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Rohrfiille einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rarben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastrcit

Rurkové nohy nastréit’

Feltolni a csdlabakat

Utaknuti noge od cijevi

Vstavite cevno podnoZzje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTtautb TpyOHbIE HOXKM
TotmoBETNON TWY CWANVWTWY TTOdIWV
Boru tipi ayaklarin takilmalari
MocTaBsiHe Ha TPLOHUTE CTOWKK
Vamzdiniy kojy jstatymas
levietot caurules galus
Torujalgade sissepanek

Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)

Mandrin avant (19)

Mandrino anteriore (19)

Mandril de sujecién aterior (19)
Voorste spanklauw (19)

Framre spannchuck (19)

Fremre spennchuck (19)

Forreste patron (19)

Etuistukka (19)

Mordentes de aperto anteriores (19)
Przedni uchwyt zaciskowy (19)
PFedni sklicidlo (19)

Predné skltcovadlo (19)

Els6 tokmany (19)

Prednii stezni ulozak (19)
Sprednja vpenjalna glava (19)
Mandrina anterioara (19)
MepenHuit 3aXUMHbIA NaTpoH (19)
MmpooTivég agiyktipag (19)

On sikigtirma mandreni (19)
Mpenex ynueepcan (19)

Priekinis kumstelinis griebtuvas (19)
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Aufstellen der Maschine
Putting up the machine
Pose de la machine
Raddrizzamento della macchina
Instalacion de la maquina
Plaatsen van de machine
Uppstélining av maskinen
Oppstilling av maskinen
Opstilling af maskinen
Koneen pystytys
Instalagdo da maquina
Ustawianie maszyny
Stroj postavit

Stroj postavit’

Felallitani a gépet
Postavljanje stroja
Postavitev stroja
Amplasarea masinii
YcTaHoBKa cTaHka
TomoBéTnaN TNG PNXAVAG
Makinenin kurulumu
MoHTax Ha MaluuHaTa
Stakliy pastatymas
Masinas uzstadisana
Masina ulespanek

Hinteres Spannfutter (20)

Rear chuck (20)

Mandrin arriére (20)

Mandrino posteriore (20)

Mandril de sujecién posterior (20)
Achterste spanklauw (20)

Bakre spannchuck (20)

Bakre spennchuck (20)

Bageste patron (20)

Takaistukka (20)
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Zadni sklicidlo (20)
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Transport der Maschine
Transporting the machine
Transport de la machine
Trasporto della macchina
Transporte de la maquina
Transport van de machine
Transport av maskinen
Transport av maskinen
Transport af maskinen
Koneen kuljetus
Transporte da maquina
Transport maszyny
Doprava stroje

Doprava stroja

A gép szdllitasa

Prijenos stroja

Transport stroja
Transportul masinii
TpaHcnopTUpoBKa CTaHka
MeTagopd m¢ pnxavig
Makinenin taginmasi
TpaHcnopTvpaHe Ha MalwuHaTa
Staklig transportavimas
Masinas transportéSana
Masina transportimine
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Fig. 6: REMS 4" Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4” montée sur REMS Tornado
Fig. 6: Filiera automatica REMS 4” sulla REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado
Fig. 6: REMS 4" automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk gevindskaerehoved pa REMS Tornado
Kuva 6: Automaattinen REMS 4’-kierrepad REMS Tornadossa

Fig. 6: Cabeca automatica REMS” montada sobre a REMS Tornado
Rys. 6: Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4” dla REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitofezna hlava REMS 4" na REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitorezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

6. abra: REMS 4" automatikus menetvago fej a REMS Tornado-ra

SlI. 6: REMS 4” Automatik narezna glava za REMS Tornado

Slika 6: REMS 4" avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4’ cap de filatat automat pe REMS Tornado

dur. 6: AsToMaTunyeckas pesbboHapeaHas ronoska REMS 4” Ha REMS TopHago
Eik. 6: Autépatn kepaAr komig REMS 4” atn pnxavr) REMS Tornado
Resim 6:  REMS 4" otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado Uzerinde

dur. 6: REMS 4” aBTomaTnyHa BUHTOpe3Ha rnaea Bbpxy REMS Tornado
6 pav.: Automatiné sriegimo galvuté REMS 4” naudojama su REMS Tornado
Att. 6: REMS 4” Automaétiska grieZna galva uz REMS Tornado

Joonis 6:  REMS 4" automaat-I6ikepea REMS Tornadol

Fig. 7: REMSTornado mit Wanne u. Untergestell
Fig. 7: REMS Tornado with trough and base
Fig. 7: REMS Tornado avec bac et support

Fig. 7: REMS Tornado con vasca e piedestallo
Fig. 7: REMS Tornado con cubeta y pedestal
Fig. 7: REMS Tornado met schaal en onderstel
Fig. 7: REMS Tornado med trag och stativ

Fig. 7: REMS Tornado med kar og understell
Fig. 7: REMS Tornado med oliekar og understel
Kuva 7: REMS Tornado, allas ja konealusta

Fig. 7: REMS Tornado com cuba e base

Rys. 7 REMS Tornado z wanng i podstawg

Obr. 7: REMS Tornado s vanou a podstavcem
Obr. 7: REMS Tornado s variou a podstavcom
7. abra: REMS Tornado kaddal és allvannyal
SI.7: REMS Tornado s kadom i postoljem

Slika 7: REMS Tornado s koritom in podnoZjem

Fig. 7: REMS Tornado cu cada si sasiu

dur. 7: REMS TopHago ¢ BaHHOW 1 CTaHUHOW

Eik. 7: REMS Tornado pe Aekdvn kai Béon

Resim7:  REMS Tornado karter ve alt tezgahi ile birlikte

dur. 7: REMS Tornado ¢ BaHa 1 noacTaBka
7 pav.: REMS Tornado su didele tepalo vonele ir stovu
Att. 7: REMS Tornado ar vannu un apak$éjo rami

Joonis 7:  REMS Tornado vanni ja alusega
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Aufstellanleitung

Set-up instructions
Instructions de montage
Istruzioni d'installazione
Instrucciones de colocacion
Opstellingsaanwijzing
Uppstallningsanvisning
Oppstillingsveiledning
Opstillingsvejledning

Kuva 8:

Fig. 8:
Rys. 8
Obr. 8:
Obr. 8:

8. abra:

SI. 8:

Slika 8:

Fig. 8:

Asennusohje

Instrugdes de colocagao
Instrukcja ustawiania
Navod k sestaveni
Navod na zostavenie
lllesztési Utmutato
Upute za montazu stroja
Navodilo za postavitev
Instructiuni de montaj

Joonis 9:

our. 8: MHCTpyKUMs No MOHTaxy
Eik. 8: Odnyieg TomoBETNONG
Resim 8:  Olusturma semasi

our. 8: Yka3aHue 3a noctassHe
8 pav.: 18statymo instrukcija

Att. 8: UzstadiSanas instrukcija
Joonis 8:  Paigaldusjuhis

Umschaltventil fiir Linksgewinde

Switch valve for left-handed threads

Soupape d'inversion pour filetages a gauche
Valvola d'inversione per filettatura sinistra
Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Omschakelventiel voor linkse draden
Omkopplingsventil for vanstergéngor
Omkoplingsventil for venstregjenger
Omskifterventil til venstregevind
Suunnanvaihtoventtiili vasenkatista kierretta varten
Valvula de comutagéo para roscas a esquerda
Zawor przetgczajgcy dla gwintdéw lewych
Prepinaci ventil na levé zavity

Prepinaci ventil na favé zavity
Szelepatkapcsold balmenetii csavarra

Ventil za preklapanje na lijevi navoj

Preklopni ventil za levi navoj

Ventil inversor pentru filete de stanga

KnanaH ABOViHOTO AeiicTBMSA Ans NeBoi pe3bobl
BaABida petaywyng yia apioTepd OTIEIpWUA
Sol dis i¢in degistirme valfi

lMpeBkntoyBaLL, BEHTWN 3a NsiBa pesba
Perjungimo vostuvas kairiniam sriegiui
Pars|égSanas varsts kreisajam vitném
Umberliilitusventiil vasakkeermetele
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Originalbetriebsanleitung
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Fllgelschraube 13 Kugelknopf/Griffmulde
2 Werkzeugtrager 14 Schneidbackenhalter
3 Fihrungsholm vorn 15 Rohrabschneider
4 Fuhrungsholm hinten 16  Rohrinnenentgrater
5 Andrlickhebel 17 Ausgieler
6 Klemmring 18 Schalter
7 Handgriff 19  Spannfutter
8 Schneidkopf 21 FuBschalter
9 Langenanschlag 22 Not-Aus-Taster

10  SchlieR- und Offnungshebel 23 Schutzschalter

11 Klemmhebel 24 Fuhrungsbolzen

12 Verstellscheibe
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Schnellspann-Schlagfutter 14 SchlieB- und Offnungshebel
2 Flhrungsfutter 15 Klemmhebel
3 Schalter rechts-links 16 Verstellscheibe
4 FuBschalter 17 Schneidbackenhalter
5 Not-Aus-Taster 18 Rohrabschneider
6 Schutzschalter 19 Rohrinnenentgrater
7 Werkzeugtrager 20 Kihlmittelwanne
8 Andriickhebel 21 Spanewanne
9 Handgriff 22 Spannring
10  Klemmring mit Fliigelschraube 23 Spannbackentréger
11 Fllgelschraube 24 Spannbacken
12 Schneidkopf 25 VerschluRstopfen

13 Léngenanschlag

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Démpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerét
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) DerAnschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist oder die Wahrscheinlichkeit besteht in das Kabel zu schneiden,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie

sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschliefen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter
haben oder das Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie8en, kann
dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kdnnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elekt-
rowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder
das Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalSnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem

nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-

werkzeuge sind geféhriich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche

Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen

oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-

trachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fiihren.

h) Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe
verhindern eine sichere Handhabung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unerwarteten Situationen.

e

-

5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gewindeschneidmaschinen

Arbeitsplatzsicherheit

e Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z.B.
OL. Rutschige FuBbéden fiihren zu Unféllen.

e Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Frei-
raum von mindestens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses iiber die
Maschine hinausragt. Zugangsbeschrankung oder Absperrung des Arbeitsbe-
reiches verringert das Risiko des Verfangens.

Elektrische Sicherheit

e Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom Fuboden.
Beriihren Sie Stecker oder Elektrowerkzeug nicht mit feuchten Hénden.
Diese VorsichtsmaBnahmen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

e Tragen Sie beim Handhaben der Maschine keine Handschuhe oder weite
Kleidung und lassen Sie Armel und Jacken zugeknépft. Greifen Sie nicht
tiber die Maschine oder das Rohr. Kleidung kann vom Rohr oder der Maschine
erfasst werden, was zum Verfangen fiihrt.

Maschinensicherheit

o Befolgen Sie die Anweisungen zum ordnungsgemaBen Gebrauch dieser
Maschine. Sie darf nicht fiir andere Zwecke wie z.B. zum Bohren von Léchern
oder zum Drehen von Winden verwendet werden. Anderer Gebrauch oder
Verdnderungen am Motorantrieb fiir andere Zwecke kénnen das Risiko schwerer
Verletzungen erhéhen.

o Befestigen Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Stander. Lange,
schwere Rohre mit Rohrauflagen abstiitzen. Dieses Vorgehen verhindert ein
Kippen der Maschine.

o Stehen Sie wahrend der Bedienung der Maschine auf der Seite, auf der sich
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der Schalter VORWARTS/RUCKWARTS befindet. Die Bedienung der Maschine
von dieser Seite schliel3t ein Greifen (iber die Maschine aus.

Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Rohrverbindern.
Schalten Sie die Maschine vor dem Séubern von Rohrgewinden oder dem
Montieren von Rohrverbindern aus. Lassen Sie die Maschine vollsténdig
zum Stillstand kommen, bevor Sie das Rohr beriihren. Diese Vorgehensweise
verringert die Méglichkeit, sich in rotierenden Teilen zu verfangen.

Verwenden Sie diese Maschine nicht zum Auf- oder Abdrehen von Rohr-
verbindern; sie ist dafiir nicht vorgesehen. Diese Verwendung kénnte zum
Verklemmen, Verfangen und Verlust der Kontrolle fiihren.

Lassen Sie Abdeckungen an ihrem Platz. Betétigen Sie die Maschine nicht
ohne Abdeckungen. Das Freilegen sich bewegender Teile erhéht die Wahr-
scheinlichkeit des Verfangens.

Ist mit der Gefahr des Abknickens und Herumschlagens der Werkstiicke zu
rechnen (abhangig von Lange und Querschnitt des Materials und der Drehzahl),
oder bei mangelhafter Standfestigkeit der Maschine (z.B. bei Verwendung des
4”-Automatik-Schneidkopfes) sind héhenverstellbare Stiitzen (REMS Herkules)
in ausreichender Zahl zu verwenden.

Niemals in die Spannfutter hineingreifen.

Kurze Rohrstlicke nur mit REMS Nippelspanner oder REMS Nippelfix spannen.
REMS Gewindeschneidstoffen in Spraydosen (REMS Spezial, REMS Sanitol)
ist umweltfreundliches, jedoch feuergeféhrliches Treibgas (Butan) zugesetzt.
Spraydosen stehen unter Druck, nicht gewaltsam 6ffnen. Vor Sonnenbestrahlung
und Erwarmung tiber 50°C schitzen.

Wegen entfettender Wirkung der Kiihlschmierstoffe ist ein intensiver Hautkontakt
zu vermeiden. Es sind Hautschutzmittel mit fettender Wirkung zu verwenden.

o Aus hygienischen Griinden ist die Wanne regelmaRig von Schmutz und Spanen
zu reinigen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Kuhlschmierstoffe diirfen konzentriert nicht in Kanalisation, Gewasser oder
Erdreich gelangen. Nicht verbrauchter Kiihlschmierstoff ist bei zustandigen
Entsorgungsunternehmen abzuliefern. Abfallschliissel fiir mineralélhaltige Kiihl-
schmierstoffe 54401, fir synthetische 54109.

FuBschalter-Sicherheit

o Verwenden Sie die Maschine nicht ohne oder mit defektem FuBschalter. Der
FuBschalter ist eine Sicherheitsvorrichtung, die eine bessere Kontrolle bietet, indem
Sie die Maschine in verschiedenen Notsituationen durch Entfernen des Fulles
vom Schalter abschalten kénnen. Zum Beispiel: sollte die Kleidung von der Maschine
erfasst werden, wird das hohe Drehmoment Sie weiter in die Maschine hinein
ziehen. Die Kleidung kann sich mit geniigend Kraft um den Arm oder andere
Korperteile wickeln, dass Knochen gequetscht oder gebrochen werden.

Symbolerklarung
Zusitzliche Sicherheitshinweise

e Tragen Sie einen Gehdr- und Augenschutz.

e Maschine nur an Steckdose mit funktionsfahigem Schutzleiter anschliessen. Im
Zweifelsfall Schutzleiterfunktion Uberpriifen oder iberpriifen lassen.

o Die Maschine nur liber eine 30 mA-Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (FI-Schalter)
am Netz betreiben.

o \Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist dies nur von quali-
fiziertem Fachpersonal auszufiihren, um Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

o Die Maschine wird mit einem SicherheitsfuRschalter mit Not-Aus in Tippschaltung
betrieben. Kann der durch das umlaufende Werkstiick gebildete Gefahrenbereich
vom Bedienerstandort aus nicht eingesehen werden, sind Sicherungsmalinahmen,
z.B. Absperrungen vorzusehen.

e Arbeiten, wie z.B. Aufhanfen, Montieren und Demontieren, Gewindeschneiden
mit Handkluppen, Arbeiten mit Handrohrabschneidern sowie das Halten der
Werkstlicke von Hand anstelle der Benutzung von Materialabstiitzungen, sind
bei laufender Maschine verboten.

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

) Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |
Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |1

Umweltfreundliche Entsorgung

AEICIOL L

CE-Konformitatskennzeichnung

1. Technische Daten

Bestimmungsgemasse Verwendung
REMS Gewindeschneidmaschinen Tornado und Magnum bestimmungsgemaR zum Gewindeschneiden, Abschneiden, Entgraten, Nippelschneiden und Rollnuten verwenden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemal und daher nicht zulassig.

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
mit REMS 4” mit REMS 4”
Automatik- Automatik-
1.1. Arbeitsbereich Schneidkopf Schneidkopf
1.1.1. Gewindedurchmesser
Rohre (auch
kunststoffummantelt) Ye—2" e—2" (Y1) Y23 16— 4" he—4" Ya—4"
Bolzen 6 - 60 mm 6 —60 mm 6 - 60 mm 6—60 mm 6 - 60 mm 14 -60 mm
Ya=2" Vo2 %-2" Va2 Ya-2" Vo2
1.1.2. Gewindearten
Rohrgewinde, kegelig rechts R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Rohrgewinde, zylindrisch rechts G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg (DIN 40430), IEC
Bolzengewinde M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gewindelange
Rohrgewinde, kegelig Normlénge Normlénge Normlénge Normlénge Normlénge Normlénge
Roh ind lindrisch 165 mm, mit 150 mm, mit 150 mm, mit 165 mm, mit 165 mm, mit 150 mm, mit
Bol rgewinc e& zylindrisc Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen
olzengewinde unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt
1.1.4. Abschneiden
Rohre %-2" %e-2" YVa—4 %e-2" Y%-2" Va—4"
1.1.5. Innenentgraten
Rohre Ya-2" Ya—2" Ya—4 Ya—2" Ya—2" Ya—4"
1.1.6. Nippel- und Doppelnippel mit
REMS Nippelspanner
(innenspannend) %-2" %-2" %-2" %-2" %-2" %-2"
mit REMS Nippelfix
(automatisch innenspannend)  %2—4" Vo4 Yo 4" Vo—4 Yo—4" Vo4
1.1.7. REMS 4” Automatik-Schneidkopf
fir alle Tornado- und Magnum 2000/2010/2020-Typen und
Magnum 3000/3010/3020-Typen (siehe Fig. 6) 2% -4 2% - 4"
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1.2. Drehzahlen der Arbeitsspindel

Tornado 2000 he—2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
automatische, stufenlose Drehzahlregulierung

Tornado 2010 / 2020 he—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 -10 "/min

1.3.

auch unter Vollast. Fiir hohe Belastung und schlechte Stromverhaltnisse bei den groReren Gewinden Tornado 26 */min. bzw. Magnum 10 */min.

Elektrische Daten
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 8,3 A;

Absicherung (Netz) 16 A (B). Aussetzbetrieb S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 16,5 A;
Absicherung (Netz) 30 A (B). Aussetzbetrieb S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W Aufnahme, 1400 W Abgabe; 10 A;

Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W Aufnahme, 1500 W Abgabe; 5 A;

Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb S3 70% 7/10 min.

Werkzeuge Standardzubehér
12 7

12 7

12 7
Werkzeuge Fahrbares
Va2 Untergestell
12 16

12 16

12 16
Werkzeuge Werkzeuge

V2" 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
Werkzeuge Werkzeuge

V2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

1.4. Abmessungen (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Gewichtin kg Maschine
Tornado 2000 3
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Maschine
Va2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Maschine
2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108
Maschine
2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
1.6. Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)

1.7.

Vibrationen (alle Typen)

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat verwendet
werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatséchlichen Benutzung des Geréates von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der Art und Weise,
in der das Gerat verwendet wird. In Abhéngigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicherheitsmalinahmen

zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

2. Inbetriebnahme
/\VORSICHT
Transportgewichte Uber 35 kg sind von 2 Personen zu tragen, Werkzeugsatz
separat tragen. Beim Transport und beim Aufstellen der Maschine beachten,
dass die Maschine mit und ohne Untergestell einen hohen Schwerpunkt hat,
d. h. kopflastig ist.

2.1. Aufstellen Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Fliigelschraube (1) I6sen. Werkzeugtrager (2) abnehmen. Maschine senkrecht
auf beide Fuhrungsholme (3 + 4) stellen und die 3 Rohrfisse in das Getriebe-
gehause einstecken, bis sie einrasten (Fig. 1). Die Maschine am Getriebegehause
(nicht an den RohrfuRen) anfassen und auf die RohrfiRe stellen (Fig. 2).

Die Maschine kann auch auf jede Werkbank gestellt und angeschraubt werden.
Hierzu befinden sich an der Unterseite der Maschine 3 Gewindebohrungen.
Mittels der mitgelieferten Schablone sind an der Werkbank 3 Bohrungen

(Bohrer-@ 12 mm) anzubringen. Die Maschine wird dann von unten mit 3
Schrauben M 10 angeschraubt.

Werkzeugtrager auf Flihrungsholme schieben. Andriickhebel (5) von hinten
durch die Lasche am Werkzeugtréger hindurchschieben und den Klemmring
(6) so auf den hinteren Fiihrungsholm schieben, daR die Fliigelschraube nach
hinten schaut und die Ringnut frei bleibt. Handgriff (7) auf Andriickhebel stecken.

Wanne in die beiden unten am Getriebegehause angebrachten Schrauben
einhangen und nach rechts seitlich in die Schlitze schieben. Wanne in die
Ringnut am hinteren Fiihrungsholm (4) einhdngen. Klemmring des Andrick-
hebels bis zur Anlage an die Aufhangung der Wanne schieben und festklemmen.
Schlauch mit Ansaugfilter in Wanne hédngen und das andere Schlauchende auf
den Nippel an der Riickseite des Werkzeugtragers schieben.

2 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Spaneschale von hinten einsetzen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.
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2.2,

23.

24,

2.5.

Fiihrungsbolzen des Schneidkopfes (8) in Bohrung des Werkzeugtrégers
einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fiihrungsbolzen und schwen-
kenden Bewegungen bis zum Anschlag einschieben.

Zum besseren Transport FuBschalter in die Schraube auf der Riickseite des
Getriebegehauses einhangen (Fig. 3).

Aufstellen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Maschine auf Werkbank oder fahrbares Untergestell (Zubehér) mit den 3
mitgelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine jeweils
vorn an den Fiihrungsholmen und hinten an einem in Spann- und Fuhrungsfutter
eingespannten Rohr angehoben werden. Zum Transport auf dem Untergestell
werden in die Osen am Untergestell Rohrstiicke @ %" mit einer L&nge von ca.
60 cm eingeschoben und mit den Flligelschrauben befestigt. Soll die Maschine
nicht transportiert werden, so kénnen die beiden Rader abgenommen werden.

5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Aufstellen Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Maschine auf Werkbank oder fahrbares Untergestell (Zubehér) mit den 3
mitgelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine jeweils
vorn in den Grifftaschen im Untergestell und hinten am Motor bzw. am Trager
der Materialauflage angehoben werden. Zum Transport auf dem Untergestell
werden in die Osen am Untergestell Rohrstiicke @ % mit einer Lange von ca.
60 cm eingeschoben und mit den Fliigelschrauben befestigt. Soll die Maschine
nicht transportiert werden, so kénnen die beiden Rader abgenommen werden.

5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Aufstellen Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 TL,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Maschine auf Werkbank oder Untergestell (Zubeh6r) mit den 4 mitgelieferten
Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine vorn an den Fihrungs-
holmen und hinten an einem in Spann- und Fiihrungsfutter eingespannten Rohr
angehoben werden. Klemmring (10) mit Fliigelschraube so auf den hinteren
Fiihrungsholm schieben, daf die Ringnut frei bleibt. Wanne hinten in die beiden
unten am Getriebegehéduse angebrachten Schrauben und vorn in die Ringnut
am hinteren Fihrungsholm einhéngen. Klemmring (10) bis zur Anlage an die
Aufhangung der Wanne schieben und festklemmen. Schlauch mit Ansaugfilter
in Wanne hangen. Spaneschale von hinten einsetzen.

2 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff betreiben.

Elektrischer Anschlu

Vor Anschluf} der Maschine prifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht. Nur geeignete Verlangerungskabel
mit Schutzerdung verwenden. Die Maschine wird mit FuRschalter (21, Tornado
/ 4, Magnum) ein- und ausgeschaltet. Der Schalter (18, Tornado / 3, Magnum)
dient zur Vorwahl der Drehrichtung bzw. der Geschwindigkeit. Die Maschine
kann nur eingeschaltet werden, wenn der Not-Aus-Taster (22, Tornado / 5,
Magnum) entriegelt ist und der Schutzschalter (23, Tornado / 6, Magnum) auf
dem FuBschalter gedriickt ist. Wird die Maschine direkt an das Netz ange-
schlossen (ohne Steckvorrichtung), so ist ein Leistungsschalter 16 A zu instal-
lieren.

Gewindeschneidstoffe
Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneidstoffe. Sie erzielen einwandfreie
Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Schneidbacken sowie erhebliche
Schonung der Maschine.

REMS Spezial Gewindeschneidstoff ist hochlegiert und verwendbar fiir Rohr-
und Bolzengewinde aller Art. Er ist mit Wasser auswaschbar (gutachterlich
gepriift). Gewindeschneidstoffe auf Mineraldlbasis sind fir Trinkwasserleitungen
in verschiedenen Landern, z.B. Deutschland, Osterreich und in der Schweiz
nicht zugelassen. In diesem Fall mineral6lfreies REMS Sanitol verwenden.

REMS Sanitol Gewindeschneidstoff ist mineraldlfrei, synthetisch, vollstdndig
wasserloslich und hat die Schmierkraft von Mineralél. Er ist verwendbar fir alle
Rohr- und Bolzengewinde. Er mufy in Deutschland, Osterreich und in der
Schweiz fiir Trinkwasserleitungen verwendet werden und entspricht den
Vorschriften (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303;
SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Alle Gewindeschneidstoffe nur unverdiinnt verwenden!

Materialabstiitzung

A\VORSICHT

Rohre und Stangen ab 2 m Lange missen zusatzlich mit dem héhenverstell-
baren REMS Herkules abgestiitzt werden. Dieser hat Stahlkugeln zum prob-
lemlosen Bewegen der Rohre und Stangen in alle Richtungen ohne Kippen

2.6.

3.

Augenschutz benutzen

3.1.

3.2,

der Materialabstltzung. Ist die REMS Magnum auf einer Werkbank befestigt,
so mull der REMS Herkules Y eingesetzt werden, welcher an der Werkbank
befestigt wird. Arbeitsbereich REMS Herkules und REMS Herkules Y: @ Y%6—4".

REMS 4” Automatik-Kopf
Bei der Verwendung des REMS 4” Automatik-Kopfes ist die mit dem REMS 4”
Automatik-Kopf gelieferte Betriebsanleitung zu beachten.

Betrieb
@ Gehdrschutz benutzen
Werkzeuge

Der Schneidkopf (8, Tornado / 12, Magnum) ist jeweils ein Universalschneidkopf,
d.h. fiir die oben genannten Bereiche, getrennt in 2 Werkzeugsatze, wird jeweils
nur ein Scheidkopf bendtigt. Zum Schneiden kegeliger Rohrgewinde muf® der
Léngenanschlag (9, Tornado / 13, Magnum) mit dem SchlieR- und Offnungshebel
(10, Tornado / 14, Magnum) richtungsgleich sein. Der Schneidkopf 6ffnet dann
automatisch, wenn die jeweilige Normgewindelénge erreicht ist. Um zylindrische
Langgewinde und Bolzengewinde schneiden zu kdnnen, wird der Langenan-
schlag (9, Tornado / 13, Magnum) weggeklappt.

Wechseln der Schneidbacken

Die Schneidbacken kénnen sowohl bei montiertem, als auch bei abgenommenem
Schneidkopf (z.B. auf der Werkbank) eingesetzt bzw. gewechselt werden.
Hierzu Klemmhebel (11, Tornado / 15, Magnum) Iésen, nicht abschrauben.
Verstellscheibe (12, Tornado / 16, Magnum) am Griff vom Klemmhebel weg
bis in die Endstellung schieben. In dieser Stellung werden die Schneidbacken
herausgenommen und eingesetzt. Hierbei darauf achten, dal die auf der
Riickseite der Schneidbacken angegebene Gewindegrole der zu schneidenden
GewindegrdRe entspricht. AuBerdem darauf achten, daR die ebenfalls auf der
Riickseite der Schneidbacken angebrachten Nummern mit denen auf dem
Schneidbackenhalter (14, Tornado / 17, Magnum) Ubereinstimmen.

Schneidbacken soweit in den Schneidkopf einschieben, bis die im Schlitz des
Schneidbackenhalters befindliche Kugel einrastet. Sind alle Schneidbacken
eingesetzt, wird durch Verschieben der Verstellscheibe die gewiinschte Gewin-
degrole eingestellt. Bolzengewinde immer auf “Bolt” einstellen. Verstellscheibe
Uber den Klemmhebel festklemmen. Schneidkopf schlieRen. Dazu SchlieR- und
Offnungshebel (10, Tornado / 14, Magnum) kréftig nach rechts unten driicken.
Der Schneidkopf 6ffnet entweder automatisch (bei kegeligen Rohrgewinden),
oder jederzeit von Hand durch leichten Druck nach links auf den Schlie3- und
Offnungshebel.

Geniigt beim Schneidkopf 2%2-3" und 2'%2—-4" aufgrund erhéhter Schnittkraft
(z.B. stumpfe Schneidbacken) die Haltekraft des Klemmhebels (11, Tornado /
15, Magnum) nicht, d.h., der Schneidkopf 6ffnet sich unter Schnittdruck, so ist
zusétzlich die Zylinderschraube auf der dem Klemmhebel (11, Tornado / 15,
Magnum) gegeniiberliegenden Seite festzuziehen.

Der Rohrabschneider (15, Tornado / 18, Magnum) ist zum Abschneiden der
Rohre %—2" bzw. 2%-4".

Der Rohrinnenentgrater (16, Tornado / 19, Magnum) wird fiir Rohre von %-2"
bzw. 2%2—4” verwendet. Pinole durch Einrasten in den Entgraterarm drehsichern;
vorne oder hinten, je nach Lange des Rohres.

Spannfutter

Fir Magnum bis 2" und Tornado ist zum Spannen von Durchmessern < 8 mm,
flr Magnum bis 4” zum Spannen von Durchmessern < 20 mm eine dem
Durchmesser angepasste Klemmhiilse (Art.-Nr. 343001) erforderlich. Bei der
Bestellung der Klemmhiilse ist der gewiinschte Spanndurchmesser anzugeben.

3.2.1. Spannfutter Tornado (19) und (20)

Die selbstzentrierenden Spannbacken 6ffnen und schlieRen automatisch durch
Links- bzw. Rechtsdrehen des Schalters (18) und Betatigen des Fulschalters
(21). Beim Wechseln der vorderen und hinteren Spannbacken ist zu beachten,
daR die einzelnen Spannbacken entsprechend Fig. 4 und 5 eingesetzt werden,
da sonst Beschadigungen auftreten. Keinesfalls darf die Maschine eingeschaltet
werden, bevor nicht sdmtliche Spannbacken und beide Spannfutterdeckel
montiert sind.

3.2.2. Spannfutter Magnum (1) (2)

3.3.

Schnellspann-Schlagfutter (1), Fiihrungsfutter (2)

Das vordere Schnellspann-Schlagfutter (1) mit groBem Spannring und in den
Backentragern eingesetzten, beweglichen Spannbacken gewahrt ein zentrisches
und sicheres Spannen bei geringstem Kraftaufwand. Sobald das Material aus
dem Fuhrungsfutter (2) ragt, ist dieses zu schlieRen.

Wechseln der Spannbacken Magnum

Spannbacken (24) mit Spannring (22) bis auf ca. 30 mm Spanndurchmesser
schlielen. Schrauben der Spannbacken (24) entfernen. Spannbacken mit
geeignetem Werkzeug (Schraubendreher) nach hinten hinausschieben. Neue
Spannbacken mit eingesetzter Schraube von vorn in die Spannbackentrager
hineinschieben.

Arbeitsablauf
Vor Arbeitsbeginn Blockaden aus Spanen und Bruchstiicke des Werkstucks
entfernen.

3.3.1. Tornado

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhebel (5) in
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rechte Endlage bringen. Material einfiihren, dal es ca. 10 cm aus dem Spann-
futter (19) herausragt. Schneidkopf (8) herunterschwenken und schlieRen.
Schalter (18) in Stellung 1 schalten, FuBschalter (21) betatigen. Jetzt wird das
Material selbsttatig gespannt. Bei den Typen 2010 und 2020 kann zum
Abschneiden und Entgraten sowie zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2.
Geschwindigkeit gewahlt werden. Hierzu Schalter (18) bei laufender Maschine
von Stellung 1 ziigig in Stellung 2 schalten. Schneidkopf mit Andriickhebel (5)
gegen das sich drehende Material andriicken.

Nach ein bis zwei Gewindegangen schneidet der Schneidkopf automatisch
weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der Norm entsprechende Gewin-
delénge erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automatisch. Bei Lang- und Bolzen-
gewinden Schneidkopf bei laufender Maschine von Hand &ffnen. Fulschalter
(21) loslassen. Schalter (18) auf R stellen. Fuschalter (21) kurz betatigen — das
Material wird entspannt.

Durch Nachspannen des Materials kdnnen unbegrenzt lange Gewinde geschnitten
werden. Hierzu wahrend des Gewindeschneidens Fullschalter (21) bei Anna-
hern des Werkzeugtragers an das Maschinengeh&use loslassen. Schneidkopf
nicht 6ffnen. Schalter (18) auf R stellen. Material entspannen, Werkzeugtrager
und Material mit Andrlckhebel in die rechte Endlage bringen. Maschine in
Schalterstellung 1 wieder einschalten.

Zum Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (15) hereingeschwenkt
und mittels des Andriickhebels auf die gewiinsche Abschneidposition geschoben.
Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das drehende Rohr abgetrennt.

Der durch das Abschneiden entstehende Innengrat wird mit dem Rohrinnen-
entgrater (16) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff: Schlauch am Werkzeugtrager (2) abziehen
und in Behalter halten. Maschine laufen lassen bis Wanne leer ist. Oder: Die
Wanne abnehmen und (iber AusgieRer entleeren (17).

3.3.2. Magnum

3.4,

3.5.

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhebel (8) in
rechte Endlage bringen. Material durch das gedffnete Fuhrungsfutter (2) und
durch das geéffnete Schnellspann-Schlagfutter (1) einfihren, dal es ca. 10cm
aus dem Schnellspann-Schlagfutter herausragt. Schnellspann-Schlagfutter
schlieRen bis die Spannbacken am Material anliegen. Mit dem Spannring nach
kurzer Offnungsbewegung ruckartig ein- bis zweimal das Material festspannen.
Durch SchlieBen des Fiihrungsfutters (2) wird das nach hinten herausragende
Material zentriert. Schneidkopf herunterschwenken und schlieRen. Schalter (3)
auf 1 stellen, FuBschalter (4) betéatigen. Magnum 2000/3000/4000 wird nur
mit dem FuBschalter (4) ein- bzw. ausgeschaltet.

Bei Magnum 2010/3010/4010 und 2020/3020/4020 kann zum Abschneiden
und Entgraten, sowie zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2. Geschwindigkeit
gewahlt werden. Hierzu Schalter (3) bei laufender Maschine von Stellung 1
ziigig in Stellung 2 schalten. Schneidkopf mit Andriickhebel (8) gegen das sich
drehende Material andriicken.

Nach ein bis zwei Gewindegangen schneidet der Schneidkopf automatisch
weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der Norm entsprechende Gewin-
delange erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automatisch. Bei Lang- und Bolzen-
gewinden Schneidkopf bei laufender Maschine von Hand &ffnen. Fulschalter
(4) loslassen. Schnellspann-Schlagfutter 6ffnen, Material entnehmen.

Durch Nachspannen des Materials kdnnen unbegrenzt lange Gewinde geschnitten
werden. Hierzu wéahrend des Gewindeschneidens FuBschalter (4) bei Annéhern
des Werkzeugtragers an das Maschinengehause loslassen. Schneidkopf nicht
o6ffnen. Material entspannen, Werkzeugtréager und Material mit Andriickhebel
in die rechte Endlage bringen. Material wieder spannen, Maschine wieder
einschalten. Zum Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (18) herein-
geschwenkt und mittels des Andriickhebels auf die gewlinschte Abschneidpo-
sition geschoben. Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das drehende Rohr
abgetrennt.

Der durch das Abschneiden anstehende Innengrat wird mit dem Rohrinnen-
entgrater (19) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff. Schlauch am Werkzeugtrager (7) abziehen
und in Behélter halten. Maschine laufen lassen bis Wanne leer ist. Oder:
VerschluRstopfen (25) entfernen und Wanne leer laufen lassen.

Herstellen von Nippeln und Doppelnippeln

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix (automatisch innenspannend)
oder REMS Nippelspanner (innenspannend) verwendet. Dabei ist darauf zu
achten, daR die Rohrenden innen entgratet sind. Rohrstlicke immer bis zum
Anschlag aufschieben.

Zum Spannen des Rohrstlickes (mit oder ohne vorhandenem Gewinde) mit
dem REMS Nippelspanner wird durch Drehen der Spindel mit einem Werkzeug
(z.B. Schraubendreher) der Kopf des Nippelspanners gespreizt. Dies darf nur
bei aufgestecktem Rohrstiick erfolgen.

Sowohl beim REMS Nippelfix, als auch beim REMS Nippelspanner ist darauf
zu achten, dalR keine kiirzeren Nippel geschnitten werden, als es die Norm
erlaubt.

Herstellen von Linksgewinden

Fr Linksgewinde sind nur REMS Magnum 2010, 2020, 4010 und 4020 geeignet.
Der Schneidkopf im Werkzeugtrager muss zum Schneiden von Linksgewinden
z.B. mit einer Schraube M 10x40 abgesteckt werden, sonst kann angehoben
und der Gewindeanfang beschédigt werden. Schalter auf Stellung ,R" stellen.
Schlauchanschlisse an der Kiihlschmierpumpe umwechseln oder die Kihl-
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4.2,

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

schmierpumpe kurzschlieRen. Alternativ Umschaltventil (Art.-Nr. 342080)
verwenden (Zubehor), welches an der Maschine befestigt wird. Mit dem Hebel
am Umschaltventil (Fig. 9) wird die Durchflussrichtung der Kiihlschmierpumpe
umgekehrt.

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Wartung
Die Maschinen sind wartungsfrei. Das Getriebe lauft in einem geschlossenen
Olbad und muf deshalb nicht geschmiert werden.

Inspektion / Instandsetzung

Der Motor Tornado 2000 / Magnum 2000/ 3000 / 4000 hat Kohlebursten. Diese
verschleifen und miissen deshalb von Zeit zu Zeit gepriift bzw. ausgewechselt
werden. Hierzu die 4 Schrauben des Motordeckels ca. 3 mm I6sen und die
beiden Deckel am Motor abnehmen. Siehe auch 6. Verhalten bei Stérungen.

AnschluBplane und Gerateliste
siehe nachste Seite.

Verhalten bei Stérungen

. Stoérung: Maschine lauft nicht an.

Ursache:

o Not-Aus nicht entriegelt.

o Motorschutzschalter hat ausgelst.

e Abgeniitzte oder schadhafte Kohlebirsten
(Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000).

Storung: Maschine zieht nicht durch.

Ursache:

e Schneidbacken sind stumpf.

o Schlechter Gewindeschneidstoff.

o Uberlastung des Stromnetzes.

e Zu kleiner Leitungsquerschnitt des Verlangerungskabels (min. 2,5 mm?).
e Schlechter Kontakt an den Steckverbindungen.

e Abgenitzte Kohlenbursten (Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000).

Storung: Keine oder mangelhafte Zufiihrung von Gewindeschneidstoff
am Schneidkopf.

Ursache:

e Pumpe defekt.

e Zu wenig Gewindeschneidstoff in der Wanne.
e Sieb im Ansaugstutzen verschmutzt.

Stoérung: Trotz richtiger Skaleneinstellung sind die Schneidbacken
zu weit offen.

Ursache:
o Der Schneidkopf ist nicht geschlossen.

Storung: Schneidkopf 6ffnet nicht.

Ursache:

o Bei gedffnetem Schneidkopf wurde Gewinde auf nachstgroReren
Rohrdurchmesser geschnitten.

e Langenanschlag weggeklappt.

Storung: Kein brauchbares Gewinde.

Ursache:

e Schneidbacken sind stumpf.

Schneidbacken sind falsch eingesetzt. Numerierung beachten.
Keine oder mangelhafte Zufiihrung von Gewindeschneidstoff.
Schlechter Gewindeschneidstoff.

Vorschubbewegung das Werkzeugtragers behindert.

Storung: Rohr rutscht in den Spannfuttern.

Ursache:

e Spannbacken stark verschmutzt.

e Bei dick kunststoffummantelten Rohren Sonderspannbacken verwenden.
e Spannbacken abgenutzt.

Entsorgung

Die Gewindeschneidmaschinen diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht tber
den Hausmiill entsorgt werden. Sie miissen nach den gesetzlichen Vorschriften
ordnungsgeman entsorgt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
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5. AnschluBplidne und Gerételiste Tornado

u Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
AnschluBplane
Aderfarbe/Nr. Klemme Aderfarbe/Nr. Klemme Aderfarbe/Nr. Klemme
AnschluBleitung Braun 2 (Not-Aus) Braun 2 (Not-Aus) Braun 1
Blau 2 (Not-Aus) Blau 2 (Not-Aus) Schwarz 3
Griin/Gelb W Gehause Grin/Gelb W Gehause Grau 5
Blau A1
Griin/Gelb W Gehause
Verbindungsleitung Braun 2 (Motorschutz) Braun 2 (Motorschutz) Schwarz 1 2
ko) Blau 1 (Not-Aus) Blau 1 (Not-Aus) Schwarz 2 4
S Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause Schwarz 3 6
S Schwarz 4 14
2 Schwarz 5 2 (Not-Aus)
o Griin/Gelb W Gehéuse
Innere Leitung Rot 1 (Not-Aus) Rot 1 (Not-Aus) Rot 5 — 1 (Not-Aus)
! I
13 (Taster) 3 (Taster)
Rot 14 (Taster) Rot 14 (Taster) Rot 13 - A2
| !
1 (Motorschutz) 1 (Motorschutz)
Verbindungsleitung Braun 1 Braun R Schwarz 1 L1
Schwarz 2 L.
Blau 3 Blau S Schwarz 3 Ls
Schwarz 4 4
Schwarz 5 5
Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause
@ | Motor Schwarz 2 4 Rot 1 Us Rot Us
= Schwarz 5 8 Gelb 2 Vi Gelb Vi
S Schwarz 6 10 Griin 3 Wi Griin Wi
2 Schwarz 4 6 Schwarz Uz Schwarz Uz
2 Schwarz 3 5 Weify & Weify \
= Schwarz 1 2 Blau Wa Blau Wa
3 Weilt  7/20 7
Weily 8/21 8
Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause
Bremswiderstand Braun 5
Blau 12
Kondensator Braun Ci
Blau C.
2 | Elektrische Pumpe Braun 1 Braun R Braun L+
S | (Maschine Ausfuhrung “T”) Blau 3 Blau S Blau L.
= Griin/Gelb W Gehause Grin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause
Geriteliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Nockenschalter CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
FuRschalter T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
AnschluBplane und Gerateliste Magnum
AnschluBpline Magnum 2000/3000/4000 0 Magnum 2010 Magnum 3010/4010 | Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Aderfarbe/Nr. | Klemme Aderfarbe/Nr. | Klemme Aderfarbe/Nr. | Klemme Aderfarbe/Nr. | Klemme Aderfarbe/Nr. | Klemme
AnschluBleitung Braun 1 (Not-Aus) Braun 2 (Not-Aus) Braun 2 (Not-Aus) Braun 1 Braun 1
Blau 3 (Not-Aus) Blau 2 (Not-Aus) Blau 2 (Not-Aus) Schwarz 3 Schwarz 3
Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause Schwarz 5 Schwarz 5
Blau A1l Blau A1
Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehéuse
Verbindungsleitung | Braun 2 (Motorschutz) Braun 2 (Motorschutz) | Braun 2 (Motorschutz) | Schwarz 1 |2 Schwarz 1 |2
5 Blau 4 (Not-Aus) Blau 1 (Not-Aus) Blau 1 (Not-Aus) Schwarz 2 |4 Schwarz 2 |4
s Griin/Gelb W Gehéduse Griin/Gelb W Gehéuse Schwarz 3 |6 Schwarz 3 |6
s Schwarz 4 |14 Schwarz 4 |14
= Schwarz 5 |2 (Not-Aus) Schwarz 5 |2 (Not-Aus)
= Griin/Gelb W Gehduse Griin/Gelb W Gehéuse
Innere Leitungen Rot 1 (Not-Aus) Rot 1 (Not-Aus) Rot 1 (Not-Aus) Rot 5 — 1 (Not-Aus) |Rot 5 — 1 (Not-Aus)
| | |
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Rot 14 (Taster) Rot 14 (Taster) Rot 14 (Taster) Rot 13> A2 Rot 13 —>A2
| |
1 (Motorschutz) 1 (Motorschutz) 1 (Motorschutz)
Verbindungsleitung | Braun 1 Braun R Braun R Schwarz 1 |Ls Schwarz 1 |L1
Blau 3 Blau S Blau S Schwarz 2 | L. Schwarz 2 |L2
Schwarz 3 |Ls Schwarz 3 |Ls
Schwarz 4 |4 Schwarz 4 |4
Schwarz 5 |5 Schwarz 5 |5
® Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehause Griin/Gelb W Gehéuse
2 [ Motor Schwarz 2 | Braun2 Rot Us Rot Ur Rot Us Rot Ui
5 Schwarz 5 |6 ] Gelb Vi Gelb Wi Gelb Vi Gelb Wi
153 Schwarz 6 |5 Griin Wi Griin Vi Griin Wi Griin Vi
@ Schwarz 4 |3 ] Schwarz Uz Schwarz Uz Schwarz Uz Schwarz U
@ Schwarz 3 |4 Weil V2 Weify W2 Weify V2 Weily W2
© Schwarz 1 Blau 4 Blau W2 Blau V2 Blau W2 Blau Ve
Weilt 7/20 |7 Weill 7/20 7
Weill 821 |8 Weill  8/21 8
Griin/Gelb W Gehduse Griin/Gelb W Gehduse Griin/Gelb W Gehduse Griin/Gelb W Gehduse
Kondensator Braun Ci Braun C1
Blau Cz Blau C
Geriteliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS [ RW 343 REMS
Nockenschalter CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
FuBschalter T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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10.

seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéaden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemafe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
UbermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen durfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-
tungsanspriiche bei Mangeln gegentiber dem Verk&ufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrénkt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fiir Neuprodukte,
welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens
der Vereinten Nationen Uber Vertrage Uber den internationalen Warenkauf
(CISG).

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser StralRe 4

D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.

Translation of the Original Instruction Manual
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Wing screw 13 Knob/recessed grip

2 Tool holder 14 Die holder

3 Guiding arm front 15  Pipe cutter

4 Guiding arm back 16 Deburer

5 Pressing lever 17 Pouring spout

6 Clamping ring 18 Switch

7 Handle 19 Chuck

8 Die head 21 Foot switch

9 Length stop 22 Emergency switch
10 Closing and opening lever 23 Protection switch
11 Clamping lever 24 Guiding bolt

12 Adjusting disk
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Quick action hammer chuck 14 Closing and opening lever
2 Guide chuck 15 Clamping lever
3 Switch right-left 16  Adjusting disk
4 Foot switch 17 Die holder
5 Emergency stop switch 18 Pipe cutter
6 Motor overload trip 19 Deburrer
7 Tool holder 20 OQil trough
8 Pressing lever 21 Chip tray
9 Handle 22 Clamping ring
10  Clamping ring with wing nut 23 Chuck jaw carrier
11 Wing screw 24 Chuck jaws
12 Die head 25 Screw plug

13 Length stop

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable or there is the
likelihood of cutting into the cord, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when opera-
ting a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.
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g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust coll-
ection can reduce dustrelated hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c¢) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of star-
ting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles do
not allow for safe handling and control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Threading Machine Safety Warnings
Work area safety

o Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite
accidents.

o Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond
machine to provide a minimum of one metre clearance from the work piece.
Restricting access or barricading the work area around the work piece will reduce
the risk of entanglement.

Electrical safety

o Keep all electric connections dry and off the ground. Do not touch plugs
or tool with wet hands. These precautions will reduce the risk of electrical shock.

Personal safety

o Do not wear gloves or loose clothing when operating machine. Keep sleeves
and jackets buttoned. Do not reach across the machine or pipe. Clothing
can be caught by the pipe or machine resulting in entanglement.

Machine safety

o Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other
purposes such as drilling holes or turning winches. Other uses or modifying
this power drive for other applications may increase the risk of serious injury.

e Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe
supports. This practice will prevent machine tipping.

e While operating the machine, stand on the side where the FORWARD/
REVERSE switch is located. Operating the machine from this side eliminates
the need to reach over the machine.

o Keep hands away from rotating pipe and fittings. Stop the machine before
wiping pipe threads or screwing on fittings. Allow the machine to come to
a complete stop before touching the pipe. This practice will reduce the chance
of entanglement in rotating parts.

o Do not use this machine to install or remove fittings, it is not the intended
use of the machine. This practice could lead to trapping, entanglement and loss
of control.

o Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Exposing moving parts increases the probability of entanglement.

Footswitch safety

o Do not use this machine if the footswitch is broken or missing. Footswitch
is a safety device that provides better control by letting you shut off the motor in
various emergency situations by removing your foot from the switch. For example:
if clothing should become caught in the machine, the high torque will continue
pulling you into the machine. The clothing itself can bind around your arm or
other body parts with enough force to crush or break bones.

Additional Safety Warnings

e \Wear ear and eye protection.

e Only connect the machine to a socket with a functioning PE conductor. Check
the PE conductor or have it checked if in doubt.

e Only operate the machine on the mains with a 30mA fault current protection
(Fl-switch).

o [f the extension cable needs to be replaced, this may be done only by qualified
personnel to avoid safety risks.

e The machine is operated with a safety-type, jog control pedal switch with
emergency-off function. If the danger area constituted by the rotating workpiece
is not clearly visible from where the operator is located, safety precautions, e.g.
barriers, must be used.

e Do not undertake any operations such as hemping, installation and removal,
thread cutting with manual die stocks, working with pipe cutters or holding the
workpiece manually, instead of using the material supports, when the machine
is operating.

e |[fthere is a risk of the workpiece bending and whipping round (this depends on
the length and cross-section of the material and on the speed) or at insufficient
stability of the machine a sufficient number of height-adjustable supports (REMS
Herkules) must be used.

o Never reach into the chuck.

e Clamp short pieces of pipe only with the REMS Nippelspanner or the REMS
Nippelfix.

o REMS thread-cutting oils in spray cans (REMS Spezial, REMS Sanitol) are
environment-friendly but contain combustible propellant (butane). Spray cans
are pressurized — do not force open. Also, protect them from exposure to strong
sunlight and heating above 50°C.

e Due to the degreasing effect of the cooling lubricants (thread-cutting oils), an
intensive skin contact has to be avoided. A skin protector with a greasing effect
must be applied.

o Due to hygienical reasons the trough has to be cleaned regularly from dirt and
chips, at least, however, once a year.

Do not allow undiluted cooling lubricant to get into drainage, water systems or
the soil. Remaining cooling lubricants have to be delivered to specialized waste
disposal companies. Disposal identity number for mineral-based cooling lubricants
54401, for synthetic 54109.

Explanation of symbols

Read the operating instructions before use

) Use eye protection

Use ear protection

Power tool complies with protection class |
Power tool complies with protection class Il

Environmentally friendly disposal

AOO@®O S

CE conformity mark

1. Technical data
Use for the intended purpose

Use REMS Tornado and Magnum thread cutting machines for the intended purpose of thread cutting, cutting off, removing burr, cutting nipples and roller grooves.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Capacity
1.1.1. Thread diameter
Pipe (including plastic coated) /16— 2" e—2"
Bolt 6 — 60 mm 6 — 60 mm

Va-2" V22

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
with REMS 4” with REMS 4”
Automatic die head Automatic die head
(Y1) Yo- 3" e —4" e —4" YVa—4
6 —60 mm 6—-60 mm 6 - 60 mm 14 -60 mm
Yo-2" Ya-2" Ya—2" %o-2"
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
with REMS 4” with REMS 4”
Automatic Automatic
die head die head

1.1.2. Types of threads
Pipe threads, tapered
Pipe threads, parallel
Threads for conduits
Bolt threads

1.1.3. Thread length
Pipe threads tapered

Pipe threads parallel
Bolt threads

1.1.4. Cutting
Pipe

1.1.5. Internal deburring
Pipe

1.1.6. Nipples and double nipples
with REMS Nippelspanner
(internal clamping)
with REMS Nippelfix
(automatic internal clamping)

1.1.7. REMS 4”Automatic die head

for all types Tornado and Magnum

2000/2010/2020-Typen and

standard length

165 mm (6.5"),
unlimited by
repeated clamping

Yo-2"

v_o

%-2"

Yoot

types Magnum 3000/3010/3020 (see Fig. 6)

1.2. Spindle speed
Tornado 2000
Magnum 2000
Magnum 3000
Magnum 4000
automatic infinitely variable speed

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4010 / 4020

The—2"
Ya—2"
Ya=3"
Ya—4"

The—2"
Ya—2"
Ya=3"
Ya—4"

standard length

150 mm (6”),
unlimited by
repeated clamping

a-2"

Yl

%-2

Yoot

53 - 40 rpm
53 - 40 rpm
23 -20 rpm
23-20 rpm

52 rpm

52 - 26 rpm
20 -10 rpm
20-10rpm

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

standard length

150 mm (6"),
unlimited by
repeated clamping

standard length

165 mm (6.5"),
unlimited by
repeated clamping

Y& Y2’
V4 Yo 2"
%-2" %-2"
V-4 Yo 4"

2% -4

also under full load. On heavy duty and weak voltage for larger threads Tornado 26 rpm resp. Magnum 10 rpm.

1.3. Electrical data

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.4. Dimensions (L x W x H)

1.5.

Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020

Magnum 2000

Magnum 2010 / 2020

Magnum 3000

Magnum 3010 / 3020

Magnum 4000

Magnum 4010 / 4020

Weight in kg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Machine
31
43
43

Machine
YVa=2"
75

87

87

Machine

2% -3
79

108

108

Machine

2% -4
81

108

108

230V, 1~; 50—-60 Hz; 1700 W input, 1200 W output; 8.3 A;

Fuse (mains) 16 A (B). Intermittent service S3 25% 2.5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W input, 1200 W output; 16.5 A;

Fuse (mains) 30 A (B). Intermittent service S3 25% 2.5/10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W input, 1400 W output; 10 A;

Fuse (mains) 10 A (B). Intermittent service S3 70% 7/10 min.
400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W input, 1500 W output; 5 A;

Fuse (mains) 10 A (B). Intermittent service S3 70% 7/10 min.

standard length

165 mm (6.5”),
unlimited by
repeated clamping

Vo2

Yv_o

% -2

Yoot

2% -4

Standard accessories

standard length

150 mm (6”),
unlimited by
repeated clamping

Vel

Vel 4

%-2

Yoot
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1.6. Noise data
Workstation-related emission data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrations (all types)
Weighted effective value of acceleration 2,5 m/s?
The indicated weighted effective value of acceleration has been measured against standard test procedures and can be used by way of comparison with another
device. The indicated weighted effective value of acceleration can also be used as a preliminary evaluation of the exposure.
A\ CAUTION
The indicated weighted effective value of acceleration can differ during operation from the indicated value, dependent on the manner in which the device is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.
2. Preparations for use Fill with 2 Itrs. of thread cutting oil.
A\CAUTION NOTICE o o
Weights above 35 kg (77 Ibs) need to be carried by two people, tool set to be Never run the machine without thread cutting oil.
carried separately. Pay attention that during transportation and setting up of 2 3 Ejectrical supply
the machine, with the stand or without it, the center of gravity is high, i.e. top
heavy.
. Before connecting the machine, check whether the voltage given on the rating
2.1. Set up of Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3) ) o plate corresponds to the mains voltage. Only use suitable extension cables
Loosen wing screw (1). Remove tool holder (2). Position the drive unit vertically with protective earth. The machine is switched on and off by means of the foot
on both guiding arms (3 + 4) and insert the 3 legs into the gearbox casing until switch (21, Tornado / 4, Magnum). Switch (18, Tomado / 3, Magnum) is used
they snap in (fig. 1). Take the machine at the gearbox casing (not at the legs), to preselect the direction of rotation and speed. The machine can only be
and put it upright onto the legs (fig. 2). The machine can also be mounted on switched on when the emergency-off button (22, Tornado / 5, Magnum) is
a bench and be attached with screws. 3 threaded holes are provided on the released and the protection switch (23, Tornado / 6, Magnum) on the pedal
machine base. Through the attached pattern 3 holes have to be drilled (12 mm switch is depressed. If the machine is connected directly to the mains (without
@ drill) through the bench. Then fix the machine with 3 screws (M 10) from aplug), a 16A main switch must be installed.
underneath.
Push the tool holder on the guiding arms. Push the pressing lever (5) from 24 Cooling lubricant - ) ,
behind through the shackle on the tool holder and fix the locking ring (6) on the Perfect threading results, long durability of dies as well as utmost protection of
rear guiding arm in such a way that the wing screw is positioned backwards the machine are achieved with REMS cooling lubricant.
leaving the snap ring groove free. Push the handle (7) on the pressing lever. NOTICE
Suspend the tray on both screws attached below the gearbox casing and push REMS Spezial cooling lubricant (containing mineral oil) is highly alloyed and
it sidewards right into the slots. Suspend the tray onto the snap ring groove in suitable for cutting pipe and bolt threads of all types. In addition, it can be washed
the rear guiding arm (4). Push the clamping ring of the pressing lever right to off with water (officially approved). Mineral oil-based cooling lubricants are not
the suspension of the tray and fix it. permitted to be used on drinking water pipes in certain countries, e.g. Germany,
Put the hose with the suction filter into the tray and push the other end of the Austria. In this case, use REMS Sanitol, which contains no mineral oil.
hose on the nipple on the back of the tool holder. REMS Sanitol cooling lubricant is free of mineral oil, is synthetic, completely
Fill with 2 Itrs. of thread cutting oil. Set in the chip tray from the rear. water soluble and possesses the lubricating properties of mineral oil. Its use is
compulsory in Germany and Austria for drinking water installations and complies
NOTICE with the officially applicable regulations (DVGW Approval No. DW-0201AS2032;
Never keep running the machine without thread cutting oil. OEVGW Approval No. W 1.303; SVGW Approval No. 7808-649).
Put the guide bolt of the die head (8) into the boring of the tool holder and push NOTICE
the die head with axial pressure on the guide bolt and turning movements right ; . ; '
to the stop. For transport, the foot switch can be hooked to the screw above Use all types of cooling lubricant undiluted!
the rear clamping chuck (fig. 3). 2.5. Material support
Set up of Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T, A\CAUTION
4010T, 4020 T (Fig. 8) . Pipes and bars longer than 2 m must be additionally supported by the height-
Fasten the machine on a workbench or wheel stand (accessory) with the 3 adjustable REMS Herkules, fitted with steel balls, posing no problems for moving
delivered screws. For transport the machine can be lifted at the guide arms in rods and pipes in all directions without tipping over the material support. If the
front and at rear with a pipe which is clamped into the hammer and guide chuck. REMS Magnum is mounted on a workbench, the REMS Herkules Y must be
For transport on the wheel stand use pieces of pipe @ %" with length of about used. Capacity of REMS Herkules and REMS Herkules Y: @ % — 4”.
60 cm and fasten the wing screws. If the machine has not to be transported,
remove the two wheels. 2.6. REMS 4"’automatic die head o o '
Fill with 5 ltrs. of thread cutting oil When_ using the REMS 4”automatic die head, observe the operating instructions
supplied with the die head.
NOTICE .
Never run the machine without thread cutting oil. 3. Operation
2.2. Set up of Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fasten the machine on a workbench or wheel stand (accessory) with the 3
delivered screws. For transport the machine can be lifted at the front grip pockets
of the basin an in rear at the motor or at the material support fixture. For trans-
port on the wheel stand use pieces of pipe @ %" with length of about 60 cm
and fasten the wing screws. If the machine has not to be transported, remove
the two wheels.

Fill with 5 ltrs. of thread cutting oil.

Never run the machine without thread cutting oil.

Set up of Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,

3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (Fig. 8)

Fasten the machine on a workbench or stand (accessory) with the 4 delivered
screws. For transport the machine can be lifted at the guide arms in front and
at rear with a pipe which is clamped into the hammer and guide chuck. Slide
clamping ring (10) with wing screw onto the rear guide arm so that the groove
remains empty. Put the pan onto the two bolts which are located at the lower
end of the gear housing and into the groove at the rear guide arm. Slide clamping
ring (10) against the support ring of the pan and tighten it. Hang the hose with
filter into the pan. Insert chip tray from the rear.

Use eye protection

3.1.

@ Use ear protection
Tools

The die head (8, Tornado / 12, Magnum) is a universal die head. That means
for all types of threads for above mentioned sizes, divided in 2 tool sets, only
one die head is required. For cutting tapered pipe threads, the length stop (9,
Tornado / 13, Magnum) needs to be in the same direction with the closing and
opening lever (10, Tornado / 14, Magnum). To cut cylindrical long threads and
bolt threads, the length stop (9, Tornado / 13, Magnum) has to be folded away.

Changing dies

The dies can be inserted or changed with the die head mounted on the machine
or detached (i.e. on a bench). Slacken clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum)
but do not remove it. Push the adjusting disc (12, Tornado / 16, Magnum) at
the handle away from the clamping lever to the far end position. In this position
the dies are put in or taken out. Ensure that the indicated size of thread shown
on the back of the dies corresponds to the size of thread to be cut. Furthermore,
ensure that the numbers shown on the back of the dies correspond with those
indicated on the die holder (14, Tornado / 17, Magnum).

Insert the dies into the die head as far as the ball inside the slot of the die holder
snaps in. Once all dies are set, adjust the size of thread by shifting the adjusting
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disc. Bolt thread must always be set to ,Bolt‘. Clamp the adjusting disc with
the clamping lever, close the die head by pressing the closing and opening
lever (10, Tornado / 14, Magnum) down slightly to the right. The die head opens
either automatically (with tapered pipe threads), or at any time manually by
slight pressure to the left on the closing and opening lever.

If the holding power of the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum) is insuf-
ficient (e.g. through blunt dies) when the 2/%2—-3" and the 2/2—-4" die head is in
use, due to the increased cutting force applied, with the result that the die head
opens under cutting pressure, the capscrew on the side opposite the clamping
lever (11, Tornado / 15, Magnum) must also be tightened.

The pipe cutter (15, Tornado / 18, Magnum) cuts pipes ¥4—2", resp. 2%2—4".
The reamer (16, Tornado / 19, Magnum) deburs pipes %—2" resp. 22-4". To
avoid rotation, latch the reamer sleeve into the reamer arm either in the front
or in the back end, depending on the position of the pipe.

Chuck

Asize adjusted clamping sleeve (Art.-No. 343001) is required for sizes <8 mm
when operating with Magnum up to 2" and Tornado, for Magnum up to 4”<
20mm. When ordering the clamping sleeve the required clamping size needs
to be provided.

3.2.1. Chuck Tornado (19) and (20)

The self-clamping jaws open and close automatically through left or right turning
of the switch (18) and operating the foot switch (21). Pay attention when changing
rear and front clamping jaws that the particular clamping jaws are fitted in
corresponding to fig. 4 and 5, as otherwise damage will arise. On no account
switch on the machine until all clamping jaws and both clamping jaw covers
have been fitted.

3.2.2. Chuck Magnum (1) (2)

3.3.

Quick action hammer chuck (1), guide chuck (2)

The front quick action hammer chuck (1) with the large clamping ring and the
movable chuck jaws installed in the chuck jaw carriers ensures secure, concen-
tric clamping with the minimum of force. As soon as the material juts out of the
guide chuck (2), it should be closed.

Changing the chuck jaws Magnum

With the clamping ring (22), close the chuck jaws (24) to a clamping diameter
of approx. 30 mm. Remove screws of chuck jaws (24). Slide chuck jaws out
towards the rear by using an appropriate tool (screw driver). Slide new chuck
jaws into the chuck jaw carrier from the front.

Operation
Remove blockages of chips and fragments of the workpiece before starting
work.

3.3.1. Tornado

Swing out the tools and bring the tool holder to the right-hand end-position by
means of contact lever (5). Feed in the material so that it projects approx. 10
cm out of the chuck (19). Swing down and close the die head (8). Set switch
(18) to position 1, then operate footswitch (21); the material will now be clamped
automatically. On types 2010 and 2020, the second operating speed can be
selected for sectioning, deburring and small thread cutting operations. To do this,
with the machine running, slowly move switch (18) from position 1 to position 2.
With the contact lever (5), advance the die head onto the rotating material.

After one or two threads have been cut, the die head will continue to cut auto-
matically. In the case of tapered pipe threads, the die head opens automatically
when the standard length of thread is reached. When cutting extended threads
or bolt threads, open the die head manually, with the machine running. Release
foot switch (21). Set switch (18) to R. Depress foot switch (21) briefly to release
the material.

Threads of unlimited length can be cut by reclamping the material, as follows.
When the tool holder approaches the machine housing during the thread cutting
process, release foot switch (21) but do not open the die head. Set switch (18)
to R. Release the material and bring the tool holder and material to the right-
hand end-position by means of the contact lever. Switch on the machine again
by setting the switch to position 1.

For pipe cutting operations, swing in the pipe cutter (15) and bring it to the
desired cutting position by means of the contact lever. The pipe is cut by rotating
the spindle clockwise.

The resulting inside burr after cutting will be deburred with the reamer (16).
To drain the thread cutting oil: Take off the hose of the tool holder (2) and hold
it into a container. Keep the machine running until the tray is empty. Or: take
off the tray and empty it using the pouring spout (17).

3.3.2. Magnum

Swing out the tools and move the tool carrier to the right-hand end position
with the aid of the pressing lever (8). Pass the material to be threaded through
the opened guide (2) and through the opened chuck (1) so that it extends by
about 10 cm from the chuck. Close the chuck until the jaw comes against the
material and then, after a short opening movement, jerk it shut once or twice
in order to clamp the material firmly. Closing the guide chuck (2) centers the
material that extends from the rear of the machine. Swing down and close the
die head. Set the switch (3) to position 1, then operate the foot switch (4).
Magnum 2000/3000/4000 is switched on and off with the foot switch (4) only.

34

3.5.

41.

4.2,

6.2.

6.3.

On Magnum 2010/3010/4010 and 2020/3020/4020, the second operating
speed can be selected for sectioning, deburring and small thread cutting
operations. To do this, with the machine running, slowly move switch (3) from
position 1 to position 2. With the contact lever (8), advance the die head onto
the rotating material.

After one or two threads have been cut, the die head will continue to cut auto-
matically. In the case of tapered pipe threads, the die head opens automatically
when the standard length of thread is reached. When cutting extended threads
or bolt threads, open the die head manually, with the machine running. Release
pedal switch (4). Open quick action hammer chuck, take out material.

Threads of unlimited length can be cut by reclamping the material, as follows.
When the tool holder approaches the machine housing during the thread cutting
process, release pedal switch (4) but do not open the die head. Release the
material and bring the tool holder and material to the right-hand end-position
by means of the contact lever. Clamp material again, switch on machine again.
For pipe cutting operations, swing in the pipe cutter (18) and bring it to the
desired cutting position by means of the contact lever. The pipe is cut by rotating
the spindle clockwise.

Remove any burrs inside the pipe resulting from the cutting operation with the
pipe reamer (19).

To drain the cooling lubricant: Take off the flexible hose of the tool holder (7)
and hold it into a container. Keep the machine running until the oil tray is empty.
Or: Remove screw plug (25) and drain trough.

Production of nipples and double nipples

Use REMS Nippelfix (automatic internal clamping) or REMS Nippelspanner
(internal clamping) for threading nipples. Ensure that both sides of the pipe are
deburred inside. Always slide the pipe up to the end of the clamping section.

To clamp the piece of pipe (with or without thread) with the REMS Nippelspanner,
use a screwdriver and turn the spindle to expand the head of the Nippelspanner.
Expand only with attached piece of pipe, otherwise damage will arise.

Do not cut nipples with REMS Nippelfix and REMS Nippelspanner shorter than
is permitted by the appropriate standard.

Producing left-handed threads

For left-handed threads only the REMS Magnums 2010, 2020, 4010 and 4020
are suitable. The die head in the tool set holder has to be off-set e.g. by using
a M10x40 screw in order to cut left-handed threads, otherwise the lifting and
the start-cutting can be damaged. Set the switch to position “R”. Change the
hose connections at the coolant pump or for shut of the coolant pump briefly.
Alternatively use a switch valve (Art.No. 342080, accessory), attached to the
machine. With the lever on the switch valve (Fig. 9) the direction of flow on the
coolant pump is reversed.

Maintenance

Pull out the mains plug before maintenance and repair work! This work
may only be performed by qualified personnel.

Maintenance
The machine is maintenance free. The gearbox operates in a sealed-off oilbath
and therefore needs no lubrication.

Inspection / Servicing

The motor of the Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 is equipped with
carbon brushes. These wear out and therefore need checking from time to
time, and, if necessary, changing. Loosen by about 3 mm ('4”) the 4 screws of
the motor cap and remove both caps from the motor. See also point 6: Actions
in case of trouble.

Machine Wiring and Electrical Components
See next page.

Actions in case of trouble

. Trouble: Machine does not start.

Cause:

e Emergency switch not unlocked.

e Protective motor switch engaged.

o \Worn out or faulty brushes (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Trouble: Machine does not pull through.

Cause:

o Dies are blunt.

e Poor-quality cooling lubricant.

o Circuit overloaded.

e Wire cross-section of extension cord too small (min. 2,5 mm?).
e Bad contacts at the plug connections.

e Worn out brushes (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Trouble: Low or non-existent oil supply at die head.

Cause:

o Pump defective.

o |nsufficient cooling lubricant in the oil tray.
e Strainer in intake clogged.
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5. Machine Wiring and Electrical Components Tornado

Machine Wiring Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Wire colour/No. Terminal Wire colour/No. Terminal Wire colour/No. Terminal
Mains line brown 2 (emergency stop) | brown 2 (emergency stop) | brown 1
blue 2 (emergency stop) | blue 2 (emergency stop) | black 3
green/yellow W casing green/yellow W casing grey 5
blue A1
green/yellow W casing
Connecting line brown 2 (motor protection) | brown 2 (motor protection) | black 1 2
5 blue 1 (emergency stop) | blue 1 (emergency stop) | black 2 4
s green/yellow W casing green/yellow W casing black 3 6
2 black 4 14
S black 5 2 (emergency stop)
L green/yellow W casing
Inner line red 1 (emergency stop) | red 1 (emergency stop) | red 5 — 1 (emerg. stop)
13 (button) 13 (button)
red 14 (button) red 14 (button) red 13 - A2
1 (motor protection) 1 (motor protection)
Connecting line brown 1 brown R black 1 L1
black 2 L2
blue 3 blue S black 3 Ls
black 4 4
black 5 5
green/yellow W casing green/yellow W casing green/yellow W casing
Motor black 2 4 red 1 Ur red Ur
black 5 8 yellow 2 Vi yellow Vi
3 black 6 10 green 3 Wi green Wi
g black 4 6 black Uz black Uz
3 black 3 5 white V2 white V2
black 1 2 blue W- blue W
white 7/20 7
white 8/21 8
green/yellow W casing green/yellow W casing
Resistor brown 5
blue 12
Capacitor brown Ci
blue C2
o | Electric pump brown 1 brown R brown L1
& | (Machine model “T") blue 3 blue S blue L.
o green/yellow W casing green/yellow W casing green/yellow W casing
Electrical Components
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Cam switch CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Foot switch T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Capacitor MP 35/100/330 REMS
Machine Wiring and Electrical Components Magnum
Machine Wiring Magnum 2000/3000/4000 | Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal
Mains line brown 1 (emergency stop) | brown 2 (emergency stop) | brown 2 (emergency stop) | brown 1 brown 1
blue 3 (emergency stop) | blue 2 (emergency stop) | blue 2 (emergency stop) | black 3 black 3
green/yellow | W casing green/yellow W casing black 5 black 5
blue Al blue A1
green/yellow W casing green/yellow W casing
Connecting line brown 2 (motor protection) | brown 2 (motor protection) | brown 2 (motor protect.) |black 1 2 black 1 2
= blue 4 (emergency stop) | blue 1 (emergency stop) | blue 1 (emergency stop) | black 2 4 black 2 4
‘§ green/yellow | W casing green/yellow W casing black 3 6 black 3 6
o black 4 14 black 4 14
8 black 5 2 (emergency stop) | black 5 2 (emerg. stop)
* greenlyellow W casing green/yellow W casing
Inner lines red 1 (emergency stop) | red 1 (emergency stop) | red 1 (emergency stop) | red 5— 1 (emerg. stop) |red 5— 1 (emerg. stop)
| | !
13 (button) 13 (button) 13 (button)
red 14 (button) red 14 (button) red 14 (button) red 13 - A2 red 13-A2
|
1 (motor protection) 1 (motlor protection) 1 (motlor protect.)
Connecting line brown 1 brown R brown R black 1 L1 black 1 L+
blue 3 blue S blue S black 2 L2 black 2 L2
black 3 Ls black 3 Ls
black 4 4 black 4 4
black 5 5 black 5 5
green/yellow | W casing green/yellow W casing greenlyellow W casing green/yellow W casing
Motor black 2 brown 2 red Ut red Ut red Ut red Ut
é black 5 6 yellow Vi yellow Wi yellow Vi yellow Wi
@ black 6 5 green Wi green Vi green Wi green Vi
8 black 4 3 black U2 black Uz black Uz black Uz
black 3 4 white Va2 white W2 white V2 white W2
black 1 blue 4 blue W2 blue V2 blue W: blue V2
white  7/20 7 white  7/20 7
white 8/21 8 white 8/21 8
green/yellow | W casing green/yellow W casing greenlyellow W casing green/yellow W casing
Capacitor brown Ci brown C1
blue C. blue C.
Electrical Components
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Cam switch CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS
Foot switch T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Capacitor MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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6.4. Trouble: Dies too far open in spite of correct scale setting.

Cause:
e Die head not closed.

6.5. Trouble: Die head does not open.

Cause:
e Thread was cut to the next pipe diameter up with die head opened.
e Length stop folded away.

6.6. Trouble: No workable thread.

Cause:

o Dies are blunt.

Dies are wrongly positioned: see numbers.
Low or non-existent oil supply.
Poor-quality cooling lubricant.

Feed movement of tool holder hindered.

6.7. Trouble: Pipe slips in the chucks.

Cause:

o Clamping jaws very dirty.

e Use special chucking jaws for pipes with thick plastic sheathing.
e Clamping jaws worn.

7. Disposal

The machines may not be thrown into the domestic waste at the end of use.
They must be disposed of properly by law.

8. Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
seller under the warranty terms, shall not be affected. This manufacturer’s
warranty only applies for new products which are purchased in the European
Union, in Norway or in Switzerland.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

9. Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Traduction de la notice d’utilisation originale
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vis aoreilles 13 Bouton sphérique/empreinte
2 Porte-outils 14 Porte-peignes

3 Bras de guidage avant 15 Coupe-tubes

4 Bras de guidage arriere 16  Ebavureur intérieur

5 Levier d’appui 17 Bac d’écoulement

6 Anneau de serrage 18 Interrupteur

7 Poignée 19 Mandrin

8 Téte de filetage 21 Interrupteur a pedale

9 Butée longitudinale 22 Interrupteur d’arrét d’urgence

10 Levier de fermeture et d’'ouverture 23
11 Levier de serrage
12 Rondelle de réglage 24

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

Interrupter — disjoncteur de
protection
Boulon de guidage

1 Mandrin a chocs a serrage rapide 13  Butée longitudinale
2 Mandrin arriére de centrage 14 Levier de fermeture et d’'ouverture
3 Interrupteur droite-gauche 15 Levier de serrage
4 Interrupteur a pédale 16 Rondelle de réglage
5 Interrupteur d’arrét d’'urgence 17 Porte-peignes
6 Interrupteur-disjoncteur de 18 Coupe-tubes
protection 19 Ebavureur intérieur
7 Porte-outils 20 Bac pour produit réfrigérant
8 Levier d'appui 21 Bac a copeaux
9 Poignée 22 Anneau de serrage
10 Anneau de serrage avec vis a 23 Porte-mors de serrage
oreilles 24 Mors de serrage
11 Vis a oreilles 25 Bouchon obturateur

12 Téte de filetage

Consignes générales de sécurité pour les outils électriques

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et instructions peut entrainer un risque de décharge
électrique, de brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et les instructions pour usage
ultérieur.

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c¢) Tenir les enfants et les tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
Poutil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’une mise a la terre. Des fiches
méles non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque de
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Lorsque le corps est en contact avec
la terre, le risque de décharge électrique est éleve.

c) Tenir l'outil électrique a I'abri de la pluie et de 'humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a pas été prévu, notam-

ment pour porter I'outil électrique, 'accrocher ou le débrancher en tirant

sur la fiche male. Tenir le cable a I’abri de la chaleur, de I'huile, des arétes
vives et des pieces en mouvement de I'appareil. Des cdbles endommagés
ou emmélés augmentent le risque de décharge électrique.

Pour travailler avec I'outil électrique a 'extérieur, n’utiliser que des rallonges

dont I'usage est autorisé a I'extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée

pour 'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

f) Sil'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable ou s’il y
a un risque de couper le cable, utiliser un déclencheur par courant de
défaut. L'utilisation d’un déclencheur par courant de défaut réduit le risque de
décharge électrique.

e
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3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon sens
si 'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de [utilisation de l'outil électrique, un moment d’inattention peut
entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque
de protection ou une protection de I'ouie selon le type de ['utilisation de I'outil
électrique, réduit le risque de blessures.
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c) Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrdlée. Vérifier que Ioutil

électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au

secteur et/ou a I'accu. Transporter 'appareil électrique avec le doigt sur
l'interrupteur ou brancher I'appareil en marche au secteur peut entrainer des
accidents.

Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil

électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece en mouvement de

l'appareil peut entrainer des blessures.

Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire

et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux

contr6lé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent
étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
installés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement.
Lutilisation d’un dispositif d’aspiration de poussiéere peut réduire les risques liés
a la poussiere.

d

=

e

~

4) Utilisation et traitement de I’outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser I'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des outils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sdr
dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un
appareil électrique qui ne s’allume ou ne s’éteint plus est dangereux et doit étre
réparé.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer I’'accu avant d’effectuer
des réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil.
Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'outil
électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas
confier I'appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son
utilisation ou qui n'ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

e) Prendre soin de I'outil électrique. Contrdler si les piéces en mouvement
fonctionnent impeccablement et ne coincent pas et si aucune piéce n’est
cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonctionnement de
Poutil électrique. Avant I'utilisation de I’appareil, faire réparer les piéces
endommagées. De nombreux accidents sont dus a un défaut d’entretien des
outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe dans un état aiguisé et propre. Des outils de coupe

bien entretenus, avec des arétes bien aiguisées, coincent moins et sont plus

faciles a utiliser.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.

conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail

et de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque
de provoquer des situations dangereuses.

h) Veiller a ce que les poignées soient séches, propres et exemptes d’huile
et de graisse. Des poignées glissantes empéchent la manipulation sdre et le
contréle de I'appareil électrique dans des situations inattendues.

=
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5) Maintenance

a) Faire réparer I'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des pieces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de l'outil élec-
trique.

Consignes de sécurité pour les machines a fileter
Sécurité du poste de travail

e Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile,
etc.). Les sols glissants sont sources d’accidents.

o Limiter ou barrer I'accés afin de disposer d’un espace libre d’'un métre au
moins par rapport a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine.
La limitation ou le barrage de 'accés de la zone de travail réduit le risque de
s’accrocher.

Sécurité électrique

o Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en
hauteur. Ne pas toucher les branchements électriques ou I'outil électrique
avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent le risque d’'une
décharge électrique.

Sécurité des personnes

o Ne pas porter de gants ni de vétements amples pour manipuler la machine.
Boutonner les manches et les vestes. Ne pas passer les bras par-dessus
la machine ou le tube. Les vétements risquent d’étre happés par le tube ou la
machine et de s’accrocher.

Sécurité de la machine

e Suivre les consignes relatives a I'utilisation conforme de la machine. Toute
autre utilisation telle que le percement de trous ou la rotation d’un treuil
est interdite. Les utilisations autres et les modifications de I'entrainement a
moteur a d’autres fins augmentent le risque de blessures graves.

o Fixer la machine sur un établi ou un bati. Utiliser des supports pour les
tubes longs et lourds. Ceci évite le basculement de la machine.

e Pendant I'utilisation de la machine, rester du co6té ou se trouve le commu-

tateur MARCHE AVANT/MARCHE ARRIERE. De ce c6té, il n’est pas nécessaire
de passer les bras par-dessus la machine pour I'actionner.

o Ecarter les mains des tubes et des raccords en rotation. Mettre la machine
hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou de monter les
raccords. Attendre jusqu’a ce que la machine soit entiérement immobilisée
avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque de s’accrocher aux piéces en
rotation.

o Ne pas utiliser la machine pour visser ou dévisser des raccords. Elle n’est
pas prévue a cet effet. Ceci risquerait de provoquer un coincement, un accro-
chage ou une perte de contréle.

o Ne pas démonter les capots. Ne pas utiliser la machine sans capots. La
mise a nu de piéces en mouvement augmente la probabilité d’un accrochage.

Sécurité de l'interrupteur a pédale

o Ne pas utiliser la machine sans interrupteur a pédale ou avec un interrup-
teur a pédale défectueux. L'interrupteur a pédale est un dispositif de sécurité
offrant un meilleur contréle en permettant d’arréter la machine dans différentes
situations d’urgence par retrait du pied de la pédale. Exemple : lorsqu’un vétement
est happé par la machine, le couple élevé tire I'utilisateur dans la machine. Le
vétement peut se serrer autour d’un bras ou de toute autre partie du corps avec
une force suffisant a écraser ou a fracturer les os.

Consignes supplémentaires de sécurité

e Porter une protection de I'ouie et une protection de la vue.

e Brancher la machine uniqguement a une prise de courant équipée d’un conducteur
de protection qui fonctionne. En cas de doute, vérifier ou faire vérifier le fonc-
tionnement du conducteur de protection.

e Utiliser la machine uniquement avec un dispositif de protection a courant de
défaut de 30mA (déclencheur par courant de défaut) sur secteur.

o S'il est nécessaire de remplacer le cable de raccordement, confier ce travail a
un professionnel qualifié pour éviter tout risque lié a la sécurité.

e La machine est commandée par un interrupteur spécial de sécurité a pédale,
avec arrét d’'urgence en marche par impulsion. Si le danger ainsi crée par la
rotation de la piece a usiner ne peut pas étre discerné a partir du poste opérateur,
alors des mesures de sécurité sont a prévoir, par ex. l'arrét.

o Les travaux, comme p.ex. la mise en place du chauvre, le montage et démontage,
le filetage avec les filieres a main, le travail avec des coupes-tubes, ainsi que de
maintenir les piéces a usiner avec les mains, au lieu d'utiliser des supports, ne
sont pas permis lors du fonctionnement de la machine.

e S'il y arisque de cassure ou que la piéce ne tourne pas rond (dépendant de la
longueur et du diamétre du matériel, ainsi que de la vitesse de rotation), ou s'il
y a mauvaise stabilité de la machine utiliser suffisamment de servantes réglables
en hauteur (REMS Herkules).

o Ne jamais mettre les mains dans le mandrin de serrage.

e Serrer les bouts de tubes courts seulement avec REMS Nippelspanner ou REMS
Nippelfix.

e Du gaz propulseur (butane) favorable a I'environnement, mais inflammable, est
ajouté a nos huiles de coupe REMS sous forme de sprays (REMS Spezial, REMS
Sanitol). Les sprays sont sous pression, ne pas les ouvrir violemment. Protéger
de la radiation solaire et de I'échauffement au-dessus de 50°C.

e |l faut éviter les contacts intensifs de la peau avec les lubrifiants et utiliser des
produits de protection appropriés. Utiliser des produits de protection appropriés
graissant la peau.

e Pour des raisons d’hygiéne, il faut nettoyer régulierement le bas en le débarras-
sant des impuretés et des capeaux, au moins une fois par an.

Les lubrifiants concentrés ne doivent en aucun cas parvenir dans les canalisations,
dans les eaux ou dans le sol. Les résidus des lubrifiants sont a remettre a des
entreprises d'élimination spécialisées. Le code de déchet pour les lubrifiants
avec huile minérale est 54401 et celui des lubrifiants synthétiques 54109.

Explication des symboles

@ Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de protection Il

@ Outil électrique répondant aux exigences de la classe de protection |

Elimination en respect de I'environnement

( € Marquage de conformité CE
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1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme
Utiliser les machines a fileter REMS Tornado et Magnum de maniére conforme pour fileter, couper, ébavurer, fileter des manchons et rainurer.
Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.
Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
Avec téte de Avec téte de
filetage auto- filetage auto-
matique REMS 4” matique REMS 4”
1.1. Domaine d’application
1.1.1. Diamétres de filetage
Tubes (méme avec gaine
en plastique) The—2" e—2" (e) 2= 3" e —4" e — 4" YVa—4”
Barres 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
Va2 -2’ -2 YVa—2" Ya-2" -2’

1.2,

13.

1.4.

1.5.

Filetage conique droite sur tubes

Filetage cylindrique droite sur tubes

Filetage sur tubes blindés

Filetage sur barres

. Longueurs de filetage

Filetage conique sur tubes

Filetage cylindrique sur tubes

Filetage sur barres

. Couper
Tubes

. Ebavurage intérieur
Tubes

. Nipples simples et doubles
avec REMS Nippelspanner

(serrage intérieur)
avec REMS Nippelfix

(serrage intérieur automatique)

longueur normalisée

165 mm (illimités,

a condition de
reprendre le ser-
rage autant de

fois que nécessaire)

Yo

Yv_o

Y%-2"

Y4’

. REMS Téte de filetage automatique 4”

pour tous types de Tornado et
Magnum 2000/2010/2020 et

Magnum 3000/3010/3020 (siehe Fig. 6)

Vitesse de rotation

Tornado 2000 The—2"
Magnum 2000 Ya—2"
Magnum 3000 Va3
Magnum 4000 Ya— 4
réglage automatique et continu de la vitesse
Tornado 2010 / 2020 The—2"
Magnum 2010 / 2020 Ya-2"
Magnum 3010/ 3020 Ya-3"
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4

longueur normalisée

150 mm (illimités,

a condition de
reprendre le ser-
rage autant de

fois que nécessaire)

Yo’

Yo

%-2"

Vo—4

53 - 40 */min
53 —40 '/min
23 -20 "/min
23 -20 "/min

52 '/min

52 — 26 '/min
20 - 10 "/min
20 - 10 /min

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13),

longueur normalisée longueur normalisée

150 mm (illimités,
a condition de
reprendre le ser-
rage autant de

fois que nécessaire) fois que nécessaire)

Ve g

v_g

Y%-2"

-4’

UNC, BSW

165 mm (illimités,
a condition de
reprendre le ser-
rage autant de

Yo

Yo

%-2"

Vo—4

2/n-4

longueur normalisée

165 mm (illimités,

a condition de
reprendre le ser-
rage autant de

fois que nécessaire)

Yo

Yv_o

Y%-2"

-4’

22 -4

longueurnomalisée

150 mm (illimités,
a condition de
reprendre le ser-
rage autant de
fois que nécessaire)

Yo 47

Ve 4

%-2"

V2a—4

méme a pleine charge. Pour charges importantes et lorsque le courant d’alimentation est insuffisant pour grands diametres Tornado 26 */min, Magnum 10 */min.

Caractéristiques électriques

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensions (L x | x h)
Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

Poids (kg)

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Machine

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbé, 1200 W restitué; 8,3 A;
Fusible (réseau) 16 A (B). Service discontinu S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbé, 1200 W restitué; 16,5 A;
Fusible (réseau) 30 A (B). Service discontinu S3 25% 2,5/10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W absorbé, 1400 W restitué; 10 A;

Fusible (réseau) 10 A (B). Service discontinu S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W absorbé, 1500 W restitué; 5 A;

Fusible (réseau) 10 A (B). Service discontinu S3 70% 7/10 min.

Equipements standards

7
7
7
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Machine Outils Chariot
Ya—2" Ya—2" mobile
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Machine Outils Werkzeuge
2%-3 YVa—2" 2%-3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Machine Outils Werkzeuge
2%-4 YVa—2" 2%h-4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.6. Information sonore

1.7.

Valeur émissive relative au poste de travail

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibrations (tous types)

Valeur effective pondérée de I'accélération 2,5 m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil. Le
niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de I'exposition.

A\ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des conditions d'utilisation de I'appareil. En fonction de I'utilisation effective (fonctionnement
intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales de protection de I'utilisateur.

21.

Mise en service

A\ATTENTION

Tous poids dépasssant 35 kg est a porter par 2 personnes, porter les jeux
d’outils séparément. Lors du transport et de la pose de la machine, veiller au
bon équilibre de la machine avec ou sans support.

Installation Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Desserrer la vis a oreilles (1), déposer le porte-outils (2). Poser la machine
verticalement sur les deux bras de guidage (3 + 4), engager les trois pieds
tubulaires dans le carter jusqu’a ce qu'ils s’enclenchent (fig.1). Saisir la machine
par le carter (et non par les pieds!) et la mettre sur les pieds (fig. 2).

La machine peut également étre posée et boulonnée sur établi (elle comporte
a cet effet trois taraudés a sa partie inférieure). Pour procéder a l'installation,
percer a travers de I'établi trois trous @ 12 mm selon le gabarit fourni avec la
machine et boulonner la machine par dessous avec trois vis M 10.

Faire glisser le porte-outils le long des bras de guidage. Enfiler le levier d’appui
(5) par I'arriere en le faisant passer par le collier se trouvant sur le porte-outils,
puis faire glisser 'anneau de serrage (6) sur le bras de guidage arriere en
s'arrangeant pour que la vis a oreilles soit tournée vers l'arriere et pour que la
gorge de I'anneau reste dégagée. Mettre la poignée (7) sur le levier d’appui.
Enfiler le bac sur les deux tétes de vis placées a la partie inférieure du carter
et le faire glisser vers la droite dans les fentes. Suspendre le bac a la gorge se
trouvant sur le bras de guidage arriere (4). Faire glisser 'anneau de serrage
du levier d'appui jusqu’a ce qu'il vienne toucher le disposistif de suspension
du bac et le bloquer dans cette position. Plonger au fond du bac I'extrémité du
tuyau comprenant la crépine d’aspiration et brancher I'autre extrémité de ce
tuyau au raccord se trouvant a l'arriére du porte-outils.

Verser 2 litres d’huile de coupe et mettre en place le bac a copeaux par l'arriére.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans huile de coupe.

Introduire I'axe de guidage de la téte de filetage (8) dans le trou
correspondant du porte-outils en la faisant glisser jusqu’a refus (pour cela,
appliquer une pression axiale et imprimer a la téte des mouvements
alternatifs).

Pour le transport, accrocher l'interrupteur a pédale dans la vis qui se trouve
au-dessus du mandrin arriere (fig. 3).

Installation Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le chariot mobile (accessoire) avec les trois
vis fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée suivant le cas,
devant aux bras de guidage, et derriere par un tube serré dans le mandrin de
centrage. Pour le transport sur le chariot, introduire des tubes @ %" d’environ
60 cm de long dans les deux tubulures latérales du chariot et fixer avec des
vis a oreilles. Si la machine n’est pas destinée a étre transportée, on pourra
en retirer les deux roues.

Verser 5 litres d’huile de coupe.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans huile de coupe.

2.2,

2.3.

24,

Installation Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le chariot (accessoire) avec les trois vis
fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée soit, devant aux
poignées qui se trouvent sur le chariot, soit derriére au moteur, ou selon le cas
au support du matériel. Pour le transport sur le chariot, introduire des tubes @
%" d’environ 60 cm de long dans les deux tubulures latérales du chariot et fixer
avec des vis a oreilles. Si la machine n’est pas destinée a étre transportée, on
pourra en retirer les deux roues.

Verser 5 litres d’huile de coupe.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans huile de coupe.

Installation Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le support (accessoire) avec les quatre vis
fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée suivant le cas, devant
aux bras de guidage, et derriére par un tube serré dans le mandrin de centrage.
Faire glisser 'anneau de serrage (10) avec la vis a oreilles sur le bras de
guidage arriére, de telle sorte que la gorge reste dégagée. Accrocher le bac a
I'arriére aux deux vis placées a la partie inférieure du carter, et a 'avant dans
la gorge se trouvant sur le bras de guidage arriére. Faire glisser 'anneau de
serrage (10) jusqu’a ce qu'il touche la suspension du bac et le serrer. Plonger
le tuyau avec la crépine d’aspiration dans le bac. Mettre en place le bac a
copeaux par l'arriere.

Verser 2 litres d’huile de coupe.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans huile de coupe.

Branchement électrique

Avant de brancher la machine, vérifier que la tension indiquée sur la plaque
signalétique correspond a celle du réseau. N'utiliser que des rallonges adéquates
avec contact de mise a la terre. La machine se met en fonction moyennant
I'interrupteur & pédale (21, Tornado / 4, Magnum). L'interrupteur (18, Tornado/
3, Magnum) sert a la présélection du sens et de la vitesse de rotation. La
machine ne peut étre mise en marche avant que l'interrupteur d’arrét d’'urgence
(22 Tornado, 5 Magnum) ne soit déverrouillé et que I'interrupteur-disjoncteur
de protection (23, Tornado / 6, Magnum) sur l'interrupteur a pédale soit actionné.
Une machine directement rattachée au réseau secteur (sans prise au connexion
intermédiaire) doit impérativement étre équipée d’un interrupteur général 16A.

Huiles de coupe

Pour obtenir un excellent filetage, une longue durée de vie des peignes et pour
ménager au maximum la machine, il convient d'utiliser les huiles de coupe
REMS.

L'huile REMS Spezial (hautement alliée, contenant de I'huile minérale) peut
étre utilisée pour les filetages de tous types sur tubes et barres. Elle est en
outre lavable a I'eau courante (propriété démontrée par expertises) et peut par
conséquent étre employée dans les conduites d’eau potable. L'emploi d’huiles
de coupe a base minérale pour le filetage de conduites d’eau potable est interdit
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dans certains pays (Allemagne, Autriche, par exemple). Employer dans ce cas
I'huile synthétique REMS Sanitol.

L'huile REMS Sanitol est une huile synthétique totalement soluble dans I'eau
et exempte d’huile minérale. Elle a cependant pouvoir lubrifiant. Son emploi
dans les conduites d’eau potable est obligatoire en R.F.A. comme en Autriche
et en Suisse et elle répond aux réglementations en vigueur (DVGW n°
DW-0201AS2032, OVGW n° W 1.303, SVGW n° 7808-649).

Les huiles de coupe REMS ne doivent jamais étre diluées.

Support du matériel

A\ATTENTION

Les tubes et barres a partir de 2 m de longueur doivent étre reposés sur le
REMS Herkules réglable en hauteur. Ce pied est équipé de billes d’acier de
maniere a pouvoir, sans basculer, permettre aux tubes et barres de coulisser.
Dans le cas ou la REMS Magnum est fixée sur un établi, il faut employer le
REMS Herkules Y: @ %5 — 4”.

REMS Téte de filetage automatique 4”
Lors de 'emploi de la REMS téte de filetage automatique 4, tenir compte du
mode d’emploi fourni avec la téte de filetage automatique4”.

Fonctionnement

Protection obligatoire de la vue @ Protection obligatoire de I'ouie

3.1.

3.2,

3.2.1

Outils

La téte de filetage (8, Tornado / 12, Magnum) est une téte de filetage universelle,
ce qui revient a dire que c’est la méme téte qui sert pour tous les types de filetage
décrits en 1.1.2. Elle est réglée de série de maniére a s’ouvrir automatiquement,
dans le cas de filetages coniques, lorsque la longueur normalisée de filetage est
atteinte. Pour réaliser des filetages cylindriques longs et des filetages sur barres,
la butée longitudinale (9, Tornado / 13 Magnum) doit étre relevée.

Changement de peignes

Il est possible de mettre en place ou de remplacer les peignes non seulement
si la téte est montée, mais aussi si elle est démontée (par ex. sur I'établi). Pour
cela, déverrouiller le levier de serrage (11, Tornado /15, Magnum), mais ne pas
le dévisser. Pousser le disque de réglage (12, Tornado / 16, Magnum) sur la
poignée du levier de serrage en position extréme. Cette position permet de
sortir et de changer les peignes, en veillant cependant a ce que le diamétre de
filetage indiqué sur la face arriere des peignes correspond bien au diamétre
du filetage a réaliser. Vérifier également que les numéros figurant sur la face
arriere des peignes correspondent bien a ceux portés sur le porte-peignes (14
Tornado / 17, Magnum).

Enfoncer les peignes dans la téte de filetage jusqu’a ce que les billes se trou-
vant dans les fentes du porte-peignes viennent s’encliqueter. Une fois tous les
peignes en place, il suffit de déplacer la rondelle de réglage pour obtenir le
diameétre de filetage souhaité. Pour fileter sur barres, mettre le dispositif sur
,BOLT". Bloquer la rondelle de réglage par I'intermédiaire du levier de serrage.
Fermer la téte de filetage. A cet effet, appuyer énergiquement vers le bas et a
droite sur le levier de fermeture et d’ouverture (10, Tornado / 14, Magnum). La
téte de filetage s’ouvre soit automatiquement (filetages coniques terminés),
soit a la main, en poussant Iégérement ce méme levier vers la gauche.

Si, en raison d’une force de coupe plus élevée (peignes émousseés, par exemple),
la force exercée par le levier de serrage (11, Tornado /15, Magnum) ne suffirait
pas a maintenir les tétes de 2%,—3" et de 22—4" en place, c'est-a-dire si elles
venaient a s’ouvrir du fait des trop grands efforts appliqués, il faut alors en outre
serrer la vis a téte cylindrique sur le coté opposé du levier de serrage (11,
Tornado /15, Magnum).

Le coupe-tubes (15, Tornado / 18, Magnum) sert a couper les tubes de /a—2"et
de 272-4".

L'ébavureur intérieur (16 Tornado / 19, Magnum) s'utilise pour les tubes de
Ya—2" et de 2'2—4". Faire basculer I'ébavureur en le tirant vers soi. Tourner la
broche pour dégager I'ébavureur et la pousser a fond en fixant I'ergot dans son
encoche.

Mandrins

Un manchon de serrage adapté au diametre (code 343001) est nécessaire
pour Magnum jusqu'a 2" et Tornado de diamétres < 8 mm, pour Magnum jusqu’a
4” pour le serrage de diameétres < 20 mm. Pour commander le manchon de
serrage, indiquer le diamétre de serrage souhaité.

. Mandrins Tornado (19) et (20)

Les machoires a centrage automatique s’ouvrent ou se ferment lorsqu’on tourne
I'interrupteur (18) vers la gauche ou vers la droite et lorsqu’on presse l'inter-
rupteur a pédale (21). Lorsqu’'on remplace les méchoires avant et arriéere, veiller
sous peines d’avaries a remonter les diverses machoires comme indiqué par
les fig. 4 et 5. La machine ne peut en aucun cas étre mise en route avant que
tous les peignes de serrage et les deux couvercles aux extrémités des mandrins
de serrage ne soient montés.

3.2.2. Mandrins Magnum (1) (2)

Mandrin a chocs a serrage rapide (1), mandrin arriere de centrage (2)
Le mandrin avant a chocs et a serrage rapide (1) avec grand anneau de serrage

3.3.

et les mors de serrage mobiles incorporées dans le porte-mors, garantit un
serrage centré et sir a la moindre dépense d’énergie. Fermer le mandrin de
serrage (2) situé a I'arriére lorsque le tube est en position.

Changement des mors de serrage Magnum

Fermer les mors de serrage (24) et 'anneau de serrage (22) jusqu’a un diamétre
de serrage d’environ 30 mm. Enlever les vis des mors de serrage (24). Pousser
les mors de serrage avec un outil approprié (tournevis) vers I'arriere. Introduire
par I'avant les nouveaux mors de serrage avec vis intégrée dans les porte-mors.

Déroulement du travail
Remédier aux blocages dus aux copeaux et aux fragments de pieces avant
de commencer le travail.

3.3.1. Tornado

Amener le porte-outils & sa position extréme vers la droite au moyen du levier
d’appui (5). Introduire la piece a fileter de maniére a ce qu’elle fasse saillie
d’environ 10 cm par le mandrin avant (19). Rabattre et fermer la téte de filetage
(8). Mettre l'interrupteur (18) sur position 1, actionner l'interrupteur a pédale
(21). Le matériel est alors serré automatiquement. Quant aux machines du
type 2010 et 2020, la 2eme vitesse peut étre sélectionnée pour la coupe et
I'ébavurage ainsi que pour le filetage de petits diametres. Pour cela, mettre
l'interrupteur (18) de la position 1 sur la position 2, la machine restant en marche.
Avec le levier d’appui (5), presser la téte de filetage contre le matériel tournant.

Une fois les premiers filets taillés, la téte poursuit automatiquement son travail.
Si - dans le cas d'un filetage conique — la longueur normalisée de filetage est
atteinte, la téte s’ouvre automatiquement. Pour les filetages longs et sur boulons,
ouvrir la téte de filetage a la main, la machine restant en marche. Lacher l'inter-
rupteur a pédale (21). Mettre l'interrupteur (18) sur position R. Actionner vite
linterrupteur a pédale (21) — le matériel est laché.

Pour réaliser des filetages illimités, il suffit de reserrer le matériel. Pour ceci,
lacher linterrupteur a pédale (21) pendant le filetage, le porte-outils s’approchant
au carter. Ne pas ouvrir la téte de filetage. Mettre I'interrupteur (18) sur position
R. Lacher le matériel, déplacer le porte-outils et le matériel completement a
droite avec le levier d’appui. Mettre l'interrupteur sur position 1 et actionner la
machine.

Pour couper les tubes, basculer le coupe-tubes (15) vers l'intérieur et 'amener
a la position de coupe désirée a I'aide du levier d’appui, puis faire tourner la
broche vers la droite, le tube étant en rotation.

La bavure intérieure produite par la coupe s’enléve avec I'ébavureur intérieur
(16).
Vidange de I'huile de coupe: débrancher le tuyau du porte-outils (2) et le mettre

dans un bidon, puis faire tourner le moteur jusqu’a ce que le bac soit vide, ou
sortir le bac et le vider par le bec (17).

3.3.2. Magnum

3.4.

Faire pivoter les outils et positionner le porte-outil a 'aide du levier d’appui (8)
en position extréme droite. Introduire le matériel a travers le mandrin arriere
de centrage (2) ouvert, ainsi qu’a travers le mandrin a chocs a serrage rapide
(1) ouvert, afin qu'il déborde d’environ 10cm le mandrin. Fermer le mandrin a
chocs a serrage rapide jusqu'a ce que les mors de serrage portent sur le
matériel. Aprés un bref mouvement d’ouverture avec I'anneau de serrage,
serrer une a deux fois par a coups le matériel. Par la fermeture du mandrin
arriére de centrage (2), le matériel dépassant par l'arriére sera centré. Rabattre
la téte de filetage et fermer. Mettre 'interrupteur (3) sur position 1, actionner
linterrupteur a pédale (4). La mise en marche ou I'arrét du Magnum 2000/3000/
4000 ne s'effectue qu’avec l'interrupteur a pédale (4).

Sur les machines Magnum 2010/3010/4010 et 2020/ 3020 / 4020, on pourra,
pour couper le tube et I'ébavureur, ainsi que pour réaliser des filetages plus
petits, sélectionner la 2éme vitesse. Pour cela, faire passer rapidement, la
machine étant en marche, l'interrupteur (3) de la position 1 a la position 2.
Maintenir le tube fermement en place au moyen du levier d’appui (8).

Les deux premiers pas de filet réalisés, la téte de filetage poursuit automati-
quement son travail. Dans le cas de filetages coniques normalisés, la téte
s’ouvre automatiquement a I'atteinte de la longueur de filetage standard. Dans
le cas de filetages grande longueur ou sur barres, ouvrir la téte a la main, le
moteur demeurant en marche. Ouvrir le mandrin a chocs a serrage rapide,
enlever le matériel.

Il est possible de réaliser des filetages sur une longueur indéfinie, a condition
de reprendre le serrage de la piece autant de fois que nécessaire. Pour cela,
relacher linterrupteur a pédale (4) lorsque le porte-outils s’approche du carter
de la machine. Ne pas ouvrir la téte. Desserrer le tube, et ramener le porte-
outils ainsi que le tube et le levier d’appui sur la butée de droite. Resserrer le
matériel, remettre la machine en marche.

La bavure intérieure produite par la coupe s’enléve avec I'ébavureur (19).

Vidange de I'huile de coupe: sortir le tuyau du porte-outils (7) et le mettre dans
un bidon, puis faire tourner le moteur jusqu’a ce que le bac soit vide. Ou: enlever
le bouchon obturateur (25) et vider le bac.

Réalisation de nipples simples ou doubles

Cette opération se fait a I'aide soit de REMS Nippelfix (a serrage intérieur
automatique), soit de REMS Nippelspanner (a serrage intérieur). Ne pas oublier
I'ébavurage intérieur des tubes. Ces derniers sont a pousser jusqu’a la butée.
Pour serrer le morceau de tube (déja fileté ou non) avec le REMS Nippelspanner,
tourner la broche avec un outil (tournevis par exemple) de maniére a ouvrir la
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téte du mandrin (ne procéder a cette opération qu'avec un morceau de tube
enfilé). Qu'on utilise le REMS Nippelfix ou le REMS Nippelspanner, il faut veiller
a ne pas couper les nipples plus courts que ne l'autorise la norme.

Fabrication de filetage a gauche

Seuls les machines a fileter REMS Magnum 2010, 2020, 4010 et 4020 sont
appropriées pour les filetages a gauche. Pour réaliser des filetages a gauche,
la téte de filetage doit étre fixée avec une vis M10x40 par ex. dans le porte-
outil, dans le cas contraire il y a un risque de soulevement et le début de filetage
peut étre endommagé. Positionner I'interrupteur sur « R ». Inverser les tuyaux
a la pompe de lubrification ou court-circuiter la pompe de lubrification/. Utiliser
alternativement la soupape d'inversion (réf. 342080) (accessoire) qui sera a
fixée a la machine. Le sens de circulation du débit de la pompe de lubrification
peut étre inversé grace au levier a la soupape d'inversion (Fig. 9).

Maintenance

Débrancher la fiche secteur avant les travaux d’entretien et de réparation!
Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des professionnels
qualifiés.

Entretien
La machine est exempte d’entretien. Lengrenage est a graissage permanent
(bain d’huile fermé).

Inspection / Remise en état

Le moteur de la Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 est équipé de
balais de charbon. Ceux-ci s'usent et doivent donc étre régulierement contrélés,
voire remplacés. Pour cela, desserrer d’environ 3 mm les 4 vis du couvercle
moteur et enlever les deux couvercles du moteur. Voir aussi § 6: Défauts et
causes.

Schémas de branchement et composants électriques
Voir page suivante.

Défauts et causes

. Défaut: La machine ne fonctionne pas.

Cause:
o |nterrupteur d’arrét d’'urgence non déverrouillé.
o Interrupteur-disjoncteur de protection du moteur déclenché.
e Charbons usés ou endommagés (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Défaut: Mauvais entrainement de la machine.

Cause:

e Peignes défectueux.

e Mauvaise huile de coupe.

e Surcharge du réseau électrique.

e Section des conducteurs de la rallonge trop petite (min. 2,5 mm?).
e Mauvais contact sur les raccords des cables.

e Charbons usés (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Défaut: Alimentation en huile manquante ou insuffisante sur la téte de
filetage.

Cause:

e Pompe défectueuse.

o |nsuffisance d’huile dans le bac a huile.
e Filtre sur tubulure d’aspiration encrassé.

Défaut: Malgré le réglage sur les dimensions de la téte de filetage, les
peignes sont trop ouverts.

Cause:
o Téte de filetage pas fermée.

Défaut: La téte de filetage ne s’ouvre pas.

Cause:
o Filetage effectué, téte de filetage ouverte, au diamétre supérieur.
e Butée longitudinale enlevée.

Défaut: Filetage de mauvaise qualité, inutilisable.

Cause:

o Peignes usés.
e Mauvais montage des peignes. Respecter le numérotage.
o Alimentation en huile manquante ou insuffisante.

e Mauvaise huile de coupe.

e Entrainement du porte-outils défectueux.

Défaut: Tube glisse dans les mandrins de serrage.

Cause:

e Mors de serrage imprégnés de saletés.

e Pour tubes fortement enrobés de matiére plastique, utiliser des mors de
serrage spéciaux.

e Mors de serrage usés.

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines dans les ordures ménageéres. Les machines doivent
étre éliminées conformément aux dispositions légales.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de l'utilisateur.

Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier
son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de défauts. Cette
garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG).

Listes de piéces

Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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5. Schémas de branchement et composants électriques Tornado
Schémas de branchement Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
couleur du fil/Nr. borne couleur du fil/Nr. borne couleur du fil/Nr. borne
Fil de branchement marron 2 (secours) marron 2 (secours) marron 1
bleu 2 (secours) bleu 2 (secours) noir 3
vert/jaune W carter vert/jaune W carter gris 5
bleu A1
° vert/jaune W carter
% | Fil de connexion marron 2 (protection mot.) | marron 2 (protection mot.) | noir 1 2
2 bleu 1 (secours) bleu 1 (secours) noir 2 4
o vert/jaune W carter vert/jaune W carter noir 3 6
5 noir 4 14
[0} )
s noir 5 2 (secours)
g vert/jaune W carter
€ | Filintérieur rouge 1 (secours) rouge 1 (secours) rouge 5 — 1 (secours)
! !
13 (interrupteur) 13 (interrupteur)
rouge 14 (interrupteur) rouge 14 (interrupteur) rouge 13 > A2
1 (protection mot.) 1 (protection mot.)
Fil de connexion marron 1 marron R noir 1 L1
noir 2 L.
bleu 3 bleu S noir 3 Ls
noir 4 4
noir 5 5
vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter
Moteur noir 2 4 rouge 1 Ui rouge Ui
noir 5 8 jaune 2 Vi jaune Vi
5 noir 6 10 vert 3 Wi vert Wi
= noir 4 6 noir Uz noir Uz
O noir 3 5 blanc V2 blanc V2
noir 1 2 bleu W bleu W2
blanc 7/20 7
blanc 8/21 8
vert/jaune W carter vert/jaune W carter
Résistance marron 5
bleu 12
Condensateur marron Ci
bleu Cz
o | Pompe électrique marron 1 marron R marron L1
3 | (machine type “T”) bleu 3 bleu S bleu L2
© vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter
Composants électriques
Moteur RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Interrupteur & cames CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interrupteur a pédale T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensateur MP 35/100/330 REMS
Schémas de branchement et composants électriques Magnum
Schémas de Magnum 2000/3000/4000 [O| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
branchement couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne
Fil de branchement | marron 1 (secours) marron 2 (secours) marron 2 (secours) marron 1 marron 1
bleu 3 (secours) bleu 2 (secours) bleu 2 (secours) noir 3 noir 3
vert/jaune W carter vert/jaune W carter noir 5 noir 5
bleu A1 bleu A1
vert/jaune W carter vert/jaune W carter
& | Fil de connexion marron 2 (protection mot.) | marron 2 (protection mot.) | marron 2 (protection mot.) | noir 112 noir 112
@_ bleu 4 (secours) bleu 1 (secours) bleu 1 (secours) noir 2|4 noir 204
-© vert/jaune W carter vert/jaune W carter noir 3|6 noir 3(6
3 noir 4 (14 noir 4(14
=3 noir 5|2 (secours) noir 5[2 (secours)
g vert/jaune W carter vert/jaune W carter
= |Fils intérieurs rouge 1 (secours) rouge 1 (secours) rouge 1 (secours) rouge 5 — 1 (secours) | rouge 5 — 1 (secours)
13 (interrupteur) 13 (interrupteur) 13 (interrupteur)
rouge 14 (interrupteur) rouge 14 (interrupteur) rouge 14 (interrupteur) rouge 13 >A2 rouge 13 -5A2
1 (protection mot.) 1 (protection mot.) 1 (protection mot.)
Fil de connexion marron 1 marron R marron R noir 1L noir 1| L
bleu 3 bleu S bleu S noir 2L noir 2| L2
noir 3|Ls noir 3|Ls
noir 414 noir 414
noir 55 noir 5|5
vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter
Moteur noir 2 marron 2 rouge Us rouge Ui rouge Us rouge Ut
5 noir 5|6 ] jaune Vi jaune Wi jaune Vi jaune Wi
5 noir 6|5 vert Wi vert Vi vert Wi vert Vi
© noir 413 ] noir Uz noir Uz noir Uz noir Uz
noir 3[4 blanc V2 blanc W2 blanc Ve blanc W
noir 1 bleu 4 bleu W bleu V2 bleu W bleu V2
blanc 7/20 7 blanc 7/20 7
blanc 8/21 8 blanc 8/21 8
vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter vert/jaune W carter
Condensateur marron Ci marron Ci
bleu C. bleu C
Composants électriques
Moteur RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interrupteur a cames CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interrupteur a pédale T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensateur MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vite a farfalla 13 Pomello/concavita impugnatura

2 Portautensili 14 Portacuscinetti

3 Guida anteriore 15 Tagliatubi

4 Guida posteriore 16 Sbavatore

5 Levadimbocco 17 Tacca di svuotamento

6 Anello di fissaggio 18 Interruttore

7 Impugnatura 19 Mandrino

8 Filiera 21 Interruttore a pedale

9 Arresto longitudinale 22 Interruttore di emergenza
10 Leva di chiusura e apertura 23 Interruttore di protezione
11 Leva di serraggio 24 Bullone guida

12 Piastra di regolazione

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandrino a battuta a serraggio 13 Arresto longitudinale
veloce 14 Leva di chiusura e apertura

2 Mandrino di guida 15 Leva di fissaggio
3 Interruttore sx/dx 16 Piastra di regolazione
4 Interruttore a pedale 17  Portapettini
5 Interruttore d'emergenza 18 Tagliatubi
6 Interruttore di sicurezza 19 Sbavatore
7 Portautensili 20 Vasca refrigerante
8 Leva d'imbocco 21 Vasca raccoglitrucioli
9 Impugnatura 22 Anello di tensione

10 Anello di fissaggio con vite a farfalla 23 Portaganasce

11 Vite a farfalla 24 Ganasce

12 Filiera 25 Tappo a vite

Avvertimenti generali per elettroutensili

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
delle indicazioni di sicurezza e delle istruzioni possono causare folgorazione elettrica,
incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per 'uso futuro.
1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con Ielettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

¢) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettroutensile.
In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell’'apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) Laspina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utiliz-
zare adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e
prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se l'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I’elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere
il cavo lontano da calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per 'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per l'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I’elettroutensile in un ambiente umido o
se si puo verificare I’'evento di tagliare il cavo, utilizzare un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (salvavita). L'impiego di un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
l'impiego dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell’elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare 'avviamento accidentale. Verificare che I’elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all’alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente linterruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’apparecchio
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'in rotazione in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se e possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere pud ridurre i pericoli causati dalla polvere.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con ['elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu é pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere la batteria prima di regolare
I'apparecchio, di cambiare accessori o di mettere via I’'apparecchio. Questa
misura di sicurezza evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata
dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone
non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili. Controllare che le parti mobili
funzionino correttamente, non siano bloccate o rotte e non siano cosi
danneggiate da impedire un corretto funzionamento dell’elettroutensile.
Prima di utilizzare I’apparecchio far riparare le parti danneggiate. La manu-
tenzione scorretta degli elettroutensili e una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il
tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli
previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Le impugna-
ture scivolose impediscono il maneggio sicuro ed il controllo dell’elettroutensile
in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fare riparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell’elettroutensile anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per filettatrici
Sicurezza sul posto di lavoro

o Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio.
| pavimenti sdrucciolevoli causano incidenti.

e Limitando o impedendo I'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio
libero di almeno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge
dalla macchina. La limitazione o I'impedimento dell'accesso al posto di lavoro
riduce il rischio di impigliarsi.

Sicurezza elettrica

o Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non
toccare la spine o I'elettroutensile con mani umide. Queste misure precau-
zionali riducono il rischio di folgorazione elettrica.

Sicurezza delle persone

e Durante I'uso della macchina non indossare guanti ed indumenti larghi e
lasciare abbottonate le maniche e le giacche. Non afferrare oggetti spor-
gendo le braccia sopra la macchina o il tubo. Gli indumenti possono impigli-
arsi nel tubo o nella macchina con rischio di gravi lesioni.

Sicurezza della macchina

o Attenersi alle istruzioni sull’'uso conforme di questa macchina, la quale non
deve essere utilizzata per altri scopi, ad esempio per realizzare fori o per
azionare argani. Un uso non conforme o la modifica del sistema di azionamento
a motore puo aumentare il rischio di gravi lesioni.

o Fissare la macchina ad un banco di lavoro o ad un basamento. Sostenere
tubi lunghi e pesanti mediante appoggi adatti. Cio impedisce il ribaltamento
della macchina.

o Durante I'uso della macchina stare sul lato in cui si trova I'interruttore
AVANTI/INDIETRO. L'uso della macchina da questo lato esclude che I'operatore
possa afferrare oggetti sporgendosi sopra la macchina.

o Tenere le mani lontane da tubi o valvole in rotazione e dai raccordi dei tubi.
Spegnere la macchina prima di pulire filettature o di montare raccordi dei
tubi. Far arrestare completamente la macchina prima di toccare il tubo. Cio
riduce la possibilita di impigliarsi in parti in rotazione.

o Non utilizzare questa macchina per avvitare o svitare raccordi dei tubi: non
¢ prevista a questo scopo. Questo utilizzo pud portare a schiacciamenti, impi-
gliamenti o perdita del controllo.

e Lasciare le coperture al loro posto. Non far funzionare la macchina senza
le coperture. La messa allo scoperto di parti in movimento aumenta la proba-
bilita di impigliarsi.
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Interruttore a pedale di sicurezza

Non utilizzare la macchina senza interruttore a pedale o con interruttore a
pedale guasto. L'interruttore a pedale € un dispositivo di sicurezza che offre un
controllo migliore in quanto consente di spegnere la macchina in diverse situazioni
di emergenza togliendo il piede dall’interruttore. Se, ad esempio, gli indumenti
si impigliano nella macchina, I'alta coppia sviluppata trascinerebbe I'operatore
verso la macchina. Gli indumenti potrebbero avvolgersi intorno al braccio o ad
altre parti del corpo con una forza sufficiente a causare contusioni o la rottura
delle ossa.

Altre avvertenze di sicurezza

Utilizzare una protezione degli organi dell'udito e degli occhi.

Collegare la macchina solo ad una presa con conduttore di protezione funzionante.
In caso di dubbio controllare o far controllare il funzionamento del conduttore di
protezione.

Far funzionare la macchina solo con una rete protetta da un conduttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (salvavita) tarato su 30 mA.

Per evitare di compromettere la sicurezza, la sostituzione del cavo di collegamento
deve essere eseguita solo da personale qualificato.

La macchina viene comandata ad intermittenza mediante un interruttore a pedale
speciale provvisto d’arresto di emergenza. Se la zona pericolosa costituita dal
pezzo rotante non € visibile dal posto di operazione, devono essere previsti dei
dispositivi di protezione addizionali p.e. barriere, ecc.

E’ vietata I'esecuzione di lavori non previsti, come ad esempio avvolgimento di
canapa montaggio e smontaggio, filettatura con filiere manuali, uso di troncatubi
manuali e supporto dei pezzi con la mano, ossia senza gli appositi cavalletti,
mentre la macchina ¢ in funzione.

Se esiste il rischio che il pezzi in lavorazione si spezzino o sbattano (a seconda
della lunghezza e dei diametro dei materiale e delle velocita di rotazione), o in
caso di stabilita precaria della macchina bisogna utilizzare supporti regolabili in
altezza (REMS Herkules) in quantita sufficiente.

Mai toccare il mandrino.

Fissare spezzoni di tubo corti solamente con REMS Nippelspanner o REMS
Nippelfix.

All'olio per filettature REMS fornito in spruzzatori (REMS Spezial, REMS Sanitol)
& stato aggiunto un gas propellente (butano), prodotto ecologico, pero infiam-
mabile. Gli spruzzatori sono sotto pressione e pertanto non si devono aprire con
la forza. Tenerli protetti dal sole e dal surriscaldamento oltre i 50°C.

A causa dell’effetto sgrassante dei lubrorefrigeranti (oli da taglio), si deve evitare
il contatto prolungato con la pelle. Applicate una protezione per la pelle con effetto
ingrassante.

Per motivi igienici la vasca deve essere pulita regolarmente, comunque almeno
una volta all'anno, dalla sporcizia e dai trucioli.

I lubrorefrigeranti allo stato concentrato non devono arrivare nelle canalizzazioni,
nelle acque o nel terreno. | resti dei lubrorefrigeranti devono essere consegnati
ad imprese specializzate nello smaltimento dei rifiuti. Il numero di identificazione

rifiuti per i lubrorefrigeranti minerali & il 54401, per quelli sintetici il 54109.

Significato dei simboli

Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio

5 Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione degli organi dell'udito

L'elettroutensile & di classe di protezione |
L'elettroutensile € di classe di protezione II

Smaltimento ecologico

ANAEICIOL DL

Dichiarazione di conformita CE

1.

Dati tecnici

Uso conforme
Utilizzare le filettatrici REMS Tornado e Magnum solo per filettare, tagliare, sbavare, filettare nipples, scanalare.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Capacita
1.1.1. Diametri di filettatura
Tubi
(anchi inguainati in plastica) e —2" he—2"
Bulloni 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Yo Yy o
1.1.2. Tipi di filettatura

(filettature esterne)

Filettatura di tubi, conica destra
Filettatura di tubi, cilindrica destra
Filettatura di tubi di acciaio armato
Filettatura di bulloni

. Lunghezza di filettatura

Filettatura di tubi, conica sec. normative sec. normative

165 mm, illimitata
con serraggio

150 mm, illimitata

Filettatura di tubi, cilindrica con serraggio

Filettatura di bulloni

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
con REMS 4” con REMS 4”
Filiera automatica Filiera automatica
(16) V23" 16— 4" e —4" Ya—4"
6 - 60 mm 6 -60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
%-2" Va2 Va2 Vo2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

sec. normative sec. normative

165 mm, illimitata
con serraggio

sec. normative sec. normative

150 mm, illimitata
con serraggio

165 mm, illimitata

con serraggio con serraggio

ripetuto ripetuto ripetuto ripetuto

Ve 47 Yo O Yo o Yo 4

Vg Yoo Yoo Yo s

Y%-2" Y% -2 Y%—-2" %-2"

Vo4 Vo4 Yo 4" Yo 4"
2%-4 2% -4

150 mm, illimitata

ripetuto ripetuto
1.1.4. Tagliare
Tubi Y%-2" %-2"
1.1.5. Sbavare internamente
Tubi Ya—2" YVa—2"
1.1.6. Raccordi semplici e doppi
con REMS Nippelspanner
(bloccanti dall’interno) ¥%-2" Y% -2
con REMS Nippelfix
(autobloccanti dall’interno) Vo4 Vo4
1.1.7. Filiera automatica REMS 4”
per tutti i tipi Tornado e
Magnum 2000/2010/2020 e
Magnum 3000/3010/3020 (v. fig. 6)
1.2. Giri albero trasmissione
Tornado 2000 e —2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 =40 "/min
Magnum 3000 Ya—3" 23-20 "/min
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

ita
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
a regolazione automatica continua della velocita
Tornado 2010/ 2020 e—-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52— 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20-10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20-10 "/min
anche a pieno carico; Tornado 26 '/min. / Magnum 10 /min. per filettature a grande diametro nel caso di carico elevato e corrente instabile.
Dati elettrici

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W potenza assorbita, 1200 W potenza resa; 8,3 A;

protezione (rete) 16 A (B). Funzionamento ad intermittenza S3 25% 2,5/10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W potenza assorbita, 1200 W potenza resa; 16,5 A;
protezione (rete) 30 A (B). Funzionamento ad intermittenza S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W potenza assorbita, 1400 W potenza resa; 10 A;
protezione (rete) 10 A (B). Funzionamento ad intermittenza S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W potenza assorbita, 1500 W potenza resa; 5 A;
protezione (rete) 10 A (B). Funzionamento ad intermittenza S3 70% 7/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensioni (L x B x A)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Peso in kg Macchina Utensili Accessori standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Macchina Utensili Carello
Ya—2" Ya—2" trasportatore
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Macchina Utensili Utensili
2% -3 Ya-2" 2% -3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Macchina Utensili Utensili
2% -4 Ya=2" 2% -4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Rumorosita

Valore d’emissione riferito al posto di lavoro

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibrazioni (per tutti i modelli)

Valore effettivo ponderato dell’accelerazione 2,5 m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo di controllo a norma e puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili. 1l valore
di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per stimare l'intermittenza.

A\ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pu6 variare dal valore indicato durante I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A seconda di come
viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente) puo essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell’utilizzatore.

21.

Messa in funzione

A\ ATTENZIONE

Pesi maggiori di 35 kg devono essere trasportati da 2 persone. Il portautensili
deve essere trasportato separatamente. Durante il transporto e l'installazione
della macchina tenere in considerazione che il baricentro della macchina con
0 senza supporto si trova nella parte superiore della stessa.

Installazione Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Allentare la vite a farfalla (1). Sfilare il gruppo utensili (2). Caricare la macchina
sulle 2 guide in avanti (3, 4) e infilare le 3 gambe nelle loro sedi sulla parte
inferiore del corpo macchina fino allo scatto (fig.1). Afferrare la macchina dalla
parte della carcassa (non dalle gambe) e raddrizzarla (fig.2).

La macchina pud anche essere installata e fissata su qualsiasi banco di lavoro.
Sul lato inferiore della macchina si trovano infatti 3 fori filettati MA 10. Praticare
sul banco di lavoro 3 fori (diametro trapano = 12 mm) secondo lo schema
fornito. La macchina puo quindi essere fissata inserendo 3 bulloni 10 MA dal
lato inferiore del banco.

Infilare il gruppo utensili sulle guide. Far passare la leva d'imbocco (5) attraverso
I'anello guida facendo in modo che I'anello di fissaggio (6) si trovi sulla guida
posteriore e che lo stesso lasci libera la scanalatura sulla guida. Infilare I'im-
pugnatura (7) sulla leva d'imbocco.

Appendere la vasca alle 2 viti che si trovano anteriormente sulla parte bassa
del corpo macchina e spingerla verso destra nella fessura. Appendere la vasca
alla guida posteriore (4) inserendola nella apposita scanalatura, portare I'anello
di fissaggio della leva d'imbocco contro la piastrina d'aggancio della vasca e
stringere la sua vite. Mettere il tubicino con il filtro aspirante nella vasca e
inserire I'altro tubicino sul raccordo posto sul lato posteriore del portautensili.

Versare 2 litri di olio da taglio. Inserire da dietro la vaschetta raccoglitrucioli.

Non lasciate mai in funzione la macchina senza olio da taglio.

Inserire lo spinotto della filiera (8) nel foro che si trova sul portutensili e premere
con piccoli movimenti oscillanti fino allo scatto.

Per il trasporto, appendere l'interruttore a pedale all'apposita vite al di sopra
del mandrino posteriore (fig. 3).

Installazione Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Fissare macchina sul banco di lavoro o sul carrello trasportatore (accessorio)
con i 3 bulloni forniti in dotazione. Per il trasporto la macchina pud essere alzata
davanti alle maniglie cave del carrello e dietro al motore e/o alla trave del
supporto per il materiale. Per il trasporto sul carrello si infila nelle apposite
guide laterali del carrello pezzi di tubi @ %" con una lunghezza di 60 cm e
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2.2,

23.

24,

2.5,

2.6.

3.

fissate con le viti a farfalla. In caso la macchina non dovesse essere spostata,
si possono togliere le due ruote.

Versare 5 litri di olio da taglio.

Non lasciate mai in funzione la macchina senza olio da taglio.

Installazione Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fissare macchina sul banco di lavoro o sul carrello trasportatore (accessorio)
con i 3 forniti in dotazione. Per il trasporto la macchina pud essere alzata davanti
alle maniglie cave del carrello e dietro al motore e/o alla trave del supporto per
il materiale. Per il trasporto sul carrello si infila nelle apposite guide laterali del
carrello pezzi di tubi @ %’ con una lunghezza di 60 cm e fissate con le viti a
farfalla. In caso la macchina non dovesse essere spostata, si possono togliere
le due ruote.

Versare 5 litri di olio da taglio.

Non lasciate mai in funzione la macchina senza olio da taglio.

Installazione Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Fissare macchina sul banco di lavoro o sul piedistallo (accessorio) con i 4
bulloni forniti in dotazione. Per il trasporto la macchina puo essere alzata davanti
alle guide del portautensile e da dietro con un tubo serrato dal mandrino di
bloccaggio e dal mandrino di centraggio. Spingere anello di serraggio (10) con
vite a farfalla sulla guida posteriore lasciando libero la scanalatura anulare.
Appendere vasca d'olio alle due viti che si trovano anteriormente sulla parte
inferiore del corpo macchina e alla scanalatura alla guida posteriore. Portare
I'anello di serraggio (10) della leva d’imbocco contro la piastra d’aggancio della
vasca e stringere la sua vite. Mettere tubo d'olio con il filtro aspirante nella
vasca. Inserire da dietro vasca raccoglitrucioli.

Versare 2 litri di olio da taglio.

Non lasciate mai in funzione la macchina senza olio da taglio.

Collegamento elettrico

Prima di allacciare la macchina accertarsi che la tensione indicata sulla targhetta
corrisponda alla tensione di rete. Utilizzare solo cavi di prolunga adatti con
conduttore di collegamento a terra. La macchina viene inserita ed disinserita
mediante l'interruttore a pedale (21, Tornado / 4, Magnum); il commutatore (18,
Tornado / 3, Magnum) serve per preselezionare il senso e la velocita di rotazione.
L'avviamento & possibile soltanto se l'interruttore di emergenza (22, Tornado /
5, Magnum) & disinserito e se viene premuto l'interruttore di protezione (23,
Tornado / 6, Magnum) sull'interruttore a pedale. Installare un interruttore prin-
cipale 16 A nel caso di collegamento diretto (senza connettore a spina) della
macchina alla rete.

Olii da taglio
Utilizzare esclusivamente olii da tglio REMS per ottenere filettature perfette ed
un’elevata durata delle ganasce da taglio e della macchina.

L'olio da taglio REMS Spezial (contiene olio minerale) con additivi speciali si
puo utilizzare per filettare tubi e perni di tutti i tipi. Inoltre & lavabile con acqua
(dati di perizia). Olii da taglio a base di olio minerale non possono venire immessi
nelle condutture di acqua potabile in diversi Paesi (per es. Germania, Austria).
In questo caso bisogna adottare REMS Sanitol esente da olio minerale.

REMS Sanitol non contiene olio minerale; & un lubrificante sintetico, comple-
tamente solubile in acqua, che ha lo stesso potere di lubrificazione dell’olio
obbligatorio in Germania ed in Austria per le tubazioni di acqua potabile; tale
olio corrisponde alle norme (DVGW, n. di controllo DW-0201AS2032; OVGW,
n. di controllo W 1.303; SVGW, n. di controllo 7808-649).

Non diluire I'olio da taglio!

Sostegni materiale

Tubi e barre con lunghezza a partire da 2 m devono essere appoggiati al
sostegno regolabile in altezza REMS Herkules. Sfere di acciaio garantiscono
il facile movimento dei materiale in tutte le direzioni senza rovesciare il supporto.
Se la REMS Magnum ¢ stata fissata sul banco di lavoro, bisogna utilizzare
REMS Herkules Y. Per gli REMS Herkules e REMS Herkules Y la gamma di
lavoro & da % fino a 4”.

Filiera automatica 4” REMS
Quando si utilizza la filiera automatica 4” REMS, attenersi alle relative istruzioni
per l'uso fornite con questo accessorio.

Funzionamento

Utilizzare una protezione degli occhi

@ Utilizzare una protezione degli organi dell'udito

3.1.

3.2,

Utensili

La bussola (8, Tornado / 12, Magnum) & universale, cioé per i campi operativi
elencati sopra suddivisi in due serie di utensili, occorre un’ unica bussola. Per
le filettature coniche di tubi, I'arresto (9, Tornado / 13, Magnum) deve essere
nella stessa direzione della leva di apertura e chiusura (10, Tornado / 14,
Magnum). La filiera si apre automaticamente quando si raggiunge la lunghezza
di filettatura standard. L'arresto longitudinale (9, Tornado / 13, Magnum) pud
esere ruotato lateralmente per il taglio di filettature longitudinali cilindriche su
tubi e perni.

Cambio dei cuscinetti

| cuscinetti possono essere posizionati e sostituiti con filiera smontata o montata
(per esempio sul banco di lavoro). All'uopo si dovra allentare la leva di bloccaggio
(11, Tornado / 15, Magnum) senza svitarla. Spingere la piastra di regolazione
(12, Tornado / 16, Magnum) dall'impugnatura della leva d’'imbocco fino alla
posizione finale. Assicurarsi che i valori di filettatura indicati sul retro dei cusci-
netti corrispondano a quelli del filetto da tagliare. | numeri punzonati sul retro
dei cuscinetti devono inoltre coincidere con quelli segnati sul portacuscinetti
(14, Tornado / 17, Magnum).

Spingere i cuscinetti nella filiera finché la sfera sistemata nella fessura della
piastra portacuscinetti scatti nella sua sede. Dopo il montaggio di tutti i cuscinetti
si possono impostare i valori di felettatura desiderati spostando adegualtamente
la piastra di regolazione. Le filettature dei bulloni devono essere sempre effet-
tuate sulla posizione ,BOLT". Immobilizzare |a piastra di regolazione mediante
la leva di bloccaggio e chiudere la filiera spingendo con forza la leva di chiusura
e apertura (10, Tornado / 14, Magnum) verso destra ed il basso. La filiera si
apre automaticamente (filettatura conica di tubi) oppure manualmente quando
la leva di chiusura e apertura viene spinta leggermente verso il lato sinistro.

Se la forza di bloccaggio della leva di serraggio (11, Tornado / 15, Magnum)
per lafiliera 2%2—4" non dovesse essere sufficiente a causa di un’elevata forza
di taglio (per es. ganasce consumate), ossia se la filiera si apre sotto pressione
di taglio, serrare un’ulteriore vite a testa cilindrica sul lato opposto alla leva di
serraggio (11, Tornado / 15, Magnum).

Il tagliatubi (15, Tornado / 18, Magnum) & previsto per il taglio di tubi da ¥4—2"
e da2%-4".

Lo sbavatore (16, Tornado / 19, Magnum) viene utilizzato per i tubi da 4—2" e
da 2%:-4". A seconda della posizione dei tubo, il perno dovra essere bloccato
nell'estremita anteriore o posteriore dei sbavatore.

Mandrino

Per il serraggio dei diametri < 8 mm con Magnum fino a 2” e con Tornado e
per il serraggio dei diametri < 20 mm con Magnum fino a 4” & necessario
I'utilizzo di una bussola di serraggio (Art.-Nr. 343001) corrispondente al diametro.
Al momento dell’'ordinazione della bussola di serraggio indicare il diametro di
serraggio desiderato.

3.2.1. Mandrino Tornado (19) e (20)

Le ganasce autocentranti si aprono e si chiudono automaticamente manovrando
linterruttore (18) verso destra o verso sinistra e premendo l'interruttore a pedale
(21). Cambiando le ganasce anteriori e posteriori & molto importante, per evitare
danni, inserire le ganasce come indicato nelle fig. 4 e 5. La macchina non deve
essere accesa in nessun caso, prima che tutte le ganasce ed entrambi i coperchi
del mandrino siano stati montati.

3.2.2. Mandrino Magnum (1) (2)

3.3.

Mandrino a battuta a serraggio veloce (1), mandrino di guida (2)

Il mandrino a battuta a serraggio veloce anteriore (1) con il grande anello di
tensione e le ganasce mobili inserite nei portaganasce garantisce un serraggio
centrico e sicuro con un impiego minimo di forza. Appena il materiale esce dal
mandrino guida (2), occorre chiuderlo.

Sostituzione delle ganasce Magnum
Chiudere le ganasce (24) con I'anello di tensione (22) fino ad un diametro di
serraggio di circa 30 mm. Togliere le viti delle ganasce (24). Spingere all'indietro
le ganasce con un utensile adatto (cacciavite). Inserire nel portaganasce delle
ganasce nuove con la vite gia inserita.

Ciclo di lavorazione
Prima di iniziare il lavoro rimuovere i blocchi dovuti ai trucioli ed ai frammenti
metallici del pezzo.

3.3.1. Tornado

Alzare il gruppo utensili e spostare il portautensili mediante leva d'imbocco (5)
a fine corsa. Porre il materiale in modo che sporga circa 10 cm dalle ganasce
anteriori (19). Abbassare la filiera (8) e chiuderla. Interruttore (18) in posizione
1. Azionare I'interruttore a pedale (21). Adesso il materiale viene fissato auto-
maticamente. Con i tipi 2010 e 2020 si pud scegliere la seconda velocita per
operazioni di troncatura e sbavatura come pure per il taglio di piccoli filetti. Per
far questo occorre commutare velocemente l'interruttore (18) dalla posizione
1 alla posizione 2 mentre la macchina € in funzione. Premere la filiera mediante
la leva d’imbocco (5) contro il materiale in movimento.

Dopo uno o due giri di filetto, la filiera avanza automaticamente sulla filettatura.
La filiera si apre automaticamente nelle filettature gas coniche quando é stata
raggiunta la lunghezza di filettatura secondo norme UNI. Per filetti lunghi e
bulloni la filiera deve essere aperta manualmente a macchina in funzione.
Rilasciare il pedale (21). Interruttore (18) in posizione R. Azionare brevemente
il pedale (21) per sbloccare il pezzo.

Facendo avanzare il materiale mediante ribloccaggio si pud filettare per
lunghezza illimitata. Procedere nel modo seguente: durante la filettatura rila-
sciare il pedale (21) mentre il portautensili si sta avvicinando alla macchina.



Non aprire la filiera. Interruttore (18) in posizione R. Sbloccare il materiale.
Mediante la leva d'imbocco spostare il portautensili ed il materiale a fine corsa.
Rimettere in funzione la macchina con l'interruttore in posizione 1.

Per tagliare il tubo si abbassa il tagliatubi (15) e lo si porta sul punto di taglio
desiderato mediante la leva d'imbocco. Ruotando I'albero filettato verso destra
il tubo in movimento viene tagliato.

La bava che si forma all'interno del tubo tagliato viene eliminata mediante lo
sbavatore (16).

Scarico dell'olio: staccare il tubicino flessibile dal portautensili e introdurlo nel
contenitore. Far funzionare la macchina sino a che la vasca sia vuota. Oppure:
smontare la vasca e vuotarla attraverso I'apposito beccuccio. (17).

3.3.2. Magnum

3.4

3.5.

41.

4.2,

Girare in fuori gli utensili e portare il portautensili nella posizione finale destra
per mezzo della leva d'imbocco (8). Introdurre il materiale attraverso la guida
(2) aperta e attraverso il mandrino a battuta a serraggio veloce (1) aperto, in
modo che essa sporga di circa 10 cm dal mandrino a battuta a serraggio veloce.
Chuidere il mandrino a battuta a serraggio veloce fino a che le ganasce tocchino
il materiale. Con I'anello di tensione, dopo un corto movimento d’apertura,
serrare il materiale con uno o due movimenti bruschi. Chiudendo il mandrino
di guida (2) viene centrato il materiale che sporge sul lato posteriore. Girare la
filiera verso il basso e chiudere. Posizionare l'interruttore (3) sull'1 ed azionare
l'interruttore a pedale (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 pud essere acceso 0
spento solo con l'interruttore a pedale (4).

Con Magnum 2010/3010 /4010 e 2020 / 3020 / 4020 puo essere selezionata
la seconda velocita per tranciatura e sbavatura, nonché per il taglio di filetti piu
piccoli. Al'uopo commutare senza indugio l'interruttore (3) con macchina in
ersercizio dalla posizione 1 alla posizione 2. Spingere la filiera contro il mate-
riale rotante mediante la leva d'imbocco (8).

La filiera taglia automaticamente dopo aver eseguito uno o due filetti. Nel caso
di filettatura conica di tubi, la filiera si apre automaticamente quando viene
raggiunta la lunghezza prescritta dalla relativa norma. Nel caso di filettature
longitudinali e di perni, questa filiera deve essere aperta manualmente a
macchina funzionante. Sbloccando e ribloccando adeguatamente il pezzo &
possibile produrre delle filettature di qualsiasi lunghezza richiesta. Disinserire
a tale scopo l'interruttore a pedale (4) quando il portautensili si avvicina al corpo
della macchina. Non aprire la filiera. Sbloccare il materiale, e portare il portau-
tensile ed il materiale nella posizione di finecorsa destra mediante la leva
d'imbocco. Fissare nuovamente il materiale, riaccendere la macchina.

Per tranciare i tubi, abbassare il tagliatubi (18) e spingerlo nella posizione
desiderata mediante la leva d'imbocco. Il tubo in rotazione viene tagliato tramite
rotazione destrorsa dei mandrino.

La bava che si forma nell'interno dei tubo viene asportata dallo sbavatore (19).

Scarico olio da taglio: staccare il tubo flessibile dal portautensile (7), introdurlo
in un fustino e far funzionare la macchina finche la coppa dell’ olio sia svuota.
Oppure: togliere il tappo a vite (25) e far svuotare la vasca.

Filettatura di raccordi semplici e doppi

Per la filettatura di raccordi si utilizzano i dispositivi REMS Nippelfix (autobloc-
canti dall'interno) e REMS Nippelspanner (bloccanti dall'interno). Assicurarsi
previamente che gli spigoli interni dei tubi siano perfettamente sbavati e che
gli spezzoni di tubo siano inseriti fino all’arresto.

Per il bloccaggio dello spezzone di tubo (con o senza filettatura) mediante il
REMS Nippelspanner bisogna allargare la testa di questo dispositivo facendo
girare l'asta a vite mediante un attrezzo adeguato (per esempio un giraviti).
Questa operazione deve essere esguita solo con spezzone di tubo innestato.
Qualunque sia il dispositivo di bloccaggio utilizzato, fare sempre attenzione
che non vengano tranciati dei raccordi con lunghezza inferiore a quella consen-
tita dalle relative norme.

Filettatura sinistra

E possibile realizzare filettature sinistre solamente con REMS Magnum 2010,
2020, 4010 e 4020. Per filettature sinistre, le bussole devono essere fissate
nel portautensili mediante una vite, p.e. M10x40, altrimenti la bussola pud
rialzarse ed il filetto pud essere danneggiato. Posizionare l'interruttore su
posizione R. Scambiare gli attacchi del tubo alla pompa lubrorefrigerante. In
alternativa utilizzare la valvola d'inversione (codice 342080 accessorio), la
quale viene fissata alla macchina. Per mezzo della leva della valvola d'inversione
(fig.9) si modifica la direzione di flusso della pompa lubrorefrigerante.

Manutenzione

A\PERICOLO

Prima di effettuare lavori di riparazione estrarre la spina dalla presa! Questi
lavori devono essere svolti solo da tecnici qualificati.

Manutenzione
La macchina non necessita di alcuna manutenzione. Gliingranaggi sono immersi
in un bagno d’olio chiuso e non hanno quindi bisogno di lubrificazione.

Ispezioni / Servizi

Il motore della Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 & munito di carbon-
cini soggetti ad usura, che devono essere controllati periodicamente ed even-
tualmente sostituiti. Al'uopo bisogna allentare le 4 viti dei coperchio motore di
circa 3 mm e togliere le due calotte. Vedi anche il capitolo 6 ,Guasti possibili
e rimedi“.

Schemi di Collegamento e Componenti Elettrici
Vedere pagina seguente.

6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Comportamento in caso di inconvenienti

. Disturbo: La macchina non si avvia.

Causa:

e Interruttore di emergenza ancora azionato.

o |nterruttore salvamotore & scattato.

e Carbonici consumati o danneggiati (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Disturbo: La macchina si ferma a filettatura iniziata.

Causa:

o | cuscinetti non tagliano piu.

e Olio da taglio non adatto.

e Sovraccarico della rete di alimentazione.

e Sezione dei cavo di prolunga troppo piccola (min. 2,5 mm2).

e Contatto difettoso delie prese.

e Carbonici consumati (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Disturbo: Flusso di lubrificante alla filiera assente o scarso.

Causa:

e Pompa dell'olio difettosa.

e Troppo poco lubrificante nella vasca.
e Filtro ugello sporco.

Disturbo: Nonostante il diametro di filettatura sia regolato in modo esatto,
i cuscinetti sono troppo aperti.

Causa:
o La filiera non é chiusa.

Disturbo: La filiera non apre i cuscinetti.

Causa:

e Quando la filiera era aperta il diametro di filettatura ¢ stato regolato
erroneamente secondo il tubo inserito e non secondo la scala.

e Larresto longitudinale non ¢ inserito.

Disturbo: Filettatura difettosa.

Causa:

o | cuscinetti non tagliano piu.

o | cuscinetti sono stati montati in modo errato. Seguire la numerazione!
e Flusso d'olio da taglio scarso o assente.

e Olio da taglio non adatto.

e |'avanzamento dei portautensili & impedito.

Disturbo: Il tubo scivola sulle ganasce.

Causa:

e Le ganasce sono molto sporche.

e Per tubi inguainati in plastica spessa usare le ganasce speciali.
® e ganasce sono consumate.

Smaltimento

Al termine del loro utilizzo, le macchine devono non essere smaltite insieme
ai rifiuti domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni
di legge.

Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
L'effettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall’'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia & riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia 0 in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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5. Schemi di Collegamento e Componenti Elettrici Tornado

Schemi Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto
Filo alla rete marrone 2 (emergenza) marrone 2 (emergenza) marrone 1
blu 2 (emergenza) blu 2 (emergenza) nero 3
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa grigio 5
blu A1
verde/giallo W carcassa
) T
w | Filo di collegamento marrone 2 (protez. motore) | marrone 2 (protez. motore) | nero 1 2
E_ blu 1 (emergenza) blu 1 (emergenza) nero 2 4
P verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa nero 3 6
< nero 4 14
S
£ nero 5 2 (emergenza)
= verde/giallo W carcassa
£ | Fili interni rosso 1 (emergenza) rosso 1 (emergenza) rosso 5 — 1 (emergenza)
13 (interruttore) 13 (interruttore)
rosso 14 (interruttore) rosso 14 (interruttore) rosso 13 - A2
! !
1 (protez. motore) 1 (protez. motore)
Filo di collegamento marrone 1 marrone R nero 1 L1
nero 2 L.
blu 3 blu S nero 3 Ls
nero 4 4
nero 5 5
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
Motore nero 2 4 rosso 1 Us rosso Us
nero 5 8 giallo 2 Vi giallo Vi
3 nero 6 10 verde 3 Wi verde Wi
8 nero 4 6 nero Uz nero Uz
= ) N
8 nero 3 5 bianco V2 bianco V2
nero 1 2 blu Wa blu Wa
bianco 7/20 7
bianco 8/21 8
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
Resistenza marrone 5
blu 12
Condensatore marrone Ci
blu C2
g | Pompa elettrica marrone 1 marrone R marrone L1
2 | (Macchina tipo “T") blu 3 blu S blu Lo
= verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
Componenti elettrici
Motore RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Interruttore a camme CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruttore a pedale T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensatore MP 35/100/330 REMS
Schemi di Collegamento e Componenti Elettrici Magnum
Schemi Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto
Filo alla rete marrone 1 (emergenza) marrone 2 (emergenza) marrone 2 (emergenza) |marrone 1 marrone 1
blu 3 (emergenza) blu 2 (emergenza) blu 2 (emergenza) |nero 3 nero 3
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa nero 5 nero 5
blu A1 blu A1
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
< |Filo di collegamento | marrone 2 (protez. motore) | marrone 2 (protez. motore) | marrone 2 (protez. motore) | nero 112 nero 102
E_ blu 4 (emergenza) blu 1 (emergenza) blu 1 (emergenza) |nero 2[4 nero 2|4
© verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa nero 3|6 nero 3|6
< nero 4(14 nero 4114
% nero 5|2 (emergenza) nero 5|2 (emergenza)
5 verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
E [Fili interni r0sso 1 (emergenza) rosso 1 (emergenza) r0sso 1 (emergenza) |rosso 5— 1 (emergenza) | rosso 5— 1 (emergenza)
13 (interruttore) 13 (interruttore) 13 (interruttore)
rosso 14 (interruttore) rosso 14 (interruttore) rosso 14 (interruttore) rosso 13 -A2 rosso 13 > A2
1 (protez. motore) 1 (protez. motore) 1 (protez. motore)
Filo di collegamento | marrone 1 marrone R marrone R nero 1L nero 1L
blu 3 blu S blu S nero 2|L2 nero 2(L2
nero 3|Ls nero 3|Ls
nero 414 nero 414
nero 5|5 nero 5|5
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
© Motore nero 2 marrone 2 rosso Ut r0sso Ut r0sso Ut r0sso Ut
2 nero 5 6] giallo Vi giallo Wi giallo Vi giallo Wi
8 nero 6|5 verde Wi verde Vi verde Wi verde Vi
3 nero 4 3] nero Uz nero Uz nero Uz nero Uz
nero 3|4 bianco V2 bianco W bianco V2 bianco W
nero 1 blu 4 blu W blu V2 blu W2 blu V2
bianco 7/20 7 bianco 7/20 7
bianco 8/21 8 bianco 8/21 8
verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa verde/giallo W carcassa
Condensatore marrone Ci marrone Ci
blu C2 blu C2
Componenti elettrici
Motore RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interruttore a camme CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V ~ REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V ~ REMS
Interruttore a pedale T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensatore MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Tornillo de mariposa 13 Pomo de bola/palanca de
2 Portaherramientas media cafia
3 Barra guia delantera 14 Portamordazas de roscar
4 Barra guia trasera 15 Cortatubos
5 Palanca de apriete 16  Desbarbador interior de tubos
6 Anillo de bloqueo 17 Acanaladura de vaciado
7 Empufiadura 18 Interruptor
8 Cabezal de roscar 19 Plato de sujecion
9 Tope longitudinal 21 Interruptor de pedal
10 Palanca de apertura y cierre 22 Interruptor de emergencia
11 Palanca de bloqueo 23 Interruptor de proteccién
12 Disco de ajuste 24 Buldn guia

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandril golpeador de sujeciénrapida 13  Tope longitudinal
2 Mandril centrador 14 Palanca de apertura y cierre
3 Interruptor derecha-izquierda 15 Palanca de bloqueo
4 Interruptor de pedal 16 Disco de ajuste
5 Interruptor para paro de emergencia 17 Portapeines
6 Interruptor de proteccion 18 Cortatubos
7 Portaherramientas 19 Escadador interior de tubos
8 Palanca de apriete 20 Bandeja de liquido de refrigeracion
9 Empufiadora 21 Bandeja de virutas
10 Anillo de bloqueo con tuerca 22 Abrazadera
de mariposa 23 Soporte de garras
11 Tuerca de mariposa 24  Garras de sujecion
12 Cabezal roscador 25 Tornillo tapén

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Leatodas las indicaciones de seguridad e instrucciones. La ejecucion incorrecta
u omision de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

¢) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herrami-
enta eléctrica. Si se distrae puede perder el control sobre el aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circun-
stancia. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite el contacto corporal con superficies puestas a tierra, tales como
tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta conectado
a tierra existe un alto riesgo de recibir una descarga eléctrica.

¢) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable para otros fines, como sujetar la herramienta eléctrica,
colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
alejado de fuentes de calor, aceite, cantos cortantes o piezas de aparatos
en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en el exterior, utilice Gnica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para uso exterior reduce el riesgo de
recibir una descarga eléctrica.

f) Cuando la utilizacion de una herramienta eléctrica en un entorno humedo
sea inevitable o exista riesgo de seccionamiento del cable, utilice un inter-
ruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un interruptor de corriente de
defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar y utilice la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccion al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones graves.

b) Utilice un equipo de proteccién personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones para los oidos, segun el tipo

y aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica y/o introducir el acumulador, asi como al agarrarla o trans-
portarla. Transportar el aparato eléctrico con el dedo en el interruptor o conectar
el aparato encendido a la red eléctrica puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mévil del
aparato puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga
el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-
mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o joyas. Mantenga el
pelo, laropay los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta,
Jjoyas o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos para la aspiracion y captura de polvo,
habra que conectarlos y utilizarlos correctamente. La utilizacion de una
instalacion para la aspiracion de polvo puede reducir los peligros derivados de
la presencia de polvo.

4) Utilizacion de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica que posea un interruptor defec-
tuoso. Un aparato eléctrico que no pueda ser conectado o desconectado resulta
peligroso y debe ser reparado.

¢) Retire el enchufe de la toma de corriente y/o extraiga el acumulador antes
de realizar ajustes en el aparato, cambiar accesorios o depositar el aparato.
Esta medida evita el arranque involuntario del aparato.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifos. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Compruebe que las diferentes
piezas maviles funcionen correctamente y no se atasquen, que ninguna
pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo afectar al funcionamiento
de la herramienta eléctrica. Envie a reparar las piezas deterioradas antes
de utilizar el aparato. Muchos accidentes tienen su origen en herramientas
eléctricas insuficientemente mantenidas.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de

corte cuidadas y con cantos afilados se atascan mucho menos y son mas faciles

de guiar.

Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,

etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en

cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utiliza-
cién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede
provocar situaciones peligrosas.

Mantenga las empufaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las

empufiaduras resbaladizas evitan un manejo seguro y el control de la herramienta

eléctrica en situaciones inesperadas.

=

g

h

=

5) Servicio técnico
a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-

sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma se garantiza la seguridad del aparato.

Indicaciones de seguridad para maquinas roscadoras

Seguridad en el puesto de trabajo

o Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un
suelo reshaladizo es una fuente de accidentes.

o Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la
pieza de trabajo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacion o
restriccion de acceso a la zona de trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado
por la maquina o la pieza de trabajo.

Seguridad eléctrica

o Mantenga secas todas las conexiones eléctricas y alejadas del suelo. No
toque el enchufe o la herramienta eléctrica con manos himedas. Las medidas
de precaucion reducen el riesgo de sacudida eléctrica.

Seguridad de personas

e Cuando maneje la maquina no utilice guantes o ropa amplia y mantenga
abrochadas las mangas y las chaquetas. No realice operaciones de manejo
sobre la maquina o el tubo. La ropa puede ser capturada y quedar atrapada
por el tubo o la maquina.

Seguridad de la maquina

e Respete las instrucciones de uso de esta maquina. La maquina no debe
ser utilizada para fines diferentes, tales como p.ej. perforacion de agujeros
o confeccionar dientes de cremalleras. Un uso diferente o la modificacion
para fines diferentes puede incrementar el riesgo de sufrir lesiones de gravedad.

o Fije la maquina en un banco de trabajo o soporte. Apoye los tubos largos y
pesados con soportes para tubo. De esta forma evitara que la maquina vuelque.

e Cuando maneje la maquina, sitliese en el lado de la misma en el que se
encuentra el interruptor de AVANCE/RETROCESO. E/ manejo de la maquina
por este lado evita tener que manipularla por encima de la misma.
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Mantenga las manos alejadas de tubos o conectores de tubo giratorios.
Desconecte la maquina antes de proceder a la limpieza de roscas de tubo
o montar los conectores de tubo. Antes de tocar el tubo, espere hasta que
la maquina se haya detenido completamente. Esta manera de proceder
disminuye la posibilidad de quedar enganchado en piezas giratorias.

No utilice esta maquina para insertar o extraer conectores de tubo; la
magquina no ha sido disefiada para ello. Este tipo de utilizacion puede dar
lugar a atascos, enganches y pérdida de control.

Mantenga las cubiertas protectoras en su lugar. No utilice la maquina sin
las cubiertas protectoras. E/ movimiento de piezas sin las cubiertas protectoras
incrementa la probabilidad de que éstas atrapen algtin objeto.

Seguridad del interruptor de pie

No utilice la maquina con un interruptor de pie defectuoso o sin el mismo.
El interruptor de pie es un dispositivo de seguridad que ofrece un mejor control,
permitiendo desconectar la maquina en diversas situaciones de emergencia,
apartando el pie del interruptor. Por ejemplo: si la ropa queda atrapada por la
maquina, el elevado momento de torsion continuara tirando de usted hacia la
misma. La ropa puede enredarse con fuerza suficiente alrededor del brazo u
otras partes del cuerpo, aplastando o fracturando huesos.

Indicaciones adicionales de seguridad

Utilice protecciones para los ojos y para los oidos.

Conectar la maquina unicamente a una toma de corriente con conductor de
puesta a tierra funcional. En caso de duda, comprobar o solicitar la comprobacion
de la capacidad operativa del conductor de puesta tierra.

Conectar la maquina a la red eléctrica Unicamente a través de una instalacion
de proteccién de corriente de falla de 30 mA (interruptor de corriente de falla).
La sustitucién del cable de alimentacion debe ser realizada exclusivamente
por personal técnico cualificado para evitar riesgos para la seguridad.

Esta maquina se maneja en régimen pulsatorio mediante un interruptor de
seguridad de pie, dotado de paro de emergencia. Si este no se pudiera localizar
desde el puesto de trabajo y crear una zona de peligro a través del movimiento
de la pieza a trabajar, se debera contemplar también el empleo de otros dispo-
sitivos de proteccion como p.ej. desconectores.

Esta prohibido realizar trabajos como poner cafiamo, montar y desmontar, con
la maquina en marcha, hacer roscas manualmente con terraja o trabajar con
cortatubos manuales, asi como sujetar las herramientas con la mano en lugar
de emplear soportes de material.

En caso de que pueda existir peligro de dobladuras y/o de que el material dé

@ Utilizar protecciones para los oidos

golpes a su alrededor (dependiendo de la longitud y del didmetro del material y
de las revoluciones), o en caso de falta de estabilidad de la maquina se deben
utilizar soportes regulables en la altura (REMS Herkules) en cantidad suficiente.

e No tocar nunca el mandril de sujecién.
e Sujetar las piezas de tubo cortas sélo con REMS Nippelspanner o con REMS

Nippelfix.

e |osaceites de roscar REMS en aerosol (REMS Spezial, REMS Sanitol) contienen

un gas expansivo (butano) que, aunque ecoldgico, es inflamable. Los aerosoles
estan cerrados a presion. No abrirlos con violencia. Protegerlos de la accion
directa de los rayos solares y de una temperatura superior a los 50°C.

e Debido al efecto desengrasante de los medios de lubrificacion y refrigeracion,

se debe evitar un contacto intensivo con la piel. Se deben utilizar sustancias
protectoras de la piel con efecto lubricante.

e Por razones higiénicas, se debe limpiar con regularidad la bandeja de suciedad

y viruta, al menos una vez al afio.

[ AVISO |

o Medios de refrigeracion y lubrificacion no deben llegar de forma concentrada a

la canalizacion, aguas o suelo. Los restos de medios de lubrificacion y refrige-
racion deben ser entregados a empresas de depolucién (evacuacién). El codigo
de residuos de medios de refrigeracion y lubrificacién mineral es 54401 y para
sintéticos 54109.

Explicacién de simbolos

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

Utilizar protecciones para los ojos

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccion |

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de proteccion Il

g

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

c € Declaracién de conformidad CE

1.

Caracteristicas técnicas

Utilizacion prevista

Utilizar las maquinas roscadoras REMS Tornado y Magnum, conforme a la finalidad prevista, para roscar, cortar, escariar, roscar niples y ranurar.
Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello prohibido.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Capacidad de trabajo
1.1.1. Diametro de rosca
Tubos (inclusive tubos con
envoltura de plastico) The—2" e —2"
Pernos 6 - 60 mm 6—60 mm
Ya-2" Vo2
1.1.2. Tipos de rosca

Rosca cénica para tubos

Rosca cilindrica para tubos

Rosca para tubos de conduccion eléctrica
Rosca en barra

Rosca en barra con reapriete

. Longitud de rosca
Rosca cénica para tubos Longitud normaliz.  Longitud normaliz.
R ilindri tub 165 mm, 150 mm,
0sca cllindrica para tubos sin limitacion sin limitacién

con reapriete

1.1.4. Cortado

Tubos Y%-2" %e-2"
1.1.5. Escariado interior

Tubos Ya—2" YVa—2"
1.1.6. Boquillas y racores roscados dobles

con REMS Nippelspanner

(sujecién interior) %-2" %-2"

con REMS Nippelfix

(sujecién interior automatico) Yo 4" Vo4

. Cabezal de roscar automatico REMS 4”

para todos tipos Tornado y
Magnum 2000/2010/2020 y
Magnum 3000/3010/3020 (ver fig. 6)

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
con cabezal de con cabezal de
roscar auto- roscar auto-
matico REMS 4”  matico REMS 4”
(Y1) Yo 3" 16 —4" e — 4" Ya—4"
6 - 60 mm 6—60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
%-2" Va2 Va2 Vo2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (SO 261, DIN 13), UNC, BSW

Longitud normaliz.
150 mm,

sin limitacion

con reapriete

Longitud normaliz.

165 mm,
sin limitacion
con reapriete

Longitud normaliz.

165 mm,
sin limitacion
con reapriete

Longitud normaliz.
150 mm,

sin limitacion

con reapriete

g vy e g

g Yo e e g

%-2" %-2' %-2" %-2"

V-4 %4 Vo4’ Yo 4’
2%h-4 -4
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1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Velocidades de rotacion del husillo de trabajo

Tornado 2000 e—-2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
regulacién automatica, sin escalonamientos de la velocidad

Tornado 2010/ 2020 e—-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52— 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20-10 "/min

también a plena carga. Para grandes cargas y malas condiciones de suministro de corriente en el caso de roscas de gran tamafo, Tornado 26 /min / Magnum 10 */min.

Datos eléctricos
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50—60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 8,3 A;

Fusible (red) 16 A (B). Régimen intermitente S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 16,5 A;
Fusible (red) 30 A (B). Régimen intermitente S3 25% 2,5/10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W potencia absorbida, 1400 W potencia emitida; 10 A;
Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W potencia absorbida, 1500 W potencia emitida; 5 A;
Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente S3 70% 7/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 /3010 /4010
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensiones (L x anch. x alt.)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Pesos en kg Maquina Herramientas Accesorios standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Magquina Herramientas Bastidor
Va—2" Va—2 con ruedas
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Méaquina Herramientas Herramientas
2% -3 Ya—2" 2% -3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Maquina Herramientas Herramientas
2% -4 Ya=2" 2% -4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Ruidos

Emisiones referidas al puesto de trabajo

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibraciones (para todos los tipos)

Valor efectivo ponderado de la aceleracion 2,5 m/s?

El valor de emision de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato. El
valor de emision de vibraciones indicado se puede utilizar también para una primera estimacién de la exposicion.

A\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en que se utilizara el
aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin carga.

21.

de la maquina. Mediante la plantilla que se entrega con la maquina, se hacen
tres taladros en el banco de trabajo (broca de 12 mm @). La maquina se fija
luego desde abajo mediante 3 tornillos M 10.

Deslizar el portaherramientas sobre las barras guia. Hacer pasar la palanca
(5) desde atras por la brida del portaherramientas y deslizar el anillo de bloqueo
(6) sobre la barra guia posterior, de tal manera que el tornillo de mariposa
sefiale hacia atras y la ranura anular quede libre. Montar la empufiadura (7)
sobre la palanca de apriete.

Puesta en servicio

A\ ATENCION

Pesos superiores a 35 kg deberan ser transportados por dos personas, trans-
portar el portaherramientas separadamente. Observar tanto para el tranporte
como para el montaje de la maquina, con o sin bastidor el equilibrio de la
maquina ya que tiene puntos mas pesados.

Instalacién Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)
Aflojar el tornillo de mariposa (1). Quitar el portaherramientas (2). Poner la

Enganchar la bandeja en los dos tornillos situados en la carcasa del mecanismo
y empufiarla hacia la derecha, en la ranura lateral. Enganchar la bandeja en

magquina en posicién vertical haciéndola descansar sobre las dos barras guia
(3 + 4) e insertar las tres patas tubulares en la carcasa del mecanismo hasta
que queden enclavadas (figura 1). Coger la maquina por la carcasa del meca-
nismo (no por las patas tubulares) y hacerla descansar sobre las citadas patas
(figura 2).

La maquina puede montarse también sobre cualquier banco de trabajo y fijarse
con tornillos. Para ello, se encuentran tres orificios roscados en la parte inferior

la ranura anular en la parte posterior de la barra guia (4). Deslizar el anillo de
bloqueo de la palanca de apriete hasta que haga contacto con la suspension
de la bandeja y bloquearlo. Enganchar el tubo de goma con su correspondiente
filtro de aspiracién a la bandeja y deslizar el otro extremo del tubo sobre la
boquilla roscada, en la parte posterior del portaherramientas.

Llenar con 2 litros de aceite de roscar. Colocar la bandeja recogevirutas desde
atras.
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2.2,

23.

24,

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar.

Colocar los pernos guia de cabeza roscador (8) en el taladro de portaherra-
mientas y ejerciendo una presién axial sobre los pernos guia asi como efectuando
movimientos giratorios, introducir el cabeza roscador hasta el tope.

Para transportar la maquina, enganchar el interruptor del pedal al tornillo situado
en la parte posterior de la carcasa del mecanismo figura 3).

Instalacién Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o carro de transporte (accesorio)
con los tres tornillos suministrados. Para levantar y transportar, agarre la
maquina por las barras guia y atras mediante un tubo fijado en el mandril
centrador. Para el traslado mediante el carro de transporte introducir unos
tubos de %" y 60 cm de longitud en los orificios situados en el carro de trans-
porte, que se fijaran mediante unos tornillos de mariposa. Si no hay que
transportar la maquina, se pueden desmontar ambas ruedas.

Introducir 5 | de aceite de roscar.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar.

Instalacién Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o carro de transporte (accesorio)
con los tres tornillos suministrados. Para levantar y transportar, agarre la
maquina por los bolsillos de agarre del bastidor en la parte delantera y por el
soporte de material en la parte trasera de la maquina. Para el traslado mediante
el carro de transporte introducir unos tubos de %" y 60 cm de longitud en los
orificios situados en el carro de transporte, que se fijaran mediante unos
tornillos de mariposa. Si no ha que transportar la maquina, se pueden desmontar
ambas ruedas.

Introducir 5 | de aceite de roscar.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar.

Instalacion Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o el bastidor (accesorio) con los
cuatro tornillos suministrados. Para levantar y transportar, agarre la maquina
por las barras guia y atrds mediante un tubo fijado en el mandril centrador.
Deslice el anillo de bloqueo (10) con tornillo de mariposa hasta la parte trasera
de la barra guia, para liberar la ranura circular. Enganchar la bandeja para el
aceite en los dos tornillos situados en la parte baja de la carcasa y sujete la
parte delantera de la bandeja a través de la ranura circular en la barra guia.
Deslice el anillo de bloqueo (10) hasta que haga contacto con la suspension
de la bandeja de aceite y bloquearlo. Enganchar el tubo de aceite con filtro de
aspiracion a la bandeja. Colocar la bandeja de virutas desde atras.

Llenar con 2 litros de aceite de roscar.

No utilizar la maquina nunca sin aceite de roscar.

Conexion eléctrica

Antes de conectar la maquina, comprobar que la tension indicada en la placa
indicadora de potencia se corresponde con la tension de la red. Utilizar exclu-
sivamente prolongadores de cable con proteccion por puesta a tierra. La
maquina se pone en marcha y se para mediane el interruptor de pedal (21,
Tornado / 4, Magnum). El interruptor (18, Tornado / 3, Magnum) sirve para
preseleccionar el sentido de rotacion y la velocidad. La maquina sélo puede
ponerse en marcha si el interruptor de paro de emergencia (22, Tornado / 5,
Magnum) estd desbloqueado y si esta apretado el interruptor de proteccién
(23, Tornado / 6, Magnum) situado en el interruptor de pedal. Si la maquina se
conecta directamente a la red (sin enchufe), debera instalarse un interruptor
principal 16 A.

Aceites de roscar

Emplee exclusivamente aceites de roscar REMS. Obtendra asi unas roscas
talladas impecablemente, una larga duracion de los peines asi como una
notable preservacion de la maquina.

El aceite especial de roscar REMS Spezial (a base de aceite mineral) es de
alta aleacion y puede utilizarse para roscar roscas de todo tipo en tubos y
pernos. Ademas puede lavarse con agua (homologacion oficial). En algunos
paises como Alemania y Austria, el empleo de aceites de roscar a base de
aceite mineral no estd permitido. En tal caso debe emplearse el aceito no
mineral REMS Sanitol.

El aceite de roscar REMS Sanitol no es mineral sino sintético, totalmente
soluble en agua y tiene el poder lubricante del aceite mineral. Puede aplicarse
para todas las roscas de tubos y pernos. En Alemania y Austria debe emplearse
para tuberias de agua potable y cumple las normas DVGW N° DW-0201AS2032,
OEVGW N° W 1.303, SVGW N° 7808-649.

Emplear todos los aceites de roscar sin diluir.

2.5.

2.6.

Soporte del material a roscar

A\ATENCION

Se deben apoyar tubos y barras a partir de 2 mtrs. de longitud adicionalmente
con el REMS Herkules, regulable en la altura. Este tiene bolas de acero para
mover sin problemas los tubos y barras en todas las direcciones sin tener que
bascular el soporte. En el caso de que el REMS Magnum esté fijado en un
banco de trabajo, se debe utilizar el REMS Herkules Y. La capacidad de trabajo
del Herkules REMS Y es de @ % — 4".

Cabezal automatico REMS 4”
Si se emplea el cabezal automatico REMS 4” deben observarse las instrucciones
adjuntas correspondientes.

Funcionamiento

Utilizar protecciones para los ojos

@ Utilizar protecciones para los oidos

3.1.

3.2,

Herramientas

El cabezal de roscar (8, Tornado / 12, Magnum) es universal, es decir, para
las capacidades de roscado citadas anteriormente, sélo se necesita un cabezal
de roscar con 2 juegos herramientas separados. Para roscar roscas conicas
para tubos, el tope longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum) ha de hallarse en
la misma direccién que la palanca de apertura y cierre (10, Tornado / 14,
Magnum). El cabezal de roscar se abre entonces automaticamente, una vez
alcanzado la longitud normalizada de la rosca. Para poder roscar roscas largas,
cilindricas y roscas para pernos, se abre el tope longitudinal (9, Tornado / 13,
Magnum).

Cambio de los peines

Los peines pueden colocarse o cambiarse tanto con el cabezal roscador
montado como desmontado (p. ej. sobre el banco de trabajo). Para ello,
desbloquear la palanca (11, Tornado / 15, Magnum) sin desenroscarla. Desplazar
el disco de ajuste (12, Tornado / 16, Magnum) de la empufadura de bola desde
la palanca de blogueo hacia su posicion final. Los peines se colocan y se quitan
en esta posicidn. Prestar atencion a que el tamafio de rosca indicado en la
parte posterior de los peines coincida con el tamafio de rosca a cortar. Ademas,
debe tenerse en cuenta que los numeros que llevan los peines en la parte
posterior coincidan con los nimeros de portapeines (14, Tornado/ 17, Magnum).

Insertar los peines en el cabezal roscador hasta que la bola que se encuentra
en la ranura del porta-peines quede cogida. Una vez insertados todos los
peines, se ajusta el tamafio de rosca deseado desplazando el disco de ajuste
correspondiente. Ajustar siempre la rosca para pernos a ,BOLT". Fijar el disco
de ajuste mediante la palanca de bloqueo. Cerrar el cabezal roscador. Para
ello, empujar con fuerza la palanca de apertura y cierre (10, Tornado / 14,
Magnum) hacia la derecha y hacia abajo. El cabezal roscador se abre bien
sea automaticamente (en el caso de roscas conicas para tubos) o bien en todo
momento manualmente ejerciendo una ligera presion hacia la izquierda sobre
la palanca de apertura y cierre.

Si no resultara suficiente la fuerza de retencion de la palanca de apriete (11,
Tornado / 15, Magnum) en el cabezal roscador 22—3" y 2%2—4", por el hecho
de ser necesaria una fuerza de corte mayor (p. €j. por estar gastados los
peines), es decir, si el cabezal roscador se abre cuando esta sometido a la
presion de corte, debera apretarse, ademas, el tornillo cilindrico situado en el
lado opuesta a la palanca de apriete (11, Tornado / 15, Magnum).

El cortatubos (15, Tornado / 18, Magnum) esta previsto para cortar tubos de
Ya—2"y de 224"

El escariador interior (16, Tornado / 19, Magnum) se emplea para tubos %—2"y
de 2'%-4". Asegurarse de que la pinola no gire, encajandola en el brazo del
escariador; delante o detras, segun la posicion del tubo.

Mandril de sujecién

Para el agarre de materiales con Magnum hasta 2" y Tornado cuyo diametro
sea < 8 mm y con Magnum hasta 4” cuyo diametros sea < 20 mm existe un
husillo de sujecion (Codigo 343001). Para realizar el pedido del husillo de
sujecion se debera comunicar el diametro de agarre deseado.

3.2.1. Mandril de sujecién Tornado (19) y (20)

Las mordazas de autocentrado se cierran y abren automaticamente girando
a la izquierda o a la derecha el interruptor (18) y accionando el interruptor de
pedal (21). Al cambiar las mordazas delanteras o traseras hay que prestar
atencion a que cada mordaza de sujecion Esté colocada segun se indica en
las figuras 4 y 5, pues de lo contrario, se dafiarian. No se debe poner en marcha
la maquina antes de que estén montadas todas las mordazas y ambas tapas
del mandril.

3.2.2. Mandril de sujecion Magnum (1) (2)

Mandril golpeador de sujecion rapida (1), mandril centrador (2)

El mandril golpeador de sujecién rapida (1) con la abrazadera grande y con
las garras de sujecion puesto mévil en los soportes de garras, garantiza la
sujecion hacia delante. En cuanto el material salta del mandril centrador (2),
es necesario cerrarlo.

Cambio de las mordazas Magnum
Cerrar las mordazas (24) con la abrazadera (22) a un didmetro de aprox. 30
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3.3.

mm. Extraer los tornillos de las mordazas (24). Empuje la mordaza al exterior
con un atornillador. Empuje al interior las nuevas mordazas con los tornillos
ya montados.

Ciclo de trabajo
Antes de comenzar a trabajar, retirar las virutas y fragmentos de material de
la pieza de trabajo.

3.3.1. Tornado

Apartar las herramientas y, con ayuda de la palanca (5), llevar el portaherra-
mientas a la posicion final derecha. Introducir el material de tal manera que
sobresalga 10 cms aproximadamente del mandril (19). Bascular hacia abajo
el cabezal de roscar (8) y cerrarlo. Poner el interruptor (18) en posicién 1y
accionar el interruptor de pedal (21). La sujecién del material se realiza ahora
automaticamente. En los tipos 2010 y 2020 puede emplearse la 2a velocidad
para el corte y desbarbado asi como para cortar roscas pequefas. Para ello,
pasar rapidamente el interruptor (18) de la posicion 1 a la posicién 2 mante-
niendo la méaquina en marcha. Con ayuda de la palanca (5), presionar el cabezal
de roscar contra el material en rotacion.

Después de uno o dos hilos de rosca, el cabezal de roscar rosca automatica-
mente. Si en las roscas conicas para tubos se ha alcanzado la longitud de
rosca correspondiente a las normas, el cabezal de roscar se abre automatica-
mente. En el caso de roscas largas y para pernos, abrir el cabezal roscador a
mano mientras la maquina continta funcionando. Soltar el interruptor de pedal
(21). Poner el interruptor (18) en posicion R. Accionar suavemente el interruptor
de pedal (21); el material se afloja.

Reapretando el material, se pueden tallar roscas largas sin limitacién. Para
ello, soltar el interruptor de pedal (21) al aproximarse el portaherramientas a
la carcasa de la maquina. No abrir el cabezal de roscar. Poner el interruptor
(18) en posicion R. Aflojar el material. Mediante la palanca, llevar el portahe-
rramientas y el material a la posicion final derecha. Poner la maquina nuevamente
en marcha con el interruptor en posicion 1.

Para tronzar tubos se bascula el cortatubos (15) y con ayuda de la palanca
correspondiente se coloca en la posicion de corte deseado. El tubo en rotacion
es seccionado al girar el husillo hacia la derecha.

Mediante el escariador de tubos (16) se quita la rebaba interior que se produce
durante el corte.

Vaciado del aceite de roscar: tirar del tubo flexible conectado al portaherra-
mientas (2) y mantenerlo sujeto en el recipiente. Poner a funcionar la maquina
hasta que la bandeja quede vacia, o quitar la bandeja y vaciar a través del
orificio (17).

3.3.2. Magnum

34.

Apartar las herramientas y con ayuda de la palanca de apriete (8) llevar el
portaherramientas a la posicion final derecha. Introducir el material por el
mandril centrador y por el mandril golpeador de sujecion rapida (1) de tal
manera, que sobresalga aprox. 10 cm. del mandril golpeador de sujecion rapida.
Cerrar el mandril golpeador de sujecion rapida hasta que las mordazas toquen
el material. Tras un corto movimiento de apertura con el anillo del mandril,
retroceda una y hasta dos veces para agarrar el material. El material que
sobresalga de la parte trasera de la maquina se centrara mediante el mandril
centrador (2). Inclinar y cerrar el cabezal roscador. Sitte el interruptor (3) en
la posicion 1, y accione el interruptor de pedal (4). EI Magnum 2000 / 3000 /
4000 se desconecta solo con el interruptor de pedal (4).

En Magnum 2010/3010/4010y 2020/ 3020/ 4020, el tronzado y desbarbado,
asi como el corte de roscas pequefas puede realizarse en la segunda velocidad.
Para ello, conmutar con rapidez el interruptor (3), sin parar la maquina, de la
posicion 1 ala 2. Presionar el cabezal roscador contra el material en rotacion
con ayuda de la palanca de presion (8).

Después de uno o dos hilos de rosca, el cabezal roscade se pone a cortar
automaticamente. Si en las roscas conicas para tubos se ha alcanzado la
longitud correspondiente a las normas, el cabezal roscador se abre automati-
camente. Con roscas largas y para pernos, abrir el cable roscador a mano
mientras la maquina esta funcionando. Soltar el interruptor de pedal (4). Abrir
el mandril golpeador de sujecion rapida y tomar el material.

Reapretando el material, se pueden roscar roscas largas sin limitacion. Para
ello, mientras se efectua la rosca, soltar el interruptor de pedal (4) al aproximarse
el portaherramientas a la carcasa de la maquina. No abrir el cabezal roscador.
Aflojar el material, volver a llevar el portaherramientas a la posicion final derecha.
Sujetar el material de nuevo y volver a poner la maquina en marcha.

Para tronzar tubos se bascula el cortatubos (18) y, con ayuda de la palanca
correspondiente, se coloca en la posicion de corte deseada. El tubo en rotacion
es seccionado al girar el husillo hacia la derecha.

Vaciado del aceite de roscar: desempalmar el tubo flexible del portaherramientas
(7) y meterlo en el bidon o lata de aceite. Dejar funcionar la maquina hasta
que el carter esté vacio. O: sacar el tornillo tapon y dejar vaciar la cubeta.

Mecanizado de niples y niples dobles

Para tallar las roscas de boquillas roscadas y racores se utiliza el REMS
Nippelfix (de sujecion interior automatica) o el dispositivo de sujecion interior
simple REMS Nippelspanner. Prestar atencion a que el interior de los extremos
del tubo esté desbarbado. Empujar los tubos siempre hasta el tope.

Para sujetar el trozo de tubo (con o sin rosca) con el dispositivo de sujecion
REMS Nippelspanner, se abre la cabeza del citado dipositivo de sujecién
girando el husillo con una herramienta (p. e]. destornillador). Esta operacion
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sélo debe efectuarse cuando el tubo esta fijado.

Tanto al emplear el dispositivo de sujecion REMS Nippelfix como el dispositivo
de sujecién REMS Nippelspanner, prestar atencidn a que los niples roscadas
no sean mas cortos de los permitidos por las normas.

Elaboracion de roscas a izquierda

Para roscas a izquierda sélo son adecuadas REMS Magnum 2010, 2020, 4010
y 4020. El cabezal de roscar del portaherramientas debe estar marcado para
cortar roscas a la izquierda p. ej. con un tornillo M 10x40, de lo contrario se
puede levantar y dafiar el principio de la rosca. Colocar el interruptor en la
posicion ,R*. Cambiar las conexiones de los tubos flexibles de la bomba de
lubricante refrigerador o poner en cortocircuito la bomba de lubricante refrige-
rador. Como alternativa, utilizar la valvula de inversién (N° de art. 342080)
(accesorio), que se fija en la maquina. Con la palanca de la valvula de inversion
(Fig. 9) se invierte la direccion de paso de la bomba de lubricante refrigerador.

Conservacion

ijAntes de realizar trabajos de mantenimiento correctivo y reparaciones
se debe extraer el enchufe! Estos trabajos Ginicamente deben ser realizados
por personal técnico cualificado.

Mantenimiento
La maquina es libre de mantenimiento. El mecanismo de engranaje gira en un
bafio de aceite herméticamente cerrado y no require lubricacion.

Inspeccion / reparacion

El motor del Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 lleva escobillas de
carbon. Se trata de piezas de desgaste que deberan reemplazarse con cierta
regularidad. Para ello, aflojar los 4 tornillos de la tapa del motor unos 3 mm y
retirar ambas tapas del motor. Véase también comportamiento en caso de
averias.

Esquemas de conexiones y lista de aparatos
véase pagina siguiente.

Proceder en caso de averias

Averia: La maquina no arranca.

Causa:

e Elinterruptor de emergencia no esta desbloqueado.

o El interruptor térmico del motor se ha accionado.

e Escobillas gastadas o dafiadas (Tornado 2000, Magnum 2000 /
3000 / 4000).

Averia: La maquina no tiene fuerza de arrastre.

Causa:

e Los peines estan desgastadas.

o El aceite de roscar esta en malas condiciones.

e Sobrecarga en la red eléctrica.

e Seccién demasiado pequefia del cable prolongador (min. 2,5 mm?).

e Mal contacto en los enchufes.

e Escobillas desgastadas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Averia: Deficiente o inexistente alimentacion de aceite en el cabezal.

Causa:

e Bomba defectuosa.

o No hay suficiente aceite en la bandeja.

o La malla del tubo de aspiracion esta sucia.

Averia: A pesar del ajuste correcto en la escala, los peines estan
demasiado abiertas.

Causa:
o El cabezal no esta cerrado.

Averia: El cabezal de roscar no abre.

Causa:

e Se ha roscado con la escala ajustada en una medida superior y con el
cabezal abierto.

e Esta quitado el tope longitudinal.

Averia: Rosca no utilizable.

Causa:

e Los peines estan desgastados.
e Los peines estan mal puestos. Fijarse en la numeracion.
e Alimentacion de aceite no existente o deficiente.

o El aceite de roscar esta en malas condiciones.

e Esta impedido el movimiento de avance del portadtiles.

Averia: El tubo se desliza en el mandril de fijacion.

Causa:

e Las mordazas de tensar estan muy sucias.

e En caso de tubo de revestimiento de PVC grueso, hay que utilizar
mordazas especiales.

e Mordazas desgastadas.



spa sSpa
5. Esquemas de conexiones y lista de aparatos Tornado
Esquemas Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
de conexiones Color del conductor | Borne Color del conductor | Borne Color del conductor | Borne
Cable de conexion a la red Marrén 2 (Parode emerg.) | Marrén 2 (Paro de emerg.) | Marrén 1
Azul 2 (Parodeemerg.) [ Azul 2 (Paro de emerg.) | Negro 3
Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa Gris 5
Azul A1
Verde/Amarillo W Carcasa
T | Cable de union Marrén 2 (Protecc. motor) | Marrén 2 (Protecc. motor) | Negro 1 2
3 Azul 1 (Paro de emerg.) | Azul 1 (Paro de emerg.) | Negro 2 4
3 Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa Negro 3 6
5 Negro 4 14
= Negro 5 2 (Paro de emerg.)
5 Verde/Amarillo W Carcasa
£ [ Conductores interiores Rojo 1 (Paro de emerg.) | Rojo 1 (Paro de emerg.) |Rojo 5— 1(Paro de emerg.)
! !
13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Rojo 14 (Interruptor) Rojo 14 (Interruptor) Rojo 13 > A2
1 (Protecc. motor) 1 (Protecc. motor)
Cable de unién Marrén 1 Marrén R Negro 1 L1
Negro 2 L.
Azul 3 Azul S Negro 3 Ls
Negro 4 4
Negro 5 5
o Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa
5 [Motor Negro 2 4 Rojo 1 Us Rojo Us
§ Negro 5 8 Amarillo 2 Vi Amarillo Vi
2 Negro 6 10 Verde 3 Wi Verde Wi
- Negro 4 6 Negro Uz Negro Uz
° Negro 3 5 Blanco V2 Blanco V2
& Negro 1 2 Azul Wa Azul Wa
3 Blanco 7/20 7
8 Blanco 8/21 8
Grin/Gelb W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa
Resistencia de freno Marrén 5
Azul 12
Condensador Marrén Ci
Azul Cz
o | Bomba eléctrica Marrén 1 Marrén R Marrén L
& | (Maquina tipo “T”) Azul 3 Azul S Azul L.
o Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa Verde/Amarillo W Carcasa

Lista de aparatos

Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Conmutador de leva CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS
Esquemas de conexiones y lista de aparatos Magnum
Esquemas Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
de conexiones Color del cond. | Borne Color del cond. | Borne Color del cond. | Borne Color del cond. | Borne Color del cond. | Borne
Cable de conexion | Marrén 1 (Parode emerg.) | Marrén 2 (Paro de emerg.) | Marrén 2 (Parode emerg.) | Marrén 1 Marrén 1
alared Azul 3 (Parodeemerg.) | Azul 2 (Paro de emerg.) | Azul 2 (Parodeemerg.) | Negro 3 Negro 3
Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Negro 5 Negro 5
Azul A1 Azul A1
Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa
S | Cable de union Marrén 2 (Protecc. motor) | Marrén 2 (Protecc. motor) | Marrén 2 (Protecc. motor) | Negro 1 2 Negro 1 2
g Azul 4 (Parode emerg.) | Azul 1 (Paro de emerg.) |Azul 1 (Parodeemerg.) [ Negro 2 4 Negro 2 4
8 Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Negro 3 6 Negro 3 6
5 Negro 4 14 Negro 4 14
53 Negro 5 2 (Parode emerg.) |Negro 5 2 (Parodeemerg.)
E Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa
< | Conductores Rojo 1 (Parode emerg.) | Rojo 1 (Paro de emerg.) | Rojo 1 (Parode emerg.) | Rojo 5— 1 (Parode emerg.) | Rojo 5— 1(Parode emerg.)
interiores
13 (Interruptor) 13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Rojo 14 (Interruptor) Rojo 14 (Interruptor) Rojo 14 (Interruptor) Rojo 13 >A2 Rojo 13 5A2
1 (Protecc. motor) 1 (Protecc. motor) 1 (Protecc. motor)
Cable de unién Marrén 1 Marrén R Marrén R Negro 1 L1 Negro 1 L1
Azul 3 Azul S Azul S Negro 2 L2 Negro 2 L.
Negro 3 Ls Negro 3 Ls
Negro 4 4 Negro 4 4
o Negro 5 5 Negro 5 5
g Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa
§ Motor Negro 2 Marrén 2 Rojo U1 Rojo Us Rojo Ut Rojo Ui
2 Negro 5 6 ] Amarillo Vi Amarillo Wi Amarillo Vi Amarillo Wi
- Negro 6 5 Verde Wi Verde Vi Verde Wi Verde Vi
o Negro 4 3 ] Negro U2 Negro Uz Negro Uz Negro Uz
@ Negro 3 4 Blanco Ve Blanco W2 Blanco V2 Blanco W2
% Negro 1 Azul 4 Azul W2 Azul Va2 Azul W2 Azul Ve
© Blanco 7/20 |7 Blanco 7/20 |7
Blanco 821 |8 Blanco 8/21 |8
Verde/Amarillo |W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa Verde/Amarillo | W Carcasa
Condensador Marrén Ci Marrén Ci
Azul C2 Azul C2
Lista de aparatos
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Conmutador de leva CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V  REMS|CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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7. Eliminacién
Las maquinas no se deben eliminar junto con los desechos ordinarios al final

de su vida Util. La eliminacién de las mismas se debe realizar conforme a la
normativa legal.

8. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicion
y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacion de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia sélo se reconoceran
cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos recam-
biados pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.

El usuario corre con los gastos de envio y reenvio.

Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Union
Europea, Noruega o Suiza.

Esta garantia esta sujeta al derecho aleman, con la exclusion del Convencion
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CSIG).

9. Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.

Vertaling van de originele handleiding
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vleugelschroef 13 Kogelknop/Greep

2 Gereedschapdrager 14 Snijmessenhouder

3 Glijstang voor 15 Pijpsnijder

4 Glijstang achter 16  Buisbinnenontbramer

5 Aandrukhendel 17  Aftappunt

6 Klemring 18 Schakelaar

7 Handgreep 19 Klauwplaat

8 Snijkop 21 Voetschakelaar

9 Lengte-aanslag 22 Noodstopschakelaar
10  Sluit- en openingshendel 23 Thermische beveiliging
11 Klemhendel 24 Geleidingsbout

12 Verstelschijf
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snelspanslagsysteem 14 Sluit- en openingshendel
2 Geleidingsplaat 15 Klemhendel
3 Schakelaar rechts-links 16 Verstelschijf
4 Voetschakelaar 17  Snijmessenhouder
5 Noodstop 18 Pijpsnijder
6 Thermische beveiliging 19  Buisbinnenontbramer
7 Gereedschapdrager 20 Koelmiddelbak
8 Aandrukhendel 21 Spanenbak
9 Handgreep 22 Spanring
10  Klemring met vleugelmoer 23 Spanbekkenhouder
11 Vleugelmoer 24 Spanbekken
12 Snijkop 25 Carterstop

13 Lengte-aanslag

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of emnstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elekirische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

¢) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik het snoer niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te dragen,
op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd het
snoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende onderdelen.
Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het risico van een elekt-
rische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslu-
itend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van geschikte verlengsnoeren vermindert het risico van een elektrische
schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is of als de kans reéel is dat u in het snoer snijdt, dan dient
u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlekschakelaar
vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische
gereedschap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
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veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c¢) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op
het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het dragen
van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het
gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan
dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Werktuigen of sleutels die zich in een draaiend
apparaatonderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de accu, voor u instel-
lingen van het gereedschap wijzigt, accessoires vervangt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrische gereedschap
onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrisch gereedschap zorgvuldig. Controleer of beweeglijke
onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen en of bepaalde onder-
delen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische
gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repa-
reren voor het apparaat weer wordt gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten
aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijwerktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd grepen droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde grepen verhinderen
een veilige hantering en controle van het elektrische gereedschap in onverwachte
situaties.

5) Service

a) Laat uw elektrische gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakper-
soneel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegaran-
deerd dat de veiligheid van het elektrische gereedschap in stand gehouden wordt.

Veiligheidsinstructies voor draadsnijmachines
Veiligheid op de werkplek

o Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde
vioeren leiden tot ongevallen.

e Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting
voor een vrije ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit
de machine uitsteekt. Een beperking van de toegang of afsluiting van de werk-
plaats vermindert het risico dat iemand komt vast te zitten.

Elektrische veiligheid

o Houd alle elektrische aansluitingen droog en ver van de vioer. Raak stekkers
of elektrisch gereedschap niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgs-
maatregelen verminderen het risico van een elektrische schok.

Veiligheid van personen

e Draag bij het gebruik van de machine geen handschoenen of wijde kleding
en laat mouwen en jas dichtgeknoopt. Grijp niet boven de machine of buis.
De buis of machine kan kleding grijpen, wat ertoe kan leiden dat iemand gekneld
raakt.

Machineveiligheid

o \olg de instructies voor het correcte gebruik van deze machine. Deze mag
niet voor andere doelen worden gebruikt, bijv. voor het boren van gaten of
draaien van lieren. Een ander gebruik of veranderingen aan de motoraandrijving
voor andere doelen kunnen het risico van ernstig letsel verhogen.

o Bevestig de machine op een werkbank of standaard. Ondersteun lange,
zware buizen met buishouders. Deze werkwijze verhindert dat de machine
kantelt.

o Ga tijdens het bedienen van de machine aan de zijde staan waar zich de
schakelaar VOORUIT/ACHTERUIT bevindt. De bediening van de machine
vanaf deze zijde maakt boven de machine grijpen onmogelijk.

o Houd de handen verwijderd van roterende buizen of buisverbindingsstukken.
Schakel de machine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of buisver-
bindingsstukken te monteren. Laat de machine volledig tot stilstand komen,
voor u de buis aanraakt. Deze werkwijze verkleint de kans dat u in roterende
onderdelen blijft hangen.

o Gebruik deze machine niet om buisverbindingsstukken op of af te draaien;
ze is daar niet voor bedoeld. Door dergelijk gebruik kunt u vast komen te zitten
of beklemd raken en de controle over de machine verliezen.

o Laat afdekkingen op hun plaats. Gebruik de machine niet zonder afdek-
kingen. Het blootleggen van bewegende onderdelen verhoogt de kans dat u
door de machine wordt gegrepen.

Veiligheid voetschakelaar

o Gebruik de machine niet zonder of met een defecte voetschakelaar. De
voetschakelaar is een veiligheidsinrichting die een betere controle bied!, doordat
u de machine in verschillende noodsituaties kunt uitschakelen door de voet van
de schakelaar te nemen. Voorbeeld: Wanneer kleding door de machine wordt
gegrepen, zal het hoge draaimoment u verder in de machine trekken. De kleding
kan zich met zo’n kracht om uw arm of om andere lichaamsdelen wikkelen, dat
hierdoor beenderen gekneusd of gebroken worden.

Aanvullende veiligheidsinstructies

e Draag gehoor- en oogbescherming.

e Sluit de machine uitsluitend aan op een contactdoos met correct functionerende
aarddraad. In geval van twijfel dient men de werking van de aarddraad te contro-
leren of te laten controleren.

o De machine uitsluitend via een 30 mA-aardlekschakelaar met netstroom voeden.

e Als een vervanging van de aansluitleiding noodzakelijk is, dan dient dit door
gekwalificeerd vakpersoneel te worden uitgevoerd, om veiligheidsrisico’s te
voorkomen.

e De machine wordt met een speciale veiligheidsvoetschakelaar met noodstop
d.m.v. tipschakeling bediend. Kan het door het draaiende werkstuk gevormde
gevarengebied vanuit de bedieningspositie niet in de gaten gehouden worden,
veiligheidsmaatregelen in acht nemen, b.v. afzettingen.

e De volgende werkzaamheden zijn bij draaiende machines verboden: hennep
opdraaien, montage en demontage van fittingen, draadsnijden met een handsnij-
ijzer, afkorten met een losse pijpsnijder, vasthouden/ondersteunen van buizen
met de hand i.p.v. materiaalsteunen.

o Indien het gevaar bestaat voor het afbreken of rondslaan van werkstukken,
afhankelijk van lengte en diameter van het materiaal en het toerental, of bij een
onvoldoende standvastigheid van de machine dan zullen de in hoogte verstelbare
steunen (REMS Herkules) in voldoende aantal gebruikt moeten worden.

o Nooit in de klauwplaten grijpen!

Korte buisstukken alleen met REMS Nippelspanner of REMS Nippelfix spannen.

REMS draadsnij-olién in spuitbussen (REMS Spezial en REMS Sanitol) zijn

milieuvriendelijk. Er is echter een brandbaar drijfgas (butaan) toegevoegd. De

spuitbussen staan onder druk, niet met geweld openen! Beschermen tegen
zonnestralen en tegen hitte boven 50°C.

e \Vanwege de ontvettende werking van koelsmeermiddelen moet een intensief
kontakt met de huid vermeden worden. Gebruik een huidbeschermingsmiddel
met vettende werking.

e Om hygiénische redenen moet de oliebak regelmatig gereinigd worden (vuil en
spanen verwijderen), echter minimaal 1 x per jaar.

Koelsmeerstoffen mogen geconcentreerd niet in riolering, oppervlakte water of
aardbodem terecht komen. Overgebleven koelsmeerstof moet bij een officiéle
instantie voor verwerking van afvalstoffen ingeleverd worden. Afvalcode voor
mineraalolie bevattende koelsmeerstoffen 54401, voor synthetische 54109.

Symboolverklaring

Lees de handleiding véér de ingebruikname

Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |
Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il
Milieuvriendelijke verwijdering

CE-conformiteitsmarkering

~OOC@OID
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1. Technische gegevens
Beoogd gebruik
De REMS draadsnijmachines Tornado en Magnum mogen uitsluitend worden gebruikt voor het draadsnijden, afkorten, ontbramen, nippelsnijden en rolgroeven.
Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.
Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
met REMS 4” met REMS 4”
automatische automatische
1.1. Toepassingsgebied shijkop shijkop
1.1.1. Draaddiameter
Buizen (ook met
kunststofmantel) The—2" e—2" (Y1) Y23 e —4" e —4" Ya—4"
Bouten 6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Va2 -2’ -2 Va—2" Ya-2" -2’
1.1.2. Draadsoorten
Pijpdraden, conisch rechts R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Pijpdraden, cylindrisch rechts G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Elektro-pijpdraden Pg (DIN 40430), IEC
Boutendraden M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Draadlengte
Pijpdraden, conisch normlengte normlengte normlengte normlengte normlengte normlengte
Piindrad lindrisch 165 mm, met 150 mm, met 150 mm, met 165 mm, met 165 mm, met 150 mm, met
Bupt raden& cylindrisc naspannen naspannen naspannen naspannen naspannen naspannen
outendraden onbegrensd onbegrensd onbegrensd onbegrensd onbegrensd onbegrensd
1.1.4. Afkorten
Buizen %-2" Vo2 Ya—4" Vo2 %-2" Va4
1.1.5. Inwendig ontbramen
Buizen Ya-2" Va2 Ya—4" Va2 Ya-2" Va4
1.1.6. Nippels en dubbele nippels
met REMS Nippelspanner
(inwendig spannend) %-2 Y% -2 %-2 Y% -2 Y%-2" Y% -2
met REMS Nippelfix
(automatisch inwendig spannend) %2 — 4" Vo4 Vo4 Vo4 Vo4 Vo4
1.1.7. REMS 4” automatische snijkop
voor alle Tornadotypes en
Magnum 2000/2010/2020 types en
Magnum 3000/3010/3020 types (zie fig. 6) 2% -4 2% -4
1.2. Toerentallen van de werkspil
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Ya— 4 23-20 "/min
automatische, traploze toerentalregeling
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 "/min
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20-10 "/min
Ook bij volle belasting. Bij zware belasting en slechte stroomomstandigheden bij grotere draden Tornado 26 */min en Magnum 10 */min.
1.3. Elektrische gegevens
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50—60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgegeven; 8,3 A;
Beveiliging (net) 16 A (B). Intermitterend werken S3 25% 2,5/10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgegeven; 16,5 A;
Beveiliging (net) 30 A (B). Intermitterend werken S3 25% 2,5/10 min.
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W opname, 1400 W afgegeven; 10 A;
Beveiliging (net) 10 A (B). Intermitterend werken S3 70% 7/10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opname, 1500 W afgegeven; 5 A,
Beveiliging (net) 10 A (B). Intermitterend werken S3 70% 7/10 min.
1.4. Afmetingen (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Gewichten in kg Machine Gereedschappen Standaardaccessoires
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Machine Gereedschappen Verrijdbaar
Va2 Va2 onderstel
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
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1.6.

1.7.

Machine
2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108
Machine
2%h-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Geluidsinformatie
De op de werkplek betrekking hebbende emissiewaarden

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibraties (alle types)

Gemeten effectieve waarde van de versnelling 2,5 m/s?

nid

Gereedschappen Gereedschappen

Ya=2" 2%-3

12 23 16
12 23 16
12 23 16
Gereedschappen Gereedschappen

Ya—2" 2% -4

12 25 16
12 25 16
12 25 16

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De aangegeven
trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting van de uitzetting gebruikt worden.

A\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat van de aangegeven waarde onderscheiden, afhankelijk van de manier en wijze waarop het
apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescher-

ming van de gebruiker.

21.

2.2,

Ingebruikname

A\VOORZICHTIG

Transportgewicht boven 35 kg moet door 2 personen gedragen worden.
Gereedschapset apart dragen. Bij transport en plaatsen van de machine er op
letten, dat de machine met en zonder onderstel een hoog zwaartepunt heeft,
m.a.w. topzwaar is.

Plaatsen Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Vleugelschroef (1) losdraaien. Gereedschaphouder (2) demonteren. Machine
loodrecht op beide geleidestangen (3 + 4) zetten en de drie poten in de behui-
zing steken tot ze inklikken (fig. 1). De machine aan de behuizing (niet aan de
poten) oppakken en op de poten neerzetten (fig. 2). De machine kan ook op
de werkbank geplaatst of vastgeschroefd worden. Daarvoor is de machine aan
de onderkant van drie schroefdraadboringen voorzien. Met behulp van het
meegeleverde sjabloon dient men op de werkbank drie boorgaten (diameter
12 mm) aan te brengen. De machine wordt dan aan de onderkant met drie
schroeven (M 10) vastgeschroefd.

Gereedschaphouder op de geleidestangen schuiven. De aandrukhendel (5)
van achteren door de opening in de gereedschaphouder heenschuiven en de
klemring (6) z6 op de achterste geleidestang schuiven dat de vleugelschroef
naar achteren wijst en de ringvormige groef vrijblijft. Handgreep (7) op de hendel
plaatsen.

De schaal in de beide, onderaan de behuizing, aangebrachte schroeven hangen
en zijwaarts naar rechts in de gleuven schuiven. De schaal in de ring-gleuf aan
de onderste geleidestang (4) hangen. De klemring van de aandrukhendel tot
de aanslag in de ophanginrichting van de schaal schuiven en vastklemmen.
Slang met het aanzuigdfilter in de schaal hangen en het andere einde van de
slang op de nippel aan de achterkant van de gereedschaphouder schuiven.

De schaal vullen met twee liter draadsnijolie. De opvangschaal aan de achter-
kant monteren.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken!

De geleidebout van de snijkop (8) in de boring van de gereedschaphouder
plaatsen en de snijkop met een axiale druk op de geleidebout en met heen-
en-weer gaande bewegingen, tot aan de aanslag naar binnen schuiven.

Om de machine beter te kunnen transporteren, kan men de voetschakelaar in
de schroef aan de achterkant van de behuizing hangen (fig. 3).

Plaatsen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Machine op de werkbank of op het verrijdbaar onderstel (accessoire) met de
3 meegeleverde bouten bevestigen. Bij transport kan de machine aan de
voorzijde bij de geleidingsstangen en aan de achterzijde bij een in de klauw- en
geleidingsplaat ingespannen buis opgetild worden. Bij transport op het onder-
stel worden in de openingen van het onderstel buisstukken @ %" met een lengte
van ca. 60 cm ingeschoven en met de vleugelschroeven bevestigd. Indien de
machine niet getransporteerd wordt, dan kunnen eventueel beide wielen
afgenomen worden.

Oliebak met 5 liter REMS draadsnij-olie afvullen.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken!

Plaatsen Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)
Machine op de werkbank of op het verrijdbaar onderstel (accessoire) met de
3 meegeleverde bouten bevestigen. Bij transport kan de machine aan de
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voorzijde vastgepakt worden bij de uitsparingen in het onderstel en aan de
achterzijde bij de motor resp. bij de houder van de materiaalsteun opgetild
worden. Bij transport op het onderstel worden in de openingen van het onder-
stel buisstukken @ %" met een lengte van ca. 60 cm ingeschoven en met de
vleugelschroeven bevestigd. Indien de machine niet getransporteerd wordt,
dan kunnen beide wielen eventueel afgenomen worden.

Oliebak met 5 liter REMS draadsnij-olie afvullen.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken!

Plaatsen Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (Fig. 8)

Machine op de werkbank of op het onderstel (accessoire) met de 4 meegele-
verde bouten bevestigen. Bij transport kan de machine aan de voorzijde bij de
geleidingsstangen en aan de achterzijde bij een in de klauw- en geleidingsplaat
ingespannen buis opgetild worden. Klemring (10) met vleugelschroef zodanig
op de achterste geleidingsstang schuiven dat de ringgroef vrij blijft. Oliebak
aan de achterzijde ophangen in de beide aan de onderkant van het aandrijthuis
aangebrachte bouten, en aan de voorzijde ophangen in de ringgroef van de
achterste geleidingsstang. Klemring (10) tot tegen de ophanging van de oliebak
schuiven en vastklemmen. Slang met aanzuigfilter in de oliebak hangen.
Spanenschaal vanaf de achterzijde inschuiven.

Oliebak afvullen met 2 liter REMS draadsnij-olie.

De machine nooit zonder draadsnijolie gebruiken!

Elektrische aansluiting

Alvorens de machine aan te sluiten, dient te worden gecontroleerd of de span-
ning die op het typeplaatje is aangegeven, overeenkomt met de netspanning.
Gebruik uitsluitend geschikte verlengkabels met randaarde. De machine wordt
met de voetschakelaar (21, Tornado/ 4, Magnum) in- en uitgeschakeld. De
schakelaar (18, Tornado / 3, Magnum) dient voor de draairichtingskeuze cq.
de snelheid. De machine kan uitsluitend ingeschakeld worden als de noodstop
(22, Tornado / 5, Magnum) ontgrendeld is en het kontakt (23, Tornado / 6,
Magnum) op de voetschakelaar is ingedrukt. Als de machine direkt op het net
wordt aangesloten (zonder stekker) dient er een hoofdschakelaar 16 A geinstal-
leerd te worden.

Draadsnijolién
Gebruik alleen REMS draadsnijolién. U bereikt daardoor uitstekende snijresul-
taten, en de draadsnijmessen evenals de machine zelf, gaan langer mee.

REMS Spezial draadsnijolie is hooggelegeerd en kan voor alle soorten pijp- en
boutendraden worden gebruikt. Het kan met water uitgewassen worden (door
deskundigen getest). Draadsnijolién op basis van minerale olie zijn voor het
bewerken van drinkwaterleidingen in verschillende landen, zoals Duitsland,
Zwitserland en Oostenrijk, niet toegelaten. In die gevallen dient men REMS
Sanitol zonder minerale olie te gebruiken.

REMS Sanitol draadsnijolie is vrij van minerale olie, synthetisch, volledig in
water oplosbaar, en heeft de smeerkracht van minerale olie en is voor alle
pijp- en boutendraden geschikt. Het moet in Duitsland, Oostenrijk en Zwitser-
land gebruikt worden en het voldoet aan de vereiste voorschriften (DVGW
Priifung nr. DW-0201AS2032; OVGW Priifung nr. W 1.303; SVGW Priifung nr.
7808-649).
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Alle draadsnijolién dienen onverdund gebruikt te worden!

Ondersteuning van het materiaal

A\VOORZICHTIG

Buizen en staven vanaf 2 m lengte dienen door de in hoogte verstelbare REMS
Herkules, ondersteund te worden. De REMS Herkules is voorzien van stalen
kogels om de buizen en staven, zonder omkantelen in alle richtingen te kunnen
bewegen. Indien de REMS Magnum op een werkbank is bevestigd, kan ook
de REMS Herkules Y gebruikt worden. Deze wordt dan eveneens op de werk-
bank gemonteerd. Werkbereik REMS Herkules en REMS Herkules Y: diame-
ters van % tot en met 4”.

REMS 4” Automatische Snijkop
Indien de REMS 4" Automatische Snijkop wordt gebruikt, dient de meegeleverde
gebruiksaanwijzing te worden geraadpleegd.

Gebruik
@ Gebruik gehoorbescherming
Gereedschappen

De snijkop (8, Tornado / 12, Magnum) is universeel, d.w.z. voor alle bovenge-
noemde draadsoorten, verdeeld over 2 gereedschapsets, is slechts één enkele
snijkop nodig. Voor het snijden van conische pijpdraden moet de lengteaanslag
(9, Tornado / 13, Magnum) in het verlengde van de sluit- en openingshendel
(10, Tornado / 14, Magnum) staan. De snijkop opent dan automatisch wanneer
de normlengte van de draad bereikt is. Om lange cylindrische schroefdraden
en boutendraden te kunnen snijden, wordt de lengteaanslag (9, Tornado / 13,
Magnum) weggeklapt.

Draadsnijmessen vervangen

De draadsnijmessen kunnen zowel bij gemonteerde als bij een afgenomen
snijkop (bijvoorbeeld op de werkbank) gebruikt en/of vervangen worden.
Daarvoor moet de klemhendel (11, Tornado / 15, Magnum) worden losgemaakt,
maar mag er niet volledig afgeschroefd worden. Verstelschijf (12, Tornado/ 16,
Magnum) op de greep van de klemhendel tot in de eindpositie wegschuiven.
In deze positie worden de snijkussens gedemonteerd en gemonteerd. Er dient
op gelet te worden dat de aan de onderkant van de snijmessen opgegeven
draadgrootte met de te snijden schroefdraad overeenkomt. Bovendien dienen
de, eveneens op de achterkant van de snijkussens aangegeven, nummers met
die op de houder van de snijkussens (14, Tornado / 17, Magnum) overeen te
stemmen.

De snijmessen zo ver in de snijkop schuiven tot de zich in de gleuf van de
snijmessenhouder bevindende kogel, inklikt. Als alle snijmessen zijn gemonteerd,
wordt door het verschuiven van de verstelschijf de gewenste draadgrootte
ingesteld. Voor boutendraden de snijkop altijd op ,BOLT* instellen. De verstel-
schijf via de klemhendel vastklemmen. De snijkop sluiten. Daartoe de sluit- en
openingshendel (10, Tornado / 14, Magnum) krachtig naar rechts-onder drukken.
De snijkop opent of automatisch (bij conische pijpdraden) of is altijd met de
hand te openen door de sluit- en openingshendel naar links te drukken.

Indien bij snijkop 22— 3" en 22—4" de houdkracht v/d klemhendel (11, Tornado/
15, Magnum) wegens verhoogde snijkracht (bv stompe draadsnijmessen) niet
volstaat, en dat de snijkop zich onder de snijdruk opent, moet de inbusbout v/d
klemhendel (11, Tornado / 15, Magnum) in tegengestelde richting worden
vastgetrokken.

De pijpsnijder (15, Tornado / 18, Magnum) is voor het afkorten van buizen van
Ya—2" enlof 2Y2—4" geschikt.

De inwendige ontbramer (16, Tornado /19, Magnum) wordt voor buizen van
Ya—2" enfof 2%2—4" gebruikt. De schuifspil dient tegen verdraaien beveiligd te
worden d. m. v. het inklikken in de ontbraamarm. Dit naargelang de positie van
de buis, voor- of achteraan.

Klauwplaten

Voor Magnum t/m 2” en Tornado is voor spannen van diameters < 8 mm, voor
Magnum t/m 4” voor spannen van diameters < 20 mm een aan de diameter
aangepaste klemhuls (art.nr. 343001) nodig. Bij bestelling van de klemhuls de
gewenste diameter aangeven.

3.2.1. Klauwplaten Tornado (19) en (20)

De zelfcentrerende spanklauwen openen en sluiten automatisch door de
schakelaar (18) respectievelijk naar links en naar rechts te draaien en door op
de voetschakelaar (21) te drukken. Bij het vervangen van de voorste en de
achterste spanklauwen dient erop gelet te worden, dat de afzonderlijke span-
klauwen in overeenstemming met fig. 4 en 5 worden gemonteerd. Dit om
beschadigingen te voorkomen. In geen geval mag de machine worden inge-
schakeld voordat alle spanklauwen en beide klauwplaatdeksels gemonteerd
zijn.

3.2.2. Klauwplaten Magnum (1) (2)

Snelspanslagsysteem Magnum (1), geleidingsplaat (2)

Het voorste snelspanslagsysteem, met grote spanring en in de bekkenhouder
geplaatste beweeglijke spanbekken, garandeert centrisch en veilig spannen
bij geringe krachtsinspanning. Zodra het materiaal buiten de geleidingsplaat
(2) steekt, kan deze gesloten worden.

3.3.

Wisselen van de spanbekken Magnum

Spanbekken (24) met spanring (22) tot op ca. 30 mm spandiameter sluiten.
Bouten van de spanbekken (24) verwijderen. Spanbekken met geschikt gereed-
schap (schroevendraaier) naar achteren uitschuiven. Nieuwe spanbekken met
gemonteerde schroef van voren in de spanbekkendrager inschuiven.

Werkvolgorde
Alvorens het werk te beginnen, dienen blokkeringen door spanen en brokstukken
van het werkstuk te worden verwijderd.

3.3.1. Tornado

De gereedschappen naar buiten draaien en de gereedschaphouder met behulp
van de aandrukhendel (5) in de juiste eindstand brengen. Het materiaal inbrengen
zodat het plm. 10 cm uit de klauwplaat (19) steekt. De snijkop (8) naar onderen
draaien en sluiten. De schakelaar (18) in stand 1 schakelen en op voetscha-
kelaar (21) drukken. Het materiaal wordt nu automatisch gespannen. Bij de
Tornado 2010 en 2020 kan voor het afsnijden, het ontbramen en voor het
snijden van kleinere schroefdraden, voor de tweede snelheid gekozen worden.
Hiervoor de schakelaar (18), terwijl de machine loopt, vlot van stand 1 naar
stand 2 schakelen. De snijkop met aandrukhendel (5) tegen het draaiende
materiaal drukken.

Na één tot twee schroefgangen snijdt de kop automatisch verder. Indien bij
conische pijpdraden de met de norm overeenkomstige draadlengte is verkregen,
wordt de snijkop automatisch geopend. Bij lange en boutendraden moet de
snijkop, terwijl de machine loopt, met de hand geopend worden. De voetscha-
kelaar (21) loslaten. De schakelaar (18) op stand ,R* zetten. De voeschakelaar
(21) kort indrukken. Het materiaal wordt ontspannen.

Door het bijspannen van het materiaal kunnen onbegrensd lange schroefdraden
gesneden worden. Hiervoor tijdens het draadsnijden de voetschakelaar (21)
loslaten als de gereedschaphouder het huis van de machine nadert. De snijkop
niet openen. De schakelaar (18) op “R” zetten. Materiaal ontspannen. De
gereedschaphouder en het materiaal met de aandrukhendel in de rechter
eindstand brengen. Machine in schakelstand 1 weer inschakelen.

Voor het afsnijden van buizen wordt de pijpsnijder (15) naar binnen gedraaid
en door middel van de aandrukhendel in de gewenste snijpositie geschoven.
Door de spil naar rechts te draaien wordt de draaiende pijp afgesneden.

De door het afsnijden ontstane inwendige braam wordt met de buis-binnen-
ontbramer (16) verwijderd.

Aftappen van draadsnij-olie: Slang bij de gereedschapdrager (2) aftrekken en
in de oliekan steken. Machine laten draaien totdat de oliebak leeg is. Of: de
oliebak verwijderen en via het aftappunt laten leeglopen (17).

3.3.2. Magnum

3.4.

Gereedschappen uitklappen en gereedschapdrager door middel van aandruk-
hendel (8) in rechtse eindpositie brengen. Materiaal door de geopende gelei-
dingsplaat (2) en door het geopende snelspan-slagsysteem (1) invoeren, zodat
het ca. 10 cm uit het snelspan-slagsysteem uitsteekt. Snelspan-slagsysteem
sluiten totdat de spanbekken op het materiaal aanliggen. Door middel van de
spanring, na korte openingsbeweging, met één of twee slagen het materiaal
vastspannen. Door het sluiten van de geleidingsplaat (2) wordt het naar achteren
uitstekende materiaal gecentreerd. Snijkop naar beneden klappen en sluiten.
Schakelaar (3) op 1 plaatsen, voetschakelaar (4) indrukken. Magnum 2000 /
3000 / 4000 wordt alleen met de voetschakelaar (4) in- en uitgeschakeld.

Bij Magnum 2010 / 3010 / 4010 en 2020 / 3020 / 4020 kan men voor het
afsnijden, ontbramen en het snijden van kleinere draad de 2de versnelling
kiezen. Hiervoor bij draaiende machine, schakelaar (3) met snelle beweging
van stand 1 naar stand 2 schakelen. De snijkop met aandrukhendel (8) tegen
het draaiende materiaal drukken.

Na één tot twee schroefgangen snijdt de kop automatisch verder. Indien bij
konische pijpdraden de met de norm overeenkomstige draadlengte is verkregen,
wordt de snijkop automatisch geopend. Bij lange en boutendraden moet de
snijkop, terwijl de machine loopt, met de hand geopend worden. Voetschakelaar
(4) loslaten. Snelspan-slagsysteem openen, materiaal wegnemen.

Door het bijspannen v/h materiaal kunnen onbegrensd lange schroefdraden
gesneden worden. Hiertoe voetschakelaar (4) tijdens het draadsnijden, op het
ogenblik dat de werktuighouder het machinehuis nadert, loslaten. De snijkop
niet openen. Materiaal ontspannen, werktuighouder en materiaal met aandruk-
hefboom in correcte einstand brengen. Materiaal opnieuw spannen, machine
weer inschakelen.

Voor het afsnijden van buizen wordt de pijpsnijder (18) naar binnen gedraaid
en door middel van de aandrukhendel in de gewenste snijpositie geschoven.
Door de spil naar rechts te draaien wordt de draaiende pijp afgesneden.

De door het afsnijden ontstane inwendige braam wordt met de inwendige
ontbramer (19) verwijderd.

Aftappen van draadsnij-olie: De slang van de gereedschaphouder (7) afnemen
en in een oliekan houden. De machine laten lopen totdat het carter leeg is. Of:
carterstop (25) verwijderen en oliebak leeg laten lopen.

Maken van nippels en dubbele nippels

Voor het snijden van nippels wordt de REMS Nippelfix (automatisch inwendig
spannend) en ook de REMS Nippelspanner (inwendig spannend) gebruikt. De
buiseinden dienen daarbij ontbraamd te zijn. De stukken buis altijd tot aan de
aanslag opschuiven.

Om het stuk buis — met of zonder schroefdraad — met de REMS Nippelspanner
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te kunnen spannen, wordt door het draaien van de spil met een stuk gereed-
schap (bijvoorbeeld een schroevendraaier) de kop van de nippelspanner
gespreid. Ditmag uitsluitend gebeuren indien hetstuk buisover de nippelspanner
geschoven is.

Zowel bij REMS Nippelfix als bij REMS Nippelspanner dient erop gelet te worden
dat er geen kortere nippels gesneden worden dan de norm toelaat.

Snijden van linkse draden

Voor linkse draden zijn alleen REMS Magnum 2010, 2020, 4010 en 4020
geschikt. De snijkop in de gereedschapsdrager moet voor het snijden van linkse
draden b.v. met een bout M10x40 geborgd worden, anders kan deze opgetild
worden en het begin van de draad beschadigen. Schakelaar in positie “R”
zetten. Slangaansluitingen van de koelsmeerpomp omwisselen of de koelsmeer-
pomp kortsluiten. Alternatief omschakelventiel (art.nr. 342080) gebruiken
(accessoire), welke aan de machine bevestigd wordt. Met de hendel van het
omschakelventiel (fig. 9) wordt de doorstroomrichting van de koelsmeerpomp
omgekeerd.

Kontrole

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Onderhoud
De machines zijn onderhoudsvrij. De aandrijving loopt in een gesloten oliebad
en hoeft daarom niet gesmeerd te worden.

Inspectie / reparatie

De motor van Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 heeft koolborstels.
Deze zijn aan slijtage onderhevig en dienen daarom van tijd tot tijd gekontroleerd
c.g. vervangen te worden. Hiervoor de vier schroeven van het motordeksel
pIm. 3 mm losdraaien en beide deksels van de motor halen. Zie ook 6., ,Hoe
te handelen bij storingen®.

Aansluitschema’s en gereedschaplijst
Zie volgende pagina.

Hoe te handelen bij storingen

. Storing: Machine start niet.

Oorzaak:

o Noodstop niet ontgrendeld.

e Beschermingschakelaar van de motor is afgeslagen.

o \ersleten of defecte koolborstels (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Storing: Machine trekt niet door.

Oorzaak:

e Snijmessen zijn stomp.

e Slechte draadsnij-olie.

e Stroomnet overbelast.

o Te kleine verlengkabelsectie (min. 2,5 mm?).

o Slecht contact van de stekkers.

o \ersleten koolborstels (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Storing: Geen of onvoldoende olietoevoer bij de snijkop.

Oorzaak:

e Pomp defect.

e Onvoldoende draadsnij-olie in het carter.
e Zeef in de aanzuigbuis verontreinigd.

Storing: Ondanks de juiste instelling op de schaal zijn de snijmessen te
ver geopend.

Oorzaak:
e Snijkop niet gesloten.

Storing: Snijkop opent niet.

Oorzaak:

o Bij open snijkop werd de draad voor de daarop volgende pijpdiameter
gesneden.

e Lengte-aanslag weggeklapt.

Storing: Geen bruikbare draad.

Oorzaak:

e Snijmessen zijn stomp.

Snijkussens onjuist gemonteerd. Let op de nummers.

Geen of onvoldoende olietoevoer.

Slechte draadsnij-olie.

Aanzetbeweging van de gereedschaphouder wordt belemmerd.

Storing: De buis glijdt door in de klauwplaten.

Oorzaak:

e Spanbekken zijn zeer vuil.

e Speciale spanbekken gebruiken (bij buis met dikke kunststofmantel).
e Spanbekken versleten.

Verwijdering

De machines mogen na hun gebruiksduur niet met het huisvuil worden verwij-
derd. Ze moeten in overeenstemming met de wettelijke voorschriften worden
verwijderd.

Fabrieksgarantie

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet
beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die
binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en
gebruikt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van het
Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
betreffende roerende zaken (CISG).

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.



nid

nid

5. Aansluitschema’s en gereedschaplijst Tornado

Aansluitschema’s Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Aderkleur/nr. Klem Aderkleur/nr. Klem Aderkleur/nr. Klem
Aansluitkabel bruin 2 (noodstop) bruin 2 (noodstop) bruin 1
blauw 2 (noodstop) blauw 2 (noodstop) zwart 3
groen/geel W huis groen/geel W huis grijs 5
blauw A1
groen/geel W huis
5 Verbindingskabel bruin 2 (motorbeveiliging) | bruin 2 (motorbeveiliging) | zwart 1 2
< blauw 1 (noodstop) blauw 1 (noodstop) zwart 2 4
2 groen/geel W huis groen/geel W huis zwart 3 6
‘g zwart 4 14
2 zwart 5 2 (noodstop)
§ groen/geel W huis
Inwendige kabels rood 1 (noodstop) rood 1 (noodstop) rood 5 — 1 (noodstop)
13 (schakelaar) 13 (schakelaar)
rood 14 (schakelaar) rood 14 (schakelaar) rood 13 - A2
! !
1 (motorbeveiliging) 1 (motorbeveiliging)
Verbindingskabel bruin 1 bruin R zwart 1 L1
zwart 2 L.
blauw 3 blauw S zwart 3 Ls
zwart 4 4
zwart 5 5
groen/geel W huis groen/geel W huis groen/geel W huis
~ | Motor zwart 2 4 rood 1 Ui rood Us
s zwart 5 8 geel 2 Vi geel Vi
2 zwart 6 10 groen 3 Wi groen Wi
£ zwart 4 6 zwart U2 zwart U2
2 zwart 3 5 wit V2 wit 2
s zwart 1 2 blauw W blauw W
> wit 7/20 7
wit 8/21 8
groen/geel W huis groen/geel W huis
Remweerstand bruin 5
blauw 12
Condensator bruin Ci
blauw C2
5 | Elektrische pomp bruin 1 bruin R bruin L
S | (Machineuitvoering “T") blauw 3 blauw S blauw L.
© groen/geel W huis groen/geel W huis groen/geel W huis
Gereedschaplijst
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Nokschakelaar CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Voetschakelaar T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS
Aansluitschema’s en gereedschaplijst Magnum
Aansluitschema’s Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Aderkleur/nr. | Klem Aderkleur/nr. | Klem Aderkleur/nr. | Klem Aderkleur/nr. | Klem Aderkleur/nr. | Klem
Aansluitkabel bruin 1 (noodstop) bruin 2 (noodstop) bruin 2 (noodstop) bruin 1 bruin 1
blauw 3 (noodstop) blauw 2 (noodstop) blauw 2 (noodstop) zwart 3 zwart 3
groen/geel | W huis groen/geel | W huis zwart 5 zwart 5
blauw A1 blauw A1
groen/geel | W huis groen/geel W huis
_ | Verbindingskabel | bruin 2 (motorbeveiliging) | bruin 2 (motorbeveiliging) | bruin 2 (motorbeveiliging) |zwart 1 2 zwart 1 2
3 blauw 4 (noodstop) blauw 1 (noodstop) blauw 1 (noodstop) zwart 2 |4 zwart 2 4
2 groen/geel |W huis groen/geel |W huis zwart 3 |6 zwart 3 6
% zwart 4 14 zwart 4 14
2 zwart 5 |2 (noodstop) zwart 5 |2 (noodstop)
i groen/geel | W huis groen/geel W huis
Inwendige kabels | rood 1 (noodstop) rood 1 (noodstop) rood 1 (noodstop) rood 5 — 1 (noodstop) rood 5 — 1 (noodstop)
! |
13 (schakelaar) 13 (schakelaar) 13 (schakelaar)
rood 14 (schakelaar) rood 14 (schakelaar) rood 14 (schakelaar) rood 13 5A2 rood 13 >A2
| !
1 (motorbeveiliging) 1 (motorbeveiliging) 1 (motorbeveiliging)
Verbindingskabel | bruin 1 bruin R bruin R zwart 1 L1 zwart 1 L1
blauw 3 blauw S blauw S zwart 2 L2 zwart 2 L2
zwart 3 Ls zwart 3 Ls
zwart 4 4 zwart 4 4
zwart 5 5 zwart 5 5
o groen/geel | W huis groen/geel |W huis groen/geel | W huis groen/geel W huis
S | Motor zwart 2 bruin 2 rood Ui rood Ui rood Ui rood Ui
é zwart 5 6 ] geel Vi geel Wi geel Vi geel Wi
= zwart 6 5 groen Wi groen Vi groen Wi groen Vi
S zwart 4 3 ] zwart U2 zwart Uz zwart U2 zwart U2
g zwart 3 |4 wit V2 wit W2 wit \ wit W2
zwart 1 blauw 4 blauw W2 blauw V2 blauw W2 blauw V2
wit 7/20 7 wit 7/20 7
wit 8/21 8 wit 8/21 8
groen/geel  |W huis groen/geel |W huis groen/geel | W huis groen/geel W huis
Condensator bruin Ci bruin Ci
blauw Cz blauw C2
Gereedschaplijst
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS |RW 343 REMS
Nokschakelaar CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Voetschakelaar T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Oversittning av originalbruksanvisningen
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingskruv 13  Vred/greppurtag
2 Verktygshallare 14 Gangbackshallare
3 Framre styrbalk 15 Rorkapare
4 Bakre styrbalk 16  Avgradningsdon (inre)
5 Tryckspak 17 Tratt
6 Klamring 18 Omkopplare
7 Handtag 19  Spéannchuck
8 Skéarhuvud 21 Fotstrémbrytare
9 Langdanslag 22 Nodstoppknapp
10 Stangnings- och 6ppningsspak 23 Skyddsbrytare
11 L&sspak 24 Styrbult

12 Justerskiva

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snabb-slag-chuck 14 Stangnings- och dppningsspak
2 Styrning 15 Lasspak
3 Omkopplare ho-va 16 Justerskiva
4  Fotstrdmbrytare 17  Géngbackshallare
5 Nodstoppknapp 18 Rorkapare
6 Skyddsbrytare 19 Avgradningsdon (inre)
7 Verktygshallare 20 Kylmedelstrag
8 Tryckspak 21 Spantrag
9 Handtag 22 Spannring
10 Lasring med vingmutter 23 Spannbackshallare
11 Vingmutter 24 Spannback
12 Skarhuvud 25 Propp

13 Léngdanslag

Allménna sakerhetsanvisningar fér elektriska verktyg

Las igenom alla sékerhetsanvisningar och instruktioner. Om man inte foljer
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan det uppsta elektrisk stot, brand och/
eller svara skador.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig miljé dar det
finns brannbara vétskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan ténda eld p4 damm eller &ngor.

c¢) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvénds. Om du distraheras kan du tappa kontrollen 6ver verktyget.

2) Elektrisk sdkerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det ar inte tillatet att gora nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvand
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som ar jordade.
Oféréndrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt
Stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, varme-
aggregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c¢) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett
elektriskt verktyg dkar risken for elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln for att béra det elektriska verktyget, hédnga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall kabeln pa avstand fran varme,
olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget. Skadade eller intrasslade
kablar 6kar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvénder ett elektriskt verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som &r avsedd for utomhusbruk. Om en fériéngningskabel
anvénds som &r avsedd for utomhusbruk minskar risken for elektrisk stét.

) Om det inte gar att undvika att anvanda det elektriska verktyget i fuktig
miljo eller om det finns risk for att kabeln kan kapas, anvand en jordfels-
brytare. Risken for elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare anvénds.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvand inte elektriska verktyg om du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du fér en kort stund
tappar koncentrationen nér du anvénder ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjélm
eller hérselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvéndas, minskar risken fér olyckor.

Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsdkra dig om att det elektriska verktyget
ar avstangt innan stromforsorjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter
upp eller bar det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér det elektriska
verktyget eller har satt strémbrytaren pa pasatt ldge nér det elektriska verktyget
ansluts till strémférsorjningen kan det leda till olyckor.

b
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d) Avlagsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medfora skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sé sétt har du béttre kontroll 6ver det elektriska verktyget om det
uppstar ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bar inte 16st sittande kldder eller smycken. Hall haret,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Lost sittande kldder,
smycken eller langt har kan gripas tag i av rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéandas riktigt. Genom att anvénda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

4) Anvandning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som &r lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med Idmpligt elektriskt verktyg arbetar du béttre
och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvand inte det elektriska verktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elekt-
riskt verktyg som inte langre kan séttas pa och sténgas av &r farligt och maste
repareras.

c) Dra ut kontakten ur kontaktuttaget och/eller avlagsna batteriet innan du
gor installningar pa enheten, byter ut tillbehérsdelar eller lagger undan
enheten. Denna forsiktighetsatgérd férhindrar att det elektriska verktyget sétts
pé oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvdnds utom rackhall for barn. Lat
inte personer anvdanda enheten som inte kanner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg &r farliga om de anvénds
av oerfarna personer.

e) Ta hand om elektriska verktyg med omsorg. Kontrollera om rérliga delar
fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller dr sa skadade att de har en negativ inverkan pa det elektriska verkty-
gets funktion. Lat de skadade delarna repareras innan enheten anvands.
Manga olyckor beror pa att de elektriska verktygen underhalls daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skérverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r léttare att styra.

g) Anvénd elektriska verktyg, tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elektriska verktyg anvénds pa annat sétt &n det de &r avsedda for kan det uppsta
farliga situationer.

h) Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett. Halkiga handtag férhin-
drar séker hantering och kontroll éver det elektriska verktyget i ovantade situa-
tioner.

5) Service

a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvand endast originalreservdelar. Pa sa sétt forblir det elektriska verktyget
sékert.

Sakerhetsanvisningar for gangskarningsmaskiner
Arbetsplatssédkerhet

o Hall golvet torrt och fritt fran halkiga amnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder
till olyckor.

o Anvand tilltradesbegransningar eller avspérrningar for att kunna skapa ett
utrymme pa minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfor
maskinen. Tillfrddesbegrédnsning eller avsparrning av arbetsomradet minskar
risken for att nagon fastnar.

Elektrisk sdkerhet

e Hall elektriska anslutningar torra och pa avstand fran golv. Ta inte pa
kontakter eller elverktyg med fuktiga hander. Dessa forsiktighetsatgérder
minskar risken for elektrisk stot.

Personers sadkerhet

e Anvand inte handskar eller 16st sittande klader om du arbetar med eller pa
maskinen och hall armar och jackor knéppta. Grip inte 6ver maskinen eller
roret. Kldder kan gripas tag i av roret eller maskinen och leder till att man fastnar.

Maskinsakerhet

e Folj anvisningarna om @ndamalsenlig anvéndning av denna maskin. Den
far inte anvéandas i andra syften, som t.ex. for att borra hal eller vrida vevar.
Annan anvéndning eller férdndringar pa motordrivningen for andra &ndamal kan
héja risken for allvarliga skador.

o Fast fast maskinen pa en arbetsbank eller ett stativ. Stotta langa, tunga ror
med rorstod. Detta férhindrar att maskinen vélter.

o Nair du manévrerar maskinen ska du sta pa den sidan dir kopplaren FRAMAT/
BAKAT befinner sig. Manévreringen av maskinen frén denna sida forhindrar
att man strécker sig 6ver maskinen.

o Hall hdnderna pa avstand fran ror eller rérskarvar. Stang av maskinen innan
rorgangor rengors eller rorskarvar monteras. Se till att maskinen stannar
helt och hallet innan du tar pa roéret. Detta tillvdgagangssétt minskar risken
foér att man fastnar i roterande delar.

e Anvand inte denna maskin for att skruva fast eller skruva loss rorskarvar,
den ar inte avsedd for detta. Detta kan medféra att man klams fast, fastnar
eller tappar kontrollen.

o Lat skydden sitta pa plats. Anvénd inte maskinen utan skydd. Om rérliga
delar frildggs 6kar risken fér att man fastnar.
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Fotbrytarsakerhet

Anvénd inte maskinen utan fotbrytare eller om fotbrytaren ar defekt. Fotbry-
taren &r en sékerhetsanordning som ger béttre kontroll genom att maskinen i
olika nédsituationer sténgs av ndr foten avlidgsnas fran brytaren. Exempel: Om
maskinen skulle gripa tag i ett klddesplagg kommer det hdga varvtalet att dra in
dig langre in i maskinen. Klddesplagget kan med tillrécklig kraft linda in sig runt
armen eller andra kroppsdelar, vilket leder till att ben krossas eller bryts.

Ytterligare sékerhetsanvisningar

Bar horsel- och égonskydd.

Maskinen far endast anslutas till uttaget med en funktionsduglig skyddsledare.
Vid osékerhet maste skyddsledarens funktion kontrolleras eller lata kontrolleras.
Maskinen far endast drivas via en 30 mA skyddsanordning for felstrém (Fl-brytare)
i natet.

Om det &r nodvandigt att byta ut en anslutningsledning far det enbart goras av
kvalificerad fackpersonal, for att férhindra att det uppstar sakerhetsrisker.
Maskinen drivs med en fotstrdmbrytare med nddstoppknapp som trycks ner. Om
det roterande arbetsstycket bildar en farozon som inte kan dverblickas fran
driftplatsen maste sakerhetsatgarder, t.ex. avsparrningar foretagas.

Arbeten, som t.ex. palindning av hampa, montering och demontering, gangskér-
ning med handkloppor, manuell rérkapning samt fasthallning av arbetsstyckena
i handen i stéllet for att anvénda materialstoden, &r forbjudna nér maskinen gar.
Om risk finns att arbetsstycket bryts av eller slar omkring sig (beroende pa
materialets l1dngd och tvarsnitt samt varvtalet) eller vid bristande stabilitet hos
maskinen (t.ex. vid anvandning av 4" automatiskt skarhuvud) maste tillrackligt
manga stod anvandas — stéllbara i héjdled (REMS Herkules).

Grip aldrig in i spannchucken.

Spann korta rorstycken endast med REMS Nippelspanner (expanderdon) eller
REMS Nippelfix (automatiskt expanderdon).

REMS gangskarningsolja i sprayburkar (REMS Spezial, REMS Sanitol) innehaller

miljévanlig, men eldfarlig drivgas (butan). Sprayburken star under tryck och far
ej dppnas med vald. Skydda sprayburken mot sol och uppvarmning éver 50°C.
e Pa grund av kylsmorjmedlets fettborttagande verkan skall direkt hudkontakt

undvikas. Hudskyddsmedel med inoljande effekt méste anvandas.

e Av hygieniska skl skall smuts och span regelbundet aviagsnas fran traget, dock

minst en gang arligen.
OBS

e Koncentrerat kylsmdrjmedel far inte hamna i aviopp, vattendrag eller i marken.
Overblivet kylsmérjmedel skickas till foretag med ansvar for avfallshantering.
Avfallskoden fér mineraloljehaltiga kylsmorjmedel 54401, for syntetiska 54109.

Symbolférklaring

@ Fore idrifttagning las igenom bruksanvisningen

Anvand 6gonskydd

nvand hérselskydd

et elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il

OR
@ Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass |
O] o

ﬁ Miljévanlig kassering

c € EG-markning om dverensstammelse

1.

Tekniska data

Andamalsenlig anvandning
Anvand REMS géngkapningsmaskiner Tornado och Magnum &ndamalsenligt for gangkapning, avkapning, avgradning, nippelkapning och rullsparning.

Alla andra anvandningssatt ar icke &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Arbetsomrade
1.1.1. Gangdiameter
R&r (aven plastmantlade) The—2" e—2"
Bultar 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Va2 Yo-2"
1.1.2. Gangtyper
Rérgénga, konisk hoger
Rorgénga, cylindrisk hoger
Stalpansarrérganga
Bultgénga
1.1.3. Géngans langd
Rorgénga, konisk Standardlangd Standardléngd
R&rA lindrisk 165 mm, med 150 mm, med
Bolrtgsinga, Cylinaris obegransad obegransad
ultganga efterspénning efterspanning
1.1.4. Kapning
Ror %-2" Y%e-2"
1.1.5. Inre avgradning
Ror Ya-2" Va2
1.1.6. Nippel- och dubbelnippel med REMS
Nippelspanner (expanderdon) %-2" Y%-2"
med REMS Nippelfix
(automatiskt expanderdon) Yo 4" Yo—4"
1.1.7. REMS 4” automatiskt skarhuvud
for alla Tornado-typer och
Magnum 2000/2010/2020-typer och
Magnum 3000/3010/3020-typer (se fig. 6)
1.2. Arbetsspindlarnas varvtal
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min

automatisk, steglds varvtalsreglering

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatiskt automatiskt
skéarhuvud skéarhuvud
(Y1) 23" e —4" e —4" Va4
6 —60 mm 6—-60 mm 6 —60 mm 14 -60 mm
Yo-2 Va—2" Va2 -2’
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
Standardlangd Standardlangd Standardléngd Standardlangd
150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
obegransad obegrénsad obegrénsad obegrénsad

efterspénning efterspanning efterspénning efterspanning

g vy o v g

g Yo e g

Yo o o o

Ay V-4 Vo4’ A
2%h-4 -4
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min

Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 — 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 Ya=3" 20 - 10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 - 10 "/min

aven med full belastning. For hdg belastning och daliga stromférhallanden fér de stdrre gangorna Tornado 26 */min reso. Magnum 10 */min.

Elektriska data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 8,3 A;

sakring (nat) 16 A (B). Intermittent drift S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 16,5 A;
sakring (nat) 30 A (B). Intermittent drift S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W upptagen effekt, 1400 W avgiven effekt; 10 A;

sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W upptagen effekt, 1500 W avgiven effekt; 5 A;

sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift S3 70% 7/10 min.

Dimensioner (L x B x H)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Vikt i kg Maskin
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Maskin

Ya—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

Maskin

2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

Maskin

2%h-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Bullerinformation
Arbetsplatsrelaterat emissionsvarde

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibrationer (alla typer)

Viktat effektivvarde for acceleration 2,5 m/s?

Verktyg Standardtillbehér
12 7

12 7

12 7
Verktyg

Ya—2" Hjulstall
12 16

12 16

12 16
Verktyg Verktyg

Ya—2" 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
Verktyg Verktyg

Ya=2" 2%-4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat test och kan anvéndas som grund fér jdmforelse med andra maskiner. Det angivna
vibrationsemissionsvardet kan dven anvandas for en inledande uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vérdet vid anvéndning av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa. Det ar en fordel att

faststalla sékerhetsangivning fér anvendaren.

21.

Igangsittning
/\ OBSERVERA

Observera: Transportgods som vager éver 35 kg skall baras av 2 personer;
bar verktygssatsen separat. Observera vid transport och vid uppstallning av
maskinen att denna har en hdgt liggande tyngdpunkt bade med och utan stativ,
dvs. latt kan valta.

Uppstéllning Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Lossa vingskruven (1). Ta av verktygshallaren (2). Stall maskinen lodratt pa
bada styrbalkarna (3 + 4) och stick in de tre benen i motorhuset tills de snapper
fast (Fig. 1). Fatta maskinen i motorhuset (ej i benen) och stall den pa benen
(Fig. 2).

Maskinen kan stéllas pa varje typ av arbetsbénk och skruvas fast. For detta
finns 3 géngade hal i undersidan av maskinen. Borra 3 motsvarande hal i
arbetsbandken (borr-@ 12 mm) med den medféljande schablonen. Darefter
skruvas maskinen fast underifran med 3 skruvar M 10.

Skjut verktygshallaren pa styrbalkarna. Skjut tryckspaken (5) bakifran genom
skenan pa verktygshallaren och skjut klamringen (6) pa den bakre styrbalken,
sa att vingskruven pekar bakat och ringsparet forblir fritt. Satt pa handtaget (7)
pa tryckspaken.

Hang in traget pa de bada skruvarna nertill p& motorhuset och skjut det mot
hoger in i slitsen. For in traget i ringsparet pa den bakre styrbalken (4). Skjut

tryckspakens klamring tills den ligger an mot tragets upphangning och klam
fast den. Hang in slangen med sudfilter i traget och skjut den andra slangénden
pa nippeln pa baksidan av verktygshallaren.

Fyll pa 2 liter gdngskarningsolja. Satt i spantraget bakifran.

Kor aldrig maskinen utan gangskérningsolja.

Sétt i skarhuvudets (8) styrbult i halet pa verktygshallaren och skjut in skéarhu-
vudet sa langt det gar genom att trycka mot styrbulten och svanga skarhuvudet
fram och tillbaka.

Fore transporten kan fotstrombrytaren héngas pa skruven pa baksidan av
motorhuset (Fig. 3).

Uppstillning Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehdr) med de 3
bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas framtill i styrbalkarna
och baktilli ett rér som spants in i spann- och styrchuck. For transport pa stativet
skjuter man in rorstycken med @ %" och en langd pa ca 60 c¢cm i 6glorna pa
stativet och faster med vingskruvarna. Om maskinen inte skall transporteras,
kan de bada hjulen tas av.

Fyll pa 5 liter gdngskarningsolja.
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Kor aldrig maskinen utan gangskérningsolja.

Uppstilining Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehdr) med de 3
bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas framtill i handtagen pa
stativet och baktill i motorn resp. hallaren till materialstodet. For transport pa
stativet skjuter man in rorstycken med @ %" och en langd pa ca 60 cm i 6glorna
pa stativet och faster med vingskruvarna. Om maskinen inte skall transporteras,
kan de bada hjulen tas av.

Fyll pa 5 liter gangskarningsolja.

Kor aldrig maskinen utan gangskérningsolja.

Uppstéllning Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbéank eller stativ med hjul (tillbehdr) med de 4
bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas framtill i styrbalkarna
och baktill i ett rér som spants in i spann- och styrchuck. Skjut klamringen (10)
med vingskruven sa langt pa den bakre styrbalken, att ringsparet fortfarande
ar fritt. Haka fast traget baktill i de bada skruvarna nedtill p4 motorhuset och
framtill i ringsparet pa den bakre styrbalken. Skjut klamringen (10) sa langt det
gar pa tragets upphangning och kldm fast den. Hang in slangen med sudfilter
i traget. Satt i spantraget bakifran.

Fyll pa 2 liter gangskarningsmedel.
OBS
Kor aldrig maskinen utan gangskarningsmedel.

Elektrisk anslutning

Innan maskinen ansluts maste man kontrollera om spanningen som anges pa
typskylten motsvarar natspanningen. Anvand endast en dérfor avsedd jordad
forlangningskabel. Maskinen startas och stoppas med fotstrombrytaren (21,
Tornado / 4, Magnum). Omkopplaren (18, Tornado / 3, Magnum) anvands till
férhandsinstallning av rotationsriktningen resp. hastigheten. Maskinen kan
endast startas nar nédstoppknappen (22, Tornado / 5, Magnum) &r lossad och
skyddsbrytaren (23, Tornado / 6, Magnum) pa fotstrdmbrytaren intryckt. Om
maskinen ansluts direkt till natet (utan stickkontakt), skall en effektbrytare 16
Alinstalleras.

Géngskarningsoljor
Anvand bara REMS gangskarningsoljor. De ger god skarprestanda och lang
livslangd for gdngbackarna utan att maskinen utséatts for pafrestningar.

REMS Spezial gangskarningsolja ar hdglegerad och kan anvandas for rér och
bultgéngor av alla slag. Den kan dessutom skéljas bort med vatten (officiellt
provningscertifikat). Mineraloljehaltig gdngskarningsolja far ej anvéndas for
dricksvattenledningar i olika lander som t.ex. Tyskland, Osterrike och Schweiz.
| dessa lander anvands REMS Sanitol géngskarningsolja.

REMS Sanitol gangskarningsolja ar fri fran mineralolja, syntetisk, helt vatten-
16slig och har samma smdrjkraft som mineralolja. Den kan anvéndas for alla
rér- och bultgangor. Den maste anvandas i Tyskland, Osterrike och Schweiz
for dricksvattenledningar och motsvara féreskrifterna (DVGW Prif-Nr.
DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Alla gangskérningsoljor anvands endast outspadda.

Materialstod

/\ OBSERVERA

ROr och stanger langre &n 2 m maste stéttas upp med REMS Herkules, som
ar installbar i hojdled. Tack vare dess stalkulor kan réren och stangerna utan
svarighet réra sig i alla riktningar utan att stodet valter. Ar REMS Magnum fést
vid en arbetsbank, maste REMS Herkules Y anvandas, vilken fasts pa arbets-
banken. Arbetsomrade for REMS Herkules och REMS Herkules Y: @ % — 4"

REMS 4” Automathuvud
Vid anvandning av REMS 4”automathuvud skall bruksanvisningen som levereras
tillsammans med REMS 4” automathuvud fdljas.

Drift
@ Anvand hérselskydd
Verktyg

Skarhuvudet (8, Tornado / 12, Magnum) &r ett universellt skarhuvud, vilket
innebér att bara ett skarhuvud behdvs fér ovan ndmnda omraden, delat i 2
verktygssatser. For att skara koniska rorgangor maste langdanslaget (9, Tornado/
13, Magnum) ha samma riktning som stangnings- och dppningsspaken (10,
Tornado / 14, Magnum). Skarhuvudet éppnas da automatiskt nar respektive
standardgangléngd har uppnatts. Fér att medge skarning av cylindrisk lang-
ganga och bultgéngor faller man undan langdanslaget (9, Tomado/ 13, Magnum).

Anvand 6gonskydd

Byte av géangbackar
Géangbackarna kan sattas i och bytas ut, vare sig skarhuvudet &r monterat eller

3.2,

avtaget (t.ex.pa arbetsbanken). For detta lossar man lasspaken (11, Tornado/
15, Magnum) men skruvar ej av den. Skjut justerskivan (12, Tornado / 16,
Magnum) pa handtaget bort fran lasspaken till slutlidge. | detta lage tas gang-
backarna ut och satts i. Ge akt pa att den gdngdimension som anges pa baksidan
av gangbackarna stdmmer dverens med den gdngdimension som skall skéras.
Se dessutom till att numren pa baksidan av gangbackarna stimmer éverens
med de pa géngbackshallaren (14, Tornado / 17, Magnum).

Skjut in gangbackarna i skarhuvudet sa langt att kulan i gangbackshallarens
slits snapper fast. Nar alla gdngbackarna &r isatta stéller man in énskad géang-
dimension genom att skjuta pa justeringsskivan. Stall alltid in ,Bolt" for skarning
av bultgéngor. Klam fast justeringsskivan med lasspaken. Stang skarhuvudet.
Tryck for detta stangnings- och 6ppningsspaken (10, Tornado / 14, Magnum)
kraftigt nedat mot hoger. Skarhuvudet dppnas antingen automatiskt (for koniska
rorgangor) eller nar som helst for hand med ett Iatt tryck at vanster pa stang-
nings- och éppningsspaken.

Om lasspakens (11, Tornado / 15, Magnum) hallkraft inte racker for skarhuvudet
2'-3" och 2'2—4" pa grund av hojd skarkraft (t.ex. sléa gangbackar), dvs. om
skérhuvudet 6ppnar sig under skarningstrycket, sa skall dessutom skruven
med cylindriskt huvud mittemot Iasspaken (11, Tornado / 15, Magnum) dras at.

Rorkaparen (15, Tornado / 18, Magnum) &r avsedd fér kapning av ror i dimen-
sionerna %—2" resp. 2/2—-4".

Avgradningsdonet (inre) (16, Tornado / 19, Magnum) anvénds for rr i dimen-
sionerna Y4—2" resp. 2'>—4". Vrid fast pinolen i snappfastet pa avgradningsarmen;
framtill eller baktill beroende pa rorets langd.

Chuckar

En till diametern anpassad lashylsa (art.nr 343001) &r nédvandig for Magnum
till 2" och Tornado for att spanna fast diametrar < 8 mm, fér Magnum till 4” f6r
att spanna fast diametrar < 20 mm. Vid bestélining av lashylsan skall den
onskade spanndiametern anges.

3.2.1. Chuckar Tornado (19) och (20)

De sjalvcentrerande spannbackarna éppnas och stangs automatiskt nar
omkopplaren (18) vrids mot vénster resp. héger och fotstromstallaren (21)
trycks ner. Vid byte av de framre och bakre spannbackarna méaste man se till
att de enskilda backarna sétts i enligt Fig. 4 och 5, eftersom skador annars
uppstar. Maskinen far aldrig sattas igang forran samtliga spannbackar och bada
chucklocken &r monterade.

3.2.2. Chuckar Magnum (1) (2)

3.3.

Snabb-slag-chuck (1), styrning (2)

Den framre snabb-slag-chucken med stor spannring och de rérliga spannback-
arna placerade i backbararna sakerstaller en centrerad och saker fastspanning
med lagsta kraft. Nar materialet & genom styrningen (2), gar denna att stanga.

Byte av spannbackar Magnum

Stang spannbackar (24) med spannring (22) till ca 30 mm spanndiameter. Ta
bort skruvarna fran spannbackarna (24). Skjut ut spannbackarna bakat med
l&ampligt verktyg (skruvmejsel). Skjut in nya spannbackar med isatt skruv
framifran i spannbackshallarna.

Arbetsforlopp
Avlagsna hinder som span och brottstycken fran arbetsstycket.

3.3.1. Tornado

Svang ut verktygen och for verktygshallaren med tryckspaken (5) sa langt det
gar mot hoger. For in materialet, s& att det sticker ut ca 10 cm ur chucken (19).
Svang ner skarhuvudet (8) och stang det. Stall omkopplaren (18) i lage 1 och
tryck pa fotstromstallaren (21). Nu spanns materialtet av sig sjalvt. For typerna
2010 och 2020 kan den 2:a hastigheten véljas for kapning och avgrandning
samt for skarning av mindre géangor. Flytta for detta omkopplaren (18) snabbt
fran lage 1 till lage 2 nar maskinen gar. Tryck skarhuvudet med tryckspaken
(5) mot det roterande materialet.

Efter ett eller tva gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. Pa koniska
rorgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nar det natt standardiserad gang-
langd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhuvudet fér hand medan
maskinen gar. Slapp fotstrombrytaren (21). Stall omkopplaren (18) pa R. Tryck
kort pa fotstrombrytaren (21) — materialet lossas.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skéra obegransat
langa gangor. Slapp da under gangskarningen fotstrombrytaren (21) nar verk-
tygshallaren nérmar sig maskinhuset. Oppna ej skarhuvudet. Stéll omkopplaren
(18) pa R. Lossa materialet, for tillbaka verktygshallaren och materialet med
tryckspaken sa langt det gar mot hoger. Starta ter maskinen med omkopplaren
i position 1.

Nar ett ror skall kapas svanger man in rérkaparen (15) och skjuter den till dnskat

lage med tryckspaken. Det roterande roret kapas genom att spindeln vrids
medurs.

Det innerskagg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgradningsdonet
(16).

Tomning av gangskarningsmedel: Dra av slangen fran verktygshallaren (2) och
hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar tomt. Eller: Ta av traget
och tém det genom tratten (17).

3.2.2. Magnum

Vrrid ut verktygen och flytta verktygshallaren till hogra slutlaget med hjalp av
tryckspaken (8). For in materialet genom den 6ppnade styrningen (2) och genom
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den 6ppnade snabb-slag-chucken (1), sa att det sticker ut ca 10 cm ur snabb-
slag-chucken. Stang snabb-slag-chucken tills spannbackarna ligger an mot
materialet. Spann fast materialet genom 1-2 ryck med spannringen, efter en
kort Oppningsrorelse. Genom att stdnga styrningen (2) centreras materialet
som sticker ut baktill. Vrid ned och stang skarhuvudet. Stéll omkopplare (3) pa
position 1 och tryck med foten pa fotstrémbrytare (4). Magnum 2000 / 3000 /
4000 kopplas till eller fran endast med hjalp av fotstrémbrytaren.

For Magnum 2010/3010/4010 och 2020/ 3020 / 4020 kan den 2:a hastigheten
valjas for kapning och avgradning samt for skarning av mindre géngor. Flytta
for detta omkopplaren (3) snabbt fran lage 1 till Idge 2 nar maskinen gar. Tryck
skarhuvudet med tryckspaken (8) mot det roterande materialet.

Efter ett eller tva gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. Pa koniska
rorgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nar det natt standardiserad gang-
langd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhuvudet fér hand medan
maskinen géar. Slapp fotstrémbrytaren (4). Oppna snabb-slag-chucken, avidgsna
materialet.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skéra obegransat
langa gangor. Slapp da fotstrombrytaren (4) under gangskarningen nar verk-
tygshallaren nérmar sig maskinhuset. Oppna ej skarhuvudet. Lossa materialet,
for tillbaka verktygshallaren och materialet med tryckspaken sa langt det gar
mot hdger. Spann ater fast materialet, koppla pa maskinen igen. Nar ett ror
skall kapas svanger man in rérkaparen (18) och skjuter den till dnskat lage med
tryckspaken. Det roterande roret kapas genom att spindeln vrids medurs.

Det innerskagg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgradningsdonet
(19).

Toémning av gangskarningsolja. Dra av slangen fran verktygshallaren (7) och
hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar tomt. Eller: Ta bort
proppen (25) och lat rinna tills traget ar tomt.

Framstallning av nipplar och dubbelnipplar

For nippelskarning anvands REMS Nippelfix (automatiskt expanderdon) eller
REMS Nippelspannare (expanderdon). Se darvid till att rérandarnas inre ar
avgradade. Skjut alltid pa rorstyckena sa langt det gar.

Spann fast rorstycket (med eller utan ganga) med REMS Nippelspénnare
genom att vrida spindeln med ett verktyg (t. ex. skruvmejsel), varvid Nippelspén-
narens huvud expanderas. Detta far bara goras nér ett rérstycke ar pasatt.

Bade fér REMS Nippelfix och REMS Nippelspannare géller att man maste se
till att inga nipplar blir kortare &n standarden medger.

Tillverkning av vénstergéngor

For vanstergangor ar endast REMS Magnum 2010, 2020, 4010 och 4020
lémpliga. Skarhuvudet i verktygshallaren maste forslutas t.ex. med en skruv
M10x40 for skarning av vanstergangor, annars kan det bli en lyftning och
gangans bdrjan skadas. Stéll brytaren i 1aget ,R". Véaxla slanganslutningar vid
kylsmérjningspumpen eller kortslut kylsmérjningspumpen. Anvand alternativt
omkopplingsventil (art. nr 342080) (tillbehdr), som fasts pa maskinen. Med
spaken pa omkopplingsventilen (fig. 9) byts flodesriktningen i kylsmérjnings-
pumpen.

Skotsel

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste néatkontakten
dras ut! Dessa arbeten far endast genomféras av kvalificerad fackpersonal.

Underhall

Maskinen ar underhallsfri. Drivanordningen arbetar i ett slutet oljebad och
behéver darfor inte smorjas.

Inspektion / reparation

Motorn i Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 har kolborstar. Dessa
slits ned och maste darfér kontrolleras och bytas ut da och da. Lossa da de 4
skruvarna i motorlocket ca 3 mm och ta av de bada locken fran motorn. Se
aven Kap. 6, Driftstérningar.

Anslutningsscheman och apparatlista
se nasta sida.

Driftstorning

. Storning: Maskinen startar inte.

Orsak:

o Nodstoppet ej lossat.

o Motorskyddsbrytare har 16st ut.

o Nedslitna eller skadade kolborstar (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Storning: Maskinen gar inte igang ordentligt.

Orsak:

e Gangbackarna ar sloa.

e Dalig gangolja.

o Overbelastning av elnétet.

e For liten ledningsarea pa forlangningskabeln (min. 2,5 mm2).

e Dalig kontakt i instickanslutningarna.

o Nedslitna kolborstar (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Storning: Ingen eller otillfredsstéllande oljematning till skarhuvdet.
Orsak:

e Pumpen sonder.

e For lite gangolja i traget.

o Silen i utsugningsstosen igensatt.

Storning: Trots riktig skalinstéllning star gangbackarna for langt ifran
varandra.

Orsak:

e Skarhuvudet ej stangt.

Storning: Skarhuvudet 6ppnas e;.

Orsak:
o Med skarhuvudet 6ppnat skars ganga for nasta storre rordiameter.
e Langdanslaget bortkopplat.

Storning: Ingen anvéandbar génga.

Orsak:

e Gangbackarna ar sloa.

Géangbackarna ar felaktigt insatta. Kontrollera numreringen.
Ingen eller dalig oljetillforsel.

Délig géngolja.

Supportens matningsrorelse hindrar.

Storning: Roret slirar i chuckarna.

Orsak:

e Spannbackarna kraftigt nedsmutsade.

e Anvand specialspannbackar vid tjockt plastmantlade ror.
e Spannbackarna nedslitna.

Kassering

Maskinen far inte kastas i de vanliga hushallssoporna nér den inte langre
anvands. Den maste kasseras i enlighet med géllande foreskrifter.

Produsents-garantibestemmelser

Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom insdndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvéand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utféras av en auktoriserad REMS avtalsverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten ldamnas till en auktoriserad
REMS avtalsverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.

Anvandaren star for samtliga transportkostnader.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga réttigheter, i synnerhet ansprak
gentemot férsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin géller endast
for nya produkter som kdpts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz
och som anvénds i dessa l&nder.

For denna garanti géller tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om
internationella kép av varor (CISG).

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Anslutningsscheman och apparatlista Tornado
. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Anslutningsscheman — - P , P .
Tradfarg/Nr. Kldmma Tradfarg/Nr. Kldmma Tradfarg/Nr. Kldmma
Anslutningsledning Brun 2 (nddstopp) Brun 2 (nodstopp) Brun 1
Bla 2 (nddstopp) Bla 2 (nddstopp) Svart 3
Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Képan Gra 5
Bla A1
Gron/Gul W Képan
Forbindelseledning Brun 2 (Motorskydd) Brun 2 (Motorskydd) Svart 1 2
Bla 1 (nddstopp) Bla 1 (nodstopp) Svart 2 4
w Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Képan Svart 3 6
B Svart 4 14
o Svart 5 2 (nddstopp)
Gron/Gul W Képan
Inre ledningar R6d 1 (nodstopp) Réd 1 (nodstopp) R6d 5 — 1 (nddstopp)
(Knappen) (Knappen)
Rod (Knappen) Rod (Knappen) Rod 13 - A2
| |
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning Brun 1 Brun R Svart 1 L1
Svart 2 L.
Bla 3 Bla S Svart 3 Ls
Svart 4 4
Svart 5 5
Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan
Motor Svart 2 4 Rod 1 Us Rod Us
© Svart 5 8 Gul 2 Vi Gul Vi
= Svart 6 10 Gron 3 Wi Gron Wi
3 Svart 4 6 Svart Uz Svart Uz
3 Svart 3 5 Vit V2 Vit V2
= Svart 1 2 Bla Wa Bla Wa
Vit 7/20 7
Vit 8/21 8
Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Képan
Bromsmotstand Brun 5
Bla 12
Kondensator Brun Ci
Bla C2
« | Elektrisk pump Brun 1 Brun R Brun L
& | (Maskinut férande “T”) Bla 3 Bla S Bla L.
< Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Képan
Apparatlista
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Kamstyrning CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
Anslutningsscheman och apparatlista Magnum
Anslutningsscheman | Magnum 2000/3000/4000 LJj Magnum 2010 Magnum 3010/4010 | Magnum 2020 Magnum 3020/4020
9 Tradfarg/Nr. | Kldamma Tradfarg/Nr. | Klamma Tradfarg/Nr. | Kldamma Tradfarg/Nr. | Klamma Tradfarg/Nr. | Klamma
Anslutningsledning | Brun 1 (ndédstopp) Brun 2 (nddstopp) Brun 2 (nddstopp) Brun 1 Brun 1
Bla 3 (nddstopp) Bla 2 (nddstopp) Bla 2 (nddstopp) Svart 3 Svart 3
Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan Svart 5 Svart 5
Bla A1l Bla A1
Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan
Férbindelseledning | Brun 2 (Motorskydd) |Brun 2 (Motorskydd) |Brun 2 (Motorskydd) |Svart 1 |2 Svart 1 |2
Bla 4 (nddstopp) Bla 1 (nddstopp) Bla 1 (nddstopp) |Svart 2 |4 Svart 2 (4
& Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan Svat 3 |6 Svart 3 |6
3 Svart 4 |14 Svart 4 |14
o Svart 5 |2 (nddstopp) Svart 5 |2 (nddstopp)
Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan
Inre ledningar Réd 1 (nddstopp) Réd 1 (nddstopp) Réd 1 (nédstopp) Réd 5 — 1 (nddstopp) | R6d 5 — 1 (nddstopp)
| [ l
13 (Knappen) 13 (Knappen) 13 (Knappen)
R6d 14 (Knappen) | Rod 14 (Knappen) | Rod 14 (Knappen) | Rod 13 5 A2 Rod 13 - A2
| | |
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning | Brun 1 Brun R Brun R Svart 1 L1 Svart 1 L1
Bla 3 Bla S Bla S Svart 2 L. Svart 2 |L.
Svart 3 |Ls Svart 3 |Ls
Svart 4 |4 Svart 4 (4
Svat 5 |5 Svat 5 |5
Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Kapan
o |Motor Svart 2 Brun 2 Réd Us Réd Ui Réd Ut Réd Ui
2 Svart 5 6 ] Gul Vi Gul Wi Gul Vi Gul Wi
§ Svart 6 |5 Gron Wi Gron Vi Gron Wi Gron Vi
Y Svart 4 |3 ] Svart U2 Svart U2 Svart U2 Svart U2
Svart 3 4 Vit V2 Vit W2 Vit V2 Vit W2
Svart 1 Bla4 Bla W Bla V2 Bla W Bla V2
Vit 7/20 7 Vit 7/20 7
Vit 8/21 8 Vit 8/21 8
Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Kapan Gron/Gul W Képan Gron/Gul W Kapan
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C2 Bla C
Apparatlista
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kamstyrning CA10 C58761*FT22V  REMS |CA10 C 58761 *FT22V  REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Pedal T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Oversettelse av original bruksanvisning
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingeskrue 13 Kuleknapp/gripefordypning
2 Verktayholder 14 Skjeerebakkeholder
3 Fgringsskinne foran 15 Rarkutter
4 Foringsskinne bak 16 Innvendig rgravgrader
5 Trykkspak 17  Helleinnretning
6 Klemring 18 Bryter
7 Handtak 19  Spennchuck
8 Skjeerehode 21 Fotbryter
9 Lengdeanslag 22 Ngdstopp-tast
10 Lukke- og apnespak 23 Vernebryter
11 Klemspak 24 Foringsbolt

12 Justeringsskive

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hurtigspennende slagchuck 14 Lukke- og &pnespak
2 Feringschuck 15 Klemspak
3 Bryter hgyre-venstre 16 Justeringsskive
4  Fotbryter 17  Skjeerebakkeholder
5 Ngdstopp-tast 18 Rarkutter
6 Vernebryter 19 Innvendig rgravgrader
7 Verktgyholder 20 Kar for kjglemiddel
8 Trykkspak 21 Sponkar
9 Handtak 22 Spennring
10 Klemring med vingeskrue 23 Spennbakkeholder
11 Vingeskrue 24 Spennbakker
12 Skjeerehode 25 Lukkeplugg

13 Lengdeanslag

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger. Feil relatert til overholdelse
av sikkerhetsinstruksene og anvisningene kan forarsake elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden eller dérlig belyste
arbeidsomrader kan fare til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stav eller damp.

¢) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverkteyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa elektroverkteyet ma passe til stikkontakten. Step-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke bruk adapterstepsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktoy. Uforandrede stapsler
og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

¢) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stot.

d) lkke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til 2 baere elektroverktoyet, henge
opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen
unna varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede
eller flokete kabler aker risikoen for elektrisk stot.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjateledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjateledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser
eller hvis det er sannsynlig at det kan komme kutt i kabelen, skal det brukes
en feilstram-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter reduseres risikoen
for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Vear oppmerksom, vaer forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. Ikke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fore til alvorlige personskader.
Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det koples til stramforsyningen og/eller batteriet, loftes opp eller beeres.
Hvis elektroverktayet baeres med fingeren hvilende péa bryteren eller hvis appa-
ratet koples til stramforsyningen i innkoplet tilstand, kan det oppsta ulykker.
Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fore til
personskader.
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e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne méten kan du kontrollere elektroverktgyet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klar. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lgostsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stovavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal disse
tilkoples og brukes pa riktig mate. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer
stav kan fere med seg.

4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfores bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke
lenger kan slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Kople stapselet fra stikkontakten ogl/eller ta ut batteriet for det utfores
innstillinger pa apparatet, tilbehgrsdeler skiftes eller apparatet legges bort.
Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktoyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktay representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Ver ngye med a pleie elektroverktgyet. Kontrollér at bevegelige deler
fungerer som de skal og ikke er trege, og kontrollér om deler er gdelagt
eller skadet pa en slik mate at elektroverktoyets funksjonsdyktighet er
nedsatt. Serg for at skadede deler repareres for apparatet tas i bruk. Mange
ulykker har sin arsak i déarlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Serg for at skjaereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay

med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

Bruk elektroverktoy, tilbehgr, innsatsverktay osv. som er oppfert i disse

anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som

skal utferes. Bruk av elektroverktayet til andre anvendelser enn det som er
beskrevet kan fare til farlige situasjoner.

h) Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak er til hinder
for sikker handtering av og kontroll over elektroverktayet i uventede situasjoner.

<
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5) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne méten opprettholdes elektroverktayets
sikkerhet.

Sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaeremaskiner
Sikkerhet pa arbeidsplassen

o Hold gulvet tert og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker
ulykker.

e Sorg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en
meter til arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang
eller avsperringer minsker faren for a bli fanget.

Elektrisk sikkerhet

o Hold alle elektriske tilkoblinger terre og vekk fra gulvet. Ikke beror stopsler
eller elektroverktay med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren
for elektrisk stot.

Personers sikkerhet

o lkke bruk hansker eller vide klzer, ha ermer og jakker knappet igjen nar du
handterer maskinen. lkke grip over maskinen eller reret. Kizer kan gripes og
fanges av raret eller maskinen.

Maskinsikkerhet

e Fglg anvisningene om forskriftsmessig bruk av denne maskinen. Den ma
ikke brukes til andre formal som f.eks. bore hull eller dreie vinsjer. Annen
bruk eller endringer pa motordriften for andre forméal kan eke faren for alvorlige
personskader.

o Fest maskinen pa en arbeidsbenk eller et stativ. Stett opp lange, tunge ror
med rorstetter. Denne fremgangsmaten forhindrer at maskinen velter.

e Sta pa den siden av maskinen hvor bryteren FOROVER/BAKOVER befinner
seg nar maskinen betjenes. Nar maskinen betjenes fra denne siden er det ikke
mulig & gripe over maskinen.

o Hold hendene vekk fra roterende rer og rerforbindere. Koble ut maskinen
for rergjenger rengjores eller rerforbindere monteres. Maskinen skal ha
stanset helt for roret bereres. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for
a bli fanget av roterende deler.

o lkke bruk denne maskinen til a skru rerforbindere pa eller av. Den er ikke
egnet til det. Slik bruk kan fore til fastklemming, fastvikling eller tap av kontroll.

o La deksler vare pa plass. lkke betjen maskinen uten deksler. Frittliggende
deler som beveger seg oker sannsynligheten for a bli fanget.

Sikkerhet fotbryter

o lkke bruk maskinen uten fotbryter eller hvis fotbryteren er defekt. Fotbryteren
er en sikkerhetsanordning som gir bedre kontroll fordi du kan skru av maskinen
ved 4 fierne foten fra bryteren. Dette kan veere viktig i forskjellige nadsituasjoner.
For eksempel: Hvis klser kommer inn i maskinen, kommer det hgye dreiemomentet
til & trekke dem lengre inn i maskinen. Klaerne kan vikle seg sa hardt rundt armer
eller andre kroppsdeler at bein blir klemt eller brukket.
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Ekstra sikkerhetsinstrukser

Ha alltid pa hersels- og @yevern.

Maskinen ma kun tilkoples en stikkontakt med fungerende jordledning. | et
tvilstilfelle skal jordledningens funksjon kontrolleres av brukeren eller av en
tredjeperson.

Maskinen ma kun tilkoples til stramnettet via en feilstram-vernebryter (Fl-bryter)
pa 30mA.

Hvis det er ngdvendig & skifte ut tilkoplingsledningen, skal dette arbeidet kun
utferes av kvalifisert fagpersonale, slik at sikkerheten ikke nedsettes.
Maskinen betjenes ved hjelp av en sikkerhets-fotbryter med ngdstopp og akti-
vering ved bergring. Hvis fareomradet forarsaket av det roterende arbeidsstykket
ikke er godt synlig fra operatarens stasted, ma det treffes tilsvarende sikkerhets-
tiltak, f.eks. avsperring.

Det er forbudt & utfgre arbeider, som f.eks. hampsurring, montering og demon-
tering, gjengeskjeering med handskjeerer, arbeider med hand-rerkuttere samt
holding av arbeidsstykket med handen i stedet for & bruke materialstattene, mens
maskinen er i gang.

Hvis man ma regne med at det er fare for at arbeidsstykket kan knekke eller sla
ut (avhengig av materialets lengde og tverrsnitt samt av turtallet) eller hvis
maskinen ikke star stedig (f.eks. ved bruk av det automatiske 4’-skjeerehodet),
skal det brukes et tilstrekkelig antall hgydejusterbare stetter (REMS Herkules).
Grip aldri inn i spennchuckene.

Korte rarstykker ma kun spennes opp med REMS nippelspenner eller REMS
Nippelfix.

REMS gjengeskaeremidler pa sprayboks (REMS Spezial, REMS Sanitol) er tilsatt
miljgvennlig, men brannfarlig drivgass (butan). Sprayboksene star under trykk
og ma derfor ikke apnes med makt. De skal beskyttes mot direkte sollys og
temperaturer over 50°C.

e Pa grunn av kjgleoljens avfettende virkning skal intensiv hudkontakt unngas.
Bruk hudbeskyttelsesmiddel med fettgivende virkning.
e Av hygieniske arsaker skal karet gjores rent for smuss og spon med jevne
mellomrom og minimum en gang arlig.

Unnga at kjglesmaremiddel i konsentrert form slipper ut i avigpssystem, vann
eller jord. Ubrukt kjslesmgremiddel skal leveres til et godkjent avfallsfirma.
Avfallsnummer for kjglesmgremiddel som inneholder mineralolje er 54401 og for
syntetisk kjslesmaremiddel 54109.

Symbolforklaring

Fer idriftsettelse skal bruksanvisningen leses

") Bruk gyevern

C!

Bruk harselsvern

Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |
Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse Il

Miljgvennlig avfallsbehandling

A G EICIOL DL

CE-konformitetsmerking

1.

Tekniske data

Korrekt anvendelse
REMS gjengeskjeeremaskiner Tornado og Magnum mé brukes p4 tilsiktet méate til gjengeskjeering, kutting, avgrading, nippelskjeering og sporskjeering.

Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke ftillatt.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Arbeidsomrade
1.1.1. Gjengediameter
Rer (ogsé kunststoffbelagte) 16 —2" he—2"
Bolter 6 - 60 mm 6 —60 mm
Ya=2" Vo2
1.1.2. Gjengetyper
Rargjenger, konisk hgyre
Rargjenger, sylindrisk hayre
Stalpanserrar-gjenger
Skruegjenger
1.1.3. Gjengelengder
Rargjenger, koniske Standardlengde Standardlengde
Rorai lindrisk 165 mm, med 150 mm, med
SE rgjenger, sylindriske etterspenning etterspenning
ruegjenger ubegrenset ubegrenset
1.1.4. Kutting
Rer %-2" Vo2
1.1.5. Innvendig avgrading
Rer Ya—2" Va2
1.1.6. Nippel- og dobbeltnippel
med REMS Nippelspanner
(innvendig spenning) %-2 Y% -2
med REMS Nippelfix
(automatisk innvendig spenning) %2 —4" Vo4
1.1.7. REMS 4" automatisk skjeerehode
for alle Tornado-typer og
Magnum 2000/2010/2020-typer og
Magnum 3000/3010/3020-typer (se fig. 6)
1.2. Arbeidsspindelens turtall
Tornado 2000 e—2" 53 - 40 /min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
Automatisk, trinnlgs turtallsregulering
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 "/min
Magnum 3010 / 3020 Ya—3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4" 20 -10 "/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatisk automatisk
skjaerehode skjaerehode
(Y16) V23" 16— 4" he—4" Ya—4"
6 - 60 mm 6—60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
%-2" Va2 Ya-2" Vo2
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
Standardlengde Standardlengde Standardlengde Standardlengde
150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
etterspenning etterspenning etterspenning etterspenning
ubegrenset ubegrenset ubegrenset ubegrenset
Vg Yo O Yo o Yo 4
Va4 Va2 Ya-2" Va—4
Y%-2" %-2" %-2" %-2"
Vo4 Yo— 4 Yo—4" Yo— 4
2% -4 2% -4

ogsa ved fullast. Ved hgy belastning og darlige stremforhold brukes Tornado 26 */min hhv. Magnum 10 */min for de sterste gjengene.
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektriske data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 8,3 A;

Sikring (nett) 16 A (B). Periodisk drift S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 11700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 16,5 A;
Sikring (nett) 30 A (B). Periodisk drift S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W opptatt effekt, 1400 W avgitt effekt; 10 A;

Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opptatt effekt, 1500 W avgitt effekt; 5 A;

Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift S3 70% 7/10 min.

Dimensjoner (I x b x h)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Vekt i kg Maskin
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Maskin

Va2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

Maskin

2%-3"
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

Maskin

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)

Vibrasjoner (alle typer)

Veid effektivverdi akselerasjon 2,5 m/s?

Verktoy Standardtilbehar
12 7

12 7

12 7
Verktay Mobilt
Va2 understell
12 16

12 16

12 16
Verktay Verktay

Va2 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
Verktay Verktay

Ya-2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig testprosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte svingnings-

utslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av eksponeringen.

[\ FORSIKTIG

Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av apparatet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uafhaengigt av betjeningsvejled-

ning er det en fordel at fastleegge sikkerhedsangivelser for brugeren.

21.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

En transportvekt pa over 35 kg skal baeres av 2 personer, verktgysettet skal
beeres separat. Ved transport og oppstilling av maskinen ma man veere
oppmerksom pa at maskinens tyngdepunkt ligger hgyt oppe bade med og uten
understell, slik at maskinen er topptung.

Oppstilling Tornado 2000, 2010, 2020 (fig. 1-3)

Lasne vingeskruen (1). Ta av verktgyholderen (2). Sett maskinen loddrett pa
de to faringsskinnene (3 + 4) og stikk de 3 rerbenene inn i girhuset til de smetter
pa plass (fig. 1). Ta tak i maskinens girhus (ikke i rarbenene) og sett maskinen
pa rgrbenene (fig. 2).

Maskinen kan ogsa plasseres pa og skrus fast til alle typer arbeidsbenker. Til
dette formalet er det laget 3 gjengehull pa undersiden av maskinen. Ven hjelp
av den medfglgende sjablongen skal det bores 3 hull (bor-@ 12 mm) i arbeids-
benken. Maskinen skrus deretter fast nedenfra med 3 skruer M 10.

Skyv verktayholderen pa faringsskinnene. Skyv trykkspaken (5) bakfra giennom
lasken pa verktgyholderen og skyv klemringen (6) pa den bakre faringsskinnen,
slik at vingeskruen peker bakover og ringsporet holdes fritt. Sett handtaket (7)
pa trykkspaken.

Heng opp karet i de to skruene pa undersiden av girhuset og skyv det til hayre
og sidelengs inn i slissene. Heng karet i ringsporet ved den bakre farings-
skinnen (4). Skyv trykkspakens klemring frem til den stater mot karets oppheng
og klem den fast. Heng slangen med sugefilteret ned i karet og skyv den andre
slangeenden pa nippelen pa baksiden av verktgyholderen.

Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel. Sett i sponbeholderen bakfra.

Kjer aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

2.2,

Sett skjeerehodets (8) faringsbolt inn i verktayholderens boring og skyv skjee-
rehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa faringsbolten og svingende beve-
gelser.

Under transport henges fotbryteren pa skruen pa baksiden av girhuset (fig. 3).

Oppstilling Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (fig. 8)

Fest maskinen p& arbeidsbenken eller det mobile understellet (tilbeher) ved
hjelp av de 3 medfglgende skruene. For transport kan maskinen lgftes i farings-
skinnene foran og i et rer bak som er montert i spenn- og faringschucken. For
transport pa understellet skyves rarstykker @ %" med en lengde pa ca. 60 cm
inn i gynene i understellet og festes med vingeskruene. Hvis maskinen ikke
skal transporteres, kan de to hjulene demonteres.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel.

Kjor aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

Oppstilling Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fest maskinen péa arbeidsbenken eller det mobile understellet (tilbehar) ved
hjelp av de 3 medfelgende skruene. For transport kan maskinen lgftes i gripe-
fordypningene i understellet foran og i motoren eller i materialstattens holder
bak. For transport pa understellet skyves rgrstykker @ %" med en lengde pa
ca. 60 cminn i gynene i understellet og festes med vingeskruene. Hvis maskinen
ikke skal transporteres, kan de to hjulene demonteres.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel.

Kjer aldri maskinen uten gjengeskjaeremiddel.
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Oppstilling Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (fig. 8)

Fest maskinen pa arbeidsbenken eller understellet (tilbehar) ved hjelp av de
4 medfglgende skruene. For transport kan maskinen Igftes i faringsskinnene
foran og i et rer bak som er montert i spenn- og faringschucken. Skyv klemringen
(10) med vingeskruen pa den bakre faringsskinnen, slik at ringsporet holdes
fritt. Heng opp karet bak i de to skruene pa undersiden av girhuset og foran i
ringsporet ved den bakre fgringsskinnen. Skyv klemringen (10) frem til den
stgter mot karets oppheng og klem den fast. Heng slangen med sugefilteret
ned i karet. Sett i sponbeholderen bakfra.

Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel.

Kjor aldri maskinen uten gjengeskjaremiddel.

Elektrisk tilkopling

Fer tilkopling av maskinen skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt
pa typeskiltet, stemmer overens med nettspenningen. Bruk bare egnede
skjgteledninger med beskyttelsesjording. Maskinen slas pa og av med fotbry-
teren (21, Tornado / 4, Magnum). Bryteren (18, Tornado / 3, Magnum) brukes
il forvalg av dreieretning og hastighet. Maskinen kan kun slas pa hvis ngdstopp-
tasten (22, Tornado / 5, Magnum) er frigjort og vernebryteren (23, Tornado / 6,
Magnum) pa fotbryteren er trykket inn. Hvis maskinen tilkoples direkte til nettet
(uten stikkkontakt) skal det monteres en effektbryter pa 16A.

Gjengeskjaremidler
Bruk kun REMS gjengeskjeeremidler. Med disse midlene oppnar man perfekte
skjeereresultater, lang levetid pa skjeerebakkene og minimal slitasje pa maskinen.

REMS Spezial gjengeskjeeremiddel er hgylegert og kan brukes til alle typer
rgr- og skruegjenger. Middelet kan skylles bort med vann (testet av sakkyndig).
| enkelte land, f.eks. Tyskland, @sterrike og Sveits, er ikke gjengeskjeeremiddel
pa mineraloljebasis tillatt for bruk pa drikkevannsledninger. | disse tilfeller brukes
mineralojefri REMS Sanitol.

REMS Sanitol gjengeskjaeremiddel inneholder ikke mineralolje og er syntetisk
og fullstendig vannopplgselig, men har samme smgreevne som mineralolje.
Middelet kan brukes til alle rar- og skruegjenger. | Tyskland, @sterrike og Sveits
ma dette middelet brukes for drikkevannsledninger og middelet er i samsvar
med gjeldende forskrifter (DVGW kontrollinr. DW-0201AS2032; OVGW kontrollnr.
W 1.303; SVGW kontrolinr. 7808-649).

Alle gjengeskjaremidler ma kun brukes ufortynnet!

Materialoppstetting

/\ FORSIKTIG

Rar og stenger med en lengde over 2 m skal i tillegg stettes opp med var
haydejusterbare REMS Herkules. Denne er utstyrt med stalkuler som muliggjer
problemfri bevegelse av rgrene og stengene i alle retninger, uten at material-
stetten vipper. Hvis REMS Magnum er montert pa en arbeidsbenk, ma REMS
Herkules Y benyttes, da denne monteres pa arbeidsbenken. Bruksomrade for
REMS Herkules og REMS Herkules Y: @ % — 4”.

REMS 4” automatisk skjerehode
Veed bruk av REMS 4” automatisk skjeerehode skal bruksanvisningen for REMS
4” automatisk skjeerehode falges.

Drift
@ Bruk hgrselsvern
Verktoy

Skjeerehodet (8, Tornado / 12, Magnum) er et universalskjaerehode, dvs. at det
kun kreves ett skjeerehode for de ovennevnte omrédene, inndelt i 2 verktaysett.
For a gjenge koniske rgrgjenger ma lengdeanslaget (9, Tornado/ 13, Magnum)
sta i samme retning som lukke-og &pnespaken (10, Tornado / 14, Magnum).
Skjeerehodet &pnes da automatisk nar den aktuelle standardgjengelengden er
nadd. For & kunne skjeere sylindriske langgjenger og skruegjenger, slas leng-
deanslaget (9, Tornado / 13, Magnum) til siden.

Utskiftning av skjerebakkene

Skjeerebakkene kan monteres og skiftes ut bade nar skjeerehodet er montert
og nar det er demontert (f.eks. pa arbeidsbenken). Klemspaken (11, Tornado
/ 15, Magnum) skal Igsnes, men ikke skrus av. Skyv justeringsskiven (12,
Tornado / 16, Magnum) pa handtaket bort fra klemspaken til skiven star i
endestillingen. | denne posisjonen skal skjeerebakkene tas ut og settes inn.
Kontrollér at gjengestarrelsen som er oppgitt pa baksiden av skjeerebakkene
stemmer overens med gjengestgrrelsen som skal skjeeres. Kontrollér ogsa at
tallene som star pa baksiden av skjeerebakkene stemmer overens med tallene
pa skjeerebakkeholderen (14, Tornado / 17, Magnum).

Skyv skjeerebakkene sa langt inn i skjeerehodet at kulen i skjserebakkholderens
sliss smetter pa plass. Nar alle skjeerebakkene er satt pa plass, innstilles gnsket
gjengestairrelse ved & forskyve justeringsskiven. Skruegjenger skal alltid innstilles
il ,Bolt*. Klem fast justeringsskiven ved hjelp av klemspaken. Lukk skjeerehodet
ved a trykke lukke- og apnespaken (10, Tornado / 14, Magnum) kraftig ned og

3.2,

til hgyre. Skjeerehodet apnes enten automatisk (ved koniske rergjenger) eller
kan nar som helst apnes manuelt ved & trykke lett til venstre pa lukke- og
apnespaken.

Hvis klemspakens (11, Tornado / 15, Magnum) holdekraft ikke er tilstrekkelig
ved bruk av skjeerehodet 2%4-3" og 2%:—4" pa grunn av den hgye skjeerekraften
(f.eks. slave skjeerebakker), slik at skjeerehodet apnes under gjenging, ma ogsa
sylinderskruen pa motsatt side av klemspaken (11, Tornado / 15, Magnum)
trekkes til.

Rerkutteren (15, Tornado / 18, Magnum) brukes til kutting av rer %-2" og
24",

Den innvendige rgravgraderen (16, Tornado / 19, Magnum) brukes til rar 4—2"
og 2%—4". Pinolen rotasjonssikres ved at den lases i avgradingsarmen; foran
eller bak, avhengig av rarets lengde.

Spennchuck

For Magnum opp til 2" og Tornado kreves en klemhylse (art.nr. 343001) tilsva-
rende diameteren for spenning av diametre < 8 mm, for Magnum opp til 4” for
spenning av diametre < 20 mm. Ved bestilling av klemhylsen skal gnsket
spenndiameter oppgis.

3.2.1. Spennchuck Tornado (19) og (20)

De selvsentrerende spennbakkene apnes og lukkes automatisk nar bryteren
(18) dreies til venstre eller til hayre og fotbryteren (21) trykkes. Ved utskiftning
av spennbakkene foran og bak skal det kontrolleres at de enkelte spennbak-
kene monteres som vist i fig. 4 og 5, da det ellers vil oppsta skader. Maskinen
ma ikke under noen omstendigheter startes fgr samtlige spennbakker og begge
spennchuckdeksler er montert.

3.2.2. Spennchuck Magnum (1) (2)

3.3.

Hurtigspennende slagchuck (1), faringschuck (2)

Den hurtigspennende slagchucken foran, med stor spennring og bevegelige
spennbakker montert i bakkeholderne, sgrger for sentrisk og sikker spenning
med minimalt kraftbehov. Nar materialet gjennom faringschucken (2), gar denne
at lukke.

Utskiftning av spennbakkene Magnum

Lukk spennbakkene (24) med spennringen (22) til en spenndiameter pa ca.
30 mm er oppnadd. Fjern skruene i spennbakkene (24). Skyv spennbakkene
bakover og ut ved hjelp av egnet verktay (skrutrekker). Skyv de nye spennbak-
kene med montert skrue inn i spennbakkeholderne forfra.

Arbeidsforlop
Blokkeringer av spon og rester etter arbeidsstykket ma fiernes fer arbeidet
startes.

3.3.1. Tornado

Sving ut verktayet og sett verktayholderen i hayre endestilling ved hjelp av
trykkspaken (5). Far inn materialet til det stikker ca. 10 cm ut av spennchucken
(19). Sving ned skjeerehodet (8) og lukk det. Sett bryteren (18) i stillingen 1 og
trykk fotbryteren (21). Materialet spennes na automatisk. For typene 2010 og
2020 kan man innstille hastighet 2 for kutting og avgrading samt for skjeering
av mindre gjenger. Flytt da bryteren (18) raskt fra stilling 1 til stilling 2 mens
maskinen er i gang. Trykk skjeerehodet mot det roterende materialet ved hjelp
av trykkspaken (5).

Etter én til to gjengerunder fortsetter skjeerehodet automatisk & skjeere. Ved
koniske rgrgjenger apnes skjaerehodet automatisk nar standard gjengelengde
er nadd. Ved lang- og skruegjenger skal skjeerehodet apnes manuelt mens
maskinen er i gang. Slipp opp fotbryteren (21). Sett bryteren (18) i stillingen R.
Trykk fotbryteren (21) raskt, slik at materialet avspennes.

Ved etterspenning av materialet kan det gjenges ubegrenset lange gjenger,
men fotbryteren (21) ma slippes opp nar verktayholderen naermer seg maskin-
huset. Skjeerehodet ma ikke apnes. Sett bryteren (18) i stillingen R. Avspenn
materialet og sett verktayholderen og materialet i heyre endestilling ved hjelp
av trykkspaken. Sla pa maskinen igjen i bryterstillingen 1.

Veed kutting av rar svinges rarkutteren (15) inn og skyves til gnsket kutteposisjon
ved hjelp av trykkspaken. Ved & dreie spindelen til hgyre kuttes det roterende
roret.

Den innvendige graden som lages ved kutting, fiernes med den innvendige
rgravgraderen (16).

Uttapping av gjengeskjaeremiddel: Trekk slangen av verktgyholderen (2) og
hold den ned i en beholder. La maskinen fortsette & ga til karet er tomt. Eller:
Fjern karet fra maskinen og tem det via helleinnretningen (17).

3.3.2. Magnum

Sving ut verktayet og sett verktayholderen i hayre endestilling ved hjelp av
trykkspaken (8). Fer inn materialet gjennom den &pne faringschucken (2) og
den apne hurtigspennende slagchucken (1) til det stikker ca. 10 cm ut av den
hurtigspennende slagchucken. Lukk den hurtigspennende slagchucken helt til
spennbakkene ligger inntil materialet. Etter en kort apnebevegelse spennes
materialet rykkaktig fast en til to ganger med spennringen. Ved a lukke
faringschucken (2) sentreres materialet som stikker ut bak. Sving ned skjeere-
hodet og lukk det. Sett bryteren (3) i stillingen 1 og trykk fotbryteren (4). Magnum
2000 / 3000 / 4000 kan kun slas pa og av ved hjelp av fotbryteren (4).

For Magnum 2010 / 3010 / 4010 og 2020 / 3020 / 4020 kan man innstille
hastighet 2 for kutting og avgrading samt for skjeering av mindre gjenger. Flytt
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da bryteren (3) raskt fra stilling 1 til stilling 2 mens maskinen er i gang. Trykk
skjeerehodet mot det roterende materialet ved hjelp av trykkspaken (8).

Etter én til to gjengerunder fortsetter skjeerehodet automatisk a skjeere. Nar
standard gjengelengde er n&dd ved koniske rgrgjenger, apnes skjeerehodet
automatisk. Ved lang- og skruegjenger skal skjzerehodet apnes manuelt mens
maskinen er i gang. Slipp opp fotbryteren (4). Apne den hurtigspennende
slagchucken og ta ut materialet.

Ved etterspenning av materialet kan det gjenges ubegrenset lange gjenger,
men fotbryteren (4) méa slippes opp nér verkteyholderen naermer seg maskin-
huset. Skjeerehodet ma ikke apnes. Avspenn materialet og sett verktgyholderen
og materialet i hayre endestilling ved hjelp av trykkspaken. Spenn fast mate-
rialet og sla pa maskinen igjen. Ved kutting av rer svinges rarkutteren (18) inn
og skyves til @nsket kutteposisjon ved hjelp av trykkspaken. Ved & dreie spin-
delen til hgyre kuttes det roterende raret.

Den innvendige graden som lages ved kutting, fiernes med den innvendige
rgravgraderen (19).

Uttapping av gjengeskjeeremiddel: Trekk slangen av verktgyholderen (7) og
hold den ned i en beholder. La maskinen fortsette & ga til karet er tomt. Eller:
Fjern lukkepluggen (25) og vent til karet er temt.

Produksjon av nipler og dobbeltnipler

Ved skjeering av nipler brukes REMS Nippelfix (automatisk innvendig spenning)

eller REMS nippelspenner (innvendig spenning). Kontrollér at rarendene er
avgradet innvendig. Rerstykkene skal alltid skyves inn til anslag. 7.

Ved oppspenning av et rarstykke (med eller uten gjenger) ved hjelp av REMS
nippelspenner, utvides nippelspennerens hode ved & dreie spindelen med et
verktay (f.eks. en skutrekker). Dette ma kun gjeres med pésatt rorstykke.

Béade ved bruk av REMS Nippelfix og REMS nippelspenner skal det kontrolleres 8.
at det ikke skjeeres kortere nipler en det som er tillatt i henhold til standarden.

Produksjon av venstregjenger

For venstregjenger er kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020 egnet.
Ved skjeering av venstregjenger ma skjaerehodet i verktgyholderen fikseres,
f.eks. med en skrue M10x40, slik at skjserehodet ikke laftes opp og skader
begynnelsen pa gjengene. Sett bryteren i stillingen ,R". Bytt om slangetilkop-
lingene pa kjglesmgrepumpen eller kortslutt kiglesmgrepumpen. Bruk alternativ
omkoplingsventil (art.nr. 342080) (tilbeher), og fest denne til maskinen.
Kjglesmgrepumpens gjennomstrgmningsretning kan reverseres ved a bruke
spaken pa omkoplingsventilen (fig. 9).

Service

For det utfores service- og reparasjonsarbeider skal nettstopselet frakoples!
Disse arbeidene ma kun utfgres av kvalifisert fagpersonale.

Vedlikehold
Maskinene er vedlikeholdsfrie. Giret gar i et lukket oljebad og krever derfor ikke
smgring.

Inspeksjon / reparasjon

Motoren Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 er utstyrt med kullbarster.

Disse slites og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Lasne de

4 skruene i motordekselet ca. 3 mm og fiern de to dekslene pa motoren. Se

ogsa 6. Fremgangsmate ved forstyrrelser. 9.

Koplingsskjema og utstyrsliste
Se neste side.

Fremgangsmate ved forstyrrelser

. Forstyrrelse: Maskinen starter ikke.

Arsak:

o Ngdstopp ikke frigjort.

o Motorvernbryteren har utlgst.

o Slitte eller defekte kullbgrster (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Forstyrrelse: Maskinen arbeider ikke skikkelig.

Arsak:

Skjeerebakkene er slove.

Dérlig gjengeskjeeremiddel.

Overbelastning av stremnettet.

For lite ledningstverrsnitt pa skjoteledningen (min. 2,5 mm?).
Darlig kontakt i pluggforbindelsene.

Slitte kullbgrster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Forstyrrelse: Ingen eller darlig tilfarsel av gjengeskjeeremiddel til
skjeerehodet.

Arsak:

e Pumpe defekt.

o For lite gjengeskjeeremiddel i karet.
e Silen i sugestussen er skitten.

6.4.
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Forstyrrelse: Til tross for riktig skalainnstilling er skjeerebakkene apnet
for mye.

Arsak:
o Skjeerehodet er ikke lukket.

Forstyrrelse: Skjeerehodet apner ikke.

Arsak:
o Med apent skjeerehode er gjengene tilpasset til neste starre rgrdiameter.
e Lengdeanslaget er svingt bort.

Forstyrrelse: Gjengene er ikke brukbare.

Arsak:

Skjeerebakkene er slgve.

Skjeerebakkene er satt inn feil. Veer oppmerksom pa nummereringen.
Ingen eller darlig tilfarsel av gjengeskjeeremiddel.

Dérlig gjengeskjeeremiddel.

Verktgyholderens fremfgringsbevegelse hindres.

Forstyrrelse: Roret sklir i spennchuckene.

Arsak:

e Spennbakkene er sveert skitne.

o Bruk spesielle spennbakker til rar med tykt kunststoffbelegg.
e Spennbakkene er slitte.

Avfallsbehandling

Maskinene ma ikke kastes som husholdningsavfall nar de skal utrangeres. De
ma avfallsbehandles pa riktig mate og i samsvar med lovens forskrifter.

Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet il farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kjgpsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er & tilbakefare til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted. Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted uten forutgdende inngrep og
i ikke-demontert tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor
den europeiske union, i Norge eller i Sveits.

For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG).

Delelister
For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Koplingsskjema og utstyrsliste Tornado
. . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Koplingsskjema
Lederfarge/Nr. Klemme Lederfarge/Nr. Klemme Lederfarge/Nr. Klemme
Tilslutningsledning Brun 2 (Nedstopp) Brun 2 (Nedstopp) Brun 1
Bla 2 (Ngdstopp) Bla 2 (Nedstopp) Svart 3
Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Gratt 5
Bla A1
Grgnn/Gul W Hus
Forbindelsesledning Brun 2 (Motorsikkring) | Brun 2 (Motorsikkring) Svart 1 2
= Bla 1 (Nedstopp) Bla 1 (Nedstopp) Svart 2 4
2 Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Svart 3 6
S Svart 4 14
2 Svart 5 2 (Ngdstopp)
Grenn/Gul W Hus
Invendige ledninger Red 1 (Nedstopp) Red 1 (Nedstopp) Red 5 — 1 (Nedstopp)
1 1
13 (Knappen) 13 (Knappen)
Raed 14 (Knappen) Rad 14 (Knappen) Rad 13 - A2
| |
1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring)
Forbindelsesledning Brun 1 Brun R Svart 1 L1
Svart 2 L.
Bla 3 Bla S Svart 3 Ls
Svart 4 4
Svart 5 5
Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus
Motor Svart 2 4 Rad 1 Ui Raed Us
Svart 5 8 Gul 2 Vi Gul Vi
£ Svart 6 10 Grgnn 3 Wi Grgnn Wi
£ Svart 4 6 Svart Uz Svart Uz
3 Svart 3 5 Hvitt Va2 Hvitt \']
Svart 1 2 Bla W2 Bla W2
Hvitt 7/20 7
Hvitt  8/21 8
Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus
Bremsesmotstand Brun 5
Bla 12
Kondensator Brun Ci
Bla C2
_ | El. Pumpe Brun 1 Brun R Brun L1
S | (Maskin modell “T”) Bla 3 Bla S Bla L.
Grenn/Gul W Hus Grenn/Gul W Hus Grenn/Gul W Hus
Utstyrsliste
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS [RW 343 REMS
Kamstyring CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Fotbryter T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
Koplingsskjema og utstyrsliste Magnum
Koplinasskiema |Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
pling ] Lederfarge/Nr. | Klemme Lederfarge/Nr. | Klemme Lederfarge/Nr. | Klemme Lederfarge/Nr. | Klemme Lederfarge/Nr. | Klemme
Tilslutningsledning | Brun 1 (Nedstopp) Brun 2 (Nodstopp) Brun 2 (Nedstopp) Brun 1 Brun 1
Bla 3 (Nedstopp) Bla 2 (Nodstopp) Bla 2 (Nedstopp) Svart 3 Svart 3
Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Svart 5 Svart 5
Bla Al Bla Al
Gronn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus
Forbindelsesledning | Brun 2 (Motorsikkring) [Brun 2 (Motorsikkring) | Brun 2 (Motorsikkring) | Svart 1 12 Svart 1 2
_ Bla 4 (Nedstopp) Bla 1 (Nedstopp) Bla 1 (Nedstopp) Svart 2 |4 Svart 2 |4
2 Grenn/Gul W Hus Grenn/Gul W Hus Svart 3 |6 Svart 3 |6
I Svat 4 |14 Svat 4 |14
L Svart 5 |2 (Nedstopp) Svart 5 |2 (Nedstopp)
Gronn/Gul W Hus Gronn/Gul W Hus
Invendige ledninger | Red 1 (Nedstopp) Red 1 (Nedstopp) Red 1 (Nedstopp) Red 5 — 1 (Nedstopp) | Red 5 — 1 (Nedstopp)
L | |
13 (Knappen) 13 (Knappen) 13 (Knappen)
Rad 14 (Knappen) Rad 14 (Knappen) Rad 14 (Knappen) Rad 13 -A2 Rod 13 -A2
! | |
1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring)
Forbindelsesledning | Brun 1 Brun R Brun R Svart 1 L1 Svart 1 L1
Bla 3 Bla ] Bla S Svat 2 |L Svat 2 |L
Svart 3 |Ls Svart 3 Ls
Svart 4 |4 Svart 4 |4
Svart 5 |5 Svart 5 |5
Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Grgnn/Gul W Hus Grenn/Gul W Hus
Motor Svart 2 Brun 2 Red Ui Red Ui Red Ui Red Ui
E Svart 5 6] Gul Vi Gul Wi Gul Vi Gul Wi
s Svart 6 5 Grgnn Wi Grgnn Vi Grgnn Wi Grgnn Vi
& Svart 4 3] Svart U2 Svart U Svart Uz Svart Uz
Svart 3 |4 Hvitt Va Hvitt W, Hvitt Va Hvitt W,
Svart 1 Bla4 Bl& W, Bla V2 Bla W Bl& \
Hvitt 7/20 |7 Hvitt 7/20 7
Hvitt 821 |8 Hvitt 8/21 8
Gronn/Gul W Hus Gronn/Gul W Hus Gronn/Gul W Hus Gronn/Gul W Hus
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C. Bla Ce
Utstyrsliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kamstyring CA10C58761*FT22V  REMS|CA10C58761*FT22V  REMS |CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Fotbryter T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Oversattelse af den originale brugsanvisning
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingematrik 13 Kuglebolt/gribefordybning
2 Veerktojsholder 14 Snitbakkeholder
3 Styreskinne for 15 Rerafskeering
4 Styreskinne bag 16 Invendig rerafgrater
5 Trykhandtag 17 Tud
6 Klemring 18  Afbryder
7 Haéndtag 19 Patron
8 Gevindskaerehoved 21 Fodkontakt
9 Langdestop 22 Ngdafbryder
10 Abne- og lukkehéndtag 23 Beskyttelsesafbryder
11 Klemhandtag 24 Styrebolt til rgrafskeerer

12 Justeringsskive

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Lynspaende-slagpatron 14 Lukke- og &bningsarm
2 Styrepatron 15 Klemarm
3 Kontakt hgjre-venstre 16  Indstillelig kileremskive
4 Fodkontakt 17  Skeerebakkeholder
5 Ngd-sluk-foler 18 Rarskeerer
6 Beskyttelseskontakt 19 Indvendig rgrafgrater
7 Veerktgjsholder 20 Kelemiddel-kar
8 Fremfgringsarm 21 Spankar
9 Handtag 22 Speaendering
10 Klemring med vingeskrue 23 Speendebakkeholder
11 Vingeskrue 24  Spaendebakker
12 Skeerehoved 25 Udluftningsprop

13 Leengdeanslag

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-apparater

Laes alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger. Hvis overholdelsen af sikker-
hedshenvisningerne og anvisningerne negligeres, kan det forarsage elektriske stad,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
lys pé& arbejdspladsen kan fore til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
brandbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

¢) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. lkke sendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk stad.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen er
forbundet med jord.

¢) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vade. Hvis der traenger vand ind i et
el-apparat, gger det risikoen for elektrisk stad.

d) Ledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til, hverken til

at baere el-apparatet, haenge det op eller for at traekke stikket ud af stikkon-

takten. Hold ledningen vak fra sterk varme, olie, skarpe kanter eller
roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk sted.

Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forleen-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,

som egner sig til udendars brug, mindsker risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i en fugtig omgivelse, eller
der er fare for at skaere i ledningen, skal du bruge et fejlstremsrelae. Brugen
af et fejlstramsrelee mindsker risikoen for elektrisk sted.

3) Personsikkerhed

a) Ver altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er trat eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmeerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfgre alvorlige kvaestelser.

b) Beer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, fx stavmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hgreveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kveestelser.

c¢) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-apparatet, inden du tilslutter stremforsyningen og/eller batteriet, tager
det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du baerer det elek-
triske apparat, eller hvis apparatet er taendt, nar det tilsluttes til stramforsyningen,
kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsvaerktej eller skruenggler, inden du tander el-apparatet.

e
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Et veerktaj eller en nagle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.

f) Baer egnet toj. Baer aldrig lesthangende tgj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vk fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stgvudsugning kan
mindske farer pga. stov.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
leengere lader sig taende og slukke, er farligt og skal repareres.

¢) Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteriet, inden du foretager

indstillinger pa apparatet, skifter tilbehorsdele eller lzegger apparatet af

vejen. Denne forsigtighedsforholdsregel forhindrer, at el-apparatet starter ved
en fejltagelse.

Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for bgrns raekke-

vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det

eller ikke har last disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

Plej el-apparater omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige adele fungerer

korrekt og ikke sidder fast, om dele er brakket af eller er sa beskadigede,

at el-apparatets funktion er nedsat. Lad beskadigede dele reparere, inden
apparatet anvendes. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktg.

f) Hold skareverktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaereveerktaj med

skarpe skaerekanter saetter sig ikke s ofte fast og er nemmere at fore.

Brug altid kun el-apparater, tilbeher, indsatsvaerktgj osv. i overensstemmelse

med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den

opgave, som skal udferes. Det kan fgre il farlige situationer, hvis el-apparater
bruges til andre formal end dem, de er beregnet til.

h) Hold greb torre, rene og frie for olie og fedt. Fedtede greb forhindrer en sikker
handtering og kontrollen over el-apparatet i uventede situationer.

d
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5) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at el-apparatets sikkerhed bevares.

Sikkerhedsanvisninger for gevindskaremaskiner
Arbejdspladssikkerhed

o Hold gulvet tort og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til
ulykker.

o Sgrg med adgangsbegransning eller afspaerring for en fri plads pa mindst
en meter til arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbe-
graensning eller afspaerring af arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge
fast.

Elektrisk sikkerhed

e Hold alle elektriske tilslutninger terre og vaek fra gulvet. Berer aldrig stik
eller el-apparater med fugtige hander. Denne forholdsregel mindsker risikoen
for elektrisk stad.

Personsikkerhed

e Ved handteringen med maskinen ma du ikke bare handsker eller lgsthan-
gende tgj; knap @rmer og jakker. Grib ikke hen over maskinen eller roret.
Raret eller maskinen kan gribe fat i tajet, s& man holdes fast.

Maskinsikkerhed

e Overhold anvisningerne om den korrekte brug af denne maskine. Den ma
ikke bruges til andre formal som fx at bore huller eller til at dreje taljer.
Anden brug eller eendringer p4 motordrevet til andre formél kan age risikoen for
alvorlige kvaestelser.

e Fastger maskinen pa et arbejdsbord eller et stativ. Lange, tunge ror skal
stottes med rorstetter. Denne fremgangsmade forhindrer, at maskinen veelter.

e Sta under betjeningen af maskinen pa den side, hvor kontakten FREM/
TILBAGE befinder sig. En betjening af maskinen fra denne side udelukker, at
der gribes hen over maskinen.

e Hold henderne vak fra roterende rer eller rerforbindere. Sluk for maskinen,
inden rergevind rengeres eller rerforbindere monteres. Lad maskinen sta
fuldstandigt stille, inden du bergrer reret. Denne fremgangsmade mindsker
muligheden for at blive holdt fast af roterende dele.

o Brug ikke denne maskine til at dreje rerforbindere op eller ned; det er den
ikke beregnet til. En sddan brug kan fore til, at man klemmes, holdes fast eller
mister kontrollen.

e Lad afskarmninger blive pa deres plads. Brug aldrig maskinen uden
afskarmninger. Hvis dele, som bevaeger sig, ligger frie, @ges sandsynligheden
for at blive holdt fast.

Fodkontakt-sikkerhed

o Brug ikke maskinen uden fodkontakt eller med defekt fodkontakt. Fodkon-
takten er en sikkerhedsanordning, som giver en bedre kontrol, da du kan slukke
for maskinen ved forskellige ngdsituationer ved at tage foden fra kontakten. For
eksempel: skulle maskinen gribe fat i tgjet, vil det hgje vridningsmoment traekke
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dig leengere ind i maskinen. Tajet kan med tilstraekkelig kraft sno sig omkring
armen eller andre legemsdele, s& armene klemmes inde eller braekkes.

Yderligere sikkerhedshenvisninger

Beer hgreveern og gjenbeskyttelse.

Maskinen ma kun tilsluttes til en stikkontakt med fungerende beskyttelsesleder.
| tvivistilfeelde skal man kontrollere beskyttelseslederfunktionen eller lade den
kontrollere.

Maskinen mé& kun bruges over lysnettet via et 30 mA-fejlstremsrelee (HFI-relee).
Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal dette altid udferes
af kvalificeret fagpersonale for at undga sikkerhedsrisici.

Maskinen drives med en speciel sikkerhedsfodkontakt med en vippekontakt til
nedstop. Hvis det risikoomrade, som udgeres af det roterende emne, ikke kan
ses fra det sted, hvor den person star, som betjener maskinen, skal der serges
for sikkerhedsforholdsregler, fx afskaermning.

Nar maskinen er i gang, er det forbudt at udfere arbejde som f.eks. montage,
demontage, gevindskaering med handklup og h&ndrgrafsavning samt at holde
arbejdsemnet i handen i stedet for at bruge materialeunderstattelse.

Er der blot den mindste risiko for at det bearbejdede enme kan knaekke af, veelte
mv. (afhaengigt af materialets leengde og diameter og af omdrejningstallet) eller
hvis maskinen ikke star ordentligt fast, skal hgjdeindstillelige rerstotter (REMS
Herkules) benyttes i nadvendigt antal.

Grib aldrig ind i spaendepatronen.

Korte rerstykker mé kun spaendes med REMS Nippelspanner eller REMS Nippelfix.
REMS gevindskeereolie i spraydaser (REMS Spezial, REMS Sanitol) er miljg-
venlige, men de er tilsat brandfarlig drivgas (butan). Spraydaserne star under
tryk, abn dem ikke med vold. Beskyt dem mod sol og opvarmning til over 50°C.
Pga af gevindskaereolier/midlers generelle affedtende virkning, skal intensiv

hudkontakt undgas. Brug hudbeskyttelsesmiddel med indfedtende virkning.

e Af hygiejniske grunde skal spanbakke og sump/oliekar mv renses regelmaessigt

for smuds og spaner mv., dog mindst en gang om aret.

e Koncentreret kgle/smaremiddel ma ikke heeldes i kloaker, vandlgb mv eller ud
pa jorden. Udtjent kale/smgremiddel skal afleveres pa hertil indrettede pladser/
Kommune Kemi eller lignende. Affaldsnggle for mineralolieholdige kele/smare-

midler er 54401 eller 54109 for syntetiske.

Forklaring pa symbolerne

@ Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning
Brug gjenbeskyttelse

@ Beer horeveern

@ El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse |
IEl El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse Il
E Miljgvenlig bortskaffelse

c€ CE-overensstemmelsesmarkering

1.

Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet
REMS gevindskaeremaskinerne Tornado og Magnum skal ifglge bestemmelserne bruges til gevindskeering, afskeering, afgratning, skeering af nipler og noter.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Arbejdsomrade
1.1.1. Gevinddiameter
Ror (ogsé med kunststofkappe) /16— 2" e —2"
Bolte 6 — 60 mm 6—60 mm
Ya-2" Vo2
1.1.2. Gevindtyper
Konisk rgrgevind hgjre
Cylindrisk rergevind hgjre
Stalpanserrgr-gevind
Boltegevind
1.1.3. Gevindlengder
Konisk rgrgevind Standardleengde Standardleengde
Cvlindrisk ind 165 mm, med 150 mm, med
Bylln st :;argevm efterspaending efterspaending
oftegevin ubegraenset ubegraenset
1.1.4. Afskeering
Rer %-2" Ve-2"
1.1.5. Indvendig afgratning
Rer Ya-2" Va2
1.1.6. Nippel- og dobbeltnippel
med REMS Nippelspanner
(indvendig opspaending) Y% -2" Y% -2
med REMS Nippelfix
(automatisk indvendig
opspaending) Yo—4” Yo— 4"
1.1.7. REMS 4” Automatisk gevindskaerehoved
il alle Tornado-typer og
Magnum 2000/2010/2020-typer og
Magnum 3000/3010/3020-typer (se fig. 6)
1.2. Omdrejningstal for arbejdsspindelen
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4 23-20 "/min
automatisk, trinles omdrejningstalregulering
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 -10 "/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatisk automatisk

gevindskarehoved gevindskarehoved

(Y1) Yo 3" e —4" he—4" Ya—4"

6 — 60 mm 6 —60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm

-2 Va—2" Ya-2" -2’

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Standardleengde Standardleengde Standardlzengde Standardlaengde

150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med

efterspaending efterspaending efterspaending efterspaending

ubegraenset ubegraenset ubegraenset ubegraenset

Va4 Ve-2" Y%e-2" Va—4"

Vg Yoo Yo Yo s

Y% -2" % -2 Y% -2" % -2

Y g Yo 4 Yo g Yot
2%-4 2% -4

ogséa under fuld belastning. Ved hgj belastning og darlige stremforhold ved de sterre gevind Tornado 26 */min hhv. Magnum 10 */min.
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektriske data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 8,3 A;

sikring (net) 16 A (B). Intermitterende drift S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 16,5 A;
sikring (net) 30 A (B). Intermitterende drift S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W optaget, 1400 W afgivet; 10 A;

sikring (net) 10 A (B). Intermitterende drift S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W optaget, 1500 W afgivet; 5 A;

sikring (net) 10 A (B). Intermitterende drift S3 70% 7/10 min.

Mal (L x B x H)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Veegt i kg Maskine
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Maskine

Va2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

Maskine

2%-3"
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

Maskine

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Information vedr. stoj
Emissionsveerdi pa arbejdspladsen

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibrationer (alle typer)

Anslaet effektivvaerdi af hastighedsforggelse 2,5 m/s?

Veerktajer Standardtilbehar
12 7

12 7

12 7
Veerktgjer Karbart
Va2 understel
12 16

12 16

12 16
Veerktgjer Veerktgjer

Ya—2 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
Veerktajer Veerktgjer

Ya-2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Den angivne emissionsvaerdi er malt iht. en normeret afprgvningsmetode, som kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissionsvaerdi
kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning, som brugeren udszettes for.

[\ FORSIGTIG

Emissionsveerdien kan afvige fra angivne vaerdi, nar apparatet benyttes — alt efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er teendt, men karer uden
belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udsaettes for) kan det vaere pakraevet at fastleegge sikkerhedsforanstaltninger til

beskyttelse af brugeren.

21.

Opstart

/\ FORSIGTIG

Transportvaegte p4 mere end 35 kg skal baeres af 2 personer. Veerktgjssaet
skal baeres separat. Ved transport og ved opstilling af maskinen skal man veere
opmaerksom pd, at maskinen med og uden understel har et hgjtliggende
tyngdepunkt, dvs at den er naesetung og kan tippe.

Opstilling af Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Vingerskrue (1) Iasnes. Veerktgjsholder (2) tages af. Maskinen anbringes lodret
pa de to styreskinner (3 + 4), og de 3 rarben stikkes ind i gearhuset, sa de gar
i hak (fig. 1). Tag fat i maskinen ved gearhuset (ikke ved rgrbenene) og stil den
pa rarbenene (fig. 2).

Maskinen kan ogsa opstilles og fastskrues pa enhver baenk.Til dette formal
findes tre borede gevindhuller i undersiden af maskinen. Ved hjeelp af de
medleverede skabeloner bores tre huller (med @ 12 mm bor) i baenken. Maskinen
skrues derefter fast nedefra med 3 skruer M 10.

Veerktgjsholderen skubbes pa styreskinnerne. Trykhandtaget (5) skubbes bagfra
gennem lasken ved veerktgjsholderen, og klemringen (6) skubbes langs den
bageste styreskinne, sa vingematrikken vender bagud, og ringsporet holdes
frit. Handtaget (7) feestnes pa trykhandtaget.

Beholderen ophaenges i de to skruer forneden pé gearhuset og skubbes mod
hejre sideleens ind i slidsen. Beholderen ophaenges i ringsporet ved den bageste
styreskinne (4). Trykhandtagets klemring skubbes indtil det stader mod olie-
beholderens ophaengning, og klemmes fast. Slangen med sugefilteret haenges
i beholderen, og den anden ende af slangen skubbes ind pa bagsiden af
veerktgjsholderen.

Der pafyldes 2 liter gevindskeereolie. Der indsaettes spanbakke fra bagsiden.

2.2,

Maskinen ma ikke startes uden pafyldt gevindskareolie.

Gevindskaerehovedets (8) styrebolte indsaettes i vaerktgjsholderens boring, og
gevindskaerehovedet indskydes indtil anslag med aksialt tryk pa styreboltene
0g med svingninger.

Under transport ophaenges fodkontakten i skruen pa bagsiden af gearhuset
(fig. 3).

Opstilling af Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,

4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbord eller pa kerbart understel (tilbehgr) med de
3 medleverede bolte. Til transport kan maskinen baeres pa et rer, som stikkes
gennem maskinen fra forrest mod bagest, hvorefter slyngkoblingerne lukkes.
Til transport p& understel indstikkes @ %" rar med laengde ca. 60 cm i beslagene
pa siden — og fastspaendes med vingeskruer. Skal maskinen ikke transporteres,
kan begge hjul tages af.

Pafyld 5 liter gevindskzereolie.

Maskinen ma ikke startes uden pafyldt gevindskareolie.

Opstilling af Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbord eller pa det karbare understel (tilbehgr) med
de 3 medleverede skruer. Maskinen kan transporteres henholdvis foran i
understellets handtag og bagved ved motoren, hhv. ved holderen for materia-
leunderstattelsen. Ved transport pa understel indstikkes @ % rarstykker pa
ca. 60 cm lzengde i rgrholderene pa siden af understellet, som efterfalgende
fastgeres med vingemetrikkerne. Skal maskinen ikke transporteres, sa kan
begge hjul tages af.
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Brug gjenbeskyttelse

3.1.

Fyld 5 liter gevindskaereolie pa maskinen.

Maskinen ma ikke startes uden pafyldt gevindskareolie.

Opstilling af Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbord eller pa understel (tilbehgr) med de 3 medle-
verede bolte. Til transport kan maskinen baeres pa et rgr, som stikkes gennem
maskinen fra forrest mod bagest, hvorefter slyngkoblingerne lukkes. Skub
klemringen (10) med monteret vingeskrue - pa bageste vange, sa oliebakke-
beslaget er frit. Haeng oliekaret op pa de 2 skruer, som er monteret pa maskin-
huset - og monter forrest oliekarbeslaget pa den bageste vange. Skub klemringen
(10) mod oliekarbeslaget og spaend vingeskruen. Haeng slangen med filter ned
i oliekaret. Indszet spanbakken fra siden.

Fyld op med 2 liter gevindskeereolie.

Maskinen ma ikke startes uden pafyldt gevindskareolie.

Elektrisk tilslutning

Inden maskinen tilsluttes, skal det kontrolleres, at den spaending, som er angivet
pa maerkepladen, stemmer overens med netspaendingen. Brug altid kun egnede
forleengerledninger med beskyttelsesjord. Maskinen slas til og fra med fodkon-
takten (21, Tornado / 4, Magnum). Kontakten (18, Tornado / 3, Magnum) bruges
til forvalg af drejeretning og hastighed. Maskinen kan kun slas til, hvis ngdaf-
bryderen (22, Tornado / 5, Magnum) er slaet fra, og beskyttelseskontakten (23,
Tornado / 6, Magnum) er trykket ind pa fodkontakten. Er maskinen sluttet direkte
til nettet (uden stik), skal der installeres en hovedafbryder 16 A.

Gevindskereolie
Anvend udeklukkende REMS gevindskeereolie. Derved opnas optimale skeere-
resultater, hgj standtid for gevindskaerebakkerne og minimalt slid pa maskinen.

REMS Spezial-Gevindskzereolie (indeholder mineralolie) er hgijtlegeret og kan
anvendes til alle ror- og boltgevind. Den kan nemt udvaskes med vand (stats-
kontrolleret). Gevindskeereolie pa mineraloliebasis er ikke tilladt til drikkevands-
ledningerne i nogle lande, f.eks. Tyskland og Dstrig. | disse tilfeelde anvendes
den mineraloliefrie REMS Sanitol.

REMS Sanitol-Gevindskeeremiddel indeholder ikke mineralolie, er syntetisk,
fuldsteendigt vandoplgseligt og har mineraloliens smgreevne. Den kan anvendes
til alle rar- og boltgevind. Den skal anvendes ved drikkevandsledninger i Tysk-
land, @strig og Schweiz og svarer til bestemmelserne (DVGW Prif-Nr.
DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Alle gevindskareolier skal altid anvendes ufortyndet!

Understetning af materialet

/\ FORSIGTIG

Rer- og stangmateriale pad mere end 2 meter skal aflastes med fx. REMS
Herkules hgjdeindstillelig rorstette. Denne er forsynet med stélkugler, som
muligger problemfri beveegelser af rgr og steenger i alle retninger, uden at
materialets stette vipper. Er REMS Magnum gevindskaeremaskinen monteret
pa et arbejdsbord, skal REMS Herkules Y mini-rarstgtte benyttes. Denne
fastgeres pa arbejdsbordet. Arbejdsomrade REMS Herkules og REMS Herkules
Y: @ Y%—4".

REMS 4” automatisk skarehoved
Hvis man anvender det REMS 4” automatisk skeerehoved, skal man overholde
den driftsvejledning, som er vedlagt dette.

Drift
@ Beer hgreveern
Vearktoj

Skeerehovedet (8, Tornado / 12, Magnum) er altid et universalskaerehoved,
d.v.s. atder for de ovennaevnte omrader, opdelt i to veerktgjssaet, kun er behov
for eet skeerehoved. Til skaering af koniske rgrgevind skal leengdestoppet (9,
Tornado / 13, Magnum) vende i samme retning som &bne- og lukkehandtaget
(10, Tornado / 14, Magnum). Skeerehovedet abner da automatisk, nar den
aktuelle standardgevindleengde nas. Ved skeering af cylindriske laengte- og
boltegevind skal laeengdestoppet (9, Tornado / 13, Magnum) klappes veek.

Udskiftning af snitbakker

Snitbakkerne kan indsaettes hhv. udskiftes ved savel pamonteret som afmon-
teret skaerehoved (f. eks. pa arbejdsbordet). Klemarmen (11, Tornado / 15,
Magnum) lgsnes, men skrues ikke af. Reguleringsskiven (12, Tornado / 16,
Magnum) ved kugleknap skubbes veek fra klemarme, til den nar slutposition. |
denne stilling fiernes og indseettes snitbakkerne. Vaer opmaerksom pa, at den
pa snitbakkernes bagside angivne gevindstgrrelse svarer til starrelsen af de
gevind, der skal skeeres. Bemaerk desuden, at de numre, der ligeledes er
anbragt pa snitbakkernes bagside, svarer til numrene pa snitbakkeholderen
(14, Tornado / 17, Magnum).

Snitbakkerne skydes ind i skeerehovedet, indtil den kugle, som befinder sig i

3.2,

snitbakkeholderens slids, gar i hak. Nar alle snitbakker er indsat, indstilles den
onskede gevindstgrrelse ved at forskyde af reguleringsskiven. Boltgevind skal
altid indstilles pa "Bolt”. Reguleringsskiven fastklemmes over klemarmen.
Skeerehovedet lukkes. Til dette formal trykkes lukke- og abnehandtaget (10,
Tornado / 14, Magnum) kraftigt ned til hgjre. Skeerehovedet bner enten auto-
matisk (ved koniske rgrgevind), eller til enhver tid manuelt ved et let tryk til
venstre pa lukke- og abnearmen.

Hvis klemhandtaget (11, Tornado / 15, Magnum) ikke holder godt nok ved
skeerehovede 22—3" og 2%.—4" pa grund af en staerkere skaerekraft (f.eks.
ved stumpe snitbakker), sa skeerehovedet abner sig under skaeretrykket, skal
cylinderskruen pa den side, som ligger overfor klemhandtaget (11, Tornado /
15, Magnum), spzendes.

Rorafskaereren (15, Tornado / 18, Magnum) anvendes til afskeering af rer pa
Y4—2" hhv. 2%—-4".

Indvendig rerafgrater (16, Tornado / 19, Magnum) anvendes ved rer pa %—2"
hhv. 2/%-4". Pinolskruen drejesikres ved at lade den ga i hak i afgratningsarmen;
foran eller bagved, afhaengig af rerets stilling.

Patron

Til Magnum indtil 2" og Tornado er det til opspaending af diametre < 8 mm, for
Magnum indtil 4” til opspeaending af diametre < 20 mm ngdvendigt med en
spaendebgsning (art.-nr. 343001), der er tilpasset diameteren. Ved bestilling af
spaendebasningen skal den gnskede opspaendingsdiameter oplyses.

3.2.1. Patron Tornado (19) og (20)

De selvcentrerende spaendebakker abner og lukker automatisk ved venstre-
hhv. hgjredrejning af kontakten (18) og betjening af fodkontakten (21). Ved
udskiftning af spaendebakkerne foran og bagved skal det bemaerkes, at de
enkelte spaendebakker indsaettes som vist i fig. 4 og 5, da der ellers vil fore-
komme beskadigelser. Maskinen mé ikke startes, fgr samtlige gribeklgr og
deeksel pa forside og bagside er monteret.

3.2.2. Patron Magnum (1) (2)

3.3.

Lynspaende-slagpatron (1), styrepatron (2)

Den forreste lynspaende-slagpatron (1) med sin store spaendering og med sine
beveegelige spaendebakker, der er indsat i bakkeholderne, sikrer en centrisk
og sikker opspaending med en minimal kraftanvendelse. Sasnart materialet er
igennem styrepatronen (2), kan den lukkes.

Udskiftning af spandebakkerne Magnum

Spaendebakkerne (24) lukkes med spaenderingen (22) til ca. 30 mm spaend-
diameter. Spaendebakkernes skruer (24) fiernes. Spaendebakkerne skubbes
bagud og ud med et egnet stykke veerktej (skruetreekker). Nye speendebakker
med indsat skrue skubbes ind i speendebakkeholderne forfra.

Arbejdsforlab
Fiern blokerende dele af spaner og stykker af arbejdsemnet, inden arbejdet
pabegyndes.

3.3.1. Tornado

Veerktajet svinges ud, og veerktgjsholderen szettes i hgjre slutposition ved hjeelp
af trykhandtaget (5). Materialet indferes, saledes at det rager ca. 10cm ud af
patronen (19). Skaerehovedet (8) svinges ned og lukkes. Kontakt (18) seettes
i position 1, fodkontakt (21) betjenes. Materialet spaendes nu automatisk. Ved
typerne 2010 og 2020 kan man indstille hastighed 2 til afskaering og afgratning
samt til skeering af mindre gevinder. Hertil kobles kontakten (18) med lgbende
maskine hurtigt fra stilling 1 til stilling 2. Skaerehovedet trykkes mod det drejende
materiale med trykhandtaget (5).

Efter en til to gevindgange fortseetter skeerehovedet automatisk med at skeere.
Né&r den gevindlzengde, der svarer til normen ved kegelformede rergevind, er
naet, abnes skaerehovedet automatisk. Ved lang- og boltgevind skal skaereho-
vedet &bnes manuelt, mens maskinen stadig kerer. Fodkontakten (21) slippes.
Kontakten (18) stilles pa R. Fodkontakten (21) aktiveres kort — materialet
spaendes af.

Ved efterspaending af materialet kan der skeeres ubegreenset lange gevind.
Hertil skal maskinen kobles fra, nar vaerkgjsholderen naermer sig maskinhuset
under gevindskeeringen. Abn ikke skeerehovedet. Kontakten (18) stilles p& R.
Materialet spaendes af, vaerktgjholder og materiale saettes i slutstilling med
trykhandtaget. Maskinen startes atter i kontaktstilling 1.

Ved afskeering af ror svinges rorskeereren (15) ind og skydes ved hjeelp af
trykhandtaget i den gnskede skeeringsposition. Ved at dreje spindelen til hgjre
skeeres det drejende ror.

Den indvendige grat, der opstar ved skeeringen, fiernes ved anvendelse af den
indvendige rerafgrater (16).
Temning af gevindskaereolie: Slangen traekkes af ved vaerktgjsholderen (2) og

holdes ned i beholderen. Lad maskinen kere, indtil beholderen er tom. Eller:
Fjern beholderen og tem den via tuden (17).

3.3.2. Magnum

Veerktgjerne svinges ud, og veerktajsholderen bringes i hgjre slutposition med
fremfaringsarmen (8). Materialet fgres ind gennem den abne glider (2) og
gennem den abne lynspzende-slagpatron (1), indtil det rager ca. 10 cm ud af
lynspaende-slagpatronen. Lynspaende-slagpatronen lukkes til, indtil spaende-
bakkerne slutter om materialet. Efter en kort abningsbevaegelse spaendes
materialet fast med spaenderingen én til to gange med et ryk. Nar styrepatronen
(2) lukkes, centreres det materiale, der rager ud bagtil. Skeerehovedet svinges
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. Fejl:

nedad og lukkes. Kontakten (3) indstilles pa 1, fodkontakten (4) aktiveres.
Magnum 2000 / 3000 / 4000 teendes og slukkes kun med fodkontakten.

Ved Magnum 2010 / 3010 / 4010 og 2020 / 3020 / 4020 kan man indstille
hastighed 2 til afskaering og afgratning samt til skaering af mindre gevind. Hertil
kobles kontakten (3) hurtigt fra stilling 1 til stilling 2, mens maskinnen lgber.
Skeerehovedet trykkes mod det drejende materiale med trykhandtaget (8).

Efter en til to gevindgange fortsaetter skeerehovedet automatisk med at skeere.
Nar den gevindlaengde, der svarer til normen ved koniske rargevind, er naet,
abnes skaerehovedet automatisk. Ved lang- og boltgevind skal skaerehovedet
abnes manuelt, mens maskinen stadig kerer. Fodkontakten (4) slippes.
Lynspaende-slagpatronen abnes, materialet tages ud.

Ved efterspaending af materialet kan der skeeres ubegreenset lange gevind.
Hertil skal maskinen kobles fra, nar veerkgjsholderen naermer sig maskinens
kabinet under gevindskaeringen. Abn ikke skaerehovedet. Materialet spaendes
af, veerktgjholder og materiale szettes i slutstilling med trykhandtaget. Materialet
spaendes igen, der taendes for maskinen igen.

Ved afskeering af ror svinges rgrskeereren (18) ind og skydes ved hjeelp af
trykhandtaget i den gnskede skeeringsposition. Ved at dreje spindelen til hgjre
skeeres det drejende ror.

Den indvendige grat, der opstar ved skeeringen, fiernes ved anvendelse af den
indvendige rgrafgrater (19).

Temning af gevindskaereolie: Slangen traekkes af ved vaerktgjsholderen (7) og
holdes ned i en oliebeholder. Lad maskinen kgre, indtil beholderen er tom.
Eller: Udluftningsproppen (25) fiernes og karret tammes.

Fremstilling af nipler og dobbelnipler

Ved skeering af nippler anvendes REMS Nippelfix (automatisk indvendig
opspaending) og REMS Nippelspanner (indvendig opspaending). Rerenderne

skal veere afgratet indvendig. Rarstykkerne skal altid skubbes til stop. 7

Ved opspaendingen af rgrstykket (med eller uden eksisterende gevind) med
REMS Nippelspanner, spaendes nippelspaenderens hoved ved at dreje spindelen
med et veerktej (f. eks. skruetraekker). Dette ma kun fortages med pasat
rorstykke.

Ved bade REMS Nippelfix og REMS Nippelspanner skal det pases, at der ikke
skeeres kortere nipler, end normen tillader.

Fremstilling af venstregevind

Kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020 egner sig til venstregevind. Til
skeering af venstregevind skal skaerehovedet i veerktgjsholderen fx afstikkes
med en skrue M10x40, ellers kan der blive |gftet op, sa starten pa gevindet
bliver beskadiget. Omskifteren indstilles pa ,R". Slangetilslutningerne pa kele-
middelpumpen byttes om eller kalemiddelpumpen kortsluttes. | stedet kan
anvendes omskifterventilen (art.-nr. 342080, tilbehgr), som fastgeres til maskinen.
Med grebet pa omskifterventilen (figur 9) vendes kalemiddelpumpens gennem-
flydningsretning.

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdelses- og reparations-
arbejder! Disse arbejder mé kun gennemfares af kvalificeret fagpersonale.

Pasning
Maskinen er helt vedligeholdelsesfri. Drevet laber i et lukket oliebad og skal
saledes ikke smares.

Inspektion / reparation

Motoren Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 har kulbgrster. Disse

slides og skal derfor fra tid til anden kontrolleres hhv. udskiftes. Til dette formal
lesnes motordaekslets 4 skruer ca. 3 mm, og de to deeksler pa motoren fiernes. 9
Se ogs4 6. Afhjeelpning af fejl. '

Tilslutningsskema og udstyrsliste
se naeste side.

Afhjalpning af fejl
Maskinen karer ikke.

Arsag:

o Ngdstop er aktiveret (knap trykket i bund).

o Motorsikring er udlgst.

o Nedslidte eller beskadigede kulbgrster (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Fejl:

Arsag:

o Gevindskaerebakkerne er nedslidt.

e Darlig gevindskeereolie.

o Overbelastning af strgmnettet.

e For lille kvadrat i forlaengerledning. Der kommer ikke nok strem igennem,
til at motoren kan traekke igennem (min. 2,5 mm?).

Manglende kontakt mellem han- og hunstik.
o Nedslidte kulbgrster (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Maskinen treekker ikke igennem.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Fejl:
Arsag:
o Defekt pumpe.

o For lidt olie i oliekar.

e Suge-si ikke ren (forstoppet).

Fejl:

Arsag:
e Gevindskaerehovedet er ikke lukket.

Fejl:
Arsag:

e Gevindskaerehovedet er ikke indstillet korrekt.
e Gevindleengdeautomatiken er ikke slaet til (klappet vaek).

Fejl:  Gevindet dur ikke.

Arsag:

e Gevindskaerebakkerne er slidt ned.

e Gevindskaerebakkerne er forkert monteret i hoved. Veer opmaerksom pa
nummereringen.

o Ingen eller mangelfuld olietilfarsel.

e Darlig gevindskeereolie.

e Retning fremad pa sleeden blokeret.

Fejl:
Arsag:
e Spaendebakkerne er steerkt tilsmudset — renses med stalbgrste.

o \Ved tykke, plastbelagte rar benyttes specielle spaendebakker.
e Spaendebakker nedslidte.

Bortskaffelse

Nar maskinerne er brugt op, ma de ikke bortskaffes via skraldespanden. De
skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med lovbestemmelserne.

Ingen eller meget lidt olie gennem gevindskeerehovedet.

Trods rigtig indstilling pa skala er gevindskeerebakkerne alt for &bne.

Gevindskaerehovedet abner ikke.

Rearet rutcher gennem spaendepatronerne.

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forlaenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfgres af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfeelde af mangler, indskraenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kgbes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers
Konvention om aftaler om internationale keb (CISG).

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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5. Tilslutningsskema og udstyrsliste Tornado
. . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Tilslutningsskema
Lederfarve/Nr. Klemme Lederfarve/Nr. Klemme Lederfarve/Nr. Klemme
Tilslutningsledning Brun 2 (Ngdafbr.) Brun 2 (Nedafbr.) Brun 1
Bla 2 (Ngdafbr.) Bla 2 (Ngdafbr.) Sort 3
Gren/Gul W Hus Gren/Gul W Hus Gra 5
Bla A1l
Gren/Gul W Hus
Forbindelsesledning Brun 2 (Motorsikring) Brun 2 (Motorsikring) Sort 1 2
z Bla 1 (Ngdafbr.) Bla 1 (Ngdafbr.) Sort 2 4
8 Gron/Gul W Hus Gran/Gul W Hus Sort 3 6
£ Sort 4 14
3 Sort 5 2 (Nedafbr.)
L Grgn/Gul W Hus
Indre ledninger Red 1 (Ngdafbr.) Rad 1 (Ngdafbr.) Rad 5 — 1 (Nedafbr.)
1 1
13 (Taster) 13 (Taster)
Red 14 (Taster) Rad 14 (Taster) Red 13 > A2
| |
1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring)
Forbindelsesledning Brun 1 Brun R Sort 1 L1
Sort 2 L.
Bla 3 Bla S Sort 3 Ls
Sort 4 4
Sort 5 5
Grgn/Gul W Hus Gregn/Gul W Hus Grgn/Gul W Hus
Motor Sort 2 4 Rad 1 Us Red Us
Sort 5 8 Gul 2 Vi Gul Vi
4 Sort 6 10 Gron 3 Wi Gron Wi
g Sort 4 6 Sort Uz Sort Uz
3 Sort 3 5 Hvid \'] Hvid \']
Sort 1 2 Bla Wa Bla W2
Hvid 7/20 7
Hvid 8/21 8
Gregn/Gul W Hus Gren/Gul W Hus
Bremsemodstand Brun 5
Bla 12
Kondensator Brun Ci
Bla C2
_ | El. pumpe Brun 1 Brun R Brun L1
8 | (Maskinen model “T”) Bla 3 Bla S Bla L2
Gren/Gul W Hus Gron/Gul W Hus Gren/Gul W Hus
Udstyrsliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Knastomskifter CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [CA10D-U277 * 01 FT22V REMS
Fodkontakt T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
Tilslutningsskema og udstyrsliste Magnum
Tilslutninasskema L Magnum 2000/3000/400000{ Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
9 Lederfarve/Nr. | Klemme Lederfarve/Nr. | Klemme Lederfarve/Nr. | Klemme Lederfarve/Nr. Klemme Lederfarve/Nr. | Klemme
Tilslutningsledning Brun 1 (Nedafbr.) Brun 2 (Nedafbr.) Brun 2 (Nedafbr.) Brun 1 Brun 1
Bla 3 (Nedafbr.) Bla 2 (Nedafbr.) Bla 2 (Ngdafbr.) Sort 3 Sort 3
Grgn/Gul W Hus Gren/Gul W Hus Sort 5 Sort 5
Bla A1 Bla A1
Gron/Gul W Hus Gron/Gul W Hus
Forbindelsesledning | Brun 2 (Motorsikring) [Brun 2 (Motorsikring) | Brun 2 (Motorsikring) | Sort 1 2 Sort 1 2
= Bla 4 (Nedafbr.) Bla 1 (Nedafbr.) Bla 1 (Nedafbr.) Sort 2 4 Sort 2 |4
£ Grgn/Gul W Hus Gren/Gul W Hus Sort 3 6 Sort 3 |6
g Sort 4 14 Sort 4 |14
3 Sort 5 2 (Nedafbr.) Sort 5 |2 (Nedafbr.)
w Gron/Gul W Hus Gren/Gul W Hus
Indre ledninger Red 1 (Nedafbr.) Red 1 (Nedafbr.) Red 1 (Negdafbr.) Red 5 — 1 (Ngdafbr.) | Red 5 — 1 (Nedafbr.)
1 1
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Rod 14 (Taster) Red 14 (Taster) Rod 14 (Taster) Red 13 —>A2 Red 13 —>A2
1 ! !
1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring)
Forbindelsesledning | Brun 1 Brun R Brun R Sort 1 L1 Sort 1 L1
Bla 3 Bla S Bla S Sort 2 L. Sort 2 |k
Sort 3 Ls Sort 3 |
Sort 4 4 Sort 4 |4
Sort 5 5 Sort 5 |5
Gron/Gul W Hus Grgn/Gul W Hus Gron/Gul W Hus Gregn/Gul W Hus
Motor Sort 2 Brun 2 Red Ui Red Ut Red Ui Red Ui
3 Sort 5 |6 ] Gul Vi Gul Wi Gul Vi Gul Wi
s Sort 6 |5 Gren Wi Gren Vi Gren Wi Gren Vi
8 Sort 4 |3 Sort Uz Sort Uz Sort U2 Sort U2
Sort 3 |4 Hvid Vo Hvid W2 Hvid Va Hvid W,
Sort 1 Bla4 Bla W, Bla Vz Bla W, Bla Va
Hvid 7/20 7 Hvid 7/20 |7
Hvid 8/21 8 Hvid 8/21 8
Grgn/Gul W Hus Grgn/Gul W Hus Grgn/Gul W Hus Gren/Gul W Hus
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla @) Bla C.
Udstyrsliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Knastomskifter CA10C58761*FT22V  REMS|CA10C58761*FT22V  REMS |CA10D-U277 *01FT22V  REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Fodkontakt T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Siipiruuvi 13 Nuppi/upotettu kahva
2 Tyékalun pidin 14  Kierteitysleuan pidin
3 Etuohjausvarsi 15 Putkileikkuri
4 Takaohjausvarsi 16 Putken siséreunan purseenpoistin
5 Puristusvipu 17  Tyhjennysaukko
6 Kiristysrengas 18 Kytkin
7 Kahva 19 Istukka
8 Kierrepaa 21 Jalkakytkin
9 Pituusvaste 22 Hatapysaytyspainike
10  Sulku- ja avausvipu 23 Suojakytkin
11 Kiristysvipu 24 Ohjauspultti

12 Saatolevy
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Pikatoiminen iskuistukka 14 Sulku- ja avausvipu
2 Ohjain 15  Kiristysvipu
3 Kytkin oikealle-vasemmalle 16 Saatolevy
4 Jalkakytkin 17 Kierteitysleuan pidin
5 Héatapysaytyspainike 18  Putkileikkuri
6 Suojakytkin 19 Putken sisdreunan purseenpoistin
7 Tyodkalun pidin 20 Lastuamisnestekaukalo
8 Puristusvipu 21 Lastuastia
9 Kahva 22 Kiristysrengas
10 Kiristysrengas siipiruuvilla 23 Istukan leuan pidin
11 Siipiruuvi 24 Istukan leuat
12 Kierrepaa 25 Kierretulppa

13 Pituusvaste

Sahkotyokaluja koskevia yleisia turvaohjeita

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet. Mikéli turva- ja muita ohjeita ei noudateta,
seurauksena saattaa olla séhkéisku, tulipalo ja/tai vakavat vammat.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

1) Tydpaikan turvallisuus

a) Pida tyotilat siisteina ja hyvin valaistuina. Epdjarjestys tai valaisemattomat
tydtilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kiyta sahkétyokalua rajahdysvaarallisessa ympéristossa, jossa on
syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sdhkdtydkalut synnyttévét kipindité, jotka
voivat sytyttad polyn tai hoyryt.

c¢) Pidé lapset ja muut henkildt loitolla sahkotyokalua kayttaessasi. Saatat
menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Sahkoturvallisuus

a) Sahkatyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millaén tavalla. Ald kiytd sovitusliitintd suojamaadoitettujen
sahkaotyokalujen yhteydessa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentdvét séhkdiskun vaaraa.

b) Vilta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. SdhkGiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c¢) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
séhkotybkalun siséén liséé séhkoiskun vaaraa.

d) Al kéyta kaapelia sahkotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen
vetdmiseen pistorasiasta. Pida kaapeli loitolla kuumuudesta, 6ljysta, tera-
vista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet tai toisiinsa sotkeu-
tuneet kaapelit lisdavét sdhkbiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myos ulkokayttoon. Ulkokdyttoon sopivan pidennyskaapelin kéyttd
véhentéa séhkoiskun vaaraa.

f) Jos sdhkotyokalun kayttod kosteassa ymparistossa ei voida valttaa tai jos
kaapelin leikkaaminen on todennékoistd, kdyta vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kéyttd vdhentdé séhkéiskun vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissasi ja toimi jarkevasti kayttdessasi
sihkétydkalua. Ald kiyta sihkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaan-
tuminen vaikkakin vain hetkeksi sdhkétyékalun kéytdn yhteydessé voi aiheuttaa
vakavia vammoja.
Kéyta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten pély-
naamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakypérén tai kuulonsuojainten kéytto,
riippuen séhkdtydkalun tyypista ja kéyttotarkoituksesta, vdhentdd vammautumis-
riskid.
Vilta tahatonta kédyttoonottoa. Varmistaudu siité, ettd sdhkotyokalu on
kytketty pois paéltd, ennen kuin liitit sen virtaldhteeseen jaltai akkuun, otat
sen tai kannat sita. Jos sormesi on kytkimelld séhkétydkalua kantaessasi tai
jos liitét paéllekytketyn laitteen virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.
d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket séahkotyokalun
padlle. Laitteen pydrivdssé osassa oleva tydkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.
e) Vilta epanormaalia tydasentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
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sdilytat aina tasapainosi. Voit siten hallita séhkétyékalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa.

f) Kayta sopivaa vaatetusta. Ali kiyti viljia vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja kdsineet loitolla liikkuvista osista. Valjét vaatteet, korut tai pitkat
hiukset saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on liitettava ja niitd on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kéyttd voi véhentéé pélyn aiheuttamia vaaroja.

4) Sihkétydkalun Kayttd ja kisittely

a) Ala kuormita laitetta lilkaa. Kayta tyohosi sité varten tarkoitettua sahkéty-
okalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
séhkotybkalua kéyttéen.

b) Ala kiyta sahkotyokalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyokalu, jota ei
voida endé kytked paélle tai pois, on vaarallinen ja vaatii korjausta.

c¢) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista akku, ennen kuin saadat laitetta,
vaihdat lisévarusteita tai panet laitteen pois. Tdmé varotoimenpide estda
séhkotybkalun tahattoman kéynnistymisen.

d) Sailyta kayttamattomia sahkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ald anna
sellaisten henkil6iden kéyttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai
eivit ole lukeneet néité ohjeita. S&hkotydkalut ovat vaarallisia, jos niité kéyttavét
kokemattomat henkildt.

e) Hoida séhkotyokalua huolellisesti. Tarkista, etta liikkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivétka ole jumittuneet, etteivét osat ole rikkoutuneet tai
vaurioituneet haitaten séhkétyokalun toimintaa. Korjauta vaurioituneet osat
ennen laitteen kayttda. Tapaturmiin ovat usein syynd huonosti huolletut s&hko-
tyGkalut.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutySkalut,
Jjoiden leikkausreunat ovat terévét, juuttuvat vdhemmaén kiinni ja ovat helpommin
ohjattavissa.

g) Kayta sahkotyokalua, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi téhén liittyen tydolot ja suoritettava tyd. Sdhkotydkalujen
kéytté johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun kaytt6tarkoitukseen saattaa
johtaa vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat kuivina, puhtaina sekéa 6ljyttomina ja rasvattomina. Liukkaat
kahvat estévét séhkétyokalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odottamattomissa
tilanteissa.

5) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkiloston
korjata sahkotyokalusi vain alkuperdisia varaosia kayttaen. Siten takaat sen,
etté sdhkotybkalusi pysyy turvallisena.

Kierteityskoneiden turvaohjeet
Tyopaikan turvallisuus

o Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. 6ljysta. Liuk-
kaat lattiat aiheuttavat tapaturmia.

e Pida paasyrajoituksella tai esteelld huoli vahintaan yhden metrin vapaasta
vilista tyokappaleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Ty6tilan padsyrajoitus tai
este pienentéé takertumisvaaraa.

Sahkaturvallisuus

o Pidi sihkéliitinnat kuivina ja loitolla lattiasta. Al koske pistokkeeseen tai
sahkotyokaluun kostein késin. Némé varotoimenpiteet pienentévét sahkdiskun
vaaraa.

Henkildiden turvallisuus

o Al4 kiyts konetta késitellessési késineita tai véljad vaatetusta ja pida hihat
ja takit kiinninapitettuina. Ala tartu késillasi koneen tai putken yli. Vaatetus
voi tarttua putkeen tai koneeseen, miké aiheuttaa kiinnitakertumisen.

Koneturvallisuus

o Noudata tdman koneen asianmukaista kéyttoa koskevia ohjeita. Sita ei saa
kayttad muuhun tarkoitukseen, kuten esim. reikien poraamiseen tai vinttu-
reiden pyorittamiseen. Muunlainen kéyttd tai muutokset moottorikéyt6ssé muita
kéyttotarkoituksia varten voivat lisété vakavien vammojen vaaraa.

o Kiinnita kone tydpenkkiin tai telineeseen. Tue pitkat, raskaat putket putki-
alustoilla. Téméa menettely estdé koneen kaatumisen.

o Seiso konetta kiyttidessisi silld puolella, jolla kytkin ETEENPAIN/TAAKSE-
PAIN sijaitsee. Kun konetta kéytetaan taltd puolelta, ei kurottautuminen koneen
ylitse ole mahdollista.

o Pida kddet loitolla pyorivisté putkista tai putken liittimista. Kytke kone pois
paalta ennen putkikierteiden puhdistamista tai putken liittimien asennusta.
Anna koneen pyséhtyé kokonaan, ennen kuin kosket putkeen. Néin mene-
tellen on pydriviin osiin kiinnitakertumisen mahdollisuus pienempi.

o Ali kayti tata konetta putken liittimien auki- tai kiinnikiertimiseen; sit ei
ole tarkoitettu siihen. Téllainen kéyttd saattaa aiheuttaa kiinnipuristumisen,
kiinnitakertumisen tai hallinnan menetyksen.

o Jita suojukset paikoilleen. Al4 kayta konetta ilman suojuksia. Liikkuvien
osien paljastaminen lisé& kiinnitakertumisen todennékéisyytta.

Jalkakytkimen turvallisuus

o Al kiiytd konetta ilman jalkakytkinti tai viallisella jalkakytkimelld. Jalkaky-
tkin on turvalaite kéyt6n parempaa hallintaa varten siten, etté voit kytked koneen
pois paélta erilaisissa hatatilanteissa oftamalla jalan pois kytkimelta. Jos esimerkiksi
vaatteet tarttuvat kiinni koneeseen, suuri vddntémomentti vetaa sinua pitemmaélle
koneen sisdén. Vaatteet voivat kietoutua riittdvéllé voimalla késivarren tai kehon
muiden osien ympérille, niin etté luut joutuvat puristuksiin tai murtuvat.
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Muita turvaohjeita

e Kayta kuulon- ja silmiensuojaimia.

o Liitd kone vain toimivalla suojamaadoitusjohtimella varustettuun pistorasiaan.
Jos olet asiasta epavarma, tarkista tai tarkistuta suojamaadoitusjohdon toiminto.

o Kayta konetta verkossa vain 30mA:n vikavirtasuojalaitteen (vikavirtasuojakytkimen)
avulla.

o Mikéli litantajohto on vaihdettava uuteen, sen saa suorittaa vain ammattitaitoinen
henkildsto, jotta valtettaisiin turvallisuutta uhkaavat vaarat.

o Konetta kdytetaan jalkakayttoisella varmuuskytkimelld, jossa on herkka hatapy-
saytys. Mikali pyoriva tydkappale aiheuttaa vaaravybhykkeen, jota ei voi ndhda
tyoskentelypaikalta, vaaditaan turvallisuustoimenpiteita, kuten esimerkiksi vaara-
vybhykkeen eristamista.

o Tyot, kuten esim. hampun kiinnitys, asennus ja purkaminen, k&sisorkilla kierteitys,
tyot kasinputkileikkureilla seka tydkappaleiden kiinnipitaminen kasin, sen sijaan,
ettd kdytettaisiin materiaalitukia, ovat kiellettyja koneen kaydessa.

o Mikali on pelattavissa, etta tydstettdvat kappaleet voisivat katketa ja sinkoilla
ympariinsa (riippuu materiaalin pituudesta ja Iapimitasta seka kierrosnopeudesta),
tai mikéli kone ei seiso riittavan tukevasti alustallaan (esim. kdytettdessa auto-
maattista 4’-kierrepaata), on kaytettava tarpeellinen maara tukia (REMS Herkules),
joiden korkeutta voi saadella.

o Ala koskaan pisté kattasi istukkaan.

e Kiinnitd lyhyet putkikappaleet vain REMS Nippelspanner- tai REMS Nippelfix-
putkinipan pitimella.

o REMS-kierteitysaineet (REMS Spezial, REMS Sanitol), joita myydaan suihke-
purkeissa, ovat ympéristdystavallisia, mutta ne sisltavat tulenarkaa ponnekaasua
(butaania). Suihkepurkit ovat paineistettuja, eika niita saa avata vakivalloin. Ne
on suojattava auringonpaisteelta ja yli 50°C:n lampétiloilta.

e Valta voiteluaineen joutumista iholle. Kayté rasvaavan vaikutuksen omaavia
ihonsuoja-aineita.

@ Kéyta kuulonsuojaimia

e Hygieniasyista kaukalo on puhdistettava séanndllisesti liasta ja lastuista, kuitenkin
vahintaan kerran vuodessa.

HUOMAUTUS

o Vakevoitettyja lastuamisnesteita ei saa paastaa viemériin, vesistdon eiké maape-
raan. Kayttamaton lastuamisneste on toimitettava vastaavaan jatehuoltolaitokseen.
Jatekoodi mineraalidljypitoisille lastuamisnesteille on 54401, synteettisille aineille
54109.

Symbolien selitys

Lue kéyttdohje ennen kayttddnottoa

Kéyta silmiensuojaimia

S&hkotyokalu on suojausluokan | mukainen
Sahkotydkalu on suojausluokan || mukainen
Ympéristoystavéllinen jatehuolto

"

c€ CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

1. Tekniset tiedot

Maaraystenmukainen kaytto

REMS kierteityskoneita Tornado ja Magnum on kéytettava maaraysten mukaisesti kierteitykseen, katkaisuun, purseenpoistoon, nipan leikkaukseen ja kiertourien tekemi-

seen

Mitkdan muut kayttdtarkoitukset eivét ole méaaraysten mukaisia eivétké siten mydskaan sallittuja.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Kayttoalue
1.1.1. Kierteen lapimitta
Putket (my6s muovivaippaiset) /16— 2" e —2"
Pultit 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya-2" %h-2"
1.1.2. Kierrelajit
Putkikierre, kartiomainen oikeakéatinen
Putkikierre, lieriomainen oikeakétinen
Teraspanssariputken kierre
Pulttikierre
1.1.3. Kierteen pituus
Putkikierre, kartiomainen Standardipituus Standardipituus
Putkiki lieriomai 165 mm, 150 mm,
Pum!k!erre, leriomainen kiristettaessa kiristettaessa
ulttikierre rajoittamaton rajoittamaton
1.1.4. Katkaisu
Putket Y%-2" %-2"
1.1.5. Sisapurseen poisto
Putket Va-2" Va-2"
1.1.6. Nipat ja kaksoisnipat
REMS Nippelspanner-nippa-
kiinnittimella (sisakiinnitys) ¥%-2" Y% -2
REMS Nippelfix-nippakiinnittimella
(automaattinen sisakiinnitys) Yo 4" Yo—4"

1.1.7.

Automaattinen REMS 4”-kierrepaa
kaikkia Tornado- ja

Magnum 2000/2010/2020 ja
Magnum 3000/3010/3020-tyyppeja
varten (katso kuva 6)

1.2. Tyokaran kierrosnopeudet

Tornado 2000 16 —2" 53 - 40 kierr/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 kierr/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 - 20 kierr/min
Magnum 4000 Ya—4 23 - 20 kierr/min
automaattinen, portaaton kierrosluvun saato

Tornado 2010 / 2020 16 —2" 52 kierr/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 — 26 kierr/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
automaattisella automaattisella
REMS 4” REMS 4”
kierrepaalla kierrepaalla
("he) 2= 3" 16— 4" e —4" Ya— 4"
6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
Yy o Yo O Yo Yy
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
Standardipituus Standardipituus Standardipituus Standardipituus
150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,
kiristettaessa kiristettaessa kiristettaessa kiristettaessa
rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton
Ya—4" Vo2 -2 Va4
Ya—4" Va2 Ya-2" Va4
32" 3o 30" 3o
Y g Yo & Y g Yot
2% -4 2% -4
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Magnum 3010 / 3020 Ya-3" 20 - 10 kierr/min

Magnum 4010 / 4020 Ya—4 20 - 10 kierr/min
myds tayskuormalla. Suurilla kuormituksilla ja huonoissa sahkénsyéttdoloissa suuremmissa kierteissa Tornado 26 kierr/min tai Magnum 10 kierr/min.

1.3. Sahkatiedot
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; ottoteho 1700 W, antoteho 1200 W; 8,3 A;
varokesuojaus (verkko) 16 A (B). Ajoittaiskaytté S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; ottoteho 1700 W, antoteho 1200 W; 16,5 A;
varokesuojaus (verkko) 30 A (B). Ajoittaiskayttd S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; ottoteho 2100 W, antoteho 1400 W; 10 A;
varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittaiskayttd S3 70% 7/10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; ottoteho 2000 W, antoteho 1500 W; 5 A;

varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittaiskayttd S3 70% 7/10 min.
1.4. Mitat (P x L x K)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Paino (kg) Kone Tyokalut Vakiolisivarusteet
Tornado 2000 3 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Kone Tydkalut Kuljetus-
Ya—2" Ya—2" vaunu
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Kone Tydkalut Tyokalut
2%-3" Ya—2" 2%-3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Kone Tydkalut Tydkalut
2%h-4 Ya—2" 2%-4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16

1.6. Melutiedot
Tydpaikan paéstdarvo

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)

Tornado 2020 72 dB (A)

Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vérinat (kaikki tyypit)

Kiihdytyksen painotettu tehoarvo 2,5 m/s?

limoitettu térindn paastéarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinén paas-
toarvoa voidaan kayttdd myds alustavaan keskeytyksen arviointiin.

/\ HUOMIO

Laitteen todellisessa kaytdssa voi tarinén paastdarvo laitteen kayttétavasta riippuen poiketa iimoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista (ajoittainen kayttd) rippuen
voi olla tarpeellista maaritella turvatoimenpiteet laitetta kayttavan henkilén suojaamiseksi.

2. Kayttéonotto Téayta kahdella litralla Kierteitysainetta. Aseta lastusaili paikalleen takaapéin.

Mikéli kuljetettavat painot ylittavat 35 kiloa, kantamassa on oltava 2 henkiloa Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman kierteitysainetta.

ja tyokalusarja on kannettava erikseen. Konetta kuljetettaessa ja pystytettdessa Aseta kierrepaan (8) ohjauspultit tydkalun pitimen reikaan ja tydnna kierrepéaté

on otettava huomioon, etta alustalla varustettu ja ilman alustaa olevan koneen akselin suuntaisesti ohjauspulttiin ja k&antaen vasteeseen asti.

painopiste on korkealla, ts. se on nokkapainoinen. Siirtamisen helpottamiseksi voit ripustaa jalkakytkimen vaihdelaatikon kuoren
2.1. Mallien Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3) takasivulla olevaan ruuviin (kuva 3).

Irrota siipiruuvi (1). Poista tydkalun pidin (2). Aseta kone pystysuoraan kumpaankin Mallien Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,

ohjausvarteen (3 + 4) ja kiinnit& kolme putkijalkaa vaihdelaatikon kuoreen, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuva 1). Tartu koneeseen vaihdelaatikon Kiinnita kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenkkiin tai kuljetet-

kuoresta (ei putkijaloista) ja nosta se putkijalkojen varaan (kuva 2). tavaan alustaan (lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edests

Kone voidaan asettaa ja kiinnittaa ruuvein myds kaikkiin tydpoytiin. Tt varten ohjausvarsista ja takaa kiristys- ja ohjausistukkaan kiinnitetysta putkesta.

koneen alapuolella on kolme kierteellista reikaa. Toimitukseen kuuluvan malli- Alustalla kuljetusta varten tyénnetéan alustan silmukoihin @ %" :n putkikappa-

neen avulla ty6poytaan tehdaan 3 reikaa (poran @ 12 mm). Kone kiinnitetdan leet, joiden pituus on noin 60 cm, ja ne kiinnitetaan siipiruuveilla. Jos konetta

sitten alapuolelta kolmella M10-ruuvilla. ei ole tarkoitus siirtdd, voidaan molemmat pyorét irrottaa.

Tyonna tyGkalun pidin ohjausvarsien varaan. Tyénna puristusvipua (5) takaapain Tayté viidell4 litralla kierteitysainetta.

ty6kalun pitimen sidelevyn lapi ja tydnna kiristysrengas (6) takaohjausvarteen

siten, ettd siipiruuvi on taaksepadin ja rengasura jaa vapaaksi. Tyénna kahva
(7) puristusvipuun.

Kiinnité allas kahteen vaihdelaatikon kuoren alla olevaan ruuviin ja tyénnéd se ~ 2.2. Mallien Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman kierteitysainetta.

rakoihin sivuoikealle. Kiinnité allas takaohjausvarressa (4) olevaan rengasuraan. Kiinnité kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenkkiin tai kuljetet-
Tyénna puristusvivun kiristysrengas kokonaan altaan ripustukseen ja kirista tavaan alustaan (lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edesta
tiukkaan. Ripusta letku imusuodattimineen altaaseen ja tydnné toinen letkunpaa alustassa olevista kadensijoista ja takaa moottorista tai materiaalialustan

ty6kalun pitimen takapuolella olevaan nippaan. kannattimesta. Alustalla kuljetusta varten tydnnetaan alustan silmukoihin @ %4":n
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putkikappaleet, joiden pituus on noin 60 c¢m, ja ne kiinnitetdan siipiruuveilla.
Jos konetta ei ole tarkoitus siirtaa, voidaan molemmat pyérét irrottaa.

Tayta viidella litralla kierteitysainetta.

HUOMAUTUS

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman kierteitysainetta.

Mallien Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020
T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Kiinnité kone neljalla toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tyépenkkiin tai alustaan
(lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa edesté ohjausvarsista
ja takaa kiristys- ja ohjausistukkaan kiinnitetysta putkesta. Tyonna kiinnitysrengas
(10) siipiruuvin kanssa taempaan ohjausvarteen, niin etta rengasura jaa vapaaksi.
Ripusta allas takaa kumpaankin vaihdelaatikon kuoren alaosassa sijaitsevaan
ruuviin ja edestd taemman ohjausvarren rengasuraan. Tyonna kiinnitysrengas
(10) altaan ripustukseen laitteistoon asti ja kiristé tiukkaan. Ripusta imusuo-
dattimella varustettu letku altaaseen. Aseta lastuséilio paikalleen takaapain.

Tayta kahdella litralla kierteitysainetta.

HUOMAUTUS

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman kierteitysainetta.

2.3. Sahkoliitanta

Tarkista ennen koneen liitdmista verkkoon, ettd sen tehonilmoituskilvessa
iimoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Kayta vain sopivia suojamaadoituksella
varustettuja jatkojohtoja. Kone kytketdan paalle ja pois jalkakytkimella (21,
Tornado / 4, Magnum). Kytkinté (18, Tornado / 3, Magnum) kéytetdan pyori-
missuunnan tai nopeuden esivalintaan. Kone voidaan kytke& paalle vain, kun
hatapysaytyspainike (22, Tornado / 5, Magnum) on vapautettu lukituksesta ja
jalkakytkimen suojakytkinta (23, Tornado / 6, Magnum) on painettu. Mikali kone
liitetdén verkkoon suoraan (ilman pistokosketinta), on asennettava 16 A:n
tehokatkaisin.

2.4. Kierteitysaineet
Kéyta vain REMS-kierteitysaineita. Niiden kayttd takaa moitteettomat leikkuu-
tulokset, pidentaa leikkuuleukojen kestoaikaa ja saastéda huomattavasti konetta.

HUOMAUTUS

REMS Spezial-kierteitysaine on runsasseosteinen ja sité voidaan kayttaa
kaikenlaisiin putki- ja pulttikierteisiin. Se voidaan pesté pois vedella (tutkittu ja
tarkastettu). Mineraalidljypitoisia kierteitysaineita ei saa kdyttaa juomavesijoh-
doissa useissa maissa, esim. Saksassa, Itdvallassa ja Sveitsissa. Kayta siind
tapauksessa mineraalidljytonta REMS Sanitolia.

REMS Sanitol-kierteitysaine on mineraaliéljytén, synteettinen, taysin vesiliu-
koinen ja voiteluteholtaan mineraali6ljyn veroinen. Sité voidaan kayttaa kaikkiin
putki- ja pulttikierteisiin. Sitd on kaytettava juomavesijohdoissa Saksassa,
[tavallassa ja Sveitsissa ja se on sikéldisten maaraysten mukainan (DVGW
tark.-nro. DW-0201AS2032; OVGW tark.-nro. W 1.303; SVGW tark.-nro. 7808-
649).

HUOMAUTUS

Kaikkia kierteitysaineita saa kayttaa vain ohentamattomina!

2.5. Materiaalin tuenta

/\ HUOMIO

Yli 2 m:n pituiset putket ja tangot on tuettava lisaksi korkeussuunnassa saadet-
tavalla REMS Herkules-tuella. Sen teréskuulien ansiosta putkia ja tankoja
voidaan likuttaa vaivattomasti kaikkiin suuntiin tukea kallistamatta. Mik&li REMS
Magnum on kiinnitetty tydpenkkiin, on kaytettava REMS Herkules Y-tukea, joka
niin ik&an kiinnitetdan tydpenkkiin. REMS Herkules-tuen ja REMS Herkules
Y-tuen kayttoalue: @ % —4".

2.6. REMS 4”-automaattipaa
REMS 4’-automaattipaatd kéytettdessa on otettava huomioon sen mukana
seuraavat kayttoohjeet.

3. Kayttd

Kéayta silmiensuojaimia @ Kéyta kuulonsuojaimia

3.1. Tyokalut

Kierrepaa (8, Tornado / 12, Magnum) on yleiskayttdinen eli kaikkia ylla mainit-
tuja alueita varten, erotettuna kahteen tyokalusarjaan, tarvitaan vain yksi
kierrepaa. Pituusvasteen (9, Tornado / 13, Magnum) on oltava samansuuntainen
sulku- ja avausvivun (10, Tornado / 14, Magnum) kanssa kartiomaisten putki-
kierteiden leikkaamiseksi. Kierrepaa avautuu sitten automaattisesti, kun
kulloinenkin standardikierrepituus on saavutettu. Lieriéméisten pitkakierteiden
ja pulttikierteiden leikkaamiseksi pituusvaste (9, Tornado / 13, Magnum) k&éan-
netaan pois.

Kierteitysleukojen vaihto

Kierteitysleuat voidaan ottaa kayttdon tai vaihtaa sekd kierrepdan ollessa
asennettuna etté sen ollessa irrotettuna (esim. tydpenkilla). Hollenn taté varten
kiristysvipua (11, Tornado / 15, Magnum), ala ruuvaa sité irti. Paina saatélevya
(12, Tornado / 16, Magnum) kahvalla poispain kiristysvivusta paateasentoon
asti. Ota kierteitysleuat pois ja aseta ne paikoilleen tdssa asennossa. Tarkista
tassa yhteydessa, etta kierteitysleukojen takapuolella ilmoitettu kierrekoko ja

3.2,

leikattava koko ovat samat. Tarkista myds, ettd kierteitysleukojen samoin
takapuolelle merkityt numerot vastaavat kierteitysleuan pitimessa (14, Tornado/
17, Magnum) olevia numeroita.

Tyénna kierteitysleuat kierrepaahan niin pitkalle, etta kierteitysleuan pitimen
raossa oleva kuula lukittuu paikoilleen. Kun kaikki kierteitysleuat ovat paikoillaan,
haluttu kierrekoko asetetaan saatdlevya kaantamalla. Saada pulttikierteissa
aina asentoon ,Bolt". Kiinnita saatolevy kiristysvivulla. Sulje kierrepaa. Paina
sité varten sulku- ja avausvipua (10, Tornado / 14, Magnum) voimakkaasti alas
oikealle. Kierrepaa avautuu joko automaattisesti (kartiomaisten putkikierteiden
kysesssé ollessa) tai milloin tahansa painettaessa sulku- ja avausvipua kevy-
esti kadella vasemmalle.

Ellei kiristysvivun (11, Tornado / 15, Magnum) pitovoima riité 2%,-3" ja 272—4"
-kierrepaata kaytettaessa, koska leikkausvoima on suurempi (esim. kierteitys-
leukojen ollessa tylsat), eli leikkausvoima saa aikaan sen, etta kierrepaa avautuu,
kiristysvivun (11, Tornado / 15, Magnum) vastakkaisella puolella oleva lieriéruuvi
on lisaksi kiristettava tiukkaan.

Putkileikkurilla (15, Tornado / 18, Magnum) katkaistaan a—2":n tai 2%2—4":n
putket.

Putken siséreunan purseenpoistinta (16, Tornado / 19, Magnum) kaytetaan
Ya—2":n tai 22—4":n putkiin. Esta pinolin py6riminen lukitsemalla se purseen-
poistimen varteen; joko edesta tai takaa putken pituudesta riippuen.

Istukka

Kutakin halkaisijaa vastaava kiristyshylsy (tuote-nro. 343001) on tarpeen kork.
2":n Magnum-konetta ja Tornadoa varten <8 mm:n halkaisijoiden kiristamiseksi
ja kork. 4”:n Magnum-konetta varten <20 mm:n halkaisijoiden kiristdmiseksi.
Kiristyshylsya tilattaessa on ilmoitettava haluttu kiristettava halkaisija.

3.2.1. Istukka Tornado (19) ja (20)

Itsekeskittavat kiristysleuat avautuvat ja sulkeutuvat automaattisesti, kun kytkinta
(18) kéannetaan vasemmalle tai oikealle ja jalkakytkinta (21) kaytetaan. Varmista
etu- ja takakiristysleukojen vaihdon yhteydessa, etta yksittaiset kiristysleuat
asennetaan paikoilleen kuvien 4 ja 5 mukaisesti, koska muuten aiheutuu
vahinkoja. Konetta ei saa missaan tapauksessa kaynnistaa, ennen kuin kaikki
kiristysleuat ja molemmat istukan kannet on asennettu.

3.2.2. Istukka Magnum (1) (2)

3.3.

Pikatoiminen iskuistukka (1), ohjain (2)

Etummainen pikatoiminen iskuistukka (1), jossa on suuri kiristysregas ja siir-
rettavat istukan leuat asennettuina istukan leukojen pitimeen, varmistaa pitavan
samankeskisen kiinnityksen minimi voimalla. Ohjausistukka (2) on suljettava
materiaalin tydntyessa siita ulos.

Istukan leukojen vaihto Magnum

Sulje istukan leukoja (24) halkaisijaltaan noin 30 mm kiristykselle kayttamélla
kiristysrengasta (22). Poista istukan leukojen (24) ruuvit. Tydnna istukan leukoja
sopivalla tyokalulla (ruuviataltalla) taaksepain. Ty6nna uudet istukan leuat
edesta kasin istukan leukojen pitimeen ruuvin ollessa paikoillaan.

Tyovaiheet
Poista ennen ty6n aloittamista lastujen ja tydkappaleen palasten aiheuttamat
esteet.

3.3.1. Tornado

Kaanna tyokalut ulospain ja vie tyokalun pitimet puristusvivun (5) avulla oikean-
puoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali sisdan siten, etta se tulee noin 10
cm ulos istukasta (19). K&anné kierrepaa (8) alas ja sulje se. Kytke kytkin (18)
asentoon 1, paina jalkakytkinta (21). Materiaali kiinnittyy nyt itsestaan. Kone-
tyypeissa 2010 ja 2020 voidaan valita kakkosnopeus katkaisuun ja purseen-
poistoon seké pienempien kierteiden leikkaamiseen. Kytke tata varten kytkin
(18) koneen kéydessa viivyttelemétta asennosta 1 asentoon 2. Paina kierrepaata
puristusvivulla (5) pyorivéa materiaalia vasten.

Yhden tai kahden kierteityksen jalkeen kierrepaa jatkaa kierteenleikkuuta
automaattisesti. Kartioputkikierteiden kyseessa ollessa kierrepaa avautuu
automaattisesti, kun kierteen pituus on normin mukainen. Pitkien ja putkikier-
teiden kyseessa ollessa kierrepaa on koneen kaydessa avattava kasin. Paasta
jalkakytkin (21) irti. Saada kytkin (18) asentoon R. Paina jalkakytkintd (21)
lyhyesti - materiaali [0ystyy.

Kierteet voidaan tehda kuinka pitkiksi tahansa materiaalia kiristamalla. Tata
varten paastetaan jalkakytkin (21) irti kierteityksen aikana, kun tydkalun pidin
l&hestyy koneen runkoa. Ala avaa kierrep&ata. Saada kytkin (18) asentoon R.
Loéysaa materiaali, vie tydkalun pidin ja materiaali puristusvivulla oikeanpuolei-
seen paateasentoon. Kaynnista kone uudelleen kytkimen asennossa 1.

Putkien katkaisussa putkileikkuri (15) kd&nnetéén siséanpain ja tydnnetaan
puristusvivun avulla haluttuun leikkausasentoon. Pyoriva putki katkaistaan
kiertdmalla karaa oikealle.

Katkaisussa syntyva sisépurse poistetaan putken siséreunan purseenpoisti-
mella (16).

Kierteitysaineen tyhjennys: veda letku irti tyokalun pitimesta (2) ja pida sita
sailiossa. Anna koneen kayda, kunnes allas on tyhja. Tai: irrota allas ja tyhjenna
tyhjennysaukon (17) kautta.

3.3.2. Magnum

K&anna tydkalut ulospain ja vie tykalun pitimet puristusvivun (8) avulla oikean-
puoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali avoimen ohjausistukan (2) ja
avoimen pikatoimisen iskuistukan (1) kautta sisaan siten, etta se tulee noin 10
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34.

3.5.

41.

4.2,

6.2,

. Hairio:

cm ulos pikatoimisesta iskuistukasta. Sulje pikatoimista iskuistukkaa, kunnes
leuat puristavat materiaalia. Kiristd materiaali pienen avausliikkeen jalkeen
tiukkaan nykaisemalla kiristysrengasta kerran tai pari. Kun ohjain (2) suljetaan,
se keskittaa takapuolelta esiintydntyvan materiaalin. Kdanna kierrepaa alas ja
sulje se. Kytke kytkin (3) asentoon 1, paina jalkakytkinta (4). Magnum 2000 /
3000 / 4000 kytketaan paalle ja pois vain jalkakytkimella (4).

Konetyypeisséa Magnum 2010 / 3010 / 4010 ja 2020 / 3020 / 4020 voidaan
valita kakkosnopeus katkaisuun ja purseenpoistoon seké pienempien kierteiden
leikkaamiseen. Kytke tata varten kytkin (3) koneen kaydessa viivyttelematta
asennosta 1 asentoon 2. Paina kierrepaaté puristusvivulla (8) pyorivaa mate-
riaalia vasten.

Yhden tai kahden kierteityksen jalkeen kierrepaa jatkaa kierteenleikkuuta
automaattisesti. Kartioputkikierteiden kyseessa ollessa kierrepaa avautuu
automaattisesti, kun kierteen pituus on normin mukainen. Pitkien ja putkikier-
teiden kyseessé ollessa kierrepéé on koneen kéydessé avattava kasin. Paasta
jalkakytkin (4) irti. Avaa pikatoiminen iskuistukka ja ota materiaali laitteesta.

Kierteet voidaan tehda kuinka pitkiksi tahansa materiaalia kiristamalla. Tata
varten paastetaan jalkakytkin (4) irti kierteityksen aikana, kun tydkalun pidin
lahestyy koneen runkoa. Ala avaa kierrepaata. Loysaa materiaali, vie tydkalun
pidin ja materiaali puristusvivulla oikeanpuoleiseen paateasentoon. Kiinnita
materiaali uudelleen ja kdynnista kone uudestaan. Putkien katkaisussa putki-
leikkuri (18) kaannetaan sisdanpain ja tydnnetaan puristusvivun avulla halut-
tuun leikkausasentoon. Pydriva putki katkaistaan kiertamélla karaa oikealle.

Katkaisussa syntynyt sisdpurse poistetaan putken sisdreunan purseenpoisti-
mella (19).

Kierteitysaineen tyhjennys. Veda letku irti tydkalun pitimesta (7) ja pida sita
sailidssa. Anna koneen kayda, kunnes allas on tyhja. Tai: poista kierretulppa
(25) ja anna altaan valua tyhjaksi.

Nippojen ja kaksoisnippojen valmistus

Nippaleikkaukseen kéytetdédn REMS Nippelfix-nippakiinnittimia (automaattinen
sisakiinnitys) tai REMS-nippakiinnittimia (sisakiinnitys). Huolehdi talléin siita,
etta putkenpaiden sisépurse on poistettu. Tydnna putkikappaleet aina vastee-
seen asti.

Putkikappaleen kiinnittamiseksi (kierteilla tai ilman) REMS-nippakiinnittimella
nippakiinnittimen paata levitetaan kiertamalla karaa tydkalun (esim. ruuvitaltan)
avulla. Tdman saa tehdéa ainoastaan putkikappaleen ollessa paikallaan.

Seké REMS Nippelfix-nippakiinnittimia ettd REMS-nippakiinnittimia kaytettdessa
on pidettava mieless3, ettei nippoja saa leikata normin sallimia arvoja lyhyemmiksi.

Vasenkatisten kierteiden valmistus

Vasenkétisille kierteille sopivat vain REMS Magnum 2010, 2020, 4010 ja 4020.
Tyokalupitimessa oleva kierteityslaite on vasenkatisten kierteiden leikkaamista
varten asetettava esim. M 10x40-ruuvilla, silld muutoin se saattaa nousta ja
kierteen alku voi vaurioitua. Saada kytkin asentoon ,R". Vaihda letkuliitokset
lastuamisnestepumpulla tai saata lastuamisnestepumppu oikosulkuun. Kéayta
vaihtoehtoisesti suunnanvaihtoventtiilia (lisavaruste — tuote-nro 342080), joka
kiinnitetdén koneeseen. Suunnanvaihtoventtiililié olevan vivun avulla (kuva 9)
vaihdetaan lastuamisnestepumpun lapivirtaussuuntaa.

Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoéita! Vain vastaavan
patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildstd saa suorittaa ndma tyot.

Huolto
Koneet ovat huoltovapaita. Vaihteisto on suljetussa 6ljykylvyssa, joten sité ei
tarvitse voidella.

Tarkastus / kunnostus

Laitteiden Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 moottorissa on hiiliharjat.
Ne kuluvat, mink& vuoksi ne on silloin talldin tarkastettava tai vaihdettava uusiin.
Loysaa tata varten moottorin kannen 4 ruuvia noin 3 mm:n verran ja poista
moottorin kumpikin kansi. Katso my&s kohtaa 6. Toiminta hairitapauksissa.

Liitantakaaviot ja laiteluettelo

katso seuraava sivu.

Toiminta hairiétapauksissa

Kone ei kaynnisty.

Syy:

o Hatapysaytyspainiketta ei ole vapautettu lukituksesta.
o Moottorin suojakytkin on lauennut.

o Kuluneet tai vaurioituneet hiiliharjat (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Héirio:

Syy:

Kierteitysleuat ovat tylsat.

Huono kierteitysaine.

Séahkdverkon ylikuormitus.

Jatkojohdon poikkipinta on liian pieni (min. 2,5 mm?).

Pistoliitosten huono kosketus.

Kuluneet hiiliharjat (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Kone ei tee kierretta.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Hairio:
Syy: .
o Pumppu epékunnossa.

o Altaassa on liian vahan kierteitysainetta.
o |muyhteen siivila on likainen.

Kierrepa ei saa lainkaan tai saa liilan vahan kierteitysainetta.

Hairio: Asteikon oikeasta saaddsta huolimatta kierteitysleuat ovat liian
paljon auki.

Syy:
o Kierrepaa ei ole sulkeutunut.

Hairio:
Syy:
o Kierre on leikattu putken lahinna suurempaan lapimittaan kierrepaan

ollessa avattuna.
e Pituusvaste on kaannetty pois.

Kierrepaa ei avaudu.

Hairio:
Syy:

o Kierteitysleuat ovat tylsat.

Kierteitysleuat on asennettu vaarin. Huomioi numerointi.
Kierteitysainetta ei tule lainkaan tai sita tulee vain vahan.
Huono kierteitysaine.

Tydkalun pitimen syéttoliike on estynyt.

Kierteet eivat ole kayttokelpoisia.

Hairié: Putki luisuu istukoissa.

Syy:

o Kiristysleuat ovat erittdin likaiset.

o Kayta erikoiskiristysleukia putkiin, joissa on paksu muovivaippa.

o Kiristysleuat ovat kuluneet.

Jatehuolto

Kun koneet poistetaan kaytdsta, niita ei saa havittda kotitalousjatteiden mukana.
Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti lakimaaraysten mukaan.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaivé ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta késittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattmisesta, soveltumattomista
ty6vélineistd, ylikuormituksesta, kéyttotarkoituksesta poikkeavasta kaytosté,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, ilman etta sita on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Téama takuu ei rajoita kayttajan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti hanen oikeut-
taan vaatia myyjalta takuun puitteissa vahingonkorvausta tuotteessa havaittujen
vikojen perusteella. Tamé valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia tuotteita,
jotka ostetaan ja joita kaytetddn Euroopan Unionin alueella, Norjassa tai Sveit-
Sissa.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia ottamatta huomioon Yhdistyneiden
kansakuntien yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista
sopimuksista (CISG).

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Liitantékaaviot ja laiteluettelo Tornado

Liitantikaaviot Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Johdinvéri/nro Liitin Johdinvari/nro Liitin Johdinvari/nro Liitin
Liitantajohto ruskea 2 (hata-seis) ruskea 2 (hata-seis) ruskea 1
sininen 2 (hata-seis) sininen 2 (hata-seis) musta 3
vihred/keltainen W runko vihreé/keltainen W runko harmaa 5
sininen A1
vihred/keltainen W runko
Yhdysjohto ruskea 2 (Moottorisuoja) | ruskea 2 (Moottorisuoja) | musta 1 2
< sininen 1 (hata-seis) sininen 1 (hata-seis) musta 2 4
= vihreé/keltainen W runko vihred/keltainen | W runko musta 3 6
< musta 4 14
= musta 5 2 (héata-seis)
- vihred/keltainen W runko
Siséjohtimet punainen 1 (haté-seis) punainen 1 (haté-seis) punainen 5 — 1 (hata-seis)
| |
13 (Kytkinta) 13 (Kytkinta)
punainen 14 (Kytkinta) punainen 14 (Kytkinta) punainen 13 - A2
! !
1 (Moottorisuoja) 1 (Moottorisuoja)
Yhdysjohto ruskea 1 ruskea R musta 1 L1
musta 2 L.
sininen 3 sininen S musta 3 Ls
musta 4 4
musta 5 5
vihrea/keltainen W runko vihred/keltainen W runko vihrea/keltainen W runko
Moottori musta 2 4 punainen 1 Us punainen Us
_‘_% musta 5 8 keltainen 2 Vi keltainen Vi
= musta 6 10 vihrea 3 Wi vihred Wi
5 musta 4 6 musta Uz musta Uz
e musta 3 5 valkoinen V2 valkoinen V2
® musta 1 2 sininen Wa sininen Wa
= valkoinen 7/20 7
valkoinen 8/21 8
vihred/keltainen W runko vihreéd/keltainen W runko
Jarruvastus ruskea 5
sininen 12
Kondensaattori ruskea Ci
sininen C2
«» | Sahkdépumppu ruskea 1 ruskea R ruskea L
% (kone malli “T") sininen 3 sininen S sininen L.
vihred/keltainen W runko vihred/keltainen W runko vihred/keltainen W runko
Laiteluttelo
Moottori RW 345 REMS |RW 342 REMS [RW 343 REMS
Nokkakytkin CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Jalkakytkin T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensaattori MP 35/100/330 REMS
Liitdntakaaviot ja laiteluettelo Magnum
Liitantakaaviot |Magnum 2000/3000/40000J) Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Johdinvari/nro | Liitin Johdinvari/nro | Liitin Johdinvéri/nro | Liitin Johdinvari/nro | Liitin Johdinvéri/nro | Liitin
Liitdntajohto ruskea 1 (hata-seis) ruskea 2 (hété-seis) ruskea 2 (héta-seis) ruskea 1 ruskea 1
sininen 3 (haté-seis) sininen 2 (haté-seis) sininen 2 (héta-seis) musta 3 musta 3
vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen |W runko musta 5 musta 5
sininen A1 sininen A1
vihred/keltainen [W runko vihred/keltainen [ W runko
Yhdysjohto ruskea 2 (Moottorisuoja) | ruskea 2 (Moottorisuoja) | ruskea 2 (Moottorisuoja) | musta 1 2 musta 1 2
= sininen 4 (hata-seis) sininen 1 (hata-seis) sininen 1 (hata-seis) musta 2 4 musta 2 4
= vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen |W runko musta 3 6 musta 3 6
< musta 4 14 musta 4 14
= musta 5 2 (hata-seis) musta 5 2 (héta-seis)
- vihred/keltainen [W runko vihred/keltainen [ W runko
Sisajohtimet punainen 1 (hata-seis) punainen 1 (hata-seis) punainen 1 (hata-seis) punainen 5 — 1 (hata-seis) | punainen 5 — 1 (haté-seis)
| | |
13 (Kytkinta) 13 (Kytkinta) 13 (Kytkinta)
punainen 14 (Kytkinta) punainen 14 (Kytkintd) punainen 14 (Kytkintd) punainen 13 >A2 punainen 13 -A2
1 (Moottorisuoja) 1 (Moottorisuoja) 1 (Moottorisuoja)
Yhdysjohto ruskea 1 ruskea R ruskea R musta 1 L1 musta 1 L1
sininen 3 sininen S sininen S musta 2 L. musta 2 L2
musta 3 Ls musta 3 Ls
musta 4 4 musta 4 4
musta 5 5 musta 5 5
vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen [W runko vihred/keltainen [ W runko
:g Moottori musta 2 ruskea 2 punainen Ui punainen Ui punainen Ui punainen Ui
B musta 5 |6 :| keltainen Vi keltainen Wi keltainen Vi keltainen Wi
> musta 6 |5 vihred Wi vihred Vi vihred Wi vihred Vi
2 musta 4 (3 ] musta Uz musta Uz musta Uz musta Uz
g musta 3 |4 valkoinen V2 valkoinen W2 valkoinen Ve valkoinen W2
musta 1 sininen 4 sininen W2 sininen V2 sininen W2 sininen V2
valkoinen 7/20 |7 valkoinen 7/20 |7
valkoinen 8/21 |8 valkoinen 8/21 |8
vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen | W runko vihred/keltainen [W runko vihred/keltainen [ W runko
Kondensaattori ruskea Ci ruskea Ci
sininen C sininen C.
Laiteluttelo
Moottori RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Nokkakytkin CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Jalkakytkin T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensaattori MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Tradugdo do manual de instrugdes original
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Parafuso de orelhas 13 Bola do manipulo/Punho rebaixado
2 Carro porta ferramentas 14 Porta pentes numerados
3 Guia anterior 15 Corta tubos
4 Guia posterior 16 Escariador
5 Brago tubolar de avango 17 Ranhura de despejo do dleo
6 Anel de fixagdo 18 Interruptor da maquina
7 Punho de borracha 19 Prato de aperto
8 Cabeca de roscar 21 Interruptor de pedal
9 Patilha de disparo longitudinal 22 Interruptor de Emergéncia
10 Manipulo de abertura e fecho 23 Interruptor de protecgéo
11 Manipulo de aperto 24 Perno guia

12 Disco de ajuste de medidas

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandril de percuss&o de 13 Delimitador longitudinal
aperto rapido 14 Alavanca de fecho e de abertura
2 Mandril centrador 15 Alavanca de blogueio
3 Interruptor direita-esquerda 16  Disco de ajuste
4 Interruptor de pedal 17 Porta-pentes
5 Botéo de Paragem de Emergéncia 18 Corta-tubos
6 Interruptor de protecgao 19 Escareador interior de tubos
7 Porta-ferramentas 20 Tabuleiro de lubrificante/refrigerante
8 Alavanca de aperto 21 Tabuleiro de aparas
9 Punho 22 Abragadeira
10 Anel de aperto com porca de orelha 23 Porta-mordentes
11 Porca de orelha 24  Mordentes
12 Cabegal de roscar 25 Bujao de fecho

Indicacdes de seguranga gerais para ferramentas
eléctricas

Leia todas as indicagdes de seguranga e instrugdes. Negligéncias no cumpri-
mento das indicagbes de seguranga e instrugbes podem provocar choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagoes de seguranca e instrugoes para futuras consultas.

1) Seguranca do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Néo trabalhe com a ferramenta eléctrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas eléctricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagao da
ferramenta eléctrica. Em caso de desvio, podera perder o controlo sobre o
aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) Aficha daferramenta eléctrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Nao utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas eléctricas com ligagao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogodes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque
eléctrico quando o seu corpo esté ligado a terra.

¢) Mantenha as ferramentas eléctricas protegidas de chuva ou de humidade.
Ainfiltragdo de d4gua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de um choque
eléctrico.

d) Nao utilize o cabo indevidamente para o transporte, a suspensao ou a
remocao da ficha da ferramenta eléctrica da tomada. Mantenha o cabo
afastado de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas moéveis do aparelho. Cabos
danificados ou torcidos aumentam o risco de choque eléctrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, utilize apenas
extensdes também adequadas a espagos exteriores. A utilizagdo de uma
extensao adequada para espagos exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em
ambientes humidos ou se existe a probabilidade de cortar o cabo, utilize
um disjuntor diferencial. A aplicacdo de um disjuntor diferencial evita o risco
de choque eléctrico.

3) Seguranga pessoal

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta eléctrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta eléctrica, caso esteja
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo
descuido durante a utilizagéo da ferramenta eléctrica pode provocar ferimentos
graves.

b) Utilize equipamento de proteccao individual e 6culos de protecgao. A
utilizag&o de equipamento de protecgéo individual, como méscara, calgado de
seguranga anti-derrapante, capacete de protec¢do ou proteccédo auditiva, em
fungéo do tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de ferimentos.

¢) Evite uma colocacdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que

a ferramenta eléctrica esta desactivada, antes de a ligar a alimentagéo e/
ou a bateria, a pousar ou a transportar. Caso tenha o dedo no interruptor
durante o transporte da ferramenta eléctrica ou ligue o aparelho activo a alimen-
tagdo, podera provocar acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a

ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa pega

rotativa do aparelho pode provocar ferimentos.

Evite uma posigdo corporal anormal. Assegure uma posi¢do segura e

mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-

menta eléctrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. Nao utilize vestuario largo ou bijutaria. Mantenha
o cabelo, vestuario e luvas afastados das pecas méveis. Vestuario largo,
bijutaria ou cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de pé,
estes devem ser ligados e correctamente utilizados. A utilizacdo de um
aspirador pode reduzir perigos provocados por poeira.

e

~

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta eléctrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica prevista para o efeito. Com a ferramenta eléctrica adequada trabalha
melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica, cujo interruptor esteja danificado.
Uma ferramenta eléctrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Retire a ficha da tomada e/ou remova a bateria, antes de proceder aos
ajustes do aparelho, substituir acessérios ou colocar o aparelho de lado.
Esta medida de precaugéo evita o arranque inadvertido da ferramenta eléctrica.

d) Mantenha a ferramenta eléctrica nédo utilizada fora do alcance de criangas.
Néo permita que pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho
ou que nao tenham lido estas instrugées utilizem o aparelho. As ferramentas
eléctricas sdo perigosas, caso sejam utilizadas por pessoas inexperientes.

e) Conserve as ferramentas eléctricas com cuidado. Verifique se as pegas
moéveis funcionam perfeitamente e ndo prendem ou se as pegas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
eléctrica seja afectado. Mande reparar pegas danificadas antes de utilizar
o aparelho. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorrecta de
ferramentas eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte

cuidadosamente conservadas, com arestas de corte afiadas, prendem-se menos

e sdo mais simples de conduzir.

Utilize a ferramenta eléctrica, acessoérios, ferramentas de aplicagao, etc.

de acordo com estas instrugées. Considere também as condigoes de

trabalho e a actividade a realizar. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situagdes perigosas.

h) Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de dleo e gordura. Punhos
escorregadios prejudicam uma manipulagédo e controlo seguros da ferramenta
eléctrica em situagdes inesperadas.

=
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5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta eléctrica seja mantida.

Indicagoes de seguranga para maquinas de corte de
roscas
Seguranga do local de trabalho

o Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como,
por ex., 6leo. Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

e Assegure, através da limitagdo de acesso ou vedagdo, um espaco livre de,
pelo menos, um metro relativamente a pega de trabalho, quando esta se
projecta para fora da maquina. A limitagédo de acesso ou vedagéo da area de
trabalho reduz o risco de emaranhamento.

Seguranga eléctrica

o Mantenha todas as ligagoes eléctricas secas e afastadas do pavimento.
Nao toque numa ficha ou numa ferramenta eléctrica com as maos himidas.
Estas medidas de precaugdo reduzem o risco de um choque eléctrico.

Seguranca pessoal

e Ao manusear a maquina néo utilize luvas ou vestuario largo e tenha as
suas mangas e casacos abotoados. Nao se estique sobre a maquina ou
sobre o tubo. A roupa pode ficar presa no tubo ou na maquina, o que provoca
emaranhamentos.

Seguranga da maquina

e Siga as instrugdes para uma utilizagdo adequada desta maquina. Nao pode
ser utilizada para outros fins, como, por ex., a perfuragédo de orificios ou
para a rotagao de guinchos. Outras utilizagbes ou alterages no accionamento
do motor para outros fins podem aumentar o risco de ferimentos graves.

o Fixe a maquina numa bancada de trabalho ou numa base. Reforce tubos
longos e pesados com apoios dos tubos. Este procedimento evita uma
inclinagdo da maquina.

e Durante a utilizagdo da maquina, coloque-se do lado onde se encontra o
interruptor PARA A FRENTE/PARA TRAS. A utilizagdo da maquina deste lado
evita que o individuo se estique sobre a maquina.

o Mantenha as maos afastadas de tubos rotativos ou unides em T. Desligue
a maquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou montar os
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uniées em T. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo.
Este modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos
nas pegas rotativas.

Nao utilize esta maquina para enroscar ou desenroscar unides em T; esta
nao se destina a estes fins. Esta utilizagdo pode provocar encravamentos,
emaranhamentos e perda de controlo.

Deixe as coberturas na sua posig¢ao. Nao active a maquina sem coberturas.
A exposigdo de pegas méveis aumenta a probabilidade de emaranhamentos.

Pedal-Seguranca

Nao utilize a maquina sem ou com pedal avariado. O pedal é um dispositivo
de seguranga que oferece um melhor controlo, podendo desligar a maquina em
diferentes situagbes de emergéncia ao retirar o pé do interruptor. Por exemplo:
caso o vestuario fique preso na maquina, o binario elevado ird puxa-lo ainda
mais para dentro da maquina. O vestuario pode enrolar-se a volta de um brago
ou outras partes do corpo com forga suficiente de modo a esmagar ou partir
0SS0S.

Indicagdes de seguranga adicionais

Utilize protector de ouvido e 6culos de protecgéo.

Ligar a maquina apenas a uma tomada com condutor de protecg&o operacional.
Em caso de duavidas, verificar ou solicitar a verificagdo do funcionamento do
condutor de protecgao.

A maquina apenas deve funcionar através de um disjuntor diferencial de 30 mA
na rede.

Se for necessario substituir o cabo de ligagéo, esta operagao deve ser efectuada
apenas por pessoal especializado e qualificado, de modo a prevenir situagdes
de risco para a seguranga.

A maquina é operada mediante um interruptor de pedal de seguranga com
paragem de emergéncia comutada por toque. Dispositivos de protecgao, como
p.ex., tubos de protecg@o, caixas de protecgéo e gradeamentos s&o necessarios
quando a drea de perigo, circunscrita pela maquina e a pega de trabalho em
rotagdo, ndo é completamente visivel.

Trabalhos, como p.ex., aplicagdo de canhamo, montagens e desmontagens,
roscar com tarraxas manuais, trabalhar com corta-tubos manuais, bem como
segurar pegas de trabalho com a mao (em vez de utilizar os apoios do material)
sao proibidos com a maquina a trabalhar.

Caso se deva contar com a flexao e o bater da pega de trabalho (em fungédo do
comprimento e do didmetro do material e do nimero de rotages), ou em caso

de estabilidade insuficiente da maquina, deve utilizar-se suportes regulaveis em
altura (REMS Herkules) em nimero suficiente.
e Nunca meter a mao dentro dos mandris.
Estender tubos curtos apenas com REMS Nippelspanner ou com REMS Nippelfix.
Aos 6leos para roscar REMS em lata de aerossois (REMS Spezial, REMS Sanitol)
foi adicionado um gas expansivo que, embora ecoldgico, é inflamavel (Butano).
As latas de aerossois estéo sob pressdo, nunca abri-las com forga. Protegé-las
contra a luz solar directa e o aquecimento superior a 50°C.
Devido ao efeito desengordurador do lubrificante refrigerador, deve evitar-se o
contacto intensivo com a pele. Deve-se utilizar protectores de pele com efeito
lubrificante.
o Devido arazdes de higiene deve limpar-se o tabuleiro regularmente de sujidades
e aparas, no minimo, uma vez por ano.

Os lubrificantes refrigeradores nunca podem ser despejados no estado concen-
trado na canalizagéo, nas aguas ou no solo. Lubrificante refrigerador nao
consumido deve ser entregue as empresas e entidades competentes para a
eliminagdo de residuos. O codigo de residuo para lubrificantes refrigeradores
minerais é 54401 e, para sintéticos, 54109.

Esclarecimento de simbolos

@ Antes da colocagdo em funcionamento, ler o manual de instrugdes

Utilizar 6culos de proteccao

Utilizar protector de ouvido

@ Ferramenta eléctrica da classe de protecgao |

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo Il

ﬁ Eliminag&o ecoldgica

c € Marca CE de conformidade

1.

Dados técnicos

Utilizagao correcta
As maquinas de corte de roscas Tornado e Magnum da REMS devem ser utilizadas correctamente para o corte de roscas, rectificagéo, remogéo de rebarbas, corte de
bocais e perfuragéo de ranhuras em tubos.

Quaisquer outras utilizagdes sdo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020

1.1. Gama de aplicagbes
1.1.1. Didmetro de rosca

Tubos (também revestidos

de pléstico) he—2" e —2"
Vardes 6 — 60 mm 6 —60 mm
Ya—2" %h-2"

1.1.2. Tipos de roscas

Roscas em tubos, coénicas a direita
Roscas em tubos, cilindricas a direita
Roscas em tubos extra-fortes
Roscas em varbes

1.1.3. Comprimento de rosca

Roscas em tubos, conicas Comprimento Comprimento
normalizado normalizado
e 165 mm, 150 mm,
Eoscas em tUbQS' cilindricas sem limitacao sem limitacdo
0scas em varoes com reapertar com reapertar
1.1.4. Cortar
Tubos %-2" Y%-2"
1.1.5. Escarear interior
Tubos YVa—2" Ya=2"
1.1.6. Niples e niples duplos
com REMS Nippelspanner
(aperto interior) %-2 Y% -2
com REMS Nippelfix
(aperto interior automatico) Yo 4" Yo 4"

1.1.7. Cabega de roscar automatica REMS 4”

para todos tipos Tornado e
Magnum 2000/2010/2020 e
Magnum 3000/3010/3020 (ver fig. 6)

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020

com Cabeca de com Cabeca de

roscar auto- roscar auto-

matica REMS 4”  matica REMS 4”

(") 2= 3" e —4" e —4" Ya—4"
6 — 60 mm 6 —60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
-2 YVa—2" Ya=2" %h-2"

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Comprimento Comprimento Comprimento Comprimento

normalizado normalizado normalizado normalizado

150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,

sem limitagao sem limitagao sem limitagao sem limitagao

com reapertar com reapertar com reapertar com reapertar

Va—4" %-2" Y%e-2" Ya—4"

YVa—4" Ya=2" Ya—=2" Ya—4"

Y%—-2" Y% -2" Y%—-2" Y% -2"

Yo 4" Yo 4" Yo 4" Yo—4"
2%-4 2%h-4
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1.2. Numeros de rotagoes do fuso de trabalho

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2000 e—=2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
Regulagdo automatica do nimero de rotagdes, sem escaldes

Tornado 2010 / 2020 e—=2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20-10 "/min

também sob plena carga. Para grandes cargas e mas condi¢des de corrente nas roscas maiores Tornado 26 "/min ou Magnum 10 */min.

Dados eléctricos

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Dimensodes (C x L x A)

230V, 1~; 50—60 Hz; 1700 W poténcia absorvida, 1200 W poténcia emitida; 8,3 A;
Fusivel (rede) 16 A (B). Operagao intermitente S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W poténcia absorvida, 1200 W poténcia emitida; 16,5 A;
Fusivel (rede) 30 A (B). Operagao intermitente S3 25% 2,5/10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W poténcia absorvida, 1400 W poténcia emitida; 10 A;

Fusivel (rede) 10 A (B). Operagao intermitente S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W poténcia absorvida, 1500 W poténcia emitida; 5 A;

Fusivel (rede) 10 A (B). Operagao intermitente S3 70% 7/10 min.

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010/ 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Peso em kg Maquina Ferramentas Acessorios standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Magquina Ferramentas Carro de
Ya—2" Ya—2" transporte
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Méaquina Ferramentas Ferramentas
2% -3 Ya—2" 2% -3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Magquina Ferramentas Ferramentas
2% -4 Ya—2" 2% -4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16

Informagbes sobre a emissdo sonora
Valor de emissao em relagéo ao local de trabalho

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibragoes (todos tipos)

Valor efectivo calibrado da aceleragéo 2,5 m/s?

O valor da emiss&o de vibragdes indicado foi medido segundo um processo de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagdo com o de um outro
aparelho. O valor da emisséo de vibragdes indicado também pode ser utilizado para uma primeira avaliagdo da exposigéo.

/\ CUIDADO

O valor da emissao de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a utilizagéo efectiva do aparelho, em fungao do tipo e do modo em que 0 mesmo € utilizado;

assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar sem carga.

241.

Colocacédo em servigo

/A\ CUIDADO

Pesos superiores a 35 Kg devem ser transportados por 2 pessoas; transportar
o porta-ferramentas separadamente. Ter em conta, tanto para o transporte
como para a montagem da maquina, com ou sem bastidor, o equilibrio desta
ja que a maquina tem pontos mais pesados que outros.

Instalagao da Tornado 2000, 2010, 2020 (fig. 1-3)

Desapertar o parafuso de orelhas (1). Tirar o carro porta ferramentas (2). Por
a maquina na posigéo vertical fazendo-a descansar sobre as 2 barras guia (3
+4) e enfiar os 3 pés tubolares na carcaga da maquina (fig.1). Pegar na maquina
pela carcaga (ndo pelos pés tubolares) e fazé-la descancar sobre os citados
pés (fig. 2). A maquina pode-se montar também sobre qualquer bancada de
trabalho e fixar-se com parafusos. Para isso encontram-se 3 orificios roscados
na parte inferior da maquina. Mediante o esquema anexo a este livro de
instrugdes, fazem-se 3 furos na bancada de trabalho (broca @ 12 mm). A
magquina fixa-se seguidamente com 3 parafusos M 10.

Deslizar o carro porta ferramentas sobre as barras guia. Fazer passar a barra
tubolar de avango (5) pelo furo do carro porta ferramentas, e deslizar o anel
de bloqueio (6) sobre a barra guia, de maneira que o parafuso de orelhas seja
fixo, deixando livre a ranhura para encaixe do tabuleiro de dleo. Montar o punho
de borracha (7).

Encaixar o tabuleiro do dleo nos 2 parafusos situados na carcaga da maquina
e empurra-la para a direita na ranhura lateral. Encaixar o tabuleiro na ranhura
anelar no chanfro da barra guia (4). Deslizar o anel com o parafuso de orelhas
(6), até encostar a chapa do tabuleiro de forma a bloquea-lo. Encaixar o tubo
do 6leo no filtro de aspiragéo do tabuleiro e deslizar o outro extremo do tubo
sobre a boquilha roscada, na parte posterior do porta ferramentas.

Meter 2 litros de 6leo de roscar. Colocar o tabuleiro porta limalhas.
AVISO
Nao por nunca a maquina a funcionar sem éleo de roscar.

Colocar os pernos guia da cabega de roscar (8) no porta ferramentas e fazendo
pressao oscilante sobre os pernos guia, introduzir a cabega de roscar até ao fim.
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2.2,

2.3.

24,

2.5,

Para transportar a maquina, encaixar o interruptor de pedal no parafuso da
parte posterior da carcaca (fig. 3).

Instalagcdo da Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (fig. 8)

Fixe a maquina no banco de trabalho ou no carro de transporte (acessério),
através dos 3 parafusos fornecidos. Para o transporte, a maquina pode ser
levantada, na frente, nas travessas de guia e, na retarguarda, num tubo fixado
no mandril e no mandril centrador. Para o transporte na bancada tubular, devem
inserir-se tubos @ %" com um comprimento de cerca de 60 cm, nos olhais da
bancada tubular, fixando-os através de porcas de orelha. Caso néo se preveja
um transporte da maquina, pode retirar-se as duas rodas.

Ateste com 5 litros de dleo para roscar.

Nao por nunca a maquina a funcionar sem éleo de roscar.

Instalacao da Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (fig. 7 + 8)

Fixe a maquina a uma bancada de trabalho ou ao carro com rodas (acessorio)
com os 3 parafusos fornecidos. Para transporte da maquina pode ser levantada
pelos encaixes frontais da cuba por detras do motor ou pelo sistema de fixagao.
Para transporte do carro, usar uma parte de tubo de @ %”, com comprimento
aproximado de 60 cms. e apertar os parafusos de orelhas. Se a maquina nao
é para ser transportada, remova as 2 rodas.

Meter 5 litros de 6leo de corte.

Nao por nunca a maquina a funcionar sem éleo de roscar.

Instalagao da Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (fig. 8)

Fixe a maquina no banco de trabalho ou na bancada tubular (acessorio), através
dos 4 parafusos fornecidos. Para o transporte, a maquina pode ser levantada,
na frente, nas travessas de guia e, na retarguarda, num tubo fixado no mandril
e no mandril centrador. Insira o anel de aperto (10) com a porca de orelha na
travessa de guia traseira de forma a que, a ranhura do anel fique livre. Suspenda
o tabuleiro, no lado de tras, nos dois parafusos montados na parte de baixo
da caixa da engrenagem e, no lado da frente, na ranhura do anel da travessa
de guia traseira. Empurre o anel de aperto (10) até ficar encostado a suspenséo
do tabuleiro, e aperte-0. Suspenda a mangueira com o filtro de aspiragédo no
tabuleiro. Insira o recipiente para aparas pela parte traseira.

Ateste com 2 litros de dleo para roscar.

Nao por nunca a maquina a funcionar sem éleo de roscar.

Ligagéo eléctrica

Antes de ligar a maquina, verificar se a tensao indicada na placa de identificagao
corresponde a tensao de rede. Utilizar apenas cabos de extensdo com ligagao
a terra. A maquina é ligada e desligada mediante o interruptor de pedal (21,
Tornado / 4, Magnum). O interruptor (18, Tornado / 3, Magnum) serve para a
pré-selecgdo do sentido de rotagdo ou da velocidade. A maquina pode ser
ligada apenas, se o botdo de Paragem de Emergéncia (22, Tornado / 5, Magnum)
se encontrar desblogueado e se o interruptor de protecgéo (23, Tornado / 6,
Magnum) do interruptor de pedal se encontrar premido. Caso a maquina seja
ligada directamente a rede (sem dispositivo de encaixe), deve instalar-se um
interruptor de poténcia de 16 A.

Oleos para roscar

Utilize exclusivamente 6leos para roscar REMS. Obtera resultados de corte
perfeitos, uma vida util prolongada dos pentes de roscar, bem como uma
protecgéo significativa da maquina.

Oleo para roscar REMS Spezial ¢ de alta liga e pode ser utilizado para roscas
em tubos e vardes de todos os tipos. O 6leo pode ser evacuado mediante agua
(verificado por peritagem). Em varios paises, como por exemplo,Alemanha,
Austria e Suica, 6leos para roscar a base de 6leo mineral ndo séo permitidos
para tubagens de agua potavel. Neste caso utilize o produto REMS Sanitol
livre de dleo mineral.

O dleo para roscar REMS Sanitol esta livre de dleo mineral, é sintético,
completamente dissoluvel em agua e tem a forga lubrificadora do 6leo mineral.
REMS Sanitol pode ser utilizado para todas as roscas em tubos e varées. Na
Alemanha, Austria e Suica, 0 REMS Sanitol tem que ser utilizado para tubagens
de agua potavel e estd conforme os regulamentos (N° de ensaio DVGW
DW-0201AS2032; N° de ensaio OVGW W 1.303; N° de ensaio SVGW 7808-
649).

Utilize todos os dleos para roscar exclusivamente no estado nao-diluido!

Apoio do material

/\ CUIDADO

Tubos, vardes e barras a partir de um comprimento de 2 m devem ser apoiados
adicionalmente pelo sistema regulavel em altura REMS Herkules. Este sistema
esta equipado com esferas em ago para movimentar tubos e vardes sem
problemas em todas as direcgdes, sem que o apoio do material tombe. Caso

2.6.

3.

a REMS Magnum esteja fixada num banco de trabalho, deve utilizar-se 0 REMS
Herkules Y, sendo este fixado no banco de trabalho. Gama de aplicagdes
REMS Herkules e REMS Herkules Y: @ % —4”.

Cabega automatica REMS 4”
Ao utilizar a cabega automatica REMS 4", devem observar-se as instrugoes
préprias, fornecidas com a mesma.

Funcionamento

Utilizar 6culos de protecgédo @ Utilizar protector de ouvido

3.1.

3.2,

Ferramentas

Como cabegal de roscar (8, Tornado / 12, Magnum) entende-se sempre um
cabegal de roscar universal, ou seja, para a gama atras indicada, dividido em
2 jogos de ferramentas. Para roscar roscas conicas em tubos, o delimitador
longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum) deve estar alinhado na mesma direcg@o
que a alavanca de fecho e de abertura (10, Tornado / 14, Magnum). Desta
forma, o cabecal de roscar abrir-se-a automaticamente, apds atingido o
respectivo comprimento normalizado da rosca. Para poder roscar roscas longas
e roscas em vardes cilindricos, vira-se o delimitador longitudinal (9, Tornado /
13, Magnum) para o lado.

Mudanga dos pentes de roscar

Os pentes de roscar podem ser inseridos ou mudados, tanto com o cabegal
de roscar montado, como com o cabegal de roscar retirado (p.ex. no banco
de trabalho). Para o efeito, desaperte a alavanca de bloqueio (11, Tornado /
15, Magnum), ndo a desaparafuse. Empurre o disco de ajuste (12, Tornado /
16, Magnum) no punho, para longe da alavanca de bloqueio e até a posicéo
final. Nesta posicao, os pentes de roscar séo retirados e inseridos. Neste
processo tenha em ateng&o para que, a medida de rosca indicada no lado
traseiro dos pentes de roscar corresponda a medida de rosca a roscar. Além
disso observe que, os nimeros indicados também no lado de trés dos pentes
de roscar correspondam aos ntimeros indicados no porta-pentes (14, Tornado/
17, Magnum).

Insira os pentes de roscar no cabegal de roscar até que a esfera situada na
fenda do porta-pentes encaixe. Ap6s ter inserido todos os pentes de roscar,
regula-se a medida de rosca desejada, rodando o disco de ajuste. Em caso
de roscas em vardes, regule sempre para a posi¢ao ,Bolt‘. Aperte o disco de
ajuste mediante a alavanca de blogueio. Feche a cabeca de roscar. Para o
efeito, prima a alavanca de fecho e de abertura (10, Tornado / 14, Magnum)
fortemente para baixo, para a direita. O cabegal de roscar abre-se automati-
camente (em caso de roscas em tubos conicos), ou manualmente, em qualquer
altura, premindo a alavanca de fecho e de abertura ligeiramente para a esquerda.

Se, devido a elevada forga de roscar (p.ex. pentes de roscar nao afiados), a
forca de fixagao da alavanca de bloqueio (11, Tornado / 15, Magnum) do cabegal
de roscar 2%2-3" e 2'2—4" for insuficiente, ou seja, o cabegal de roscar abre-se
sob a presséo de roscar, deve apertar-se adicionalmente o parafuso cilindrico
do lado oposto a alavanca de bloqueio (11, Tornado / 15, Magnum).

O corta-tubos (15, Tornado / 18, Magnum) serve para cortar os tubos de %—2"
ou 2%>—-4".

O escareador interior de tubos (16, Tornado / 19, Magnum) é utilizado para
tubos de Y4—2" ou de 2%2—4". Segure o mandril contra a rotagéo, encaixando-
-0 no brago do escareador; na parte da frente ou de tras, conforme o compri-
mento do tubo.

Cabeca de aperto

Para o agarre de materiais com a Magnum até 2" e com a Tornado cujo didmetro
seja < 8 mm, e com a Magnum até 4” cujo didmetro seja < 20 mm, existe um
eixo de sujeigao (Codigo 343001). Para efectuar o pedido deste eixo devera
ser comunicado o didmetro de agarre desejado.

3.2.1. Cabega de aperto Tornado (19) e (20)

Os mordentes auto centraveis fecham-se e abrem automaticamente, girando
a esquerda e direita o interruptor (18) e accionando o interruptor de pedal (21).
Ao mudar os mordentes dianteiros ou trazeiros, ter em atencéo a que cada
mordente de aperto, seja montado como se indica nas fig. 4 e 5, pois de
contrario, danificam-se. Nao se deve por a maquina em marcha, antes de
estarem montados todos os mordentes e postas ambas as tampas.

3.2.2. Cabega de aperto Magnum (1) (2)

3.3.

Mandril de percussé&o de aperto rapido (1), mandril centrador (2)

O mandril dianteiro de percusséao de aperto rapido (1) com abragadeira grande
e com os mordentes moveis inseridos nos porta-mordentes assegura uma
fixagdo centrada e segura, aplicando uma forca minima. Quando o material
salta do mandril centrador (2), é necessario fecha-lo.

Mudanca dos mordentes Magnum

Feche os mordentes (24) com a abragadeira (22) até um didmetro de fixagéo
de aproximadamente 30 mm. Retire os parafusos dos mordentes (24). Empurre
os mordentes com uma ferramenta adequada (chave de fendas) para tras,
retirando-os. Insira, pela parte da frente, mordentes novos com o parafuso
colocado no porta-mordentes.

Ciclo de trabalho
Antes de iniciar os trabalhos retirar os bloqueios das limalhas e dos fragmentos
da peca de trabalho.
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3.3.1. Tornado

Retirar as ferramentas utilizadas. Com o brago tubolar (5) levar o porta ferra-
mentas a posicéo final a direita. Introduzir o material de modo que sobressaia
10 cm aprox. da cabega (19). Descer a cabega de roscar (8) e fecha-la. Pér o
interruptor (18) na posigao 1 e accionar o interruptor de pedal (21). O aperto
do material faz-se automaticamente. Nas maquinas 2010 e 2020 pode usar-se
a 2?2 velocidade para o corte e rebarbar, assim como roscar pequenos diame-
tros. Para isso, passar rapidamente o interruptor (18) da posigéo 1 para a 2,
mantendo a maquina em marcha. Com ajuda do brago (5) pressionar a cabega
de roscar contra o material em rotagao.

Depois de um ou dois fios de rosca, a cabega rosca automaticamente. Quando
nas roscas conicas em tubos, se atinje o comprimento de rosca normalizado,
a cabeca de roscar abre-se automaticamente. No caso de roscas longas e
para varao, abrir a cabega de roscar manualmente, sendo a maquina continua
a funcionar. Soltar o interruptor de pedal (21). P6r o interruptor (18) na posicao
R. Accionar suavemente o interruptor de pedal (21), o material solta-se.

Reapertando o material, podem-se fazer roscas longas sem limitagao. Para
isso, soltar o interruptor de pedal (21) ao aproximar-se o porta ferramentas a
cabega da maquina. N&o abrir a cabega de roscar. Por o interruptor (18) na
posigdo R. Afrouchar o material. Mediante o brago, levar o porta ferramentas
e 0 material a posig&o final direita. Pér a maquina novamente em marcha com
o interruptor na posicao 1.

Para cortar tubos, baixa-se o corta tubos (15) e posiciona-se ao redor do tubo

a cortar. O tubo em rotagéo é seccionado ao girar na lamina, e apertado pelo
punho ,T*

Com o escariador (16) tira-se a rebarba interior que se produz durante o corte.

Sangrar o dleo de roscar: Desempalmar o tubo flexivel do porta ferramentas
(2) mantendo-o no bidon de 6leo. Deixar funcionar a maquina até que o carter
esteja vazio, ou tirar o tabuleiro do 6leo e esvazia-lo através da ranhura (17).

3.3.2. Magnum

3.4

3.5.

Vire as ferramentas para fora e coloque o porta-ferramentas na posigéo final
direita, mediante a alavanca de aperto (8). Introduza o material, passando pelo
mandril centrador (2) aberto e pelo mandril de percusséo de aperto rapido (1)
aberto de forma a que sobressaia cerca de 10 cm para fora do mandril de
percussao de aperto rapido. Feche o mandril de percussao de aperto rapido,
até que os mordentes encostem no material. Aperte o material, com um curto
movimento de abertura, apertando-o bruscamente uma ou duas vezes, através
da abragadeira. O material que sobressai pela parte de tras é centrado, fechando
o mandril centrador (2). Baixe o cabegal de roscar e feche-o. Coloque o inter-
ruptor (3) na posigao 1, active o interruptor de pedal (4). A Magnum 2000 /
3000 /4000 é ligada ou desligada apenas mediante o interruptor de pedal (4).

No caso da Magnum 2010/3010/4010 e 2020/ 3020 / 4020 pode seleccionar-
-se a 22 velocidade para cortar e escarear, bem como para o corte de roscas
mais pequenas. Para o efeito, comute o interruptor (3) de forma continua da
posicédo 1 para a posigao 2, com a maquina a trabalhar. Pressione o cabegal
de roscar contra 0 material em rotagéo, através da alavanca de aperto (8).

Apds ter roscado um ou dois passos de rosca, o cabegal de roscar continua
aroscar de forma automatica. Em caso de roscas cdnicas em tubos, ao atingir
o comprimento da rosca correspondente a norma, o cabegal de roscar abre-se
automaticamente. Em caso de roscas longas e roscas em vardes, abra o
cabegal de roscar manualmente, com a maquina a trabalhar. Deixe o interruptor
de pedal (4). Abra o mandril de percussao de aperto rapido, retire o material.

Reapertando o material, pode cortar-se roscas com um comprimento ilimitado.
Para o efeito, deixe o interruptor de pedal (4) durante o roscar, no momento
em que o porta-ferramenta se acerque do corpo da maquina. N&o abra o
cabecal de roscar. Desaperte o material, vire o porta-ferramentas e o material
para a posi¢éo final direita, através da alavanca de aperto. Fixe de novo o
material, ligue de novo a maquina. Para cortar tubos, o corta-tubos (18) é virado
para dentro e empurrado para a posigao de corte desejada, através da alavanca
de aperto. Rodando o fuso para a direita, corta-se o tubo em rotagéo.

A rebarba interior criada pelo corte é retirada mediante o escareador interior
de tubos (19).

Drenagem do dleo para roscar. Retire a mangueira do porta-ferramentas (7),
virando-a para um contentor. Deixe a maquina a trabalhar até que o tabuleiro
fique vazio. Ou: remova o bujdo de fecho (25) e deixe esvaziar o tabuleiro.

Fabricagao de niples e niples duplos

Para roscar niples utiliza-se REMS Nippelfix (aperto interior automatico) ou
REMS Nippelspanner (aperto interior). Neste processo deve observar-se que,
o interior das pontas dos tubos esteja escareado. Empurre os tubos sempre
até ao encosto.

Para fixar o tubo (com ou sem a rosca existente) com o REMS Nippelspanner,
abre-se o cabegal do Nippelspanner, rodando o fuso com uma ferramenta
(p.ex. chave de fendas). Isto pode ser efectuado apenas com o tubo encaixado.

Tanto no caso do REMS Nippelfix, como no caso do REMS Nippelspanner
deve ter-se em ateng&o que ndo se cortem niples mais curtos do que o permi-
tido pelas normas.

Fabrico de roscas a esquerda

Para roscas a esquerda apenas as Magnum 2010, 2020, 4010 e 4020 da
REMS sao adequadas. A cabega de roscar no porta-ferramentas tem de ser
alinhada para cortar roscas a esquerda, por ex., com um parafuso M10x40,
caso contrario, pode levantar e danificar o inicio da rosca. Colocar o interruptor
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na posigdo “R”. Trocar as conexdes da mangueira na bomba de lubrificante
refrigerante ou ligar a bomba de lubrificante refrigerante em curto-circuito.
Como alternativa, utilizar a valvula de comutagéo (art. N° 342080) (acessério),
que ¢ fixada a maquina. Com a alavanca na valvula de comutagao (fig. 9), o
sentido de circulagdo da bomba de lubrificante refrigerante é invertido.

Assisténcia técnica

Desligar a ficha de rede antes de trabalhos de conservagéo e reparagao!
Estes trabalhos s6 podem ser realizados por técnicos qualificados.

Manutengédo
Amaquina é livre de manutencdo. A engrenagem trabalha num banho de dleo
fechado e subsequentemente néo precisa de ser lubrificada.

Inspecgao / Reparagdo

O motor da Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 esta equipado com
escovas de carvao. Estas escovas desgastam-se, devendo por isso ser veri-
ficadas ou substituidas regularmente. Para o efeito, desaperte os 4 parafusos
da tampa do motor cerca de 3 mm e retire as duas tampas do motor. Consulte
também 6. Comportamento em caso de falhas.

Esquema de ligacoes eléctricas e componentes
ver pagina seguinte.

Comportamento em caso de falhas

. Falha: A maquina néo arranca.

Razao:

e Paragem de emergéncia ndo esta desbloqueada.

o O disjuntor de maxima do motor disparou.

e Escovas de carvao gastas ou danificadas (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Falha: A maquina no trabalha de forma continua.

Razao:

Os pentes de roscar néo estéo afiados.

Oleo para roscar de ma qualidade.

Sobrecarga da rede eléctrica.

Diametro do cabo de extenséo demasiado pequeno (min. 2,5 mm?3).
Contacto de mé qualidade nas ligagdes de encaixe.

Escovas de carvéo gastas (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Falha: Falta de alimentagdo ou alimentag&o defeituosa de 6leo para roscar
para o cabegal de roscar.

Razéo:

e Bomba defeituosa.

e Pouco dleo para roscar no tabuleiro.

e Peneira na tubuladora de aspiragao suja.

Falha: N&o obstante a boa regulacéo da escala, os pentes de roscar estao
demasiadamente abertos.

Razédo: e O cabegal de roscar nao esta fechado.

Falha: O cabegal de roscar ndo abre.

Razéo:

e Com o cabegal de roscar aberto, foram roscadas roscas para a medida
superior seguinte do didmetro do tubo.

e Delimitador longitudinal virado para tras.

Falha: Roscas inutilizaveis.

Razao:

e Os pentes de roscar nao estdo afiados.

e Os pentes de roscar foram inseridos incorrectamente. Observe a
numeragao.

e Falta de alimentagao ou alimentagéo defeituosa de 6leo para roscar.

o Oleo para roscar de ma qualidade.

e Movimento de avango do porta-ferramentas prejudicado.

Falha: O tubo desliza nos mandris.

Razao:

o Mordentes extremamente sujos.

e Em caso de tubos revestidos de plastico espesso, utilize mordentes
especiais.

e Mordentes desgastados.

Eliminar

As maquinas ndo devem ir para o lixo doméstico ap6s o final de vida util. Devem
ser correctamente eliminadas, de acordo com as normas estabelecidas por
lei.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apés a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designacéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
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5. Esquema de ligagoes eléctricas e componentes Tornado

Esquemas de ligagbes Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Cor do condutor/N° | Terminal Cor do condutor/N° | Terminal Cor do condutor/N° | Terminal
Cabo de ligagdo a rede Castanho 2 (Parode emerg.) | Castanho 2 (Paro de emerg.) | Castanho 1
Azul 2 (Parode emerg.) | Azul 2 (Paro de emerg.) | Negro 3
Verde/Amarelo W Carcaga Verde/Amarelo W Carcaga Cinzento 5
Azul A1
Verde/Amarelo W Carcaga
S | Cabo de unido Castanho 2 (Protec. motor) | Castanho 2 (Protec. motor) | Negro 1 2
2 Azul 1 (Paro de emerg.) | Azul 1 (Paro de emerg.) | Negro 2 4
) Verde/Amarelo W Carcaga Verde/Amarelo W Carcaga Negro 3 6
5 Negro 4 14
=3 Negro 5 2 (Paro de emerg.)
5 Verde/Amarelo W Carcaca
£ | Cablagem interna Vermelho 1 (Paro de emerg.) | Vermelho 1 (Paro de emerg.) | Vermelho 5— 1 (Paro de emerg.)
! !
13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Vermelho 14 (Interruptor) Vermelho 14 (Interruptor) Vermelho 13 - A2
1 (Protec. motor) 1 (Protec. motor)
Cabo de unido Castanho 1 Castanho R Negro 1 L1
Negro 2 L.
Azul 3 Azul S Negro 3 Ls
Negro 4 4
Negro 5 5
€ Verde/Amarelo W Carcaca Verde/Amarelo W Carcaca Verde/Amarelo W Carcaca
% Motor Negro 2 4 Vermelho 1 Us Vermelho Us
S Negro 5 8 Amarelo 2 Vi Amarelo Vi
(=] egro erae 1 erae 1
‘; Neg 6 10 Verd 3 W Verd W
< Negro 4 6 Negro Uz Negro Uz
3 Negro 3 5 Branco V2 Branco Ve
§ Negro 1 2 Azul W2 Azul W2
o Branco 7/20 7
8 Branco 8/21 8
Verde/Amarelo W Carcaga Verde/Amarelo W Carcaga
Resisténcia Castanho 5
Azul 12
Condensador Castanho Cs
Azul Cz
o |Bomba eléctrica Castanho 1 Castanho R Castanho L1
& |(Maquina tipo “T") Azul 3 Azul S Azul Lo
Verde/Amarelo W Carcaga Verde/Amarelo W Carcaga Verde/Amarelo W Carcaga
Lista de componentes
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Interruptor de cames CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS
Esquema de ligacoes eléctricas e componentes Magnum
Esquemas de ligagoes Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
gag Cor do cond./N° | Terminal Cor do cond./N° | Terminal Cor do cond./N° | Terminal Cor do cond./N° | Terminal Cor do cond./N° | Terminal
Cabo de ligagdo a rede | Castanho 1 (Parode emerg.) | Castanho 2 (Parode emerg.) | Castanho 2 (Parodeemerg.) | Castanho 1 Castanho 1
Azul 3 (Parode emerg.) | Azul 2 (Parode emerg.) | Azul 2 (Parodeemerg.) | Negro 3 Negro 3
Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaga Negro 5 Negro 5
Azul Al Azul Al
Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaca
S | Cabo de unido Castanho 2 (Protec. motor) | Castanho 2 (Protec. motor) | Castanho 2 (Protec. motor) [Negro 1 2 Negro 1 2
g Azul 4 (Parodeemerg.) | Azul 1 (Parodeemerg.) | Azul 1 (Parodeemerg.) [Negro 2 4 Negro 2 4
8 Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaga Negro 3 6 Negro 3 6
5 Negro 4 14 Negro 4 14
§- Negro 5 2 (Parodeemerg.) |[Negro 5 2 (Parodeemerg.)
5 Verde/Amarelo |W Carcaca Verde/Amarelo | W Carcaga
£ | Cablagem interna Vermelho 1 (Parode emerg.) | Vermelho 1 (Parode emerg.) | Vermelho 1 (Parodeemerg.) | Vermelho 5— 1 (Parode emerg.) | Vermelho 5— 1(Parode emerg.)
| | |
13 (Interruptor) 13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Vermelho 14 (Interruptor) Vermelho 14 (Interruptor) Vermelho 14 (Interruptor) Vermelho 13> A2 Vermelho 13> A2
| | |
1 (Protec. motor) 1 (Protec. motor) 1 (Protec. motor)
Cabo de unido Castanho 1 Castanho R Castanho R Negro 1 L1 Negro 1 L+
Azul 3 Azul S Azul S Negro 2 L2 Negro 2 L.
Negro 3 Ls Negro 3 Ls
Negro 4 4 Negro 4 4
IS Negro 5 5 Negro 5 5
% Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaca Verde/Amarelo | W Carcaga
S | Motor Negro 2 Castanho 2 Vermelho U Vermelho U Vermelho Ut Vermelho Ut
'§> Negro 5 6 ] Amarelo Vi Amarelo Wi Amarelo Vi Amarelo Wi
o Negro 6 5 Verde Wi Verde Vi Verde Wi Verde Vi
° Negro 4 3 ] Negro U2 Negro Uz Negro U Negro U,
< Negro 3 4 Branco V2 Branco W Branco \2 Branco W
g Negro 1 Azul 4 Azul W2 Azul Ve Azul W2 Azul V2
[} Branco 7/20 |7 Branco 7/20 |7
Branco 821 |8 Branco 8/21 |8
Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaga Verde/Amarelo |W Carcaca Verde/Amarelo | W Carcaca
Condensador Castanho Ci Castanho Ci
Azul Cz Azul Cz
Lista de componentes
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interruptor de cames CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagdo das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observacao dos regulamentos de operagdo, meios de
operagao inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo préprio utilizador ou por terceiros ou
outras razoes fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS sem terem sido efectuadas
quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante
o representante em caso de danos, manter-se-do inalterados. Esta garantia
do fabricante ¢ valida exclusivamente para produtos novos, comprados e
utilizados na Unido Europeia, na Noruega ou na Suica.

A esta garantia aplica-se o direito alemé&o, excluindo-se a Convengéo das
Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra e Venda Internacional de
Mercadorias (CISG).

9. Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.

Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sruba skrzydetkowa 13 Gatka kulowa/uchwyt
2 Suport narzedziowy 14 Oprawka do nozy gtowic
3 Trzon prowadzacy przedni gwinciarskich
4 Trzon prowadzacy tylny 15  Obcinak do rur
5 Dzwignia dociskowa 16  Gratownik wewnetrzny rur
6 Pierscien zaciskowy 17 Wylew
7 Rekojes¢ 18 Przefacznik
8 Gtowica gwinciarska 19 Przedni uchwyt zaciskowy
9 Zderzak wzdtuzny 21 Wigcznik nozny

10 Dzwignia zamykajgca i otwierajgca 22 Przycisk awaryjny

11 Dzwignia zaciskowa 23 Wytgcznik ochronny

12 Tarcza nastawcza 24 Sworzen prowadzacy

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Udarowy uchwyt szybkozaciskowy 13 Zderzak wzdtuzny
2 Uchwyt prowadzacy 14 Dzwignia zamykajaca i otwierajgca
3 Przetgcznik prawo — lewo 15 Dzwignia zaciskajgca
4 Wigcznik nozny 16 Tarcza nastawcza
5 Przycisk awaryjny 17 Uchwyt nozy nacinajgcych
6 Wytacznik ochronny 18 Obcinak do rur
7 Suport narzedziowy 19 Gratownik wewnetrzny
8 Dzwignia dociskowa 20 Wanna chtodziwowa
9 Rekojes¢ 21 Pojemnik na wiory
10 Pierscien mocujacy ze $rubg 22 Pierscien zaciskowy
skrzydetkowg 23 Gniazdo szczek zaciskowych
11 Sruba skrzydetkowa 24 Szczeki zaciskowe
12 Glowica gwinciarska 25 Korek spustowy

Ogéline przepisy bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieuwzglednienie wskazoéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze spowodowac
porazenie elektryczne, pozar i/ lub cigzkie obrazenia ciafa.

Zachowywa¢ na przysztos¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywacé czystosc¢ i dobre oswietlenie. Nieporzadek
i nieo$wietlone obszary robocze moga sprzyja¢ wypadkom.

b) Przy pomocy elektronarzedzi nie pracowaé¢ w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktérym znajdujg sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytow lub par.

c¢) W poblize, gdzie wykonywana jest praca elektronarzedziami nie dopuszczaé
dzieci i osob trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac¢ osobe pracujacg i
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi dokfadnie pasowaé¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposoéb przerabiana.
Elektronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek taczniki. Niezmienione wtyczkii pasujgce gniazdka zmnigjszaja
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami i chlodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c¢) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewdd zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektronarzedzi

albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd zasilajacy

przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z elektronarzedziami na zewnatrz, gdy konieczne jest stoso-

wanie przedituzacza, stosowac wytacznie przedtuzacz dostosowany réwniez

do uzytku zewnetrznego. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego dla pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) Jesli zachodzi koniecznos¢ pracy z elektronarzedziami w wilgotnym
$rodowisku lub tez istnieje mozliwos$¢ nacigcia przewodu, nalezy zastosowaé
wytacznik ochronny pradowy. Stosowanie wytgcznika ochronnego pradowego
zmniejsza ryzyko porazenie pradem elektrycznym.
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Bezpieczenstwo osob
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By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi moze spowodowac grozne
obrazenia.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne oraz zawsze okulary ochronne.
Uzywanie osobistego wyposazenia ochronnego, jak maski przeciwpytowej, obuwia
antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu, w zaleznosci od
uzywanych elektronarzedzi zmniejsza ryzyko obrazen.

¢) Wykluczyé mozliwos$¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed podiaczeniem

b

~
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do gniazda sieciowego i/lub do akumulatora oraz przed chwytaniem i

przenoszeniem upewnic sig, czy elektronarzedzie jest wytaczone. Przeno-

szenie urzadzenia elektrycznego z palcem na wytgczniku lub proba podfaczenia
do gniazda sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze

i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach

urzgdzenia mogg prowadzic¢ do obrazen.

Unika¢ nienaturalnych pozyc;ji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczna

pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywaé réwnowage. Pozwoli to lepiej

kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub ozdéb. Nie zbliza¢
wiosoéw, ubrania i rekawiczek do ruchomych elementéw. LuZzna odziez,
ozdoby lub dfugie wlosy mogg zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
upewnic sie, czy sa podiaczone i prawidtowo stosowane. Stosowanie urzadzen
odsysajgcych pyty zmniejsza zagrozenie przez pyty.
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4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ urzadzen. Do kazdej pracy stosowa¢ odpowiednie dla tego
celu elektronarzedzia. Przy pomocy wiasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
bez sprawnej funkcji wigczania i wytaczania jest niebezpieczne i musi by¢ napra-
wione.

c¢) Przed rozpoczeciem jakichkolwiek nastawien w urzadzeniu, zmiang jego
wyposazenia lub w przypadku jego odiozenia nalezy wyjac wtyczke z gniazda
sieciowego i/ lub usunaé akumulator. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegaja
nieoczekiwanemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé poza zasiegiem dzieci. Nie
zezwalaé na obstuge elektronarzedzi osobom niezaznajomionymi z jego
obstuga lub osobom, ktore nie przeczytaty niniejszej instrukcji. Elektronarzedzia
w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg byc¢ niebezpieczne.

e) Starannie dbac o elektronarzedzia. Sprawdza¢ prawidtowe funkcjonowanie
wszystkich ruchomych elementéw, czy nie sg zatarte, pekniete lub uszkod-
zone w sposo6b obnizajacy funkcjonowanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe
uszkodzonych elementow przed uzyciem urzadzenia. Wiele wypadkéw ma
przyczyne w nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Zespoly tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoly tngce z ostrymi krawedziami rzadziej si¢ zakleszczajg i dajg sie tatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia wymienne itp. stosowaé zgodnie z
niniejsza instrukcja. Uwzglednic¢ przy tym warunki pracy i rodzaj czynnosci
przewidzianej do wykonania. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty utrzymywaé w stanie suchym, czystym, bez zanieczyszczenia
olejem i smarem. Sliskie uchwyty uniemozliwiajg sprawne postugiwanie sig i
kontrole nad elektronarzedziami w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis
a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wytacznie wykwalifikowanym fachowcom

i tylko z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzi.

Przepisy bezpieczenstwa dla gwinciarek
Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

o Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi
poslizgnigcie sig, jak np. olej. Posadzki $liskie powodujg wypadki.

o Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolng przestrzen
przynajmniej jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on
ponad maszyne. Ograniczenia dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmnigjszajg
ryzyko zaplatania sig.

Bezpieczenstwo elektryczne

o Przylacza elektryczne musza by¢ suche i oddalone od posadzki. Nie dotykaé
wtyczki ani elektronarzedzia wilgotna reka. Takie Srodki ostroznosci zmniejszajg
ryzyko porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo oséb

e Podczas prac przy maszynie nie nosi¢ rekawic lub szerokiej odziezy i zapia¢
na guziki rekawy i kurtki. Nie siega¢ przez maszyne lub rure. Odziez moze
by¢ pochwycona przez rurg lub maszyne, co spowoduje zaplatanie.

Bezpieczenstwo maszyny

o Przestrzegac¢ instrukcji zgodnego z przepisami uzytkowania tej maszyny.
Nie wolno uzywac jej do innych celéw, jak np. do wiercenia otworéw lub
toczenia zwojow. Inne uzytkowanie lub zmiany napedu silnika dla innych celow
zwiekszajg ryzyko cigzkich obrazen.

e Zamocowa¢ maszyne na fawie warsztatowej lub stojaku. Dtugie, ciezkie
rury podeprze¢ przy pomocy podpor. Zapobiega to wywréceniu sie maszyny.

e Podczas obstugi maszyny stac po stronie, po ktérej znajduje sig wylacznik W
PRZOD/WSTECZ. Obstuga maszyny z tej strony wyklucza chwytanie przez maszyne.

o Rece trzyma¢ z dala od obracajacych sie rur lub tagcznikéw rurowych.
Wylaczy¢ maszyne przed czyszczeniem gwintow rur lub montazem facznikow
rurowych. Odczekaé, az maszyna catkowicie zatrzyma sie zanim dotknie
sie rure. Takie postgpowanie zmniejsza mozliwo$¢ zaplatania sie w obracajgce
sie czescei.

e Maszyny nie uzywa¢ do montazu lub demontazu tacznikéw rurowych; nie
jest przewidziana do tego celu. Takie uzycie moze spowodowac zacisniecie,
chwytanie lub utrate kontroli.

o Pozostawi¢ pokrywy na swoim miejscu. Nie uruchamiaé maszyny bez
pokryw. Pozostawienie ruchomych czesci zwigksza prawdopodobieristwo
zaplatania sie.

Wytacznik nozny - bezpieczenstwo

o Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez lub z uszkodzonym wytacznikiem noznym.
Wytacznik nozny to uktad bezpieczeristwa zapewniajgcy lepszg kontrole i
mozliwos¢ wytgczenia maszyny w roznych sytuacjach awaryjnych poprzez
zabranie nogi z wytgcznika. Przyktadowo: w razie chwycenia ubrania przez
maszyne, duzy moment obrotowy spowoduje dalsze wciggniecie w maszyne.
Ubranie moze sig owingc z dostateczng sitg wokof ramion lub innych czesci ciata,
by zmiazdzyc lub ztamac kosci.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

e Stosowac ochrone stuchu i oczu.

e Maszyne podtgczaé tylko do gniazdka z funkcjonujgcym przewodem ochronnym.
W przypadku watpliwosci sprawdzi¢ lub zleci¢ sprawdzenie dziatania przewodu
ochronnego.

o Maszyne zasila¢ z sieci tylko poprzez urzadzenie zabezpieczajgce przed pradem
uszkodzeniowym 30 mA (wytacznik rénicowopradowy).

o Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany przewodu przytgczowego, to w celu unik-
nigcia zagrozen winien wykonac to tylko wykwalifikowany personel specjali-
styczny.

e Maszyne steruje sig impulsowo przy pomocy ochronnego wigcznika noznego z
przyciskiem awaryjnym. Gdy nie mozna dokfadnie okre$li¢ obszaru zagrozenia
tworzonego przez obracajacy sie detal nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki
bezpieczenstwa — np. zastosowa¢ ogrodzenia.

e Wykonywanie czynnosci, takich jak np. obsadzanie przy uzyciu konopi, montaz
i demontaz, gwintowanie przy pomocy recznych oprawek pierscieniowych,
korzystanie z recznych obcinakdw do rur oraz reczne przytrzymywanie obrabia-
nych detali (zamiast korzystania z podpérek do materiatu), jest przy pracujgcej
maszynie zabronione.

o W kazdym przypadku kiedy mozliwe jest odgiecie sie a nastepnie uderzanie na
boki obrabianego materiatu (zalezy to od dtugosci, przekroju oraz od obrotéw),
a takze w przypadku niestabilnego ustawienia maszyny (np. przy uzyciu auto-
matycznej glowicy gwinciarskiej REMS 4”) nalezy stosowa¢ uniwersalne podpory
(REMS Herkules) w dopowiednie;j ilosci.

e W zadnym wypadku nie wolno dokonywa¢ manipulacji w uchwycie zaciskowym.

o Krotkie odcinki rur mocowac tylko przy pomocy uchwytéw REMS Nippelspanner
lub REMS Nippelfix.

o W rozpylaczach aerozolowych z olejami do gwinciarek REMS (REMS Spezial,
REMS Sanitol) znajduje sie dodatek w formie obojetnego dla $rodowiska, lecz
tatwopalnego gazu wyttaczajgcego (propelentu aerozolowego — butanu). Aerozole
znajduja sie pod ci$nieniem — nie wolno otwiera¢ ich przy uzyciu sity. Nalezy
chronié je przed promieniami stonecznymi i rozgrzaniem powyzej 50°C.

e Ze wzgledu na niekorzystne oddziatywanie olejow smarujgco-chlodzacych na
skore, nalezy unika¢ intensywnego z nimi kontaktu, poprzez stosowanie $rodkow
ochronnych. Stosowa¢ $rodki ochronne skory o dziataniu nattuszczajgacym.

e Ze wzgledow higienicznych nalezy regularnie czy$ci¢ wanne z osadu i wioréw,
nie rzadziej niz raz w roku.

NOTYFIKACJA

Oleju smarujgco-chlodzacego nie wolno odprowadzaé do kanalizacji, zbiornikéw
wodnych, ani do gleby. Nie zuzyty olej smarujgco-chtodzacy nalezy dostarczy¢
do odpowiedniego punktu zbioru odpadéw. Miska odpadowa — dla oleju mine-
ralnego = 54401, dla oleju syntetycznego = 54109.

Objasnienia symboli

Przeczytanie instrukcji obstugi przed uruchomieniem

) Stosowaé ochrone oczu

Stosowaé ochrone stuchu

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa |
Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa Il

Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

~RO0C@OOSD

Oznakowanie zgodnosci CE
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1.

Dane techniczne

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Maszyny do gwintowania REMS Tornado i Magnum stosowac¢ tylko zgodnie z przeznaczeniem do nacinania gwintéw, obcinania, gratowania, gwintowania kré¢cow i
wyoblania.

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i tym samym s3 niedopuszczalne.

1.1.
1.1.1

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
Zakres pracy
. Srednica gwintow
rury (réwniez z ostong z
tworzywa sztucznego) The—2" e —2"
sworznie 6 —60 mm 6—60 mm
Va2 -2’
. Rodzaje gwintéw
gwint rurowy stozkowy prawy
gwint rurowy cylindryczny prawy
gwint rury stalowo-pancernej
gwint sworzniowy
. Dlugo$¢ gwintow
gwint rurowy, stozkowaty dtugos¢ dtugosc
znormalizowana znormalizowana
int lind 165 mm, 150 mm,
gw!nt rurowy, cylindryczny z docigganiem z docigganiem
gwint sworzniowy nieograniczona nieograniczona
. Obcinanie
rury %-2" Vo2
. Gratowanie wewnetrzne
rury Ya-2" Va2
. Ztaczki i Ztaczki podwojne
z REMS Nippelspanner
(mocowanie od $rodka) Y%-2" Y%-2"
z REMS Nippelfix (automatyczne
mocowanie od $rodka) Yo 4" Yo—4"
. Automatyczna gtowica REMS 4”
do wszystkich typdw Tornado i
Magnum 2000/2010/2020 i
Magnum 3000/3010/3020 (patrz rys. 6)
1.2. Predkosci obrotowe wrzeciona roboczego
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
automatyczna bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 "/min
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010 / 3020 Ya-3 20-10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 -10 "/min

1.3.

1.4. Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

1.5.

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

("e) 2= 3"
6 — 60 mm
Yo-2"

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

z automatyczng
gtowica REMS 4”

e —4"
6 — 60 mm
Yy 0"

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13),

dtugos¢
znormalizowana

150 mm,
z docigganiem
nieograniczona

Ve 4

Ve g

Y%-2"

-4

UNC, BSW
dtugosé
znormalizowana

165 mm,
z docigganiem
nieograniczona

Yo’

Yy o

%_2

Yoo 4

2%n-4

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

z automatyczna
glowica REMS 4”

e —4"
6 — 60 mm
Y O

dtugosé
znormalizowana

165 mm,
z docigganiem
nieograniczona

Yo

Yo

Y%-2"

Yoo 4"

2% -4

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

Ya—4"
14 - 60 mm
Yy

dtugosé
znormalizowana

150 mm,
z docigganiem
nieograniczona

Yo 4

Yo 47

%_2

Yoo 4

réwniez przy maksymalnym obcigzeniu. W przypadku wysokiego obcigzenia i niewydolnej sieci energetycznej przy wigkszych gwintach: Tornado 26 */min, Magnum 10 */min.

Parametry elektryczne

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 3000
Magnum 3010 / 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

Cigzar w kg

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

230V, 1~; 50-60 Hz; pobdr 1700 W, wydatek 1200 W; 8,3 A;
zabezpieczenie (sieci) 16 A (B). Praca przerywana S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; pobdr 1700 W, wydatek 1200 W; 16,5 A;

zabezpieczenie (sieci) 30 A (B). Praca przerywana S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; pobdr 2100 W, wydatek 1400 W; 10 A;
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). Praca przerywana S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; pobdr 2000 W, wydatek 1500 W; 5 A;
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). Praca przerywana S3 70% 7/10 min.

Narzedzia

Wyposazenie standardowe

7
7
7
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Naped Narzedzia Wozek
Ya—2" Ya—2" jezdny
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Naped Narzedzia Narzedzia
2%-3 Ya-2" 2%-3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Naped Narzedzia Narzedzia
2%-4 Ya—2" 2%-4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.6. Informacje na temat hatasu

1.7.

Warto$¢ emisji odnoszaca sie do stanowiska pracy

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /3010 /4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Wibracje (wszystkich typow)

Efektywna warto$¢ przyspieszenia 2,5 m/s?

Podana warto$¢ emisyjna drgah zostata zmierzona na podstawie znormalizowanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do poréwnania z innymi
urzgdzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzadzenia moze sig¢ rézni¢ od wartosci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzgdzenie jest stosowane.
W zaleznosci od rzeczywistych warunkdw pracy (praca przerywana) moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie Srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony osoby obstugujacej

urzgdzenie.
.2. Ustawienie Tornado , , rys. 7+
. ruchomienie 2.2. Ustawienie Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (rys. 7 + 8)

Maszyne zamocowacé na stole warsztatowym lub wézku (wyposazenie dodat-
/A\ PRZESTROGA kowe) przy pomocy 3 érubl bedacych na wyposaigniu. W celu transpprtowania
Urzadzenia o cigzarze powyzej 35 kg musza byé transportowane przez 2 osoby. maszyne podnosi¢ chwytajac z przodu za kieszenie do chwytania umieszczone
Zestaw narzedzi nalezy transportowa¢ osobno. Podczas transportu i ustawiania W dolnej czesci poqstawy, az tylu za silnik wz’gledlme za p‘;“,‘? ore matgr!alu.
maszyny nalezy uwzgledni¢ jej matg stabilno$¢ (zaréwno z zamocowang Przy transporltolwaplu na quku nale;y wsungce d.W'e rury @ %’ o c'ilugo'sc'l 0!('
podstawa jak i bez niej) spowodowana wysoko umieszczonym érodkiem cigz- 60 cm w tulejki wozka i unieruchomi¢ je Srubami skrzydetkowymi. Jezeli nie
kosai. planuje si¢ transportowania maszyny, mozna zdemontowac obydwa kota.

L. Wia¢ 5 litrow ptynu gwinciarskiego.
2.1. Ustawienie Tornado 2000, 2010, 2020 (rys. 1-3)

Wykreci¢ Srube skrzydetkowg (1). Zdjg¢ suport narzedziowy (2). Maszyne
postawi¢ pionowo na oba trzony prowadzace (3+4) i w obudowe mechanizmu
wstawi¢ 3 nozki rurkowe tak gteboko, az zaskoczg (rys.1). Chwyci¢ maszyne
za obudowe mechanizmu (nie za ndzki rurkowe) i postawi¢ na nézkach (rys.2).

Maszyne mozna postawi¢ rowniez na kazdy stot warsztatowy i przysrubowaé
ja do niego. W tym celu na spodniej stronie maszyny znajduja sie 3 otwory
gwintowane. Przy pomocy zatgczonego szablonu nalezy wykona¢ w stole
warsztatowym 3 otwory (wierttem @ 12 mm). Wtedy mozemy przys$rubowaé
maszyne od dotu trzema srubami M 10.

Nasuna¢ suport narzedziowy na trzony prowadzace. Przesung¢ dzwignie
dociskowg (5) od tytu przez facznik na suporcie narzedziowym i nasungé
pierscien zaciskowy (6) na trzon prowadzacy w taki sposdb, by $ruba skrzy-
detkowa byta skierowana do tytu, a rowek pierscieniowy pozostat wolny. Natozyé
rekojes¢ (7) na dzwignie dociskowa.

Zawiesi¢ wanne na dwdch Srubach przymocowanych na dole obudowy mecha-
nizmu i wsuna¢ jg w rowki, przesuwajac w bok na prawo. Wanne zaczepi¢ w
rowku pierscieniowym na tylnym trzonie prowadzacym (4). Pierscien zaciskowy
dzwigni dociskowej przesuna¢ na styk do zawieszenia miski i zamocowa¢. Waz
z filtrem ssania wsuna¢ do wanny a drugi koniec weza nasuna¢ na ztgczke na
tylnej stronie suportu narzedziowego.

Wiac¢ 2 litry ptynu gwinciarskiego. Pojemnik na wiory wstawic od tylu.

NOTYFIKACJA

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez ptynu gwinciarskiego.

Sworzen gtowicy gwinciarskiej (8) wstawi¢ w otwdr suportu narzedziowego i
przesung¢ gtowice gwinciarskg z uzyciem nacisku osiowego na sworzen
prowadzacy i przy pomocy ruchéw kotyszgcych az do punktu oporu.

W celu lepszego transportu nalezy zawiesi¢ wytacznik nozny na srubie znaj-
dujacej sie na tylniej stronie obudowy mechanizmu (rys. 3).

Ustawienie Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (rys. 8)

Maszyne zamocowacé na stole warsztatowym lub wézku (wyposazenie dodat-
kowe) przy pomocy 3 $rub bedacych na wyposazeniu. W celu transportowania
maszyne podnosi¢ chwytajgc z przodu za za trzon prowadzacy, a z tylu za
zamocowany w uchwycie zaciskowym kawatek rury. Przy transportowaniu na
wdzku nalezy wsuna¢ dwie rury @ %" o dtugosci ok. 60 cm w tulejki wozka i
unieruchomié je $rubami skrzydetkowymi. Jezeli nie planuje sie transportowania
maszyny, mozna zdemontowa¢ obydwa kota.

Wia¢ 5 litréw ptynu gwinciarskiego.

NOTYFIKACJA

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez ptynu gwinciarskiego.

2.3.

24,

NOTYFIKACJA

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez ptynu gwinciarskiego.

Ustawienie Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (rys. 8)

Maszyne zamocowac na stole warsztatowym lub stojaku sktadanym (wyposa-
zenie dodatkowe) przy pomocy 4 $rub bedacych na wyposazeniu. W celu
transportowania maszyne podnosi¢ chwytajac z przodu za trzony prowadzace,
az tylu za rure zamocowang w uchwytach prowadzacym i zaciskowym. Pierscien
mocujacy (10) ze $rubg skrzydetkowg wsuna¢ na tylny trzon prowadzacy w
taki sposb, aby rowek pozostat wolny. Wanne zawiesi¢ z tylu na dwéch Srubach
umieszczonych u dotu korpusu maszyny i z przodu na rowku tylnego trzpienia
prowadzacego. Pierscien mocujgcy (10) dosungé do zawieszenia wanny i
unieruchomi¢ $rubg skrzydetkowa. Waz z filtrem ssgcym umiesci¢ w wannie.
Pojemnik na wiéry wprowadzi¢ od tytu.

Wiac¢ 2 litry ptynu gwinciarskiego.

NOTYFIKACJA

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez ptynu gwinciarskiego.

Podtaczenie do pradu

Przed podtaczeniem maszyny sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce
znamionowej jest zgodne z napieciem sieciowym. Uzywac wytgcznie odpo-
wiednich kabli przedtuzajgcych z uziemieniem ochronnym. Maszyne wigczamy
i wylaczamy przy uzyciu wiacznika noznego (Tornado: 21, Magnum: 4). Prze-
tacznik (Tornado: 18, Magnum: 3) stuzy do ustawienia wstepnego kierunku
obrotu wzglednie predkosci. Maszyne mozna wigczy¢ tylko wtedy, gdy odry-
glowany jest przycisk awaryjny (Tornado: 22, Magnum: 5) i przycisniety jest
wytgcznik ochronny (Tornado: 23, Magnum: 6), znajdujacy sie na wiaczniku
noznym. Jesli maszyna poditaczona jest bezposrednio do sieci (bez gniazda
wtykowego), to nalezy zainstalowa¢ wytacznik gtéwny 16 A.

Plyny gwinciarskie

Prosze stosowa¢ jedynie ptyny gwinciarskie firmy REMS. Dzigki temu osiggng
Panstwo znakomite wyniki przy cieciu, dtugi okres uzytkowania nozy gtowic
gwinciarskich, jak i znaczne oszczedzanie maszyny.

NOTYFIKACJA

Ptyn gwinciarski REMS Spezial jest w wysokim stopniu uszlachetniony i nadaje
sie do wszelkiego rodzaju gwintéw rurowych i sworzniowych. Poza tym da sie
zmy¢ wodg (sprawdzone przez biegtych fachowcéw). W niektérych krajach,
takich jak np. Niemcy, Austria czy Szwajcaria, nie wolno stosowac ptynéw
gwinciarskich na bazie olejow mineralnych przy pracach zwigzanych z siecig
wodociggowg na wode pitng. W takich przypadkach nalezy stosowa¢ REMS
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2.5,

2.6.

3.

@ Stosowac ochrone oczu

3.1.

3.2,

Sanitol nie zawierajgcy olejéw mineralnych.

Ptyn gwinciarski REMS Sanitol nie zawiera oleju mineralnego, jest syntetyczny,
rozpuszcza si¢ catkowicie w wodzie i charakteryzuje sie jako$cig smarowania
taka jak oleje mineralne. Mozna go stosowac do wszystkich gwintéw rurowych
i sworzniowych. W Niemczech, Austrii i Szwajcarii musi on by¢ stosowany do
sieci wodociggowych do wody pitnej i odpowiada wymogom ustalonym prze-
pisami (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW
Priif-Nr. 7808-649).

NOTYFIKACJA

Wszystkie ptyny gwinciarskie nalezy uzywac¢ wylacznie w stanie nieroz-
rzedzonym!

Podpieranie materiatu

A\ PRZESTROGA

Rury i prety dtuzsze niz 2 m muszg by¢ dodatkowo podparte przy pomocy
podpory REMS Herkules, ktéra ma regulowang wysokos¢. Wyposazona jest
ona w kule stalowe stuzace do bezproblemowego przesuwania rur i pretow w
dowolnym kierunku bez obawy przewrécenia podpory. Jesli REMS Tornado
zamocowana jest na stole warsztatowym, to nalezy zastosowa¢ podpore REMS
Herkules Y, nadajgca sie do mocowania do stotu warsztatowego. Zakres pracy
podpér REMS Herkules i REMS Herkules Y: @ % — 4.

Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4”
Przy stosowaniu automatycznej gtowicy gwinciarskiej REMS 4” nalezy prze-
strzegac¢ dostarczonej wraz z nig instrukcji eksploatacji.

@ Stosowac ochrone stuchu
Narzedzia

Gtowica gwinciarska (Tornado: 8, Magnum: 12) jest gtowicag gwinciarska
uniwersalng, to znaczy dla podanych wczesniej rodzajéw gwintéw, przy podziale
na dwa zestawy, potrzebna jest tylko jedna gtowica. Przy nacinaniu stozkowych
gwintéw rurowych zderzak wzdtuzny (Tornado: 9, Magnum: 13) musi mie¢ ten
sam kierunek co dzwignia zamykajgca i otwierajgca (Tornado: 10, Magnum:
14). W takim przypadku gtowica otwiera sie automatycznie po osiggnieciu
znormalizowanej diugosci gwintu. Aby méc nacina¢ cylindryczne gwinty dtugie
i gwinty sworzniowe, zderzak wzdtuzny (Tornado: 9, Magnum: 13) nalezy
odsungé.

Ekploatacja

Wymiana nozy gtowicy gwinciarskiej

Noze gtowicy gwinciarskiej mozemy wstawi¢ wzglednie wymieni¢ zaréwno
wtedy, gdy gtowica gwinciarska jest zamontowana jak i wtedy, gdy jest ona
zdjeta (np. na stole warsztatowym). W tym celu nalezy poluzowac¢ (nie odkreci¢
catkowicie) dzwignie zaciskowa (Tornado: 11, Magnum: 15). Nastepnie prze-
sung¢ tarcze nastawczg (Tornado: 12, Magnum: 16) przy uchwycie, odsuwajac
od dzwigni zaciskowej w kierunku pozyciji koncowej. W tej pozycji wyjmujemy
i wstawiamy noze gtowicy gwinciarskiej. Przy tej czynno$ci nalezy zwrdci¢
uwage ha to, aby podana na tylnej stronie nozy wielko$¢ gwintu odpowiadata
wielkosci gwintu, jaki zamierza sig cigé. Poza tym nalezy zwréci¢ uwage na to,
by numery podane réwniez na tylnej stronie nozy zgadzaty sie z numerami
podanymi na oprawce do nozy gtowicy gwinciarskiej (Tornado: 14, Magnum: 17).

Noze glowicy gwinciarskiej nalezy tak dalece wsungé do gtowicy gwinciarskiej,
az zaskoczy kulka znajdujaca sie w rowku oprawki do nozy. Gdy wszystkie
noze gtowicy gwinciarskiej zostaty wstawione, ustawi¢ planowang wielko$¢
gwintéw poprzez przesuniecie tarczy nastawczej. Dla gwintéw sworzniowych
zawsze ustawiaé pozycje “Bolt”. Tarcze nastawczg zakleszczy¢ dzwignig
zaciskowg. Zamkna¢ gtowice gwinciarska. W tym celu nacisngé mocno w dét
i na prawo dzwignie zamykajacg i otwierajacg (Tornado: 10, Magnum: 14).
Gtowica gwinciarska otwiera sig albo automatycznie (przy gwintach rurowych
stozkowych) albo w dowolnym momencie poprzez naci$niecie lekko rekg na
dzwignie zamykajaca i otwierajacg w kierunku na lewo.

Jezeli przy gtowicy nacinajgcej 22-3" i 2%2—4" na skutek podwyzszonych sit
skrawania (np. przytepione noze) zamocowanie dzwignig zaciskajacg (Tornado:
11, Magnum: 15) okaze sie niewystarczajace, tzn. glowica nacinajgca bedzie
sie otwiera¢ pod naciskiem skrawania, to nalezy dodatkowo dokreci¢ Srube
znajdujaca sie po przeciwnej stronie dzwigni zaciskajacej (Tornado: 11,
Magnum: 15).

Obcinak do rur (Tornado: 15, Magnum: 18) przeznaczony jest do obcinania rur
Va—2" wzgl. 2Y2-4".

Gratownik wewnetrzny rur (Tornado: 16, Magnum: 19) uzywany jest do rur
Ya—2"wzgl. 2'2—4". Tuleje wrzecionowg nalezy zabezpieczy¢ poprzez wsuniecie
w ramig odkrawacza tak daleko az zaskoczy; z przodu lub z tytu, odpowiednio
do dtugosci rury.

Uchwyt zaciskowy

W przypadku Magnum do 2" oraz Tornado zaciskanie elementéw o $rednicy
mniejszej niz 8 mm wymaga zastosowania odpowiedniej do Srednicy elementu
tulei zaciskowej (nr art. 343001). W przypadku Magnum do 4" analogiczna
tuleja konieczna jest w przypadku, gdy zaciskany element ma srednice mniejsza
niz 20 mm. Przy zamawianiu tulei zaciskowej nalezy poda¢ $rednice zaciska-
nego elementu.

3.2.1. Uchwyt zaciskowy Tornado (19) i (20)

Samocentrujgce szczeki mocujgce otwierajg sie i zamykajg automatycznie w
chwili przekrecenia w lewo lub w prawo przetacznika (18) i naci$niecie wiacz-
nika noznego (21). Przy wymianie przednich lub tyinch szczek mocujacych
nalezy zwrdci¢ uwage na to, by poszczegolne szczeki mocujgce wstawione
byty zgodnie z rys. 4 i 5, poniewaz w razie pomytki nastapi ich uszkodzenie.
W Zzadnym wypadku nie wolno wigcza¢ maszyny dopdki nie zostang zamon-
towane wszystkie szczeki mocujgce i obie pokrywy uchwytéw zaciskowych.

3.2.2. Uchwyt zaciskowy Magnum (1) (2)

3.3.

Uchwyt szybkozaciskowy Magnum (1), uchwyt prowadzacy (2)

Przedni uchwyt szybkozaciskowy z duzym pierécieniem zaciskowym i ruchomymi
szczekami zaciskowymi osadzonymi w gniezdzie szczek zapewnia centryczne,
pewne mocowanie materiatu przy minimalnym wysitku. Jak tylko materiat
zacznie wystawac z uchwytu prowadzacego (2), nalezy uchwyt zamknac.

Wymiana szczek zaciskowych Magnum

Szczeki zaciskowe (24) zamyka¢ pierScieniem zaciskowym (22) az do osia-
gniecia Srednicy mocowania ok. 30 mm. Usung¢ $ruby ze szczek zaciskowych
(24). Odpowiednim narzedziem (wkretakiem) wysuna¢ szczeki zaciskowe na
zewnatrz. Nowe szczeki zaciskowe z wkreconymi Srubami wsungé od przodu
do gniazd szczek zaciskowych.

Przebieg pracy
Przed rozpoczeciem pracy usungé blokady z widréw oraz odtamkdéw przed-
miotow.

3.3.1 Tornado

Narzedzia odsungé na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej pozycji
koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (5). Wprowadzié¢ materiat w taki
sposdb, by wystawat okoto 10 cm z uchwytu zaciskowego (19). Gtowice gwin-
ciarskg (8) obroci¢ w dot i zamknaé. Ustawié przetgcznik (18) w pozyciji 1,
nacisng¢ wigcznik nozny (21). Materiat zostaje teraz samoistnie zamocowany.
W wypadku typdw 2010 oraz 2020 mozna wybra¢ drugi stopien predkosci do
odcinania i do usuwania gratu oraz do nacinania mniejszych gwintéw. W tym
celu nalezy przy pracujgcej maszynie sprawnie przestawic¢ przetacznik (18) z
pozycji 1 w pozycje 2. Gtowice gwinciarska trzeba docisng¢ do wirujgcego
materiatu przy pomocy dzwigni dociskowej (5).

Po wykonaniu jednego lub dwoch zwojéw glowica gwinciarska tnie dalej auto-
matycznie. W przypadku stozkowatych gwintéw rurowych gtowica gwinciarska
otwiera sie automatycznie po osiggnieciu odpowiadajgcej normie diugosci
gwintu. Natomiast w przypadku gwintéw dtugich i sworzniowych gtowice gwin-
ciarskg nalezy otwierac recznie podczas pracy maszyny. Pusci¢ wigcznik nozny
(21). Przetacznik (18) ustawi¢ na pozycji R. Krétko wcisngé wigcznik nozny
(21) — nastagpi poluzowanie materiatu.

Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieograniczonej
dtugosci. W tym celu nalezy pusci¢ wigcznik nozny (21) podczas nacinania
gwintu w momencie zblizenia sie suportu narzedziowego do obudowy maszyny.
Nie otwiera¢ gtowicy gwinciarskiej. Przetgcznik (18) ustawi¢ na pozyciji R.
Poluzowa¢ materiat; suport narzgdziowy oraz materiat przesungé na prawe
potozenie kraficowe za pomocg dzwigni dociskowej. Ponownie uruchomié¢
maszyne w pozyciji 1 przetacznika.

W celu ciecia rur opusci¢ obcinak (15) i przy pomocy dzwigni dociskowej
przesuna¢ go na odpowiednig pozycje obcinania. Poprzez obracanie w prawo
$ruby obcinaka obracajaca sie rura zostanie obcieta.

Powstajacy przy obcinaniu zadzior wewnetrzny usuwany jest przy pomocy
gratownika wewnetrznego do rur (16).

Spuszczanie ptynu gwinciarskiego z gwinciarki: oditgczyé waz od suportu
narzgdziowego i przytrzyma¢ w wannie. Pozostawi¢ maszyne wigczong tak
dtugo, az wanna oprdzni sie. Druga mozliwo$¢: wanne wyjac i oprozni¢ poprzez
wylew (17).

3.3.2. Magnum

Narzedzia odsungé na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej pozycji
koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (8). Poprzez uchwyt prowadzacy
(2) oraz otwarty uchwyt szybkozaciskowy (1) wprowadzi¢ materiat w taki sposéb,
by wystawat okoto 10 cm z uchwytu (1). Uchwyt szybkozaciskowy (1) zamkna¢
tak, by szczeki zaciskowe przylegaly do materiatu. Pierscieniem zaciskowym
wykonac krotki ruch otwierajacy, po czym jednym lub dwoma ruchami zamy-
kajgcymi zamocowa¢ materiat. Zacentrowaé wystajacy z tylu materiat poprzez
zamkniecie uchwytu prowadzacego (2). Glowice gwinciarskg obréci¢ w dot i
zamknag¢. Ustawi¢ przetacznik (3) w pozyciji 1, nacisng¢ wigcznik nozny (4).
Magnum 2000 / 3000 / 4000 jest sterowana wytgcznie wigcznikiem noznym
(4).

W przypadku Magnum 2010/3010/4010i 2020 / 3020 / 4020 przy obcinaniu,
gratowaniu i nacinaniu mniejszych gwintéw mozna zataczy¢ drugq predkosc.
W tym celu przy pracujgcej maszynie nalezy sprawnie przestawi¢ przetgcznik
(3) z pozyciji 1 w pozycje 2. Glowice nacinajgcg docisna¢ do obracajgcego sie
materiatu za pomocg dzwigni dociskowej (8). Po nacieciu jednego do dwéch
zwojow gtowica kontynuuje prace automatycznie. W przypadku rurowych
gwintéw stozkowych, po osiggnigciu odpowiedniej, zgodnej z normg dtugosci
gwintu, glowica nacinajgca otwiera si¢ automatycznie. W przypadku gwintow
dtugich i gwintéw walcowych gtowice otwierac recznie w trakcie pracy. Zwolni¢
wigcznik nozny (4). Otworzy¢ szybkomocujacy uchwyt udarowy i wyjgé mate-
riat obrabiany.
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Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieograniczonej
dtugosci. W tym wypadku wytaczy¢ maszyne wigcznikiem noznym (4) gdy
suport narzedziowy zblizy sie do korpusu maszyny. Nie otwierac gtowicy. Zwolnié
materiat obrabiany, suport narzgdziowy i materiat przesuna¢ przy pomocy
dzwigni dociskowej w prawe skrajne potozenie. Materiat ponownie zamocowac
i ponownie uruchomi¢ maszyne. W celu przeciecia rury obcinak (18) opusci¢
i za pomocg dzwigni dociskowej przesungé w pozgdane miejsce cigcia. Poprzez
obracanie w prawo $ruby obcinaka obracajgca sie rura zostanie obcieta.
Powstajacy przy obcinaniu zadzior wewnetrzny usuwany jest przy pomocy
gratownika wewnatrznego (19).

6.6.

Spuszczanie ptynu gwinciarskiego: odtgczy¢ waz od suportu narzedziowego i
przytrzymac¢ w wannie. Pozostawi¢ maszyne wigczong tak dtugo, az wanna
oprozni sig. Druga mozliwo$¢: wanne wyjaé i oprézni¢ poprzez wylew (25).

Wytwarzanie ztaczek i ztaczek podwdjnych

Do ciecia ztgczek stosujemy REMS Nippelfix (z automatycznym mocowaniem
od $érodka) lub REMS Nippelspanner (z mocowaniem od $rodka). Przy tym
nalezy zwréci¢ uwage na to, by koncéwki rur byty juz od $rodka ogratowane.
Odcinki rur zawsze nasuwac az do oporu.

W celu zamocowania odcinka rury (z gwintem lub bez) przy pomocy REMS
Nippelspanner gtowica Nippelspanner rozprezana jest poprzez obracanie
wrzeciona jakim$ narzedziem (np. $rubokretem). Powinno to nastepowaé
jedynie przy nasadzonym odcinku rury.

Zaréwno w przypadku REMS Nippelfix, jak i przy REMS Nippelspanner nalezy
zwrdci¢ uwage na to, by ztgczki nie byty ciete krocej niz tego wymaga norma.

Wykonywanie gwintéw lewych 7.
Wykonywanie lewych gwintéw mozliwe jest tylko w modelach REMS Magnum
2010, 2020, 4010 oraz 4020. Przed rozpoczgciem nacinania gwintéw lewych
nalezy zablokowaé gtowice gwinciarskg na suporcie narzgdziowym np. za
pomoca $ruby M 10x40, w przeciwnym razie moze zosta¢ uniesiona i uszkodzi¢
poczatek gwintu. Przetgcznik ustawi¢ w pozycje ,R*. Zamieni¢ wzajemnie weze 8.
na pompie chiodziwa lub pompe chtodziwa zewrze¢. Alternatywnie mozliwe
jest réwniez uzycie mocowanego na maszynie zaworu przetgczajacego (nr art.
342080), dostepnego jako wyposazenie dodatkowe. Za pomoca dzwigni zaworu
przetaczajacego (rys. 9) zmienia sie kierunek przeptywu w pompie chtodziwa.

Utrzymanie maszyny w dobrym stanie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wszelkimi naprawami nalezy wyciagna¢ wtyk sieciowy! Czynnosci
te moze przeprowadzac tylko wykwalifikowany personel.

Konserwacja

REMS Tornado/Magnum jest urzadzeniem nie wymagajacym konserwacji.
Mechanizm porusza sie¢ w zamknigtej kapieli olejowej i dlatego nie trzeba go
smarowac.

Przeglad / Doprowadzenie do stanu uzytkowania

Silnik Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 ma szczotki weglowe.
Szczotki te zuzywajg si¢ przez tarcie i od czasu do czasu muszg zosta¢ spraw-
dzone wzglednie wymienione. W tym celu nalezy poluzowac o okoto 3 mm 4
$ruby mocujagce pokrywy silnika i zdja¢ je. Patrz tez punkt 6 — Zachowanie sie
w przypadku usterek.

Schematy potaczen i lista sprzetu
patrz kolejna strona.

Zachowanie sie w przypadku usterek

. Usterka: Maszyna nie wigcza sie.

Przyczyna: 9.
e Przycisk awaryjny nie zostat odblokowany.
o \Wiaczyt sie wytgcznik ochronny silnika.
e Zuzyte lub uszkodzone szczotki weglowe (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Usterka: Maszyna nie przesuwa przedmiotu obrabianego.

Przyczyna:

o Noze gtowicy gwinciarskiej sg tepe.

o Zty ptyn gwinciarski.

e Przecigzona sie¢ elektryczna.

e Za maly przekréj przewodéw przediuzacza (min. 2,5 mm?).

e Zly styk na potgczeniach wtyczkowych.

e Zuzyte szczotki weglowe (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Usterka: Brak lub niedostateczne doprowadzenie ptynu gwinciarskiego do
gtowicy gwinciarskiej.

Przyczyna:

e Awaria pompy.

e Za mato ptynu gwinciarskiego w wannie.

e Zabrudzone sitko w kréécu ssacym.

6.4.

6.5.

6.7.
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Usterka: Mimo wia$ciwie ustawionej skali noze glowicy gwinciarskiej sg za
bardzo otwarte.
Przyczyna:

e Glowica gwinciarska nie jest zamknieta.

Usterka: Gtowica gwinciarska nie otwiera sig.

Przyczyna:
e Przy otwartej glowicy gwinciarskiej nacinano gwint na wiekszy przekroj rury.
o Zderzak wzdtuzny jest odsunigty.

Usterka: Gwint nie nadaje sig do uzytku.

Przyczyna:

o Noze gtowicy gwinciarskiej sg tepe.

o Noze gtowicy gwinciarskiej zostaty zle zamontowane; prosze zwrdci¢
uwage na numeracje.

e Brak lub niedostateczne doprowadzenie ptynu gwinciarskiego.

o Zty ptyn gwinciarski.

e Ruch posuwisty do przodu wykonywany przez suport narzedziowy jest
nieprawidfowy.

Usterka: Rura zsuwa sie z uchwytéw zaciskowych.

Przyczyna:

e Szczeki mocujace sg mocno zabrudzone.

o W przypadku rur grubo pokrytych tworzywem sztucznym nalezy uzy¢
specjalnych szczek mocujagcych.

e Szczeki mocujgce sg zuzyte.

Utylizacja

Po zakonczeniu uzytkowania nie wolno usuwac¢ urzadzen z odpadami domo-
wymi. Musza by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi przepisami.

Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji beda usuwane bezptatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancii
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sie lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne mogg by¢ dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firme REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane tylko,
jesli produkt zostanie dostarczony do autoryzowanych przez firmg¢ REMS
warsztatéw naprawczych bez uprzedniej ingerencji i w stanie nierozebranym.
Wymieniane produkty i czesci przechodza na wiasnos¢ firmy REMS.

Koszty przesytki docelowej i powrotnej ponosi uzytkownik.

Ustawowe prawa uzytkownika, a w szczegdInosci jego roszczenia odnosnie
Swiadczen gwarancyjnych na wady wzgledem sprzedawcy nie sg ograniczone
niniejszg gwarancja. Niniejsza gwarancja producenta wazna jest tylko dla
nowych produktéw, nabytych i eksploatowanych w Unii Europejskiej, Norwegii
i Szwaijcarii.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem Konwencji
Naroddéw Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towardw
(CISG).

Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de — Downloads — Spis czesci zamiennych.
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5. Schematy potaczen i lista sprzetu Tornado
S . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
chematy potaczen - , - . . .
kolor zyty/nr zacisk kolor zyty/nr zacisk kolor zyty/nr zacisk
Przewdd przytgczeniowy brgzowy 2 (awar.) bragzowy 2 (awar.) bragzowy 1
niebieski 2 (awar.) niebieski 2 (awar.) czarny 3
Zielony/zotty W obudowa Zielony/zotty W obudowa szaro 5
niebieski A1
Zielony/zoity W obudowa
E‘ Przewdd tgczeniowy bragzowy 2 (ostona silnika) brgzowy 2 (ostona silnika) czarny 1 2
e niebieski 1 (awar.) niebieski 1 (awar.) czarny 2 4
x~ zielony/zotty W obudowa Zielony/zotty W obudowa czarny 3 6
g czarny 4 14
S czarny 5 2 (awar.)
@ zielony/z6tty W obudowa
@ |Przewsd wewnetrzny czerwony 1 (awar.) czerwony 1 (awar.) czerwony 5— 1 (awar.)
!
13 (Przetacznik) 13 (Przetacznik)
czerwony 14 (Przetacznik) czerwony 14 (Przetacznik) czerwony 13 - A2
! !
1 (ostona silnika) 1 (ostona silnika)
Przewod taczeniowy brazowy 1 brazowy R czarny 1 L+
czarny 2 L.
niebieski 3 niebieski S czarny 3 Ls
czarny 4 4
czarny 5 5
2 zielony/zétty W obudowa zielony/zétty W obudowa zielony/zotty W obudowa
N | Silnik czarny 2 4 czerwony 1 Us czerwony Us
& czarny 5 8 zoMy 2 Vi zoMy Vi
S czarny 6 10 zZielony 3 Wi zielony Wi
g czamy 4 6 czarmny U. czamy U.
© czarny 3 5 biate V2 biate V2
2 czarny 1 2 niebieski W2 niebieski W2
= biate 7/20 7
2 biate 8/21 8
o zielony/zotty W obudowa zielony/zotty W obudowa
Opornik brazowy 5
niebieski 12
Kondensator brazowy Ci
niebieski C2
S | Pompa elektryczna brazowy 1 brazowy R brazowy L1
% | (maszyna rodzaj “T") niebieski 3 niebieski S niebieski L.
= zielony/zotty W obudowa Zielony/zotty W obudowa zielony/zotty W obudowa
Lista sprzetu
Silnik RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Przetgcznik drogowy CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Przetgcznik nozny T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
Schematy potaczen i lista sprzetu Magnum
Schematy polaczen Magr_mum 2000/3000/4000@] Magnum 201 0 Mag_num 301_0/4010 Magnum 2020 Mag_num 3020/4020
kolor zyty/nr | zacisk kolor zyty/nr | zacisk kolor zyty/nr | zacisk kolor zyty/nr | zacisk kolor zyty/nr | zacisk
Przewdd brazowy 1 (awar.) brazowy 2 (awar) brazowy 2 (awar.) brazowy 1 brazowy 1
przytaczeniowy niebieski 3 (awar) niebieski 2 (awar) niebieski 2 (awar.) czarny 3 czarny 3
zielony/zdtty [ W obudowa zielony/zotty |W obudowa czarny 5 czarny 5
niebieski A1 niebieski A1
zielony/zéity | W obudowa | zielony/zélty |W obudowa
> |Przewdd brazowy 2 (ostona silnika) | brazowy 2 (ostona silnika) | brazowy 2 (ostonasilnika) | czarmy 1 |2 czarny 1 |2
‘N |faczeniowy niebieski 4 (awar.) niebieski 1 (awar.) niebieski 1 (awar.) czarmny 2 |4 czarny 2 |4
< zielony/zotty | W obudowa zielony/zétty | W obudowa czarmmy 3 |6 czamny 3 |6
< czarny 4 |14 czarny 4 |14
& czamy 5 [2 (awar) czamy 5 |2 (awar)
IS zielony/zétty | W obudowa | zielony/zétty | W obudowa
% [Przewsd czerwony 1 (awar.) czerwony 1 (awar.) czerwony 1 (awar.) czerwony 5 — 1 (awar.) | czerwony 5— 1 (awar.)
wewnetrzny ! ! !
13 (Przetgcznik) 13 (Przetgcznik) 13 (Przetacznik)
czerwony 14 (Przetgcznik) | czerwony 14 (Przetgcznik) | czerwony 14 (Przetacznik) | czerwony 135 A2 czerwony 13> A2
1 (ostona silnika) 1 (ostona silnika) 1 (ostona silnika)
Przewdd brazowy 1 brazowy R brazowy R czammy 1 |Ls czamny 1 |Li
taczeniowy niebieski 3 niebieski S niebieski S czarmmy 2 |L2 czamny 2 |L2
czamy 3 |Ls czamy 3 |Ls
czamy 4 |4 czamy 4 |4
S czamy 5 |5 czamy 5 |5
£ zielony/zotty | W obudowa zielony/zétty | W obudowa zielony/z6itty | W obudowa | zielony/zélty |W obudowa
'S | Silnik czarny 2 brazowy 2 czerwony Ui czerwony Us czerwony Ut czerwony Ui
'§ czamy 5 |6 ] z6ity Vi z6lty Wi z6ity Vi z6lty Wi
€ czammy 6 |5 zielony Wi Zielony Vi zielony Wi zielony Vi
g czamy 4 |3 ] czarny U2 czarny U2 czarny U2 czarny U2
8 czamy 3 |4 biate V2 biate W2 biate V2 biate W2
a czamy 1 niebieski 4 niebieski W2 niebieski V2 niebieski W: niebieski V2
o biate 7/20 |7 biate 7/20 |7
biate 8/21 |8 biate 8/21 |8
zielony/zotty | W obudowa zielony/zétty | W obudowa zielony/zéity | W obudowa | zielony/zétty | W obudowa
Kondensator brazowy Ci brazowy o]
niebieski C2 niebieski C2
Lista sprzetu
Silnik RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Przetgcznik drogowy CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10D-U277*01FT22V REMS | CA10 D-U277*01FT22V REMS
Przetacznik nozny T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Preklad originalu navodu k pouziti
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kfidlaty Sroub 13 Rukojet' s kulovym zakongenim/
2 Drzék nastrojl vystupek pro uchyceni
3 Predni voditko 14 Drzak zavitofeznych Celisti
4 Zadni voditko 15 Rezak trubek
5 Pfitlaéna paka 16  Zafizeni na srazeni vnitfnich
6 Upinaci krouzek hran trubek
7 Rukojet’ 17 Vypust
8 Zavitofezna hlava 18 Spina¢
9 Délkovy doraz 19 Upinaci sklicidlo
10 Oteviraci a uzaviraci paka 21 Nozni spinac
11 Upinaci paka 22 Tlagitko nouzového vypinani
12 Stavéci kotou¢ stavéci 23 Ochranny vypina¢

24 Vodici ¢ep
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Rychloupinaci razové skli€idlo 14 Oteviraci a uzaviraci paka
2 Vedeni 15 Upinaci paka
3 Prepina¢ chodu vpravo/vlevo 16 Prestavovaci kotou¢
4 Nozni spina¢ 17  Drzak zavitofeznych Celisti
5 Tlacitko nouzového vypinani 18 Rezak trubek
6 Ochranny spina¢ 19  Zafizeni na srazeni vnitfnich
7 Drzéak nastroju hran trubek
8 Pritlatna paka 20 Vana na chladici prostfedek
9 Rukojet’ 21 Vana na ffisky

10 Upinaci krouZek s kfidlatym Sroubem 22  Upinaci krouzek

11 KFidlaty Sroub 23 Drzak upinacich Celisti

12 Zavitofezna hlava 24 Upinaci Celisti

13 Délkovy doraz 25 Uzaviraci zatka

Vseobecné bezpeénostni pokyny pro elektrické naradi

Ctéte vSechny bezpeénostni pokyny a piikazy. Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecnostnich pokynii a prikazti miZe zpusobit traz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

VsSechny bezpeénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

1) Bezpeénost pracovniho mista

a) Udrzujte Vas pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporadek nebo
neosvétlené pracovni prostory mohou vést k drazdm.

b) Nepracuijte s elektrickym naradim v prostiedi s hrozbou exploze, ve kterém
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické néradi zpusobuje
jiskreni, které mize hoflavy prach nebo plyny vznitit.

c) Drzte déti a jiné osoby béhem pouziti elektrického naradi v bezpeéné vzda-
lenosti. Pri rozptyleni muzZete ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi se musi hodit do zasuvky. V zadném
pripadé nesmi byt zastrcka zménéna. Nepouzivejte zadné adaptérové
zastrcky spolecné s elektrickym naradim s ochranou zeménim. Nezménéné
zastrcky a hodici se zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.
trubkami, topenim, kamny a lednicemi. Existuje zvySené riziko urazu elekt-
rickym proudem, pokud je VaSe télo uzemnéno.

c¢) Chrante elektrické naradi pred destém a vihkem. Vniknuti vody do elektrického
néradi zvy$uje riziko Urazu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte kabel k jinému ucelu, nez pro ktery je uréen, k prenaseni
elektrického naradi, k jeho zavéSeni nebo k vytazeni zastrky ze zasuvky.
Chranite kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo se pohybujicimi
dily pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvy3uji riziko drazu elektrickym
proudem.

e) Pokud pracujete s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou také pro vnéjsi pouziti uréeny. PouZiti pro venkovni urceni
vhodného prodluZovaciho kabelu snizuje riziko trazu elektrickym proudem.

f) Pokud se provoz elektrického naradi ve vlhkém prostiedi neda vyloucit
nebo existuje pravdépodobnost fiznout do kabelu, pouzijte ochranny spina¢
chybného proudu. Pouziti ochranného spinace chybného proudu snizuje riziko
urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, do prace s elektrickym naradim
se poustéjte s rozumem. Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo medikamenti. Moment
nepozornosti pfi pouziti elektrického naradi mize vést k véznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné vybaveni a vzdy ochranné bryle. Noseni osobniho
ochranného vybaveni, jako je protiprachova maska, protiskluzové bezpeénostni
boty, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu, dle druhu a pouZiti elektrického
nafadi, sniZuje riziko zranéni.

¢) Vyhnéte se bezdécného uvedni do provozu. Ujistéte se, ze je elektrické
naradi vypnuto, nez jej pripojite na zdroj napéti a / nebo na akumulator, nez
jej sejmete nebo ponesete. Pokud mate pfi neseni elektrického nafadi prst na
spinaci nebo je pristroj pfipojeny na zdroj napéti zapnut, miiZe toto vést k nehodam.

d) Odstrarite nastavovaci naradi nebo Sroubové klice, pred tim, nez elektrické
naradi zapnete. Naradi nebo klic, ktery se nachazi v otacejicim se dilu pfistroje,
mizZe vést ke zranénim.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bezpe¢ny postoj a udrzujte
vzdy rovnovahu. Diky tomu muZete elektrické nafadi v necekanych situacich
Iépe kontrolovat.

f) Noste volny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Drzte vlasy, oble€eni
a rukavice v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych dila. Volny odév, Sperky
nebo vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozno namontovat zarizeni k odsavani a zachyceni prachu, je
treba tato zapojit a spravné pouzivat. PouZiti odsavani prachu mize snizit
ohroZeni prachem.

4) Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a) Nepretézujte pristroj. Pouzivejte pro Vasi praci k tomu uréené elektrické
naradi. S vhodnym elektrickym naradim pracujete lépe a bezpecnéji v udavaném
rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické naradi, jehoz spinac je vadny. Elektrické
naradi, které se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c¢) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo sejméte akumulator pred tim, nez

budete provadét nastavovani pristroje, ménit dily pfislusenstvi nebo pfistroj
davat stranou. Toto bezpecnostni opatfeni zabrariuje nedmysiny start elektrického
néradi.

Uschovejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah déti. Nenechavejte

pfistroj pouzivat osobami, které nejsou s timto diiverné seznameny nebo

tyto pokyny necetly. Elektrické naradi je nebezpecné, pokud je pouzivano
nezkusenymi osobami.

Pecujte svédomité o elektrické naradi. Kontrolujte, zda pohyblivé dily

bezvadné funguji a nevaznou, zda nejsou dily zlomené nebo tak poskozené,

ze je funkce elektrického naradi naru$ena. Nechte poSkozené dily pred
pouzitim pfistroje opravit. Mnoho nehod ma pric¢inu ve Spatné udrzovaném
elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Svédomité udrzované rfezné nastroje s

ostrymi feznymi hranami se malokdy zaseknou a daji se snadnéji vést.

Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, nasazovaci nastroje atd. odpo-

vidajic témto pokyntim. Zohlednéte pritom pracovni podminky a provadénou

¢innost. Pouziti elektrického néaradi pro jiné nez pfedpokladané uplatnéni mize
vést k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti suché, Cisté a bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti zabrariuji
bezpe¢nému pouZiti a kontrole elektrického naradi v neGekanych situacich.
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5) Servis

a) Nechte Vase elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, ze
bezpecnost elektrického naradi ztistane zachovana.

Bezpecénostni pokyny pro zavitofezné stroje
Bezpecnost na pracovnim misté

o Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké
podlahy vedou k nehodam.

e Zajistéte prostrednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor
minimalné jeden metr od obrobku, pokud tento pre€niva ze stroje. Omezeni
pfistupu nebo zbrana pracovniho prostoru sniZuje riziko zapleteni se do stroje.

Elektricka bezpe¢nost

o Udrzujte vSechny elektrické pfivody suché a ve vzdalenosti od podlahy.
Nedotykejte se zastrcky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato
bezpeénostni opatfeni snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

e Nenoste pii pouzivani stroje zadné rukavice nebo volné obleceni a nechte
rukavy a bundy ¢i plasté zapnuté. Nesahejte pres stroj nebo trubku. Obleceni
miZe byt strojem zachyceno, coZ miize vést k zapleteni se do stroje.

Bezpecnost strojl

o Dodrzujte pokyny k fadnému pouziti tohoto stroje. Ten nesmi byt pouzivan
k jinému ucelu, jako napf. k vrtani otvorid nebo k toceni vinuti. Jina pouZiti
nebo zmény na pohonu motoru pro jiné ucely mohou zvySit riziko téZkého poranéni.

e Upevnéte stroj na pracovnim stole nebo stojanu. Dlouhé, tézké trubky
podeprete podpérami trubek. Tento postup zabrariuje pfevrhnuti stroje.

o Stijte béhem ovladani stroje na té strané, na které se nachazi vypina¢
VPRED/VZAD. Ovladani stroje z této strany vylucuje sahani pres stroj.

o Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od rotujicich trubek a potrubnich spojek.
Pred ¢isténim trubkovych zaviti nebo montazi potrubnich spojek stroj
vypnéte. Nez se trubky dotknete, nechte stroj dojit do ipIiného zastaveni.
Tento postup snizuje moznost zapleteni se do rotujicich dili.

o Nepouzivejte tento stroj k namontovani nebo vymontovani potrubnich
spojek; neni pro to uréen. Toto pouZiti muze vést k vzpficeni, zaseknuti a ztraté
kontroly nad strojem.

o Nechte kryty na svém misté. Neobsluhujte stroj bez krytti. Odkryti pohyblivych
dild zvy$uje pravdépodobnost zapleteni se do stroje.

Bezpecnost nozniho spinace

o Nepouzivejte stroj bez nozniho spinace nebo s defektnim noznim spinacem.
Nozni spinac je bezpecnostni zafizeni, které poskytuje lep$i kontrolu, pficemz
mdZete stroj v rdznych nouzovych situacich odstranénim nohy ze spinace vypnout.
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Napfiklad: pokud by strojem byl zachycen odév, vysoky kroutivy moment by Vas
tahl déle do stroje. Odév se mize dostatecnou silou omotat okolo ruky nebo
dalsich casti téla, ¢imz by doslo k rozdrceni nebo zlomeni kosti.

Dodatecné bezpecnostni pokyny

Noste ochranu sluchu a o€i.

Stroj pfipojte pouze na zasuvky s funkénim ochrannym vodiéem. V pfipadé
pochybnosti funkci ochranného vodice pfezkousejte nebo nechejte pfezkouset.
Stroj provozujte pfipojeny na sit jen pfes 30mA-ochranny spina¢ chybného
proudu v obvodu diferencidlni ochrany (FI-spinac).

Pokud je nutna nahrada pfipojovaciho vedeni, pak tuto nechte z dGvodu zabra-
néni ohrozeni bezpec€nosti provést pouze kvalifikovanymi odborniky.

Stroj se zapina bezpe€nostnim noznim spinatem vybavenym dotykovym tlacitkem
nouzového vypinani. Nemuze-li byt z mista obsluhy otacejicim se obrobkem
vytvofeny nebezpeény prostor piné v jejim zorném poli, je tfeba vytvofit ochranna
opatfeni, napf. zabrany.

Prace, jako je nataceni konopného lana, montaz a demontaz, fezani zavitu
ruénimi zavitnicemi, prace s ru¢nim fezakem trubek jakoz i drzeni obrobku v
rukou, misto pouZziti opér obrobk(, jsou za chodu stroje zakazany.

Da-li se predpokladat nebezpeti odlomeni nebo vibrace obrobku (zavislé na
délce a prOfezu materialu a otackach), nebo pfi nedostatecné stabilité stroje
(napf. pfi pouziti 4”-automatické zavitofezné hlavy) pouzijte v dostatecném
mnozstvi vySkové nastavitelné opéry (REMS Herkules).

Nikdy nesahejte do prostoru sklicidla.

Kratké kousky trubek upinejte jen pomoci upinac REMS Nippelspanner nebo
REMS Nippelfix.

Do zavitofeznych latek REMS ve sprejovych nadobkach (REMS Spezial, REMS
Sanitol) je pfidan ekologicky nezavadny avSak pozarné nebezpecny pohonny
plyn (butan). Sprejové nadobky jsou pod stalym tlakem, neotvirejte je nasilim.
Chrante pfed slune¢nim zafenim a nevystavujte teplotam nad 50°C.

e Kuvlli odmast'ovacimu ucinku chladici a mazaci latky se vyhybejte intenzivnimu
kontaktu s kdzi. Pouzivejte vhodné kozni ochranné prostfedky.

e Z hygienickych dlivod je nutné pravidelné ¢istit vanu od necistot a tfisek, mini-
malné vSak jednou ro¢né.

Koncentrované chladici a mazaci latky nesmi byt vypoustény do kanalizace,
vodnich zdroju nebo pldy. Nespotfebovanou chladici a mazaci latku je tfeba
odevzdat pfislusné organizaci zabyvajici se zne$kodriovanim odpadd. Odpadovy
kli¢ pro chladici a mazaci latky obsahujici mineraini olej je 54401, pro syntetické

54109.

Vysvétleni symbol

Pouzivejte ochranu oci

PouZivejte ochranu sluchu
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Pred uvedenim do provozu si preététe navod k provozu

lektrické nafadi odpovida tfidé ochrany |
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1.

Technické udaje

Pouziti k uréenému ucelu
Zavitofezné stroje REMS Tornado a Magnum pouzivat jen k Ucelu, ke kterému jsou uréeny — k fezani zavitli, odfezavani, odhrotovani, fezani vsuvek a k vyrobé obvodovych
drazek valcovanim.

V8echna dal$i pouziti neodpovidaji ur€eni a jsou proto nepfipustna.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Pracovni rozsah
1.1.1. Prdmér zavitu
Trubky (téZ s
plastovym povlakem) e —-2" e—2"
Srouby 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya-2" Vo2
1.1.2. Druhy zavitl

Trubkovy zavit, kuZelovy pravy
Trubkovy zavit, valcovy pravy
Pancéfovy zavit

Sroubovy zavit

1.1.3. Délky zavitt
Trubkovy zavit, kuzelovy normalizov. délka  normalizov. délka
Trubkovy Zavit. valcovy 165 mm, s 150 mm, s
Sru bovy za'w_t, vaicovy postupnym upnutim  postupnym upnutim
roubovy zavi neomezena neomezena
1.1.4. Rezéni
Trubky %-2" Y%e—-2"
1.1.5. Vnitfni odhrotovani
Trubky Ya-2" Va2
1.1.6. Jedno- a oboustranné vsuvky
s upinacem vsuvek REMS Nippel-
spanner (vnitfni upinéni) Y%-2" Y% -2
s upinacem vsuvek REMS Nippelfix
(autom. vnitfni upinéni) Vo4 Vo4
1.1.7. REMS 4’ automaticka zavitofezna hlava
pro véechny typy stroji Tornado a
Magnum 2000/2010/2020 a
Magnum 3000/3010/3020 (viz. obr. 6)
1.2. Otacky pracovniho vietene
Tornado 2000 e —-2" 53 — 40 "/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 '/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Ya— 4 23-20 "/min

automaticka, plynula regulace otacek

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
s REMS 4” auto- s REMS 4” auto-
matickou zavito-  matickou zavito-
feznou hlavou feznou hlavou
(Y1) Y2 3" 16 —4" e —4" Ya—4"
6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
-2 Va—2" Ya-2" -2’

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normalizov. délka normalizov. délka

normalizov. délka

normalizov. délka

150 mm, s 165 mm, s 165 mm, s 150 mm, s
postupnym upnutim  postupnym upnutim  postupnym upnutim  postupnym upnutim
neomezena neomezena neomezena neomezena
Vg Yo o Yo o Yo 4
Vg Yoo Yoo Yo &
Y%—-2" % -2 %-2" Y% -2
Yo 4" Yo 4" Vo4 Yo 4"

2% -4 2h-4
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 '/min

Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 — 26 '/min
Magnum 3010 / 3020 Ya=3" 20 - 10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 - 10 "/min

i pfi plném zatiZeni. PFi vysokém zatiZeni a pii Spatnych pomérech sité pfi vétSich zavitech Tornado 26 */min popf. Magnum 10 */min.

Elektrické udaje
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W pfikon, 1200 W vykon; 8,3 A;

ji&téni (sit) 16 A (B). Prerugovany chod S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W pfikon, 1200 W vykon; 16,5 A;
jisténi (sit’) 30 A (B). Pferusovany chod S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W pfikon, 1400 W vykon; 10 A;

jisténi (sit') 10 A (B). PreruSovany chod S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W prikon, 1500 W vykon; 5 A;

jisténi (sit’) 10 A (B). Prerusovany chod S3 70% 7/10 min.

Rozméry (Dx S x V)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Hmotnosti (kg) hnaci stroj
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

hnaci stroj

Ya—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

hnaci stroj

2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

hnaci stroj

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Informace o hluku
Emisni hodnota ve vztahu k pracovisti

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)

Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)

Vibrace (vSechny typy)

Hmotnostni efektivni hodnota zrychleni 2,5 m/s?

nastroje standardni pfisluSenstvi
12 7

12 7

12 7
nastroje pojizdny
Ya—2" podvozek
12 16

12 16

12 16
nastroje nastroje

Ya—2" 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
nastroje nastroje

Ya-2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zmérena na zakladé normovanych zku$ebnich postupl a mize byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem. Udavana
hodnota emisni hodnoty kmitani mize byt aké pouzit k tvodnmu odhadu pferuSeni chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouZiti pfistroje od jmenovitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zpusobu, jakym bude pfistroj pouzivan.
V zavislosti na skute¢nych podminkach pouziti (pferuSovany chod) miize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpecnostni opatfeni.

21.

Uvedeni do provozu

/\ UPOZORNENi

Transportni hmotnosti pfes 35 kg nechte nést 2 osobami, sadu naradi neste
zvIast'. Pfi transportu a pfi postaveni stroje dbejte na to, Ze stroj ma bez i s

postavcem vysoko tézisté, tzn. Ze je tzv. tézky na hlavu.

Montéaz Tornado 2000, 2010, 2020 (Obr. 1-3)

Uvolnéte kfidlaty Sroub (1). Sejméte drzak nastrojli (2). Stroj postavte kolmo
na obé voditka (3+4) a 3 trubkové nohy zastréte do pfevodové sking, az v ni
zaklesnou (Obr. 1). Uchopte stroj za prevodovou skfifi (ne za trubkové nohy)
a postavte na trubkové nohy (Obr. 2).Stroj Ize téZ posadit a pfiSroubovat na
jakykoli pracovni stdl. K tomu tcéelu se na spodni strané stroje nalézaji tfi diry
se zavitem. Pomoci pfilozené Sablony se do desky pracovniho stolu vyvrtaji 3
otvory (vrtakem @& 12 mm). Stroj se pak zespodu pfiSroubuije tfemi Srouby M 10.

Drzak nastroju nasurite na voditka. Pfitlacnou paku (5) prostréte zezadu otvorem
konzoly drzaku néstrojii a upinaci krouzek (6) nasurite na zadni voditko tak,
aby kfidlaty Sroub sméfoval dozadu a kruhova drazka zlstala volna. Rukojet’
(7) nasadte na pfitlacnou paku.

Vanu zavéste zespodu na oba Srouby, nalézajici se na spodni strané pfevodové
skfiné a zasurite ze strany doprava do drazek. Vanu zavéste do kruhové drazky
na zadnim voditku (4). Upinaci krouzek pfitlaéné paky posunte na doraz na
zavés vany a upnéte. Hadici s nasavacim filtrem zavéste do vany a druhy konec
hadice nasurite na natrubek na zadni strané drzaku nastroju.

2.2,

Naplite 2 litry zavitofezné latky. Zezadu nasadte misku na tfisky.

OZNAMENI

Stroj nepouzivejte nikdy bez zavitorezné latky.

Vodici Eep zavitofezné hlavy (8) nasadte do diry drzaku nastroju a zavitofeznou
hlavu axialnim tlakem na vodici ¢ep a kyvavym pohybem nasurite az na doraz.

Pro usnadnéni dopravy zavéste nozni spina¢ na Sroub, nalézajici se na zadni
strané prevodové skfiné (Obr. 3).

Montaz Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Obr. 8)

Stroj upevnéte tfemi spolu se strojem dodavanymi Srouby k montaznimu stolu
nebo podvozku (pfisluSenstvi). K transportu je mozno stroj nadzvednout vpfedu
vZdy za vodici ty€e a vzadu za trubku upnutou do vodiciho a upinaciho sklicidla.
K transportu na podvozku se do ok podvozku nasunou trubky o primeéru %" a
délky pfibl. 60 cm, které se upevni kfidlatymi Srouby. Pokud nebude stroj
transportovan, Ize obé kola sejmout.

Naplrite 5-ti litry zavitofezné latky.
OZNAMENI
Stroj nepouzivejte nikdy bez zavitorezné latky.

Montaz Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Obr. 7 + 8)
Stroj upevnéte tfemi spolu se strojem dodavanymi Srouby k montaznimu stolu
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2.3.

24,

2.5,

2.6.

3.

nebo podvozku (pfisluSenstvi). K transportu méze byt stroj nadzvednut vpfedu
za Uchyty v podstavci a vzadu na motoru popf. na nosi¢i podpéry materialu. K
transportu na podvozku se do ok podvozku nasunou trubky o priméru %" a
délky pfibl. 60 cm, které se upevni kfidlatymi Srouby. Pokud nebude stroj
transportovan, Ize obé kola sejmout.

Naplite 5-i litry zavitofezné latky.

Stroj nepouzivejte nikdy bez zavitorezné latky.

Montaz Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,

3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (Obr. 8)

Stroj upevnéte Etyfmi spolu se strojem dodavanymi Srouby k montaznimu stolu
nebo podvozku (pfislusenstvi). K transportu je mozno stroj nadzvednout vpredu
vzdy za vodici tyCe a vzadu za trubku upnutou do vodiciho a upinaciho skli¢idla.
Upinaci krouzek (10) s kfidlatym Sroubem posurite na zadni vodici tyéi tak,
aby kruhova drazka z(stala volna. Vanu zavéste vzadu zespodu na oba Srouby,
nalézajici se na spodni strané pfevodové skiné a vpfedu zavéste do kruhové
drazky na zadnim voditku. Upinaci krouzek (10) pfitlatné paky posurite na
doraz na zavés vany a upnéte. Hadici s nasavacim filtrem zavéste do vany.
Zezadu nasadte misku na ffisky.

Naplrite 2 litry zavitofezné latky.

Stroj nepouzivejte nikdy bez zavitorezné latky.

Elektrické pfipojeni

Pred zapojenim stroje pfezkouSejte, zda napéti uvedené na vykonovém Stitku
odpovida napéti sité. Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely s ochrannym
uzemnénim. Stroj se zapina a vypina noznim spinacem (21, Tornado / 4,
Magnum). Piepinacem (18, Tornado / 3, Magnum) slouzi k nastaveni sméru
otaceni popf. rychlosti. Stroj Ize zapnout pouze tehdy, je-li tlagitko nouzového
vypinani (22, Tornado / 5, Magnum) odblokovano a ochranny spina¢ (23,
Tornado / 6, Magnum) na noznim spinaci stlacen. Pfi pfimém napojeni stroje
na sit' (bez zastrcky), je nutno instalovat 16A vykonovy vypinac.

Zavitorezné latky

Pouzivejte vyhradné zavitofezné latky REMS. Jimi docilite bezvadné vysledky
pfi fezani zavitl, vysokou Zivotnost zavitovych Celisti a podstatné mensiho
opotfebeni stroje.

Zavitorezna latka REMS Spezial je vysoce legovana a pouzitelna pro trubkové
a Sroubové zavity jakéhokoliv druhu. D& se dobre vymyt vodou (ovéfeno znalci).
Pouzivani zavitofeznych latek na bazi mineralniho oleje neni pro trubky na
pitnou vodu v nékterych zemich, jako napt. v Némecku, Rakousku a Svycarsku
dovoleno. V tomto pfipadé pouzijte REMS Sanitol, ktery neobsahuje mineralni
olej.

Zavitofezna latka REMS Sanitol neobsahuje mineralni oleje, je synteticka,
UpIné rozpustna ve vodé a ma mazaci schopnosti mineralniho oleje. Je pouzi-
telna pro v8echny trubkové a Sroubové zavity. V Némecku, Rakousku a ve
Svycarsku musi byt pouzita u vech potrubi na pitnou vodu a odpovida pfedpisim
(DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr.
7808-649).

OZNAMENI
VsSechny zavitofezné latky pouzivejte pouze v nezredéném stavu!

Podpéra materialu

/\ UPOZORNENi

Trubky a ty¢e od 2 m délky je nutno dodate¢né podepfit vySkové nastavitelnou
podpérou materialu REMS Herkules. Toto zafizeni je vybaveno ocelovymi
kulickami, které umozriuji snadny pohyb trubek a ty&i ve vSech smérech, aniz
by doslo k vychyleni ¢i padu podpéry. Je-li REMS Magnum upevnén na pracovnim
stole, je nutno pouzit podpéru materidlu REMS Herkules Y, ktera se upevni na
pracovni stdl. Pracovni rozsah podpéry REMS Herkules a REMS Herkules Y:
DY%—-4"

REMS 4” automaticka hlava
Pfi pouziti automatické hlavy REMS 4” dbejte navodu k pouZziti, dodavaného
s automatickou hlavou REMS 4”.

Provoz

Pouzivejte ochranu oci @ Pouzivejte ochranu sluchu

3.1.

Nastroje

Zavitofezna hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vzdy jedna univerzalni zavito-
fezné hlava, tzn. pro vySe uvedeny rozsah, rozdéleny do 2 sad nafadi, je tfeba
pouze jedné zavitofezné hlavy. K fezani kuzelovych trubkovych zavitl musi
byt délkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum) s oteviraci a uzaviraci pakou (10,
Tornado / 14, Magnum) v jednom sméru. Zavitofezna hlava otevfe pak auto-
maticky, pokud je dosazeno normované délky zavitu. Aby bylo mozno fezat
valcové dlouhé zavity a Sroubové zavity, je tfeba délkovy doraz (9, Tornado /
13, Magnum) odklopit.

3.2,

Vymeéna zavitofeznych celisti

Zavitofezné Celisti Ize zasadit popf. vymeénit jak pfi namontované, tak pfi sejmuté
zavitofezné hlavé (napf. na pracovnim stole). K tomu uéelu uvolnéte upinaci
paku (11, Tornado / 15, Magnum), nikoliv vSak odSroubujte. Prestavovaci kotou¢
(12, Tornado / 16, Magnum) rukojeti s kulovym zakon€enim posurite smérem
od upinaci paky do koncové polohy. V této poloze se zavitofezné Eelisti vyjmou
a popf. zasadi. Pfi tom dbejte na to, aby velikost zavitu, udana na zadni strané
zavitofeznych Celisti odpovidala velikosti zavitu, ktery je nutno vyrobit. Mimoto
dbejte na to, aby ¢isla, vyznacena rovnéz na zadni strané zavitoreznych celisti
odpovidala ¢islim na drzaku zavitofeznych Celisti (14, Tornado / 17, Magnum).

Zavitorezné celisti zasurite tak daleko do zavitofezné hlavy, az kulicka, nalé-
zajici se v drazce drzaku zavitofeznych Celisti zaklesne. Po vlozeni vSech
z4vitofeznych Celisti se posunutim pfestavovaciho kotouce nastavi Zadana
velikost zavitu. U Sroubového zavitu ji vZdy nastavte na ,Bolt". Pfestavovaci
kotou€ upnéte upinaci pakou. Zavitofeznou hlavu zavrete. K tomu ¢elu stlacte
silné zaviraci a oteviraci paku (14, Tornado / 17, Magnum) vpravo dold. Zavi-
tofezna hlava se otevie bud automaticky (pfi kuZelovych trubkovych zavitech),
nebo se da kdykoli ru¢né otevfit lehkym zatlatenim uzaviraci a oteviraci paky
doleva.

NestaCi-li u zavitofezné hlavy 2%:—3" a 2%,—4" z dlivodu zvySené fezné sily
(napf. Pfi tupych zavitofeznych Celistech) sila upnuti upinaci paky (11, Tornado
/15, Magnum), tzn. Ze se zavitofezna hlava pod feznym tlakem otevre, je tfeba
jesté Sroub s valcovou hlavou na protilehlé strané upinaci paky (11, Tonado /
15, Magnum) utahnout.

Rezak trubek (15, Tornado / 18, Magnum) je uréen pro odfezavani trubek V4—2"
popr. 2/2—4".

Zafizeni na srazeni vnittich hran trubek (16, Tornado / 19, Magnum) se pouziva
pro trubky %—2" popf. 2%2—4". Pinolu zajistéte zaklesnutim v rameni zafizeni
na srazeni hran proti pooto¢eni, vpfedu nebo vzadu, dle délky trubky.

Upinaci skli¢idlo

Pro Magnum do 2" a Tornado je nutna pro upinani pramérd < 8 mm, pro Magnum
do 4” pro upinani prdmérd < 20 mm priméru pfizplsobena svérna klestina
(Obj.¢. 343001). Pfi objednavani svérné klestiny udejte pozadovany pramér
upnuti.

3.2.1. Upinaci skli¢idlo Tornado (19) a (20)

Samostedici upinaci Celisti se oteviraji a zaviraji automaticky pootocenim
vypinace (18) doleva popf. doprava, a zapnutim nozniho spinace (21). Pfi
vyméné pfednich a zadnich upinacich Celisti je nutno dbat na to, aby jednotlivé
upinaci Celisti byly vsazeny podle obrazku 4 a 5, nebot’ jinak dojde k poSkozeni.
V Z&dném pfipadé nesmi byt stroj zapnut dfive, nez jsou namontovany veskeré
upinaci Celisti a oba kryty upinaciho skli¢idla.

3.2.2. Upinaci skli¢idlo Magnum (1) (2)

3.3.

Rychloupinaci razové sklicdlo (1), vedeni (2)

Predni upinaci razové sklicidlo (1) s velkym upinacim krouzkem a pohyblivymi
upinacimi Eelistmi nasazenymi v drzaku Celisti poskytuje souosé a bezpeéné
upnuti pfi minimalnim vynaloZeni sily. Jakmile vy¢niva materiél z vodiciho
skli¢idla (2), je tfeba ho zavfit.

Vymeéna upinacich celisti Magnum

Upinaci Celisti (24) sevfete upinacim krouzkem (22) az na ca 30 mm upinaciho
priméru. Odstrarite Srouby upinacich Celisti (24). Upinaci cCelisti vysurte
vhodnym nastrojem (Sroubovakem) vzad. Nové upinaci Celisti s nasazenymi
Srouby vsurite zepfedu do drZaku upinacich Celisti.

Pracovni postup
Pfed zac¢atkem prace odstrarite blokady z tfisek a odlomenych kousku obrabéné
soucasti.

3.3.1. Tornado

Nastroje odklorite a drzak nastroji uvedte prostiednictvim pfitlacné paky (5)
do pravé koncové polohy. Material zavedte do stroje tak, aby material ze
sklicidla (19) vy&nival o pfiblizné 10 cm. Zavitofeznou hlavu (8) oto¢te dolli a
uzaviete. Spina¢ (18) uvedte do polohy 1, stisknéte nozni spina¢ (21). Nyni
se obrobek samocinné upne. U typ(i 2010 a 2020 Ize pro odFiznuti nebo srazeni
hran, jakoZ i k fezani mensich zavitu zvolit 2. rychlost. K tomuto Gcelu pfepnéte
spinac (18) za chodu stroje jednim razem z polohy 1 do polohy 2. Zavitofeznou
hlavu pfitlacte pfitlacnou pakou (5) proti otacejicimu se materialu.

Po vytvoreni jednoho az dvou chodu zavitu feZe zavitofezna hlava automaticky
dale. Dosahne-li se u kuzelovych zavitl patfiéné normované délky zavitu, otevie
se fezné hlava samocinné. Pfi dlouhych a Sroubovych zavitech oteviete zavi-
tofeznou hlavu pfi bézicim stroji ruéné. Uvolnéte nozni spinac (21). Spinac¢
(18) nastavte na R. Nozni spina¢ (21) kratce stisknéte — obrobek se uvolni.

Postupnym znovuupinénim obrab&ného materialu Ize vyrobit libovoIné dlouhé
zavity. K tomu Gcelu uvolnéte pfi fezani zavitl, a to jakmile se drzak nastrojd
priblizi k télesu stroje, nozni spina¢ (21). Neotevirejte zavitofeznou hlavu.
Spina¢ (18) nastavte na R. Uvolnéte obrabény material, drzak nastroju a
material uvedte pfitlacnou pakou do pravé koncové polohy. Stroj v poloze
prepinage 1 znovu zapnéte.

Pfi déleni trubek sklopte fezak trubek (15) do pracovni polohy a prostfednictvim
pfitlaéné paky pfesurite do Zadané fezaci polohy. ToCenim vietene doprava se
otacejici trubka odfizne.

Vnitfni otfep, vznikly pfi fezani trubky odstrarite zafizenim na srazeni vnitfnich
hran trubek (16).
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Vypousténi zavitofezné latky: hadici, napojenou na drzak nastrojd (2) stahnéte
a stréte do zasobniho kanystru. Stroj nechejte v chodu tak dlouho, azZ se cela
vana vyprazdni. Nebo: vanu sejméte a pfes vypust’ (17) vyprazdnéte.

3.3.2. Magnum

3.4.

3.5.

41.

4.2,

Nastroje odklofite a drzak nastroji uvedte prostfednictvim pfitlatné paky (8)
do pravé koncové polohy. Material zavedte otevienym vedenim (2) a otevienym
rychloupinacim razovym sklic¢idlem (1) tak, aby material z rychloupinaciho
razového sklicidla vy¢nival o pfiblizné 10 cm. Rychloupinaci razové skli€idlo
zavirejte tak dlouho, az upinaci elisti dosednou na material. Upinacim krouZkem,
po kratkém pohybu ve sméru otvirani, jednim az dvéma razy material pevné
upnéte. Uzavienim vedeni (2) dojde k vystfedéni materialu, ktery vyéniva
dozadu. Zavitofeznou hlavu otocte dolli a uzavrete. Pfepinac (3) nastavte do
polohy 1 a stisknéte nozni spina¢ (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 se zapina,
pfip. vypina pouze noznim spinacem (4).

U stroje Magnum 2010/3010/4010 a 2020/ 3020 / 4020 Ize pro odfiznuti nebo
srazeni hran, jakoz i k fezani menSich zavitl zvolit 2. rychlost. K tomuto Gcelu
prepnéte spinac (3) za chodu stroje jednim razem z polohy 1 do polohy 2. Zavi-
tofeznou hlavu pfitladte pfitlaénou pakou (8) proti otacejicimu se materialu.

Po vytvoreni jednoho az dvou chodu zavitu feZe zavitofezna hlava automaticky
dale. Dosahne-li se u kuZelovych zavitl patficné normované délky zavitu, otevie
se fezna hlava samocinné. Pfi dlouhych a Sroubovych zavitech oteviete zavi-
tofeznou hlavu pfi bézicim stroji ruéné. Uvolnéte nozni spina¢ (4). Otevrete
razové sklicidlo, vyjméte material.

Postupnym znovuupinanim obrab&ného materialu Ize vyrobit libovolné dlouhé
zavity. K tomu Gelu uvolnéte pfi fezani zavitQ, a to jakmile se drzak nastrojd
pfiblizi k télesu stroje, nozni spinac (4). Neotevirejte zavitofeznou hlavu.
Uvolnéte obrabény material, drzak nastroji a material uvedte pfitlaénou pakou
do pravé koncové polohy. Material znovu upnéte, stroj znovu zapnéte.

Pfi déleni trubek sklopte fezak trubek (18) do pracovni polohy a prostfednictvim
pritlacné paky presurite do Zadané fezaci polohy. Toenim vietene doprava se
otacejici trubka odfizne. Vnitini otfep, vznikly pfi fezani trubky odstrarite zafi-
zenim na srazeni vnitfnich hran trubek (19).

Vypousténi zavitofezné latky: hadici, napojenou na drzak nastrojd (7) stahnéte
a stréte do zasobniho kanystru. Stroj nechejte v chodu tak dlouho, az se cela
vana vyprazdni. Nebo: odstrarite uzaviraci zatku (25) a vanu vyprazdnéte.

Vyroba jedno- a oboustrannych vsuvek

K Fezani vsuvek se pouziva REMS Nippelfix (s automatickym upinanim obrobku
zevnitf) a REMS Nippelspanner (upinani zevnitf). Pfi tom je nutno dbat na to,
aby konce trubek byly uvnitf bez otfep(. Kusy trubek nasurite vzdy az na doraz.

Za Ucelem upnuti kusu trubky (s jiz existujicim zavitem nebo bez zavitu)
upinaem vsuvek REMS Nippelspanner se pootocenim vietene nastrojem
(napf. Sroubovakem) rozepre hlava upinace vsuvek. To se smi délat pouze pfi
nasazeném kusu trubky.

Jak u upinaciho zafizeni REMS Nippelfix, tak téZ u upinace vsuvek REMS
Nippelspanner je nutno dbat na to, aby vsuvky nebyly krat$i, nez dovoluje
norma.

Vyroba levych zavitt

Pro vyrobu levych zavitt jsou vhodné pouze stroje REMS Magnum 2010, 2020,
4010 a 4020. Zavitofezna hlava musi byt v nosi¢i nafadi pro fezani levych
zavitl zajiSténa napt. zastréenim Sroubu M 10x40, jinak by mohla byt nadzved-
nuta a zacatek zavitu by mohl byt poSkozen. Vypina¢ dejte do polohy ,R".
Zaménite hadicové spojky na chladicim a mazacim ¢erpadle nebo chladici a
mazaci ¢erpadlo spojte nakratko. Pouzijte alternativni pfepinaci ventil (Obj.¢.
342080) (pfislusenstvi), ktery bude pfipevnén na stroj. Pakou na pfepinacim
ventilu (obr. 9) dojde ke zméné pratoku chladicim a mazacim Cerpadlem.

Udrzba

Pred udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Udrzba

Stroje nevyzaduji zadnou Udrzbu. Pfevodové Ustroji bézi v uzaviené olejové
|4zni a nemusi byt proto mazano.

Inspekce/oprava

Motor stroje REMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 méa uhlikové
kartace. Tyto podiéhaiji opotiebeni a musi byt proto €as od €asu zkontrolovany

popf. vyménény. K tomu tcéelu uvolnéte 4 Srouby vika motoru o cca 3 mm a
sejméte obé vika na motoru. Viz. také bod 6: Postup pfi poruchach.

Schema zapojeni a seznam zafizeni
Viz dalSi strana.

Postup pf¥i poruchach

. Porucha: Stroj se nerozbéhne.

Pricina:

e Nouzovy vypina¢ neni odblokovan.

o Motorovy jisti¢ byl vybaven.

e Opotrebené nebo poskozené uhlikové kartace (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Porucha: Stroj netahne.

Pfic¢ina:

Zavitofezné Celisti jsou tupé.

Spatna zavitofezna latka.

Pretizeni site.

Nedostatecny prifez vedeni prodluzovaciho kabelu (min. 2,5 mm?).
Spatny kontakt konektor(.

Opotrebené uhlikové kartace (Tornado 2000,

Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Porucha: Zadny nebo nedostatedny pFivod zavitofezné latky u zavitorezné
hlavy.

Pficina:

o Cerpadlo zavitofezné latky je defektni.

o Nedostate€né mnozstvi zavitofezné latky ve vané.

o Sito v sacim hrdle znecisténé.

Porucha: Ackoli nastaveni stupnice je spravné, jsou zavitorfezné Celisti
prili§ rozeviené.

Pfic¢ina:

e Zavitofezna hlava neni uzaviena.

Porucha: Zavitofezna hlava se neotevie.

Pfic¢ina:

e P¥i oteviené zavitofezné hlavé byl zavit fezan na o stupen vy$Sim
prméru trubky.

o Délkova narazka odchylena.

Porucha: Spatny neupottebitelny zavit.

Pficina:

Zavitofezné Celisti jsou tupé.

Zavitofezneé Celisti jsou nespravné vsazeny. Zkontrolujte oCislovani.
Zadny nebo nedostate¢ny pfivod zavitofezné latky.

Spatna zavitofezna latka.

Posuvny pohyb drzaku nastroje ztizen, pfip. pfekazka v cesté.

Porucha: Trubka klouze ve skli¢idle.

Pfic¢ina:

o Upinaci Celisti silné znecisténé.

o U trubek se silnym plastovym povlakem nutno pouZit speciélnich
upinacich Celisti.

e Upinaci Celisti opotfebené.

Likvidace

Stroje nesmi byt po skon€eni pouzivani likvidovany vyhozenim do doméaciho
odpadu. Musi byt fadné likvidovany podle zakonnych predpisg.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VVSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materidlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zpGsobené
pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek ur¢en,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodd, za néz REMS neruci, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zadsahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, z(istavaji touto zarukou nedotena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nove vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouzivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodd
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dila
Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dil(i.
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5. Schema zapojeni a seznam zafizeni Tornado
. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Schema zapojeni —— o -,
barva Zily/¢. svorka barva Zily/¢. svorka barva Zily/¢. svorka
PFipojné vedeni hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 1
modra 2 (nouz. vypn.) modra 2 (nouz. vypn.) Cerna 3
zelena/zluta W skfin zelena/Zluta W skfin Seda 5
modra A1
zelena/zluta W skFin
o Spojovaci vedeni hnéda 2 (jisténi motoru) |hnéda 2 (jisténi motoru) | Cerna 1 2
S modra 1 (nouz. vypn.) modra 1 (nouz. vypn.) cerna 2 4
S zelend/zluta W skfin zelend/zluta W skiin éerna 3 6
2 cernd 4 14
£ cerna 5 2 (nouz. vypn.)
S zelena/Zluta W sk
Vnitfni vedeni ¢ervena 1 (nouz. vypn.) ¢ervena 1 (nouz. vypn.) cervena 5 — 1 (nouz. vypn.)
!
13 (spina€) 13 (spinac)
¢ervena 14 (spinac) ¢ervena 14 (spinac) cervena 13 - A2
} J
1 (jiSteni motoru) 1 (jiSteni motoru)
Spojovaci vedeni hnéda 1 hnéda R Cerna 1 L1
cerna 2 L2
modra 3 modra S éerna 3 Ls
cerna 4 4
cerna 5 5
zelend/Zluta W skfif zelend/Zluta W skfif zelend/Zluta W skfin
2 | Motor cerna 2 4 Cervena 1 U Cervena U
3 cerna 5 8 Zluta 2 Vi Zluta Vi
3 cerna 6 10 zelena 3 Wi zelena Wi
3 éerna 4 6 éerna Uz éerna Uz
= cerna 3 5 bila V2 bila V2
kS cerna 1 2 modra Wa modra W.
& bila 7/20 7
bila 8/21 8
zelena/zluta W skfif zelena/zluta W skfin
Brzdny odpor hnéda 5
modra 12
Kondenzator hnéda Ci
modra Co
« | Elektrické Cerpadlo hnéda 1 hnéda R hnéda L+
& | (provedeni stroje “T") modra 3 modra S modra L.
= zelena/zluta W skfin zelena/zluta W skfin zelena/zluta W skfin
Seznam zafizeni
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozni spina¢ T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
Schema zapojeni a seznam zafizeni Magnum
Schema zapojeni Magnum 2000/3000/40000] Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
) barva Zily/€. | svorka barva Zily/€. |svorka barva zily/€. |svorka barva Zily/€. | svorka barva Zily/€. |svorka
Pfipojné vedeni hnéda 1 (nouz.vypn.) |[hnéda 2 (nouz.vypn.) |hnéda 2 (nouz.vypn.) |hnéda 1 hnéda 1
modra 3 (nouz.vypn.) |modra 2 (nouz.vypn.) |modra 2 (nouz.vypn.) |cCernd 3 Cernd 3
zelend/zlutd | W skfifi zelend/zlutd | W skiin cernd 5 cernd 5
modra A1 modra A1
zelend/zluta | W skfin zelend/zluta | W skfifi
Spojovaci vedeni | hnéda 2 (jisténi motoru) | hnéda 2 (jisténi motoru) | hnéda 2 (jisténi motoru) | cerna 1 2 ¢ernd 1 |2
S modra 4 (nouz.vypn.) [modra 1 (nouz.vypn.) |modra 1 (nouz.vypn.) |[cermnd 2 |4 ¢ernd 2 |4
= zelena/zluta | W skfin zelena/zluta | W skfin cemna 3 |6 cemna 3 |6
2 ernda 4 |14 cerna 4 |14
§ ¢ernda 5 |2 (nouz.vypn.) ¢ernda 5 |2 (nouz.vypn.)
= zelend/zluta | W skfin zelend/zluta | W skfifi
Vnitini vedeni Cervena 1 (nouz. vypn.) Cervena 1 (nouz.vypn.) |cervenad 1 (nouz. vypn.) | Cervena 5 — 1 (nouz. vypn.) | Cervena 5— 1(nouz. vypn.)
|
13 (spinac) 13 (spinac) 13 (spinac)
Cervena 14 (spinag) Cervend 14 (spinac) Cervend 14 (spinac) Cervend 13 - A2 Cervend 13 - A2
!
1 (jisténi motoru) 1 (jisténi motoru) 1 (jisténi motoru)
Spojovaci vedeni | hnéda 1 hnéda R hnéda R erna 1 L1 ¢ernd 1 | L
modra 3 modra S modra S ¢ernd 2 Lo ¢ernd 2 (L2
¢ernd 3 |Ls ¢ernd 3 |Ls
¢ernd 4 |4 ¢ernd 4 |4
¢ernd 5 |5 ¢ernd 5 |5
o zelend/zlutd | W skfifi zelend/Zlutd |W skiin zelend/zluta | W skfin zelend/zluta | W skfifi
% Motor Cernd 2 hnéda 2 Cervend Ut ervena Ui Cervend Ut Cervend Ut
B Cema 5 |6 ] Zluta Vi Zluta Wi Zluta Vi Zluta Wi
o gema 6 |5 zelena Wi zelena Vi zelena Wi zelena Vi
= emna 4 |3 ] Cerna Uz cerna Uz Cerna Uz Cerna Uz
i ¢ernd 3 |4 bila V2 bila W2 bila \ bila W2
@ cerna 1 modra 4 modra W2 modra V2 modra W2 modra V2
bila 7/20 7 bila 7/20 7
bilad 8/21 8 bila 8/21 8
zelend/zlutd | W skfifi zelend/Zlutd | W skfin zelend/zluta | W skfin zelend/zlutd | W skfifi
Kondenzator hnéda Ci hnéda Ci
modra C2 modra Cz
Seznam zafizeni
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA10C 58761 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V  REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozni spina¢ T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Preklad originalu navodu na obsluhu
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kridlova skrutka 13 Rukovat’ s gulovym zakon&enim/
2 DrZiak nastrojov vystupok pre uchytenie
3 Predné voditko 14 Drziak zavitoreznych Celusti
4 Zadné voditko 15 Rezak ruriek
5 Pritlaéna paka 16 Zariadenie na zraZanie
6 Upinaci kruzok vnutornych hran rdrok
7 Rukovat 17  Vypust’
8 Zavitorezna hlava 18 Spina¢
9 Dizkovy doraz 19  Upinacie skltugovadio
10 Otvaracia a zatvaracia paka 21 Nozny spina¢
11 Upinacia paka 22 Tlacidlo nudzového vypinania
12 Nastavovaci kotu¢ 23 Ochranny vypina¢

24 Vodiaci ¢ap
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Rychloupinacie razové skluovadlo 14 Otvéracia a zatvaracia paka
2 \Vedenie 15 Upinacia paka
3 Prepina¢ chodu vpravo/vlavo 16 Nastavovaci kotu¢
4 Nozny spina¢ 17 Drziak zavitoreznych Celusti
5 Tlacidlo nadzového vypinania 18 Rezak rariek
6 Ochranny spina¢ 19 Zariadenie na zrazanie
7 Drziak nastrojov vnatornych hran rdriek
8 Pritlaéna paka 20 Vana na chladiaci prostriedok
9 Rukovat 21 Vana na triesky

10 Upinaci krtzok s kridlovou skrutkou 22  Upinaci krizok

11 Kridlova skrutka 23 Drziak upinacich Celusti

12 Zavitorezna hlava 24 Upinacie Celuste

13 Dizkovy doraz 25 Uzatvaracia zatka

Vseobecné bezpecnostné pokyny pre elektrické naradie

Citajte vSetky bezpeénostné pokyny a prikazy. Zanedbanie pri dodrZiavani
bezpecnostnych pokynov a prikazov méZe sposobit Uraz elektrickym pridom, poZiar
a/ alebo tazké poranenia.

Uschovajte vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

1) Bezpecnost’ pracovného miesta

a) Udrzujte Vas pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neporiadok alebo
neosvetlené pracovné priestory mézu viest k drazom.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi s hrozbou explézie, v ktorom
sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické naradie
spdsobuje iskrenie, ktoré méZe horlavy prach alebo plyny vznietit.

c) Drzte deti a iné osoby pocas pouzivania elektrického naradia v bezpecnej
vzdialenosti. Pri rozptyleni méZete stratit kontrolu nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického naradia sa musi hodit’ do zasuvky. V
Ziadnom pripade nesmie byt zastréka zmenena. Nepouzivajte ziadne adap-
térové zastrcky spolocne s elektrickym naradim s ochranou zemnenim.
Nezmenené zastrcky a hodiace sa zasuvky znizuju riziko zasahu elektrickym
pradom.

b) Vyhnite sa telesnému kontaktu s uzemnenymi vonkajSimi plochami ako
rdrkami, kurenim, kachlami a chladnickami. Existuje zvysené riziko trazu
elektrickym pridom, ak je VaSe telo uzemnené.

c¢) Chraiite elektrické naradie pred dazdom a vlhkom. Vniknutie vody do elekt-
rického naradia zvysuje riziko trazu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte kabel na iny ucel, nez pre ktory je uréeny, na prenasanie
elektrického naradia, na jeho zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo
zasuvky. Chrarnte kabel pred palavou, olejom, ostrymi hranami alebo sa
pohybujucimi dielmi pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvySuju riziko
Urazu elektrickym pradom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivajte iba predlzovacie
kable, ktoré su tiez na vonkajsie pouzitie uréené. PouZitie pre vonkajsie
uréenie vhodného predliZovacieho kabla zniZuje riziko trazu elektrickym pradom.

f) Ak sa prevadzka elektrického naradia vo vlhkom prostredi neda vylucit’
alebo existuje pravdepodobnost’ zarezat’ do kabla, pouzite ochranny spina¢
chybného prudu. Pouzitie ochranného spinaca chybného prudu zniZuje riziko
urazu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost' os6b

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite, do prace s elektrickym
naradim sa pustajte s rozumom. Nepouzivajte ziadne elektrické naradie,
ak ste unaveni alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo medikamentov.
Moment nepozornosti pri pouziti elektrického naradia méze viest' k vaznym
zraneniam.

b) Noste osobné ochranné vybavenie a vzdy ochranné okuliare. Nosenie
osobného ochranného vybavenia, ako je protiprachova maska, protiSmykové
bezpecnostné topanky, ochranna prilba alebo ochrana sluchu, podla druhu a
pouzitia elektrického naradia, znizuje riziko zranenia.

c) Vyhnite sa neimyselného uvedenia do prevadzky. Uistite sa, Ze je elektrické
naradie vypnuté, ako ho pripojite na zdroj napétia a / alebo na akumulator,

nez ho zlozite alebo ponesiete. Ak mate pri neseni elektrického naradia prst
na vypinaci, alebo je pristroj pripojeny na zdroj napétia zapnuty, méZe toto viest
k nehodam.

d) Odstrante nastavovacie naradie alebo skrutkové kl'uce, pred tym, nez
elektrické naradie zapnete. Néaradie alebo kIUc, ktory sa nachadza v otacajicom
sa diele pristroja, méze viest k zraneniam.

e) Vyvarujte sa abnormalneho drzania tela. Zaistite si bezpe¢ny postoj a
udrzujte vzdy rovnovahu. Vdaka tomu méZete elektrické naradie v neCakanych
situdciach lepSie kontrolovat.

f) Noste volny odev. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Drzte vlasy, oblecenie
a rukavice v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych dielov. Voiny odey,
Sperky alebo vlasy mézu byt zachytené pohybujucimi sa dielmi.

g) Pokial je mozné namontovat’ zariadenie na odsavanie a zachytenie prachu,
je potrebné tieto zapojit’' a spravne pouzivat'. PouZitie odsévania prachu mézZe
znizit ohrozenie prachom.

4) Pouzitie a oSetrovanie elektrického naradia

a) Nepretazujte pristroj. Pouzivajte pre Vasu pracu k tomu urcené elektrické
naradie. S vhodnym elektrickym naradim pracujete lepSie a bezpecnejsie v
udévanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické naradie, ktorého spinac je chybny. Elektrické
néradie, ktoré sa neda zapnut alebo vypn(t, je nebezpecné a musi byt opravené.

c¢) Vytiahnite zastrcku zo zasuvky a / alebo odstrante akumulator pred tym,
nez budete vykonavat’ nastavovanie pristroja, menit’ diely prisluSenstvo
alebo pristroj davat’ bokom. Toto bezpecnostné opatrenie zabrariuje neiimy-
selny Start elektrického naradia.

d) Uschovajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nenechavajte
pristroj pouzivat’ osobami, ktoré nie si s tymto déverne oboznamené alebo
tieto pokyny necitali. Elektrické néaradie je nebezpecné, ak je pouZivané nesku-
senymi osobami.

e) Starajte sa svedomito o elektrické naradie. Kontrolujte, i pohyblivé dielce
bezchybne funguju a nezadrhavaju, ¢i nie su diely zlomené alebo tak
poskodené, Ze je funkcia elektrického naradia narusena. Nechajte poskodené
diely pred pouzitim pristroja opravit’. Mnoho nehdd ma pricinu v zle udrziavanom
elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a Cisté. Svedomito udrzované rezné nastroje s

ostrymi reznymi hranami sa malokedy zaseknu a daju sa lahS$ie viest.

Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nasadzovacie nastroje atd’

zodpovedajuc tymto pokynom. Zohladnite pritom pracovné podmienky a

vykonavanu €innost’. PouZitie elektrického naradia na iné nez predpokladané

uplatnenie méZze viest k nebezpecnym situaciam.

h) Udrzujte rukovite suché, isté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte zabrariuji
bezpecnému pouzitiu a kontrole elektrického néradia v ne¢akanych situaciach.

<

g

5) Servis
a) Nechajte Vase elektrické naradie opravovat’ len kvalifikovanym odbornym

personalom a len originalnymi nahradnymi dielmi. Tym bude zabezpecené,
Ze bezpecnost elektrického naradia zostane zachovana.

Bezpecénostné pokyny pre zavitorezné stroje
Bezpecnost' na pracovnom mieste

e Udrzujte podlahu suchu a bez kizkych latok ako napr. oleja. Kizké podlahy
vedu k nehodam.

e Zabezpecte prostrednictvom obmedzenia pristupu alebo zabrany volny
priestor miniméalne jeden meter od obrobku, pokial tento preénieva zo
stroja. Obmedzenie pristupu alebo zabrana pracovného priestoru znizuje riziko
zapletenia sa do stroja.

Elektricka bezpecnost’

o Udrzujte vSetky elektrické privody suché a vo vzdialenosti od podlahy.
Nedotykajte sa zastrcky alebo elektrického naradia vihkymi rukami. Tieto
bezpecnostné opatrenia znizuju riziko Urazu elektrickym pradom.

Bezpecnost' 0s6b

e Nenoste pri pouzivani stroja ziadne rukavice alebo volné oblecenie a
nechajte rukavy a bundy ¢i plaste zapnuté. Nesiahajte cez stroj alebo rurku.
Oblecenie mbéZe byt strojom zachytené, ¢o méZe viest k zapleteniu sa do stroja.

Bezpecnost' strojov

o Dodrzujte pokyny k spravnemu pouzivaniu tohto stroja. Ten nesmie byt
pouzivany na iny ucel, ako napr na vitanie otvorov alebo k to¢eniu vinutia.
Iné pouZitia alebo zmeny na pohone motora na iné tucely mézu zvysit' riziko
tazkého poranenia.

o Upevnite stroj na pracovnom stole alebo stojane. Dlhé, tazkeé rurky podo-
prite podperami rurok. Tento postup zabrariuje prevrhnutiu stroja.

e Stojte pocas ovladania stroja na tej strane, na ktorej sa nachadza vypina¢
VPRED / VZAD. Ovladanie stroja z tejto strany vylucuje siahaniu cez stroj.

o Drzte ruky v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich rirok a potrubnych spojok.
Pred cistenim rarkovych zavitov alebo montazi potrubnych spojok stroj
vypnite. Nez sa rurky dotknete, nechajte stroj dojst’ do tplného zastavenia.
Tento postup zniZuje moznost zapletenia sa do rotujucich dielov.

o Nepouzivajte tento stroj na namontovanie alebo vymontovanie potrubnych
spojok; nie je pre to uréeny. Toto pouZitie méZe viest k vzprieceniu, zaseknutiu
a strate kontroly nad strojom.

o Nechajte kryty na svojom mieste. Neobsluhujte stroj bez krytov. Odkrytie
pohyblivych dielov zvySuje pravdepodobnost zapletenia sa do stroja.
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Bezpecnost' nozného spinaca

Nepouzivajte stroj bez nozného spinaca alebo s poSkodenym noznym
spinaGom. NoZny spinac je bezpecnostné zariadenie, ktoré poskytuje lepSiu
kontrolu, pricom mbZete stroj v rbznych havarijnych situaciach odstranenim nohy
z0 spinaca vypnut. Napriklad: pokial by strojom bol zachyteny odev, vysoky
krativy moment by Vés tiahol dalej do stroja. Odev sa méze dostato¢nou silou
omotat’ okolo ruky alebo dalsich Casti tela, ¢im by do$lo k rozdrveniu alebo
zlomeniu kosti.

Dodatocné bezpecnostné pokyny

Noste ochranu sluchu a o€i.

Stroj pripojte iba na zasuvky s funkénym ochrannym vodic¢om. V pripade pochyb-
nosti funkciu ochranného vodi¢a preskusajte alebo nechajte preskusat.

Stroj prevadzkuijte pripojeny na siet' len cez 30 mA-ochranny spina¢ chybného
prudu v obvode diferencidlnej ochrany (Fl-spinac).

Pokial je nutna nahrada pripojovacieho vedenia, potom tito nechajte z dévodu
zabranenia ohrozenia bezpe€nosti previest iba kvalifikovanymi odbornikmi.
Stroj sa zapina s bezpe¢nostnym noznym spina¢om, vybavenym dotykovym
tlacidlom nudzového vypinania. Ak neméze byt’ z miesta obsluhy otacajucim sa
obrobkom vytvoreny nebezpeény priestor plne v jej zornom poli, je treba vytvorit’
ochranné opatrenia, napr. zabrany.

Praca, ako je nata¢anie konopného lana, montaz a demontaz, rezanie zavitov
ruénymi zavitnicami, prace s ru¢nim rezakom ruriek ako aj drzanie obrobku v
rukach, namiesto pouzitia opier obrobkov, st za chodu stroja zakazané.

Ak sa da predpokladat’ nebezpecie ulomenia, alebo vibracie materialu (zavislé
na dizke a priereze materialu a otackéch), alebo pri nedostatoénej stabilite stroja
(napr. pri pouziti 4”-automatickej zavitoreznej hlavy) pouzite v dostatoénom
mnozstve vySkovo nastavite/né podpery (REMS Herkules).

Nikdy nesiahajte do priestoru skli€ovadla.

Kratke kusky trubiek upinajte pomocou upinatov REMS Nippelspanner alebo
REMS Nippelfix.

Do zavitoreznych latok REMS v sprejovych nadobkach (REMS Spezial, REMS
Sanitol) je pridany ekologicky nezavadny, av§ak poziarne nebezpeény pohonny

plyn (butan). Sprejové nadobky su pod stalym tlakom, neotvarajte ich nasilim.
Chrante pred slne¢nym Ziarenim a nevystavujte teplotam nad 50°C.

Kvoli odmast’ovaciemu Ucinku chladiacej a mazacej latky sa vyhybajte intenziv-
nemu kontaktu s koZou. Treba pouZit ochranné prostriedky na pokozku s mastiacim
Ucinkom.

Z hygienickych ddévodov je potrebné pravidelne Cistit variu od necist6t a triesok,
minimalne v3ak raz ro¢ne.

OZNAMENIE

Koncentrovana chladiaca a mazacia zmes nesmie byt vypustena do kanalizécie,
vodnych zdrojov alebo pddy. Nespotrebovanu chladiacu a mazaciu zmes je
potrebné odovzdat’ prisluSnej organizacii zaoberajucej sa s zneSkodfiovanim
odpadov. Odpadovy klU¢ pre chladiacu a mazaciu zmes obsahujdcej mineralny

olej je 54401, pre syntetické 54109.
Vysvetlivky k symbolom

o) PouZivajte ochranu ogi

PouZivajte ochranu sluchu

Ekologicka likvidacia

CE oznacenie zhody

~HOOC@OSD

Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |

Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany ||

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu

1.

Technické udaje

Pouzitie v stlade s predpismi
Zavitorezné stroje REMS Tornado a Magnum pouzivat iba k U¢elu, ku ktorému su uréené — k rezaniu zavitov, odrezavaniu, odhrotovaniu, rezaniu vsuviek a k vyrobe
obvodovych drazok valcovanim.

VSetky dalSie pouzitia nezodpovedaju uréeniu a st preto nepripustné.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Pracovny rozsah
1.1.1. Priemer zavitu
Rurky (aj s plastovym povlakom) /16 — 2" e—2"
Skrutky 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya-2" Vo2
1.1.2. Druhy zavitov

Rurkovy zavit, kuzelovy pravy
Rurkovy zavit, valcovy pravy
Pancierovy zavit

Skrutkovy zavit
1.1.3. Dizky zavitov ) )
Rurkovy zavit, kuzelovy normalizov. dizka  normalizov. dizka
Ruarkovy zavit, valcovy 165 mm, s 150 mm, §
PR postupnym upnutim postupnym upnutim
Skrutkovy zavit neobmedzena neobmedzena
1.1.4. Rezanie
Ruarky %-2" Vo2
1.1.5. Vnutorné odhrotovanie
Rarky Ya—2" Va2
1.1.6. Jedno- a obojstranné vsuvky
s upinacom vsuviek REMS Nippel-
spanner (vnatorné upinanie) ¥%-2" % -2
s upinacom vsuviek REMS Nippelfix
(autom. vnatorné upinanie) Yo 4" Yo—4"
1.1.7. REMS 4” automaticka zavitorezna hlava
pre vSetky typy strojov Tornado a
Magnum 2000/2010/2020 a
Magnum 3000/3010/3020 (vid. obr. 6)
1.2. Otacky pracovného vretena
Tornado 2000 he—2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 '/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min

automaticka, plynula regulacia otacok

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
s REMS 4” auto- s REMS 4” auto-
matickou zavito-  matickou zavito-
reznou hlavou reznou hlavou
(Y1) Y23 6 —4" e —4" Ya—4"
6 - 60 mm 6 —60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
-2 Va—2" Ya—2" -2’

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normalizov. dizka  normalizov. dizka

normalizov. dizka

normalizov. dizka

150 mm, s 165 mm, s 165 mm, s 150 mm, s
postupnym upnutim postupnym upnutim postupnym upnutim postupnym upnutim
neobmedzena neobmedzena neobmedzena neobmedzena
Ya—4" %-2" %-2" Va— 4"
YVa— 4" YVa—2" Va2 Va—4"
%o 3o 3o 3o
Y g Yy 4 Y g Yot

2% -4 2h—4
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2010 / 2020 e —2" 52 '/min

Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 — 26 '/min
Magnum 3010 / 3020 Ya=3" 20 - 10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 - 10 "/min

i pri plnom zat'aZeni. Pri vysokom zat'aZeni a pri zlych pomeroch siete pri va¢Sich zavitoch Tornado 26 */min popr. Magnum 10 "/min.

Elektrické udaje
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W prikon, 1200 W vykon; 8,3 A;

istenie (siet’) 16 A (B). PreruSovany chod S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W prikon, 1200 W vykon; 16,5 A;
istenie (siet’) 30 A (B). Prerusovany chod S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W prikon, 1400 W vykon; 10 A;

istenie (siet’) 10 A (B). PreruSovany chod S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W prikon, 1500 W vykon; 5 A;

istenie (siet’) 10 A (B). Prerusovany chod S3 70% 7/10 min.

Rozmery (Dx S x V)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Hmotnosti v kg hnaci stroj
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

hnaci stroj

YVa—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

hnaci stroj

2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

hnaci stroj

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Informacie o hluku
Emisna hodnota vo vzt'ahu k pracovisku

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)

Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibracie (vSetky typy)

Hmotnostna efektivna hodnota zrychlenia 2,5 m/s?

nastroje Standardné prisluSenstvo
12 7

12 7

12 7
nastroje pojazdny
Ya=2" podvozek
12 16

12 16

12 16
nastroje nastroje

Ya—2" 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
nastroje nastroje

Ya—2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zéklade normovanych skuSobnych postupov a mdze byt pouZita pre porovnanie s inym pristrojom.
Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouzita k tvodnému odhadu preru$enia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa moze v priebehu skutoéného pouzitia pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa bude
pristroj pouzivat. V zavislosti na skuto&nych podmienkach pouZzitia (preruSovany chod) méze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpe¢nostné opatrenia.

21.

Uvedenie do prevadzky

/\ UPOZORNENIE

Transportni hmotnost’ cez 35 kg nechaijte niest’ 2 osobam, sadu naradia neste
zvlast'. Pri transporte a pri postaveni stroja dbajte na to, Ze stroj ma bez i s
postavcom vysoko t'azisko, tzn. Ze je tzv.tazky na hlavu.

Montaz Tornado 2000, 2010, 2020 (Obr. 1-3)

Uvolnite kridlovu skrutku (1). Snimte drziak nastrojov (2). Stroj postavte kolmo
na obidve voditka (3 + 4) a 3 rurkové nohy zastréte do prevodovej skrine, az
v nej zaklesnia (Obr. 1). Uchopte stroj za prevodovu skrifiu (nie za rurkové
nohy) a postavte na rdrkové nohy (Obr. 2).Stroj sa vSak da posadit’ a priskrut-
kovat' na akykolvek pracovni stol. Pre tento Ucel sa na spodnej strane nacha-
dzaju tri diery so zavitom. Pomocou priloZenej $ablony sa do dosky pracovného
stolu vyvrtaju 3 otvory (vrtakom @ 12 mm). Stroj sa potom zospodu priskrutkuje
tromi skrutkami M 10.

Drziak nastrojov nasurite na voditka. Pritlaénu paku (5) prestréte zozadu otvorom
konzoly drziaku nastroja a upinaci krizok (6) nasurite na zadné voditko tak,
aby kridlova skrutka smerovala dozadu a kruhova drazka zostala volna. Rukovat’
(7) nasadte na pritlaénd paku.

Varu zaveste zospodu na obidve skrutky, nachadzajuce sa na spodnej strane
prevodovej skrine a zasurite zo strany doprava do draziek. Variu zaveste do
kruhovej drazky na zadnom voditku (4). Upinaci kraZok pritlacnej paky posunte
na doraz na zaves vane a upnite ju. Hadicu s nasavacim filtrom zaveste do

vanie a druhy koniec hadice nasunte na natrubok na zadnej strane drziaku
nastroja.

Naplite 2 litre zavitoreznej latky. Zozadu nasadte misku na triesky.

OZNAMENIE

Stroj nepouzivajte nikdy bez zavitoreznej latky.
Vodiaci ¢ap zavitoreznej hlavy (8) nasadte do diery drziaka nastroja a zavito-

reznu hlavu axialnym tlakom na vodiaci ¢ap a kyvavym pohybom nasunte az
na doraz.

Pre ulah¢enie dopravy zaveste nozny spina¢ na skrutku, nachadzajucu sa na
zadnej strane prevodovej skrine (Obr. 3).

Montaz Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Obr. 8)

Stroj upevnite tromi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k montaznému
stolu alebo podvozku (prisluSenstvo). Pri transporte je mozné stroj nadvihnut’
vpredu vzdy za vodiace ty€e a vzadu za rurku upnutu do vodiacého a upinacieho
skltcovadla. Pri transporte sa do 6k na podvozku vsunu rurky o priemeru %"
adizky pribl. 60 cm, ktoré sa upevnia kridlovymi skrutkami. Pokial nebude stroj
transportovany, je mozné obidve kolesa zvesit'.

Naplrite 5 litrov zavitoreznej latky.

OZNAMENIE

Stroj nepouzivajte nikdy bez zavitoreznej latky.
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2.2,

23.

24,

2.5,

2.6.

3.

Montaz Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Obr. 7 + 8)

Stroj upevnite tromi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k montaznému
stolu alebo podvozku (prisluSenstvo). Pri transporte je mézné stroj nadvihnut’
vpredu vzdy za Uchyty v podstavci a vzadu na motore popr. na nosici podpery
materialu. Pri transporte sa do 6k na podvozku vsunu rdrky o priemeru %’ a
dizky pribl. 60 cm, ktoré sa upevnia kridlovymi skrutkami. Pokial nebude stroj
transportovany, je mozné obidve kolesa zvesit'.

Naplrite 5 litrov zavitoreznej latky.

OZNAMENIE

Stroj nepouzivajte nikdy bez zavitoreznej latky.

Montaz Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,

3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (Obr. 8)

Stroj upevnite Styrmi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k montaznému
stolu alebo podvozku (prisluSenstvo). K transportu je mozné stroj nadvyhnat’
vpredu vzdy za vodiace ty€e a vzadu za rdrku upnutou do vodiacého a upina-
cieho sklucidla. Upinaci krazek (10) s kridlovou skrutkou posurite na zadnej
vodiacej tyCi tak, aby kruhova drazka zostala volna. Vanu zaveste vzadu
zospodu na obidve skrutky, nachadzajice sa na spodnej strane prevodovej
skine a vpredu zaveste do kruhovej drazky na zadnom voditku. Upinaci kruzok
(10) pritlacnej paky posunte na doraz na zaves vane a upnite. Hadicu s nasa-
vacim filtrom zaveste do vane. Zozadu nasadte misku na triesky.

Naplrite 2 litre zavitoreznej latky.

OZNAMENIE

Stroj nepouzivajte nikdy bez zavitoreznej latky.

Elektrické pripojenie

Pred zapojenim stroja preskusajte, ¢i napatie uvedené na vykonovom Stitku
zodpoveda napatiu siete. Pouzivajte iba vhodné predlZovacie kable s ochrannym
uzemnenim. Stroj sa zapina a vypina noznym spinaéom (21, Tornado / 4,
Magnum). Prepinacom (18, Tornado / 3, Magnum) sa nastavuje smer otacania
popr. rychlost’. Stroj je mozné zapnut’ len vtedy, ak je tlaCidlo nidzového
vypinania (22, Tornado / 5, Magnum) odblokované a ochranny spina¢ (23,
Tornado/ 6, Magnum) na noznom spinadi zatlaceny. Pri priamom napojeni
stroja na siet’ (bez zastrcky), je potrebné nainstalovat’ 16 A vykonovy vypinac.

Zavitorezné latky
PouZivajte vyhradne zavitorezné latky REMS. Nimi docielite bezchybné vysledky
pri rezani zavitov, vysoku zivotnost’ zavitovych Eelusti a podstatne mensie
opotrebenie stroja.

OZNAMENIE

Zavitorezna latka REMS Spezial je vysoko legovana a pouZzitelna pre rurkové
a skrutkové zavity akéhokolvek druhu. D& sa dobre vymyt’ vodou (overené
znalcom). Pouzivanie zavitoreznych latok na baze mineralného oleja nie je pre
rurky na pitna vodu v niektorych krajnach, ako napr. v Nemecku, Rakusku a
Svajciarsku povolené. V tomto pripad pouzite REMS Sanitol, ktory neobsahuje
mineralny olej.

Zavitorezna latka REMS Sanitol neobsahuje mineralne oleje, je synteticka,
Uplne rozpustna vo vode a m& mazacie schopnosti mineralného oleja. Je
pouzitelna pre vSetky rirkove a skrutkove zavity. V Nemecku, Rakusku a vo
Svajciarsku musi byt' pouzita u vSetkych potrubiach na pitnt vodu a odpoveda
predpisom (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW
Prif-Nr. 7808-649).

OZNAMENIE

Vsetky zavitorezné latky pouzivajte len v nezriednom stave!

Podpera materialu

/\ UPOZORNENIE

Rurky a tyée od 2 m diZky je potrebné dodato&ne podopriet’ vyskovo nastavi-
tefnou podperou materialu REMS Herkules. Toto zariadenie je vybavené
ocelovymi gulickami, ktoré umozruju lahky pohyb ruriek a ty&i vo vSetkych
smeroch, bez toho aby doSlo k vychyleniu & padu podpery. Ak je REMS Magnum
upevneny na pracovnom stole, je potrebné pouzit' podperu materidlu REMS
Herkules Y, ktora sa upevni na pracovny stél. Pracovny rozsah podpery REMS
Herkules a REMS Herkules Y: @ % — 4”.

REMS 4” automaticka hlava
Pri pouziti automatickej hlavy REMS 4” postupujte podia navodu na obsluhu,
dodavaného spolu s automatickou hlavou REMS 4.

Prevadzka

Pouzivajte ochranu oci @ Pouzivajte ochranu sluchu

3.1.

Nastroje

Zavitorezna hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vzdy jedna univerzalna zavi-
toreznd hlava, tzn. pre vy$Sie uvedeny rozsah, rozdeleny do 2 sad naradia, je
potrebna len jedna zavitorezna hlava. K rezaniu kuzelovych rdrkovych zavitov
musi byt diafkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum) s otvaraciou a uzatvaraciou
pakou (10, Tornado / 14, Magnum) v jednom smere. Zavitorezna hlava sa
potom otvori automaticky, pokial je dosiahnuta normovana dizka zavitu. Aby
bolo mozné rezat’ valcové dihé zavity a skrutkové zavity, je treba dizkovy doraz
(9, Tornado / 13, Magnum) odklopit'.

3.2,

Vymena zavitoreznych celusti

Zavitorezné Celuste je mozné zasadit' popr. vymenit jak pri namontovanej, tak
aj na zosunutej zavitoreznej hlave (napr. na pracovnom stole). Pre tento ucel
uvolnite upinaciu paku (11, Tornado / 15, Magnum), ale neodskrutkuijte ju.
Nastavovaci kotu€ (12, Tornado / 16, Magnum) rukovate s gufovym zakonéenim
posunte smerom od upinacej paky do koncovej polohy. V tejto polohe sa
zavitorezné Celuste vyberu popr. zasadia. Pri tom dbajte na to, aby velkost
zavitu, udana na zadne;j strane zavitoreznych éelusti odpovedala velkosti zavitu,
ktory je potrebné vyrobit'. Okrem toho dbajte na to, aby Cisla, vyznacené taktiez
na zadnej strane zavitoreznych Celusti odpovedala Cislam na drZiaku zavito-
reznych Celusti (14, Tornado / 17, Magnum).

Zavitorezné Eeluste zasunte tak daleko do zavitoreznej hlavy, az kym gulicka,
nachadzajuca sa v drazke drziaku zavitoreznych Celusti zapadne. Po vloZeni
vSetkych zavitoreznych Eelusti sa posunutim nastavovacieho koti¢a nastavi
ziadana velkost' zavitu. Pri skrutkovom zavite ju vZdy nastavte na polohu ,Bolt".
Nastavovaci kotu¢ upnite upinacou pakou. Zavitoreznu hlavu zavrite. K tomu
UcCelu stlate silne zatvaraciu a otevaraciu paku (14, Tornado / 17, Magnum)
vpravo dole. Zavitorezna hlava sa otvori bud automaticky (pri kuzelovych
rarkovych zavitoch), alebo sa da kedykolvek ruéne otovrit' fahkym zatlaéenim
uzatvaracej a otvaracej paky dolava.

Ak nie je u zavitoreznej hlavy 2%—-3" a 2/2—4" z dévodu zvySenia reznej sily
(napr. pri tupych zavitoreznych &elustiach) sila upnutia upinacej paky dostacu-
juca (11, Tornado / 15, Magnum), tj. Ze sa zavitorezna hlava pod reznym tlakom
otvori, je potrebné este skrutku s valcovou hlavou na protilahlej strane upinacej
paky (11, Tonado / 15, Magnum) dotiahnut’.

Rezak ruriek (15, Tornado / 18, Magnum) je uréeny pre odrezavanie ruriek
Ya—2" popr. 2Y2—4".

Zariadenie na zrazanie vnatonych hran ruriek (16, Tornado / 19, Magnum) sa
pouZiva pre rarky “a—2" popr. 2%2—4". Pinolu zaistite zaklesnutim v ramene
zariadenia na zrazanie hran proti pootoeniu, vpredu alebo vzadu, podfa dizky
rarky.

Upinacie skfuc¢ovadlo

Pre Magnum do 2" a Tornado je potrebné pre upinanie priemeru < 8 mm, pre
Magnum do 4” pre upinanie priemeru < 20 mm priemeru prispésobena uzatva-
racia kliestina (Obj.¢. 343001). Pri objednavani uzatvarace;j kliestiny zadajte
pozadovany priemer upnutia.

3.2.1. Upinacie skfucovadlo Tornado (19) a (20)

Samostrediace upinacie Celuste sa otevaraju a zatvaraju automaticky pooto-
¢enim vypinaca (18) dolava popr. doprava, a zapnutim nozného spinaca (21).
Pri vymene prednych a zadnych upinacich Celusti je potrebné dbat’ na to, aby
jednotlivé upinacie Celuste boly vsadené podfa obrazku 4 a 5, pretoZe inak
moze dojst’ k poSkodeniu. V Ziadnom pripade nesmie byt’ stroj zapnuty skér,
kym nie su namontované vSetky upinacie Celuste a obidva kryty upinacieho
skltucovadla.

3.2.2. Upinacie sklfucovadlo Magnum (1) (2)

3.3.

Rychloupinacie razové skltuc¢ovadio (1), vedenie (2)
Predné upinacie razové sklucovadlo (1) s velkym upinacim kriizkom a pohyb-
livymi upinacimi Celust'ami nasadenymi v drziaku Celusti poskytuje stuosé a
bezpeéné upnutie pri minimalnom vynalozeni sily. Akonahle vy&nieva material
z vodiaceho skfu€ovadla (2), je potrebné ho zavriet.

Vymena upinacich celusti Magnum

Upinacie Celuste (24) zavrite upinacim kruzkom (22) az na cca. 30 mm upina-
cieho priemeru. Odstrafite skrutky upinacich Celusti (24). Upinacie Celuste
vysunte vhodnym nastrojom (skrutkovac¢om) dozadu. Nové upinacie Celuste s
nasadenymi skrutkami vsunte z predu do drZiaku upinacich Celusti.

Postup pri praci
Pred zaciatkom prace odstrarite blokady z triesok a odlomenych kuskov obra-
banej sucasti.

3.3.1. Tornado

Nastroje odklonte a drziak nastroja uvedte prostrednictvom pritlacnej paky (5)
do pravej koncovej polohy. Material zavedte do stroja tak, aby material z sklu-
Covadla (19) vy€nieval o priblizne 10 cm. Zavitoreznu hlavu (8) otocte dole a
uzavrete. Spina¢ (18) uvedte do polohy 1, stlatte nozny spinac (21). Teraz sa
obrobok samocinne upne. U typov 2010 a 2020 je mozné pre odrezanie alebo
zrazenia hran, ako aj k rezaniu mensich zavitov zvolit’ 2. rychlost'. K tomuto ucelu
prepnite spina¢ (18) za chodu stroja jednym rdzom z polohy 1 do polohy 2.
Zavitoreznu hlavu pritlacte pritlaénou pakou (5) proti otacajlicemu sa materialu.

Po vytvoreni jedného az dvoch chodov zavitu reze zavitorezna hlava automa-
ticky dalej. Ked sa dosiahne u kuZelovych zavitov patriéna normovana dizka
z4vitu, otvori sa reznd hlava samocinne. Pri dlhych a skrutkovych zavitoch
otvorite zavitoreznu hlavu pri beZiacom stroji ruéne. Uvolnite nozny spinac (21).
Spina¢ (18) nastavte na R. Nozny spina¢ (21) kratko zatlacte — obrobok sa
uvolni.

Postupnym znovuupinanim obrabaného materialu je mozné vyrobit fubovolne
dihé zavity. K tomu Ucelu uvolnite pri rezani zavitov, a to akonahle sa drziak
nastrojov pribliZi k telesu stroja, nozny spinac (21). Neotevarajte zavitoreznu
hlavu. Spina¢ (18) nastavte na R. Uvolnite obrabany materidl, drziak nastroja
a material uvedte pritlaénou pakou do pravej koncovej polohy. Stroj v polohe
prepinaca 1 znovu zapnete.
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Pri deleni ruriek sklopte rezak rariek (15) do pracovnej polohy a prostrednictvom
pritlaénej paky presunte do ziadanej rezacej polohy. Toenim vretena doprava
sa otaCajuca sa rurka odreze. Vnutorny otrep, vzniknuty pri rezani rirky odstrante
zariadenim na zrazanie vnutornych hran rariek (16).

Vlypustanie zavitoreznej latky: hadicu, napojenu na drziak nastroja (2) stiahnite
a stréte do zasobného kanystra. Stroj nechajte v chodu tak dlho, aZ se cela
vana vyprazdni. Alebo: varfiu snimte a vyprazdnite cez vypust'aci otvor (17).

3.3.2. Magnum

3.4.

3.5.

41.

4.2,

Nastroje odklonte a drziak nastroja uvedte prostrednictvom pritlanej paky (8)
do pravej koncovej polohy. Material zavedte otvorenym vedenim (2) a otvorenym
rychloupinacim razovym sklu¢ovadom (1) tak, aby material z rychloupinacieho
razového skliCovadla vyé€nieval o priblizne 10 cm. Rychloupinacie razové
skluCovadlo zatvarajte tak dlho, az upinacie ¢eluste dosadnl na material.
Upinacim krizkom, po kratkom pohybe v smere otvarania, jednym aZ dvoma
razmi material pevne upevnite. Uzavrenim vedenia (2) dojde k vystredeniu
materialu, ktory vy€niva dozadu. Zavitoreznu hlavu otocte dole a uzavrite.
Prepinac (3) nastavte do polohy 1 a stlaéte nozny spina¢ (4). Magnum 2000 /
3000 / 4000 sa zapina, prip. vypina len noznym spinacom (4).

U stroja Magnum 2010 /3010 /4010 a 2020 / 3020 / 4020 je mozné pre odre-
zanie alebo zrazanie hran, ako i k rezaniu mensich zavitov zvolit' 2. rychlost’.
K tomuto Ucelu prepnite spinac (3) za chodu stroja jednym rédzom z polohy 1
do polohy 2. Zavitoreznu hlavu pritlacte pritlaénou pakou (8) proti otacejucemu
sa materialu.

Po vytvoreni jedného aZ dvoch chodov zavitu reZe zavitorezna hlava automa-
ticky dalej. Ak sa dosiahne pri kuzelovych zavitov patriéna normovana dizka
zavitu, otvori sa rezna hlava samocinne. Pri dlhych a skrutkovych zavitoch
otvorite zavitoreznu hlavu pri beZiacom stroji ruéne. Uvolnite nozny spinac (4).
Otvorte razové skltucovadlo, vyberte material.

Postupnym znovuupinanim obrabaného materialu je mozné vyrobit’ fubovolne
dihé zavity. K tomu Gcelu uvolnite pri rezani zavitov, a to akonahle sa drziak
nastroja priblizi k telesu stroja, nozny spinaé (4). Neotevarajte zavitoreznu
hlavu. Uvolnite obrabany material, drziak nastrojov a material uvedte pritlacnou
pakou do pravej koncovej polohy. Material znovu upnite, stroj znovu zapnite.

Pri deleni ruriek sklopte rezak rariek (18) do pracovnej polohy a prostrednictvom
pritlaénej paky presurite do ziadanej rezacej polohy. Toenim vretena doprava
sa otacajlca rurka odreZe. Vnutorny otrep, vzniknuty pri rezani rarky odstrante
zariadenim na zrazanie vnutornych hran rariek (19).

Vlypustanie zavitoreznej latky: hadicu, napojenu na drziak nastroja (7) stiahnite
a stréte do zasobného kanystra. Stroj nechajte v chodu tak dlho, aZ sa cela
vana vyprazdni. Alebo: odstrante uzatvaraciu zatku (25) a varu vyprazdnite.

Vyroba jedno- a obojstrannych vsuviek

K rezaniu vsuviek sa pouzivd REMS Nippelfix (s automatickym upinanim
obrobku z vnitra) a REMS Nippelspanner (upinanie z vnutra). Pri tom je potrebné
dbat’ na to, aby konce rurok boli vo vnutri bez otrepov. Kusy ruriek vsunte vzdy
az na doraz.

Za Ucelom upnutia kusu rurky (s uz existujucim zavitom alebo bez zavitu)
upinaCom vsuviek REMS Nippelspanner sa pooto¢enim vretena nastrojom
(napr. skrutkovadom) roztvori sa hlava upinaca vsuviek. To sa smie robit' len
pri vsadenom kuse rurky.

Ako pri upinacomi zariadeni REMS Nippelfix, tak aj pri upinaci vsuviek REMS
Nippelspanner je potrebné dbat’ na to, aby vsuvky neboly kratSie, ako dovoluje
norma.

Vyroba Favych zavitov

Na vyrobu lavych zavitov su vhodné jedine stroje REMS Magnum 2010, 2020,
4010 a 4020. Zavitorezna hlava musi byt v nosic¢i naradia na rezanie favych
zavitov zaistena napr. zastréenim skrutky M 10x40, v opaénom pripade by sa
mohla nadvihnat a zadiatok zavitu by sa mohol poskodit. Viypina¢ dajte do
polohy ,R*. Zamerite hadicové spojky na chladiacom a mazacom céerpadle a
mazacie erpadlo spojte nakratko. PouZite alternativny prepinaci ventil (Obj.¢.
342080) (prisluSenstvo), ktory bude pripevneny na stroj. Pakou na prepinacom
ventile (obr. 9) zmenite prietok chladiacim a mazacim éerpadlom.

Udrzba
A\ NEBEZPECENSTVO

Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky! Tieto prace m6zu
vykonavat iba kvalifikovani odbornici.

Udrzba

Stroje nevyZaduju Ziadnu Udrzbu. Prevodové Ustrojenstvo bezi v uzavretej
skrini olejovom kupeli a nemusi byt' preto mazané.

InSpekcialoprava

Motor stroja REMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 ma uhlikové
kefi. Tieto podliehaju opotrebovaniu a musia byt preto z €asu na éas zkontro-
lované popr. vymenené. Pre tento Ucel uvolnite 4 skrutky motorového vika o
cca. 3 mm a zosunte obidva vika motora. K tomu vid. TieZ bod 6: Postup pri
poruchach.

Schéma zapojenia a zoznam zariadeni
Pozri dalSia strana.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Postup pri poruchach

. Porucha: Stroj sa nerozbehne.

Pricina:

o Nudzovy vypina€ nie je odblokovany.

o Motorovy isti¢ bol vypnuty.

e Opotrebované alebo poskodené uhlikové kefy (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Porucha: Stroj net'aha.

Pricina:

Zavitorezné Celuste su tupé.

ZI4 zavitorezna latka.

Pret'aZenie siete.

Nedostato¢ny prierez vedenia predlzovacieho kabla (min. 2,5 mm?).
Zly kontakt konektorov.

Opotrebované uhlikové kefy (Tornado 2000,

Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Porucha: Ziadny alebo nedostatoény privod zavitoreznej latky u
zavitoreznej hlavy.

Pricina:

o Cerpadlo zavitorezne;j latky je pokazeng.

o Nedostate€né mnozstvo zavitoreznej latky vo vani.

e Sito v saciom hrdle je znedistené.

Porucha: Hoci je nastavenie stupnice spravne, su zavitorezné Eeluste
prili$ roztvorené.

Pri¢ina:

e Zavitorezna hlava nieje uzatvorena.

Porucha: Zavitorezna hlava sa neotvori.

Pri¢ina:

e Pri otvorenej zavitoreznej hlave bol zavit rezany o stuperi vyssi
priemer rarky.

o Dizkova narazka odchylena.

Porucha: Zly nepouZitelny zavit.

Pri€ina:

Zavitorezné Celuste su tupé.

Zavitorezne Celuste su nespravne vsadené. Zkontrolujte ocislovanie.
Ziadny alebo nedostato¢ny privod zavitoreznej latky.

ZI4 zavitorezna latka.

Posuvny pohyb drziaku néstroja st'azeny, prip. prekazka v ceste.

Porucha: Rurka kiZe v sklugovadle.

Pri¢ina:

e Upinacie Celuste silne zneCistené.

o U ruriek so silnym plastovym povlakom je potrebné pouZit’ $pecidlne
upinacie Celuste.

e Upinacie Celuste opotrebované.

Likvidacia
Stroje sa po konci ich pouzivania nesmu zlikvidovat cez domovy odpad. Musia
sa riadne zlikvidovat podia zakonnych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Z&ruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. Vetky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstrafovanim zévady sa zéru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo poru$enim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretaZzenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené.

Z&rucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamécie budu uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zésahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Z&konné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voi
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budu zakupené v Eurdpske;j unii, v Norsku alebo vo
Svajciarsku a tam pouzivané.

Pre tato zaruku plati nemecké pravo s vylu€enim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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5. Schéma zapojenia a zoznam zariadeni Tornado

I Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Schema zapojenia o s "
farba Zily/¢ svorka farba zily/¢ svorka farba Zily/¢ svorka
Pripojné vedenie hneda 2 (nudz. vyp.) hneda 2 (nudz. vyp.) hneda 1
modra 2 (nadz. vyp.) modra 2 (nadz. vyp.) Cierna 3
zelena/zlta W skrifia zelena/Zlta W skrifia siva 5
modra A1
zelena/Zlta W skrifia
.« |Spojovacie vedenie hneda 2 (istenie motora) |hneda 2 (istenie motora) | cCierna 1 2
) modra 1 (nddz. vyp.) modra 1 (nddz. vyp.) Cierna 2 4
= zelena/ZIta W skrifia zelena/ZIta W skrifia gierna 3 6
2 Gierna 4 14
S gierna 5 2 (nidz. vyp.)
2 zelend/ZIta W skrifia
Vnutorné vedenie ¢ervena 1 (nddz. vyp.) ¢ervena 1 (nadz. vyp.) cervena 5— 1 (ndz. vyp.)
! !
13 (spina€) 13 (spinac)
¢ervena 14 (spinac) ¢ervena 14 (spinac) cervena 13 - A2
! !
1 (istenie motora) 1 (istenie motora)
Spojovacie vedenie hneda 1 hneda R Cierna 1 L1
Cierna 2 L2
modra 3 modra S cierna 3 Ls
Cierna 4 4
Cierna 5 5
zelend/ZIta W skrifia zelend/ZIta W skrifia zelend/ZIta W skrifia
< | Motor Cierna 2 4 Cervena 1 Us Cervena Us
3 Cierna 5 8 Zlta 2 Vi Zlta Vi
38 gierna 6 10 zelena 3 Wi zelena Wi
> e e ws
[ Cierna 4 6 Cierna U2 Cierna U2
g Cierna 3 5 biela V2 biela V2
£ Gierna 1 2 modra W2 modra W2
& biela 7/20 7
biela 8/21 8
zelena/Zlta W skrifia zelena/Zlta W skrifia
Brzdny odpor hneda 5
modra 12
Kondenzator hneda Ci
modra Co
« | Elektrické cerpadlo hneda 1 hneda R hneda L+
& | (provedenie stroje “T") modra 3 modra S modra L.
= zelena/zlta W skrifia zelena/Zlta W skrifia zelena/zlta W skrifia
Zoznam zariadenia
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozny spina¢ T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
Schéma zapojenia a zoznam zariadeni Magnum
. .| Magnum 2 4 Magnum 201 Magnum 3010/401 Magnum 202 Magnum 3020/402
Schema zapojenia |Magnum 000/3000/4000 00 agnur 010 agnur 3010/4010 agnur 020 agnur 3020/4020
farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka
Pripojné vedenie hneda 1 (ntdz. vyp.) hneda 2 (n0dz. vyp.) hneda 2 (n0dz. vyp.) hneda 1 hneda 1
modra 3 (nudz. vyp.) modra 2 (n0dz. vyp.) modra 2 (ndz. vyp.) Cierna 3 Cierna 3
zelend/zltd | W skrifia zelend/zltd | W skrifia ¢ierna 5 ¢ierna 5
modra A1 modra A1
zelend/ZItd | W skrifia zelend/ZItd  |W skrifa
Spojovacie vedenie | hneda 2 (istenie motora) | hneda 2 (istenie motora) | hneda 2 (istenie motora) | Cierna 1 |2 giena 1 |2
S modra 4 (nudz. vyp.) modra 1 (nudz. vyp.) modra 1 (nudz. vyp.) giema 2 |4 giena 2 |4
£ zelend/zlta | W skrina zelend/zlta | W skrina tiema 3 |6 Ciema 3 |6
2 gGierna 4 |14 gierna 4 |14
§ ¢iena 5 |2 (nudz. vyp.) ¢ierna 5 |2 (nudz. vyp.)
=z zelend/zlta | W skrifia zelend/Zltd  |W skrifa
Vnatorné vedenie | Cervend 1 (nudz. vyp.) cervena 1 (nudz. vyp.) Cervena 1 (nudz. vyp.) cervena 5 — 1 (nudz. vyp.) | Cervena 5— 1 (nudz. vyp.)
| | !
13 (spinag) 13 (spinac) 13 (spinac)
Cervend 14 (spinac) cervena 14 (spinac) Cervena 14 (spinac) Cervena 13- A2 cervena 13 - A2
1 (istenie motora) 1 (istenie motora) 1 (istenie motora)
Spojovacie vedenie | hneda 1 hneda R hneda R giena 1 |Li gierna 1 |Ls
modra 3 modra S modra S ciema 2 L2 ciema 2 |L2
giema 3 |Ls Ciema 3 |Ls
giema 4 (4 giema 4 |4
giema 5 |5 giena 5 |5
> zelend/ZItd | W skrifia zelend/ZItd | W skrifia zelend/ZItd | W skrifia zelend/ZItd  |W skrifa
3 | Motor Cierna 2 hneda 2 Cervend Ut Cervend Ut Cervend Ut Cervend Ut
§ giena 5 |6 ] ZIta Vi ZIta Wi ZIta Vi ZIta Wi
g giena 6 (5 zelena Wi zelena Vi zelena Wi zelena Vi
© Cierna 4 (3 ] Cierna U2 gierna U2 Cierna Uz Cierna U2
§ Ciena 3 |4 biela Ve biela W2 biela Ve biela W2
n Cierna 1 modra 4 modra W2 modra Ve modra W2 modra V2
biela 7/20 |7 biela 7/20 |7
biela 821 |8 biela 8/21 |8
zelend/ZIta | W skrina zelend/zlta | W skrifa zelena/ZIta W skrifa zelena/zIta | W skrifa
Kondenzator hneda Ci hneda Ci
modra Cz modra Cz
Zoznam zariadenia
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA10C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozny spina¢ T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzétor MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Az eredeti Kezelési utasitas forditasa
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Szarnyascsavar 13 Gombvégzddésii markolat/
2 Szerszamtartd kiallérész a rakapasra
3 Els6 vezet6 14 Menetvagdpofak tartoja
4 Hatso vezet 15 Cs6vago
5 Nyomokar 16 A csOvek bels6 élének leélezésére
6 Befogdgyliri szolgalé berendezés
7 Markolat 17 Kibocsatés
8 Menetvagdfej 18 Kapcsold
9 Hosszuségi Utk6z6 19 Befogd tokmany
10  Nyit6- és elzarokar 21 Labkapcsolo
11 Befogokar 22 Vészkapcsolé nyomégomb
12 Beallité korong beallitd 23 Védokapcsolo

24 Vezet6csap
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Gyorsbefogo iitkdz6 tokmany 14 Nyit6- és elzarokar
2 \Vezetés 15 Befogokar
3 Menetkapcsold jobb/bal 16 Atallité korong
4 Labkapcsolo 17 Menetvago pofak tartéja
5 Vészkapcsoldé nyomégomb 18 Cs6vago
6 Veédbkapcsold 19 Acsovek belsé élének leélezésére
7 Szerszamtarto szolgal6 berendezés
8 Nyomokar 20 Kad a hitéanyagra
9 Markolat 21 Kad a forgacsra
10 Befogogylirii szarnyascsavarral 22 Befogogyiri
11 Szarnyascsavar 23 Befogopofak tartdja
12 Menetvagofej 24 Befogopofak
13 HosszUsagi ltkéz6 25 Elzaré dugd

Altalanos biztonsagi eldirasok az elektromos szerszamhoz

Olvassak el a biztonasi eldirasokat és utasitasokat. Amennyiben nem tartja be
a biztonsagi elbirasokat és utasitasokat elektromos aramiités érheti, tiizet vagy
komoly sériilést okozhat.

Orizzen meg minden biztonsagi eldirast és utasitast a jovére.

1) Biztonsagos munkavégzés

a) A munkateriiletét tartsa mindig tisztan és jél megvilagitva. A rendetlenség
vagy nem megvilagitott munkatrelilet balesethez vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gaz kdzelében vagy poros helyen. Az elek-
tromos gépek szikrakat bocsajtanak ki, melyek kénnyen begyulladhatnak a gaztol
vagy a portol.

c) Tartsatavol a gyerekeket és egyébb személyeket az elektromos berendezés
hasznalatak kozben. Ha zavajrék kbnnyen elveszitheti az uralmat a gép felett.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos szerszam dugdjanak passzolnia kell a fogalalatba. A dugés
semmilyen esetben sem szabad megvaltoztatni. Semilyen esetben se
hasznaljon olyan adaptér illetve dugét, mely meg lett valtoztatva. A nem
megvaltoztatott dugok illetve aljzatok csbkkentik az aramiités kockazatat.

b) Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint csdvekhez, radiatorok, tiizhelyek
és hiitdszekrények. Fokozott aramiités veszélye, ha a test foldelt. Keriilje
a testi kontaktust a csovek, fiittotestek, radiatorok és hiitoszerkények
feliiletével érintkezzen. Fokozott az aramiités eselye, ha a test féldelve van.

c¢) Ovja az elektromos szerszamot az esotol és a nedves helyektol. Amenniben
viz jut az elektromos szerszamba, megnévekszik az aramdiités veszélye.

d) Ne hasznalja a kabelt egyébb tevékenységre, mint ahogy az meg van
hatarozva, mint pl. az elektromos szerszam horozasa felakasztasa, Tartsa
tavol a kabelt a hoforrasoktol, olajoktol az éles vagy mozgé alkatrészetdl.
Megrongalodott vagy csomokkal teli kabel megndveli az aramiités veszélyét.

e) Aszabadban végzett munkakhoz hasznaljon hosszabbit6 kabelt. A szabadban
végzett munkakhoz csak erre engedélyezett és ennek megfeleléenjelélt hossz-
abbito kabelt hasznaljon.

f) Amenniben elkeriilhetetlen az elektromos szerszam nedves helyen vald
hasznalatat nem lehet kizarni, vagy fenn all a lehetdsége, hogy belevag a
vezetékbe, hasznaljon hibaaram ellen védo kapcsolét. A hibaaram védé
kapcsolok hasznélata csékkenti az aramiités veszélyét.

3) Személyi biztonsag

a) Legyen éber, figyeljen oda, mit csinal, és meggondoltan dolgozzon az
elektromos kéziszerszammal. Ne hasznaljon elektromos szerszamot ha,
faradt, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszerek hatasa alatt van. A pilla-
natnyi figyelmetlenség mar mart stlyos sériilést okozhat.

b) Hordjon védodfelszerelés és mindig viseljen védoszemiiveget. Fontos az
egyéni vedbeszkdzdk viselése mint példaul por-maszk, csuszasmentes biztonsagi
cipd, védésisak vagy fiilvédé a gép hasznélata kbzben csdkkenti a sériilés
veszélyeét.

c) Keriiljiik a véletlenszerii beinditasat. Gy6z6djon meg arrol, hogy a kapcsolé
ki van kapcsolva, miel6tt csatlakoztatja az aramforrashoz, és / vagy akku-

mulatorhoz. Ha hordozé elektromos eszkéz az ujjat a kapcsolén vagy csatla-
koztassa a készliléket bekapcsolta a tapegység, ez balesetekhez vezethet.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamokat illetve csavarhuzékat még mieldtt a
gépet beindittana. Ha egy szerszam vagy egy kulcs a gép forgé részébe keriil
sériilséhaz vezethet.

e) Keriilje a természetellenes testtartast Biztonsagos allast vegyen fel, és
mindig 6rizze meg egyensulyat. Ez lehetévé teszi, hogy ellenbrizzék a szerszamot
a varatlan helyzetekben.

f) Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. A hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgasban 1évo részektol. A laza
ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj kbnnyen beakadhat a mozgo alkatrészekbe.

g) Amennyiben lehetségesz szereljen be porelszivé berendezést, és hasznalja
rendszeresen. A porelszivé berendezés csékkenti a por okuta kellemetlenségeket.

4) Az elektromos kézi szerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tal a gépet. Csakis a munkanak vegfelelo elektromos berende-
zést hasznaljak. A megfelelé géppel gyorsabban és biztonsdgosabban tudja
végezni a munkat.

b) Ne hasznalja az elektromos gépet, ha a kapcsol6 hibas. Az az elektromos
kéziszerszam, amelyet nem lehet ki- és bekapcsolni, veszélyes és meg kell
Jjavitani.

c¢) Huzza ki a dugét az alljzatbol, és /vagy vegye ki az akkumulatort, mielott
tartozékot cserél a szerszamon. Ez az évintézkedés megakadalyozza a
szerszam véletlen indittasat.

d) A nem hasznalatos berendezést tartsak tavol a gyerekektol. Ne engedjék
hasznalni a gépet olyannak aki nem terhelje tul a késziiléket. Hasznald a
munka a megfelelé szerszam. A megfelel6 elektromos eszkozzel a ismeri,
illetve nem olvasték a hasznalati utasitast. Az elektromos berendezés veszé-
lyes, amennyiben nem képzett személy hasznélja.

e) Torodjon lelkiismeretesen a géppel. Ellendrizze, hogy a mozg6 részek kifogas
nélkiil miikodnek és nincsenek eltorve, vagy meghibasodva amivel zavarna
a gép miikodését. A meghibasodott alkatrészeket még a gép hasznalata elott
javittassa meg. Sok baleset okozéja az elégtelendil karbantartott gép okozdja

f) A vagoészerszamokat tartsak mindig tisztan és élesen. A lelkiismeretesen
karbantartott vagoszerszamok és vagokések csakis kivételes esetekben akadnak
be, és kdnnyen vezethetoek.

g) Az elektromos szerszamkoz csakis ennek az eldirasnak megfeleld tartozékot
hasznaljon. Vegye figyelembe, hogy milyen munkafeltételek vellett végzi a
munkafolyamatot. Tilos az elektromos szerszamot egyébb munkahoz hasznélni
mit amire meg van hatérozva, ugyanis az veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa a fogantyut szarazan, tisztan olaj és zsirmentesen. A cstszo feliilet
megakadalyozzak a elektromos gép biztonsagos hasznélatat, és elére nem vart
esetekben elveszitheti a gép feletti uralmat.

5) Szerviz

a) Azelektromos gépet csakis képzett szakemberekkel és eredeti alkatrészekkel
javittassa. Igy megbizonyosodhat arrél, hogy az elektromos szerszam hasznalata
tovabbra is biztonsagos marad.

Biztonsagi eléirasok a menetvago géphez
Munkahelyi biztonsag

o A padlét tartsa mindig tisztan és csuszé anyag mentesen, mint pl. olaj. A
csuszo feliiletek balesethez vezethetnek.

o Korlatozasokkal biztositsa a szabad munkahelyet, legalabb egy méternyi
tavolsagot a munkadarabtél, amennyiben az kiall a gépbél. A hozzaférés
korlatozasa, illetve a munkafeliilet védése csékkenti a gépbe vald akadas veszé-
lyét.

Elektromos biztonsag

e Az 6sszes aramvezetot tartsa szarazon és tavol a padl6tol. Ne érintse meg
a dugét és az elektomos szerszamot vizes kézzel. Ez a biztonségi el6irés
csOkkenti az elektromos éltal okozott baleset lehetéségét.

Személyi biztonsag

e Ne viseljen a gép hasznalata kozben kesztyiit vagy lenge ruhat, a kabatot
és a munkakoppenyt mindig gombolja be. Ne nyuljon a mozgo gép felé,
vagy a munkadarabhoz. Az 6ltézéke a gépbe akadhat a az racsavarodhat.

Gép biztonsag

o Tartsa be az dsszes biztonsagi eldirast. A gépet tilos egyébb célra hasznalni,
mint pl. nyilasok furasahoz, vagy csavarozashoz. Egyébb felhasznalas vagy
a motorban valo valtoztatas megnéveli a komoly sériilések veszélyét.

o Biztositsa be a gépet a munkaasztalon vagy az allvanyon. A hosszu nehéz
csoveket allvannyal tdmassza ala. Ez ez eljaras megakadalyozza, hogy a gép
felforduljon. B

o Hasznalat kozben azon az oldalon alljon ahol a gép ELORE-/VISSZA kapc-
solé gombja talalhaté. A gép ezen oldalrél térténé vezérlése kizarja, hogy a
gép felé kelljen nydlnia.

o Tartsa a kezét biztosnagos tavolsagban a forgé csovektél és csoszerelvény-
ektél. A csdvek meneteinek tisztittasa eldtt ill. a csoczerelvényekkel valo
munka el6tt kapcsolja ki a gépet. Miel6tt megérintené a csovet, varja meg
mig a gép befejezi a munkafolyamatot és teljesen megall. Ez az eljaras
csGkkenti annak az esélyét, hogy beleakadjon a forgd részekbe.

o Ne hasznaja ezt a beredezést a cs6szerelvények szét és 6sszeszereléséhez,
ugyanis nem erre szantak. Az ilyen eljarasnak készénhetéen a gép elakadhat,
megakadhat a munkafolymat és elveszitheti az ellendrzését a gép felett.



hun

hun

Hagyja a védéburkolatokat a helyiikon. Ne hasznalja a gépet védéburkolat
nélkiil. A mozg6 alkatrészek felfedése néveli a valosziniiségét annak, hogy
valami elakadhat a gépben.

Biztonsagi labkapcsolo

Ne hasznalja a gépet a biztonsagi labkapcsolé nélkiil vagy meghibasodott
labkapcsoldval. A labkapcsold biztonsagi berendezés, mely nagyobb ellenérzési
lehetbséget biztosit a gép felett, segitségével a vészhelyzetekben a lab levételével
le tudja éllitani a gépet. Példaul ha az 6ltézéke bele akadna a gépbe, a magas
forgéerd a gépbe rantjatja. Az 6ltézék er6sen racsavarodhat a kezére, vagy az
eqgyeébb testrészére, igy szétmorzsolhatja vagy el6rheti a csontjait.

Tovabbi biztonsagi eléirasok

Hasznaljon szem és fiilvédét.

Agépek csakis biztosnagos vezetdzoz kapcsolja. Amennyiben kételkedik a vezetd
biztonsagos mukédésében, forduljon szakemberhez, és ellendriztesse le a gépet.
A készlléket csakis 30 mA-aramkordn keresztiil hasznalja, ahol biztonsagi
(Fl-kapcsold) véddkapcsoldval van ellatva.

Amennyiben a fovezetéket sziikséges meghosszabbitani, akkor a sajat biztosnaga
érdekében ezt csakis szakemberrel végeztesse el.

A gépet a biztonsagi labkapcsoléval inditjuk, amely el van latva érinté vészkap-
csol6 nyomogombbal. Ha nem lehet a kiszolgald helyérél a forgé munkadarab
altal létrehozott veszélyes térséget teljesen a latdszdgébe fértetni, védo intéz-
kedéseket kell megvaldsitani, pl. korlatokat.

Amunkak, mint pl. a kenderszal feltekerése, szerelés, szétszerelés, menetvagas
kézi menetvagdval, munka kézi csévagoval, igyszintén a munkadarab kézzel
torténd fogasa, a munkadarab-tdmaszok hasznalata helyett, a gép jarata alatt
tilos.

Ha feltételezheté a munkadarab letdrési vagy vibralasi veszélye (az anyag
hosszusagatol és metszetétdl és fordulatszamatdl fliggéen) vagy a gép elégtelen
stabilitasa kovetkeztében (példaul a 4’- automatikus menetvagdfej hasznalata
esetén) haszndljon elégséges mennyiségil tdmaszt, amelynek a magassaga
allithaté (REMS Herkules).

Sohase nyuljon a tokmany térségébe.

A rovid csoveket csak a REMS Nippelspanner (cs6dugo feszit6) vagy a REMS
Nippelfix szoritékkal szabad befogni.

A REMS menetvagé anyagok sprey-s dobozkaiban (REMS Spezial, REMS
Sanitol) kdrnyezetkimél, azonban tlizveszélyes hajtégaz adalék van (butan). A
sprey-s dobozkak allandé nyomas alatt vannak, ne nyitogassa er6szakkal. Védje
a napsugarzas elél és ne tegye ki 50°C feletti hdmérsékletnek.

A hté-kendanyag zsirtalanité hatasa miatt a bérrel vald intensiv drintkezéset el
kell kerilni. Zsiros kézvédd anyagot hasznaljon.

Egészségvédelmi okokbdl a kadat rendszeresen tisztitani kell a szennyezddéstdl
és forgacstol, de minimalisan évente egyszer.

ERTESITES

A koncentralt h(it6 és kenéanyagot tilos az elfolyé rendszerbe, vizforrasokba
vagy a talajba kiengedni. A fel nem hasznalt h(ité és kendanyagot at kell adni az
illetékes szervezetnek, amely hulladék semlegesitéssel foglalkozik. A hulladék-
kulcs asvanyolajakat tartalmazé hiit6 és kenéanyagra 54401, a szintetikus olajra

54109.

Jelmagyarazat

o) Hasznaljon fllvédét

~OIOC@O I

Hasznaljon szem

Kérnyezetbarat artalmatlanitas

CE-konformitasjelolés

Uzembe helyezés elétt elolvasandd

Az elektromos berendezés a |. védelmi osztalynak felel meg

Az elektromos berendezés a Il. védelmi osztalynak felel meg

1.

M(iszaki adatok

Rendeltetésszerii hasznalat
A REMS Tornado a Magnum menetvagé gépekeket csakis az arra meghatarozott célra hasznaljak: -menetvagasra, darabolasra, sorjamentesitésre, karmanytyl menet-
vagasra, gorgds horonyolasra.

Minden mas hasznalat nem rendeltetésszer(i és ezért tilos.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Munkaterjedelem
1.1.1. Menetatméré
Csbvek (mlianyagbevonattal
Ugyszintén) he—2" e —2"
Csavarok 6 — 60 mm 6 —60 mm
Ya-2" Yo-2"
1.1.2. Menetek fajtai

Csémenet, kipos jobb
Cs6menet, hengeres jobb
Pancélmenet
Csavarmenet

. Menet hossz

Cs6menet, kupos szabvanyos hossz

165 mm,
fokozatos befo-

szabvanyos hossz

150 mm,

Cs6menet, hengeres fokozatos befo-

Csavarmenet gassal korlatlan gassal korlatlan
1.1.4. Vagas

Csovek %-2" Ye—2"
1.1.5. Bels6 éltelenités

Csovek Ya-2" Va2
1.1.6. Egy- és kétoldalas toldas

REMS Nippelspanner toldas-

befogéval (belsé befogas) %-2" %-2"

REMS Nippelfix toldasbefogéval

(autom. belsé befogas) Yo—4" Vo—4

. REMS 4" automatikus menetvagofej
minden tipusu Tornado és
Magnum 2000/2010/2020 és
Magnum 3000/3010/3020 géphez (lasd 6. abra)

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
REMS 4” REMS 4”
automatikus automatikus
menetvagofejjel menetvagoéfejjel
(Y1) Yo— 3" 16— 4" e —4" Ya— 4"
6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
Yo Yo O Yoo Yy
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
szabvanyos hossz ~ szabvanyos hossz ~ szabvanyos hossz ~ szabvanyos hossz
150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,

fokozatos befo-
gassal korlatlan

fokozatos befo-
gassal korlatlan

fokozatos befo-
gassal korlatlan

fokozatos befo-
gassal korlatlan

g o 2 v g

V4 Yim2' V2’ Vo4’

%-2' %-2' %-2 %2

V-4 %4 Vo4’ Yo 4"
-4 2%h-4
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1.2. A munkaorso fordulatszama

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2000 e—-2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
automatikus, folyamatos fordulatszam regulacié

Tornado 2010/ 2020 e—-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 %-2" 52— 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Yo 4" 20-10 "/min

teljes terhelésnél is. Magas terhelésnél és rossz haldzati feltételeknél nagyobb meneteknél Tornado 26 */min esetleg Magnum 10 */min.

Villamossagi adatok

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W bemen6 teljesitmény, 1200 W teljesitmény; 8,3 A;
biztositas (hald) 16 A (B). Megszakitott jarat S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W bemené teljesitmény, 1200 W teljesitmény; 16,5 A;
biztositas (hald) 30 A (B). Megszakitott jarat S3 25% 2,5/10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W bemend teljesitmény, 1400 W teljesitmény; 10 A;
biztositas (hald) 10 A (B). Megszakitott jarat S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W bemené teljesitmény, 1500 W teljesitmény; 5 A;
biztositas (hald) 10 A (B). Megszakitott jarat S3 70% 7/10 min.

Meéretek (H x Sz x M)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Suly (kg) meghajté gép szerszamok standard tartozék
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
meghajté gép szerszamok mozgd
Va2 Va2 futémi
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
meghajté gép szerszamok szerszamok
2% -3 Va2 2%-3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
meghajté gép szerszamok szerszamok
2% -4 Ya—2" 2% -4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
Informécio a zajszintrél

Emisszios érték a munkahelyhez viszonyitva

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibracié (minden tipus)

A gyorsulas sulyi effektiv értéke 2,5 m/s?

A feltiintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel mérték és mas késziilékkel vald 6sszehasonlitasra hasznalhatd. A feltiintetett rezgéski-
bocsatas-érték az elézetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.

A\ VIGYAZAT

Arezgésszint a készillék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a feltlintetett értéktdl, a késziilék hasznalatdnak modjatol fiiggden. A hasznalat tényleges korliiménye-
it6l figgden sziikség lehet arra, hogy a kezelé személy védelmére biztonsagi 6vintézkedéseket hozzanak.

21.

Uzembehelyezés

A\ VIGYAZAT

at a szerszamtartd konzoljan talalhaté nyilason és a befogdgyiiriit (6) flizze a
hatsé vezetére gy, hogy a szarnyascsavar hatrafelé iranyuljon és a gy(ris-
horony szabad maradjon. A markolatot (7) tegye fel a nyomékarra.

A 35 kg-ot meghalado szallitasi sulyt 2 személlyel vitetni, a szerszamkészletet
kdlon vinni. Szallitaskor és a gép felallitasanal lgyeljenek arra, hogy a fépnek
alvannyal és anélkll is magasan fekszik a sulypontja, ez azt jelenti, hogy
Ugymond egy fére nehéz.

A Tornado 2000, 2010, 2020 szerelése (1-3. abr.)

Lazitsa meg a szarnyascsavart (1). Emelje le a szerszamtartét (2). A gépet
allitsa merélegesen mindkét vezetére (3 + 4) és a 3 csélabat tolja be a
sebességvaltdszekrénybe, egészen addig, amig belé nem meriilnek (1. abra).
Fogja meg a gépet a sebességvaltd szekrénynél (nem a csélabakat) és allitsa
fel a csélabakra (2. abra).A gép Ugyszintén ratehetd és hozzacsavarozhatd
barmilyen munkaasztalra. Ezen célbdl a gép als6 részén hadrom menetes nyilas
talalhatd. A hozzaadott sablon segitségével a munkaasztal lapjaba 3 nyilast
farunk (@ 12 mm furéval). A gép ezutan alulrél hozzacsavarozhaté 3 db M 10-es
csavarral. A szerszamtartdt tolja fel a vezetékre. A nyomakart (5) hatulrél nyomja

Akadat alulrdl fliggessze fel mindkét csavarra, amelyek a sebességvaltészekrény
aljan vannak és tolja be oldalrél jobbra a horonyba. A kadat figgessze a
gy(rishoronyba a hatsé vezet6n (4). Anyomodkar befogogyriijét tolja Gtkdzésig
a kad fiiggesztésére és fogassa be. A szivdfilterrel ellatott toml6t akassza a kadba
és a tomlé masik végét tolja fel a szerszamtartd hatsé részén taldlhato csétoldatra.

Toltse fel 2 liter menetvagd anyaggal. Hatulrél tegye fel a forgacstalat.
ERTESITES
Soha ne hasznalja a gépet menetvagoé anyag nélkiil.

A menetvagofe]j vezetdcsapjat (8) tolja a szerszamtartdn talalhato lyukba és a
menetvago fejet a vezetécsapra kifejtett tengelyes nyomassal és billegd
mozdulatokkal tolja fel (itk6zésig.

A széllitdas megkdnnyitése végett fliggessze a labkapcsolét a csavarra amely
a sebességvaltoszekrény hatso oldalan van (3. abra).
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2.2,

2.3.

24,

2.5.

2.6.

A Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (8. abra) szerelése

A gépet rogzitse a hozzaadott harom csavar segitségével a szerel asztalhoz
vagy a futémiihdz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd elél mindig a
vezet6rudaknal fogva és hatul a vezetd és befogd tokmanyba befogott csénél
fogva. Futdmiin torténd szallitaskor a futdmiin talalhaté szemekbe betolhatdk
%’-0s atmérgjil és kb. 60 cm hosszu csévek, amelyek, szarnyascsavarokkal
rogzitve vannak. Hogyha a gép nem lesz szallitva, mindkét kerék levehetd.

Toltse fel 5 liter menetvagd anyaggal.

ERTESITES

Soha ne hasznalja a gépet menetvagé anyag nélkiil.

A Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (7. + 8. abra) szerelése

A gépet rogzitse a hozzaadott harom csavar segitségével a szerel6 asztalhoz
vagy az futémiihéz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd eldl az allvany
tartoinal fogva és hatul a motornal esetleg az anyag tdmasztartéjanal fogva.
Futémiin térténd szallitaskor a futémiin talalhaté szemekbe betolhatok %4"-o0s
atmérdji és kb. 60 cm hosszu cs6vek, amelyek, szaryascsavarokkal rogzitve
vannak. Hogyha a gép nem lesz szallitva, mindkét kerék levehetd.

Téltse fel 5 liter menetvago anyaggal.

ERTESITES

Soha ne hasznalja a gépet menetvagé anyag nélkiil.

A Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020 T-L,
4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (8. abra) szerelése

A gépet régzitse a hozzaadott négy csavar segitségével a szerelé asztalhoz
vagy az futdmiihéz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd eldl mindig a
vezetérudaknal fogva és hatul a vezetd és befogd tokmanyba befogott cs6nél
fogva. A befogogyiirit (10) a szarnyascsavarral tolja el a hatsé vezetéradon
ugy, hogy a gylriishorony szabad maradjon. A kadat alulrl fliggessze fel
mindkét csavarra, amelyek a sebességvaltészekrény aljan vannak és eldl
fliggessze a gylriishoronyba a hatso6 vezetén. A nyomdkar befogogydirdjét (10)
tolja litkdzésig a kad figgesztésén és fogassa be. A szivdfilterrel ellatott toml6t
akassza a kadba. Hatulrdl tegye fel a forgacstalat.

Toltse fel 2 liter menetvago anyaggal.

ERTESITES

Soha ne hasznalja a gépet menetvagé anyag nélkiil.

Villamossagi bekotés

Agép lizembe helyezése el6tt ellendrizze le, hogy a kapcsold kabel feszlltsége
és a halozati feszliltség megegyezik. Csakis megfelel hosszabbitét hasznaljon,
védéfoldeléssel. A gépet labkapcsold kapcsolja be és ki (21, Tornado / 4,
Magnum). Az atkapcsol6 (18, Tornado / 3, Magnum) a forgasirany illetve gyor-
sasag bedllitasara szolgal. A gépet csupan akkor lehet bekapcsolni, ha a
vészkapcsolé nyomoégombja (22, Tornado / 5, Magnum) nincs blokkolva és a
védékapcsold (23, Tornado / 6, Magnum) a labkapcsolon be van nyomva. A
gép kozvetlen haldzatra kapcsolasanal (dugaszoloaljzat nélkil), sziikséges a
16 A -os teljesitménykapcsold beszerelése.

Menetvagé anyagok

Hasznéljon kizérélag REMS menetvagd anyagokat. Ezekkel a menetvagas
soran kitiind eredményeket ér el a menetvagd pofak magas élettartama és a
gép lényegesen kisebb kopasa mellett.

A REMS Spezial er6sen 6tvozétt és felhasznalhatd a csé- és csavarmenet
vagas minden fajtajanal. Vizzel nagyon jol kimoshat6 (szakemberek altal
hitelesitve). Az asvanyolajon alapulé menetvagd anyag az egyes orszagokban
mint pl. Németorszag, Ausztria és Svajc nincs megengedve az ivévizes cséveknél.
Ez esetben hasznalja a REMS Sanitol-t, amely nem tartalmaz asvanyolajat.

A REMS Sanitol menetvagé anyag nem tartalmaz asvanyolajat, szintetikus,
vizben teljes mértékben oldodik és az asvanyolaj kendképességével rendelkezik.
Hasznalhaté minden csé- és csavarmenetre. Németorszagban, Ausztridban
és Svajcban kételezd a hasznalata minden ivdvizre hasznalatos vezetéknél és
megfelel az eléirasoknak (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr.
W 1.303; SVGW Prif-Nr. 7808-649).

ERTESITES

Minden menetvagé anyagot csakis higitatlan allapotban hasznaljon!

Az anyag tamasztéka

A\ VIGYAZAT

A csOveket és rudakat 2 m-es hossztél feljebb még raadasul magassagat
allithatd REMS Herkules anyagtédmasztékkal kell megtémasztani. Ez a beren-
dezés el van latva acél golydkkal, amelyek lehet6vé teszik a csévek és rudak
koénny( mozgasat minden iranyban anélkil hogy a tamaszték kihajlana vagy
leddlne. Ha a REMS Magnum a munkaasztalra van ergsitve a REMS Herkules
Y anyagtamasztékot kell hasznalni, amely a munkaasztalra van erésitve. A
REMS Herkules és REMS Herkules Y tamaszték munkaterjedelme: & % — 4".

REMS 4” automatikus fej
A REMS 4" automatikus fej hasznalatanal ligyeljen a hasznalati Utmutatora,
amely a REMS 4” automatikus fejjel szallitva van.

3.

Uzemeltetés

Hasznaljon fillvédst @ Hasznaljon szem

3.1.

3.2,

Szerszamok

Amenetvagd fej (8, Tornado / 12, Magnum) mindig egy univerzalis menetvagd
fejet képvisel, ez azt jelenti, hogy a feljebb ismertetett terjedelemre, amely 2
szerszamkészletre van felosztva, csupan egy menetvago fejre van szikség.
Akupos és csémenetek vagasara kotelez6 a hosszusagi (itkdzé (9, Tornado/
13, Magnum) egy iranyban nyitd és zaré karral (10, Tornado / 14, Magnum). A
menetvagd fej igy automatikusan kinyit, ha elértiik a szabvanyos menethosszot.
Ahhoz, hogy lehetséges legyen a hosszu hengeres menet és csavarmenet
vagasa, el kell forditani a hosszusagi itkz6t (9, Tornado / 13, Magnum).

A menetvago pofak cseréje

A menetvago pofak belltethetdk esetleg kicserélhet6k Ugy a felszerelt, mint a
leemelt menetvagd fejjel (pl. a munkaasztalon). Ez okbdl lazitsa meg a befo-
gokart (11, Tornado / 15, Magnum), de semmiképp ne csavarozza le. Az attallitd
korong (12, Tornado / 16, Magnum) golyds végzédésii markolatat tolja a
befogdkartél a végsé helyzet irdnyaba. Ebben a helyzetben a menetvagd pofak
kiemelhetdk esetleg beiiltetheték. Kézben ligyeljen arra, hogy a menetvagd
pofak hatsé oldalan megadott menet nagysaga megfeleljen a legyartandd
menet nagysaganak. Ezen kivil ligyeljen arra, hogy ugyszintén a menetvago
pofak hatso oldalan feltiintetett szamok megegyezzenek a menetvagd pofak
tartojan feltiintetett szamokkal (14, Tornado / 17, Magnum).

A menetvagd pofakat tolja a menetvago fejbe olyan messzire, amig a golyo,
amely a menetvago pofak tartéjanak natjaban van, lemertil. Minden menetvagd
pofa behelyezése utan az allité korong eltolasaval beallithaté a kivant menet
nagysaga. A csavarmenetnél mindig allitsa ,Bolt*-ra. Az allité korongot fogassa
be befogdkarral. Amenetvagd fejet zarja be. Erre a célra erésen nyomja jobbra
le a zaré és nyito kart (14, Tornado / 17, Magnum). A menetvago fej kinyitodik
vagy automatikusan (a kupos csémeneteknél), vagy barmikor kézzel kinyithato
a zar és nyitd kar enyhe balra nyomasaval.

Ha a befogasnal a 2%,-3" és a 2'2—4" menetvago fejnél nem lenne elégséges
a befogodkar (11, Tornado / 15, Magnum) befogé ereje a megndévekedett vago
eré miatt (pl. a tompa menetvagd pofak miatt), ti. hogy a menetvagé fej a
vagonyomas hatasara kinyitddik, a henger fejii csavart a befogdkar (11, Tonado
/15, Magnum) szemkozti oldalan még meg kell szoritani.

A cs6vago (15, Tornado / 18, Magnum) a %—2" esetleg 2%2—4" csovek leva-
gaséra szolgal.

A leélez6 berendezés (16, Tornado / 19, Magnum) a %—2" esetleg 2%2-4"
csovek belso élének leélezésére szolgal. Afoglalatot biztositsa elfordulas ellen
a leélezd berendezés karjaba vald sullyesztéssel el6l vagy hatul a csé hosszu-
sagatol fliggben.

Befog6 tokmany

A 2"-ig Magnum és Tornado a < 8 mm atmérék befogasara, a 4’-ig Magnum a
< 20 mm atmérék befogasara hozzaidomitott szoritéhiively (Megr.sz. 343001)
szlikséges. A szoritéhlvely megrendelésénél adja meg a megkivant befogd
atmérét.

3.2.1. Tornado befog6 tokmany (19) a (20)

Az dnbeallité befogopofak automatikusan nyitédnak és csukodnak a kapcsold
(18) elforditasaval balra vagy jobbra és a labkapcsold (21) bekapcsolasaval.
Az elsé és hatsd befogopofak cseréjénél ligyelni kell arra, hogy az egyes
befogdpofak a 4. és 5. abra szerint legyenek belltetve, mert masképp megka-
rosodnak. Semmiképpen sem szabad a gépet hamarabb bekapcsolni, mint
ahogy az 6sszes befogdpofa és a befogd tokmany mindkét boritéja be lenne
szerelve.

3.2.2. Magnum befogé tokmany (1) (2)

3.3.

Gyorsbefogé (itk6zé szoritdhiively (1), vezetés (2)

Ellils6 befogé (itkdzd szoritdhiively (1) nagy befogé gydriivel és mozgé befo-
gopofakkal a pofatartoba iltetve koaxialis és biztonsagos befogéast nyujt
minimalis erékifejtéssel. Amennyiben az alapanyag kilég a biztosité fogakbdl
(2), akkor be kell zarni.

A befogopofak cseréje Magnum

A befogdpofakat (24) szoritsa le a befogé gyirivel (22) egészen a befogd
atmérd cca 30 mm-re. Tavolitsa el a befogdpofak csavarjait (24). A befogdpo-
fakat tolja ki hatra megfelelé szerszammal (csavarhtzéval). Az 0j befogdpofakat
a felrakott csavarokkal eldlrél tolja be a befogépofak tartdjaba.

Munkamenet
A munkalat megkezdése el6tt tavolitsa el az akadalyokat, szilankokat, letort
darabokat, melyek az el6z6 munkadarabolkbdl maradtak.

3.3.1. Tornado

Aszerszamokat billentse el és a szerszamtartét tegye a nyomokar (5) segitségével
a jobb végs6 helyzetbe. Az anyagot vezesse a gépbe Ugy, hogy az anyag a
tokmanybdl (19) kérilbelll 10 cm-re l6gjon ki. A menetvago fejet (8) forditsa le
és zarja le. Akapcsoldt (18) tegye 1-es helyzetbe, nyomja le a labkapcsolét (21).
Ezek utan a munkadarab dnmiikddéen befogddik. A 2010 és 2020 tipusoknal a
levagasra vagy leélezésre, csakugy mint a kisebb menetek vagasara a 2. sebes-
ségi fokozat valaszthato. Ebbél a célbdl kapcsolja a kapcsolot (18) a gép menete
kézben egy litemre az 1-es helyzetbdl a 2-es helyzetbe. Amenetvago fejet nyomja
a nyomokarral (5) a forgé anyaggal szembe.
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Egy vagy két menet létrehozasa utan a menetvago fej automatikusan tovabb
vagja a menetet. Amint eléri a kipos menetnél a kell6 szabvanyos menethosszot,
a menetvago fej onmikaodden kinyitodik. A hosszu és csavarmeneteknél kézileg
nyissa ki a menetvago fejet a miikédé gépen. Engedije ki a labkapcsolét (21).
A kapcsoldt (18) allitsa R-re. A labkapcsolét (21) réviden nyomja meg — a
munkadarab meglazul.

Amunkadarab folyamatos Ujrabefogasaval legyarthatok tetsz6leges hosszisagu
menetek. Ebbdl a célbdl a menetvagaskor engedje el, mégpedig amikor a
szerszamtartd megkozeliti a géptestet, a labkapcsoldt (21). Ne nyissa ki a
menetvago fejet. Akapcsolot (18) allitsa R-re. Lazitsa ki a megmunkalt anyagot,
a szerszamtart6t és az anyagot helyezze a nyomdkarral a jobb végsé helyzetbe.
A gépet a kapcsolo 1-es helyzetével ismét kapcsolja be.

A csOvek vagasakor a csévagot (15) dontse munkahelyzetbe és a nyomdkar
segitségével tolja a kivant vagohelyzetbe. Az orsé jobbra forgatasaval a forgd
cs6 levagodik.

Abelsd éleket, amelyek a csdvek vagasanal keletkeztek tavolitsa el a csdvek
belsé éleit leélezd berendezéssel (16).

A menetvagd anyag kieresztése: a szerszamtartora (2) kapcsolt tdmlét, hizza

le és szUrja a tarol6 kannaba. A gépet hagyja jaratban egészen addig, amig az
egész kad ki nem Uril. Avagy: a kadat emelje le és a kifolydn at (17) iritse ki.

3.3.2. Magnum

34.

3.5.

A szerszamokat billentse el és a szerszamtartét tegye a nyomdkar (8) segit-
ségével a jobb végso helyzetbe. Az anyagot vezesse be a nyitott vezetdn (2)
és a nyitott gyorsbefogo (itkdz6 tokmanyon at (1) tgy, hogy az anyag a gyors-
befogd iitkdz6 tokmanybdl kortlbelil 10 cm-re l6gjon ki. A gyorsbefogé iitk6z6
tokmanyt zarja egészen addig, amig a befogd pofak railnek az anyagra. A
befogd gydrivel révid nyitds irdnyaban tortént mozgas utan egy vagy két
litkdzéssel az anyagot szorosan fogassa be. A vezetd bezarasaval (2) az anyag,
amely kilog hatra, kdzpontositva lesz. A menetvagofejet forditsa le és zarja le.
A kapcsolot (3) allitsa az 1-es helyzetbe és nyomja meg a labkapcsolét (4). A
Magnum 2000 / 3000 / 4000 bekapcsolasa illetve kikapcsoldsa csupan a
labkapcsoldval torténik (4).

A Magnum 2010/ 3010/ 4010 és 2020 / 3020 / 4020 gépeknél a levagashoz
vagy leélezéshez, valamint a kisebb menetek vagasahoz a 2. sebességi fokozat
valaszthatd. Ebbél a célbdl kapcsolja a kapcsolét (3) a gép menete kozben egy
Utemre az 1-es helyzetbdl a 2-es helyzetbe. A menetvagd fejet nyomja a
nyomokarral (8) szembe a forgé anyagnak.

Egy vagy két menet létrehozasa utan a menetvago fej automatikusan tovabb
vagja a menetet. Amint eléri a kipos menetnél a kell6 szabvanyos menethosszot,
a menetvago fej 56nmiikddden kinyitodik. A hosszu és csavarmeneteknél kézileg
nyissa ki a menetvagé fejet a miikddd gépen. A labkapcsolét engedie ki (4).
Nyissa ki az itkdz6 tokmanyt, emelje ki az anyagot.

Amunkadarab folyamatos Ujra befogasaval legyarthatdk tetszéleges hosszisagu
menetek. Ebbdl a célbdl a menetvagaskor engedije el, mégpedig amikor a
szerszamtarté megkozeliti a géptestet, a labkapcsolot (4). Ne nyissa ki a
menetvagd fejet. Lazitsa a megmunkalt darabot, a szerszamtartét és az anyagot
helyezze a nyomékarral a jobb végs6 helyzetbe. Az anyagot ismét fogja be, a
gépet ismét kapcsolja be.

A csOvek vagasakor a csévagot (18) dontse munkahelyzetbe és a nyomdkar
segitségével tolja a kivant vago helyzetbe. Az orsé jobbra forgatasaval a forgd
cs6 levagodik. Abels6 éleket, amelyek a csdvek vagasanal keletkeztek tavolitsa
el a csovek belsé éleit leélez6 berendezéssel (19).

A menetvagd anyag kieresztése: a szerszamtartora (7) kapcsolt tdmlét, hizza
le és szurja a tarol6 kannaba. A gépet hagyja jaratban egészen addig, amig az
egész kad ki nem urdl. Avagy: tavolitsa el az elzaré dugoét (25) és uritse ki a
kéadat.

Egy- és kétoldalas toldasok gyartasa

A toldasok vagasara a REMS Nippelfix (a munkadarab automatikus belsé
befogasaval) és a REMS Nippelspanner (belsé befogas) hasznalatos. Emellett
Ugyelni kell arra, hogy a csévégek belll éimentesek legyenek. A csédarabokat
mindig tolja be egészen (itkdzésig.

A cs6darab REMS Nippelspanner toldasbefogdval térténé befogatasa céljabdl
(mar létezé menettel vagy menet nélkiil) az orsét szerszammal (pl. csavarhu-
zéval) elforditani és a toldasbefogdéfej szétfeszil. Ez csupan a befogott cs6d-
arabbal tehet6 meg.

Akarcsak a REMS Nippelfix befogd berendezésnél, ugyszintén a REMS
Nippelspanner toldasbefogénal tigyelni kell arra, hogy a toldas ne legyen
rovidebb a szabvany altal megengedettnél.

Balmenet(i csavarmenet gyartasa

A balmenet(i csavarmenetek gyartasara csak a REMS Magnum 2010, 2020,
4010, 4020 gépek alkalmasak. A menetvago feje a szerszamtartéban a balme-
netil csavarmenetek gyartasanal be kell hogy legyen biztositva, pld. M10x40
-es csavarral, kilénben folemelkedhet és ez altal a menet eleje megsériilhet.
Akapcsoldt R helyzetbe kapcsolni. A témldcsatlakozokat atcserélni a hité és
kenépumpan, vagy a hlitépumpat és kendpumpat révidre zarni. Hasznaljak az
alternativ szelepatkapcsolét (Megrendeld sz.: 342080) (tartozék), mely a géphez
lesz erésitve. Az szelepatkapcsold karjaval (9. abra) megvaltozik az aramlas
a hiité és kenépumpa kozott.
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Karbantartas

Karbantartasi és javitasi munkak el6tt huzza ki a halézati csatlakozot!
Ezért ezeket a munkakat csak kiképzett szakember végezheti el.

Karbantartas
A gépek nem igényelnek karbantartast. A valtéberendezés zart olajfirdében
mikodik, ezért nem igényel kenést.

Inspekcidljavitas

AREMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 gépeknek motorja szén-
keféket tartalmaz. Ezek kopasnak vannak kitéve és ezért idénként ellendrizni,
esetleg cseréini kell 6ket. Ezen célbdl lazitsa meg a motorfedén a 4 csavart
cca 3 mm-rrel és emelje le mindkét motorfedét. Lasd ugyszintén a 6. pontot:
Eljaras meghibasodas esetén.

Villamos kapcsolasok és alkatrészjegyzék
Lasd a kovetkez6 oldalt.

Eljaras meghibasodas esetén

. Hiba: Agép nem indul be.

Oka:

o Avészkapcsolo blokkolasa nincs megsziintetve.

o A motor biztositdja ki van Utve.

e Elhasznalddott vagy karosodott szénkefék (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Hiba: Agép nem huz.

Oka:

e A menetvagd pofak eltompultak.

o Nem megfelelé menetvagd anyag.

o Ahaldzat tulterhelése.

o Ahosszito kabel vezetékének elégtelen metszete (min. 2,5 mm?).

e Akonnektorok rossz érintkezése.

e Megkopott szénkefék (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Hiba: A menetvagd anyag elégtelen bevezetése vagy egyaltalan nincs
bevezetve.

Oka:

o A menetvago anyag szivattyuja hibas.

o Elégtelen mennyiségli menetvagd anyag a kadban.
o Aszivétorok szitdja szennyezett.

Hiba: Ambar a skala beallitas helyes, a menetvagd pofak tilzottan nyitottak.

Oka:
e A menetvagd fej nincs bezarva.

Hiba: A menetvagd fej nem nyitodik ki.

Oka:

o Anyitott menetvagd fejnél egy fokkal nagyobb atméréjii csévon volt vagva
a menet.

o Ahosszusdgi Utk6zd eltér.

Hiba:
Oka:
A menetvagd pofak eltompultak.

A menetvagd pofak helytelen beiiltetése. Ellendrizze a szamozasukat.

A menetvago anyag hianyos bevezetése vagy egyaltalan nincs bevezetve.
Rossz menetvago anyag.

A szerszamtart6 told mozgasa meg van nehezitve, esetleg az dtjaban
akadaly van.

Rossz, hasznalhatatlan menet.

Hiba: A csé elcsuszik a tokmanyban.

Oka:

o Abefogopofak erés szennyezédése.

e Avastag miianyag bevonatu csdveknél specialis befogépofakat kell
hasznalni.

o Elhasznalddott befogépofak.

Hulladékkénti artalmatlanitas

A gépeket hasznalati idejlik lejartaval nem szabad a haztartasi hulladékkal
egyutt elszallittatni. Azokat szabalyszeriien, a tdrvényes eléirasoknak megfe-
leléen kell artalmatlanitani.

Gyartoi garancia
A garancia az Uj termék els felhasznaléjanak torténd atadastdl szamitva 12

igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasérlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancidlis id6n beliil fellépé miikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartési-, vagy anyaghibara vezethet6 vissza,
téritésmentesen kerll javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdddik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalddasra, szakszer(itlen, vagy gondatlan kezelésre, az lizemeltetési
leiras figyelmen kivil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szerii haszndlatra, sajat, vagy idegen
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5. Villamos kapcsolasok és alkatrészjegyzék Tornado

S Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Kapcsolasi leirasok —— . .
Kébelér szine/szdma | Kapocs Kébelér szine/szama | Kapocs Kébelér szine/szama | Kapocs
Csatlakozévezeték barna 2 (VESZ-KI) barna 2 (VESZ-KI) barna 1
kék 2 (VESZ-KI) kék 2 (VESZ-KI) fekete 3
zbld/sarga W haz zbld/sarga W haz szlirke 5
kék A1l
z6ld/sarga W haz
Osszekotévezeték barna 2 (motorvédd) barna 2 (motorvédd) fekete 1 2
‘% kék 1 (VESZ-KI) keék 1 (VESZ-KI) fekete 2 4
A zold/sarga W haz z6ld/sarga W haz fekete 3 6
3 fekete 4 14
red fekete 5 2 (VESZ-KI)
3 z6ld/sarga W haz
Belsé vezetékek piros 1 (VESZ-KI) piros 1 (VESZ-KI) piros 5 — 1 (VESZ-KI)
1 1
13 (kontroller) 13 (kontroller)
piros 14 (kontroller) piros 14 (kontroller) piros 13 - A2
1 (motorvédd) 1 (motorvédd)
Osszekotévezeték barna 1 barna R fekete 1 L
fekete 2 L.
kék 3 kék S fekete 3 Ls
fekete 4 4
fekete 5 5
zold/sarga W haz zold/sarga W haz zold/sarga W haz
Motor fekete 2 4 piros 1 Us piros Us
N fekete 5 8 sarga 2 Vi sarga Vi
s fekete 6 10 z6ld 3 Wi z6ld Wi
£ fekete 4 6 fekete U2 fekete U2
2 fekete 3 5 fehér Vs fehér V2
T fekete 1 2 kék Wa kék Wa
fehér 7/20 7
fehér 8/21 8
z6ld/sarga W haz z6ld/sarga W haz
Fékezbellenallas barna 5
kék 12
Kondenzator barna Ci
kék C2
=3 Villamos szivattyu barna 1 barna R barna L1
= | (“T” kivitelG gép) kék 3 kék S kék L.
= zbld/sarga W haz zbld/sarga W haz zbld/sarga W haz
Alkatrészjegyzék
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS [RW 343 REMS
Blitykds kontroller CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Labkapcsold T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
Villamos kapcsolasok és alkatrészjegyzék Magnum
Kapcsolasi leirasok Magnym 2900/3000/4000 Magn’um’2010 Magrrlum'301014010 Magl'meZOZO I\I’Iagr)um’302014020
Kab. szine/szama | Kapocs Kab. szine/szama | Kapocs Kab. szine/szama | Kapocs Kab. szine/szama | Kapocs Kab. szine/szama | Kapocs
Csatlakozévezeték | barna 1 (VESZKI) |barna 2 (VESZKI) |bama 2 (VESZKI) |bama 1 barna 1
keék 3 (VESZKI) |kék 2 (VESZKI) |kék 2 (VESZKI) |fekete 3 fekete 3
z6ld/sarga W haz z0ld/sarga W haz fekete 5 fekete 5
kék A keék A1
z0ld/sarga W haz z0ld/sarga W haz
Osszekétdvezeték | barna 2 (motorvédd) |barna 2 (motorvédo) | barna 2 (motorvédd) | fekete 1 2 fekete 1 2
o) kék 4 (VESZKI) |kék 1 (VESZKI) |kék 1 (VESZ-KI) |fekete 2 4 fekete 2 4
% z0ld/sérga W haz z0ld/sarga W haz fekete 3 6 fekete 3 6
53 fekete 4 14 fekete 4 14
k=] fekete 5 2 (VESZKI) |fekete 5 2 (VESZKI)
- z0ld/sarga W haz z0ld/sarga W haz
Belsd vezetékek piros 1 (VESZKI) |piros 1 (VESZ-KI) |piros 1 (VESZ-KI) | piros 5— 1 (VESZKI) | piros 51 (VESZKI)
! 1 1
13 (kontroller) 13 (kontroller) 13 (kontroller)
piros 14 (kontroller) | piros 14 (kontroller) | piros 14 (kontroller) | piros 13> A2 piros 13 > A2
| 1 1
1 (motorvédd) 1 (motorvédd) 1 (motorvédd)
Osszekétdvezeték | barna 1 barna R barna R fekete 1 L1 fekete 1 L1
kék 3 kék S kék S fekete 2 L fekete 2 L.
fekete 3 Ls fekete 3 Ls
fekete 4 4 fekete 4 4
fekete 5 5 fekete 5 5
z0ld/sérga W haz z0ld/sérga W haz z0ld/sérga W haz z0ld/sérga W haz
N Motor fekete 2 barna 2 piros Ui piros Ui piros Ui piros U1
S fekete 5 6 ] sarga Vi sarga Wi sarga Vi sarga Wi
£ fekete 6 5 z6ld Wi z6ld Vi z6ld Wi z6ld Vi
T fekete 4 3 ] fekete U2 fekete U2 fekete U2 fekete U,
T fekete 3 4 fehér V2 fehér W2 fehér V2 fehér W2
fekete 1 kek 4 keék W, kék ) keék W, keék V2
fehér 7/20 7 fehér 7/20 7
fehér 8/21 8 fehér 8/21 8
z6ld/sarga W haz z0ld/sarga W haz z6ld/sarga W haz z0ld/sarga W haz
Kondenzator barna Ci barna Ci
keék Ce kék Ce
Alkatrészjegyzék
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS |RW 343 REMS
Biitykds kontroller CA10C58761*FT22V  REMS|CA10C 58761 *FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
Labkapcsolé T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezethet6k vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancialis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamacidkat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil s szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe t6rténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

Afelhasznalo torvényes jogait, kiildndsen a kereskedével szemben tamasztott
kifogasokat illetéen, ez a garancia nem valtoztatja meg. A gyartdi garancia csak
azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurépai Unidban, Norvégiaban,
vagy Svajcban vasaroltak. és ott hasznalnak.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, az Egyeslilt Nemzetek
szerzédésekrdl és nemzetkdzi aruvasarlasrdl szol6 egyezményének (CISG)
kizarasaval.

9. Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letdltések — Robbantott abrak.

Prijevod izvornih uputa za rad
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Leptirasti vijak 13 Kuglasto dugme/Drza¢ graniénika
2 Nosac alata 14 Drzac Celjusti za narezivanje
3 Prednja vodilica 15 Rezac cijevi
4 Straznja vodilica 16  Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha
5 Poluga za pritiskanje 17 Izlivnik
6 Stezniprsten 18 Sklopka
7 Rucka 19  Stezni ulozak
8 Narezna glava 21 Nozna sklopka
9  Granicnik duljine 22 Tipkalo IskljuCenje-u-nuzdi
10 Poluga za zatvaranje i otvaranje 23  Zastitna sklopka
11 Poluga za stezanje 24 Vodeci svornjak
12 Plo¢a za prepodeSavanje

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Udarni ulozak za brzo stezanje 14 Poluga za zatvaranje i otvaranje
2 Stezni ulozak za vodenje 15 Poluga za stezanje
3 Sklopka desno-lijevo 16 Ploca za prepodeSavanje
4 Nozna sklopka 17 Drza¢ Celjusti za narezivanje
5 Tipkalo Isklju¢enja-u-nuzdi 18 Rezac cijevi
6 Zastitna sklopka 19  Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha
7 Nosac alata 20 Kada za sredstvo za podmazivanje
8 Poluga za pritiskanje 21 Posuda za strugotinu
9 Rucka 22 Stezni prsten

10 Stezni prsten s leptirastim vijkom 23  Nosa¢ steznih ¢eljusti

11 Leptirasti vijak 24 Stezne Celjusti

12 Narezna glava 25 Cep ispusta kade za sredstvo

13 Grani¢nik duljine za podmazivanje

Opé¢i sigurnosni naputci za elektroalate

Prog¢itajte sve sigurnosne naputke i upute. Propusti kod pridrZzavanja sigurnosnih
naputaka i uputa mogu dovesti do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih
ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne naputke i upute za kasnije.

1) Sigurnost na radnom mjestu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite istim i dobro osvijetljenim. Nered
i nedovoljna osvijetljenost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c¢) Tijekom koristenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Ako Vam se skrece paznja s onoga Sto radite,
moZete izgubiti kontrolu nad uredajem.

2) Sigurnost pri radu s elektriécnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati utiénici. Ni u
kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima
zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice
smanjuju rizik elektricnog udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno, postoji poviseni rizik
od elektricnog udara.

c¢) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za Sto nije namijenjen, primjerice za noSenje i
vjesanje elektroalata ili pak za izvla€enje utikaca iz uticnice. Zastitite kabel
od vru€ine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih) dijelova uredaja.
Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

e) Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji
su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za
rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbjezan ili postoji opasnost
od prerezivanja kabela, koristite nadstrujnu zastitnu sklopku. Primjena
nadstrujne zastitne sklopke smanjuje rizik elektricnog udara.

3) Osobna sigurnost

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkoholaili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava osobne zastite na radu, poput respiratorne maske,
neklizajuce sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

¢) lzbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat iskljucen
prije nego $to ga prikljucite na elektricnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje te prije nego Sto ga uzmete i krenete premjestati. Ako prilikom
no$enja elektroalata drZite prst na sklopki ili pak ako uredaj s ukljucenom sklopkom
prikljuite na mreZu, moZe doci do nezgode.
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d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljueve za vijke prije nego $to
ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajucéem dijelu
uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje.

e) lzbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju
kontrolu nad elektroalatom u neoéekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotirajucih
dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu zahvatiti
Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako se na uredaj mogu montirati usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
prikljucite ih i koristite na ispravan nacin. Oprema za isisavanje prasine
smanjuje opasnost od iste.

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju opterecenja, radit Cete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat cija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se viSe ne
moze ukljuciti ili iskljuciti opasan je te ga se mora popraviti.

¢) lzvucite utika¢ iz uti¢nice ifili izvadite punjivu bateriju prije nego $to pris-
tupite podesavanju uredaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego Sto
uredaj sklonite na stranu. Ove preventivne mjere sprjeCavaju nehoti¢no
ukljucivanje i pokretanje elektroalata.

d) Nekoristene elektroalate ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite koristenje
uredaja osobama koje nisu upoznate s na¢inom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li pokretni
dijelovi besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni ili tako o$teceni
da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata. Prije koriStenja uredaja
pobrinite se za popravak ostecenih dijelova. Brojnim nesre¢ama pri radu
uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektroalata.

f) Rezne alate drzite ostrima i Cistima. BriZzno odrZzavani rezni alati s oStrim
rubovima manje i riede zapinju, te ih je lakse voditi.

g) Koristite elektroalat, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama. Uzmite
pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate poduzeti. Uporaba elek-
troalata za primjene za koje nije predviden moZe dovesti do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rukohvate €istim i neumaséenim. Skliski rukohvati otezavaju
sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neoCekivanim situacijama.

5) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljuc¢ivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj cete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti elektroalata.

Sigurnosne upute za strojeve za rezanje navoja
Sigurnost na radnom mjestu

o Pod odrzavajte suhim i o€iSéenim od skliskih materijala, kao npr.ulja. Skliski
podovi mogu prouzrociti nezgode.

e Ogranic¢avanjem pristupa ili ogradivanjem osigurajte slobodan prostor od
najmanje jednog metra do izratka, ako on prelazi rubove stroja. Ogranicavanje
pristupa ili ograda oko radnog prostora smanjuju opasnost od zaplitanja.

Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

e Odrzavajte sve elektri¢ne prikljucke suhima i udaljenim od poda. Uti¢nice
ili elektriéni alat ne dodirujte vlaznim rukama. Ove mjere predostroznosti
smanjuju opasnost od elektricnog udara.

Osobna sigurnost

o Pri rukovanju strojem nemojte nositi rukavice ili Siroku odjecu i zakop¢ajte
rukave i jakne. Ne posezite preko stroja ili cijevi. Cijev ili stroj mogu zahvatiti
odjecu, §to moze prouzroditi zaplitanje.

Sigurnost stroja

e Pridrzavajte se uputa za pravilnu uporabu ovog stroja. Stroj se ne smije
upotrebljavati u druge svrhe, kao npr. za busenje rupa ili okretanje vitla.
Druge uporabe ili promjene na pogonu motora u druge svrhe mogu povecati
opasnost od teZih ozljeda.

o Ucvrstite stroj na radnom stolu ili na stalku. Dugacke teske cijevi poduprite
podlogama za cijevi. Ovaj postupak sprjecava prevrtanje stroja.

e Za vrijeme rukovanja strojem stojite na strani na kojoj se nalazi sklopka
NAPRIJED/NATRAG. Rukovanje strojem s te strane sprjeCava posezanje preko
stroja.

o Ruke drzite podalje od rotirajucih cijevi ili cijevnih spojnica. Iskljucite stroj
prije ¢iSéenja navoja cijevi ili montaze cijevnih spojnica. Prije nego Sto
dodirnete cijev, pricekajte da se stroj potpuno zaustavi. Ovakav postupak
smanjuje mogucnost zaplitanja u rotirajuce dijelove.

e Ovaj stroj nemojte primjenjivati za navijanje i odvijanje cijevnih spojnica;
nije predviden za to. Takva primjena moZe dovesti do ukljestenja, zaplitanja i
gubitka kontrole.

o Ostavite oplate na svom mjestu. Nemojte aktivirati stroj bez oplata. /zloZenost
pokretnih dijelova povecava vjerojatnost zaplitanja.

Sigurnost noznog prekidaca

o Nemojte koristiti stroj bez noznog prekidaca ili ako je isti u kvaru. Nozni
prekidac je dio sigurnosne opreme koji pruZa poboljSanu kontrolu na taj nacin
Sto omogucuje iskljucivanje stroja u slucaju opasnosti jednostavnim uklanjanjem

noge sa prekidaca. Ako Vam, primjerice, stroj zahvati dijelove odjece, visok obrtni
moment ¢e Vas vuéi sve blize stroju. Odje¢a se moZe tolikom silinom omotati
oko ruke ili nekog drugog dijela tijela, da prouzroCi prignjeCenja ili prelome kostiju.

Dodatni sigurnosni naputci

o Nosite antifone i zastitne naocale.

o PrikljuCujte stroj samo na uti¢nice s ispravnim zastitnim vodi¢em. U sluéaju dvojbe
provjerite ispravnost zastitnog vodica ili prepustite provjeru odgovaraju¢em
struénjaku.

e Stroj smije raditi na mrezi samo preko zastitne (Fl) sklopke sa maksimalnom
strujom greske od 30mA.

o Ako se prikljuéni kabel mora zamijeniti novim, to mora uraditi struéno osoblje
odgovarajuce kvalifikacije, jer je tako najsigurnije.

e Strojem se upravlja specijalnom sigurnosnom noznom sklopkom s tipkalom za
iskljucivanje u slu€aju nuzde. Ako podrucje opasnosti koje se stvara strojem i
rotirajuéim izratkom nije pregledno s mjesta korisnika stroja, nuzno je provesti
sigurnosne i zastitne mjere, npr. ogradivanje stroja.

e Radovi, kao npr. nanoSenje kudjelje, montiranje i demontiranje, narezivanje
navoja pomocu ruénih nareznica, radovi s ruénim napravama za odrezivanje
cijevi, kao i pridrzavanje izradaka rukom (umjesto primjene potpore za materijal),
su tijekom rada stroja zabranjeni.

e Postoji li opasnost od loma ili lamatanja izradaka (ovisno o duzini i presjeku
materijala te broju okretaja), ili pak pri nedostatnoj stabilnosti stroja, mora se
postaviti dovoljan broj potpora podesivih po visini (REMS Herkules).

o Nikada ne sezati u stezni ulozak.

o Kratke komade cijevi pritezati samo pomoéu REMS Nippelspanner ili REMS
Nippelfix.

e REMS ulja za narezivanje navoja u sprej dozama (REMS Spezial, REMS Sanitol)
su prijatna za okolinu, ali im je dodan plin za rasprsivanje (butan) koji moze
suncevih zraka i zagrijavanja na preko 50°C.

e Zbog odmascujuéeg djelovanje sredstva za hladenje i podmazivanje treba
izbjegavati njihov intenzivan dodir sa koZzom. Treba koristiti lipidna sredstva za
zastitu koze.

e Zbog higijenskih razloga posudu za prihvat otpadnog sredstva za hladenje i
podmazivanje treba Cistiti od ne€isto¢a i strugotina redovito, a najmanje jednom
godisnje.

e Sredstva za hladenje i podmazivanje ne smiju koncentrirana dospjeti u kanali-
zaciju, vode ili tlo. Preostalo sredstvo za hladenje i podmazivanje mora se
otpremiti nadleznom poduzec¢u za zbrinjavanje otpadnih ulja. Kljuéni broj otpada
za sredstva za hladenje i podmazivanje na bazi mineralnih ulja je 54401 (HRV:
120107), a za sinteticka 54109 (HRV: 120110).

Tumacenje simbola

Prije prvog koristenja proc€itajte upute za rad

Nosite zastitne naocale

Elektroalat odgovara razredu zastite |
Elektroalat odgovara razredu zastite Il

@ Nosite antifone

Ekoloski primjereno zbrinjavanje u otpad

)2

( € CE oznaka sukladnosti
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1. Tehnicki podaci

Namjenska uporaba
REMS strojevi za rezanje navoja Tornado i Magnum smiju se namjenski koristiti za rezanje navoja, skra¢ivanje cijevi, uklanjanje obrubine, usijecanje ureza za nazuvice i
usijecanje okruglih ureza.

Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
s REMS 4” s REMS 4”
Automatik narez-  Automatik narez-
nom glavom nom glavom
1.1. Podruéje rada
1.1.1. Promjer navoja
Cijevi (i oblozene plastikom) The—2" e —2" (Y1) Yo— 3" 16— 4" e —4" Va4
Svornjacilvijci 6 — 60 mm 6 —60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
Va2 -2’ Y%o-2 YVa—2" Va2 -2’
1.1.2. Vrst navoja
Cijevni navoj, koni¢ni desni R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Cijevni navoj, cilindriéni desni G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Navoj za Eeliéne oklopne cijevi Pg (DIN 40430), IEC
Vij¢ani navoj M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Duljina navoja
Cijevni navoj, koniéni normirana duljina  normirana duljina  normirana duljina  normirana duljina  normirana duljina  normirana duljina
Citevni navoi. cilindricni 165 mm, uz 150 mm, uz 150 mm, uz 165 mm, uz 165 mm, uz 150 mm, uz
Vi'Jéani navo'J’ dostezanje dostezanje dostezanje dostezanje dostezanje dostezanje
I J neogranicena neogranicena neograniena neogranicena neograniena neogranicena
1.1.4. Odrezivanje
Cijevi Y%-2" %e-2" Va4 %e-2" %-2" Ya—4"
1.1.5. Skidanje unutarnjeg srha
Cijevi Ya-2" YVa-2" Va4 YVa-2" Ya—2" Ya—4"
1.1.6. Nazuvice i dvostruke nazuvice
s pritezatem REMS Nippelspanner
(pritezanje iznutra) %-2" %-2" %-2" %-2" %-2" %-2"
s pritezatem REMS Nippelfix
(automatsko pritezanje iznutra) %2 —4" Vo—4 Yo 4" Vo—4 Yo 4" Vo—4
1.1.7. REMS 4" Automatik narezna glava
za sve tipove Tornado i
Magnum 2000/2010/2020 i
Magnum 3000/3010/3020 (vidi sl. 6) 2% -4 2% -4
1.2. Brzina okretanja radnog vretena
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 /min
Magnum 2000 Ya=2" 53 — 40 "/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Va4 23-20 "/min
automatska, kontinuirana regulacija brzine okretanja
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Va4 20-10 "/min

1.3.

takoder i pri punom opterecenju. Za visoka opterecenja i nepovoljne uvjete u strujnoj mrezi kod ve¢ih navoja Tornado 26 '/min odn. Magnum 10 */min.

Elektri¢ni podaci

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

230V, 1~; 50—60 Hz; potroSnja 1700 W, predaja 1200 W; 8,3 A;

Osigura¢ (mreza) 16 A (B). Pogon s prekidima S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; potroSnja 1700 W, predaja 1200 W; 16,5 A;

Osigura¢ (mreza) 30 A (B). Pogon s prekidima S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; potroSnja 2100 W, predaja 1400 W; 10 A;

Osigura¢ (mreza) 10 A (B). Pogon s prekidima S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; potro$nja 2000 W, predaja 1500 W; 5 A;

Osigura¢ (mreza) 10 A (B). Pogon s prekidima S3 70% 7/10 min.

1.4. Dimenzije (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Tezinau kg Pogonski stroj Alati Standardni pribor
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
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1.6.

1.7.

Pogonski stroj
Ya—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Pogonski stroj
2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108
Pogonski stroj
2%-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Podaci o buci
Emisija buke na radnom mjestu
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibracije (sve vrste)
Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja 2,5 m/s?
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Postolje
za prijevoz
16
16
16
Alati
2%-3
23 16
23 16
23 16
Alati
2% -4
25 16
25 16
25 16

Navedena vrijednost vibracija je izmjerena u skladu s normiranim postupkom ispitivanja i moze ju se korisiti za usporedbu s nekim drugim uredajem. Isto tako moze

ju se koristiti za po€etnu ocjenu izlaganja vibracijama.
A\ OPREZ

Vrijednost vibracija moZe se tijekom stvarne uporabe uredaja razlikovati od navedene vrijednosti ovisno o vrsti i naginu rada odn. koristenja uredaja. U ovisnosti o
stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) moze biti potrebno utvrditi mjere sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.

21.
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Pustanje u pogon
A\ OPREZ

Tezine u prijevozu iznad 35 kg obvezno moraju nositi dvije osobe, a garnituru
alata treba prenositi zasebno. Prilikom prijevoza i postavljanja stroja voditi
racuna da je teZiste stroja visoko — bio on sa ili bez podvozja, tj. da je stoga
nestabilno.

Postavljanje Tornado 2000, 2010, 2020 (sl. 1-3)

Leptirasti vijak (1) otpustiti. Nosa¢ alata (2) skinuti. Stroj okomito postaviti na
obje vodilice (3 +4) i 3 noge od cijevi utaknuti u kuciste prijenosnika, dok se
ne urakljaju (sl. 1). Stroj uhvatiti za kuéiste prijenosnika (ne za noge od cijevi)
i postaviti ga na noge od cijevi (sl. 2).

Stroj se moze postaviti i na svaki radionicki stol te za isti priévrstiti vijcima. U
tu svrhu se na donjoj strani nalaze 3 provrta s navojem. Uz pomo¢ $ablone,
koja se isporucuje sa strojem, na radioni¢kom se stolu mora izbuditi 3 provrta
(svrdlo @ 12 mm). Stroj se tada pri¢vr§¢uje odozdol s 3 vijka M 10.

Nosac alata natisnuti na vodilice. Polugu za pritiskanje (5) odozada pogurnuti
kroz spojnicu na nosacu alata, a stezni prsten (6) tako natisnuti na straznju
vodilicu, da leptirasti vijak bude usmjeren prema nazad, a prstenasti utor ostane
slobodan. Ruéku (7) nataknuti na polugu za pritiskanje.

Kadu za ulje prikvaciti za oba vijka na donjoj strani kucista prijenosnika te
gurnuti na desno u proreze. Kadu za ulje zakvaciti u prstenasti utor na straznjoj
vodilici (4). Stezni prsten rucke za pritiskanje gurnuti do ograni¢enja na zavje-
Senju uljne kade te Cvrsto pritegnuti. Crijevo za ulje s usisnim filtrom staviti u
kadu za ulje, a drugi kraj crijeva navuéi na tuljak na straznjoj strani nosaca
alata.

Uliti 2 litre ulja za narezivanje navoja. Posudu za strugotine umetnuti odozada.

Stroj nikada ne smije raditi bez sredstva za rezanje navoja.

Vodedi svornjak narezne glave (8) utaknuti u provrt nosaca alata, a nareznu
glavu aksijalnim pritiskom i zakretnim pokretima nagurati do kraja na vodeci
svornjak.

U cilju povoljnijeg transporta noznu sklopku objesiti za vijak na straznjoj strani
kucista (sl. 3).

Postavljanje Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (sl. 8)

Stroj pri¢vrstiti na radni stol ili na postolje za prijevoz (pribor) pomocu 3 vijka,
koji se isporucuju sa strojem. Za potrebe transporta moze se stroj naprijed
drzati za vodilice, a pozadi za cijev koja je utaknuta u stezni uloZak za vodenije.
Za transportiranje na postolju za prijevoz utiskuju se u usice na postolju komadi
cijevi @ %" duljine od oko 60 cm i pricvrSéuju pomocu leptirastih vijaka. Ako
stroj ne treba transportirati, oba se kotata mogu skinuti.

Uliti 5 litara ulja za narezivanje navoja.

Stroj nikada ne smije raditi bez sredstva za rezanje navoja.

Postavljanje Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (sl. 7 + 8)
Stroj pricvrstiti na radni stol ili na postolje za prijevoz (pribor) pomocu 3 vijka
koja se isporucuju uz stroj. U svrhu transporta stroj se mozZe podi¢i hvatajuéi

2.3.

24,

ga sprijeda za zahvatne dZepove na postolju, a straga za motor odn. za nosa¢
podloge za materijal. Za transportiranje na postolju za prijevoz utiskuju se u
uSice na postolju komadi cijevi @ %" duljine od oko 60 cm i pricvrséuju pomocu
leptirastih vijaka. Ako stroj ne treba transportirati, oba se kotata mogu skinuti.

Uliti 5 litara ulja za narezivanje navoja.

Stroj nikada ne smije raditi bez sredstva za rezanje navoja.

Postavljanje Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (sl. 8)

Stroj priévrstiti na radni stol ili postolje (pribor) s 4 vijka koja se isporuéuju uz
stroj. U svrhu transporta stroj se mozZe podiéi drze¢i ga sprijeda za vodilice, a
straga za cijev koja je utaknuta u stezni uloZak za vodenje. Stezni prsten (10)
s leptirastim vijkom natisnuti na straznju vodilicu tako da prstenasti utor ostane
slobodan. Kadu straga pri¢vrstiti za oba vijka na donjoj strani kucista pritegnuti,
a sprijeda zakvaditi u prstenasti utor na straznjoj vodilici. Stezni prsten (10)
gurnuti do ograni¢enja na zavjeSenju kade te pritegnuti. Crijevo s usisnim filtrom
spustiti u kadu. Posudu za strugotinu postaviti sa straznja strane.

Uliti 2 litre ulja za narezivanje navoja.

Stroj nikada ne smije raditi bez sredstva za rezanje navoja.

Elektri¢ni priklju€ak

Prije priklju¢enja uredaja provjerite odgovara li napon naveden na natpisnoj
plo€ici uredaja naponu elektricne mreZe. Koristite samo prikladne produzne
kabele sa zastitnim uzemljenjem. Stroj se ukljucuije i iskljuuje pomoéu nozne
sklopke (21, Tornado/ 4, Magnum). Sklopka (18, Tornado / 3, Magnum) sluzi
za predbiranje smjera okretanja, odn. brzine. Stroj se moze ukljuciti samo ako
je tipkalo Iskljuéenje-u-nuzdi (22, Tornado / 5, Magnum) deblokirano i ako je
zastitna sklopka (23, Tornado / 6, Magnum) na noznoj sklopki pritisnuta. Ako
se stroj izravno (bez utine naprave) priklju€i na mrezu, mora se instalirati
ucinska sklopka 16 A.

Ulja za narezivanje navoja

Primjenjujte isklju¢ivo REMS-ova ulja za narezivanje navoja. Time postizete
besprijekorne rezultate narezivanja, duge radni vijek Celjusti za narezivanje,
kao i bitnu postedu stroja.

Ulje za narezivanje navoja REMS Spezial je visokolegirano i primjenljivo za
sve vrste cijevnih navoja i vijéanih navoja za svornjake. Ulje se da isprati vodom
(provjereno neovisnom ocjenom). Ulja za rezanje navoja na bazi mineralnog
ulja u raznim zemljama, npr. Njemackoj, Austriji i Svicarskoj, nisu dopustena
za vodovodne cijevi. U tom slu¢aju primjenjujte REMS Sanitol koji ne sadrzi
mineralno ulje.

Ulje za narezivanje navoja REMS Sanitol ne sadrzi mineralno ulje. Isto je
proizvedeno sinteticki i potpuno je rastvorivo u vodi. Maziva svojstva su ista
kao od mineralnog ulja. Primjenljivo je za sve vrste cijevnih navoja i vijéanih
navoja za svornjake. U Njemackoj, Austriji i Svicarskoj to se ulje mora koristiti
za vodovodne cijevi te odgovara propisima (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032;
OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).
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Nosite zastitne naocale
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Sva ulja za narezivanje navoja primjenjivati samo nerazrijedena!

Potpora za materijal

/\ OPREZ

Cijevi i motke dulje od 2 m moraju se dodatno poduprijeti napravom REMS
Herkules podesivom po visini. Ista je opremljena Celi¢nim kuglama za lako
pokretanje cijevi i motki u svim pravcima bez prevrtanja potpore za materijal.
Ako je REMS Magnum pricvr§¢en za radionicki stol, mora se primijeniti i REMS
Herkules Y, koji se pri¢vrScuje za radionicki stroj. Radno podrucje potpore
REMS Herkules i REMS Herkules Y: @ 7 — 4.

Narezna glava REMS 4” Automatik
Ako se primjenjuje narezna glava REMS 4" Automatik, mora se pridrzavati
pogonskih uputa, koje se isporucuju s njom.

@ Nosite antifone
Alati

Narezna glava (8, Tornado / 12, Magnum) je univerzalna glava za rezanje
navoja, tj. za gore navedena podrucja, odvojeno u 2 garniture alata, potrebna
je samo jedna narezna glava. Za rezanje koni¢nih cijevnih navoja uzduzni
graniénik (9, Tornado / 13, Magnum) mora imati isti smjer kao poluga za zatva-
ranje i otvaranje (10, Tornado / 14, Magnum). Narezna glava se tada automatski
otvara, kada se postigne standardnu duljinu navoja. Da bi se moglo narezivati
cilindri¢ne duge navoje i vijéane navoje (na svornjacima), uzduzni granicnik (9,
Tornado / 13, Magnum) se preklapa na stranu.

Pogon

Zamjenjivanje Celjusti za narezivanje

Celjusti za narezivanje moze se umetati i zamjenjivati i pri ugradenoj i pri skinutoj
nareznoj glavi (npr. na radionickom stolu). Da bi se to ucinilo steznu polugu
(11, Tornado / 15, Magnum) otpustiti, ne skinuti. Plo¢u za prepodeSavanije (12,
Tornado / 16, Magnum) ru¢kom odgurnuti od stezne poluge u krajnji poloZzaj.
U tom se poloZaju Eeljusti za narezivanje vade i umedu. Pri tome treba paziti,
da veli¢ina navoja navedena na poledini Celjusti za narezivanje odgovara
veli¢ini navoja koju se zeli narezati. Osim toga treba paziti, da se brojke, koje
se takoder nalaze na poledini Celjusti za narezivanje, podudaraju s onima na
drzacu Celjusti (14, Tornado / 17, Magnum).

Celjusti za narezivanje navoja treba toliko duboko ugurati u nareznu glavu, da
kugla, koja se nalazi u prorezu drzaa &eljusti za narezivanje, usko€i i tako
blokira. Po umetanju svih ¢eljusti za narezivanje Zeljenu veli¢inu navoja pode-
Sava se pomicanjem ploce za prepodeSavanije. Vij¢ani navoj za svornjake uvijek
podesiti na ,Bolt‘. Plo¢u za prepodeSavanje pritegnuti uz pomo¢ poluge za
pritezanje. Nareznu glavu zatvoriti. U tom cilju polugu za zatvaranje i otvaranje
(10, Tornado / 14, Magnum) snazno pritisnuti na desno prema dole. Narezna
glava se otvara ili automatski (kod koniénih cijevnih navoja), ili u svako vrijeme
ruéno lakim pritiskom na lijevo na polugu za zatvaranje i otvaranje.

Ukoliko kod narezne glave 2%2—3" i 22—4" uslijed poviSene sile rezanja (npr.
zbog tupih &eljusti) sila za pridrzavanje stezne poluge (11, Tornado / 15, Magnum)
nije dostatna, odn. ako se pod reznim pritiskom narezna glava otvori, dodatno
se mora pritegnuti cilindri¢ni vijak nasuprot stezne poluge (11, Tornado / 15,
Magnum).

Naprava za odrezivanje cijevi — rezag cijevi (15, Tornado / 18, Magnum) sluzi
za odrezivanje cijevi %4—2" odn. 2%,-4".

Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha (16, Tornado / 19, Magnum) primjenjuje se za
cijevi od ¥—2" odn. 2%2—4". Pinolu osigurati protiv okretanja urakljavanjem u
krak za skidanje srha; sprijeda ili straga — ovisno o duljini cijevi.

Stezni ulozak

Za Magnum do 2" i Tornado za stezanje promjera < 8 mm, a za Magnum do
4” za stezanje promjera < 20 mm, potreban je stezni tuljak (kat.br. 343001) koji
odgovara dotiénom promjeru. Pri naruivanju steznog tulika mora se navesti
zeljeni promjer stezanja.

3.2.1. Stezni uloZak Tornado (19) i (20)

Stezne Celjusti, koje se same centriraju, otvaraju se i zatvaraju automatski
zakretanjem sklopke (18) na lijevo odn. desno i pritiskanjem nozne sklopke
(21). Pri zamjenjivanju prednjih i straznjih steznih Eeljusti mora se paziti, da se
odgovarajuce Celjusti umetne prema sl. 4 i 5, buduéi da u protivnom dolazi do
oStecenja. Ni u kom slucaju se stroj ne smije ukljuciti, prije nego Sto se sve
stezne Celjusti i oba poklopca steznih ulozaka ne montira.

3.2.2. Stezni ulozak Magnum (1) (2)

Udarni uloZak za brzo stezanje (1), stezni uloZzak za vodenje (2)

Prednji udarni ulozak za brzo stezanje (1) s velikim steznim prstenom i s
pokretnim steznim Celjustima umetnutim u nosace Celjusti, osigurava sigurno
i centriéno pritezanje uz minimalan utrosak sile. Cim se materijel u steznom
uloZaku za vodenje (2) po€ne podizati znaci da je zatvoren.

Zamjenjivanje steznih ¢eljusti Magnum

Stezne Celjusti (24) sa steznim prstenom (22) zatvoriti do promjera stezanja
od oko 30 mm. Vijke na steznim Celjustima (24) otpustiti i skinuti. Stezne Celjusti
pomocu odgovarajuéeg alata (izvijaca) izvuéi prema natrag. Nove stezne Celjusti
s postavljenim vijkom utisnuti sprijeda u nosace steznih ¢eljusti.

3.3.

Tijek rada
Prije poCetka rada uklonite zaprijeke poput piljevine i odlomljenih komada
izratka.

3.3.1. Tornado

Alate zakrenuti prema vani i nosa¢ alata pomoéu poluge za pritiskanje (5)
dovesti u desni krajnji polozaj. Materijal uvesti tako, da za oko 10cm viri iz
steznog ulo$ka (19). Nareznu glavu (8) zakrenuti na dole i zatvoriti. Sklopku
(18) uklopiti u polozaj 1, te pritisnuti noznu sklopku (21). Sada se materijal
samostalno priteZe. Kod oba tipa Tornado 2010 i 2020 moZe se za odrezivanje
i uklanjanje srha te za narezivanje manijih navoja izabrati 2. brzinu. U tom cilju
sklopku (18) treba tijekom rada stroja brzo preklopiti iz poloZaja 1 u poloZaj 2.
Nareznu glavu pritisnuti uz rotiraju¢i materijal pomoéu poluge za pritiskanje (5).

Nakon jednog do dva hoda navoja narezna glava reZe dalje automatski. Kada
se kod koni€nog cijevnog navoja postigne normirana duljina navoja, narezna
glava se automatski otvara. Kod dugih i vijéanih navoja nareznu glavu treba
tijlekom rada stroja otvoriti ruéno. Noznu sklopku (21) otpustiti. Sklopku (18)
postaviti na R. Noznu sklopku (21) kratko aktivirati — i materijal se otpusta.

Dopritezanjem materijala mogu se rezati neograni¢eno dugi navoji. U tu svrhu
se tijekom rezanja navoja noznu sklopku (21) treba otpustiti kad se nosa¢ alata
priblizi kucistu stroja. Nareznu glavu ne otvarati. Sklopku (18) postaviti na R.
Materijal otpustiti, nosac alata i materijal, koriste¢i polugu za pritiskanje, dovesti
u desni krajnji poloZaj. Stroj opet ukljuciti u polozaju sklopke 1.

Za razdvajanje (rezanje) cijevi reza¢ cijevi (15) zakrece se prema unutra i
pomocu poluge za pritiskanje pomice u Zeljeni polozaj za odrezivanje. Okre-
tanjem vretena udesno rotirajuca se cijev odreze.

Unutarnji srh, koji se nastaje rezanjem, otklanja se pomodu skida¢a unutarnjeg
cijevnog srha (16).

Ispustanje ulja za narezivanje navoja: crijevo na nosacu alata (2) skinuti i
usmijeriti u kantu za ulje. Stroj pustiti da radi dok se kada ne isprazni. lli: kadu
za ulje skinuti i kroz izlivnik (17) isprazniti.

3.3.2. Magnum

3.4.

3.5.

Alate zakrenuti prema vani i nosa¢ alata pomoéu poluge za pritiskanje (8)
dovesti u desni krajnji polozaj. Materijal uvesti kroz otvoreni stezni ulozak za
vodenje (2) i kroz otvoreni udarni uloZak za brzo stezanje (1) tako, da ovaj viri
za 10 cm iz udarnog uloSka. Udarni ulozak za brzo stezanje zatvoriti tako da
stezne Celjusti nalegnu na materijal. Pomocu steznog prstena, nakon kratkog
pokreta otvaranja, s jednim ili dva nagla pokreta materijal ¢vrsto pritegnuti.
Zatvaranjem steznog ulo$ka za vodenje (2) centrira se materijal koji viri sa
straznje strane. Nareznu glavu zaokrenuti prema dolje i zatvoriti. Sklopku (3)
postaviti na polozaj 1 i aktivirati noznu sklopku (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000
ukljuéuje se, odn. isklju€uje samo pomocéu nozne sklopke (4).

Kod Magnuma 2010/3020/4010i2020 /3020 / 4020 moze se za odrezivanje
i skidanje srha, kao i za narezivanje manjih navoja, izabrati 2. brzinu. U tom
cilju sklopku (3) tijekom rada stroja brzo preklopiti iz poloZaja 1 u polozaj 2.
Nareznu glavu pritisnuti na rotiraju¢i materijal pomoéu poluge za pritiskanje (8).

Nakon jednog do dva hoda navoja narezna glava automatski reze dalje. Kada
se kod koni¢nog cijevnog navoja postigne normirana duljina navoja, glava za
rezanje se automatski otvara. Kod dugih i vijéanih navoja nareznu glavu treba
tijlekom rada stroja otvoriti ruéno. Noznu sklopku (4) otpustiti. Otvoriti udarni
uloZak za brzo stezanje i izvaditi materijal.

Dopritezanjem materijala mogu se rezati neograni¢eno dugi navoji. U tu svrhu
se tijekom rezanja navoja noznu sklopku (21) treba otpustiti kad se nosa¢ alata
priblizi kucistu stroja. Nareznu glavu ne otvarati. Materijal otpustiti, nosac alata
i materijal, koriste¢i polugu za pritiskanje, dovesti u desni krajnji polozaj.
Materijal ponovo stegnuti, a stroj ponovo ukljuéiti. Za razdvajanje (rezanje)
cijevi rezac cijevi (18) zakrece se prema unutra i pomocu poluge za pritiskanje
pomice u Zeljeni polozaj za odrezivanje. Okretanjem vretena udesno rotirajuca
se cijev odreze.

Unutarnji srh, koji nastaje rezanjem, otklanja se pomocu skida¢a unutarnjeg
cijevnog srha (19).

Ispustanje ulja za narezivanje navoja: crijevo na nosacu alata (7) skinuti i
usmijeriti u kantu za ulje. Stroj pustiti da radi dok se kada ne isprazni. Ili: ¢ep
ispusta (25) izvaditi i pustiti da ulje istekne.

Izrada nazuvica i dvostrukih nazuvica

Za narezivanje nazuvica primjenjuju se REMS Nippelfix (automatsko pritezanje
iznutra) i REMS Nippelspanner priteza¢ za nazuvice (pritezanje iznutra). Pri
tome se mora voditi raCuna, da krajevi cijevi budu bez unutarnjeg srha. Komade
cijevi uvijek natisnuti do granicnika.

Za pritezanje komada cijevi (sa ili bez narezanog navoja) pomo¢u REMS
Nippelspannera glavu priteza¢a nazuvice se Siri okretanjem vretena alatom
(npr. izvijatem). To se smije Ciniti samo pri nataknutom komadu cijevi.

Kako kod pritezata REMS Nippelfix, tako i kod REMS Nippelspannera treba
paziti da se ne narezuje krace nazuvice nego $to to dopusta norma.

Izrada lijevih navoja

Za izradu lijevih navoja prikladni su samo REMS Magnum 2010, 2020, 4010 i
4020. U tu se svrhu mora nareznu glavu utaknuti u nosac alata npr. pomocu
vijka M10x40, jer bi se inae mogla podici i ostetiti poCetak navoja. Sklopku/
prekida¢ postavite na polozaj ,R". Zamijenite prikljuke crijeva na crpki za
hladenje i podmazivanje ili crpku prespojite. Alternativno upotrijebite ventil za
preklapanje (kat.br. 341080, pribor) koji se u¢vr§éuje na stroj. Polugom na
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ventilu za preklapanje (sl. 9) mijenja se smjer strujanja kroz crpku.

Odrzavanje

/A\ OPASNOST

Prije popravaka treba izvuéi utika¢ iz mrezne uti¢nice! Ove radove smije
obavljati samo stru¢no osoblje.

Servisni radovi
Strojevi ne iziskuju nikakav servis. Prijenosni mehanizam radi u zatvorenoj
uljnoj kupci i stoga ga se ne mora podmazivati.

Inspekcija/Popravak

Motor Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 ima ugljene Eetkice. One
se troSe i stoga ih se povremeno mora provjeravati, odn. zamijeniti. Da bi se
to ucinilo, 4 vijka poklopca motora treba otpustiti za cca. 3 mm i oba poklopca
motora treba skinuti. Vidi takoder 6. Postupak pri smetnjama.

Prikljuéne sheme i popis napravaluredaja
vidi sljedecu stranicu.

Postupak pri smetnjama

. Smetnja: Stroj ne krece.

Uzrok:

o Sklopa Iskljucenje-u-nuzdi nije deblokirana.

e Zastitna sklopka motora je aktivirana.

e |stroSene ili oSte¢ene ugliene Cetkice (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Smetnja: Stroj ne vuce.

Uzrok:

Celjusti za narezivanje su tupe.

Lo3e ulje za rezanje navoja.

Preopterecenje strujne mreze.

Premali presjek voda produznog kabela (min. 2,5 mm?).

Los kontakt kod uticnih spojeva.

IstroSene ugljene Cetkice (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Smetnja: Nikakav ili nedovoljan dovod ulja za narezivanje navoja na
nareznu glavu.

Uzrok:

e Pumpa za ulje pokvarena.

e Premalo ulja za narezivanje navoja u kadi.
e Sito u usisnom nastavku zaprljano.

Smetnja: Unato€ pravilnog podeSenja skale Celjusti za narezivanje su
previSe otvorene.

Uzrok:
o Narezna glava nije zatvorena.

Smetnja: Narezna glava se ne otvara.
Uzrok:

cijevi.
e Uzduzni granicnik preklopljen na stranu.

Smetnja: Neupotrebljiv navoj.

Uzrok:

o Celjusti za narezivanje su tupe.

o Celjusti za narezivanje su pogreno umetnute. Obratiti pozornost na
brojéane oznake.

e Dovod ulja izostaje ili je nedostatan.

o LoSe ulje za narezivanje navoja.

e Posmak nosaca alata ometan.

Smetnja: Cijev klizi u steznim uloScima.

Uzrok:

o Stezne Celjusti jako uprljane

e Za cijevi s debelom oblogom od plastike primijeniti specijalne &eljusti za
pritezanje.

o Celjusti za pritezanje jako istrosene.

Zbrinjavanje u otpad

Strojevi se po isteku radnog vijeka ne smiju odlozZiti u komunalni otpad, ve¢ se
moraju zbrinuti sukladno mjerodavnim zakonskim propisima.

Jamstvo proizvodacéa

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku.
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predoCenjem
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka
artikla i datum kupnje. Sve greSke u radu uredaja nastale unutar jamstvenog
roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane pogreskama u proizvodnji ili
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka
jamstveni rok se ne produzuje niti se obnavlja. Stete, &iji se uzrok moze svesti
na prirodno habanje, nestru€nu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje

propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere-
¢ivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili tude zahvate u uredaj ili druge
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
neku od navedenih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata i nerastavljen u
dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo tvrtke REMS.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede prava na reklamacije prema proda-
vacu u slu€aju nedostataka kod kupljenog proizvoda, ovim jamstvom ostaju
netaknuta. Ovo jamstvo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje koji su
kupljeni i koji se koriste unutar Europske unije, u Norveskoj ili Svicarskoj.

Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuzece sporazuma Ujedinjenih Nacija
0 ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG).
Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.
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5. Prikljucne sheme i popis napraval/uredaja Tornado

Prikljuéne sheme Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka
Priklju¢ni vod smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) smeda 1
plava 2 (Isklj-u-nuzdi) plava 2 (Isklj-u-nuzdi) crna 3
zelena/Zuta W Kuéiste zelena/Zuta W Kuéiste siva 5
plava A1l
zelenalZuta W Kuéiste
Spojni vod smeda 2 (zadtita motora) |smeda 2 (zastita motora) |crna 1 2
© . . . .
e plava 1 (Isklj-u-nuzdi) plava 1 (Isklj-u-nuzdi) crna 2 4
2 zelena/zuta W Kuciste zelena/Zuta W Kuciste crna 3 6
e crna 4 14
S crna 5 2 (Isklj-u-nuzdi)
2 zelena/zuta W Kuciste
Unutarnji vodovi crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) crvena 5 — 1 (Isklj-u-nuzdi)
| |
13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo)
crvena 14 (Tipkalo) crvena 14 (Tipkalo) crvena 13 > A2
1 (zastita motora) 1 (zastita motora)
Spojni vod smeda 1 smeda R crna 1 L1
crna 2 L.
plava 3 plava S crna 3 Ls
crna 4 4
crna 5 5
zelena/Zuta W Kuéiste zelenalZuta W Kuéiste zelenalZuta W Kuéiste
S | Motor crna 2 4 crvena 1 U crvena Ui
§ crna 5 8 Zuta 2 Vi Zuta Vi
c crna 6 10 zelena 3 Wi zelena Wi
(]
=) crna 4 6 crna Uz crna Uz
o crna 3 5 bijela V2 bijela V2
‘g crna 1 2 plava W plava W
2 bijela 7/20 7
bijela 8/21 8
zelenalZuta W Kuéiste zelenalZuta W Kuéiste
Kocni otpor smeda 5
plava 12
Kondenzator smeda Ci
plava Cz
« | Elektriéna pumpa smeda 1 smeda R smeda L1
E (Izvedba stroja “T") plava 3 plava S plava L2
zelena/Zuta W Kuéiste zelena/Zuta W Kuéiste zelena/Zuta W Kuéiste
Popis uredaja
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Grebenasta sklopka CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
NozZna sklopka T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
Prikljuéne sheme i popis napraval/uredaja Magnum
Prikliuéne sheme Magnum 2000/3000/4000 00| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
| Boja kab. Zile/Br. | Stezaljka Boja kab. Zile/Br. | Stezaljka Boja kab. Zile/Br. | Stezaljka Boja kab. Zile/Br. | Stezaljka Boja kab. Zile/Br. | Stezaljka
Prikljuéni vod smeda 1 (Isklj-u-nuzdi) |smeda 2 (Iskli-u-nuzdi) |smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) |smeda 1 smeda 1
plava 3 (Isklj-u-nuzdi) |plava 2 (Isklji-u-nuzdi) |plava 2 (Isklj-u-nuzdi) |crna 3 crna 3
zelenalzuta W Kuciste zelena/zuta W Kugiste crna 5 crna 5
plava A1 plava A1
zelenalzuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste
Spojni vod smeda 2 (zadtitamotora) | smeda 2 (zadtitamotora) | smeda 2 (zastitamotora)|crna 1 2 cna 1 2
g_ plava 4 (Isklj-u-nuzdi) | plava 1 (Isklj-u-nuzdi) |plava 1 (Isklj-u-nuzdi) [crma 2 4 cna 2 4
S zelena/zuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste cna 3 6 cna 3 6
4 cna 4 14 cna 4 14
S cna 5 2 (Isklj-u-nuzdi) cna 5 2 (Isklj-u-nuzdi)
2 zelena/Zuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste
Unutarnji vodovi crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) |crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) |[crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) |crvena 5 — 1 (Isklj-u-nuzdi) | crvena 5 — 1 (Isklj-u-nuzdi)
| | |
13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo)
crvena 14 (Tipkalo) crvena 14 (Tipkalo) crvena 14 (Tipkalo) crvena 13 5A2 crvena 13 5 A2
| |
1 (zaétita motora) 1 (zastita motora) 1 (zastita motora)
Spojni vod smeda 1 smeda R smeda R cna 1 L+ cna 1 L+
plava 3 plava S plava S cna 2 L. cna 2 L.
cna 3 Ls cna 3 Ls
cna 4 4 cna 4 4
cna 5 5 cna 5 5
g zelena/zuta W KuéiSte zelena/Zuta W KuéiSte zelena/Zuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste
§ Motor cna 2 smeda 2 crvena Ut crvena Ut crvena Ut crvena Ut
s cna 5 6 ] Zuta Vi 2uta Wi 2uta Vi Zuta Wi
g cna 6 5 zelena Wi zelena Vi zelena Wi zelena Vi
@ cma 4 3 ] cma Uz cma Uz cma Uz crna Uz
2 cna 3 4 bijela V2 bijela W2 bijela Va bijela W2
N cna 1 plava 4 plava Wa plava Ve plava W2 plava V2
bijela 7/20 7 bijela 7/20 7
bijela 8/21 8 bijela 8/21 8
zelena/zuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste zelena/Zzuta W Kuciste zelena/zuta W Kuciste
Kondenzator smeda Ci smeda Ci
plava C plava C.
Popis uredaja
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Grebenasta sklopka CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS
Nozna sklopka T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Prevod originalnega navodila za uporabo
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vijak s krilnato glavo 13 Krogli¢ni gumb/rocaj
2 Nosilec orodja 14 Drzalo rezalne Celjusti
3 Sprednje vodilo 15 Rezalnik za cevi
4 Zadnje vodilo 16 Posnemalec notranjih cevnih robov
5 Pritisni vzvod 17 Izlivnik
6  Prijemni obro¢ 18 Stikalo
7 Rocaj 19 Vpenjalna glava
8 Rezalna glava 21 Nozno stikalo
9 Vzdolzni omejevalni prislon 22 Tipka za izklop v sili
10 Zapiralna in odpiralna rocica 23  Zascitno stikalo
11 Prijemna roCica 24 Vodilni sornik

12 Plos¢a za nastavitev

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hitrovpenjalna udarna glava 13 VzdolZni omejevalni prislon
2 Vodilna glava 14  Zapiralnain odpiralna ro€ica
3 Stikalo desno-levo 15 Prijemna rocica
4 Nozno stikalo 16 PloS¢a za nastavitev
5 Tipka za izklop v sili 17  DrZalo rezalne Celjusti
6 Zascitno stikalo 18 Rezalnik za cevi
7 Nosilec orodja 19 Posnemalec notranjih robov cevi
8 Pritisni vzvod 20 Korito za hladilno sredstvo
9 Rocaj 21 Korito za ostruzke

10  Prijemni obro€ z vijakom s 22 Vpenjalni obro¢

krilnato glavo 23 Nosilec vpenjalne Celjusti
11 Vijak s krilnato glavo 24 Vpenjalne Celjusti
12 Rezalna glava 25 Zapiralni ¢ep

Splosna varnostna navodila za elektriéna orodja

Preberite si vsa varnostna navodila in napotke. Neupostevanje varnostnih navodil
in napotkov lahko povzroci elektricni udar, pozar in/ali teZzke poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto ¢isto in dobro osvetjeno. Nered ali
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z merilnim elektri¢nim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost
eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektricno orodje
povzroci iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c¢) Poskrbite za to, da se med uporabo elektricnega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Pri odvracanju pozornosti lahko izgubite
kontrolo nad napravo.

2) Elektricna varnost

a) Prikljucni vtic elektricnega orodja mora ustrezati vticnici. Vtica ne smete v
nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vti¢a skupaj z
ozemljenimi elektricnimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vti¢nice
zmanj$ajo tveganje elektricnega udara.

b) 1zognite se stiku telesa z ozemljenimi povrSinami kot npr. cevi, grelcev,
Stedilnikov in hladilnikov. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povecano tveganje
elektricnega udara.

¢) Ne dovolite, da bi bilo elektriéno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vidor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte kabla v druge namene, npr. za nosenje elektricnega orodja,
obesSanje ali za poteg vti¢a iz vtiCnice. Poskrbite za to, da kabel ne bo v
blizini vro€ine, olja, ostrih robov ali premikajo¢ih se delov naprave.
Poskodovani ali zamotani kabli povecajo tveganje elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektricno orodje na prostem, uporabljajte samo podaljSevalni
kabel, ki je primeren za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega kabla,
ki je primeren za uporabo na prostem, zmanjsa tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ne morete izogniti uporabi elektriénega orodja v vlaznem okolju ali
obstaja nevarnost, da prerezete kabel, uporabite stikalo za zascito pred
jalovim tokom. Uporaba stikala za za$c¢ito pred jalovim tokom zmanjsa tveganje
elektricnega udara.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delajte in razumno delajte z elektri¢nim
orodjem. Ne uporabljajte elektricnega orodja, ko ste utrujeni ali pod vplivom
drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega
orodja lahko vodi do resnih poSkodb.

Nosite osebno zas¢itno opremo in vselej zas¢itna o€ala. Nosenje osebne
zascitne opreme, kot npr. maske za zascito proti prahu, nezdrsljivih zadc¢itnih
cevijev ali za$cite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega orodja, zmanj$a
tveganje poSkodb.

Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektricno orodje izklo-
pljeno, preden ga prikljucite na oskrbo z elektriénim tokom in/ali akumula-
torsko baterijo, ga prikljucite ali nosite. Ce imate pri noenju elektricnega
orodja prst na stikalu ali prikljucite napravo vklopljeno na oskrbo z elektricnim
tokom, lahko to vodi do nesrec.

d) Preden vklopite elektricno orodje, odstranite vstavna orodja ali vijacni kljuc.
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Orodje ali klju¢, ki se nahaja v vrteCem se delu naprave, lahko vodi do resnih
poSkodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa. Poskrbite za varno stojiSce in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepri¢akovanih situacijah elektri¢no orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje, oblacila in rokavice vstran od premikajocih se delov. Ohlapna
oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zajamejo s strani premikajocih se delov.

g) Ce lahko montirate naprave za odsesovanje prahu in prestrezne priprave,
jih morate prikljugiti in pravilno uporabljati. Uporaba odsesovanja prahu lahko
zmanj$a nevarnosti zaradi prahu.

4) Uporaba in ravnanje z elektri¢énim orodjem

a) Ne preobremenjujte naprave. Za svoje delo uporabite elektricno orodje, ki
je za to primerno. S primernim elektricnim orodjem lahko bolje in varneje delate
v navedenem obmocju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elekiricnega
orodja, ki ga ni moZno vec vklopiti ali izklopiti, je nevarno in se mora popraviti.

c¢) Pred nastavitvijo naprave, menjavo delov pribora ali odlozitvijo naprave
morate povleéi vti¢ iz vti€nice in/ali odstraniti akumulatorsko baterijo. Ta
previdnostni ukrep prepreci nenamerni start elekrtiénega orodja.

d) Elektri€na orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da napravo uporabljale osebe, ki se z njo niso seznanile ali ki niso
prebrale tega navodila. Elektricna orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo neizkusene
osebe.

e) Skrbno negujte elektricno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci se deli
naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ali pa e so deli zlomljeni ali
poskodovani tako, da bi to okrnilo funkcijo elektricnega orodja. Pred uporabo
poskrbite za popravilo poskodovanih delov. Veliko nesre¢ se zgodi, ker so
elektricna orodja slabo vzdrZevana.

f) Poskrbite za to, da bodo rezalna orodja ostra in ista. Skrbno negovana

rezalna orodja z ostrimi robovi rezil se redkeje zataknejo in so laZje vodijiva.

Elektricno orodje, pribor, vstavna orodja itd. uporablajte v skladu s temi

navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.

Uporaba elektri¢nih orodjih v druge namene, kot so predvidene, lahko vodi do

nevarnih situacij.

Rocaji morajo biti suhi, €isti ter brez olja in masti. Zdrsljivi rocaji preprecijo

varno rokovanje in kontrolo elektricnega orodja v nepricakovanih situacijah.
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5) Servis
a) Poskrbite za to, da se bo popravilo elektricnega orodja izvajalo samo s

strani strokovnjakov in z originalnimi nadomestnimi deli. S tem zagotovite
ohranitev varnosti vasega elektri¢nega orodja.

Varnostna navodila strojev za rezanje navojev
Varnost na delovhem mestu

o Tla morajo biti suha in brez snovi, ki drsijo, npr. olja. Zdrsljiva tla vodijo do
nesrec.

o Poskrbite z omejitvami dostopa ali zaporami za prosto mesto do obdelovanca
najmanj 1 meter, ¢e obdelovanec moli ez stroj. Omejitev dostopa ali zapora
delovnega obmocja zmanj$a tveganje zapletanja.

Elektri¢na varnost

o Poskrbite za to, da bodo elektri¢ni priklju¢ki suhi in oddaljeni od tal. Ne
dotikajte se vticev ali elektri¢nega orodja z vlaznimi rokami. Ta previdnostni
ukrep zmanj$a tveganje elektricnega udara.

Varnost oseb

o Prirokovanju s strojem ne smete nositi rokavic ali ohlapnih oblacil in zapnite
si rokave in jopic. Ne sezite preko stroja ali cevi. Cev ali stroj lahko zajameta
oblacilo, kar povzroci zapletanje.

Varnost strojev

e Upostevajte navodila za pravilno uporabo stroja. Stroja ne smete uporabiti
za druge namene, kot npr. za vrtanje lukenj ali za struzenje vitel. Druga
uporaba ali spremembe pogona motorja za druge namene lahko povecajo tveganje
tezkih poskodb.

e Pritrdite stroj na delavni$ko mizo ali stojalo. Podprite dolge, tezke cevi
podporniki cevi. To prepreci prekucnitev stroja.

o Med uporabo stroja morate stati na strani, na kateri se nahaja stikalo
NAPREJ/NAZAJ. Posluzevanje stroja s te strani prepreci poseganje preko stroja.

o Drzite roke stran od rotirajocih cevi ali cevnih spojnikov. Izklopite stroj pred
ciSéenjem navojev cevi ali montiranju cevnih spojnikov. Pustite, da se stroj
popolnoma ustavi, preden se boste dotaknili cevi. Ta nadin postopanja
zmanj$a moZnost, da bi se zapletli v rotirajoce se dele.

e Tega stroja ne smete uprabljati za privijanje ali odvijanje cevnih spojnikov;
za to ni predviden. Ta uporaba bi lahko vodila do zataknitve, zapleta in izgube
kontrole.

o Pustite vse pokrove na svojem mestu. Stroja ne smete aktivirati brez
pokrovov. Prosto leZzeci premikajoCi deli poveclajo verjetnost zapletanja.

Nozno stikalo-varnost

e Stroja ne uporabljajte brez noznega stikala ali z okvarjenim noznim stikalom.
Nozno stikalo je varnostna priprava, ki vam nudi boljso kontrolo, saj lahko stroj
v razli¢nih situacijah v sili izklopite tako, da odstranite nogo s stikala. Na primer:
Ce stroj zajame obleko, jo bo visok vrtilni moment Se naprej potegnil v stroj.
Obleka se lahko z veliko modjo ovije okoli roke ali drugih delov telesa, tako da
se lahko kosti stisnejo ali zlomijo.
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Dodatna varnostna navodila

Nosite zaS¢ito sluha in o¢i.

Stroj priklopite izkljuéno na vti¢nico z brezhibno delujo¢im zas¢itnim vodnikom.
V primeru dvoma preverite delovanje zaS¢itnega vodnika, oziroma poskrbite za
to, da se bo preveril.

Stroj sme v omrezju obratovati samo preko za$¢itne priprave za 30 mA-okvarni
tok (Fl-stikalo).

Za preprecitev nevarnosti se mora pri potrebni nadomestitvi prikljuénega vodnika
zamenjava opraviti izkljuéno s strani kvalificiranega strokovnega osebja.
Stroj se upravlja s pomocjo varnostnega noznega stikala, kjer je tudi tipka za
izklop v sili. Ce tega stikala zaradi nevarnego obmocja vrte¢ega se obdelovanca
ni mozno doseci iz delovnega polozaja, je iz varnostnih razlogov potrebno pred-
videti pregrado.

Dela, kot n. pr. nanos kodelje (preje), montaza in demontaza, rezanje navojev z
ro€nimi rezilci, odrez cevi z ro¢nimi rezilci, kot tudi podpiranje obdelovanca z
rokami namesto stojala, so pri delu s strojem prepovedani.

Ce pri delu lahko predvidevamo, da se bo obdelovanec izvijal in opletal (odvisno
od dolZine in preseka obdelovanca, ter hitrosti vrtenja), ali zaradi pomanjkljivo
stabilnega poloZaja stroja (npr. pri uporabi 4"-avtomatske rezalne glave), je treba
uporabiti ustrezno Stevilo po viSini nastavljivih podpornih stojal (REMS Herkules).
Nikoli ne segajte v vpenjalno glavo.

Kratke cevne komade vpenjajte samo z spojnim vpenjalnikom REMS ali fiksirno
spojno pripravo REMS.

REMS olja za rezanje navojev v spray dozah (REMS Spezial, REMS Sanitol) so
neskodljiva za okolje, dodan pa jim je plin za razprSevanje (butan), ki lahko izzove
pozar. Doze so pod pritiskom, zato jih ne odpirajte s silo. Varujte jih pred son¢nimi
Zarki in segrevanjem nad 50°C.

o
©
®
D
5]
g

e Zaradi razmastilnega ucinka hladilno mazalnih sredsteyv, se izogibajte direktnega
kontakta s koZo. KoZo za€itite z mastnim zaS¢itnim sredstvom.

o |z higienskih razlogov oljno kad redno Cistite in odstranjujte ostruzke, najmanj pa
enkrat letno.

OBVESTILO

o Olja zarezanje navojev ne smejo priti v kanalizacijo, vodo ali zemljo koncentrirana.
Neuporabljena olja oddajte pooblagéenim institucijam. Sifra za maziva z vseb-
nostjo mineralnih olj je 54401, z vsebnostjo sinteti¢nih olj pa 54109.

Razlaga simbolov

Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje
Uporabljajte zas¢ito oi
Uporabljajte zas¢ito sluha

Elektri¢no orodje ustreza zascitnemu razredu |
Elektricno orodje ustreza zas¢itnemu razredu Il
Okolju prijazna odstranitev odpadkov

c € Izjava o skladnosti CE

1.

Tehniéni podatki

Namenska uporaba
Stroja za rezanje navojev REMS Tornado in Magnum uporabite v skladu z namenom za rezanje navojev, odrez, odstranjevanje srha, rezanje nastavkov in kotalne utore.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi tega niso dovoljene.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Delovno obmocje
1.1.1. Premer navoja
Cevi (tudi s plasti¢nim ovojem) "6 —2" e —2"
Sorniki 6 - 60 mm 6 - 60 mm
V2" Vo2
1.1.2. Vrste navojev

Cevni navoji, konicni desni
Cevni navoji, cilindricni desni
Navoj na jekleni oklopni cevi
Navoj na sornikih

1.1.3. Dolzina navoja
Cevni navoj, koni¢ni normirana dolZzina  normirana dolZina
Cevni ¢ Gilindriéni 165 mm, mit 150 mm, mit
Nevn! navoj, c.'k'.r;] rieni dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem
avoj na somiki neomejeno neomejeno
1.1.4. Odrezovanje
Cevi %-2" Vo2
1.1.5. Posnemanje notranjih robov
Cevi Ya-2" Va2
1.1.6. Spojka in dvojna spojka z REMS
Nippelspanner vpenjalom spojk
(notranje vpenjanje) %-2 Y% -2
z REMS Nippelfix
(avtomatsko notranje vpenjanje) Y2-4" Vo4
1.1.7. REMS 4’ avtomatska rezalna glava
za vse tipe Tornado in
Magnum 2000/2010/2020 in
Magnum 3000/3010/3020 (glej sliko 6)
1.2. Stevilo vrtljajev delovnega vretena
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 '/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Ya— 4 23-20 "/min
Avtomatska, brezstopenjska regulacija Stevila vrtljajev
Tornado 2010 / 2020 The—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20-10 "/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
z REMS 4” z REMS 4”
avtomatska avtomatska
rezalna glava rezalna glava
(Y1) Y23 e —4" e —4" Ya—4"
6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
%-2" Va—2" Ya-2" Vo2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G

(1ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M

normirana dolZina

(1ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normirana dolzina  normirana dolzina  normirana dolZina

150 mm, mit 165 mm, mit 165 mm, mit 150 mm, mit
dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem
neomejeno neomejeno neomejeno neomejeno
Vg Yo o Yo Yo &
Ya—4" Va2 Y%-2" YVa—4
¥%-2" Y% -2 % -2" Y% -2
Vo4 Vo4 Vo4 o4

2%-4 2%H-4

Tudi pod polno obremenitvijo. Za visoke obremenitve in slabe elektricne tokovne pogoje pri vegjih navojih Tornado 26 */min oziroma Magnum 10 */min.
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Elektri¢ni podatki
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W prevzem, 1200 W oddaja; 8,3 A;

varovalka (omreZje) 16 A (B). Prekinjeno obratovanje S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W prevzem, 1200 W oddaja; 16,5 A;
varovalka (omreZzje) 30 A (B). Prekinjeno obratovanje S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W prevzem, 1400 W oddaja; 10 A;

varovalka (omreZje) 10 A (B). Prekinjeno obratovanje S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W prevzem, 1500 W oddaja; 5 A;

varovalka (omreZzje) 10 A (B). Prekinjeno obratovanje S3 70% 7/10 min.

Dimenzije (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Tezav kg stroj
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

stroj

Ya—2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

stroj

2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

stroj

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Informacije o hrupu

Emisijska vrednost na delovnem mestu

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibracije (vsi tipi)

NajpomembnejSe efektivne vrednosti pospeSevanja 2,5 m/s?

standardni pribor
7
7
7
vozno
podnoZje
16
16
16
orodja
2% -3
23 16
23 16
23 16
orodja
2% -4
25 16
25 16
25 16

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom testiranja in se jo lahko upo-rabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav tako se lahko

uporabi za zacetno oceno izpostavljenos-ti vibracijam.
A\ POZOR

Vrrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela (npr.
Delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno zas¢itni ukrepi za osebo katera opravlja delo z napravo.

21.

Pred uporabo

/\ POZOR

Transportne teze nad 35 kg morata nositi dve osebi, garnituro orodja nosite
posebej. Pri transportu in postavljanju stroja upostevajte, da ima stroj visoko
teZisCe z ali brez podnoZja, t. p. da je predvesen.

Postavitev Tornado 2000, 2010, 2020 (Slike 1-3)

Vijak s krilato glavo (1) popustite in snemite nosilec orodja (2). Stroj postavite
vertikalno na obe vodili (3 + 4) in vtaknite 3 noge v ohisje prenosnika tako, da
se zaskocijo (Slika 1). Stroj nato primite za ohisje prenosnika (ne za noge) in
ga postavite na noge (Slika 2).

Stroj je mozno postaviti tudi na vsako delavnisko mizo in ga pritrditi z vijaki. V
ta namen se nahajajo na spodnji strani 3 luknje z navojem. S pomocjo $ablone,
ki je prilozena, se na delavniski mizi izvrta 3 luknje (sveder @ 12 mm). Stroj se
nato pritrdi od spodaj s 3 vijaki M 10.

Nosilec orodja potisnite na vodila. Pritisni vzvod (5) potisnite z zadnje strani
skozi spojko in stezni prstan (6) na zadnje vodilo tako, da bo vijak s krilato glavo
usmerjen nazaj, krozni utor pa bo prost. Ro¢aj (7) potisnite na pritisni vzvod.

Kad pripnite za oba vijaka na spodniji strani ohisja prenosnika, ter potisnite na
desno v zareze. Nato jo namestite v krozni utor na zadnjem vodilu (4). Stezni
prstan pritisnega vzvoda potisnite do omejilca na obesi kadi in pritegnite. Cev
s sesalnim filtrom zataknite v kad, drugi konec cevi pa potisnite na tulko na
zadnji strani nosilca orodja.

V posodo nalijte 2 litra sredstva za rezanje navojev. Posodo za ostruzke vsta-
vite od zadaj.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.

2.2,

Vodilni sornik rezilne glave (8) vstavite v izvrtino nosilca orodja in jo aksialno,
ter z sukanjem vstavite na vodilni sornik do omejilca.

Zaradi lazjega transporta nozno stikalo obesite na vijak, ki je na zadnji strani
ohi$ja (Slika 3).

Postavitev Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (Slika 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozno podnozje (pribor) s 3 prilozenimi vijaki.
Pri transportu se stroj dvigne spredaj za ro¢aje na podstavku in zadaj za cev,
ki je vpeta v stroju. Za transport na podnozju se vtakne v uSesa podnozja cevi
@ ¥ dolZine ca. 60 cm in se jih pritrdi s krilnimi vijaki. Ce stroja ni potrebno
premikati, se obe kolesi lahko snameta.

Nalijte 5 | sredstva za rezanje navojev.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.

Postavitev Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Slika 7 + 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozni podstavek (pribor) s pomogjo 3 prilozenih
vijakov. Pri transportu se stroj lahko dvigne tako, da se ga prime za prijemne
Zepe na podstavku in zadaj pri motorju oz. za nosilec podloge materiala. Za
transport, se v uSesa na podstavku, potisne kose cevi @ %’, dolZine ca. 60 cm,
ter pritrdi s pomogjo vijaka s krilato glavo. Ce stroja ni potrebno transportirati,
se obe kolesi lahko snameta.

Nalijte 5 | sredstva za rezanje navojev.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.
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Postavitev Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (Slika 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozno podnoZje (pribor) s 4 prilozenimi vijaki.
Pri transportu se stroj dvigne spredaj za ro¢aje na podstavku in zadaj za cev,
ki je vpeta v stroju. Objemko (10) s krilnim vijakom potisnite na zadnje vodilo,
da bo krozni utor prost. Kad obesite zadaj na oba vijaka pod ohi$jem pogona
in spredaj v krozni utor na zadnjem vodilu. Objemko (10) potisnite do naslona
obesenja kadi in évrsto privijte. Cev s sesalnim filtromobesite v kad. Od zadaj
vstavite kad za ostruzke.

Nalijte 2 litra sredstva za rezanje navojev.

OBVESTILO

Stroja ne smete nikoli posluzevati brez substance za rezanje navojev.

Elektriéni priklop

Preverite pred priklopom stroja, ali napetost, ki je navedena na tablici stroja o
zmogljivosti tudi ustreza omrezni napetosti. Uporabljajte samo primerne podalj-
Sevalne kable z za$¢itno ozemljitvijo. Stroj vklapljamo in izklapljamo s pomocjo
noznega stikala (21, Tornado/Magnum). Stikalo (18, Tornado/3, Magnum) sluzi
za izbiranje smeri vrtenja oz. hitrosti. Stroj je mozno vkljuciti samo v primeru,
da je stikalo za izklop v sili spro$¢eno (22, Tornado/5, Magnum) in je za$€itno
stikalo (23, Tornado/6, Magnum) pritisnjeno na noznem stikalu. Ce stroj prikla-
pliamo direktno na elektriéno omreZje (brez vtiéne priprave), moramo instalirati
moc¢nostno stikalo 16 A.

Vrste olj za rezanje navojev

Uporabljajte samo REMS-ova mazalna sredstva za rezanje navojev. S tem
doseZete brezhibne rezultate rezanja, dolgo uporabo rezalnih ¢eljusti in dolgo
zZivljensko dobo stroja.

OBVESTILO

REMS Spezial: Visokolegirano mazalno sredstvo se lahko uporablja za rezanje
vseh vrst navojev za cevi in sornike. Izpira se z vodo (izvedenisko preverjeno).
V nekaterih drzavah, npr. v Nemdiji, Avstriji, uporaba sredstev za rezanje navojev,
ki bazirajo na mineralnih oljih, ni dovoljena za vodovode za pitno vodo. V tem
primeru uporabljajte REMS Sanitol, ki ne vsebuje mineralnih ol].

REMS Sanitol: SintetiCno sredstvo za rezanje navojev je brez vsebnosti
mineralnih olj, je sinteti¢no, v celoti vodotopno in ima mazalno mo& mineralnih
olj. Uporabna so za vse vrste navojev za cevi in sornike. V Nemgiji, Avstriji in
Svici ga morajo uporabljati za instalacije napeljav pitne vode, ter ustreza pred-
pisom (DVGW attest 5t. DW - 0201AS2032, OVGW attest &t. W 1.303, SVGW
7808 - 649).

OBVESTILO

Vsa mazalna sredstva za rezanje navojev uporabljajte samo nerazredcena!

Podpora za material

/\ POZOR

Cevi in palice daljSe od 2 m je potrebno dodatno podpreti z napravo REMS
Herkules, ki se nastavlja po visini. Ta je opremljena z jeklenimi kroglami za
laZje vrtenje cevi in palic v vseh smereh brez obraCanja podpore za material.
Ce je stroj REMS Magnum pritrien na delovno mizo, lahko uporabljamo tudi
REMS Herkules Y, katerega pritrdimo na delovno mizo. Delovno obmocje
podpore REMS Herkules in REMS Herkules Y: & % — 4”.

REMS 4” avtomatska rezalna glava

V primeru uporabe avtomatske rezalne glave REMS 4" je potrebno upoStevati
navodila za uporabo, katera so priloZzena napravi REMS 4” avtomatska rezalna
glava.

Uporaba
Uporabljajte zas¢ito oi @ Uporabljajte zas€ito sluha

Orodja

Rezalna glava (8, Tornado/12, Magnum) je univerzalna rezalna glava, t. p. za
zgoraj navedena obmocja, loeno v 2 garniturah orodja, je potrebna samo ena
rezalna glava. Za rezanje koni¢nih cevnih navojev mora biti omejevalni prislon
dolzine (9, Tornado/13, Magnum) v isti smeri z zapiralno in odpiralno ro¢ico
(10, Tornado/14, Magnum). Rezalna glava se potem odpira avtomatsko, ko je
doseZena posamezna hormirana navojna dolZina. Da bi lahko rezali cilindri¢ni
dolgi navoj in navoj za sornik, se omejevalni prislon dolzine (9, Tornado/13,
Magnum) preklopi na stran.

Zamenjava rezilnih ¢eljusti

Rezalne Celjusti lahko uporabljate oz. zamenjate pri vgrajeni ali sneti rezalni
glavi (npr. na delavniski mizi). Stezno ro€ico (11, Tornado/15, Magnum) popu-
stite, vendar je ne snamete. PloS¢o za nastavitev (12, Tornado/16, Magnum)
potisnete od stezne rocice v skrajni poloZaj. V tem polozaju lahko rezalne
Celjusti vstavljate ali jemljete ven. Pri tem upostevaijte, da na hrbtni strani celjusti
navedena velikost navoja, ustreza navoju, katerega morate rezati. Poleg tega
morate paziti, da se Stevilke, ki so tudi na hrbtni strani Celjusti, ujemajo s
Stevilkami na drzalu rezalnih ¢eljusti (14, Tornado/17, Magnum).

Rezalne Celjusti potisnemo tako globoko v rezalno glavo, da se krogla, ki se
nahaja v preseku drZala Celjusti, zasko€i. Po namestitvi vseh Celjusti, z premi-
kanjem plos¢e za nastavitev, nastavite Zeljeno velikost navoja. Navoj za sornike

3.2,

vedno nastavite na ,Bolt“. Po nastavitvi plos¢o pritegnite s pomocjo stezne
ro€ice. Rezalno glavo zaprite. V ta namen je potrebno vzvod za zapiranje in
odpiranje (10, Tornado/14, Magnum) mo¢no pritisniti desno in navzdol. Rezalna
glava se odpira bodisi avtomatsko (pri koni¢nih cevnih navojih), ali pa kadarkoli
ro¢no z lahnim pritiskom na zapiralni in odpiralni vzvod.

V kolikor pri rezalni glavi 22— 3" in 2'2—4” zaradi povecane rezalne sile nastane
pomanjkanje sile za pridrzanje stezne ro€ice (11, Tornado/15, Magnum), t.p.
rezalna glava se odpre pod pritiskom rezanja, je potrebno dodatno zategniti
cilindri¢ni vijak nasproti stezne roCice (11, Tornado/15, Magnum).

Naprava za odrezovanje cevi (15, Tornado/18, Magnum) sluzi za odrezovanje
cevi ¥4a—2"0z. 224"

Posnemalec notranjih robov (16, Tornado/19, Magnum) se uporablja za cevi
od %—2" 0z. 2/2—4". Pinolo zavarujemo pred vrtenjem tako, da jo zaskoc¢imo
v krak posnemalca notranjih robov in sicer spredaj ali zadaj, odvisno od dolzine
cevi.

Vpenjalna glava

Za Magnum do 2” in Tornado je za vpenjanje premerov < 8 mm, za Magnum
do 4" za vpenjanje premerov < 20 mm potrebna premeru prilagojena prijemna
pusa (8t. art. 343001). Pri naro¢anju prijemne puse je potrebno navesti Zeleni
premer vpenjanja.

3.2.1. Vpenjalna glava Tornado (19) in (20)

Stezne celjusti, ki se centrirajo same, se zapirajo avtomatsko po aktiviranju
stikala (18) in sicer levo oz. desno in s pritiskom na nozno stikalo (21). Pri
zamenjavi sprednjih in zadnjih eljusti je potrebno paziti, da se Celjusti vstavi
ustrezno sliki 4 in 5, sicer lahko pride do okvare. V nobenem primeru ne smete
vklju€iti stroja, preden montaza vseh ¢eljusti in obeh pokrovekov vpenjalnih
glav ni kon¢ana.

3.2.1. Vpenjalna glava Magnum (1) (2)

3.3.

Hitrovpenjalna udarna glava (1), vodilna glava (2)

Sprednja hitrovpenjalna udarna glava (1) z velikim vpenjalnim obroem in
gibljivimi vpenjalnimi Celjustmi, ki so vstavljene v posebne nosilce zagotavlja
centri€no in varno vpenjanje z minimalno porabo moci. Ko se materijal v
vpenjalnem vloZku za vodenije (2) pri¢ne dvigovati pomeni da je zaprt.

Menjava vpenjalnih Eeljusti Magnum

Vpenjalne Celjusti (24) zapremo z vpenjalnim obro¢em (22) na ca. 30mm
vpenjalnega premera. Odstranimo vijake vpenjalnih eljusti (24). Celjusti nato
s primernim orodjem (izvijaéem) potisnemo nazaj. Nove Celjusti z vioZenimi
vijaki potisnemo v vodila od prednje strani nazaj.

Potek dela
Pred pri¢etkom dela odstranite blokade iz ostruzkov in drobce obdelovanca.

3.3.1. Tornado

Orodja zasukajte navzven in nosilec orodij s pomocjo pritisnega vzvoda (5)
postavite v skrajni poloZaj. Material uvedite tako, da Strli za ca. 10 cm iz steznega
vlozka (19). Rezalno glavo (8) obrnite navzdol in zaprite. Stikalo (18) vklopite
v poloZaj 1, nozno stikalo (21) pritisnite. Sedaj se material samodejno stisne.
Pri tipih strojev 2010 in 2020 se za odrezovanje in odstranjevanje robov, ravno
tako pa tudi za rezanje manjSih navojev, lahko izbere 2. hitrost. VV ta namen
stikalo (18) med obratovanjem hitro preklopite iz polozaja 1 v poloZaj 2. Rezalno
glavo s pomocjo pritisnega vzvoda (5) pritisnite k vrteCem se materialu.

Po enem do dveh ovojih reZe rezalna glava dalje avtomatsko. Ko pri koni¢nem
cevnem navoju pride do normirane dolZine, se rezalna glava avtomatsko odpre.
Pri dolgih navojih, ravno tako pa tudi pri navojih sornikov, rezalno glavo med
obratovanjem odprete ro¢no. Nozno stikalo (21) popustite. Stikalo (18) nasta-
vite na R. Nozno stikalo (21) aktivirajte kratkotrajno — vpetje materiala popusti.

Z naknadnim pritezanjem materiala lahko rezete neomejeno dolge navoje. V
ta namen nozno stikalo (21) po priblizanju nosilcu ohi$ja stroja popustite.
Rezalne glave ne odpirajte. Stikalo (18) nastavite na R. Material popustite,
nosilec orodij in material postavite s pomogjo pritisnega vzvoda v skrajni desni
polozaj. Stroj, s stikalom v poloZaju 1, ponovno vkljuCite.

Za odrez cevi, je potrebno rezilec (15) obrniti navzven in s pomocjo pritisnega
vzvoda postaviti v Zeljen poloZaj za odrez. Z vrtenjem vretena v desno, se cev
odreze.

Notranjo iglo, ki nastane po odrezu, odstranite s pomocjo posnemalca notranjih
robov (16).

Izpust mazalnega sredstva za rezanje navojev: cev na nosilcu orodja (2) izta-
knite in usmerite v rocko za olje. Stroj naj deluje dokler se posoda ne izprazni.
Ali: snemite kad in jo izpraznite skozi izlivnik (17).

3.3.2. Magnum

Orodja zasukajte navzven in nosilec orodij s pomocjo pritisnega vzvoda (8)
postavite v desni skrajni polozaj. Material uvedite skozi odprto vodilno glavo
(2) in skozi odprto hitrovpenjalno udarno glavo (1) tako, da $trli za ca. 10 cm
iz udarne glave. Udarno glavo zaprite tako, da Celjusti nasedejo na material. Z
vpenjalnim obroem z nekajkratnim povratnim udarcem material évrsto zategnite.
Z zaprtiem vodilne glave (2) je material (cev), ki Strli iz nje centriran. Rezalno
glavo pomaknite navzdol in zaprite. Stikalo (3) postavite v poloZaj 1, vklopite
nozno stikalo (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 se vklaplja in izklaplja samo z
noznim stikalom (4).

Pri Magnum 2010 / 3010 / 4010 in 2020 / 3020 / 4020 se za odrezovanje,
posnemavanje, kot tudi rezanje manjsih navojev uporablja 2. hitrost. Pri tem
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34.

3.5.

41.

4.2,

6.2.

6.3.

stikalo (3) pri vrteCem se stroju postavite iz poloZaja 1 v poloZaj 2. Rezilno glavo
s pritisnim vzvodom (8) pritisnite proti vrteci se cevi.

Po enem do dveh ovajih, rezilna glava reZe dalje avtomatsko. Ko pri koniénem
cevnem navoju pride do normirane dolZine, se rezilna glava avtomatsko odpre.
Pri dolgih navojih, ravno tako pa tudi pri navojih sornikov, rezilno glavo med
obratovanjem odprete roéno. Nozno stikalo (4) popustite, odprete hitrovpenjalno
udarno glavo in vzamete obdelovanec ven.

Z naknadnim pritezanjem materiala lahko rezete neomejeno dolge navoje. V
ta namen nozno stikalo (4) po priblizanju nosilcu ohisja stroja popustite. Rezilne
glave ne odpirajte. Material popustite, nosilec orodij in material postavite s
pomodjo pritisnega vzvoda v skrajni desni poloZaj. Material ponovno vpnite in
stroj vklopite. Za odrez cevi, je potrebno rezilec (18) obrniti navzven in s pomocjo
pritisnega vzvoda postaviti v Zeljen poloZaj za odrez. Z vrtenjem vretena v
desno, se cev odreze.

Notraniji rob, ki nastane po odrezu, odstranite s pomo¢jo posnemalca notranjih
robov (19).

Izpust mazalnega sredstva za rezanje navojev: cev na nosilcu orodja (7)
potegnete dol in usmerite v rocko za olje. Stroj naj deluje dokler se posoda ne
izprazni. Ali: zaporni &ep (25) odstranite in pustite, da se kad izprazni.

lzdelava spojk in dvojnih spojk

Zarezanje spojk se uporablja REMS Nippelfix (notranje avtomatsko vpenjanje).

Pri tem je potrebno paziti, da so robovi brez tarobkov. Kose cevi pritisnite do 7,
omejevalnega prislona.

Za vpenjanje kosov cevi (z ali brez vrezanega navoja) s pomocjo REMS vpenjala
spojk, se glava vpenjala razsiri z vrtenjem vretena. To storite s pomocjo orodja
(npr. izvijatem) in samo pri nataknjenem kosu cevi. 8

Pri napravi REMS Nippelfix, kot tudi pri REMS Nippelspanner, ne smete rezati
krajsih spojk, kot jih dopu$€ajo norme.

lzdelava levih navojev

Za izdelavo levih navojev so primerne samo priprave REMS Magnum 2010,
2020, 4010in 4020. Rezalno glavo v orodju je potrebno pri rezanju levih navojev
fiksirati npr. z vijakom M10x40, kajti v nasprotnem se lahko dvigne in se
poskoduje zaCetek navoja. Stikalo postavite v polozaj ,R*. Cevne prikljucke na
¢rpalki za hladno mazanje zamenjajte in kratko spojite ¢rpalko za hladno
mazanje. Alternativno lahko uporabite preklopni ventil (Art. §t. 342080) (pribor),
ki se pritrdi na stroj. Z ro€ico na preklopnem ventilu (Slika 9) se spreminja smer
pretoka Erpalke za hladno mazanije.

Vzdrzevanje

/\NEVARNOST

Pred vzdrzevanjem in popravili potegnite omrezni vti¢! Ta opravila sme
izvajati le kvalificirano strokovno osebje.

Servisiranje
Stroj REMS Tornado / Magnum ne zahteva nikakrnega servisiranja. Mehanizem
prenosa se vrti v zaprti oljni kopeli, zato ni potrebno nikakr$no mazanje.

Pregled/Vzdrzevanje

Motor stroja Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 ima oglene $Cetke.

Te so podvrZene obrabi, zato jih je potrebno ob&asno kontrolirati, 0z. po potrebi
zamenjati. V ta namen popustimo 4 vijake na pokrovu motorja in sicerzaca3 9,
mm, ter snamemo oba pokrovéka motorja (glej tudi 6. Ukrepanjev primeru
moten;).

Nacrti prikljucitve in seznam naprav
glejte naslednjo stran.

Postopki v primeru motenj

. Motnja: Stroj se ne zazene.

Vzrok:

o Stikalo za izklop v sili ni spro3¢eno.

e Stikalo za motorno zascito je aktivirano.

e Obrabljene ali poskodovane oglene $¢etke (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Motnja: Stroj ne vle€e s polno mogjo.

Vzrok:

Tope rezalne &eljusti.

Slabo olje za rezanje navojev.

Preobremenitev elelktriénega omreZja.

Premajhen presek vodnika kabelskega podaljSka (min. 2,5 mm?).

Slab kontakt vtiénih spojev.

Obrabljene oglene $¢etke (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Motnja: NikakrSen ali nezadosten dovod olja rezalni glavi.

Vzrok:

o Crpalka za olje v okvari.

e V kadi je premalo olja.

e Zamaseno sito v sesalnem nastavku.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Motnja: Kljub pravilni nastavitvi skale so rezalne &eljusti preve¢ odprte.

Vzrok:
e Rezalna glava ni zaprta.

Motnja: Rezalna glava se ne odpira.

Vzrok:
e Pri odprti rezalni glavi je navoj vrezan na naslednji vecji premer cevi.
o Vzdolzni omejevalni prislon je pomaknjen v stran.

Motnja: Neuporaben navoj.

Vzrok:

o Rezalne Celjusti so tope.

Rezalne Celjusti so napacno vstavljene — preglejte Steviléne oznake.
Nikakrsen ali nezadosten dovod olja.

Slabo olje za rezanje navojev.

Oviran pomik nosilca orodja.

Motnja: Cev drsi v vpenjalnih glavah.

Vzrok:

e Vpenjalne Celjusti so mo¢no onesnazene.

e Pri ceveh s plastiénim ovojem uporabiti posebne vpenjalne Celjusti.
e Obrabljene vpenjalne Eeljusti.

Odstranitev odpadkov

Strojev po zaklju¢ku uporabe ne smete odvreci med hiSne odpadke. Obvezno
jih je ustrezno odstraniti med odpadke v skladu z veljavno zakonodajo.

Garancija proizjalca

Garancijska doba znaSa 12 mesecev po izroCitvi novega proizvoda prvemo
uporabniku. Cas izro€itve je potrebno dokazati z vro€itvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnji ali napak materiala, se odpravijo brezplacno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupostevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstev,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, da se proizvod
dostavi pooblaséeni pogodbeni servisni delavnici REMS brez predhodno
opravljenih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in njijovi
deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

Prevozne stroske za prevoz tja in nazaj nosi uporabnik.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic pri napakah
do prodajalca, s to garancijo ostanejo nedotaknjene. Garancija proizvajalca
velja samo za nove proizvode, ki se so se kupili v Evropski uniji, na NorveSkem
ali v Svici in se tam tudi uporabljajo.

Za to garancijo velja nem3ko pravo z izklju€itvijo Dunajske konvencije o medna-
rodni prodaji blaga (CISG).
Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads — Parts
lists.
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5. Nacrti prikljucitve in seznam naprav Tornado

Naérti prikljuékov Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Barva Zile/st. Sponka Barva Zile/st. Sponka Barva Zile/st. Sponka
Priklju€ni vod rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 1
modra 2 (v sili-izklj.) modra 2 (v sili-izklj.) ¢rna 3
zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohisje siva 5
modra A1
zelena/rumena W ohisje
Povezovalni vod riava 2 (zaSCita motorja) | rjava 2 (zaScita motorja) | ¢&rna 1 2
o oo Do M
= modra 1 (v sili-izklj.) modra 1 (v sili-izklj.) ¢rna 2 4
% zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohisje érna 3 6
o ¢rna 4 14
'S érna 5 2 (v sili-izklj.)
2 zelena/rumena W ohisje
Notranji vodi rdeca 1 (v sili-izklj.) rdeca 1 (v sili-izklj.) rdeca 5— 1 (v sili-izkl}.)
! !
13 (stikalo) 13 (stikalo)
rdeca 14 (stikalo) rdeca 14 (stikalo) rdeca 13 > A2
! !
1 (zaScita motorja) 1 (zaScita motorja)
Povezovalni vod rjava 1 rjava R ¢rna 1 L1
¢rna 2 Lo
modra 3 modra S érna 3 Ls
¢rna 4 4
¢rna 5 5
zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohisje
© | Motor ¢rna 2 4 rdeca 1 Ut rdeca Ut
s ¢rna 5 8 rumena 2 Vi rumena Vi
e ¢rna 6 10 zelena 3 Wi zelena Wi
o ¢rna 4 6 érna Uz ¢rna Uz
o> ¢rna 3 5 bela V2 bela V2
7y ¢rna 1 2 modra W- modra W-
S bela 7/20 7
bela 8/21 8
zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohisje
Zavorni upor rjava 5
modra 12
Kondenzator riava Ci
modra C2
o | Elektri¢na ¢rpalka rjava 1 rjava R rjava L1
& | (stroj izvedbe “T") modra 3 modra S modra L2
zelena/rumena W ohisje zelena/rumena W ohije zelena/rumena W ohisje
Seznam naprav
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Grebenasto stikalo CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozno stikalo T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
Nacrti prikljucitve in seznam naprav Magnum
Naérti prikliugkov Magnum 2000/3000/4000 0] Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
prikij Barva Zile/st. | Sponka Barva Zile/st. Sponka Barva zile/st. | Sponka Barva Zile/st. | Sponka Barva Zile/st. | Sponka
Priklju¢ni vod rjava 1 (v sili-izklj.) rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 1 rjava 1
modra 3 (v sili-izklj.) modra 2 (v sili-izklj.) modra 2 (v sili-izklj.) ¢rna 3 ¢rna 3
zelena/rumena | W ohije zelena/rumena | W ohisje ¢rna 5 érna 5
modra A1 modra A1
zelena/rumena | W ohi§je zelena/rumena | W ohisje
Povezovalni vod rjava 2 (zascita motorja) | rjava 2 (zastita motorja) | rjava 2 (zasCitamotorja) [ €rna 1 2 érna 1 2
2 modra 4 (v sili-izklj.) modra 1 (v sili-izklj.) modra 1 (v sili-izklj.) ma 2 4 ¢ma 2 4
= zelena/rumena [ W ohi§je zelena/rumena | W ohisje ¢ma 3 6 érna 3 6
° ¢ma 4 14 éma 4 14
>§ ¢ma 5 2 (vsili-izkl.) |¢éma 5 2 (v sili-izKlj.)
=z zelena/rumena | W ohisje zelena/rumena | W ohisje
Notranji vodi rdeCa 1 (v sili-izklj.) rdeCa 1 (v sili-izklj.) rdeca 1 (v sili-izklj.) rdeca 5— 1 (vsili-izklj.) | rde¢a 5 — 1 (v sili-izklj.)
| | |
13 (stikalo) 13 (stikalo) 13 (stikalo)
rdeca 14 (stikalo) rdeca 14 (stikalo) rdeca 14 (stikalo) rdeca 13 ->A2 rdeca 13 -5A2
| |
1 (za$¢ita motorja) 1 (za$¢ita motorja) 1 (zaS¢ita motorja)
Povezovalni vod rjava 1 rjava R rjava R ¢ma 1 L1 ¢rna 1 L1
modra 3 modra S modra S ¢ma 2 L. ¢ma 2 L2
éma 3 Ls ¢rna 3 Ls
¢ma 4 4 ¢ma 4 4
¢ma 5 5 érna 5 5
- zelena/rumena | W ohi§je zelena/rumena | W ohisje zelena/rumena | W ohisje zelena/rumena | W ohisje
X
'S | Motor ¢ma 2 rjava 2 rdeca Ut rdeca Us rdeca Ut rdeca Ui
e ¢ma 5 [ ] rumena Vi rumena Wi rumena Vi rumena Wi
g ¢ma 6 5 zelena Wi zelena Vi zelena Wi zelena Vi
@ ¢ma 4 3 ] ¢ma Uz ¢ma Uz ¢rna Uz ¢ma Uz
2 ¢ma 3 4 bela V2 bela W2 bela V2 bela W2
S ¢ma 1 modra 4 modra W2 modra Ve modra W2 modra V2
bela 7/20 7 bela 7/20 7
bela 8/21 8 bela 8/21 8
zelena/rumena | W ohiSje zelena/rumena | W ohiSje zelena/rumena | W ohisje zelena/rumena | W ohisje
Kondenzator rjava Ci rjava C1
modra C. modra C.
Seznam naprav
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Grebenasto stikalo CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Nozno stikalo T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Traducere manual de utilizare original
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

Piulita fluture 13  Buton sferic/méner concav
Suport pentru scule 14 Suport cutite de filetare
Traversa de ghidare anterioara 15 Taietor de teava

Tarversa de ghidare posterioara 16
Levier de impingere

Scula pentru debavurare
interioara tevi

OCOoOoO~NOOThWN

Inel de fixare 17 Orificiu de scurgere

Maner 18 Intrerupator

Cap de filetare 19 Mandrina

Limitator longitudinal 21 Intrerupator pedala
10 Levier de inchidere si deschidere 22 lntrerupétor de urgenta
11 Levier de fixare 23 Intrerupator de protectie motor
12 Disc de reglare 24 Bolt de ghidare

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandrina rapida cu percutie 15 Levier de fixare
2 Mandrina de ghidare 16 Disc de reglare
3 Intrerupator stanga-dreapta 17  Suport cutite de filetare
4 ntrerupator pedala 18 Taietor de teava
5 Intrerupator de urgentd 19  Sculd pentru debavurare
6 Intrerup&tor de protectie motor interioara tevi
7 Suport pentru scule 20 Cada cu agent de racire
8 Levier de impingere 21 Cada pentru span
9 Maner 22 Inel de strangere
10 Inel de fixare cu piulita fluture 23 Suportul falcilor mandrinei
11 Piulita fluture de prindere
12 Cap de filetare 24 Falcile de prindere
13 Limitator longitudinal 25 Dop obturator

14 Levier de inchidere si deschidere

Instructiuni generale de siguranta pentru scule electrice

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare. Nerespectarea instructiunilor
de sigurantd si de utilizare poate conduce la electrocutdri, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru consultarea
ulterioara.

1) Siguranta la locul de munca

a) Pastrati curatenia la locul de munca si asigurati iluminarea corespunzatoare
a acestuia. Dezordinea si neiluminarea corespunzatoare a anumitor sectoare
pot conduce la accidente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in medii in care exista risc de explozie,
determinat in special de prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflama-
bile. Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde praful sau vaporii.

¢) Nu lasati copiii sau alte persoane in zona in care se lucreaza cu scula
electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului asupra masinii.

2) Dispozitivele electrice de siguranta

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa fie adecvata prizei. Este
absolut interzisd modificarea conectorului. Nu folositi adaptoare pentru
fisele de conectare la sculele electrice prevazute cu impamantare de
protectie. Fisele de conectare nemaodificate $i prizele adecvate reduc riscul unei
electrocutari.

b) Evitati contactul cu suprafetele impamantate, cum ar fi conductele, calori-
ferele, masinile de gatit si frigiderele. Riscul de electrocutare creste in cazul
in care corpul atinge direct obiectele impd@mantate.

c) Feriti sculele electrice de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in scula
electrica creste riscul unei electrocutari.

d) Nu utilizati cablul in scopuri pentru care nu a prevazut, cum ar fi pentru
transportul, agatarea sculei electrice sau pentru extragerea acesteia din
priza tragand de cablu. Feriti cablul de caldura, ulei, obiecte ascutite sau
de piesele aparatului aflate in migcare. Cablurile deteriorate sau incélcite cresc
riscul unei electrocutari.

e) Daca lucrati cu scula electrica in aer liber, folositi exclusiv prelungitoare
speciale pentru exterior. Utilizarea unui prelungitor special prevazut pentru
exterior diminueaza riscul unei electrocutéri.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculei electrice in mediu umed, folositi
un dispozitiv de protectie la curenti reziduali diferentiali. Utilizarea unui
dispozitiv de protectie la curenti reziduali diferentiali reduce riscul unei electrocutari.

3) Siguranta persoanelor

a) Lucrati cu prudenta, acordati maxima atentie operatiei pe care tocmai o
executati si procedati cu ratiune in timpul folosirii unei scule electrice. Nu
utilizati sculele electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un singur moment de neatentie
in timpul utilizérii scule electrice poate conduce la vatamari corporale grave.
Purtati echipamentul de protectie personala, respectiv purtati permanent
ochelarii de protectie. Purtarea echipamentului de protectie personaléd adecvat
tipului de scula electrica si domeniului de utilizare, cum ar fi masca pentru protectie
contra prafului, incaltdmintea de protectie cu talpa antiderapantd, casca de
protectie sau casca antifonica reduce riscul accidentarilor.

b,
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c) Preveniti punerea in functiune accidentald a sculelor electrice. inainte de
a conecta scula la refeaua electrica si/sau acumulator, de a o ridica sau
deplasa, asigurati-va ca este decuplata. Dacd in timp ce transportati scula
electrica fineti degetul pe comutator sau conectati scula la alimentarea cu energie
electricd, se pot produce accidente.

d) Inainte de a porni scula electrica, indepartati sculele folosite la reglaje sau
cheile fixe. Sculele sau cheile Iasate intr-o piesa care se roteste pot produce
accidente.

e) Evitati munca intr-o poziie anormala a corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si mentineti-va permanent echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electricd in situatii neasteptate.

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii.

Feriti-va parul, imbracamintea si manusile de piesele aflate in migcare.

Imbracamintea lejera, bijuteriile sau pérul lung pot fi prinse in piesele aflate in

miscare.

Daca pot fi montate dispozitive pentru aspirarea si colectarea prafului,

acestea se vor conecta si folosi corespunzator. Folosirea unei instalatii de

aspirare a prafului poate reduce pericolele cauzate de praf.

=
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4) Utilizarea si manipularea sculelor electrice

a) Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati scula electrica adecvata lucrarii pe care
o executati. Cu scula electrica adecvata veti lucra mai bine si mai sigur in limi-
tele de putere indicate.

b) Nu utilizati scule electrice cu butoane defecte. O sculd electrica care nu mai
poate fi pornité sau oprita devine periculoasd, trebuind reparatd.

¢) Inainte de a regla aparatul, de a schimba accesoriile sau de a-l depune in
magazie, scoateti fisa de conectare din priza si/sau acumulatorul. Aceastad
madsura de precautie impiedica pornirea accidentala a sculei electrice.

d) Nu lasati sculele electrice neutilizate la indeméana copiilor. Interziceti utili-
zarea aparatului de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu folosirea
acestuia sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele electrice devin
periculoase daca sunt utilizate de persoane fara experienta.

e) Intretineti scula electrica cu atentie. Verificati daca piesele sculei functioneaza
ireprosabil si daca nu s-au blocat, daca exista piese rupte sau deteriorate,
respectiv daca este afectatd functionarea sculei electrice. Dati /a reparat
piesele defecte inainte de a fi montate din nou. Multe accidente sunt cauzate de
scule electrice intretinute necorespunzator.

f) Mentineti sculele agchietoare ascutite si curate. Sculele aschietoare atent

intretinute, cu muchii ascutite se infepenesc mai rar si sunt mai ugor de utilizat.

Utilizati sculele electrice, accesoriile, sculele din dotare etc. conform acestor

instructiuni. Tineti cont in aceste cazuri de conditiile de lucru si de operatia

care trebuie executata. Folosirea sculelor electrice in alte scopuri decét cele
prevazute in instructiuni poate conduce la situatii periculoase.

h) Curatati manerele de ulei si grasimi. Manerele alunecoase impiedica utilizarea
in siguranta a sculei electrice si controlul asupra acesteiea in situatii neprevazute.

=

g

5) Servicii
a) Repararea sculei electrice este permisa numai specialistilor, folosind

exclusiv piese de schimb originale. In felul acesta, se mentine scula electrica
in condlitii sigure de utilizare.

Instructiuni de siguranta pentru masinile de filetat
Siguranta la locul de munca

e Pastrati pardosela curata, fara pete de ulei, etc. Pe o pardosea alunecoasa
se pot produce accidente.

o Fixati o distanta de siguranta de cel putin un metru de piesa, daca aceasta
iese afara din masina. Limitarea accesului la piesa sau izolarea locului de munca
reduc riscul producerii unor accidente.

Dispozitivele electrice de siguranta

o Feriti conexiunile electrice de umezeala si de contactul cu pardoseala. Nu
atingeti contactele sau sculele electrice cu mana umeda. Aceste masuri
preventive reduc riscul electrocutdrii.

Siguranta persoanelor

o in timpul folosirii masinii este interzisa folosirea unor minusi sau haine
largi, strangeti manecile si inchideti nasturii de la haine. Nu intindeti mana
deasupra masinii sau fevii. Hainele se pot agéta de teava sau de masind!

Siguranta masinii

o Respectati instructiunile date pentru folosirea in siguranta a acestei masini.
Este interzisa folosirea acestei magini in alte scopuri, de ex. la executia
gaurilor sau a spiralelor. Folosirea masinii in alte scopuri sau modificarile aduse
la motor pot mari riscul producerii unor accidente grave.

o Fixati masina pe un banc de lucru sau pe un batiu. Rezemati tevile lungi si
mai grele pe un suport adecvat. Acest lucru impiedica rasturnarea masinii.

o |ntimpul lucrului va trebui sa stati in dreptul comutatorului INAINTE/INAPOL.
Deservirea masinii din acest loc face imposibild intinderea mainii deasupra
acesteia.

o Tineti mainile departe de tevile si armaturile aflate in migcare de rotatie.
Opriti masina inainte de a curata filetele sau de a monta armaturile. Lasati
masina sa se opreasca definitiv inainte de a atinge teava. Aceastd masura
reduce posibilitatea de a va agata de piesele aflate in migcare de rotatie.

o Nu folositi aceasta masina pentru montarea si demontarea armaturilor; nu
aceasta este destinatia masinii. /n caz contrar, pericol de agétare i de pierdere
a controlului asupra maginii.

o Nu demontati aparatoarele. Nu porniti masina fara aparatoare. Descoperirea
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unor piese aflate in miscare de rotatie conduce la cresterea pericolului de a fi
agatat de acestea.

Siguranta pedalei

Nu porniti masina daca pedala lipseste sau e defecta. Pedala este un dispo-
zitiv de siguranta care permite un control mai eficient al masinii, aceasta putand
fi oprita in situafii critice in momentul in care se ia piciorul de pe pedala. Exemplu:
in cazul in care masina a agétat o parte din imbracdmintea muncitorului, cuplul
motor al acesteia ar putea sa-I tragd pe muncitor induntru. Imbrécémintea se va
putea rasuci in jurul bratului sau al altor parti ale corpului, provocand strivirea
sau ruperea oaselor.

Instructiuni suplimentare de siguranta

Folositi casca antifonica si ochelarii de protectie.

Conectati masina numai la prize prevazute cu un conductor de protectie in stare
buna de functionare. La nevoie, se va verifica sau se va solicita verificarea modului
de functionare a conductorului de protectie.

Masina se va conecta la retea numai printr-un dispozitiv de protectie la curentj
reziduali de 30 mA (contact Fl).

Tn cazul in care este necesara schimbarea cablului de alimentare, acest Iucru
se va efectua exclusiv de specialisti cu calificarea necesara, pentru a preveni
astfel orice accidente posibile.

Masina se exploateaza cu un intrerupator pentru actionare cu piciorul prevazut
cu ntrerupator de urgenta cu actionare prin atingere. Daca de la locul de operare
nu poate fi observat intreg perimetrul periculos, perimetru format din zona in care
teava se gaseste in rotatie, atunci se vor prevedea masuri de siguranta suplimentare,
de exemplu ingradirea perimetrului respectiv.

Lucrarile, cum ar fi prinderea fibrelor de canepa pe filet, lucrarile de montare sau
demontare, taierea filetelor cu clupe manuale, lucrarile de taiere a tevilor cu scule
manuale precum si {inerea pieselor de prelucrat cu méana, in locul folosirii
suporturilor de prindere a materialului, sunt interzise atunci cand masina se
gaseste in migcare.

Daca persista pericolul indoirii sau lovirii in jur a piesei de prelucrat (dependent
de lungimea si sectiunea materialului sau turatiei), sau in cazul in care masina
nu are o stabilitate corespunzatoare (de exemplu atunci cand se foloseste capul
de filetare automat de 4”), se vor folosi suporturi reglabile pe inaltime (REMS
Herkules) intr-un numar suficient.

o Nu introduceti niciodata mana in mandrina.

o Prinderea fevilor scurte numai cu prinderea de nipluri REMS Nippelspanner sau
REMS Nippelfix.

o Uleiurile de filetat REMS in doze de sparay (REMS Spezial, REMS Sanitol) nu
sunt nocive pentru mediul nconjurator, ele contin insa un gaz de propulsie
inflamabil (butan). Dozele de spray sunt sub presiune, nu le deschideti cu forta.
Se vor proteja de razele soarelui si incalzire peste 50°C.

e Datorita efectului deshidratant al agentului lubrifiant (uleiul de filetat), trebuie
evitat un contact prelungit cu pielea. Folositi o crema grasa pentru protectia
mainilor.

e Din motive de igiend, cada se va curata cu regularitate de mizerie si span, insa
cel putin odata pe an.

e Lubrifiantii nu se vor arunca concentrati in canalizare, ape sau in pamant.
Lubrifiantii neconsumati se vor livra la firmele specializate cu indepartarea
acestora. Codurile de tratare pentru lubrifiantii cu confinut de uleiuri minerale
este 54401, pentru cele sintetice 54109.

Legenda simboluri

@ Inainte de a pune in functiune masina cititi manualul de utilizare

Folositi ochelarii de protectie
@ Folositi casca antifonica

@ Scula electrica corespunde tipului de protectie |
@ Scula electrica corespunde tipului de protectie Il

ﬁ Reciclarea ecologica

c € Marcaj de conformitate ,CE”

1.

Date tehnice

Utilizarea corespunzatoare
Masinile de filetat REMS Tornado si REMS Magnum se vor folosi conform destinatiei prevazute si anume: filetare, debitare, debavurare, executie nipluri, executie caneluri
de rulare.

Folosirea sculelor in orice alt scop este necorespunzatoare, fiind deci interzisa.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Domeniul de aplicare
1.1.1. Diametrele filetelor
Tevi (inclusiv cele acoperite
cu material plastic) e—2" e —2"
Bol{uri 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya-2" Vo2
1.1.2. Tipuri de filete

Filet de teava, conic dreapta
Filet de teava, cilindric dreapta
Filete de teava blindata de otel
Filete de bolt

. Lungimea filetelor
Filet de teava, conic

Filet de teava, cilindric

lungime standard

165 mm, cu
strangere repetata

lungime standard

150 mm, cu
strangere repetata

Filete de bolt nelimitat nelimitat
1.1.4. Taiere

Tevi %-2" -2
1.1.5. Debavurarea interioara

Tevi Ya-2" Va2
1.1.6. Niplu si niplu dublu

(cu dispozitiv de tensionare cu niplu)

cu REMS Nippelspanner

(tensionare interioara) % -2 % -2

cu REMS Nippelfix

(tensionare automata interioard) .- 4" Yo—4"

pentru toate tipurile Tornado si
Magnum 2000/2010/2020 si

. Cap de filetat automat REMS 4”

Magnum 3000/3010/3020 (vezi fig. 6)

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
cu cap de filetat cu cap de filetat
automat REMS 4” automat REMS 4”
(Y1) Yo 3" e —4" he—4" Ya—4"
6 - 60 mm 6 -60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
-2 Va2 Ya-2" Vo2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

lungime standard

150 mm, cu
strAngere repetata
nelimitat

lungime standard

165 mm, cu
strangere repetata
nelimitat

lungime standard

165 mm, cu
strangere repetata
nelimitat

lungime standard

150 mm, cu
strangere repetata
nelimitat

Ve 47 Yo" Yo Yo 47

Ve 4 Yo" Yo Yo 47

%2 30" %2 30"

Yy 47 Yy 47 Yo 4 Yy 47
2%-4 2% -4



ron

ron

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Turatiile fusului de lucru

Tornado 2000 e—=2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 */min
Magnum 4000 Yo—4" 23 -20 "/min
Reglare automata in diferite trepte a turatjei

Tornado 2010 / 2020 e—=2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 %-2" 52 — 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 %-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Yo 4" 20 - 10 /min

Chiar si sub sarcina. Pentru sarcini mari si tensiuni de alimentare scazute la filetele mai mari Tornado 26 */min respectiv Magnum 10 */min.

Caracteristici electrice
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50—60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 8,3 A,

Siguranta (retea) 16 A (B). Serviciu intermitent S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 16,5 A;
Siguranta (retea) 30 A (B). Serviciu intermitent S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W absorbit, 1400 W restituit; 10 A;

Siguranta (retea) 10 A (B). Serviciu intermitent S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W absorbit, 1500 W restituit; 5 A;

Siguranta (retea) 10 A (B). Serviciu intermitent S3 70% 7/10 min.

Dimensiunile (L x I x i)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Greutatea in kg Masina
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Masina

Va2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

Masina

2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

Masina

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Informatii referitoare la zgomot
Valoarea emisiei sonore raportata la locul de munca

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibratiile (toate tipurile)

Valoarea efectiva ponderata a acceleratiei 2,5 m/s?

Auxiliari standard
7
7
7
Sasiu
rulabil
16
16
16
Scule
2% -3
23 16
23 16
23 16
Scule
2% -4
25 16
25 16
25 16

Valoarea indicatd a oscilatiilor a fost masurata dupa o metoda testata standardizata si poate fi folositd pentru comparatia cu un alt echipament. Valoarea indicata a

oscilatiilor poate fi folosita de asemenea pentru estimarea vibratjilor.
A\ ATENTIE

Valoarea oscilatjilor poate diferi in conditiile folosirii echipamentului faia de valoarea actuala, depinzand de modul cum este folosit echipamentul. Functionarea in
conditiile actuale de operare(operarea cu intermitenta) este necesara pentru a specifica masurile de siguranta pentru protectia operatorului.

21.

Punerea in functiune

A\ ATENTIE

Greutatile de peste 35 de kg trebuiesc transportate de catre 2 persoane, sculele
se vor transporta separat. La transportul si amplasarea masinii se va {ine cont
de faptul cad masina cu sau fara sasiu are un punct de greutate inalt, asta
fnseamna ca centrul ei de greutate este deplasat in fata.

Amplasarea masinii Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Se desface piulita fluture (1). Se scoate suportul pentru scule (2). Masina se
aseaza vertical pe ambele traverse de ghidare (3 + 4) iar cele 3 picioare tubu-
lare se introduc in carcasa antrendrii pana se blocheaza (fig.1). Masina se va
prinde de carcasa antrendrii (nu de picioarele tubulare) si se va aseza pe
picioarele tubulare (fig. 2).

Masina poate fi agsezata si ingurubata pe orice masa de lucru. Pentru aceasta,
la partea inferioara a masinii se gasesc 3 gauri filetate. Cu ajutorul sablonului
livrat odata cu masina, se vor executa 3 gauri in masa de lucru (cu burghiu de
@ 12 mm). Matina se va infuruba apoi pe dedesubt cu 3 suruburi M 10.

Se infinge suportul pentru scule pe traversa de ghidare. Levierul de impingere
(5) se apasa din spate prin eclisa de la suportul sculelor iar inelul de fixare (6)
se infinge pe traversa de ghidare posterioara astfel incat piulita fluture sa fie
indreptata in spate iar canalul inelar sa ramana liber. Manerul (7) se introduce
pe levierul de impingere.

Cada se prinde la ambele suruburile aflate la partea de jos a carcasei antrenarii
si se impinge spre dreapta lateral in sliturile respective. Cada se prinde in
canalul inelar de la traversa de ghidare posterioara (4). Inelul de fixare se
introduce pana la capat la suportul cazii si se fixeaza bine. Furtunul cu filtru de
aspiratie se aseaza in cada iar celalalt capat al furtunului se introduce pe niplul
de la partea posterioara a suportului pentru unelte.

Se introduc 2 litri ulei pentru taiat fileturi. Cada pentru span se introduce prin
spate.

Masina nu se va folosi niciodata fara ulei de taiat filete.
Boltul de ghidare a capului de filetat (8) se introduce in orificiul suportului



ron

ron

2.2,

2.3.

24,

2.5,

sculelor iar capul de filetat se infinge pana la capat cu presiune axiala si miscari
oscilante pe boltul de ghidare.

Pentru o transportarea mai buna, intrerupatorul pedala se prinde in surubul de
la partea posterioara a carcasei antrenarii (fig. 3).

Amplasarea masinii Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T,
3020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Masina se fixeaza pe o masa de lucru sau sasiu rulabil (auxiliar) cu cele 3
suruburi livrate odata cu ea. Pentru transport masina poate fi ridicata din fata
la traversele de ghidare si din spate la o feava fixata in mandrina si mandrina
de ghidare. Pentru transportul pe sasiu se introduc bucatj de teava de @ %" cu
o lungime de 60 cm in verigile de la fasiu care se fixeaza cu piulite fluture. Daca
masina nu trebuie transportata, atunci rotile pot fi demontate.

Se introduc 5 litri de ulei pentru taiat filete.

Masina nu se va folosi niciodata fara ulei de taiat filete.

Amplasarea masinii Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Masina se fixeaza pe o masa de lucru sau sasiu rulabil (auxiliar) cu cele 3
suruburi livrate odata cu ea. Pentru transport masina poate fi ridicata de la
manerele din sasiu si in spate la motor respectiv la suportul materialelor. Pentru
transportul pe sasiu se introduc bucéti de teavd de @ %" cu o lungime de 60
cm in verigile de la tasiu care se fixeaza cu piulite fluture. Daca masina nu
trebuie transportata, atunci rotile pot fi demontate.

Se introduc 5 litri de ulei pentru taiat filete.

Masina nu se va folosi niciodata fara ulei de taiat filete.

Amplasarea masinii Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L,
3010 T-L, 3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Fig. 8)

Masina se fixeaza pe o0 masa de lucru sau sasiu (auxiliar) cu cele 4 suruburi
livrate odata cu ea. Pentru transport masina poate fi ridicata din fata la traver-
sele de ghidare si din spate la o teava fixata in mandrina si mandrina de ghidare.
Inelul de fixare (10) cu piulita fluture se introduce astfel pe traversa de ghidare
posterioara incat canalul inelar sa ramana liber. Cada se prinde in spate la
suruburile aflate jos la carcasa antrenarii si in fata in canalul inelar de la traversa
de ghidare posterioara. Inelul de fixare (10) se introduce pana la capat la
suportul cazii si se fixeaza. Furtunul cu filtru de aspiratie se aseaza in cada.
Cada pentru span se introduce prin spate.

Se introduc 2 litri ulei pentru taiat fileturi.

Masina nu se va folosi niciodata fara ulei de taiat filete.

Racordul electric

Tnainte de a conecta masina la retea, se va verifica daca tensiunea din retea
corespunde cu cea de pe placuta de fabricatie. Nu folositi decat prelungitoare
corespunzatoare, prevazute cu impamantare de protectie. Magina va fi pornita
si oprita cu intrerupatorul pedala (21, Tornado / 4, Magnum). Intrerupatorul (18,
Tornado / 3, Magnum) serveste la preselectarea directiei de rotatie respectiv
a vitezei. Masina poate fi numai atunci pornita cand intrerupatorul de urgenta
(22, Tornado / 5, Magnum) este deblocat iar intrerupatorul de protectie de pe
ntrerupatorul pedala (23, Tornado / 6, Magnum) este apasat. Daca masina
este racordata direct la reteaua de curent (fara priza intermediara), atunci se
va instala un intrerupator de putere de 16 A.

Uleiuri de taiat filete

La taierea filetelor se vor folosi numai uleiurile REMS. Prin aceasta veii obfine
rezultate perfecte de filetare, o duratd de functionare mare a falcilor de filetat
precum si o protectie ridicata a maginii.

Uleiul pentru taiat filete REMS Spezial este aliat in concentratie ridicata si
utilizabil pentru filetele de teava si bolturi de toate tipurile. El poate fi indepartat
cu apa (verificat de experti). Uleiurile de taiere a filetelor pe baza de uleiuri
minerale nu sunt admise pentru conductele de apa potabila din anumite {ari,
cum ar fi Germania, Austria si Elvetia. In aceste cazuri se va folosi uleiul fara
continut mineral REMS Sanitol.

Uleiul pentru taiat filete REMS Sanitol este un ulei fara substante minerale,
sintetic, complet dizolvabil in apa si are capacitatea de lubrifiere a unui ulei
mineral. El se foloseste pentru filete de teava si bolturi. El trebuie folosit in
Germania, Austria si Elvetia pentru conductele de apa potabila si corespunde
prevederilor normative (DVGW — Asociatia germana a gazului si apei — exam.
nr. DW-0201AS2032; OVGW — Asociatia austriaca a gazului si apei — exam. nr.
W 1.303; SVGW- Asociatja elevetiana a gazului si apei — exam. nr. 7808-649).

Toate uleiurile pentru taiat filete se vor folosi numai nediluate!

Sprijinirea materialului

/\ ATENTIE

Tevile si barele cu o lungimea mai mare de 2 m trebuiesc sprijinite suplimentar
cu dispozitivul cu inaltime reglabild REMS Herkules. Acesta este prevazut cu
sfere metalice pentru miscarea fara probleme a tevilor si barelor in toate

2.6.

3.

Folositi ochelarii de protectie

3.1.

3.2,

directiile fara fara ca dispozitivul de sprijinire sa se rastoarne. Dacd REMS
Magnum este fixat pe 0 masa de lucru, atunci trebuie folosit REMS Herkules
Y, care se fixeaza deasemenea de masa. Intervalul de lucru REMS Herkules
si REMS Herkules Y: @ %5 — 4.

Capul de filetat automat REMS 4”
La utilizarea capului de filetat automat REMS 4” se va tine cont de instrucfiunile
de folosire pentru capul de filetat automat REMS 4” livrate odata cu aparatul.

@ Folositi casca antifonica
Sculele

Capul de filetat (8, Tornado / 12, Magnum) este un cap de filetat universal, deci
pentru domeniile prezentate mai sus, despartit in doua ajutaje de scule, se foloseste
numai cate un cap de filetat. Pentru taierea filetelor de teava conice, limitatorul
longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum) trebuie sa aiba aceeasi directie cu levierul
de deschidere si inchidere (10, Tornado / 14, Magnum). Capul de filetare se
deschide automat atunci cand s-a atins lungimea de filet standard corespunzatoare.
Pentru a se putea taia filete longitudinale cilindrice si filete pentru bolturi,
limitatorul de lungime (9, Tornado / 13, Magnum) va fi rabatat in afara.

Functionarea

Schimbarea cutitelor de filetare

Cutitele de filetare pot fi introduse respectiv schimbate atat atunci cand capul
de filetare este montat céat si atunci cand acesta este demontat (de exemplu
pe masa de lucru). Pentru aceasta se desface putin levierul de fixare (11,
Tornado / 15, Magnum), nu se va desuruba complet. Discul de reglare (12,
Tornado / 16, Magnum) se impinge de méner de la levierul de fixare pana in
pozitia finala. in aceastd pozitie cutitele de filetare pot fi scoase sau introduse
la loc. Aici se va tine cont ca dimensiunile filetelor indicate pe partea posterioara
a cutitelor de filetare sa corespunda cu dimensiunile filetului care urmeaza a fi
taiat. Pe langa aceasta se va {ine cont ca numerele indicate deasemenea pe
partea posterioara a cutitelor de filetare sa corespunda cu cele de pe suportul
cutitelor de filetare (14, Tornado / 17, Magnum).

Cutitele de filetare se vor impinge in capul de filetare pana cand sfera aflata
n slitul suportului cutjtelor de filetare se blocheaza. Cand toate cutitele de
filetare au fost montate, se regleaza dimensiunea de filetare dorita prin depla-
sarea discului de reglare. Filetele pentru bolturi se vor fixa intotdeauna pe
“Bolt”. Discul de fixare se blocheaza stabil prin intermediul levierului de fixare.
Se deschide capul de filetare. Pentru aceasta levierul de inchidere si deschidere
(10, Tornado / 14, Magnum) se apasa puternic spre dreapta in jos. Capul de
taiere se deschide atunci ori automat (la filetele de teava conice) sau in orice
moment cu mana prin apasare ugoara spre stanga a levierului de inchidere si
deschidere.

Daca la capul de filetare 2/4—3" si 2/2—4” datorita puterii de taiere ridicate (de
exemplu cutite de filetare tocite), puterea de sustinere a levierului de fixare (11,
Tornado / 15, Magnum) nu este suficienta, deci capul de filetare se dechide
sub presiunea de taiere, atunci se va strange suplimentar surubul cilindric de
pe partea opusa a levierului de fixare (11, Tornado / 15, Magnum).

Taietorul de tevi (15, Tornado / 18, Magnum) este prevazut pentru taierea tevilor
de Y.—2" respectiv de 2/2-4".

Scula de debavurarea interioara a tevilor (16, Tornado / 19, Magnum) se folo-
seste la tevile de 4—2" respectiv de 2/2—4". Pinola se asigura impotriva rotirii
prin blocare in braful sculei de debavurare; in fata sau in spate in functie de
lungimea tevii.

Mandrina

Pentru Magnum péna la 2 si Tornado, pentru tensionarea diametrelor < 8 mm,
pentru Magnum péana la 4” pentru tensionarea diametrelor < 20 mm, este
necesar un manson de prindere adecvat (Art. nr. 343001). La comanda manso-
nuluii de prindere trebuie mentionat diametrul de strangere dorit.

3.2.1. Mandrina Tornado (19) si (20)

Falcile mandrinei de prindere autocentrabile se inchid si deschid automat prin
rotirea spre stanga respectiv dreapta a intrerupatorului (18) si actionarea
ntrerupatorului pedala (21). La schimbarea falcilor anterioare sau posterioare
se va tine cont ca fiecare falcad a mandrinei sa fie montata conform fig. 4 si 5,
deoarece in caz contrar pot interveni deteriorari la masina. Masina nu se va
pune sub nici o formd in functiune pana cand nu s-au montat toate falcile
precum si ambele carcase ale mandrinei.

3.2.2. Mandrina Magnum (1) (2)

Mandrina rapidé cu percutie (1), mandrina de ghidare (2)

Mandrina rapida cu percutie (1) din fata cu inel de tensionare mare si cu falcile
mobile montate in suporturile falcilor, faciliteaza o prindere centarta si sigura
la un consum de forta redus. Imediat ce materialul iese din mandrina de ghidare
(2), aceasta se va inchide.

Schimbarea falcilor de prindere Magnum

Falcile de prindere (24) se inchid cu inelul de strangere (22) pana la un diametru
de ca. 30 mm. Se scot suruburile falcilor de prindere (24). Falcile de prindere
se imping in exterior in spate cu o unealta adecvata (de exemplu surubelnita).
Pe la partea din fata se introduce o noua falca cu surub montat in suportul
falcilor de prindere.
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3.3.

Desfagurarea lucrului
Inainte de a incepe lucrul se va scoate spanul si resturile de material care
blocheaza masina.

3.3.1. Tornado

Sculele se scot afara iar suportul lor se aduce in pozitia dreapta finala cu ajutorul
levierului de impingere (5). Se introduce materialul astfel incat sa iasa in afara
cu cca. 10 cm din mandrina (19). Capul de filetare (8) se impinge in jos si se
nchide. Intrerupatorul (18) se duce pe pozitia 1, se acvtioneaza intrerupatorul
pedala (21). Acum materialul se strange singur. La tipurile 2010 si 2020, pentru
taiere si debavurare precum si pentru tdierea filetelor mai mici, poate fi aleasa
viteza a 2-a. Pentru aceasta intrerupatorul (18) se comuta rapid in timp ce
masina merge de pe pozitia 1 pe pozitia 2. Capul de filetare cu levierul de
apasare (5) se apasa pe materialul aflat in rotatie.

Dupa cateva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe. Daca la
filetele tevilor conice s-a atins limita standard corespunzatoare, capul de filetat
se deschide automat. La filetele longitudinale si la filetele de bolfuri capul de
filetare se deschide manual atunci cand masina merge. Se elibereaza intreru-
patorul pedald (21). Intrerupétorul (18) se aduce pe pozitia R. Intrerupétorul
pedala (21) se actioneaza scurt — materialul se detensioneaza.

Prin strangerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi nelimitate.
Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedala (21) in timp ce se taie filetul
atunci cand suportul pentru scule se apropie de carcasa masinii. Capul de
filetat nu se deschide. Intrerupatorul (18) se aduce pe pozitia R. Se detensio-
neaza materialul, suportul sculelor si materialul se aduc in pozitia finala dreapta
cu levierul de impingere. Masina se porneste din nou de pe pozitia1.

Pentru taierea tevilor taietorul de teava (15) se aduce pe pozitia de tiere dorita
prin intermediul levierului de impingere. Prin rotire spre dreapta a fusului, feva
aflata in rotatie este taiata.

Bavura interioara care rezulta la taiere se indeparteaza cu dispozitivul de
debavurare interioara (16). Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se scoate de
la supotul uneltelor (2) si se aseaza pe recipient. Masina se va lasa sa functj-
oneze pana cand cada s-a golit. Sau: se scoate cada si se goleste prin orificiul
de scurgere (17).

3.3.2 Magnum

34.

Sculele se scot afara iar suportul lor se aduce in pozitia dreapta finala cu ajutorul
levierului de impingere (8). Materialul se introduce prin mandrina de ghidare
(2) deschisa si prin mandrina rapida cu percutie deschisa (1), astfel incat sa
iasa in afara cu cca. 10 cm din mandrina rapida cu percutie. Mandrina rapida
cu percutie se inchide pana cand falcile de prindere se gasesc pe material. Cu
ajutorul inelului de prindere dupa o deschidere scurtd, materialul se prinde bine
prin una doua migcari bruste. Prin inchiderea mandrinei de ghidare (2), mate-
rialul care iese in afara in spate va fi centrat. Capul de filetare se va impinde
in jos si se inchide. Intrerupatorul (3) se aduce pe pozitia 1 si se actioneaz
ntrerupatorul pedala (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 este inchis si deschis
numai prin intermediul intrerupatorului pedala (4).

La Magnum 2010/ 3010 / 4010 si 2020 / 3020 / 4020, pentru taiere si deba-
vurare, precum si pentru tdierea filetelor mai mici, poate fi aleasa viteza a 2-a.
Pentru aceasta intrerupatorul (3) se comuta rapid in timp ce masina merge de
pe pozitia 1 pe pozitia 2. Capul de filetare cu levierul de impingere (8) se apasa
pe materialul aflat in rotatje.

Dupa cateva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe. Daca la
filetele tevilor conice s-a atins limita standard corespunzatoare, capul de filetat
se deschide automat. La filetele longitudinale si la filetele de bolfuri capul de
filetare se deschide manual atunci cand masina merge. Se elibereaza intreru-
patorul pedala (4). Se deschide mandrina rapida cu percutie, se scoate mate-
rialul.

Prin strangerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi nelimitate.
Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedala (4) in timp ce se taie filetul
atunci cand suportul pentru scule se apropie de carcasa masinii. Capul de
filetat nu se deschide. Se detensioneaza materialul, suportul sculelor si mate-
rialul se aduc in pozitia finala dreapta cu levierul de impingere. Materialul se
strange din nou si se reporneste masina. Pentru taierea tevilor taietorul de
teava (18) se aduce pe pozitia de taiere dorita prin intermediul levierului de
impingere. Prin rotirea spre dreapta a fusului, teava aflata in rotatie este taiata.
Bavura interioara care rezulta la taiere se indeparteaza cu dispozitivul de
debavurare interioara (19).

Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se scoate de la supotul uneltelor (7) si
se ageaza pe recipient. Masina se va lasa sa functioneze pana cand cada s-a
golit. Sau: se scoate dopul de obturare (25) si se goleste cada.

Fabricarea niplurilor si niplurilor duble

Pentru taierea niplurilor se foloseste REMS Nippelfix (cu tensionarea interioara
automata) sau REMS Nippelspanner (dispozitiv de tensionat REMS cu tensi-
onare interioara). Pentru aceasta capetele tevilor trebuie sa fie in interior
debavurate. Bucdtile de teava se vor introduce intotdeauna pana la capat.

Pentru strangerea unei bucati de feava (cu sau fara filet existent), cu REMS
Nippelspanner, prin rotirea fusului cu o unealta (de exemplu surubelnita), capul
tensorului de nipluri se deschide. Acest lucru are voie sa se petreaca numai
atunci cand bucata de teava este inauntru.

Atat la REMS Nippelfix, cat si la REMS Nippelspanner se va tine cont ca
niplurile s& nu fie taiate mai scurt decat sunt prevazute standard.

3.5.
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Realizarea filetelor de stanga

Pentru filete de stanga sunt utilizabile numai REMS Magnum 2010, 2020, 4010
si 4020. Capul de taiere din suportul de scule trebuie fixat pentru taierea filetelor
de stanga de ex. cu un surub M 10x40, altfel este ridicat si deterioreaza ince-
putul filetului. Pozitionati comutatorul in pozitia ,R"“. Schimbati legaturile furtu-
nelor pompei de ungere si racire sau scurtcircuitati pompa de ungere si racire.
Alternativ utilizati ventilul inversor (art.nr. 342080) (accesoriu), care se va fixa
pe masina. Prin parghia pe ventilul inversor (fig. 9) se inverseaza directia de
curgere a pompei de ungere i racire.

Intretinerea masinii

Scoateti cablul din priza inainte de a incepe lucrarile de intrefinere si
reparatie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor care au calificarea
necesara.

ingrijirea

Masinile nu necesita lucrari de ingrijire. Antrenarea functioneaza intr-o baie de
ulei inchisa si nu necesita ungere suplimentara.

Inspectia/Punerea in functiune

Motoarele de la Tornado 2000 / Magnum 2000/ 3000 / 4000 au perii de carbune.
Acestea se uzeaza si trebuiesc verificate respectiv schimbate din cand in cand.
Pentru aceasta se desfac cele 4 suruburi de la capacul motorului cca. 3 mm
si se scot ambele capace de la motor. Vezi punctul 6. Comporatarea in caz de
deranjamente.

Planurile de racord si lista cu aparate
vezi pagina urmatoare.

Comportamentul in caz de deranjamente

. Deranjamentul: Masina nu porneste.

Cauza:

e Intrerupatorul de urgenta nu este deblocat.

e S-a declansat intrerupatorul protectiei motorului.

o Perii de carbune uzate sau defecte (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Deranjamentul: Masina nu trage.

Cauza:

Cutitele de filetare sunt tocite.

Ulei de filetare de proasta calitate.

Suprasolicitarea retelei de curent.

Sectiune prea mica a cablului prelungitor (min. 2,5 mm?).

Contact defectuos la legaturile cu figa.

Perii de carbune uzate (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Deranjamentul: Alimentare proasta sau deloc cu ulei de filetare a capului
de filetare.

Cauza:

e Pompa defecta.

e Prea putin ulei de filetare in cada.
o Sita din stutul de aspiratie murdara.

Deranjamentul: n pofida reglajului corect pe scal, cutitele de fietare sunt
deschise prea tare.

Cauza:
e Capul de filetare nu este deschis.

Deranjamentul: Capul de filetare nu se deschide.

Cauza:

e Cu capul de filetare deschis, filetul a fost taiat la diametrul urmator mai
mare al {evii.

o Limitatorul longitudinal rabatat in exterior.

Deranjamentul: Filetul nu este utilizabil.

Cauza:

e Cutitele de filetat sunt prea tocite.

Cutitele de filetat sunt montate fals. Tineti cont de numerotare.
Alimetare defectuoasa sau defel cu ulei de taiat filete.

Ulei de taiat filete de proasta calitate.

Miscarea de deplasare inainte a suportului pentru scule este blocata.

Deranjamentul: Teava aluneca in mandrina.

Cauza:

o Cutitele de filetare foarte murdare.

e La tevile cu invelis din material plastic de grosime mare se vor folosi falci
de prindere speciale.

o Falcile de prindere uzate.

Reciclarea ecologica

Masinile ajunse la finalul duratei de viata nu se vor arunca in gunoiul menajer.
Acestea se vor recicla ecologic conform normelor in vigoare.
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5. Planurile de racord si lista cu aparate Tornado

Planurile de racord Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Culoarea cablurilor/Nr. | Clema Culoarea cablurilor/Nr. | Clema Culoarea cablurilor/Nr. | Clema
Cablul de racord maro 2 (urgenta) maro 2 (urgentd) maro 1
albastru 2 (urgenta) albastru 2 (urgenta) negru 3
verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa gri 5
albastru A1
© verde/galben W carcasa
S | Cablul de legétura maro 2 (Protectie motor) | maro 2 (Protectie motor) | negru 1 2
Q albastru 1 (urgenta) albastru 1 (urgenta) negru 2 4
= verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa negru 3 6
S negru 4 14
s negru 5 2 (urgentd)
= verde/galben W carcasa
E | Cablurile interne rosu 1 (urgentd) rosu 1 (urgentd) rosu 5 — 1 (urgentd)
! !
13 (Buton) 13 (Buton)
rogu 14 (Buton) rosu 14 (Buton) rosu 13 > A2
! !
1 (Protectie motor) 1 (Protectie motor)
Cablul de legatura maro 1 maro R negru 1 L1
negru 2 L.
albastru 3 albastru S negru 3 Ls
negru 4 4
negru 5 5
verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa
= Motor negru 2 4 rosu 1 Ui rosu Ui
S negru 5 8 galben 2 Vi galben Vi
£ negru 6 10 verde 3 Wi verde Wi
© negru 4 6 negru Uz negru Uz
g negru 3 5 alb Va alb Va
o negru 1 2 albastru W- albastru W-
o] alb 7/20 7
alb 8/21 8
verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa
Rezistenta franei maro 5
albastru 12
Condensator maro Ci
albastru Cz
« | Pompa electrica maro 1 maro R maro L1
® | (Executia maginii “T”) albastru 3 albastru S albastru L2
© verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Intrerupator cu cama CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Intrerupator pedala T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS
Planurile de racord si lista cu aparate Magnum
Planurile de racord Magnum 2000/3000/4000 OJ| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Culoarea cabl/Nr. | Clema Culoarea cabl./Nr. | Clema Culoarea cabl./Nr. | Clema Culoarea cabl./Nr. | Clema Culoarea cabl./Nr. | Clema
Cablul de racord | maro 1 (urgentd) maro 2 (urgentd) maro 2 (urgenta) maro 1 maro 1
albastru 3 (urgenta) albastru 2 (urgenta) albastru 2 (urgenta) negru 3 negru 3
verde/galben |W carcasa verde/galben | W carcasa negru 5 negru 5
albastru A1 albastru A1
verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa
2 | Cablul de legdtura | maro 2 (Protectie motor) | maro 2 (Protectie motor) | maro 2 (Protectie motor) | negru 1 2 negru 1 2
@_ albastru 4 (urgenta) albastru 1 (urgentd) albastru 1 (urgentd) negru 2 4 negru 2 4
s verde/galben |W carcasa verde/galben | W carcasa negru 3 6 negru 3 6
S negru 4 14 negru 4 14
§ negru 5 2 (urgentd) negru 5 2 (urgentd)
5 verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa
ZE | Cablurile interne rosu 1 (urgentd) rosu 1 (urgentd) rosu 1 (urgentd) rosu 5— 1 (urgentd) |rosu 5 — 1 (urgenta)
| | |
13 (Buton) 13 (Buton) 13 (Buton)
rosu 14 (Buton) rosu 14 (Buton) rosu 14 (Buton) rosu 13 - A2 rosu 13 -5 A2
| ! |
1 (Protectie motor) 1 (Protectie motor) 1 (Protectie motor)
Cablul de legdtura | maro 1 maro R maro R negru 1 L1 negru 1 L1
albastru 3 albastru S albastru S negru 2 L. negru 2 L2
negru 3 Ls negru 3 Ls
negru 4 4 negru 4 4
negru 5 5 negru 5 5
= verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa
’g Motor negru 2 maro 2 rosu Ui rosu Ui rosu Ui rosu Ui
z negru 5 6 ] galben Vi galben Wi galben Vi galben Wi
o negru 6 5 verde Wi verde Vi verde Wi verde Vi
o negru 4 3 ] negru U2 negru Uz negru Uz negru Uz
= negru 3 4 alb Va alb Wa alb Va alb W2
o negru 1 albastru 4 albastru W2 albastru V2 albastru W2 albastru V2
alb 7/20 7 alb 7/20 7
alb 8/21 8 alb 8/21 8
verde/galben |W carcasa verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa verde/galben | W carcasa
Condensator maro Ci maro Ci
albastru C2 albastru Cz
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Intrerupator cu cama CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Intrerupator pedald T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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8.

Garantia producatorului

Perioada de garantie este de 12 luni de la predarea produsului nou primului
utilizator. Momentul predarii se va documenta prin trimiterea actelor originale
de cumparare, in care trebuie sa fie mentionate data cumpararii si denumirea
produsului. Defectiunile aparute in perioada de garantie si care s-au dovedit a
fi 0 consecinta a unor erori de fabricatie sau lipsuri de material, se vor remedia
gratuit. Perioada de garantie nu se prelungeste si nu se actualizeaza din
momentul remedierii defectiunilor. Nu beneficiaza de serviciile de garantie
defectiunile aparute ca urmare a fenomenului normal de uzura, utilizarii abuzive
a produsului, nerespectarii instructiunilor de utilizare, folosirii unor agenti
tehnologici necorespunzatori, suprasolicitarii produsului, utilizarii necorespun-
zatoare a produsului sau unor interventii proprii sau din orice alte motive de
care nu raspunde REMS.

Reparatiile necesare in perioada de garantie se vor efectua exclusiv in atelie-
rele autorizate de firma REMS. Reclamatjile vor fi acceptate numai dacé produsul
este trimis fara niciun fel de modificari, in stare asamblatd, la unul din atelierele
de reparatii autorizate de REMS. Produsele si piesele inlocuite intra in propri-
etatea REMS.

Cheltuielile de expediere dus-intors vor fi suportate de utilizator.

Drepturile legale ale utilizatorului, in special drepturile de garantie fata de
distribuitor sau vanzator in cazul constatarii unor lipsuri, nu sunt afectate de
prezenta garantie. Prezenta garantie de producator este valabild numai pentru
produsele noi, cumparate si utilizate in Uniunea Europeana, Norvegia sau
Elvetia.

Prezenta garantie intra sub incidenta legislatiei germane, in acest caz nefiind
valabil Acordul Organizatiei Natjunilor Unite cu privire la contractele comerciale
internationale (CISG).

Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de. — Downloads (Descar-
care) — Parts lists.

I'IepeBon, OpUrMHanbHOro pykoBoAcTBa no 3Kkcniyartauuun
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 BapallKoBblit BUHT 12  LWkvB ans nepectaHoBKM

2 VHCTpymMeHTanbHbIN cynnopt 13 Cdpepuy. pyuka/mMynbaoBbiii rpud

3 HanpaenstoLas nonepednHa 14 [epxatenb rpebeHok

nepeHss 15  Tpybopes

4 Hanpasnsiowas nonepeqnHa 3agHss 16 Tpy6HbIi rpaTocHUMaTENb

5 Pbivar npwxuma 17 Cnus

6 3axumHoe KomnbLo 18 Tepekntoyatens

7 PykosTka 19 3aX1MHbIN NaTpoH

8 PesbboHapesHas roroska 21 TepanbHbli BbIKNOYaTEND

9 Ynop npozonbHoi nogaun 22 ABapuitHblii BbIKIOYATEND
10 Poblyar 3amblkaHusi M pa3mblkaiust 23 3alUTHbIA BbIKMoYaTeNb
11 3aXuMHbIN pblyar 24 Hanpasnstowwmii nanew,

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 YpapHbii, BbicTpo3axumMHON NatpoH 14 Pblyar 3amblkaHusi M pa3mblkaHus
2 Bepgywmin naTpoH 15  Cdpepuyeckas pyyka/
3 Tepekniioyarens NpaBoro u MynbOBbIN rpud
1eBoro xoga 16  LkvB ansa nepectaHoBKM
4 TlepanbHbli BbIKNOYaTENb 17 [Oepxatenb rpeb&Hok
5 ABapwiiHblii BbIKMtOYaTeNb 18 Tpy6opes
6 3aluTHbIA BbIKIOYaTENb 19 T[patocHumatenb
7 WIHCTpyMeHTarbHbIN cynnopT 20 EmkocTb ans oxnaxgatoLero
8 Pblvar npmxuma BellecTa
9 PykoaTtka 21 EMKOCTb NS CTPyXKN
10 3axumHoe KonbLo C 22  3aXuMMHOe KorbLO
6apaluKkoBbIM BUHTOM 23 [lepxatenb 3aXUMHbIX KynaykoB
11 BapalukoBbI BUHT 24 3axuMHble Kynayku
12 PesbboHapesHas ronoska 25 3arnywka

13 OrpaHuunTens AnNuHbI

O6wue ykazaHMA NO TeXHMKe Oe30nacHOCTU AN
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB

MpoutuTe BCe yka3aHWs NO TeXHUKe 6E30MaCHOCTU U UHCTPYKLUMU. HecobrmodeHue
yKasaHuli mo mexHuke 6esonacHocmu U UHCMPYKYUU Moxem rpusecmu K yoapy
371eKMPOMOKOM, OXapy U/unu msxensiM mpasmam.

Bce yka3aHusA U yka3aHWUs N0 TexHMKe 6e30nacHOCTU criedlyeT COXPaHUTb Ha
6yayuee.
1) BesonacHocTb paboyero mecta

a) Pabouee MecTo AOMKHO ObITb YCTLIM M XOPOLLO OCBELLEHHbIM. becropsdok

U 1710X0€e 0CeeLeHUe MO2Ym npueecmu K HECYaCMHbIM CrlyHasim.

He paGotaiiTe ¢ aneKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOONAcHoOi cpeae, B

KOTOPOIA HAXOAATCA roproYme XUAKOCTH, rasbl UIKN NbiMNb. JIEKMPOUHCMPY-

MeHMbI CO30alom UCKPbI, KOMopble MO2ym 60CrIaMeHUms Mbirb UIU Mapbl.

8) Bo Bpems ucnonb3oBaHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA PAAOM He AOMKHbI
HaxoAMTbLCA AETM MNW NOCTOPOHHMWE Nnua. [pu omeneyeHUU 8HUMaHUS MOXHO
rnomepsimb KOHMPOIIb Had ycmpolicmeom.
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OnekTpuyeckas 6e3onacHOCTb

CoeauHUTENbHbIN WTEKEP AMEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKEH NOAXOAUTL K
po3seTke. HuUkoum obpasom He paspelwaercs M3MeHATb wTekep. He
NpUMEHsINTe NepexoAHMKU ANA WTeKkepa BMECTe C 3a3eMNIEHHbIMM
3NeKTPOUHCTPYMEHTaMMU. HeuameHeHHbIe WwmeKepb! U nodxodsuwue po3emxu
CHUXatom PUCK 31eKmpuy4ecko2o ydapa.

WU3beranTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMneHHbIMW NMOBEPXHOCTAMM, Hanpumep,
TpyGamu, HarpeBaTensiMu, NNUTaMu U xonoaunbHukamu. Cywecmsyem
108bILWeHHbIU PUCK 31eKmMpuYeckoeo ydapa npu 3asemieHuu mena.
Pa3melyaiiTe aneKTPOMHCTPYMEHTbI BAANM OT BO3AEWCTBUA AOXAA UNU
BRaXHoCTW. [TonadaHue 800kl 8 3MIEKMPOUHCMPYMEHM fogbilaem puck ydapa
31€KMPOMOKOM.

He ucnonbayiite kabenb Ans nepeHOCKY, NoABELIMBAHUSA ANEKTPOUHCTPYMEHTa
WNK ANs BbITATMBaHWA WTeKkepa U3 po3eTku. PasmeluaiTe kabenb Baanu
OT BO3AeNCTBUA Tenna, Macna, ocTpbIX KpaeB NN ABNXYLLUXCA YacTei
ycTponcTBa. [1ospex0eHHble unu nepenymaHxHble kabenu nosbilarm puck
ydapa 311eKmpOoMmOKOM.

Mpv BbINONHEHUM PaBoT C INEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPLITOM BO3AyXe
ncnonb3yiTe TONbKO Te YANMHUTENMN, KOTOPble TaKke NPUroAHbl Ans
MCNonb30BaHWUA BO BHELUHEW 30HE. [TpumeHeHue npuaodHo20 Ons eHewHel
30HbI YOMUHUMEs CHUXaem pucK ydapa 31eKmpomoKOM.

Ecnu Henb3s u3bexatb aKCnyaTaLyum 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BO BNaXHOW
cpepe UK cylecTByeT BEPOATHOCTL Nepepe3aHuns kabens, ucnonb3yire
YCTPOWCTBO 3aLUTHOrO OTKNIOYEHUS. [TpuMeHeHuUe ycmpolicmea 3alyumHo2o
OMKITIOYEHUS CHUXaem puck ydapa 311eKmpOmOKOM.
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BesonacHocTb niogen

~

BypakTe BHUMaTenbHbI, 06palLaiTe BHUMaHWe Ha To, YTO AAeNnaThb, U nony4anTe
yAOBONbCTBME OT paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMeHTOM. He ucnonb3yirte
3MEeKTPOUHCTPYMEHT, eCNU Bbl YCTanu U1 HaxoauTecb nof BRUsHUEM
HapKOTUKOB, alnKoronsi UMM MeaAUKaMeHTOB. Bcezo nuwb 00UH MOMEHM
HeeHUMameslbHOCMU NPU UCMOIb308aHUU 3IEKMPOUHCMPYMEHMa Moxem
npusecmu cambiM Cepbe3HbIM mpasmanm.
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6) HapeBaiTe MHAMBMAYanbHbLIE CPEACTBA 3alUUThI U BCErAa 3alUUTHbIE OUKH.
MpumereHue uHOusudyarnbHbIX cpedcme 3alumsl, HanpuMep, pecrupamop,
HECKOIb3KUE MOHMaXKHBIE GOMUHKU, 3aU4UMHYHO KACKY UIU HayUWHUKU, 8 3a8UCUMOCU
0m guda U NMpuMeHeHUs! TeKMPOUHCMPYMEHMA, CHUXaem PUCK M0ITyYeHUsl mpasm.

8) W3beranTte HenpeaHamepeHHOro BBOAA B aKCnyaTaumto. Yoeautech B ToM,
4TO 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbIKMHOUEH, Npexae YeM NOAKNIYUTL ero K ceTu
nUTaHUA M/MNN aKKyMynAaTopHoiA 6aTapee, ero KpenneHns U1 NepeHocKu.
Ecnu npu nepeHocke anekmpouHcmpyMeHma Oepxamb faney, Ha 8bikoyamesne
unu nodcoeduHsIMb ycmpoUicMe0 BKITIYEHHBIM K Cemu MUMmaHus, 3mo Moxem
npueecmU K HECYaCMHbIM Criy4asiM.

2) Ypanute MHCTPYMEHTbI HACTPOMKU UMM raeyHble KNKYM JO BKIHOYEHMA

3NEeKTPOVHCTPYMEHTa. MHCmpyMeHm unu KiioY, Komopsil Haxodumcs 8o

spawarowjelicss Yyacmu ycmpolicmea, MoXem rpugecmu K mpasmam.

CnepuTb 3a NpaBUNbHOI ocaHkon. OGecneynTb YCTONYMBOE MONOXKEHNe

M MOCTOAAHHO fiepXKaTb PaBHOBECHE. Tem CaMbiM MOXHO fyyLUe KOHMPOuposams

3M1EKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOAHHBIX CUMYaUUSsIX.

Bceraa HocuTe cooTBeTCTBYHOLYIO ofexay. He HocuTe Wwupokyto ogexay

nnu ykpawenusi. Bonochl, opexaa u nepyaTku AOMKHbI HAXOAUTLCA BAANK

OT ABMXKYLLMXCA YacTen. C80600Hast 00ex0a, ykpalleHUs unu ArUHHBIE 800CkI

mozym 6bimb 3ax8ayeHbl 0BLXKYLUUMUCS Yacmsmu.

x) Mpy1 BO3MOXHOCTH YCTaHOBKM YCTPOMCTB ANS BCACbIBaHWA M YNaBnvuBaHUsA
NbINK UX CrieayeT NPaBUNTbHO NOACOEAVHUTL U UCMONbL30BaTb. [puMeHeHuUe
ycmpolicmea 6cachi8aHUs MbIIU MOXem CHU3UMb OacHOCMb OM MbIu.
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MpumeHeHune n O6Cﬂy)|(MBaHVIe ANEKTPOUHCTPYMEHTa

He neperpyxaiite ycTponcTso. [insi paboTbl MCnonb3ynTe TONbLKO NpegHa-
3Ha4YeHHbIN ANs 3TOro ANEKTPOMHCTPYMEHT. Jlyywe u 6e3ornacHel pabomamsb
C M0OX00SLUUM 3MIEKMPOUHCMPYMEHMOM 8 yKa3aHHOM duarnasoHe MOWHOCMU.
He ucnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, BbIKINiOYaTenb KOTOPOro HeUcnpaBHbIN.
OnekmpouHcmpymeHm, Komopbili Borble Hesb35 8KIM0Yamb UMU 8bIKITHYamb,
npedcmaensiem cobol oracHoe ycmpoLicmeo U €20 He0BXO0OUMO OMPEMOHMUPOEaMb.
8) BbiHbTE WITEKep U3 PO3ETKM M/UNKU CHUMUTE aKKyMyNATOPHYH GaTapeto Ao
BbIMNOMHEHUS HAaCTPOEK YCTPOMCTBA, 3aMeHbl BCrioMoraTeribHbIX JeTarnen
MW pa3MeLeHns YCTPOMCTBA B CTOPOHe. 3ma Mepa npedocmopoxHOCmu
npensgmcmeyem HerpeOHaMepeHHOMY 3aryCKy 31eKmpOUHCMPYMeHMa.
2) XpaHuTe Hemcnonb3yemble 3NIeKTPOMHCTPYMEHTbI BHE 30HbI JOCAraeMoCTH
peTei. He paspewwante nonb3oBaTbCA YCTPOMCTBOM NuLiaM, KOTOpble He
3HaKOMbI C MPUHLMNOM €ro paboTbl MU He NPOYMTANKU UHCTPYKLMK ero
MCNONb30BaHWA. J/IeKMPOUHCMPYMEHMbI ONaCHbI, €CIU OHU UCMOMb3YIomcs
HEOMbIMHbBIMU NUYaMU.
OGecneybTe TLWaTENbHbIA YXOA 3a 3NEKTPOMHCTpyMeHTamu. MpoBepeTe,
6e3ynpeyHo N1 paboTaloT ABUXKYLLUECH YACTU U He 3aXKaTbl NI OHU, He
NonomaHbl 1M YacTh UMK He NoBpexAeHbl TaKUM 06pa3oM, YTO HapyLueHa
¢hyHKUMOHaNbHas CNOCOOHOCTL ANEKTPOMHCTPYMeHTa. [epea NnpuMeHeHVeM
YCTPOWCTBaA crieflyeT OTPeMOHTUPOBaTh NOBpeXAeHHbIe YacTu. MHozue
HecYacmHble Cyyau UMerom C80K MPUYUHY 8 MioxoM mexobenyxueaHuu
3/1eKMPOUHCIMPYMEHMO8.
PexyLLume WHCTPYMEHTbI BOMKHbI ObITb OCTPLIMMU U YUCTBLIMU. TwamesnbHO
obcryxusaeMble pexyLwyue UHCMpPYMEHMbI C OCMPbIMU PEXYLUUMU KPOMKaMU
MeHble 3aXumaromest u umetom bonee neakuli Xo0.
%) WUcnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTH, BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI
M T.A. COIMacHo 3TUM MHCTPYKUuMAM. [Mpu 3ToM yunTbIBaliTe paboune ycnosus
1 BbINOMNHAEMbI BUA AEATENLHOCTW. [IpUMEHEHUE 37IeKMPOUHCMPYMEHMO8
0n151 UHbIX, HerpedycMompeHHbIX 30echb 8UA08 MPUMEHEHUST MOXem npusecmu K
onacHbIM cumyayusm.
PyKosiTKM AOMXKHBI GbITb CYXUMM, YUCTLIMM U He COAEpPXKaThb Ha cebe Macna
n xupa. CKorb3Kue pyKosimku npensmcemeytom 6e3onacHomy 06CyXusaHuto U
KOHMPOJTHO 3MEKMPOUHCMPYMEHMA 8 HEOXUOAHHBIX CUMyayusix.
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CepBucHoe o6cnyxuBaHue

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTa AOMkKeH BbINOMHATL TOMLKO KBanuduumpo-
BaHHbI TEXHUYECKUI NEePCOHAN U C NPUMEHEHHUEM TOMBLKO OPUTMHAMNBHBIX
3anacHbIx YacTeil. Tem cambiM obecriedusaemcs coxpaHeHue 6eaonacHocmu
IEKMPOUHCMPYMEHMO8.

~

YkazaHus no TexHuke 6e3onacHocTu ans

pe3bb60oHape3HbIX MalUH

Be3sonacHocTb paboyero mecta

o [lon pomkeH GbITb CyXUM 1 CBOGOAHBIM OT CKOMNb3KMX BELLECTB, Kak, Hanp.,
macna. CKosb3Kue roribi mpueodsim K HECYaCMHbIM CrlyHasm.

o [lpu nomoLLm orpaHUyeHUs1 AOCTYNA UMK orpaxkaeHuUs obecneunTb cBoboaHoe
NPOCTPaHCTBO Ha PAcCTOSHWM, Kak MUHUMYM, OAHOTO MeTpa K 3aroToBke,
€CNnn OHa BbIXOAMUT 3a nNpeaenbl MawuHbl. OcpaHuyeHue docmyna unu
o2pax0eHue pabodell 30HbI yMeHbLWaem PUCK 3armymbi8aHUusl.

OAnekTpuyeckasn 6esonacHocTb

o Bce anekTpuyeckue coeAMHEHNS AOMKHBI ObITb CYXUMM U He pa3meLLaTbes

Ha nony. He npukacartbCsi K WTeKepy UMu aNeKTPOUHCTPYMEHTY BIIaXHbIMU
pykamu. Omu mepb! rpedoCcmMopOXHOCMU YMEHBLIAKM PUCK AEKMPUYECKo20 ydapa.

Be3onacHocTb niogen

o [lpu obcnyxMBaHUM MaLLMHBI He HaieBaTb NEPYATOK UMM LUMPOKOMN OAeXAbI
1 3acTerHyTb pykaBa 1 KypTku. He npukacatbcs k MawwuHe unm Tpyoe. Tpyba
unu MawuHa mo2ym 3axeamums 00exdy, Ymo eedem K 3anymbi8aHUIo.

Be3onacHOCTb MalMHbI

o CoOnioaaTtb ykasaHUA No NpaBUIILHOMY NPUMEHEHMIO 3TOW MallMHbI. He
paspelLaeTcs ee NPUMEHATDL ANA APYTUX Liernen, Kak, Hanpumep, Ans cBepreHns

OTBEpPCTMIA UNK BpalleHus nebedok. VHoe rnpumeHeHue unu UMEeHeHUs Ha
npugode 0guzamersi Orisi Opyaux yesell Mo2ym yeenuyume PUCK MSHKesbIX Mpagm.

e 3akpenuTb MalMHY Ha BepcTake unu croiike. O6ecneynTb noaAepxKy
ONWHHBIX, TAXEeNbIX TPY6 ¢ nomowblo onop ansa Tpy6. Oma npoyedypa
npedomapaujaem onpoKudbieaHUE MaLUUHBbI.

e Bo Bpemsi 06cnyXuUBaHUA MaLMHbI CieAyeT CTOATL C TOW CTOPOHbI, €
KoTopoii HaxoguTcs nepekntovatens BNEPEL/HA3AL. YrpaeneHue mMawuHol
¢ 3moli CMOPOHBI UCKITKYaem KacaHue ¢ MaluHoU.

e Pyku He BOMKHbI HAXOAUTLCA BONMM3M BpaljaroLmMxcs TPy unu TpyGHbIX
coeavHUTenen. BbIKNOYMTBL MalIMHY Nepes 0YMCTKOW TPYGHOM pe3bObl unu
MOHTaXoM TPyGHbIX coeauHUTenen. Heo6xoaAMMo NONHOCTLI0 OCTAaHOBUTL
MaLUMHy, Npexae YeM NPUKOCHYTLCA K TPYBYy. Oma nocredosamenbHOCMb
Oelicmautll yMeHbLaem 803MOXHOCMb 3arTymbIeaHUs 8palaroLyUMUCs Oemansmu.

e He npuMeHATb 3Ty MalWMHY ANS MOHTaXa MNM AeMOHTaxa TPYGHbIX
coefuHUTENeW; OHa Ans 3TOro He NpeAHasHayeHa. [10006Hoe npuMeHeHue
MOXem fpueecmu K 3axamulto, 3arymbl8aHuro U momepe KOHMpOrs.

e YCTaHOBUTH 3alMTHbIE KPbIWKW Ha UX MecTo. He BkntovaTh malumHy 6e3
3aWMTHBIX Kpblwek. CHamue Kpbiwku ¢ 0suxyuwuxcs demarnel rnosbiwaem
86pOSIMHOCMb 3arymbi8aHUs.

BesonacHocTb neAanbLHOro BhIknoYaTens

e He ucnonb3yiite MalWwuHy ¢ HeUcnpaBHbLIM NefjanbHLIM BbIKNOYaTenem
nnu 6e3 Hero. [TedarbHbIl 8bIKITl0Yamerb — 3mo rpucrocobrieHue besonacHocmu,
Kkomopoe obecneyugaem f1y4Lull KOHMPOsb. B pasnuyHbIX onacHbIX cumyayusix
MaWuHy MOXHO 8bIK/o4UMb, ybpas Hozy ¢ bikmoyamens. [pumep: ecnu
MawuHa 3axeamuna 0dexay, 6onbwol MomeHm epauweHusi 6ydem msHymsb ee
Oanbwe 8 mawuHy. Odex0a Moxxem HaMOmMambCs Ha PyKy unu Opyayto yacmb
mena ¢ makoli curnod, Ymo 6ydem criomMaHa Kocme.

HononHutenbHbie YKa3aHusa no 6e3onacHocTU

e HocuTe 3awmTy Ans cnyxa u rmnas.

o MaluvHy noaKIToHaTh TOMBKO K PO3eTKe C paboToCroCOBHBIM 3aLLUTHBLIM MPOBOAOM.
B comHuTENBHOM Cryyae NPoOBEpUTL 3aLLMTHBIA NPOBOA Ha PaboTOCNOCOBHOCTb;

e MalumHy AONyCTUMO 9KCMyaTMpoBaThb TOMbKO Yepe3 NpefoxpaHuTensHoe
ycTpolicTBO Toka yTeuku 30 MA (BbIKMKOYaTENb TOKa YTEYKM);

e Ecnun Heobxoamma 3ameHa npoBofa NOAKIIYEHNS, TO NS UCKITIOYEHIS NOBPeX-
AEeHNs NPeAOXPaHUTENbHBIX YCTPONCTB 3T paboThbl AOMKEH BbIMONHATL TONLKO
KBanMUUMpOBaHHbIA CneLmanucr.

o CTaHOK 3KCnnyaTupyeTcs NOCpeacTBOM TONYKOBOTO NeAanbHOro BblknoYaTens
C NPeAOXPaHNTENbHLIM aBapUIHBIM OTKMO4YEHMEM. B cnyyae, ecrnin HeBO3MOXHO
npeaycMOTPETbL ONAaCHYH0 30HY, 06pa3yHoLLYIOCs BOKPYT CTaHKa W BpaLLaoLLencs
3aroToBKM, He06X0AMMO NPEAYCMOTPETb JONOMNHUTENbHbIE 3aLLMTHBIE YCTPOACTBA,
Hanpuvep, 3arpaxaeHns.

e BuinonHeHne Takux paboT, Kak HaMOTKa, MOHTaX, AEMOHTaX, Hape3ka pesbbbl
NOCPEACTBOM PyYHbIX KNYNMoB, NPUMEHEHNE pyyHOro Tpybopesa, a Takxe
npUaEepXVNBaHNe 3aroToBKM pykamu, BMECTO UCMONb30BAHWSA MOACTaBKM, BO
Bpems paboTbl CTaHKa 3anpeLlaeTcs.

o [Ipy BO3HMKHOBEHWW ONACHOCTM U3110Ma 3aroTOoBKM 1 €€ B1ieHs BO BCE CTOPOHbI
(B 3aBMCMMOCTY OT [/IMHBI U MONEPEYHOTO CeYeHNs MaTtepumana, a Taike Yucna
060pOTOB), NCMONb30BaTH 4OCTATOYHOE KOMMYECTBO PETYNNPYEMbIX MO BbICOTE
noactasok (REMS T'epkynec).

e Hu B KOeM cryyae He 3anyckaTb Pyku B 3aXIMHOW NATPOH.

® KOpOTKWe OTPe3ku TPyObl 3aKPENNsATb TOMLKO C MOMOLLBIO LIAHFOBOIO 3axumMa
Hunnenbduke REMS nnu uaHrosoro 3axuma Hunnenscnasep REMS.

o (Cma3oyHo-oxnaxpatoLas xuakocts (cnpeit REMS Cneuman, REMS Canuton)
6e3BpereH A4S OKpyKatoLLer Cpeapl, CONEepVT OQHAKO JTEerkoBOCTNamMeHSIOLLMIACS
pabouuii ra3 (6yTtaH). BanoHumkv crpest HaxoasTCs Nog AaBMEHUEM, He pasbupartb.
Obeperatb OT nonagaHns NPsMbIX COMHEYHBIX fy4el 1 HarpeBaHns cabille 50°C.

o |/13-3a 0Be3xvpuBatoLLero adhpekTa oxnaxaaroLmx Macen usberanTe MHTEHCUB-
HOTO KOHTaKTa C koxei! MNpuMeHsTb CpeacTsa 3aLmTbl KOXM C YBNKHSIOLUM
adpekToM.

o [Ins cobritofeHns rurmeHbl perynsipHo o4mLLaliTe EMKOCTb /1 CMa304HO-OXITaX-
[aloLLeN XNAKOCTU OT IPsi3n W CTPYXKKW, MUHUMYM 1 pas B roa.

[TPUMEYAHNE

o KOHLeHTpaThbl CMa304HO-OXNaXAloLLEN XUAKOCTU He JOMKHbI nonagatb B
KaHanuaauuo, BOLOEMbI U 3emMnto. He pacxofoBaHHasi CMasoqHo-oxNaxaa-
I0LLAs XWOKOCTb JOMKHa ObiTb 34aHa COOTBETCTBYHOLLEN Cryx6e caHUTapHOM
o4ncTku. KopoBbIn HOMEP BuAa OTXOLOB AJ151 CMA304HO-OXIXKAAIOLLEN XMAKOCTH
Ha OCHOBE MWHepanbHbIX Macén 54401, ansa cuctetuyeckon 54109.

MNMosicHeHMA kK cumBoONam

I'Iepep, BBOZOM B 3KCMnnyatauuto NpovecTb PyKOBOACTBO NO JKCnnyatauumn

Monb3yiiTeck 3alwuTon Ang rnas

@ [MonbaynTeck 3awwmTon Ans cnyxa

SJ'IEKTPOMHCprMeHT COOTBETCTBYET KNnaccy 3alluTbl |
aﬂeKTDOMHCprMEHT COOTBETCTBYET Kinaccy 3al1Thbl Il
ﬁ OkonornyHas ytunusaumua

( € MapkupoBka cooreTcTeust CE
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1.

TexHuUYecKue AaHHble

Wcnonb3oBaHue cornacHo HasHa4YeHuto
Pe3b60Hape3Hb|e MalLLUMHbI (-Mbl REMS Tornado n Magnum Mcnonb3oBaTb NO Ha3Ha4YeHUO ANd Hapesku pe3b6bl, yaaneHuna rpata, Hapesku BTYNOK U Hape3ku nasos.

Bce apyrve npuMeHeHnsa He COOTBETCTBYHOT HasHa4€HMI0O U NOTOMY HEAOMYCTUMbI.

1.1.
1.1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

TopHapo 2000
TopHapo 2010
TopHapo 2020
PaGouui guanasoH
. Anametp pe3bbbl
Tpy6bl (Tak xe v B
nnacT1koBo 060MouYKe) e —2"
BonToBas 6 —60 Mm
Ya—2"
. Bugbl pe3bbbl

Tpy6Has pesbba, KOHMYEeCKasi NpaBast
TpybHas pesbba, unnuHapuyeckas npasas
Tpy6Has bpoHupytoLas pessba

BonToBas pe3bba

. AinuHa pe3bbbl
TpybHast KoHnyeckas pe3bba Hopmupos. anuHa
165 MM, ¢
Tpy6Has umnuHapuyeckas pes. nepexBaToM

BonTosas pesbba HE OrPAHMYEHHO

Marnym 2000
Marnym 2010
Marnym 2020

e —2"
6 —60 Mm
Yo 2

Hopmupos. anuHa
150 mm, ¢
nepexsaTom

He orpaH1YeHHo

. OTpesaHue

TpyObl %-2" Vo2
. CHAiTWe BHYTpeHHero rpaTta

Tpy6ebl Ya—2" Va2
. OBHO- 1 ABYXCTOPOHHME HUNMENST C BHYTPEHHUMM

HUNNeNbHbIMKU 3axumamm REMS

(BHYTPEHHMIN 3aM1M) ¥%-2" % -2

¢ REMS Hunnenbcuke (aBToma-

TUYECKWIA BHYTPEHHWA 3axum) Y2 —4" Yo—4"
. ABTOMaTunyeckas pesbboHapesHas ronoska REMS 4”

ans Bcex Tunos TopHago ¢

Marnym 2000/2010/2020 ¢

Marnym 3000/3010/3020 (cm. our. 6)
Yucno ob6opoToB pabouyero wnuHaens
TopHapo 2000 he—2" 53 - 40 "/mMuH
Marnym 2000 Ya—2" 53 - 40 "/muH
Marnym 3000 Va3 23 - 20 '/muH
Marnym 4000 Ya— 4 23 -20 "/MuH
aBTOMaTMyeckas, beccTyneHyatas perynuposka yncna obopotos
TopHapo 2010 / 2020 Te—2" 52 '/min
Martym 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 "/MuH
Marnym 3010 / 3020 Va3 2010 "/MuH
MarHym 4010 / 4020 Ya—4" 20 - 10 "/mMuH

Marnym 3000
Marnym 3010
Marnym 3020

("he) 2= 3"
6 — 60 Mm
Yy 2"

Marnym 2000
Marnym 2010
Marnym 2020

¢ ABTomaTnueckas
pe3bboHape3Has
ronoska REMS 4”

e —4"
6 —60 Mm
Yo

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (I1SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13),

Hopmupos. anvHa

150 mm, ¢
nepexsaTom
HE orpaH14eHHo

Vot

YA

o
Ay

UNC, BSW

Hopmupos. anuHa

165 mMm, ¢
nepexeaTom
HE orpaHn4eHHO

a-2"

Yy o

Y%_o
Y

2%h-4

TopHapo 2000
TopHapo 2010
TopHapo 2020

¢ ABTomMaTnyeckas
pe3bboHapesHas
ronoska REMS 4”

e —4"
6 —60 Mm
Yoo

Hopmupos. anvHa

165 MM, ¢
nepexsaTom
HE orpaHn4eHHo

Vo2

Yo

o
Ay

2% -4

Marnym 4000
Marnym 4010
Marnym 4020

Vg
14 - 60 mm
Yo

Hopmupos. anvHa

150 mm, ¢
nepexeaTom
He OorpaHn4eHHO

Yo 4

Yo 47

y_o
Y

TaKKe W NpU NOMHOM Harpyske. Mpu BbICOKMX Harpy3kax ¥ Nioxoro COOTHOLLEHUs Toka Anst Gonee KpynHoil pe3bobl TopHaao 26 '/muH, Mardym 10 '/muH.

AnekTpuyeckue gaHHble
Toprago 2000, MarHym 2000 / 3000 / 4000

TopHago 2010, MarHym 2010/ 3010/ 4010

TopHapo 2020, MarHym 2020 / 3020 / 4020

Fa6aputhbl
TopHapo 2000 730 x 435 x 280 Mm
TopHapo 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Marnym 2000 870 x 580 x 495 mm
Marnym 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Bec B kr CraHok
TopHago 2000 31
TopHapo 2010 43
TopHago 2020 43
CraHok
Ya=2"
Marnym 2000 75
Marnym 2010 87
Marnym 2020 87
CraHok
2%-3
Marnym 3000 79
Marnym 3010 108
Marnym 3020 108

230 B, 1~; 50-60 I'u, 1700 Bt notpebnexwe, 1200 BT otgava; 8,3 A; MpegoxpaxuTens cetn 16 A (B).
oBTOPHO-KpPaTKOBPEMEHHBI pexxum S3 25% 2,5/10 MuH.
110 B; 1~; 50-60 'y, 1700 BT notpebnenve, 1200 BT otaaya; 16,5 A; Mpenoxpanutens cet 30 A (B).
MoBTOpHO-KpaTKOBpEMEHHBIN pexuM S3 25% 2,5/10 MuH.

230 B, 1~; 50 'u, 2100 Bt notpebnexve, 1400 BT otaava; 10 A; Mpenoxpanutens cetu 10 A (B).
MoBTOPHO-KpaTKOBPEMEHHBIA pexum S3 70% 7/10 MuH.

400 B, 3~; 50 'y, 2000 Bt notpebnenwe, 1500 BT otaaua; 5 A; Mpepoxpanutens cetn 10 A (B).
MoBTOpHO-KpaTKoBpEMEHHBI pexuM S3 70% 7/10 MuH.

Marnym 3000
Marnym 3010 / 3020
Marnym 4000
Marnym 4010 / 4020

MHcTpymeHT
12
12
12

MHcTpymMeHT
Ya—2"

12

12

12

MHCTpymMeHT
Ve o

915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

MHCTpymeHT
2%-3

MpuHapnexHocTn
7
7
7

MepensuxHas
noacTaeka

16

16

16
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1.6.

1.7.

CraHok

2%h-4
Marnym 4000 81
Marnym 4010 108
Marnym 4020 108

WUHdbopmaums o wyme
3HayeHne amuceun Ha paboyem mMect

TopHapgo 2000, MarHym 2000 / 3000 / 4000 83 06 (A)
TopHago 2010, MarHym 2010/ 3010/ 4010 7516 (A)
TopHago 2020 72 06 (A)
Marnym 2020 / 3020 / 4020 74 06 (A)
BuGpauum (ansa Bcex TMnoB)

BaBeLueHHOe apheKkTMBHOE 3HAYEHME YCKOPEHWUN 2,5 m/c?

rus
MHCTpymeHT NHCTpymMeHT
Ya-2" 2%-4
12 25 16
12 25 16
12 25 16

anBS,EleHHbIe OaHHble No BI/|6paL|MI/| 6binu nony4eHbl NyTemM NPUHATOro MeToAa UCMbITaHNA U MOTYT UCNOMb30BaTbCA AN1A CPaBHEHUA C ApYyrMMu npmﬁopaMM. an/lBe-
OEHHble JaHHble N0 Bm6pau|/||/| MOTyT Takxe ObITb MCMONb30BaHbI 4151 npenBapMTeanon OLIEHKHN.

/\ BHUMAHUE

Bo Bpemsa SKcnnyatauuu npmﬁopa AaHHble N0 Bm6pau|/||/| MOryT OTNMY4aTbCA OT NPpUBEAEHHbIX, B 3@aBUCUMOCTU OT cnocoba 1cnonb30BaHs npmﬁopa W OT Harpysku. B
3aBUCMMOCTH OT yCJ'IOBl/Iﬁ aKcnnyaraumMm Moxet ObITb HeO6XO,D,I/1MbIM, MPUHATb Mepbl 6esonacHocTU ana 06Cﬂy)KMBa|0LLleI'O nepcoHana.

21.

2.2,

BBoa B akcnnyatauuio

/\ BHUMAHUE

TpaHcnopTupyeMmblit BEC NpeBblLLatoLLuii 35 Kr AOMmKeH NogHMMaTbCs 2 Nepco-
HaMm, CynopT NepeHocUTCs OTAenbHO. Mpy TPaHCMOPTUPOBKE U YCTaHOBKE
CTaHKa NPUHATL BO BHUMaHWeE, YTO LEHTP ero TSXXeCTW B HE3aBUCUMOCTH OT
HanW4na NOACTaBKM HAXOAWTCA B €r0 NepeaHei YacTu.

YcraHoBka TopHago 2000, 2010, 2020 (Pur. 1-3)

OcnabuTb GapalwkoBbiit BUHT (1). CHATb MHCTPYMEHTanbHbIA CynnopT (2).
YcTa-HOBUTb CTAHOK BEpPTUKarbHO Ha 0be HanpaBnsoLwme nonepeyHos (3 +
4) n BcTaBnTb 3 TPyGHbIE HOXKW B KOPNYC peadykTopa 40 X dukcauumn (dur.
1). MpunepxmvBas CTaHOK 3a Kopnyc peaykTopa (He 3a TPy6HbIe HOXKW), nocTa-
BUTb €ro Ha Tpy6Hble HOXKM (Pur. 2).

CTaHOK MOXHO Tenepb YCTaHOBUTL Ha NMtoboil BepCTak U NPUBMHTUTL K HEMY.
[lns 3TOro Ha HUXHEN CTOPOHE CTaHka umeeTcs 3 pe3bboBbix 0TBepCTHS. Npu
noMmoLLM BXoAsLLero B 06bemM nocTaeky LWabnoHa NpocBepnuTL Ha BepcTake
3 otBepcTusa (auametp otBepcTuii 12 Mm). Mocne 3Toro 3akpenuTb CTaHOK
CHK3y nocpeacTsom 3 BuHTOB M 10. MIHCTpyMeHTarbHbIA CynnopT Hago ycTta-
HOBWTb Ha HampaBnsioLLMe nonepeymnHsl. Puivar npwxuma (5) npoaetb c3agm
4epe3 OTBEPCTUS Ha WHCTPYMEHTANbHOM CynnopTe U Tak HaAeTb 3aXUMHOe
KonbLO (6) Ha 3a4HI0K0 HaMPaBNSIOLLYIO NONEPEYHOY, YTO6bI GapallKoBbIA BUHT
0CTaBarncs c3agu, a kornblLieBas kaHaBka bbina cBo60aHON. HacaguTb pyKosiTKy
(7) Ha pblvar npuxuma.

HaBecuTb MacnsiHyio BaHHY Ha BUHTI, PACTIONOXEHHbIE CHU3Y N0 06O CTO-POHaM
Kopnyca peaykTopa, U CABUHYTb ee HanpaBo CO0Ky B LUNMKL,. MacnsHyo BaHHY
HaBECWTb Ha KOMbLEBYIO kKaHaBKy B 3afiHell HanpaBnsioLLeli nonepeyHoe (4).
3aKMMHOE KOMbLIO phivara NpykuMa HagBUHYTb 4O €0 MPUMeraHus K Noa-Becke
MacnsHoi BaHHbI U NpykaTb. KOHeL MacnsHOro WaHra co BCachlBato-LLMM
(OUNLTPOM NOMECTUTL B MACHSIHYIO BaHHY, @ APYroi KOHEL HaABUHYTb Ha
HUNNenb 06PaTHON CTOPOHBI MHCTPYMEHTANbHBIX Canasok.

3anutb 2 nUTpa Macna ans oxnaxgeHus. YCTaHoBWUTb C3aAW KOPbLITO Ans
CTPYXKN.

TTPUMEYAHNE

Hukoraa He JKcnnyaTupoBaTb MallUHy 6e3 pesbﬁouapesﬂoro MaTepuana.

Hanpa-enstowumii nanew pesb6oHape3Hoii ronoBky (8) yCTaHOBUTL B OTBEPCTHE
WHCTPY-MEHTaIbHOrO CynnopTa, U HaaBUHYTL pe3bbOHAPE3HYHo ronoBKY Ha
Hanpa-BALWMIA Nanew 4O yrnopa 0CeBbiM YCUIMEM U NOKaYMBAIOLLMMM
OBKEHNAMM.

[ns nyyLuen TpaHCNOPTUPOBKM NOABECUTb NeAarnbHbIN BbIKIIOYATENb HA BUHT,
pacrnonoxeHHbIA Ha 0bpaTHON CTOpOHe kopnyca peayktopa (ur. 3).

YcraHoska MarHym 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (®wr. 8)

3aKpenuTb CTaHOK Ha BepCTaKe UM Ha TeNexKe-NoACTaBKe (KOMMMEKTYoLLmE)
3-Ms1 BUHTamMU, BXogsLWmMMK B 06bEM NOCTaBkW. B Liensix TpaHCnopTUpOBKY
MalluHa MOXeT ObiTb MPUNOAHSATa BNepeay 3a HanpaBnsioLLye NPOroHbl 1
c3aau 3a Tpyby 3aKkpennéHHyto B 3aXMMHOM 1 LeTpupytoLieM natpoHe. Ans
TPaHCNOPTUPOBKW Ha NOACTaBKe B MPOYLUMHLI HAa MOACTaBKE BCTABMAOTCS
natpybku @ %" n gnuHoi okono 60 cM 1 kpenaTcs 6apallkoBbIMK BUHTAMMU.
Ecnu maLumHa He TpaHCMOpPTUPYETCS MOXHO CTATL 06a koneca.

3anutb 5 JIUTPOB OxNnaxaatroLero macna.

TTPUMEYAHNE

Hukorpa He JKcnnyaTtupoBaTb MallUHy 6e3 pesbﬁouapesuoro MaTepuana.

YctaHoBka TopHago 2000 T, 2010 T, 2020 T (®ur. 7 + 8)

3akpenuTb CTaHOK Ha BEPCTaKE UMK Ha TENEXKe-NoACTaBKe (KOMMNEKTYOLLME)
3-M5 BUHTaMK, BXOZSLWMMN B 00BEM NOCTaBKU. B Liensx TpaHCnopTUPOBKK
MallMHa MOXET ObITb MPUMNOAHATA 3a NepeaHUK NPOPE3N B TaHWHE W B3age 3a
MOTOp WUIU KPEMneHWe Noanopku Ans 3aroToBoK. [Ans TpaHCMOPTUPOBKX Ha
NOZCTaBKe B NPOYLUMHbBI HA NOACTABKE BCTABNAOTCS NaTpybkv @ %4” n anuHon
okoro 60 cm u kpensitcs GapalukoBbIMK BUHTaMU. Ecriv malumHa He TpaHc-
NOPTUPYETCS MOXHO CHSATb 06a koneca.

23.

24,

25.

3anutb 5 JIUTPOB OxNnaxgatoLero macna.

TTPUMEYAHNE

Hukoraa He aKkcnyaTMpoBaTh MalmMHy 6e3 peabboHapesHoro Matepmana.

YcraHoBka Marnym 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020
T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (®ur. 8)

3aKpenuTb CTaHOK Ha BEpCTaKe MMM Ha MOACTaBKe (KOMMMEKTYowme) 4-Ms
BUHTaMU, BXOZALMMM B 06bEM NOCTaBKY. B Liensx TpaHCNopTUPOBKY MaLLMHA
MOXET ObITb NPUMOAHSTA BNepean 3a HanpaensLLe NPOroHbl U B3aae 3a
TpyOy 3aKpENNEHHYHO B 3aXXVUMHOM U LIETPUPYHOLLIEM NaTPOHE. 3aXXUMHOE KOMbLIO
(10) c bapallKOBbIM BUHTOM HaZeBaeTCsl Ha 3afHMIA HaNPaBNSOLLMIA NPOrOH
TaK, 4ToObl KOMnbLiEBas BbITOYKa ocTaBanacb ceoboaHon. MoasecuTb NOAA0H
B3aW Ha BUHTbI HaXOfsLLMeCs Ha HKHEN YacTu Kopryca W Brnepeau Ha
KONMbLEBYHO BBITOYKY 3a4HETO HANPaBNSsoLLEro NporoHa. MpoTsHyTb 3aXUMHOe
konbuo (10) o ynopa B nofBecky noaaoHa 1 3acukenposats ero. [lomecTuTb
LUMAHT ¢ UNLTPOM B NOAACH. BCTaBUTb €3aam EMKOCTb AMNS CTPYKKM.

3anutb 2 JNIUTPOB OxNnaxaatowero macna.

TTPUMEYAHNE

Hukoraa He JKcnnyatupoBaTb MallUHy 6e3 pesbﬁouapesﬂoro MaTepuana.

MoaxkntoyeHmne K anekTpoceTu

Nepen nogkmo4YeHNeM MaLLVHbI MPOBEPUTL, COOTBETCTBYET NN yKa3aHHOe Ha
upmeHHON Tabnnyke HanpsxeHe napameTpam CETeBOro HanpskeHus.
/cnonb30BaTh TONMLKO NOAXOAALLMIA YANMHUTENBHBIA kKabenb C 3a3emMneHneM.
BkrioyeHne/BbIKIIOYEHNE CTaHKa NPOVN3BOAUTCA NeAanbHbIM BbIKIoYaTenem
(21, TopHapo / 4, Marnym). Mepekntovatens (18, TopHago / 3, MarHym) cnyxut
[Ans npefBapuTenbHON YCTaHOBKY HanpaBneHs BpaLLEHMS, a Takke CKOpOCTH.
CraHOK MOXeT 6bITb BKMIOYEH TONMBbKO NPW CHATON GIOKMPOBKM aBapuUItHOTO
Bblkntovatens (22, TopHago / 5, MarHym) v 3aencTBOBaHbIM 3aLLUTHBLIM
Bbiknoyatenem (23, TopHapo / 6, MarHym) Ha neganbHOM Bolkntovaterne. B
Ccryyae NpsIMOro MOAKMIOYEHMs CTaHKa K anekTpoceTy (6es wTencensHoro
pasbéma) CredyeT MOHTUPOBATb MMaBHbIN BbIkMtovaTens 16 A.

Oxnaxparowwme macna

Monb3yiiTech ToNbKo oxnaxaarlwmmm macnamu dupmsl REMS. Onn obecne-
YMBAIOT BENMKOMENHbIE PE3ynbTaThl PE3aHUsl, ANUTENbHbBIA CPOK CyXObI
rpeBEHOK, a TakKe B 3HA4NTENBbHON CTEMEHM LUaAsILLYH SKCMNyaTaLmio CTaHKa.

TTPUMEYAHNE

BricokonernposaHHoe oxnaxgatouiee macno REMS Cneuuan npumeHnmo
Ansa Bcex BMAoB TpyOHOW u 6onToBon pe3bbbl. OHO BbIMbIBAETCS BOAOM
(nooTBEPXAEHO AKCMEPTU30iA). MpUMEHeHWe oxnaxgaloWwmx Macén Ha MUHe-
parnbHoi 0CHOBE Ans TPYD NTbEBbIX BOAONPOBOLOB B HEKOTOPbIX FOCYAAPCTBAX,
kak Hanpumep 'epmanus, Asctpus 1 LLiBeiiuapus He gonyctumo. B atom cnyyae
1CNoNb30BaTh He COAePXaLumii MuHepanbHoro macna REMS Canuron.

Oxnaxgatowiee macno REMS CaHUTOR He cogepXuT MUHeparbHbIX Macén,
CUHTETUYECKOE, MONHOCTLI0 PacTBOPUMOE B BoAe W 0bragaeT cMasouHbIMM
0COBEHHOCTSIMU MUHepanbHoro macna. OHo ucnonb3yeTcs Ans BCEX BUAOB
Tpy6HOI 1 6onToBoN pe3bbbl. B Mepmanumn, Actpum u LLBeiLuapum fomkHo
6bITb MCMONb30BaHO B Tpybax MUTbLEBLIX BOAONPOBOAOB WM COOTBETCTBYET
npeanucanuam (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303;
SVGW Priif-Nr. 7808-649).

TTPUMEYAHNE

Bce oxnaxpgalowue macna Mcnonb3oBaTh TONbKO B Hepa30aBneHHOM
Buge!

Onopa maTepuana

/\ BHUMAHUE

Tpy6bbl 1 CTEPXHM C 2 M ANUHbBI NOANEXAT AONONHUTENBHON OMOpPe Perynupy-
eMbIM 1o BbicoTe npucnocobneHnem REMS epkynec. OHo UMeeT cTarbHble
wapuku ans besnpobnemHoro BpaLlerns Tpyb 1 CTepxHelt BO BCex Hanpas-
neHusx 6e3 onpokuabiBaHns onopbl. Ecnn REMS Marnym 3akpennéH Ha



rus

rus

BepcTake, To ucnonb3yetcss REMS lepkynec Y, KoTopbIii Takxe 3akpennsercs
Ha BepcTake. Pabounit guanosoH REMS lepkynec n REMS Tepkynec Y: &
Ye—4".

2.6. ABTOoMaTu4eckas ronoska REMS 4”

3.

[Mpu ncnonb3oBaHWUK aBTOMaTU4ECKOM ronokm REMS 4” cobntopats MHCTpYK-
LMo MO 3KcnnyaTauum, NOCTaBNEHHYH BMECTe C aBTOMATUYECKON FONOBKOM
REMS 4.

Akcnnyartaums

. Monb3ynTeck 3alwmTon Ans rmas @ Monb3ynTeck 3aLwmMTon Ans cryxa

3.1.

3.2,

WHcTpymeHT

Pe3bboHapesHas ronoska (8, TopHago / 12, MarHym) sBnsieTcs yHMBepcansHom
pe3bboHape3HOol roNOBKOW, T.€. AN BbllieHa3BaHHbIX AUana3oHoB, pa3buTbix
Ha 2 KOMNNeKTa MHCTPYMEHTA, Ha Kaxablii TpebyeTcs TonbKo ofHa peabboHa-
pesHas ronoska. [Ina Hapeskn KOHU4eckon TpyBHON pe3bbbl orpaHn4mMTENb
ONMHbI pe3bbbl (9, TopHago / 13, MarHym) omkeH ObITb BbICTABIEH C pbl4arom
CMblkaHus 1 paamblkanus (10, TopHago / 14, MarHym) B 04HOM HanpasneHuu.
B aTOM Cnyyae npu AOCTUKEHUM HOPMUPOBAHHON ANWHBI pe3bbbl AaHHOTO
[MameTpa rofioBka OTKPbIBAETCSH aBTOMaTUyeckn. [Ans Hapesku ATIMHHOW 1
METpUYecKoit pe3bbbl orpaHmymntens (9, TopHago / 13, MarHym) oTkvabiBaeTcs.

3ameHa rpe6éHok

3ameHa 1 ycTaHoBKa rpeBEHOK MOXET NMPON3BOANTCS Kak Ha YCTaHOBMEHHO
TaK 1 Ha CHATON pe3bboHape3Ho ronoBke (HanpuMep: Ha BepcTake). [ns aToro
paccnabutb 3axumHol peivar (11, TopHago / 15, MarHym), He OTBUHYMBAS ero.
OTomBWHYTH LIKWB ANst nepecTaHoBku (12, TopHapo / 16, MarHym) 3a cchepu-
YECKYHO PYYKY OT 3aXKWUMHOTO pbldara 0 KOHEYHOTO NONOXeHws. B aTom noavumm
rpebEHKM BbIHUMALOTCA U BCTaBnsioTcs. [pu aToM cneauTb 3a Tem, YTo6bI
pa3mepbl pe3bbbl ykasaHHbIE Ha 06paTHOI CTOPOHE rpebGEHOK, COOTBETCTBOBANM
pe3mepy pesbbbl nognexaiien HapesaHuo. Kpome Toro, Homepa, Takxe
0603Ha4eHHbIe Ha 0bpaTHOW CTOpOoHe rPebEHOK, AOMKHLI COBNagaThb C HOMe-
pamu aepxatenei rpebéHok (14, TopHapo / 17, MarHym).

BBectn rpebérkn B pe3bboHapesHyto ronosky 4o nx dukcaumum B Lwapunkax,
pacrnonoXeHHbIX B LLNMLIEBOM OTBEPCTUM AepkaTens rpebeHok. Mocne dmkcaumm
BCeX rpebEHOK yCTaHaBNMBaeTCa pa3mep pe3bObl NepeaBikeHneM LLUKUBa Ans
nepectaHoBku. bonToBas pesbba AomkHa ObITb NOCTOSHHO BbICTABMEHA Ha
«BbonT». 3aTsAHYTb LWKMB 151 NEPECTAHOBKM 3aXUMHBIM pbl4aroM. 3amkHyTb
pe3bboHape3Hyto ronoBky. [1151 3TOro HaxaTb C YCUIMeM pbiyar 3amblkaHns u
pasmblkanus (10, TopHago / 14, MarHym) no HanpaeneHuio HanpaBo BHU3.
PesbboHapesHast ronoBka pasmMblikaeTcsi MMbo aBToMaTMyecku (KoHWYeckas
TpybHas pe3bba), MMbo MOXeT ObiThb B NMto60OE BpeMsi pa3OMKHYTO BPYUHYH
NErKUM HaXVMOM Ha pblyar 3aMblkaHns 1 pasMblkaHs N0 HaNpaBMeHIo BNEBO.

Ecru ans pesbboHapesHoii ronosku 2%—3" n 2%2—4" Ha 0CHOBaHWM MOBbI-
LLIEHHOTO YCUNUS pesaHns (Hanpumep, 3aTynuBLLIMECs rPeOEHKM) He AOCTATO4HO
KPENEXHO curbl 3axumMHoro peiyara (11, TopHago / 15, MarHym), T.e. pesb-
6oHapesHas ronoBka OTKPbIBAETCA MOA BO3AEWCTBUEM YCUNUS pe3aHus,
HeobXx0AMMO [OMOMHUTENBHO 3aTAHYTb LIMMMHAPUYECKUIA BUHT Ha CTOPOHE,
MPOTMBOMOMNOXHOM 3aXnMHoMy pbivary (11, TopHago / 15, MarHym).

Tpy6opes (15, TopHago / 18, MarHym) cnyxuT ans pesku Tpyo “a—2" unu
2Y%-4",

Tpy6HbIiA BHYTpeHHUIA rpaTocHumatens (16, TopHago / 19, MarHym) npumensi-
eTcsa ans Tpy6 Ya—2" nunn 2%2—4". NMinHonb NpegoxpaHuTb OT NPOBOpPaYMBaHUS
NOCPeAcTBOM eé (hrkcaLmm B CynnopTe rpaToCcHUMATeNs Cnepeam unuv c3aau,
B3aBMCUMOCTU OT [INHbI TPYBbI.

3aX1MHbIe NaTPOHbI

[ns 3akpennexus anametpos < 8 MM B MarHyme go 2" u TopHago v ans
3aKpenneHus amameTpos < 20 mm B MarHyme 10 4” Heobxoavma nogorHaHHas
K AaHHbIM AnameTpam runb3a (apt.-Ne 343001). MNpu 3akase runb3bl ykasbisa-
€TCsl Xenaembli Auamertp.

3.2.1. 3axumHble mampoHsl TopHado (19) u (20)

CaMoLeHTPUPYIOLLMECS 32XMMHBIE KYMayku OTKPbLIBAIOTCS 1 3aKpbiBAOTCS
aBTO-MaTU4YECKM NPV NOBOpaYMBaHNMW nepekiodatens (18) Haneso unm Hanpaeo
1 HaXaTum nepansHoro Beikntovatens (21). Mpu 3amMeHe nepeaHero v 3agHero
32KMMHBIX KYNMa4koB CMEAUTb 3a TeM, 4TOObI OTAENbHbIE 3aXVMHbIE KyMayku
yCTaHaBnMBanuch cornacHo ®ur. 4 n 5, T.k. HeBepHas ycTaHOBKa NMPUBOANT K
VX NOBPEXAEHMIO. Hin B KOEM Criyyae He BKMIo4aTb CTaHOK NPexae YeM 3a-KoH4eH
MOMHbIA MOHTaX BCEX 3aXKVMHbIX KynadkoB 1 0B0OMX KPbILLEK 3aXMMHBIX NATPOHOB.

3.2.2. 3axumHble mamporsl MagHym (1) (2)

Y0apHnit, bbicmpo3saxumHol nampoH (1), eedywuli nampoH (2)

MepepHuin yaapHbIi, GbICTPO3XMMHONM NaTPOH (1) ¢ 6OMBLUMM 3AKUMHBIM
KOMbLIOM W BCTPOEHHbIE B [iepaTenu nofABMkHbIE Kynaduku, AatoT BO3MOXHOCTb
LIEHTPUYECKOTO M HAZEXHOIO 3aXMMa C NPUNaXKEHNEM MUHUMAMbHBIX YCUINIA.
BbicTynatoLLyto YacTb 3aroToBKM 13 HaNpaBnsioLLero NaTpoHa (2) Heobxogumo
3axartb.

3ameHa 3aXMUMHbIX KynaykoB MarHym

CBeCTU 3aXMMHble Kynayku (24) nocpecTBOM 3aXWMHOrO konbla (22) go
Avametpa 3axuma npum. 30 MM. /3Bney BUHTBI 3aXWUMHBIX Kynadkos (24).
BblgaBuTh 3aXUMHbIE Kynayku NOAXOAALMM UHCTPYMEHTOM (OTBEpPTKA) MO
HanpaeneHuio Hasag. BctaBuTh cnepeam HoBble 3aXWUMHBIE Kynayky C HaXuB-
NEHHbIMU BUHTaMW B iepxarten.

3.3.

TexHonornyeckun npouecc
Mepen Havanom paGOTbI yOoanuTb CTPYXKY U obrnomku MHCTPYMEHTOB.

3.3.1. TopHado

ToBEPHYTH MHCTPYMEHTBI 1 MPUBECTY MHCTPYMEHTAMBHBIN CYNMOpT NPY NMOMOLLM
pblyara npyxuma (5) B paBoe KOHEYHOe NonoxeHne. Beectn matepuan Takvum
06pa3om, 4Tobbl OH NPUBNM3NTENBHO Ha 10 CM BbICTYNar 13 3aXWUMHOIO NaTpoHa
(19). MoBepHyTb BHK3 pe3bboHape3Hyto rofoBky (8) 1 3aMkHyTb ee. Nepekrio-
yatenb (18) npuBecTn B nonoxeHue 1, HaxaTb Ha NefanbHbIA BbIKNOYaTENb
(21). Mocne aToro mponcxoanT camo3axumanue matepuana. Ha ycrpoincraax
tvna 2010 1 2020 ons oTpe3aHns U CHATUS 3ayCEHLEB, a TaKkKe Ans Hapesku
manoii pe3blbbl MOXHO NOMb30BaTLCA 2-01 CKOPOCTbI0. [ins aToro cnegyet
BbIKMoYa-Tenb (18) paboTatolero ctaHka BbICTPO NEPEBECTU U3 MOMOKEHNS
1 B nono-xexve 2. PeabboHapesHy'o ronoBky ¢ peldarom npkuma (5) npuxarsb
K Bpa-LyatoLiemycs obpabatsiBaeMoMy Matepumany.

lMocne ogHoro-AByx Xof0B pe3bbbl pe3bboHape3Has rofioska aBToMaT4eckm
npogormkaeT paborty. Mocne Toro, kak Anst KOHYCHOM Tpy6HO pe3bbbl 4OCTU-
rHyTa cTaHAapTHas ANHa pe3bbbl, pe3bboHapesHas ronoBka aBToMaT4eckm
oTkpbiaeTcs. Mpy AnuHHOM nnu 6onToByto pe3bbe creayeT OTKPbITb Ha pabo-
TalolLem CTaHke pe3bboHape3Hylo roioBKy BpyyHyo. OTNyCTUTL NeaanbHbIN
BbIKMouartens (21). YctaHoBuTb Bbikmoyatens (18) Ha «R». KpatkoBpemeHHO
HaxaTb NeaanbHbIA BbIKMoYaTens (21) - NPOMCXOANT pa3xaTtbie Matepuana.
[JlononHuTenbHLIM 3aXaTiem Matepuarna MoXHO Hape3aTb GeCKOHEHHO ANNH-HYI0
pe3bby. [1n5 3TOro OTNYCTUTL NefanbHbIi BekMovaTens (21) Npu HapesaHumn
pe3bbbl B MOMEHT NPUBIKEHUS MHCTPYMEHTANBHOTO CynnopTa K Kopnycy
cTaHka. He oTkpbiBaTh pe3bboHapesHyto ronoeky. MocTaBuTb BbIKNOYATEND
Ha «R». OcnabuTtb MaTepuan, NpUBECTU UHCTPYMEHTasbHBIA CynnopT ¢ obpa-
6aTbl-BaeMbIM MaTepuanom NoCPEACTBOM pblyara NpukyMa B NpaBoe KOHEYHoe
Mo-noxeHne. BHOBb BKIIOYMTbL CTAHOK B MO3MLIMK KOMMYyTaLmn 1.

[ns pa3spesaHus Tpy6 passepHyTb Tpybope3 (15), n npu nomoLum pelyara
NpuU-K1Ma NPUBECTY €0 B KEMNAEMYH NO3vLMI0 paspe3anust. Mpn noeopauu-
BaHWW LNMHOENs HanpaBo NPOUCXOAMT pa3pesaHne Bpalyatolieics Tpyobbl.
BosHukatoLLmil npu 3TOM BHYTPEHHWI rPOT YAANSETCs Npy NomMoLLu TpyBHoro
rpatocHumatens (16).

Cnyck oxnaxpaaroLLero Macna: CHTb LUMAHT C MHCTPYMEHTaNbHOro cynnopta
(2) n onycTnTb €ro KoHeL, B pyyHyto macneHky. CtaHok fomkeH pabotaTb 4o
MOMHOrO CRMBa Macna M3 BaHHbIl. Vinu: CHATb BaHHY 1 yaanuTb Macno Yepes
cmmB (17).

3.3.2. MazHym

34.

[OBEPHYTb MHCTPYMEHTBI 1 MPUBECTY MHCTPYMEHTAMBHBIN CyNMOpT NPY NOMOLLM
pblyara npwkuma (8) B npaBoe koHe4Hoe nonoxeHue. Beectu matepuan Yepes
OTKPbITBIA BEYLLMIA (2) U OTKPBITHINA yAapHbIA, BbICTPO3aXMMHON NaTpoH (1)
Takvum 06pa3om, YTobbI OH NPMBNM3NTENBLHO Ha 10 CM BbICTYNaN 13 3aXUMHOTO
naTpoHa. 3aKpbITb YAAPHBIN, BbICTPO3XVUMHOI NaTPOH A0 NPUIIeraHs 3aXUMHbIX
KynaykoB K matepuany. MocpeACcTBOM 3aXMMHOTO KOMbLia, NOcrne KOpOTKOro
OTKPbIBAIOLLIETO ABWXEHWS, OAHUM UN ABYMS PE3KUMU ABIKEHUSMUN 3axaTb
matepuan. bnarogaps segyluemy natpoHy (2) NpousxoauT LieHTpUpoBaHWe
BbIXOAALLEro Ha3ag Matepuana. [oBepHyTb BHIU3 pe3abboHapEe3HyIo roNnoBKY 1
3aMKHYTb €. BbicTaBuTb BbIkMtouatens (3) B nonoxeHue 1, 3ageicTeoBath
neganeHbIv Belkovatens (4). MarHym 2000 / 3000 / 4000 BkntouaeTcs/BbIKMto-
4aeTcs TOMbKO NOCPEACTBOM NEAanbHOro BbIKoyaTens (4).

Ha Marnym 2010 /3010 /4010 1 2020 / 3020 / 4020 anst 06pesky v yoaneHus
rpata, a TaKkke AN Hapesku pe3bbbl ManeHbkux AMameTpoB MOXeT ObiTb
BbICTaBNEHHA 2. CKOPOCTb. [ins 3Toro BLICTPO NepeBecTU BbikNHaTenb (3)
pabortatoLero cTaHka n3 nonoxexns 1 B nonoxexue 2. Mpuxatb pe3bboHa-
pe3Hyto rofoBKY pblyaromM npwkuma (8) K BpaLLaroLemycs matepuany.

lMocne opHoro-aAByX BUTKOB pe3bbbl pe3bboHapesHas rofnioska NPoAomkaeT
paboty aBTomMaTiyecku. o JOCTVKEHNN ANs KOHYCHOMN pe3bObl CTaHAAPTHOM,
HOPMMPOBAHHO ANUHbI, pe3bboHape3Hast ronoBKka aBTOMaTU4ECKN OTKPbIBa-
ercs. Mpu Hapeske ANUHHO Unk 60nToBON pe3bbbl CNeayeT OTKPbITL pe3bbo-
HapesHy!o ronoBKy Ha paboTatoLLem cTaHke BpyyHyto. OTnycTuTb NeganbHbIn
BblikNtodatens (4). OTKPLITL yAapHBINA, BEICTPO3aXMMHON NaTPOH, AOCTaTb
matepuan.

[lononHNUTeNbHBIM 3axaTemM MaTepuana NnocpeacTBOM nepexBata MOXHO
Hape3aTb DECKOHEYHO ANUHHYI0 pe3b0y. [ins 3TOro oTnyCTUTh nefanbHbIN
BbIKIlo4aTenb (4) npu Hapeske pe3bObl B MOMEHT NPUBAMKEHUS MHCTPYMEH-
TanbHOro CynnopTa K KopMycy CTaHka. He oTKpbIBaThb pe3bboHape3Hyto roNoBKy.
Pa3xaTb MaTepuan, npuBeCTW MHCTPYMEHTarbHBIN CynnopT ¢ 0bpabaTbiBaeMbiM
martepuanom NocpeAcTBOM pblyara NpikuMa B MPaBOe KOHEYHOE MOMOXEHNE.
CHoBa 3axaTb MaTepuan 1 BKMoYMTb cTaHok. [ins obpeskn Tpyb, onycTuth
Tpy6opes (18) 1 npu NoMoLLM pblyara NPUXMMa NPUBECTU €ro B Xenaemyio
nosuumio pesanns. MocpeacTBoM BpaLLeHUs WNMHAENS MO HanpaBneHnto
BMpaBo, MPOMCXOANT 0Bpeska BpaLLatoLLencs Tpyobi.

BosHukatoLmii Npy 3TOM BHYTPEHHUIA FpaT, yaanseTcs npy NoMOLLM BHYTPEH-
Hero Tpy6Horo rpatocHumartens (19).

Cnyck oxnaxaatoLLero Macna: CHATb LNaHr ¢ MHCTPYMEHTarbHOro cynnopTa
(7) v onycTUTb ero KoHeL, B EMKOCTb. BKMIOUMTL CTAHOK W XaaTh NOMHOrO 0TToKa
macna u3 nogfoHa. inu: CHATb BaHHy 1 CNyCcTUTb Macno Yepes crvs (25).

W3rotoBneHne HUNNenei n ABOWHbLIX HUNNenen

[ns Hapesku HUNNenei ncnonbaylotes npucnocobnerns REMS Hunnensduke
(aBTOMaTMYECKMIN BHYTPEHHWI 3axum) 1 REMS HunnenbcnaHHep (BHyTPEHHWUI
3axwum). lNpn aTom cneanTb, 4TobbI C KOHLOB TPyb Gbin BCeraa yoanéH
BHYTPEHHWI rpaT, HacaxmBaTh 3aroToBkW Tpy6 A0 ynopa.
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41.

4.2,

6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

. Henonapgka: crtaHok He Bkniovaetcs.

[ins 3axuma 3aroToBok Tpy6 (C pe3bboii nnm 6e3 peasdbl) HUMNENbHBIM 3aXKUMOM
REMS HunnenbcnaHep, WNWHAENb BpallaeTcs NOCPEeACTBOM Kakoro-nunbo
MHCTPYMeHTa (HanpuMep OTBEPTKM), MpW 3TOM roNoBKa HAMMEMNbHOTO 3aXuMa
pacLumpsieTcs.

Mpwn ncnonb3oBaHuM HUNNENbHbIX 3axumMoB REMS Hunnenbduke n REMS
HWNNenbCcnaHHep cneauTb 3a Tem, YTobbl ANWMHA Hape3aeMblx HUNnenei He
6biia MeHbLLe CTaHAapTHOM.

W3rotoBneHue neBon pe3bobi

[ins nsrotoBneHus nesoi pesbObl npurogHsl Tonbko REMS Magnum 2010,
2020, 4010 1 4020. Pe3bboHapesHas ronoBka B UHCTPYMEHTarbHbIN CynnopT
AN HapesKku NneBol pe3bbbl, JOMMkHa ObITb pasmMeyeHa, Hanpumep, BUHTOM
M10x40. B npoT1BHOM Cry4ae MOXeT NPOU30IATH NOABEM, U Ha4ano peabbbl
MOXeT 6bITb NoBpexaeHo. NocTaBuTb BhIKMOYaTENb B nonoxenue ,R*. Mome-
HSITb NOAKIIOYEHIS LUNAHIOB Ha HACcOCE AMsl CMa304HO-OXIaXaatoLLEN XUOKOCTH
1INV 3aKOPOTUTb HACOC ANS CMa30yHO-OXNaxaatoLLen xuakocTn. Kak ansrep-
HaTUBY MCMONb30BaTh knanaH fBoiHoro AencTaus (Ne aptukyna 342080)
(MpWHaANEXHOCTH), yKPENMeHHbIN Ha cTaHke. C MOMOLLbIO pblyara Ha knanaHe
[BOVHOTO AencTBuUs (puc. 9) HanpaBneHWe NoToka B Hacoce Ansi CMa3oyHo-
OXMaxaatoLLEen XUAKOCTN MEHSETCS Ha MPOTMBOMOMOXHOE.

I'Io,q,qep)KaHMe B UCMPAaBHOM COCTOAHUMU

A\ ONACHOCTb

Mepen Hayanom paboT Mo TeXHUYECKOM yXOAY M PEMOHTY OTKMIOUUTb
ceTeBoW WTekep! 3TV paboThl pa3peLLaeTcs BbINOMHATL TOMLKO KBANUULmM-
pOBaHHBIM CrieLmanucTam.

Texo6cnyxuBaHue
CTaHOK B TEXHU4ECKOM yX0fie He HyxaaeTcsi. PeflykTop paGoTaeT B 3aMKHyTOV
MacnsHHOI BaHHe W NO3TOMY HE HYXIAeTCs B CMa3Ke.

PeBu3us/peMoHT

OnekTpoasuratens ctaHka TopHago 2000 / Marsym 2000 / 3000 / 4000 umeert
YronbHble WETKW. DT LETKW N3HALLMBAIOTCS W MO 3TOMY NoAnexar nepeoan-
YECKOMY KOHTPOIIO U B HE06X0AMMOM cryyae 3ameHe. [ins aToro cnegyet
paccnabuTb 4 BUHTa Ha Kopryce anekTpoaBuUratenst Ha npubnuanTenbHoO 3 Mm
1 CHsITb € Hero 06e Kpbilku. CmoTpy Takxke 6. MpaBuna noBeaeHUs npu Hemo-
nagkax.

MoHTaxHble cxeMbl COeGUHEHUN U NepeYeHb an60p0B
CM. CrieayHoLLYto CTPaHMLLY.

I'IpaBMna nosegeHud npu Henonagkax

Mpununna:

® He cHsaTa 6riokupoBKa ¢ aBapuUitHOrO BbIKITOYaTENS.

e CpaboTan 3aluTHbI BbIKMKYATENb SMEKTPOABUraTENS.

® l/I3HoLLEHHbIe U fedekTHbIe yronbHble WéTkM (TopHazo 2000,
MarHym 2000 / 3000 / 4000).

Henonapka: cTaHOK He TSHET.

MpuumnHa:
o 3atynuBLumecs rpebeHKM.
e [Inoxoe oxnaxpaatoLlee macno.
e [leperpyaka ceTu Toka.
e CnuLIKOM Marioe NonopeyHoe CeYeHue yanuHUTenbHoro kabens
(MUH. 2,5 Mm?).
[1110X0W KOHTaKT LUTENCENbHbIX COEANHEHWI.
o lI3HocuBLUMECS yronbHble WeTku (TopHago 2000,
MarHym 2000 / 3000 / 4000).

Henonapka: oTcyTCTBYIOLAs UMW He AOCTATOYHAs MOAAYa OXNaXLaoLLero
Macna K peabboHape3HoM ronoBke.

Mpununna:

e HeucnpaBHbIli MacnoHacoc.

e He [10CTaTOYHOE KONMYECTBO OXMNaXAaloLLlero Macna B NoaaoHe.
e 3acopeHvie unbTpa BO BCACHIBAIOLIEM LUTYLIEPE.

Henonapka: HecMOTPs Ha NPaBUMbHYIO PETYNIMPOBKY LUKarbl, CAMLLKOM
LUIMPOKOE packpbiBaHWe rpebEHOK.

MpuymHa:
e He 3akpbiTa pe3bboHapesHas ronoska.

Henonapka: pe3b60Hape3Haﬂ rornoBKa He pacKpbiBaeTcA.

MpuymHa:

o [pu packpbiToli pe3bboHapesHoi ronoske bbina HapesaHa pesbba Ha
creaytoLwmin no AuameTpy pasmep Tpy6bi.

o OTKMHYT orpaHnimnTenb AnNvHbI.

Henonagka: HenpurogHas pesbBa.

MpuymHa:

e 3aTtynuBLumMecs rpebEHKM.

HenpaeunbHas nocagka rpebéHok. CneauTb 3a HoMepamu.
OTcyTCTBYlOLLAs UMW HE [OCTATOMHAs Nofada OXNaXAaroLLero Macna.
Mnoxoe oxnaxgatoLiee mMacno.

[ ]
[ ]
[ ]
o [Momexa B ABVKEHUM MOAAYN MHCTPYMEHTAMBHOTO CynnopTa.

6.7. Henonapka: pr6a NPOCKarb3blBaeT B 3aXXMMHbIX NaTPOHAX.

Mpuumna:

o CUNbHO 3arpsi3HEHHbIE 3AKUMHBIE KyNayKu.

e [Ins Tpy6 C TONCTbIM CNOEM CUHTETUYECKOA 0BONOYKM MCMONb30BaTL
cneuuarnbHble 3aKUMHBIE Kynayku.

® V3HOLLEHHble 3aXVMHbIE KynauKu.

YTunusaums

Mocne okoH4YaHKs MCNONb30BaHUS MaLLMHbI HE YTUNM3MPOBATb €€ Kak ObITOBOM
Mycop. YTUnu3aums npoBoaMTCS Haaexallm 06pasom no 3akoHoAaTeNbHbIM
npeanucaHusim.

rapaHTMVIHbIe ycnoBusa U3rotosutens

[apaHTWIHbBIN Nepuop cocTaBnseT 12 MecsLEeB Nocne nepenadun HOBOTO U3Nenus
nepeomy nonb3oBaTento. Bpems nepepgaun noatBepxaaeTcs oTnpaBKoW
opurMHana JOKyMEHTOB, NOATBEPKAAIOLMX MOKYMNKY. [JOKYMEHTbI JOMKHbI
copepxatb UHopmaLmio 0 aate Nokynku n o6osHaveHue msgenus. Bee
(hyHKLMOHaNbHbIE AedeKTbI, BO3HUKILME B rAPaHTUIHBIA NEpPUOA, €CN OHM
[10Ka3aHO BO3HUKIW 13-3a iedheKTa UTOTOBINEHMS U MaTepuarna, yCTpaHsITCs
6ecnnatHo. Mocne ycTpaHeHns AedekTa CPOK rapaHTUm Ha U3aenue He Npoa-
neBaeTcs U He BO306HOBNsAETCS. [ledekTbl, BO3HUKLLME MO NPUYMHE ECTECTBEH-
HOrO U3HOCA, HEMPAaBUIBLHOO 0BpaLLIEHNs v 3noynoTpednenus, HecobnoaeHNs
3KCNyaTauyoHHbIX NpeanucaHnii, HEMPUroAHbLIX CPELCTB NPOM3BOACTRA,
M36LITOYHBIX HArpy3oK, NPUMEHEHUs] HE B COOTBETCTBUM C HAa3HAYEHUEM,
COBCTBEHHBIX 1IN NOCTOPOHHMX BMELLATENLCTB, UK XKE N0 UHBIM NPUYMHAM,
3a koTopble -Ma REMS 0TBETCTBEHHOCTY HE HECET, U3 rapaHTUM UCKITOYatOTCS.

[apaHTuitHbIe paboThl MOXET BbLINOMHATL TOMBbKO KOHTPAKTHAsi CEpBUCHAs
macTepckasi, ynonHomoueHHas o-moit REMS. MpeTeH3aumn nprusHatoTcs Tonbko
B TOM Clyyae, eCrnv n3genve nepefaHo B YNonMHOMOYEHHY d-mon REMS
KOHTPaKTHY0 CEPBUCHYI0 MacTepCKyto 6e3 npeBapuTenbHbIX BMELLATENbCTB
1 B Hepa30b6paHHOM COCTOSIHMM. 3aMEHEHHbIE M3Aenns 1 AeTanu nepexoasT
B cOBCTBEHHOCTL (h-Mbl REMS.

Pacxopgbl no goctaske B 06€ CTOPOHbI HECET NONb30BaTENb.

3aKoHHble NpaBa Nonb30BaTensl, B 0COGEHHOCTU Er0 rapaHTUIHbIE NPETEH3UN
K NpoAaBLy NpW HaNM4uM HeLOCTaTKOB, HACTOSILLEN rapaHTUel He OrpaHnym-
BatoTCsl. [JaHHas rapaHTusl M3roTOBUTENs LECTBYET TONMbKO B OTHOLLEHMWM
HOBbIX W3[enuiA, KOTOpble KynneHsl U ucnonb3ytotcst B EBponeiickom Cotose,
Hopseruv unu LWeenuapun.

B oTHOLLEHNM AaHHO rapaHTuM AelcTByeT HemeLikoe NPaBo 3a UCKIOYEHNEM
Cornatwerus OBbeanHeHHbIX Hawmin 0 KOHTpaKTax no MeXxayHapoaHO 3aKyrke
ToBapos (CISG).

MepeyeHb petanen

MepeyeHb getanen cMm. www.rems.de — 3arpy3ka — NepeyeHb geTanen.
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5. MoHTaxHble cxemMbl COeAMHEHUI U NepeyeHb npubopoB TopHaao
MoHTaxHble cXeMbl TopHago 2000 TopHago 2010 TopHago 2020
coeauHeHuUN Liset xunbi/Ne Knemma LiBeT xunbl/Ne Knemma LiBeT xunbl/Ne Knemma
JInHKMS nogknoYeHns KOpPWYHEBbIN 2 (aBap. BblKI.) KOPWYHEBbIN 2 (aBap. Bblk.) KOpPWYHEBbIN 1
CUHUIA 2 (aBap. BblKI.) CUHUIA 2 (aBap. Bblk.) YEPHbIi 3
3enéH./KENTbIN W kopnyc 3enéH./KENThIN W kopnyc cepbilit 5
B CUHMI A1
5 3€NEH./KENTbI W kopnyc
§ TuHus nogkntodeHus KOPUYHEBbIi 2 (3awWwwMTa [BUI) | KOPUYHEBbIN 2 (3awwuTa Asur.) YEpHbIN 1 2
2 CUHWIA 1 (aBap. BblKkn.) CUHWIA 1 (aBap. BblKkn.) YépHbIn 2 4
= 3eNEH./XENTbIN W kopnyc 3eNEH./XENTbIN W kopnyc YépHbI 3 6
o YépHblt 4 14
= " o
3 YEpHbIE 5 2 (aBap. BblKI.)
E 3eNEH./XEnTbIN W kopnyc
q‘% BHyTpuHHee nogkntoveHne KpacHbIi 1 (aBap. BbIKI.) KpacHbIi 1 (aBap. BbIKI.) KpacHblii 5 — 1 (aBap. BbIKI.)
-
13 (knaBuwa) 13 (knaBuwwa)
KpacHbIi 14 (knaBuwwa) KpacHbIi 14 (knaBuwwa) KpacHblii 13 > A2
1 (3awwra ABwr.) 1 (3awwra ABwr.)
TuHus noakmtoyeHmns KOpUYHEBBIN 1 KOpUYHEBbIN R YepHbI 1 L1
YEpHbIE 2 L.
CUHUIA 3 CUHUIA S YyépHbit 3 Ls
YépHblit 4 4
YEpHbIE 5 5
3eNéH./KENTbI W kopnyc 3enéH./KENTbIA W kopnyc 3enéH./KENTbI W kopnyc
% | [suratens YEpHbI 2 4 kpacHbii 1 Ui KpacHbIi Ui
e YépHbIi 5 8 KEnTbi 2 Vi KENTHINA Vi
% yépHbil 6 10 3€néH. 3 Wi 3€néH. Wi
o YépHbii 4 6 YEPHBII Uz YEPHBI Uz
o YépHbIi 3 5 6enbin V2 Genbin V2
g 4épHbIn 1 2 CUHMIA W CUHMIA Wa
e Genbiii 7/20 7
Genbin  8/21 8
3enéH./KENTbI W kopnyc 3enéH./KENTbI W kopnyc
TopMO3HOEe CONpOTWBMEHNE | KOPUYHEBBIV 5
CUHWIA 12
KoHaeHcatop KOPUYHEBBbIN C1
CUHWIA Cz
@ | riekTpoHacoc KOpUYHEBbIN 1 KOPUYHEBbIN R KOpUYHEBbIN L1
% | (ncnonHexre malumHbl “T") CUHWIA 3 CUHWIA S CUHWIA L.
m 3€néH. KEnTbIN W kopnyc 3enéH. KEnTbIN W kopnyc 3enéH. KEnTbIN W kopnyc
MepeyeHb npubopoB
[Buratenb RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
KynaukoBbIi BbIKI. CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
MenanbHbIN BbIKM. T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
KonpeHcatop MP 35/100/330 REMS
MoHTaXHble cxeMbl COeAUHEeHUU N nepeveHb I1pVI60pOB MaI'HYM
MonTaxHble cxembl | Marnym 2000/3000/4000 0| Marsym 2010 Marnym 3010/4010 Marnym 2020 Marnym 3020/4020
COoeauHeHuN Liet xunbi/Ne | Knemma Liget xunbi/Ne | Knemma LigeT xunbi/Ne | Knemma Liget xunbi/Ne | Knemma LieT xunbi/Ne | Knemma
JIMHUS nopKmnioYeHnst | KOpUYHEBBIM | 1 (aBap. BbIKN.) | KOPUYHEBLIA |2 (aBap. BbIKM.) | KOPUYHEBbIN 2 (aBap. BbIKI.) | KOPU4HEBBIN 1 KOPWUYHEBbIN 1
CUHMI 3 (aBap. Bblkn.) | CUHWA 2 (aBap. Bblkn.) |CuHWi 2 (aBap. BblKN.) |4€pHbIN 3 YEPHBINA 3
3enéH.KéNTbIn | W Kkopnyc 3enéH./KéNThIA | W kopnyc YEPHBIN 5 YEpHBIN 5
CUHMI A1 CUHWIA A1
g 3enéH./kénTbiii | W kopnyc 3enéH./kénTbI | W kopnyc
& | JIMHMs nogkntoveHns | KopuuHeBbIM | 2 (3aluuTa ABWE) [ KOPUYHEBbLIA |2 (3awyumTa [BW.) | KOPUYHEBbIN 2 (3awwta gBur.) [ 4épHbin 1 2 YépHbIA 1 2
2 CUHNIA 4 (aBap. BblKM.) | CUHMIA 1 (aBap. Bblkn.) |CuHMIA 1 (aBap.Bblkn.) [YépHbt 2 |4 YépHbIl 2 |4
% 3enéH./xénTelit | W kopnyc 3enéH./xénTuin | W kopnyc yépHoit 3 |6 YépHbit 3 |6
@ YEpHbIN 4 14 YEpHBIN 4 14
3 4épHbit 5 |2 (aBap. Bblkn.) YépHbId 5 |2 (aBap. BblKN.)
E 3enéH./xéntbiit | W kopnyc 3enéH./xénToii | W kopnyc
% BHyTpuHHEE KpacHbI 1 (aBap. BbIKN.) | KpacHbIil 1 (aBap. BbIKN.) |KpacHbIit 1 (aBap. BbIKN.) | KpacHbIit 5— 1 (aBap. BbIKI.) | KpaCHbIiA 5— 1 (aBap. BbIK.)
C | noaknioyenre
13 (knaBuwa) 13 (knaBuwa) 13 (knaBuwa)
KpacHblit 14 (knaBuwwa) KpacHblit 14 (knaBuwwa) KpacHblit 14 (knaBuwa) KpacHblit 13 >A2 KpacHblit 13-A2
| ! |
1 (3awwra gsur.) 1 (3awwra gBur.) 1 (3awwra aswr.)
JIMHMs nopkntoyeHus | kopuyHesbld | 1 KOpW4HeBbIn R KOPWU4HEBbIN R YEPHBIA 1 L1 YépHbIA 1 L+
CUHWI 3 CUHUI S CUHUIA S uépHblit 2 | L2 YépHblii 2 | L2
YépHem 3 | Ls YépHeit 3 |Ls
YépHbl 4 |4 YépHbil 4 |4
YepHbl 5 |5 YépHbI 5 |5
T 3enéH./xéntelii | W kopnyc 3enéH./xéntuin | W kopnyc 3enéH./xénthln | W kopnyc 3enéH./xénTblit | W kopnyc
g [uratens YEPHBIN 2 KOPWYHEBbIN 2 | KpacHbIA Ui KpacHblit Ui KpacHblit Ui KpacHblit Ui
2 YEpHbIN 5 6 ] KENTbIN Vi KENTbIN Wi KENThIA Vi KENTbIN Wi
g YépHbIn 6 5 3eNEH. Wi 3€NEH. Vi 3eNEH. Wi 3€MEH. Vi
53 YépHbin 4 3 ] YEpHbIN Uz YEPHbIN Uz YEPHbIA Uz YEPHbI U
§. YEPHBIN 3 4 Genblit V2 6Genblii W2 6enblit Ve Henblit W
< YEpHbIA 1 CUHWIA 4 CUHMIA W2 CUHMI V2 CUHMI W2 CUHWIA V2
Genbii 7/20 |7 Genwit 7/20 |7
Genbin 821 (8 Genbit 8/21 |8
3enéH./kénToi [ W kopnyc 3enéH./KénTbiit | W kopmyc 3enéH.xéntoiit | W kopnyc 3enéH./xénTbii | W Kkopnyc
KoHpeHcatop KopuyHeBbI | Ci KOPWU4HEBbIN C1
CUHWIA Cz CUHWI C
MepeyeHb anGOpOB
[suratens RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
KynaukoBbli BbIKM. CA10C 58761 *FT22V  REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V  REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS
MepanbHbiii BbIKI. T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
KoHpeHcatop MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 03NYIWV XPRONG
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Biba T0TTOU TTETAAOUBAG 13 Zoaipiké koupTri / EcoxA AaBrg
2 Epyaheiopopéag 14 Zmpiypa olayovwy KOTTrg
3 Bpayiovag 0driynong, ytmpooTd 15 Kogtng owAfvwyv
4 Bpayiovag 0dynong, Tiow 16 Aidragn agaipeong ypediuv
5 MoxAd¢ TmpoaoTrieang E0WTEPIKA TWV CWARVWY
6 AakTUMog 0UOQIENG 17 Z16pI0 ekpONG
7 XeipohaBn 18  AiakoTTng
8 Kegpahq kotmig 19  Zeiykmpag
9 AvooToAéag prkoug 21 TMododiakdmTng
10 MoxAog kAsigipaTog kai avoiypatog 22 MARkTpo AlakotrA Avaykng
11 MoxAdg alogigng 23 AIokOTITNG ao@oAgiag
12 Aiokog puBuiong 24 Teipog 0dnydg

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 KpouoTik6g TaxuoQIyKTAPAG 14 MoyAdg KAEIGipaTOG KOl avoiyuaTog
2 Zoiykthpag odnyog 15 MoxAdg alogigng
3 Aiakdmring 6eg1a-apioTepd 16 Aiokog pubpiong
4 TlododIaKOTTNG 17 ZTplypa olayovwy KOTTHG
5 TAAkTpo AlokoTrr) Avaykng 18  Kogtng owAfvwyv
6 AiokéTTng ao@aAeiag 19 Aidragn agaipeong ypediwv
7 EpyaAeiopopéag E0WTEPIKA TWV CWARVWY
8 Mox\dg TrpooTTieang 20  Aekdvn wukTikoU uypoU
9 XeipohaBn 21 Aekdvn ypeQiov
10  AaktONi0g alo@igng pe Bida 22 AakTUAiog aUo@IEng
T0TT0U TTETAAOUBAG 23 dopéag olayévwy ouoIEng
11 Bida 10moU TrETaAoUdag 24 Yiaydveg alogigng
12 KegaAn kotmg 25 TMwua epayig

13 AvaoToAéag prikoug

levikég utrodei§eig aog@aleiag yia nAEKTPIKA EpyaAgia

Aiapadere 6Aeg TIG UTTOBEigEIg aopaAeiag kal Tig odnyieg. H un mpnon Twv
utrodeitewv aopaleiag kai Twv odnyiwv utopel va mpokaAéael nAekrpomAnéia,
TTUpKayId Kai/j 6ofapouls TpauuaTiouous.

Duldgere OAeg TG UTTOBEISEIG AT PaAeiag Kal TIG 0dnyieg yia yeAAOVTIKN XpAON.

1) Ac@dAcia oT0 XWPO EpYaoiag

a) AlaTnpeite T0 XWpPo epyaciag gag kaBapod Kal kKaAd @wTiopévo. Amouoia
TaéNG N WTIOUOU OTOUS XWPOUS EPYATIas UTTOPEI vVa TTPOKAAETE! aTuxnuaTa.

b) Mnv xpnoipotrolgite To NAEKTPIKG epyaleio o€ TepIBAAAOV 6TTOU UTTAPXEI
Kivduvog €kpnéng, SnA. 61Tou uTTdpXouV eUPAEKTA UYpPd, Oépia I} OKOVEG. Ta
NAEKTPIKA epyaleia mapdyouv omIvOnpeg, ol orroiol utmopei va avapAééouv
oKG6VN 1) ToUS aTuoUs.

¢) Kard tn xprnon Tou nAeKTpIKOU epyaAeiou KpaTdTe pokpId Taidid Kol GAAa
dropa. EQv kdmolog amoaTrdael TNV Mpoaox 0ag UTTOPET va XAaeTe Tov éAgyxo
NS CUOKEUNAC.

2) HAektpikf) acpdAeia

a) To BUopa oUvSeong Tou NAEKTPIKOU Epyaleiou TTPETTEI va TaIPIATEl e TV
mpifa. ATrayopeUeTal N KaB' 010VORTIOTE TPOTTO TPOTTOTTOINGT TOU BUCHATOG.
Mnv xpnoipotoicite Tpooapuoyeig Hadi pe yelwpéva NAEKTPIKA epyaleia.
Mn rpormromroinuéva Buouara kai KardAAnAeg mpides peiwvouv Tov Kivouvo
nAektporAnéiag.

b) ATro@eUYETE T CWHATIKN ETTAPH PE YEIWHEVES ETTIPAVEIEG, OTIWG ETTIPAVEIEG
owAnvwy, Beppdvocwy, EOTIWV Kal YuyEeiwv. Ymapxer auénuévos Kivouvog
nAekrpomAnéiag eav yeiwBei o ocwua oag.

c¢) NpoaTarteteTe Ta NAEKTPIKA Epyaleia amd Bpoxn Kai vypaaia. H eioywpnan
vePoU 070 NAEKTPIKG epyaleio auédvel Tov kivouvo nAektporAnéiag.

d) Mnv kdveTe KAKRA XPAOT TOU KaAAWSioU, TIPOKEIPEVOU VO PETAPEPETE ) VA

avapTHOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio A va TpaBrgeTe To BUopa amrod TRV Tpila.

MpooTareveTe 10 KOAWSIO a6 BePPOTNTA, AdSIa, AIXUNPES YWViEG I} KIVOUMEVA

pépn TNG CUOKEUNG. Ta KareoTpauuéva 1 umepdeuéva kaAwdia auédvouv Tov

kivduvo nAektpomAnéiag.

OTtav xpnoiyotoleite NAEKTPIKA epyoaAeia o€ e§wTEPIKOUG XWPOUG

XPnoipotolgite Hovo KaAwdia TpoékTaong katdAAnAa Kai yia §wTepikoUg

Xwpoug. H xpron kaAwdiou mpoékraons kardAAnAou yia e§wrepikoUs XwWPous

pelver Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

f) Edv 8ev ptropei va atro@euyBei n Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaleiou o€ uypod
mepiBaAAov i utrdp)xel n TBavOTNTA KOTTAG Tou KaAwdiou, XPNOIUOTTOINOTE
S1akomTn aoc@aleiag. H xprion d1akomTn acpaleiag ueiwver Tov Kivouvo
nAektporAnéiag.

e
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3) Atopikn ao@dAeia

a) Na gioTe TPOOEKTIKOI Kol VO AEITOUPYEITE AOYIKA KATG TO XEIPIGUO KOl THV
epyaoia pe nAekTpika epyaleia. Mnv xpnaoigotroleite nAeKTPIKG epyaleia
OTaV £i0TE KOUPAOTHEVOI 1) UTTO TV ETTAPEIN VOPKWTIKWY OUCIWV, dAKOOA i
@apudkwyv. Mia ariyun ampooeiag kard 1 xprion Tou NAEKTPIKOU Epyagiou
umopei va mpokaAéael aoBapols TpauuaTiouous.

b) XpnOIYOTIOIEITE OTOMIKA HECO TTPOOTACING KAl TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yualid. H xprion atopikwy pEowv pooTaciag, Orwg IGoKa OKOVNG, avrioAioonTIKG

urodnuara aoaA&iag, TPOOTATEUTIKY KAOKA 1) wTaoTTIOES, avaAbyw Le To €G0S
Kai T Xpron 10U NAEKTPIKOU EQYAAEIOU, LEILIVE TOV KiVOUVO TOQUUATIOUWV.

c) Amro@elyete TV dokotrn 0£on o Acitoupyia. BeBaitwveoTe 6T TO NAEKTPIKO
epyaAgio gival ATEVEPYOTTOINUEVO TTPOTOU TO GUVSECETE OTNV TTAPOXN
pelpaTog KaI/f} OTN PTTATOPIO, TO ONKWOETE I} TO PETAPEPETE. E4V Kard 1
LETaQOPA ToU NAEKTPIKOU epyalsiou Exete To OGXTUAG 0ag aTo DIAKOTTTN 1 GUVOEETE
TN OUOKEUR EVEPYOTTOINUEVN OTNV TTAPOXN PEUNATOS UTTOPEl va TTPoKAnBouv
aruxAuara.

d) Mpiv TNV evepyomoinon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou aTTopakpUVETE epyaleia
pUBpIoNG N KA€IBIG aUOPIENG. Epyalcsio ri kA&idi Tou BpiokeTal o€ TTEPIOTPEPOLEVO
LEPOS TNS CUTKEUNS UTTOPET va 00NYROE! O€ TpaUUATIOUOUS.

e) ATTOQEUYETE pIa AQUTIKN CWHOTIKA oTdan. PpovTileTe va oTéKEOTE GTABEPG
KOl VO KPATATE TNV I00pPOTTia oag avd Traaa aTiyun. ETor umopeire va eAéyxere
KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYAAEI0 OE avaTTavTEXES KATAOTAOEIS.

) ®opdre katdAAnAa polxa. Mnv @opdre @apdid pouxa A KOOUAMATA.
MpoaoTarevete Ta paAAid, To poUXa Kal Ta YAVTIO GAG OTT6 KIVOUHEVA LEPN.
Ta xaAapd pouxa, Ta KoouAuara 1 1a Yakpid paAAid uropouv va maaTouv o€
KivoUueva pépn.

g) Edv gival Suvarh n TomroBéTnaN PNXavIoHWY avappo@naong kai cuhAoyng
OoKOVNG TPETTEI VO OUVOEOVTAI KAl VO XPNOIPOTIoIouvVTal CwaTd. H xprion
LnxaviouoU avappoenons OKOVNG UTTOPE va LEIWTE! TOUS KIVOUVOUS AGyw OKOVNG.

4) XpnAon Kai XeIpIop6g Tou NAEKTPIKOU epyaleiou

a) Mnv katamoveite Tn cuokeun. A TV gpyacia cag XPNOIPOTIOIEITE TO
KaTdAAnAo NAeKTPIKO epyaheio. Me 1o kardAAnAo nAekTpikd epyasio douAeUete
kaAUtepa kai agparéaTepa arn Gedopévn TTepIoX AEIToupyiag.

b) Mnv xpnaoipotrolgite NAEKTPIKO EpyaAeio, TOU OTToiOU 0 SIOKOTITNG TTAPOUCIATE!
BAGBN. Eva nAekTpikd epyaleio mou Oev evepyorroigital 1) arrevepyotoigital TAéov
eivar emIKivOUVO Kai TIPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

¢) Tpapnsre To Buopa amd Tnv wpila Ko/ aQAIPECTE TN PTTATAPIa, TPIV
Tpofeite o€ pubpioEIg OTN OUOKEUN, AVTIKATAOTACT) £§0PTNUATWY 1} BAAETE
oTNV GKpn Tn ouokeun. Auté 10 PETpo Tpo@UAaéng eumodiel Tnv dokomn
EKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

d) ®uAdrte Ta axpnoipoToinTa NAEKTPIKG epyaleia pakpid améd maidid. Mnv
Q@AVETE VA XPNOIJOTIOIOUV TN CUCKEUN GTOa HN EEOIKEIWHEVA PE QUTA 1
Tou dev éxouv Slapdoel TIg 0dnyies. Ta nAekTpIkG epyaleia givar emikivouva
£Qv xpnaiuorrolouvral amo ameipa droua.

e) Tuvtnpeite Ta NAEKTPIKG epyaleia pe empéAeia. EAéyxeTe edv Ta KivoUpeva
Mépn A€IToupyoUV ATTPOTKOTITA Kall SEV HAYKWVOUV, EQV UTTAPXOUV OTTOCHEVD
1 KATEGTPAPPEVA GTOIXEIO TTOU B0 PTTOpPOUCAV VA ETTNPEACOUV TN AEITOUpYia
Tou nAekTpIKoU epyaleiou. Mpiv TN XPAON TNG CUCKEUNG ETTIOKEVATTE TA
oToixeia ou éxouv utrooTei BAARN. MToAAG aruxruara ogeilovral o€ Kakws
ouvInpnuUéVa NAEKTPIKG epyaleia.

f) Alatnpeite T EpyaAgio KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapd. Ta owaTd mepimoinuéva
Epyaleia KOS Ue KOQPTEPES AKPES KOAAOUV AlyoTepo Kai ival ukoAGTEpa OTO
XEIPIOUO.

g) Xpnaoipotolgite NAEKTPIKG epyaleia, e§apTRpaTa, KAAOUTTIA, KTA. CUPQWVA
ME TIg TTapouoeg odnyieg. ZuvutroAoyilete TapdAAnAa Tig GUVBNKEG epyaaiag
Kol TNV Trpog eKTéAEON epyaaia. H diapopetikr amd v mpoBAemduevn xpron
NAEKTPIKWY EpYaleiwv utropei va dnuioupynael EMKIVOUVES KaTaoTATEIS.

h) Alatnpeite TIg Aaég aTeyvég, KaBapég kal Xwpig Aadilypdao. Or oAiobnpés
AaBég eumodidouv Tov aopaln xeipioud Kai EAeyxo Tou nAekTpikoU epyaleiou o€
QVaTmavieXeS KaTaoTAoEIS.

5) ZépPig

a) H emokeun Tou NAEKTPIKOU epyaA€iou oaG TTPETTEI VO TTPAYHATOTTOIEITAI
H6VO a1ré ESEIBIKEVPEVO TEXVIKO TIPOCWTTIKO Kal HOVO g YVAGIO AVTOAAGKTIKG.
‘Era1 biatnpeitar n acpaAeia Tou nAekTpikoU epyaAciou.

Ymodei§eig ao@aleiag yia OmeIpOTOHOUS

Ao@dAgia 01O XWPO EPyaoiog

o Aiarnpeite To 5dmedo aTEYVO KOl KaBapo atrd oAigbnpég ouaieg, OTTwWG T.X.
Aad1. Ta oAiobnpd damreda mpokaoUv aruyruara.

e X& MEPITITWON TTOU TO TEPAXIO EPYOTiag EEEXEI TNG UNXAVAG SlapopPWATE
éva repIBwPIO TOUAGYIOTOV EVOG LETPOU ATTO AUTO Péow BidTagng Tepiopiocpou
TG mMpodoBaang i didtagng epayng. Or diatdéeis mepiopiouol g mpdéafaong
Kal gpayns Tou XWwpou Epyaaiag LEIWVOUVY ToV KivOuvo maaiuarog.

HAexTpIKA ao@dAsia

o Alatnpeite OAeG TIG NAEKTPIKEG OUVOEDEIG OTEYVES KOl HOKPIA aTTd TO SATTESO.
Mnv ayyilere Ta BUopaTa i} Ta NAEKTPIKA epyaleia pe uypd xépia. Aurd ra
TMPOANTITIKA LETPA LEIVOUV ToV KivOuvo nAekTporAnéiag.

AtopIkn ao@daAgia

o Kard 10 XEIPIOPO TNG MNXAVAG MNV XPNOIUOTIOIEITE YAVTIA i} papSid pouya
Kol EXETE T JOViKIO KAl TO HTTOU@AV koupmmwpéva. Mnv ayyilete emdvw amo
TN unxXavA i To cwAfva. Ta poUxa pTmopei va maoTolv a1o cwAnva fi T unxavi
Kl va JayKWOETE.

Ao@dAgia pnxavig

o Tnpeite Tig 0dnyieg mepi 0pBg XpPoNG TG Tapouoag unxavig. AtrayopedeTal
n Xpion NG yia dAAoug okotroug, OTTwG r.X. yia Tn didTpnon omwy f TNV
mePIoTPOPN BapoUAKWYV. AAMn xpran r TPOTTOTTOINCEIS OTO UNXAVIGUO Kivnong
yia dAoug akommoug evoéxeTal va auérioouv Tov Kivduvo CoBapwy TpauuaTIOUWY.

e ITEPEWVETE TN PNXAVH) O€ TAYKO Epyaadiag fj o€ BAon. ITEPEWVETE TOUG
pokpeig kai Bapeig owAnveg o€ e181kéG Baoeig. Erar eummodiete Tnv avarporh
g pnxaviig.
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Kard 1o XeIpIop6 TNG PNXAVAG VO OTEKECTE OTNV TTAEUPG OTTOU BPioKETAI O
SiakotrTng MPOZ TA EMMNPOZ/NPOZ TA NIZQ. O xeipiouds s unxavig amo
QuTAV TV TTAEUPG ammokAgiel To IAaIUo TAvw OTN UnxXavn.

KpatdTe Ta XEPIO GOG HOKPIG ATTO TTEPICTPEPOPEVOUG GWANVES ] CUVBETHOUG.
ATTeVEPYOTTOIEITE TN PNXOVA TIPIV TOV KOBAPITHO TWV CTEIPWHATWY TWV
oWAAVWYV A TNV TOTTOBETNON TwV GUVSETHWV. AQAVETE TN UNXavi va oBRoEl
evreAwg IV ayyifeTe To owAfva. Autd n TakTiKA pelwver v mlavornTa
maciuaTog O€ MEPIOTPEPOLEVA e€apThuara.

Mnv xpnoipoTroigite TNV Tapouda pnxavn yia 1o §eRidwpa A 1o Bidwpa
ouvdETpWY, KaBwg dev gival oXeTIKG KATAAANAN. EiddAAws urrdpyer kivduvog
KoARuarog, maciuarog fi amwAeiag Tou EAEyou.

A@rvere Ta KaAUppaTa aTn 8€0n TOUG. MV EvEPYOTTOIEITE TN PNXAVI XWPIG
kaAUppaTa. Z€okemddovrag Ta Kivouueva pépn auéaveral n moavornTa maoiuarog.

Ao@dAeia SiakorTn damédou

Mnv XpnoIPOTIOIEITE TN PNXOVE XWPIG I} BE EAATTWHATIKG S10KOTITH SatréSou.
O oiakémrng damédou amoreAsi pia didraén aopalsiag mou mapéxel KaAUTEPO
éAeyx 0, KaBwWG UTTOPEITE Va QTTEVEPYOTTOINTETE TN LINYavh g€ OIAQPOPES KATAOTATEIS
EKTAKTOU aVAyKng amrouakpuvovrag 1o mod! amd Tov diakorrmn. [a mapddelyua
£4v Ta poUxa oag maaTolv aTn unxave, n uwnAn porn atpéwng Ba oag Tpapnée
QKGN 1o Kovid atn unxavn. Ta poUxa Umopolv va TUAIXTOUV UE apKeTH duvaun
yUpw amé 1a xépia rj GAAa pépn Tou owparog, ue amoréAeaua m auvlhiwn i o
OTTACIIO KOKGAWV.

Mpo6oBeTeg urodeieig aoaAeiog

XpnaoiyoTrolgite WToaoTTdES KAl TTPOGTOTEUTIKA PATILV.

YuvoéeTe TO Pnyavnpa pévo oe pida pe Asitoupyikd aywyo yeiwang. EGv dev
eioTe afyoupol, eAEyETe TN Aeimoupyia Tou aywyoU f KOAEOTE €I8IKO.
AeiToupyeite To pnxavnua oto SikTuo pévo péow evag BIOKATITN TTpoaTadiag
TapapévovTog pedparog 30 mA (diokétrng Fl).

Edv amaireitar avtikatdoTaon TG ypappig oUvAEDNG, N avTikaTaaTaon TPETE
va TTPOYUOTOTIOIEITAI MOVO ATrO £SEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWITIKG, WOTE VA
amoedyovTal Tuxov TTPoBARuaTa ao@aAEiag.

H pnxavA T1ibetar ot Bpartikn Acroupyia p’ évav TododIakdTITn ao@aAeiag ue
Aiakotr) Avaykng. Otav n emikivduvn TepIoyT, TToU SnUIoUpyEiTal aTTé To TTEPI-
OTPEPOUEVO TTECEPYAlOEVO KOoppdT, dev PTTopei va eAeyxBei ammd Tn Béon Tou
XeipioTn, Ba pémel va TpoPAe@BoUV péTpa aogaleiag, T.x. SIOTAEEIS Ppayng.
Ol epyaaieg, OTTWG .. N GTEYAVOTIOINGN TOU OTTEIPWHATOG E Kavvafn, n cuvap-
poAGynan Kail atroouvapuoAdynan, n OTIEIPOTOUNGN HE XEIPOKivToug BISoAGYOUG,
N €pyacia Ye XEIPOKIVNTOUG KOPTEG CWARVWY KABWG Kal TO KPATNa TOU ETTEGEP-
yadouevou KoppaTioU Pe 1o XEpI, avTi yia T XpAon KatdAAnAwy atnpiypdrtwy,
amayopevovTal 6Tav n unxavn Bpioketal oe Asiroupyia.

e TTePITITWON TTOU UTTGPXE KivOuvog va Auyioel fj va Tréael kaTw To eTeCepyadod-
pEVO KOPpATI (O€ EpTNON atré TO PrKOG Kai Tn 8laTour Tou UAIKOU Kai aTré Tov
apIBUO TwV OTPOPWV), i) OE TIEPITITWAT AVETIAPKOUG OTaBEPATNTAG TNG MNXAVAG

(T1.X. 61OV XPNOIPOTIOIEITAI N AUTOUATN KEPAAX KOTTAG 4”), TTPETTEI vl XPNOIUOTION-
nBouv o€ eTapkr apiBud otnpiypara pe pubuifdpevo Uyog (REMS Herkules).

o Mnv Balete Ta xEpla 00G TTOTE UECT GTO OPIYKTAPA.
® Y QiCTe Ta KOVTA TEUAXIO OWARVA POVO LE TO OPIYKTHPA GUVOETIKWYV EEQPTNHATWY

REMS 1 ue 10 o@iyktipa REMS Nippelfix.

e 370 UAIKG OTTEIpoTOunoNnG o€ kouTid atpél Tng REMS (REMS Spezial, REMS

Sanitol) repiéxeTal QIAikd pev Tpog 1o TIEPIBGANOV, OAAG €TTIKIVOUVO TTPOG AVAPAEEN
aépio (Boutavio). Ta kouTid oTTpél BpioKovTal UTT TTIETT, PNV T AVOIVETE WE TN
Bia. MpooTaTeleTe Ta KOUTIG OTTPEN AT TNV NAIAKK akTIVOBOoAia kai Tn Bépuavaon
mavw amoé Toug 50°C.

o \Oyw TG amoAiravTiKAG dpdong Twv UNKWY Wigng, TPETTEl va aTToPEUYETE TV

EVTATIKA €TTAQA PE TO OEppa. XPNOIUOTIOIRCTE PECA TTPOCTACIAG TOU HEPUATOG
pe NimavTikr dpaon.

o [ia A6youg uyielvig, n Aekdvn Trpémer va kaBapifeTar atmod T pUTIavon Kal Ta

ypéQia TaKTIKA, TO AlyOTEPO OUWG Wi YOPA TO XPOVO.

EIAOIOIHZH

o To NITTavTIKG WUKTIKE DEV ETTITPETTETAI VO TTEQTOUV GUUTTUKVWHEVA OTO OTTOXETEU-

TIKO diKTUO, O€ UdaTa ) 0TO £daQOG. To PN XPNCILOTIOINUEVO AITTAVTIKG WUKTIKG
Tpémel va TTapadobei o€ pia apuddia eTmixeipnon améppiwng BAABEPWY UNIKWV.
Kwd1k6g atmroppigpatog yia Tor AITavTIKG WUKTIKG TTOU TTEPIEXOUV OPUKTEAGIT
54401, yia Ta ouvBeTIKG 54109.

E§nynon cuppoAwv

@ Mpiv TNV évapén Aeiroupyiag diaBdaTe Tig 0dnyieg AsiToupyiag

XpnGOIUOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKA OTIWV

@ XpnoIYOTIOIEITE WTOACTTIOES

@ To nAekTpIKS EpyaAeio avTIaToIKEI TNV KaTNyopia TrpoaTaaiag |

@ To nAekTPIKG EpyaAeio avTioToIKEl 0TV KaTNyopia TTpoaTaciag |l

ﬁ ®INikn yia 1o TEPIBAAAOV aTTOKOpIBA

c € ZAuavon oupgpépewaong CE

1.

TeXVIKA XApOKTNPIOTIKA

Mpoopiopds xpAong

Xpnoipotroigite Toug omeipotdpoug Tornado kar Magnum tng REMS katd 10 TpoBAeTTOuEVO, Yia TNV KOTTA OTTEIPWHATWY, TNV KOTTH Kal TNV a@aipean ypEGILV, TNV KOTT

OUVOETIKWV ECOPTNUATWY KOl KUAIVOPWY.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Nepioxn epappoyng
1.1.1. AidyeTPOG OTTEIPWUATOG
ZWARveg
(kan pe emmévoucn TTAACTIKOU) The—2" e —2"
Meipoi 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Yo" Yoo "

1.1.2. Eidn omeipwparog

Ymeipwpa owAiva, Kwviké Segid
Zmeipwpa owArva, KUAVOPIKG deGI
Zreipwpa Bwpakiouévou XaAupBdoowArva
ITmeipwpa TEipwv

1.1.3. MnKkog oTreIpwpaTog

Srreipwpa cwAfva, Kwvikd KOVOVIKO PAKOG KQVOVIKO PKOG

. i .| 165 mm, pe 150 mm, ye
g#:i'psj“g ﬁg)‘ﬂxx’ KUAIVBPIKG ETTAVATQIEINO EMavaoQi§Iuo
PwWH P aTepIOPIOTO aTEPIOPIOTO
1.1.4. Kot
YwArveg %-2" %e-2"
1.1.5. AQaipeon Twv ECWTEPIKWV YPEQIWV
TwArveg Ya—2" YVa—2"

'OAeg o1 GAAeg Xprio€Ig BEV GUPPWVOUV HE TOV TIPOOPIGHO XPARONG KAl yI'auTo To AGYO dev gival ETITPETITEG.

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
ue REMS 4” pe REMS 4”
Autépartn Autépatn
KEPAAR KOTTAG KEQAAL KOTTAG
(Y1) Yo— 3" 16— 4" e —4" YVa—4
6 - 60 mm 6-60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Yy 0" Yo " Yoo 2" Yo "

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

KOVOVIKO PAKOG

KOVOVIKO PKOG

KOVOVIKO PAKOG

KOVOVIKO PKOG

150 mm, pe 165 mm, ye 165 mm, pe 150 mm, ye
ETAVATQIEINO EMavaoQi§Iiuo ETAVATQIEINO EMavaoi§iuo
amepidpIoTo amePIOPIOTO armepidpIoTo amePIOPIOTO
Ya—4" Ye—2" %-2" Ya— 4"
Ya—4" Va2 Ya—2" Ya— 4"



ell ell
Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
pe REMS 4” pe REMS 4”
Autéparn Autépatn
KEPAAR KOTTAG KEPAAR KOTTAG
1.1.6. ZuvdeTIKG £¢GpTNUa Kal DITTAG TUVOETIKG €EAPTNHA E
oQIYKTAPQ oUVOETIKOU e€apThuaTog REMS
(eowTePIKS OPIEIO) %-2" %-2" %-2" %-2" %-2" %-2"
pe REMS Nippelfix
(autépaTo EoWTEPIKG OPIEIO) Yo 4" Vo4 Vo—-4" Vo4 Vo 4" Vo4
1.1.7. AutépaTn kepahr kotrg REMS 4¢
yia Aoug Toug TUTToUG Tornado Kai
Magnum 2000/2010/2020 ka1
Magnum 3000/3010/3020 (BA. €ik. 6) 2% -4 2% -4

1.2. ApiBpoi GTPOPWV TG ATPAKTOU EPYATIAG

1.3.

Tornado 2000 16 —2"
Magnum 2000 Ya=2"
Magnum 3000 Ya-3"
Magnum 4000 Ya—4
auTtopaTn, adloBaduNnTn PUBUIoN apIBUoU GTPOPWY
Tornado 2010 / 2020 he—2"
Magnum 2010 / 2020 Ya-2"
Magnum 3010 / 3020 Ya—3"
Magnum 4010 / 4020 Ya—4"

53 — 40 oTpo@EG/AETITO
53 — 40 oTpoég/AeTITO
23 — 20 oTpO@EG/AETITO
23 — 20 oTpo@ég/AeTITO

52 o1poég/AeTITO

52 — 26 oTPOQEG/AETITO
20 — 10 oTpoég/AeTITO
20 — 10 oTpo@EG/AETITO

aKOWN Kai katw amd TARPeg goprtio Mo uwnAd @opTio Kai KakEG oUVBRKeS peUpaTOG OTa peyaAUTeEpa aTreipwpaTa Tornado 26 aTpo@ég/AeTrTo kai Magnum 10 oTpo@EG/AeTITO.

HAekTpIKd OTOIXEIOM

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.4. Alaordoeig (M x M x Y)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
1.5. Bdpog ot kg Mnyxavn
Tornado 2000 3
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Mnxavry
YVa—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Mnyavi
2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108
Mnyavny
2%h-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

1.6. Zroixeia BopUpou
Tipn) eKTTOUTIAG OTO ONEio epyaciag
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010
Tornado 2020
Magnum 2020 / 3020 / 4020

1.7. Kpadaaopoi (6Aoi o1 TGTTOI)
ZT00OMIOPEVN TIPAYMATIKA TIWA TNG ETTITAXUVONG

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W katavéAwaon, 1200 W amédoon; 8,3 A;
Ao@dAeia (5iktuo) 16 A (B). AiakotrTépevn Aeioupyia S3 25% 2,5/10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W karavdAwaon, 1200 W amodoon; 16,5 A,
Aogdheia (diktuo) 30 A (B). AiakoTrtopevn Aeimoupyia S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W katavaAwaon, 1400 W amédoaon; 10 A;
AogdAeia (6iktuo) 10 A (B). Aiakotrtépevn Asitoupyia S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W katavaAwan, 1500 W amddoon; 5 A;
Aogdheia (diktuo) 10 A (B). Aiakotrtopevn Aeiroupyia S3 70% 7/10 min.

2,5 m/s?

Magnum 3000
Magnum 3010/ 3020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

Epyahcia
12
12
12

Epyaheia
Yo

Epyaheia
Ya=2"
12

12

12

Epyaheia
YVa—=2"
12

12

12

915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Epyaheia
2%6-3
23

23

23

Epyaheia
2% -4
25

25

25

Baoik6g TpoabeTog eE0TTAIOAG
7

7
7

Kuhidpevn
Bdan

H ouykekpipévn Tipn ekTopTTAG ddvnaong PETPriBnke oUPQwva e pia TPATUTIN diadikacia EAEyXou Kal HTTopEi va XpnaiuoTroinOei TTpog aUyKpIon e pia GAAN GUOKEUR.
H ouykekpiévn Tipr ekropTg 66vnang PTTopei va XpnaoipoTioinei kal wg eiloaywyikr afioAdynan g ékBeang.

A\ MPOZOXH

H TipA extmopTmg ddvnong evoéxeTal va diagépel atrd TNV EVOEIKTIKN TIUN, KATA TNV TTPAYMATIKA XPAOT TNG CUOKEUNG, avaAdywg Tou TPATTOU XPAONG TNG CUOKEUNG. Z€
ouvapTNON JE TIG TIPAYHATIKEG OUVBRAKEG XProng (TrEpIodIKA Aciroupyia) evOEXETal va XpelddeTal N Aun PETPWY a0QAAEIAg yia TNV TTPOCTACIT TOU XEIPIOTH.
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2.

21.

2.2,

Oéon o€ Acitoupyia

A\ NPOZOXH

Ta avTikeipeva pe Bapog Tavw ammod 35 kg péTrel va peTapépovTal atmod 2 ATopa,
UETAQEPETE TO OET TV EPYOAEiWV §eXwPIOTA. KaTd TN HETAQOPE KAl TNV TOTTO-
0étnon g pnxavig, AaBete umown 6Tl N unxavn, Ye 1§ Xwpig T Bdaon, €xel
WwnAd 1o KéVTPO Bdpoug, dnAadr £xel TO QOPTIO UTTPOOTA.

TomoBérnon Tornado 2000, 2010, 2020 (Eik.1-3)

ZeBi1dwoTe TN Bida TUTTOU TTETAAOUBAG (1). AQaipéaTe TOV EpyaAelopopia (2).
O¢oTe TN pnxavr kGbeta TAvw oToug dUo Bpayioveg odrAynang (3 +4) kai
TepAoTe Ta 3 owAnvwtd TdIa aTo KIBWTIO HETAdoaNG Kivnong, WaTiou va
ao@ahigouv (EIk. 1). MidaTe Tn unxavr amé 1o KIBWTIo peTddoang Kivnong (6x!
omd 10 CWANVWTE TEdIa) Kal AKOUMTIACTE TNV TIAVW 0T OWANVWTA oI
(EIk.2).

H pnxavr ptropei emiong va TomofeTnBei TAvw o€ 0TToI0vANATIOTE TIAYKO EPYa-
oiag kai va BiIdwOei. Ma 10 okoméd autév UTIpXoUV 0TV KATW TTAEUPd TNG
unxavig 3 koxAiotopnpéveg omég. Me Tn BorBeia Tou ouvodeuTIKOU OTEVAIA
TTPETTEl va yivouv aTov Trdyko epyaaiag 3 omég (@ Tputraviol 12 mm). H pnyavn
BidwveTar petd amo Katw pe 3 Rideg M 10.

STTpwETE TOV EpyaAElopopéa TTavw aToug Bpaxioveg 0dAynong. ZmpweTe 10
UoxAG TrpoaTrieong (5) amd iow péoa armod Tn YAwTTiIda aTov epyaleiopopéa
Kol oTTpwETe 10 BaKTUAIO 0UCQIENG (6) TTdvw aTov TTiow PBpayiova 0dAynong
€101, WaTe n Bida T0TIOU TTETAAOUDAG Va KOITG TTPOG TO TTOW Kol TO KUKAIKO
auAdki va Trapapével eEAeUBepo. TotroBeTAaTE TN XeIpoAaBr (7) Tdvw aTo PoxAd
TTPOCTTIETNG.

AvaptiioTe T Aekdvn oTig dUo Bideg TTou BpioKovTal TOTTOBETNUEVES KATW OTO
KIBWTIO PeTadoong kivnong kai oTTpwéTe TNV TPog Ta de€id TAdyia péoa oTig
eykotTéG. AvapTAoTe Tn Aekdvn aTo KuKAIKG auAdki oTov TTiow Bpayiova 0driynong
(4). ZmpweTe T0 dakTUAIO GUOPIENG TOU HOXAOU TIPOCTTIESNG LEXP! VO OKOUUTTAOE!
TAvVWw oTnV avaptnan Tng Aekavng kai oi¢te Tov 0T1aBepd. KpepdoTe Tov
€UKAPTITO WAV padi pe To GIATPO avappoPnang aTn Aekdvn Kai aTTPWETE TO
GANO GKPO TOU EUKAUTITOU CWAIVA OTO OUVOETIKG EEAPTNHA OTNV TTIOW TTAEUPA
TOU €PYAAEIOPOpPEQ.

MpocbéaTe aTn pnxavr) 2 Aitpa UNIKG aTTEIpoTduNonG. TomoBeTAaTE TO dioko
TV YPeQWV 0TTd TTioW.

EIAOINOIHZH

Mnv Acitoupyeite TTOTE T unXavn Xwpig UAIKO OTrEIPOTOUNONG.

TomoBeTAGTE TOV TIEIPO 0dNYO TNG KEPAANG KOTIAG (8) TNV OTIA TOu £pyaAeio-
(QOPED Kal OTTPWETE PECT TNV KEPAA KOTTAG PEXP! TO TEPHA UE TIEPIOTPOPIKEG
KIVAGEIG Kal TECOVTOG OUYXPOVWG aEOVIKE TTavw aTov TTEipo odnyo.

lMa TNV KaAUTEPN PETAPOPA avapPTAGTE TOV TTOGOBIOKOTITN 0Tn Bida aTnV TTiow
TTAEUpd Tou KIBwTiou petadoong kivnong (EIK. 3).

TomoBétnon Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (Eik. 8)

STEPEWOTE TN PNXAVA TTAVW OTOV TTAYKO epyaaiag i oTnv Kuhidpevn Bdaon
(Trp6aBeTog EEOTTAITUOG) pE TIG 3 TUVODEUTIKEG Bideg. Ma T YeTapopd pTTopei
N pnxavn va onkwBei prpoatd amod Toug Bpayioveg 0dAynaong Kai Triow atéd
£va OWARVa OQIYUEVO OTOV KPOUTTIKO TAXUCQIYKTAPA KOl 0TO GQIYKTAPA 08Nny0.
lMa T eTapopd mavw oTn Bdon TepdoTe péoa amd Toug dakTuAioug TnG Baong
owANVwWTAa Tepdyia pe @ %" kal urikog Tepitou 60 cm Kal OTEPEWOTE T WE TIG
Bideg TUTTOU TrETAAOUBAG. EdV N pnxavr dev TTPOKEITaI va PETakIvnOei, TOTE ol
BU0 Tpoxoi PTTopolv va agaipebouv.

MpoaBéaTe atn unxavn 5 Aitpa UAIkG GTTEIPOTOUNCNG.

EIAOIOIHEH

Mnv AeiToupyeite oTé TN pnXavi Xwpig UAIKG OTrEIpoTOUNONG.

TomoBérnon Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (Eik. 7 + 8)

STEPEWOTE TN PNXAVA TTAVW OTOV TTAYKO epyaaiag i oTnv KUAiGPevn Bdon
(mpdaBeTog eEOTTAIONOG) e TIG 3 GUVODEUTIKEG BideG. Ma T peTagopd, n unxavn
uTTopei va onkwOei TTpooTd amd Tig koIAdTnTeG AaBg aTn Bdan kai TTiow aTov
KIvnTpa r) aTo Qopéa TG evatréBeong Tou UAikoU. [Ma Tn peTagopd Tavw aTn
Baon mepdoTe péoa amd Toug SakTUAioug TNG BAong CwAnvwTa Tepdyia Pe @
%" kai urKog Trepitrou 60 cm Kal OTEPEWOTE Ta Ye TIG Bideg TUTTOU TTETAAOUBAG.
Edv n pnxavn} dev pokeITal va UeTakivnBei, TOTE o1 BU0 TPOXOi UTTopoulV va
apaipeBolv.

MpooBéaTe atn unxavn 5 Aitpa UAIkG GTTEIPOTOUNCNG.

EIAOIOIHEH

Mnv AeiToupyeite oTé T pnXavi Xwpig UAIKG OTrEIpOTOUNONG.

TomoBérnon Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (Eik. 8)

YTEPEWATE TN pnxavi Tévw oTov Tdyko epyaaciag i otn Baon (TTpdabeTog
€E0TTAIOPAG) pe TIG 4 ouvodeuTKEG Bideg. Ma TN pETaPOPd UTTOPET N PnXavr va
avaonkwoei umpoaTd amd Toug Bpaxioves 0dynong kai Tiow ammd éva CwARva
OQIYUEVO OTOV KPOUGTIKG TAXUOPIYKTAPA Kal 0TO o@IyKThpa 0dnyod. MepdaTe
10 80KTUAIO 0UO@IENG (10) pe T Bida TUTTOU TrETAAOUGAG TTAVW GTOV TTIOW
Bpayiova 0dfynong €101, WOTE TO KUKAIKG auAdki va Trapapeivel EAe0BEPO.
AvaptAoTe TN Aekdvn Triow, oTIg 6UO BideG TTOU BpioKovTal TOTTOBETNUEVEG KATW
070 KIBWTIO PETAd0oaNG Kivnang, Kal eUTTPAG, 0To KUKAIKG QUAGKI Tou Triow
Bpayiova 0diynong. Zmpwére 10 SaKTUAI0 CUCPIENG (10) PEXPI VA AKOUUTTACEI
TTAvwW OTNV avapTnan Tng Aekdvng kai o@i€te Tov aTabepd. AvapTroTe Tov

23.

24,

2.5,

2.6.

3.

eUKOpTITO CwArva padi ue 1o QiATpo avappoenong otn Aekdvn. TotroBeToTE
10 OIOKO TWV YPEQILLV aTTO TToW.

MpoaBéaTe atn unxavn 2 Aitpa UAIKG GTTEIPOTOUNCNG.

EIAOINOIHZH

Mnv AeiToupyeite ToTé TN PNXavi Xwpig UAIKG OTrEIpOTOUNONG.

HAekTpikn oUvdeon

Mpiv TN oUvdeon NG Unxavrg eAEyXeTe €Gv N avaypa@opevn aTnv TTAAKETA
XAPOAKTNPIOTIKWY TAON avTIOTOIKEI UE TNV TAon SIKTUOU. XPNOIUOTIOIEITE HOVO
KaTaMnAa KoAwdia TTPOEKTAONG WE YeEiwan TTpooTaciag. H pnxavr evepyotrol-
€iTal KaI aTTEVEPYOTTOIETaI PE TOV TTod0dIak6TTN (21, Tornado / 4, Magnum). O
d1aké1TnG (18, Tornado / 3, Magnum) xpnaiuelel oTnv TTPoETTIAOYT TNG POPEG
TEPIOTPOPNAG 1 TNG TaxutnTag. H pnyavr) ptopei va evepyotroinBei pévo, 6tav
10 TTARKTPO AlakoTr Avdykng (22, Tornado / 5, Magnum) eival arac@aAiopévo
Kai 0 dIakGTITNG ao@aAeiag (23, Tornado / 6, Magnum) Tréivw oTov TTod0SIOKATITN
ival Tatnuévog. Edv n pnxav} ouvdebei amreuBeiag aTo dikTuo (Xwpig didtagn
oUvdeang e Buaua), Td1E TIPETTEl va eykaTaaTabei évag S1aKOTITNG IoXU0G 16A.

YAika omeiporopnong

Xpnaiyotrolgite p6vo Ta UNIKG oTrelpoTounang Tng REMS. Me autd emituyydvere
Ayoya atroTeAégpaTa KOTG, JeydAn didipkeia {wAG Twv O1ayOvwY KOTIAG KaBwg
€TTioNG KaI CNUAVTIKA TTPOaTadia TNG HNXAVAG.

EIAOINOIHEH

To uhik6 oTreipotopunong REMS Spezial eival éva 1oxup6 piyua TTou Xpnaoiyo-
TIOIEITal yIa OTTEIPWHO CWARVWY Kai Treipwv (UTTouAoviwv) KaBe eidoug. Mopei
va EeTTAUBEI e vepo (eAeypévo). H xprion Twv UAIKWV OTTEIpoTéNoNG We Baon
OPUKTEAQiOU , BEV ETTITPETTETOI VO XPNOIUOTIOIEITAI O€ CWAIVEG TOU BIKTUOU
Udpeuang o€ DIGYoPES XWPES, TI.X. aTn Meppavia, Tnv AuaTpia kai aTnv EABETIO.
Y€ QUTAV TNV TIEPITITWAN XPNOIUOTIOIEITE TO XWpig opukTéAala REMS Sanitol.

To uhik6 otreipotounong REMS Sanitol dev mmepiéyel opukTéAaia, ival ouvBe-
TIKO, TTAPWG SIGAUTE GTO vEPO, Kal £XEI TIG IBIOTNTES AiTTAVONG TOU OPUKTEAQiOU.
AuTO T0 UNIKG pTTOPET VO XpnaiuotroinBei 0’ OAa Ta GTTEIPWHATA CWARVWY Kal
meipwv. 21N Mepuavia, TNV AuoTpia kal TV EABETIO TTpETTEl va XpnoipoTToIEiTal
0TOUG OWARVEG TOU DIKTUOU UBPEUDNG KAl AVTATIOKPIVETAI OTIG TTPOdIaYPAPEG
(DVGW apif. eAéyxou DW-0201AS2032; OEVGW apiB. eAéyxou W 1.303;
SVGW apiB. eAéyxou 7808-649).

EIAOIOIHEH

Xpnoipotrolgite 6Aa Ta UNIKG GTTEIPOTOUNGNG XWPIG VO TO OPAIVETE!
ITpiypa eme§epyadopuevou KoppaTiol

A\ NPOZOXH

O1 owAfveg kai o1 pdBdol ammd 2 m prKog Kal TTavw TTPETTEN va UTToaTnpidovTal
TpdéabeTa pe 10 OTAPIYUA pE puBpIfduevo Uwog REMS Herkules. Auté 10
OTAPIYHO PEPEI XOAUBBIVEG OQAiPES VIO TV ATTPGCKOTITN Kivnon TwV SWARVWY
Kol Twv paRdwv TPog OAEG TIG KATEUBUVOEIG XwPig TO A0 avarpoThg Tou
oTnpiyHaTog Tou eTTegepyadduevou KoupaTiou. Edv n punxavri REMS Magnum
eival oTepewpEVN TTAvW G évav TTAYKO Epyaaiag, TOTE TIPETTEN va XpnoluoTToinBei
710 oTfpiyua REMS Herkules Y, Trou aTepewveTal TTdvw aTov TTAYKO EPYOTIag.
Mepioxn epapuoyrig Tou otnpiyuatog REMS Herkules kar REMS Herkules Y:
QY%—-4"

Autoparn kegaA REMS 4”

Katd tn xpAon Tng autéparng ke@aArg 4" REMS mpétel va TTpooECeTe TIg
TapadIdOUeVeES padi pe TNV autépartn KepaAr 4” REMS odnyieg Acimoupyiag.

Acitoupyia

XpnGOILOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKA OTIWV
@ XpnolyoTToIEiTE WTOATTTIOES

3.1.

EpyaAcia

H kepaAr kot (8, Tornado / 12, Magnum) eival pia KEQaAr KOTTAG YEVIKAG
XProng, dnA. yia TIG MO TTAVW AVAPEPOUEVES TTIEPIOXEG, XWPIOHEVN OE 2 OET
epyaAgiwy, xpnoipoTroieital KaBe Popd pdvo pia KePaAr KotrAG. Ma T KoTTr
KWVIKOU OTTEIpWUATOG CwARVWY, 0 avaaTtoAéag prikoug (9, Tornado / 13,
Magnum) mrpémel va éxel Tnv idia katelBuvon pe T0 HOXAG KAEIGINOTOG Kal
avoiypatog (10, Tornado / 14, Magnum). H ke@aAr| koTmmg avoiyel ueTd autdpaTa
OTaV EMITEUXDOEI TO EKACTOTE KAVOVIKO UAKOG OTTEIpWHATOG. Ma va PTropei va
KOTTEI KUNIVOPIKG OTTEIpWHO HEYAAOU PAKOUG Kal GTTEIpWHA TTEIpWY, 0 avaoTo-
Aéag prkoug (9, Tornado / 13, Magnum) avadimmAwveTal.

AA\ayn Twv o10y6VWYV KOTTHG

O1 aglayo6veg KoTrAG ptopolv va TomoBetnBolv fi va aAhayxBolv 1600 aTn
ouvapuoAoynuévn 600 Kal GTNV ATTOOUVOPHOAOYNUEVN KEPAAR KOTTAG (TT.X.
Travw oToV TIAYKO epyaaiag). MNa To okoTré auTé XaAapwaTe 1o HoxAS alo@igng
(11, Tornado / 15, Magnum), unv Tov &eidwoeTe. ZmpwéTe T0 6ioko pUBuIONG
(12, Tornado / 16, Magnum) aTn AaBn pakpid atmd 1o HoxAd oUoPIgng, HEXP!
TV TEAIKA Béan. Ze autrv T BEan agaipolvTal Kai TOTTOBETOUVTAI OI GIAYOVEG
KOTTAG. Z€ QUTAV TNV TIEPITITWON TIPOCEETE VO avTIOTOIXE TO PEYEBOG OTTEIPW-
UOTOG TTOU aVaQEPETAl TNV TTIoW TTAEUPA TWV OlayOvwv KOTMG 0To UéyeBog
OTTEIPWATOG TTOU TTPOKEITAI Va KOTTEL. ETITTAéov TTpoaégTe, va tauTidovTal ol
apIBuoi TToU eTTioNG avaeépovTal aTV oW TTAEUPE TWV G1aYOVWY KOTTHG HE
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Toug apiBuolg TTavw oTo OTAPIYHA Twv alayévwy KotAg (14, Tornado / 17,
Magnum).

STTPWETE TIG O1AYOVESG KOTIG PETT OTNV KEPAAX) KOTTAG HEXPI va ao@aAicel n
opaipa TTou BPICKETAI GTNV EYKOTIF TOU GTNPIYHATOG TWV alaydvwy Kotrhg. Otav
ToTroBeTnBoUV OAeG o1 olaydveg KOTIAG, To emMBUUNTO uéyeBog aTTEIpWPATOG
puBuiCeTal e TN PETATOTTION TOU Siokou pUBuIoNG. PubuileTe TO OTTEipwpa TWV
Teipwv TTavToTe 0N B€0n “Bolt”. Zi€te T0 dioko pubuiong pe 1o HoXAS aUoIENG.
KAeioTe v kKepaAr kotmg. Mo T0 0KoTTé auTé OTTPWETE TO HOXAG KAEITiaTOg
kai avoiypatog (10, Tornado / 14, Magnum) duvatd mpog Ta de€id kai kaTw. H
KEQPAAr KOTTAG avoiyel €iTe autduaTa (OTa KWVIKE OTIEIPWHATA CWARVWY), 1
oTroTedNTTOTE pE TO XEPI, TTEJOVTAG EAAPPA TTPOG TO APIOTEPG TIAVW OTO HOXAG
KAEIOIPATOG Kal avVOoiypaTog.

Edv otnv ke@ahi kotrhg 2%2—-3" ka1 2%2—-4", Aoyw augnuévng duvaung Kotmg
(T7.X. OTOHWWEVES OIaYOVEG KOTTAG), OEV ETTAPKEI N dUvaun ouykpdTtnang Tou
poxAou alo@igng (11, Tornado / 15, Magnum), 8nA. n Ke@aAr KOTTAG avoiyel
KaTw omrd TN SUvaun kotmg, Té1E TIPETEl va o@ixTei TpdaBeTa N Bida KUAIVOPIKAG
KeQaAAg TTou BpiokeTal atrévavTl atmd 10 HoxAd alo@igng (11, Tornado/ 15,
Magnum).

O k69TNnG owAfvwv (18, Tornado / 3, Magnum) €ival yia TNV KOTIA CwARvwy
Ya—=2"1) 2%-4".

H d1aTagn agaipeong Twv 0WTEPIKWV YpeQiwv Twv owAfvwy (16, Tornado /
19, Magnum) xpnoipotroieital yia owArveg amd ¥a—2" i ammd 2%.—4". AopahioTe
NV TMVOAN a1t TUXOV TTEPIOTPOPH, OTEPEWVOVTAG TNV 0TO Bpayiova Tng didTagn
apaipeang Twv YpeQIwv, PTTPOCTA 1) TTIoW, avAAOya HE TO PAKOG TOU CWArva.

Z@IYKTAPAG

Ta 7ig pnxavég Magnum éwg 2” kai Tornado €ival aTmapaitnTo yia T oUoQIgn
SlopETPWY < 8 mm, yia To Magnum €éwg 4” yia Tn aUoign diapétpwy < 20 mm,
£va ITwvio oUo@IENG TTou va Taipiadel oTn dIGUETPO (ap. TTpoidvTog 343001).
Katé tnv apayyeAia Tou xitwviou cUo@ign Ba TTpéTel va avapEépeTe TNV ETTOU-
unTA didpeTpo aloPIENG.

3.2.1. Zoiyktipag Tornado (19) kai (20)

Or auTokevTpapifopeveg alaydveg aloPIgng avoiyouv Kal KAEivouv auTopaTa,
ue aTpo@n Tou B1akoTTTN (18) apioTepd 1 G€CIA Kai pe evepyoTToinan Tou Trodo-
S10KOTITN (21). Katd Tnv aAAayh Twv UTTPOCTIVWV Kal TV TTow O1ayovwy
oUo@IENG TTPOaELTE va ToTToBETNBOUV 01 {EXWPIOTEG alayOVES GUOPIENG TUPWVA
pe v EIk. 4 kai 5, d10popeTIKa TTpokaholvTal npiEG. H unxavn dev emTpémeTal
O€ Kapia TIEPITITWOT VO EVEPYOTTOINBEI, TTPOTOU VAl HOVTOPIOTOUV OAEG O GIaYOVEG
oUo@IgNG Kal Ta U0 KOAUUUOTA TWY OQIYKTHPWY.

3.2.2. Zpiyktipag Magnum (1) (2)

3.3.

Kpouartikdg taxuaiykripac (1), coiykripag odnyos (2)

O utpoaTIvog KPOUTTIKGG TAXUTQIYKTAPAS (1) pe To peydAo SakTUAIo oUOPIENG
KQll TIG TOTTOBETNEVEG GTOUG (POPEIG TwV C1aYOVWY KIVOUHEVEG O1aYOVEG GUCPIENG
eCao@alidel Eva KevTpapiopévo kal oiyoupo oigito ue eAdyiaTn duvapn. ‘Otav
10 UAIKG TTpoEEéxel atmd Tov 0dnyd alogigng (Tadk) (2), TOTE PTTOPEITE VO TOV
KAEIOETE.

AM\ayn Twv glayévwy o0o@igng Magnum

KAeioTe TIG o10ydvEG GUOPIENG (24) pe To SakTUAI0 aUoPIENG (22) o€ pia dIGPETPO
oUo@Igng €wg 30 mm Trepitrou. AQaipéaTe TIG Bideg Twv olaydvwy olo@igng
(24). Zmpwéere TIg a10y6VES OUOPIENG | éva KaTGAAnAo epyaleio (katoafid)
TTPOG Ta THOW. LTPWETE TIG VEEG OlayOveG GUOPIENG, UE ToTToBeTNUéVN TN Bida,
a6 epmpdg Péoa aTo Popéa Twv alayévwy aUo@IEnG.

Mopeia epyaadiag
Mpiv TV évapén Twv EPYaCIWY OTTOUOKPUVETE UTTAOK PIVICUATWY Kal Bpalopata
TOU TEWAXiOU Epyaaiag.

3.3.1. Tornado

ATmropakpUVeTE Ta epyaAcia Kal GEPTE TOV EPYOAEIOPOPE PE TO HOXAG TTPOOTTI-
eong (5) otn 6e€id TeppaTikh B€on. MepdoTe péoa 10 UAIKO, £T01 WOTE va
Tpoegéxel epitou 10 cm £§w atmd 1o o@IykTAPa (19). KateBdoTe TNV KEQaAR
KOTTAG (8) kai KAgioTe Tnv. @¢aTe T0 dlakdTrTn (18) aTn Bé0n 1 kaI TTATAGTE TOV
T050310KATITN (21). Twpa T UAIKS a@iyyeTal atrd pévo Tou. ZToug TUTrous 2010
Kkai 2020, yio TV KOTIA Kol TV ag@aipean yYPeQiwv, KaBwg Kal yia TV KOTTH HIKPWY
OTTEIPWUATWY, UTToPE va emAgyei n 2n TaxuTnTa. Ma 10 okoTo auTé Bé0TE TO
O10k4TrTN (18), pE TN pnxavr o€ Asimoupyia, ypriyopa armo Tn 6éon 1 otn Béon
2. iéaTe TNV KEQAAR KOTIAG PE TO HOXAG TTPOaTTiEONG (5) EVAVTIQ OTO TIEPIOTPE-
@OUEVO UNIKO.

MeTd amo éva wg 600 PAUATA TOU OTTEIPWHATOG, N KEPAAN KOTTHG GUVEXiE!
autépara TNV kot. OT1av aT1o KwvikG oTrEipwHa owAAva emTeUXBEi priKog
OTTEIPWUATOG AVTIOTOIXO TNG TTPOdIAYPAPNAG, N KEPAAT| KOTTAG avoiyel auTOUaTa.
270 OTTEIPWHOTA PEYGAOU UFKOUG KOl OTA OTTEIPWHATA TIEIPWY aVOIETE XEIPO-
KivnTa TNV KEQaAA) KOTTAG, PE TN Pnxavr o€ Asiroupyia. AQAaTE Tov TTOS0DIOKATITN
(21) eAeBepo. O¢aTe 10 diakdTTn (18) ot Béon R. Evepyotroiote aUvTopa
Tov TT0d0dIaKATITN (21) — TO UNIKG §ETPiyyETal.

Me 10 eTTaVaOQIEIO TOU UAIKOU UTTOpOoUV VO KOTTOUV OTTEIPWHOTA E ATTEPIOPIOTO
urKog. lNa 1o okoTTo auTé aroTe EAEUBEPO KaTA TN DIGPKEIT TNG OTTEIPOTOUNANG
TOV TT0808IaKOTITN (21), MONIG O EPYOAEIOPOPENG TTANCIAOEI OTO KEAUQOG TNG
unxavig. Mnv avoigete Tnv ke@aAf kotig. O¢aTe 1o dlakdTrTn (18) oTn Béon
R. Ze0i€te T0 UAIKG Kai Bé0TE TOV EpYaAEIOPOPE KAl TO UAIKO HE TO HOXAO
TpoaTTieang ot Se€id TeppaTIKn Bé0r. EvepyotroifaTe Eava T pnxavi, B£Tovtag
10 OlOKOTITN OTn Béon 1.

TMa TNV KOTTA Twv CWARVWY, 0 KOPTNG TV cwARVwY (15) oTpépeTal TTPog Ta

péoa Kal oTpuwKveTal Pe Tn BoriBeia Tou YoxAou TTpooTTieang aTnv emOuuNnTA
0¢on amokotig. MepioTpé@ovTag TPog Ta deCIG TNV ATPAKTO, OTTOKOBETAI O
TTEPIOTPEPOUEVOG CWARVAG.

To eowtePIKG YPEQ TTOU dNUIOUPYEITAl ATTO TNV KOTTH OTTOPOKPUVETAI PE TN
S16Tagn apaipeang Twv YPEQIWY EOWTEPIKA Twv CwWARVWY (16).

Ekkévwaon Tou ulikoU aTreipotopnong. TpaBrgte Tov eUkauTITo cwArfva améd
TOV €pYaAEioopéa (2) Kal KpaTAOTE Tov Yéoa OTo doxeio. AQAOTE TN Unxavi
va Aeiroupyfioel woTtou va adeidael n Aekdvn. ‘H: Apaipéate Tn Aekavn kai
adeIdoTe TN 016 TO GTOIO £KPONG (17).

3.3.2. Magnum

3.4,

3.5.

41.

AmopakpUVeTE Ta EpYAAEia Kal QEPTE TOV EPYOAEIOPOPE E TO HOXAO TTPOCTTi-
eong (8) otn de€ia Tepuatikny Béon. MepdaTe T0 UAIKG péoa atmé Tov avoixto
oQIykTAPa 0dnyo (2) kai péoa atmd Tov avoIXTd KPOUSTIKG Taxua@IyKTipa (1),
€101 WoTe va TTpoegéxel epitrou 10 cm €Ew aTTé TOV KPOUTTIKO TAXUGQIYKTAPA.
KAgioTe TOV KPOUTTIKO TAXUGQIYKTAPA WOTTOU VO AKOUMTIOOUV Ol OlayOVEG
0UoPIENG 010 UAIKG. ZigTE T0 UNKS ammdTopa pia €wg BUO Popég Pe To dakTUAIO
oUoQIENG, peETa amod auvTopo avolyua. Me 1o kAgioigo Tou o@IyKThpa 0dnyol
(2) kevTpapeTal To TIPOEGEXOV TTPOG Ta THIOW UAIKG. KaTeBaoTe TV KeQaAr KOTTAG
Kal kAgioTe Tv. ©¢aTe 10 IaKATITN (3) 07N B€0N 1 Ka EvepyoTToIoTE TOV TTodo-
01akoTrTn (4). H pnyavry Magnum 2000 / 3000 / 4000 evepyoTToigital Kal aTTEVEP-
YOTIOIEITOI TWPA POVO pE TOV TTODOBIAKATITN (4).

21n pnxav Magnum 2010/ 3010 / 4010 ka1 2020 / 3020 / 4020, yia TV KOTIA
Kal TNV a@aipean ypeQiwv, KaBWG Kal yia TNV KOTTA MIKPOTEPWY OTTEIPWHATWY,
uTropei va emiAeyei n 2n ToxUTNTa. Mo 70 6KOTTO auTé B£0TE TO BIOKOTITN (3), PE
™ unxavn o€ Aeitoupyia, ypriyopa amd T 6éon 1 ot 6éon 2. MiéoTe TNV KeQaAR
KOTTAG ME TO MOXAG TIpoaTTieanG (8) evavTia oTo TTEPIOTPEPAPEVO UAIKS.

Metd a6 €va wg 6U0 BripaTa Tou OTTEIPWHATOG, N KEQAAR KOTTAG auveyilel
autéparta TNV Kotrh. OT1av aTo KwvikG oTreipwya owAfva emTeuxBei urKog
OTTEIPWUATOG AVTIOTOIXO TNG TTPOdIAYPAPNAG, N KEPAAT KOTTAG aVOiyEl QUTOUATA.
270 OTTEIPWHATA HEYAAOU PRKOUG KaIl OTO OTIEIPWHAOTA TTEIPWV avoiETe XEIpo-
KivnTta TNV KEQAAR KOTTAG, HE TN Pnxavr| o€ Asitoupyia. AQrioTe Tov TToS0dIoKAOTITN
(4) eAelBePO. AVOigTE TOV KPOUTTIKG TAXUTQIVKTPA KaI aQaIpéDTE TO UAIKO.

Me 10 eTTavao®igIpo Tou UNKoU UTTopoUV va KOTTIoUV OTTEIPWHATA HE TTEPIGPIOTO
UrKog. IMa 1o okoTTo auTé aroTE EAEUBEPO KATA TN DIGPKEIT TNG GTTEIPOTOUNONG
Tov TT0B0JI0KOTITN (4), HOAIG O epyaieio@opéag TTANCIAOEI OTO KEAUQOG TNG
unxavrg. Mnv avoi¢ete TNV KeQaAR KOTIAG. =€0@igTe TO UAIKO kai B¢aTe TOV
epyalelopopéa kal To UAIKG pe To HoXAG TrpoaTrieong aTn Oegid TepuaTikr) Béan.
ZoigTe §avd 10 UAIKG Kai evepyoTroifaTe TTAAI T pnxavn. MNa Thv Kot Twv
OWAVWY, 0 KOPTNG TwV CWArVWV (18) OTPEPETAI TIPOG T HETT KOl GTTPWXVETAI
e T BoriBeia Tou poxAou TTpoaTTieang aTnv emBupnT 6é0n amokoTAG. Mepi-
OTpEPOVTAg TIPOG Ta DEGIA TNV GTPAKTO, TTOKOBETAI O TIEPITTPEPOUEVOG CWAIVAG.
To eowTepIkG YPEQ TTOU BNMIOUPYEITAI ATTO TNV KOTTA ATTOPAKPUVETAI UE TN
O1GTagn aQaipeaNg TwWV ECWTEPIKWY YPEQIWV Twv CwARVWY (19).

Ekkévwaon Tou uNikoU aTreipotopnong. TpaBngte Tov eUkauTITo owArva améd
ToV epyaAeiopopéa (7) kal kpaTtaTe Tov péoa aTo doxeio. AQROTE T unxavn
va Aeiroupynaoel waTtou va adeidael n Aekdvn. ‘H: AQaipEaTe T0 TTWHA PPAYIS
(25) ka1 agprioTe TN AeKAvn va adeIdoEl.

Kartaokeur) OUVBETIKWY £§aPTNUATWY Kol SITTAWV OUVSETIKWYV €§APTNHATWY
Tla TNV KOTTH TWV GUVOETIKWYV £E0pTNUATWY XpNoIUoTIoIETaI 0 OQIYKTApag REMS
Nippelfix (autépaTo eowTEPIKG TQIEINO) ) 0 TPIYKTAPAG TUVOETIKWV ECOPTNHATWY
REMS (eowrtepikd o@igiyo). Edw Tpémel va 600l poooyr va eival Ta dkpa
TOU OWAAvVa ecwTepIkG KaBapd amd ypéQia. QBeiTe Ta Tepdyia Tou GwARva
TIGVTOTE PEXPI TO TEPUA.

[a 70 0QigIu0 Tou CWANVWTOU TEPayiou (PE 1) XwPIG UTTAPXOV OTTEIpWHA) HE TO
OQIYKTAPa GUVIETIKWY eapTnudTwy Thg REMS avoigte TV KEAAr TOU OQIYKTHPQ
OUVOETIKWV £EaPTNHATWY, TIEPIOTPEPOVTAG TNV GTPAKTO W’ Eva EPYTAEio (TT.X.
Kotoaidn). Autd TpéTrel va yiveral yévo oTav 1o owAnvwtd Tepdio gival ToTTo-
Betnuévo.

Téoo pe 1o ogiyktipa REMS Nippelfix, 00 Kai pe T0 GQIYKTAPA OUVOETIKWY
egaptnuaTwy REMS TrpéTrel va TTpOOECETE, va Unv KOTTOUV KOVTUTEPA GUVOETIKA
eCaptAuarta, o’ 8,71 EMTPETTOUV Of TTPODIAYPOPEG.

Anpioupyia apIoTEPWV CTTEIPWHATWV

la apioTepd amreipwpaTa gival katdAAnAa pévo Ta REMS Magnum 2010, 2020,
4010 ka1 4020. H ke@aAr) KOTTAG GTOV £pyaAEIOPOPE TTPETTEI VO GUYKPOTEITAI
yia TNV KOTI OPIOTEPWV OTTEIPWHATWY TT.X. HE pia Bida M10x40, eiddAAwWG
eVOEXETAI va avaonkwOei kal va @Bapei n apxr Tou oTTEIpWUaTOG. @¢0TE TO
diakdmTn o Béon ,R*. AvTaAAGETE TIg oUVBETEIG EAaaTIKOU OwArva aTnV avTAia
NITTaVTIKOU Wugng ) BpaxukukAWoTe Ty avtAia AimmavTikoU wogng. EvaAakTikd
xpnoipotoiote Tn BaABida peraywyng (kwd. €idoug 342080) (TTpdabeTog
€EOTTAIONOG), N oTToia OTEPEWVETAI OTO Unxdvnua. Me 10 HoxAd oTn BaABida
ueTaywyng (€ik. 9) avaoTpépeTal n katelBuvon porg TNG avtAiag AIravTikou
wogng.

ZuvtApnon

Mpiv Tig epyacieg ouvTAPNONG Kal EMIOKEUNG, BydeTe TO @I OO TNV
mpila! Autég ol epyaaieg TTpEmel va ekTeAoUvTal H6VO OO €CEIDIKEUPEVO
TTPOCWTTIKS.

Zuvtipnon
O1 unxavég dev xpeiddovtal ouvtapnan. O pnxaviouog peTadoang kivnong
Aermoupyei 0’ éva kAeloTé AouTtpd Aadiou kai yI' auté dev xpelddeTal Airavan.
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4.2. EmBswpnon / Emdiépbwon
O kivnmpag Twv unxavwy Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 £xer
WrKTpeg dvBpaka. Or WrkTpeg @OeipovTal Kal yi' autd TTPETTE avd dlaoTAPATA
va eAéyxovtal ) va avTikaBiotavral. MNa 10 okoTré autd xaAapwaTe TG 4 Bideg
TOU KOAUPHOTOG TOU KIVATAPA TTEPITTOU 3 mm Kal a@alpéoTe Ta dU0 KaAUppaTa
até Tov KivnTApa. BAéTre emiong 6. ZupTrepipopd o€ TepiTTwan BAGRNG.

5. Xxediaypdupara oUvdeong Kal KATAAOYOG CUCKEUWV
BA. emmouevn oeAida.

Zuptrepigpopd o€ mepimTwon BAGRNG
6.1. BAGBN: H pnxavr dev Eexivdel.

Airia:

o H diakotr avdykng dev £xel aTao@alIoTEi.

o O 510kOTITNG TIPOaTaGIag TOU KIVNTAPA £XEl , TTIETEI".

o O1 yhkTpeg dvBpaka eival pBappéveg ) ehartwpatikég (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

6.2. BAaBn: H pnyavr) dev Tpafder.

Arria:
o O1 01ayOVEG KOTTAG EiVal OTOPWHEVEG.
o Kako UAIKG OTTEIPOTOUNDNG.
o YTep@OpTWON Tou NAEKTPIKOU BIKTUOU.
o To KaAwdIo TTPOEKTAONG £XEI TIOAU pikpn} diatopn (eAdy. 2,5 mm?).
o H emagn oTig Buouatolpeveg ouvdEaeig dev eival KaAr.
o O1 yhkTpeg dvBpaka eival pBapuéveg (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

6.3. BAdBn: Kapia rj avetrapkrg Tapoyr) UNIKOU OTTEIPOTOUNGNG OTNV KEPOAN
KOTTAG.
Airia:
o H avtAia eival eAatTwpaTikn.
® [1oAU Aiyo UNKG OTTEIPOTOUNONG OTN AEKAVN.
o To 9iATpo 070 OTOWIO AvaPPAPNANG Eival AcpwuEvo.

6.4. BAGBn: MapdAn Tn owaTr puBuion TnG KAiuakag, ol olaydveg KOt  eival
TTOAU QVOIXTEG.

Arria:
o H kepaAn kotig dev ival KAEIOTH).

6.5. BAGBnN: H kepahn Kotmg dev avoiyel.

Arria:

o Me avoixT TNV KEQaA KOTTHG KOTTNKE GTTEIPWHA OTNV auéowg
pEYaAUTEPN BIGUETPO CWARVA.

o O avaoTtohéag PAKoUG £XEl ATTOUOKPUVOEI.

6.6. BAdBn: Kavéva xprioiyo omeipwya.

Arria:
o O1 01ayOVEG KOTTAG EiVaIl OTOUWUEVEG.
o O1 giay6veg KOTTAG gival AdBog ToroBeTnuéveg. MpooéTte T apiBunaon.
o Kapia A averrapknig Tapoxr UNKOU GTTEIPOTOUNGNG.
o Kako UAIKG OTTEIPOTOUNDNG.
e H kivnan mpowenong Tou epyaAeiopopéa uTrodideTal.
6.7. BAaBn: O owArjvag yYNIOTpG GTOUG OQIYKTIPEG.
Arria:
o O1 giay6veg oUoQIENG eival TTOAU AEpLEVEG.
® XT0UG XOVTPOUG OWAVEG HE £TEVOUDN TTAACTIKOU XPNOIUOTIOIEITE EIBIKEG
olayoveg oUaPIgNG.
o O1 glay6veg oUOoPIENG eival PBAPUEVEG.

7. Amokouidn

O1 pnxavég ammayopeUovTal va GUAAEXBOUV yia atrokopidr) JETa To TEAOG TNG
XPriong Toug padi ue Ta amoppipaTa Tou VOIKOKUpPIOoU. H aTToKopIOr Toug TTPETTE
va Yivel GUPQPWVA WE TIG VOMIKEG TTPOBIAYPOPES.

8. Eyyunon KataoKeuaoTh

H xpovikr didpkela TG yyunong avépyeTal aToug 12 PAVES 2 PVEG PETA TNV
Tapddoon Tou VEou TTPOIBVTOG GTOV TTPWTO XPAOTN. To XPOVIKG onueio TG
Tapddoong TPETTEI va aTTOdEIKVUETAI JE TNV ATTOOTOAY TWV YVACIWY EYYPAQWY
ayopdg, Ta oTroia TTPETTEN va TIEPIAAUBAVOUV TNV NUEPOPNVIa ayopag kai Tnv
ovopaaia poi6vTog. OAa Ta AsiToupyikd o@aAuaTta Tou TTapouaidlovial katéd
N Xpovikn didpkeia TnG eyylnong, kai atrodedelyUEva OQEIAOVTAI O€ KATUOKEU-
aoTIKE o@dAuaTa fj o€ o@AaAuaTa UNiKoU, atrokabioTavtal dwpedv. Me Tnv
QTTOKOTACTAO TwV CPAAUATWY dEV TTAPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI ) XPOVIKN
didpKela TNG eyyunang Tou poidvTog. O {nuIEG, TTou opeilovial a€ QUOIKNA
@Bopd, aTov un evoedelyuévo xeipiopd f mapapiaon Tng evaedelypévng xprong,
O€ Un TTPOCoxN TwV TTPOdIAYPAPWY AEIToupyiag, o€ akatdAAnAa UNIKG AeIToup-
yiag, oe uepBOAIK KaTaTrdvnan, o€ XPron €KTAG Tou OKOTTIoU TTPOOPIGHOU,
oe emepBdaoeig Tavtog €idoug i e GAAoug AGyoug, yia Toug OTToioug N eTaipia
REMS &ev euBovertal, amrokAgiovtal aTmé Tnv eyyunaon.

O1 TTapox£G TNG €yyUnong EMTPETTETAI VA TIAPEXOVTAI OVO aTTé Ta TIPOG TOUTO
eEouaiodotnuéva oupBeBAnpéva auvepyeia eEUTTNPETNONG TIEAATWOV TNG ETaIPIOG
REMS. O1 diapapTupieg avayvwpilovtal uévo, dtav 1o Tpoidv TTapadobei xwpig

Trponyoupevn eméuBaacn, ouvappoloynuévo o* éva §ouaiodoTnuévo ouufe-
BAnuévo auvepyeio egutpétnong TeAaTwv Tng etaipiag REMS. Ta avTikaBi-
oToUpEVa TIPOIOVTA Kal EEAPTAKOTA TIEPIEPXOVTAI OTNV KUPIGTNTA ThG ETAIPIOG
REMS.

Ta £§oda aTOaTOARG OTO GUVEPYEIO Kal ETTIOTPOPAG Baplvouv To XproTn Tou
TTPOIGVTOG.

Ta vopikd dikaiwuata Tou XproTn, IBI0ITEPa ol aTTAITAGEIG TOU ASYw EAATTWHATWY
QTTEVAVTI OTOV EUTTOP, gV TrEpIopifovTal atrd Ty Trapodoa £yyunon. H mapouoa
Eyyunon KaraokeuaoTr| 10XU€ElI HOVO yia vEQ TTPOIGVTA, TTOU ayopalovTal Kal
xpnoigotoiolvtal aTnv Eupwaikr) ‘Evwan, otn NopBnyia rj atnv EABeTia.

H mrapoUoa eyyunon dIETTETaI OTTO TO YEPUAVIKO dikaIo OTTOKAEIOVTAg T CUPQWVia
Twv Hvwpévwy EBvwy epi oupBacewy yia Ty dieBvi ayopd TpoidvTwy
(CISG).

KardAoyol egapTnudTwy

BA. yia Toug kataAdyoug eaptnudTwyv www.rems.de — Downloads — Parts
lists.
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5. Ixediaypaupara ouvdeong Kai KatdAoyog cuokeuwv Tornado

IxediaypappaTa Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Gl’lv5£0r]g Xpwpa aywyou/ApiB. | AKpodEKTNG Xpwpa aywyou/ApiB. | AKpodEKTNG Xpwpa aywyoU/ApiB. | AKpodEKTNG
KaAwdio ouvdeong Kagé 2 (Aiakortr avdykng) | Kagé 2 (Miokotrh avaykng) | Kaoé 1
MAe 2 (Aiakorr avdykng) | MmAe 2 (Moot avaykng) | Matpo 3
Mpacivo/Kitpivo W Kéhupog Mpacivo/Kitpivo W Kéhupog kpido 5
MmAe A1
Mpaoivo/Kitpivo | W Kéhupog
o | KaAwdio diaoivdeong Kagé 2 (MpooTacia kvnipa) | Kagé 2 (Mpootagia kivntipa) | Matpo 1 2
= MmAe 1 (Aiakorr avdykng) | MTTAe 1 (Miokotm avéykng) [ Matpo 2 4
'é Mpdoivo/Kitpivo W KéAlugpog Mpdoivo/Kitpivo W Kéhugpog Maupo 3 6
S Magpo 4 14
S Madpo 5 2 (AioKorr avéykng)
2 Mpdoivo/Kitpivo W Kélugpog
Eowtepikd KaAwdia Kékkivo 1 (Aiakorr avdykng) | KOkkivo 1 (Aiakotm avaykng) | Kékkivo 5— 1 (AiakotT avaykng)
|
13 (MARKTPO) 13 (MARAKTPO)
Kokkivo 14 (MAAKTPO) Kékkivo 14 (MAAKTPO) Kokkivo 13- A2
! !
1 (Mpootaoia kivnTipa) 1 (MpooTacia Kvmpa)
KaAwdio diaoivdeong Kagé 1 Kagé R Maupo 1 L
Matpo 2 L2
MrrAe 3 MrrAe S Maopo 3 Ls
Maupo 4 4
Matpo 5 5
g Mpaoivo/Kitpivo W Kéhupog Mpacivo/Kitpivo W Kéhupog Mpaoivo/Kitpivo W Kéhupog
S | Kivnmpag Malopo 2 4 Kékkivo 1 Us Kokkivo Us
& Maupo 5 8 Kitpivo 2 Vi Kitpivo Vi
3 Maopo 6 10 Mpdoivo 3 Wi Mpdaoivo Wi
3 Malpo 4 6 Matpo Uz Maupo Uz
e Madpo 3 5 Neukd Va Neukd Va
> Matpo 1 2 MrAe W- MmAe W
5 Neukd  7/20 7
=3 Neukd  8/21 8
x Mpaaivo/Kitpivo W Kéhupog Mpaaivo/Kitpivo W Kéhupog
AvrtioTaon médnong Kagé 5
MrrAe 12
MukvwtAg Kagé Ci
MrrAe Cz
S | HAekTpik} avtAia Kapé 1 Kapé R Kapé L1
g (Mnxavr: ékdoan “T”) MrrAe 3 MrAe S MrrAe L.
< Mpdoivo/Kitpivo W Kélugpog Mpdoivo/Kitpivo W Kéhugpog Mpaaivo/Kitpivo W Kélugpog
KardAoyog cuokeuwv
Kivntipag RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
AIOKOTITNG €KKEVTPOU CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |[CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
MododIak6TTNG T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
MukvwTig MP 35/100/330 REMS
Lyedlaypaupara ouveeong Kol KatdAoyog cuokeuwv Magnum
Ixediaypdyppara |Magnum 2000/3000/4000 O] Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
ouvdeang Xp. aywyoU/ApiB. | AKpodEKTNG Xp. aywyoU/Api6. | AkpodékTng Xp. aywyoU/ApiB. | AkpodEKTNG Xp. aywyoU/Api. | AkpodEkTng Xp. aywyoU/ApiB. | AkpodEkTng
KaAwdio Kagé 1 (Aot avdykng) | Kagé 2 (Miakorrr avdykng) | Kagé 2 (wokorr avaykng) | Kagé 1 Kagé 1
olOvdeong MmAe 3 (Aiakorm avéykng) | MTmAe 2 (Miokotr avdykng) | MTmAe 2 (Aokorm avaykng) | Madpo 3 Maupo 3
Mpdovo/Kitpivo | W Kéhugog Mpdovo/Kitpivo | W KéAugpog Matpo 5 Maupo 5
MmAe A1 MrAe A1
Mpdovo/Kitpivo | W KéAugog Mpdoivo/Kitpivo | W Kéhugog
o | Kahwdio Kagé 2 (Mpootaciakvnmipa) | Kagé 2 (Mpootacia kivnripa) | Kagé 2 (Mpoataciakvnripa) | Madpo 1 2 Maupo 1 2
£ | diaouvdeong MrAe 4 (Aiakorr avaykng) | MAe 1 (oot avaykng) | MTmAe 1 (Lwokor avéykng) | Matpo 2 |4 Maupo 2 |4
5 Mpdovo/Kitpivo | W KéAugpog Mpaaivo/Kitpivo | W KéAugpog Maupo 3 |6 Maupo 3 |6
=3 Maudpo 4 |14 Maupo 4 (14
§ Matpo 5 |2 (Aakorh avdykng) | Maupo 5 |2 (Aak. avaykng)
2 Mpdaoivo/Kitpivo | W KéAugpog Mpdaivo/Kitpivo | W Kéhugog
Eowrepikd Koékkivo 1 (Aot avdykng) | Kokkivo 1 (oot avaykng) | Kékkivo 1 (Aakor avéykng) | KOkkivo 5— 1 (Moo avéykng) | Kokkivo 5— 1 (Miak. avaykng)
KaA@3Ia ! | |
13 (MAAKTPO) 13 (MAAKTPO) 13 (MAAKTPO)
Kokkivo 14 (MAAkTpO) Kékkivo 14 (MAAKTPO) Kékkivo 14 (MAAKTPO) Kékkivo 13 ->A2 Kokkivo 13 > A2
| |
1 (Npootacia Kvnrrpa) 1 (Mpootaoia KivnTipa) 1 (Mpooraoiakivnripa)
KaAwdio Kagé 1 Kagé R Kagé R Madpo 1 L1 Maupo 1 L
Slaoivdeang MrAe 3 MrAe S MrAe S Madpo 2 L Matpo 2 L
Matpo 3 Ls Maupo 3 |Ls
Matpo 4 |4 Maupo 4 |4
‘bé' Mabpo 5 |5 Matpo 5 |5
< Mpdovo/Kitpivo | W Kéhugog Mpdovo/Kitpivo | W KéAugog Mpdovo/Kitpivo | W KéAugog Mpdoivo/Kitpivo | W Kéhugog
3 Kivnmipag Maipo 2 Kagé 2 Kékkivo U1 Kékkivo Ut Kékkivo Ut Kokkivo U1
I3 Malpo 5 6 ] Kitpivo Vi Kitpivo Wi Kitpivo Vi Kitpivo Wi
§ Matpo 6 5 Mpdoivo Wi Mpdoivo Vi Mpdoivo Wi Mpdoivo Vi
5 Mavpo 4 3 ] Maupo U2 Mautpo Uz Madpo Uz Matpo U
° Maitpo 3 4 Neukd Ve Neukd W2 Neukd V2 Neukd W
5 Mavpo 1 MmAe 4 MmAe W MmAe \ MmAe W MrAe V2
s Aeukd 7120 7 Aeuko  7/20 7
Aeukd  8/21 8 Neukd  8/21 8
Mpdovo/Kitpivo | W Kéhugog Mpdovo/Kitpivo | W KéAugpog Mpdovo/Kitpivo | W KéAugog Mpdoivo/Kitpivo | W Kéhugog
MukvwtAg Kagé Ci Kagé C1
MrAe Cz MrAe C2
KatdAoyog auokeuwv
Kivnpag RW 345 REMS [ RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
AIaKOTITNG £KKEVTPOU CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS
MododiakdTrmg T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Mukvwrrig MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kelebek tipi civata 14  Dis agma taraklar tutucusu

2 Takim taslyicisi 15 Boru kesme tertibati

3 On yénlendirme borusu 16  Boru i¢ kisim capak temizleme
4 Arka yénlendirme borusu tertibati

5 Bastirma kolu 17 Doékme/akitma tertibati

6 Sikistirma bilezigi 18 Salter/buton

7 Elile tutma yeri 19  Sikistirma mandreni

8 Dis kesme/agma kafasi 21 Ayak pedal tipinde calistirma
9  Uzunluk posasi salteri

Acil durum durdurma butonu
Koruma tipi salter
Yonlendirme pimi

10 Acgma ve kapatma manivelasi/kolu 22
11 Sikistirma kolu 23
12 Ayar degistirme diski 24
13  Kdresel buton bigiminde tutma yeri

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hizh sikigtirma 6zellikli 14 Agma ve kapama kolu
vurdurmali tipte mandren 15 Sikistirma kolu

2 Yonlendirme mandreni 16  Ayar degistirme diski

3 Sag/sol salteri 17 Kesme yanaklari tutucusu

4 Ayak tipi calistirma pedali 18 Boru kesme tertibati

5 Acil durum durdurma butonu 19 Boru i¢ kismi gapak temizleme

6 Koruma salteri tertibati

7 Takim tasiyicisi 20 Sogutma maddesi karteri

8 Bastirma manivelasi 21 Talas kiveti

9 Tutma yeri 22 Sikistirmalgerdirme bilezigi
10 Kelebek civatal sikistirma bilezigi 23  Sikistirma yanaklari tasiyicisi
11 Kelebek tipi civata 24 Sikistirma yanaklari
12 Kesme kafasi 25 Kapatma tapasi

13 Uzunluk posasi

Elektrikli aletler icin gecerli genel glivenlik uyarilar

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlar okuyun. Giivenlik uyarilari ve talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

1) Galisma yerinde giivenlik

a) Galisma yerinizin temiz ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayin. Diizensizlik
ya da aydinlatiimayan galisma yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli aletle icinde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda g¢alismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
ategleyebilen kivilcimlar dretirler.

c) Elektrikli aleti kullandiginiz siire boyunca cocuklar ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagildiginda alet (izerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglanti figi prize uymalidir. Fig higbir sekilde degistiriimemelidir.
Adaptarlii figleri topraklamal elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin.
Degistiriimeyen fisler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolabi gibi topraklanmig yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli aletin icine su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttirir.

d) Elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden ¢cekmek gibi amag disi

islemler icin aletin kablosunu kullanmayin. Kabloyu isi, yagd, keskin kenarlar

ve hareketli alet aksamlarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmig kablolar
elektrik carpmasi riskini arttirir.

Elektrikli aletle acik alanda caligacaksaniz, dig alanlarda kullanim igin de

uygun olan uzatma kablolar kullanin. Dig alanlarda kullanima uygun bir uzatma

kablosunun kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli bir ortamda kullaniimasinin kaginiimaz oldugu ya da
kablonun kesilme ihtimali s6z konusu oldugu hallerde, hatali akim koruyucu
salteri kullanin. Hatali akim koruyucu salterinin kullaniimasi elektrik carpmasi
riskini azaltir.

e

~

3) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun, itinayla ¢aligin ve elektrikli aleti kullanarak ige baslarken sakin

olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altinda

oldugunuz zamanlar elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikli aletin kullanimi

esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Kisisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu goézliik takin.

Elekrikli aletin ttirti ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is ayakkabilari,

kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini azaltir.

Aletin istenmeden galigtiriimasini 6nleyin. Elektrik kablosunu prize takarken

velveya akiiyii yerlestirirken, elektrikli aleti alirken veya tasirken elektrikli

aletin kapali oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tagirken parmaginizin salter

tizerinde olmasi veya aleti agik konumdayken elektrige baglamaniz kazalara yol

acabilir.

d) Elektrikli aleti galistirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari gikarin.
Rotatif bir alet aksaminda kalan takim veya anahtar yaralanmalara yol agabilir.

e) Normal olmayan duruslardan kaginin. Her zaman igin yere saglam basin ve

b
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dengenizi saglayin. Béylelikle elektrikli aleti beklenmedik durumlar karsisinda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayin.
Saglarinizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara takilabilir.

g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizenekler takilmali ve dogru sekilde kullamiimalidir. Toz emme dlizeneginin
kullaniimasi, tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltabilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Aleti asin zorlanmalara maruz birakmayin. Yapacaginiz igse uygun olan
elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli aletle belirtilen performans araliginda
hem daha iyi, hem de daha giivenli ¢aligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli aletleri kullanmayin. Agilip kapatiimasi artik
miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c) Aleti ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden veya aleti bir yere koymadan
once figi prizden gekin ve/veya akiiyii ¢ikarin. Bu giivenlik 6nlemi sayesinde
elektrikli aletin istenmeden galismasini énlemis olursunuz.
Kullaniimayan elektrikli aletleri gocuklarin ulagamayacaklari yerlerde
muhafaza edin. Aleti tanimayan veya bu talimatlari okumamis olan kisilerin
aleti kullanmalarina izin vermeyin. Elektrikli aletler, tecriibesiz kigiler tarafindan
kullanildiklarinda tehlikelidir.
Elektrikli aletlerin bakimini itinayla yapin. Hareketli parcalarin kusursuz
calistiklarindan ve sikismadiklarindan, pargalarin kirilmig veya elektrikli
aletin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarli olmadiklarindan
emin olun ve bu hususlan kontrol edin. Aleti kullanmadan 6nce hasarli
pargalarin onarilmasini saglayin. Cogu kazalar elektrikli aletlerin bakimlarinin
yetersiz yapilmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapilmis olan keskin kenarli

kesici aletler ¢alisma esnasinda daha az sikigir ve kullanimi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, takim ve aletleri vs. bu talimatlar dogrultusunda

kullanin. Bu baglamda galigsma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate alin.

Elektrikli aletlerin éngdriilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalari tehli-

keli durumlara yol agabilir.

h) Kulplar kuru ve temiz tutun, ayrica yag ve gresten arindirin. Kaygan kulplar
elektrikli aletin beklenmedik durumlarda giivenli kullanimini ve kontroliinii engeller.
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5) Servis

a) Elektrikli aletinizi sadece orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece
kalifiye uzman personele tamir ettirin. Boylelikle elektrikli aletin giivenligi
korunmus olur.

Pafta makineleri igin glivenlik uyarilari

Caligma yerinde giivenlik

o Zemini daima kuru tutun ve 6rnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin.
Kaygan zeminler kazalara yol agar.

o Is pargasi makineden digari tagiyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya
da parmakliklar yardimiyla is pargasina en az iki metre mesafe kalmasini
saglayin. Makineye erigimin sinirlandiriimasi veya parmakliklar is pargasina
yakalanma riskini azaltir.

Elektrik glivenligi

o Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Figlere ya da elektrikli
alete yas ellerle dokunmayin. Bu giivenlik 6nlemleri elektrik ¢arpmasi riskini
azaltir.

Kisilerin giivenligi
e Makinede calisirken eldiven takmayin, bol kiyafetler giyinmeyin ve ceketi-

nizin kollarini ve 6niinii ilikleyin. Makinenin ya da borunun iizerinden bir
yere uzanmayin. Kiyafetiniz boru ya da makineye takilabilir ve sikisabilirsiniz.

Makine giivenligi

e Bu makinenin usuliine uygun kullanimi igin verilen tiim talimatlara uyun.
Makine, 6rnegin delik agmak ya da vingleri ¢cevirmek gibi bagka amagclar
i¢in kullanilmamalidir. Farkli amagla kullanim ya da baska amaglar igin motor
tahriginde yapilacak degisiklikler agir yaralanma riskini arttirabilir.

e Makineyi caligma tezgahi ya da sehpa lizerine sabitleyin. Uzun, agir borulan
boru dayanaklariyla destekleyin. Bdylece makinenin devrilmesi 6nlenir.

o Makineyi kumanda ederken ILERI/GERI salterinin bulundugu tarafta durun.
Makinenin bu taraftan kumanda edilmesi, makinenin (izerinden bir yere uzanilmasini
onler.

o Ellerinizi rotatif borulardan ya da boru birlestiricilerden uzak tutun. Boru
diglerini temizlemeden ya da boru birlestiricileri monte etmeden dnce
makineyi kapatin. Boruya dokunmadan 6nce makinenin tam olarak durmasini
bekleyin. Béylece, rotatif parcalara yakalanma olasiligi azalmis olur.

e Makineyi boru birlestiricilerini takmak ya da s6kmek igin kullanmayin;
makine bu amag icin tasarlanmamistir. Bu sekilde bir kullanim sikismaya,
makineye yakalanmaya ya da kontrol kaybina yol agabilir.

o Kapaklari yerlerinde birakin. Makineyi kapaklar olmadan igletmeyin. Hareketli
pargalarin agikta birakilmasi makineye yakalanma riskini arttirir.

Ayak salteri giivenligi

o Makineyi ayak salteri olmadan ya da ayak salteri bozukken kullanmayin.
Ayak salteri, farkli acil durumlarda ayadinizi salterden ¢cekmek suretiyle makineyi
kapatabilmenize yarayan, daha iyi kontrol olanagi saglayan bir gtivenlik diizenegidir.
Ornek: Kiyafetiniz makineye yakalandiginda, yiiksek tork degeri nedeniyle giderek
makinenin igine ¢ekilmeniz olasidir. Kiyafetiniz kolunuza ya da baska viicut
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aksamlariniza yeterli kuvvetle dolanarak kemik sikismalarina ya da kirilmalarina
sebep olabilir.

Ek gtivenlik uyarilari

Koruyucu kulaklik ve koruyucu gézliik takin.

Makineyi sadece ¢alisan bir koruyucu iletkene sahip prizlere takin. Tereddiit
halinde koruyucu iletken fonksiyonunu kontrol edin ya da ettirin.

Makineyi sadece 30 mA hatali akima karsi koruyucu tertibat (FI salteri) Gizerinden
sebeke akimina baglayin.

Baglant kablosunun degistiriimesi gerekiyorsa, glivenlik riskini 5nlemek amaciyla
bu galismanin sadece vasifli uzman personel tarafindan yapiimasi gerekir.
Makine basma tipi acil kapatma butonu ile donatilmis, emniyet tipi agma kapama
ayak pedall galistirma butonu ile birlikte teslim edilmektedir. Donem calisma
parcas! tarafindan meydana gelen tehlike alani kullanici tarafindan tamamen
gorllemedigi durumlarda, uygun nitelikte 6nlemler, mesela s6z konusu tehlikeli
bélgelerin kapatiimalari ve saire alinmalidir.

Agiz genisletme, montaj, sékme, el tipi pafta agma kafalari ile pafta agma islem-
leri, el tipi boru kesme tertibatlari ile galismalar ve galisma pargalarinin makinenin
calismasi halinde el ile tutulmalari, malzeme destekleme ayaklari disinda,
kesinlikle yasaktir.

Calisma pargalarinin bikiimeleri ve sada sola vurmalari tehlikesi meydana geldi-
ginde (bu durum c¢alisma pargalarinin uzunluguna ve kullanilan malzemenin
caplarina ve isleme devrine baglidir) veya makinenin gok saglam bir yerde konum-
landirilamadigr durumlarda, yeterli sayida yikseklikleri ayarlanabilir nitelikte,
malzeme destekleme ayaklari (REMS Herkules) kullaniimalidir.

Higbir zaman elinizi sikigtirma mandreninin igine sokmayiniz.

Kisa boru pargalarini sadece REMS Nippel gerdirmesi yada REMS Nippelfix ile
gerdiriniz.

REMS pafta agma yardimci maddeleri sprey tipi kutularinda (REMS Spezial ve
REMS Sanitol) ¢evre dostu olan ancak yanici madde niteligini de tasiyan itici
gaz kullaniimaktadir (butan). Sprey tipi kutular basing altindadir. Kesinlikle zor
kullanarak kutuyu agmaya calismayiniz. Dogrudan gelen giines isigindan ve 50
dereceden fazla isinmalardan koruyunuz.

e Sogduk pafta yagi maddelerinin yag giderici etkisi oldugundan, bunlarin cildinize
yogun bigimde temas etmesinden kaginin. Yaglayici etkisi olan cilt koruyucu
maddeleri kullaniimalidir.

o Hijyenik bakimdan makine karterinin belirli zamanlarda ve en az yilda bir kez
olmak kaydiyla, biriken kir ve malzeme talaglarindan temizlenmesi gerekmektedir.

e Pafta agma yardimca maddeleri konsantre bir bigimde kanalizasyon sistemine,
sulara veya topraga niifus etmemelidir. Tiketilmemis ve arta kalan pafta agma
yardimci maddeleri, yetkili yerel atik giderme kuruluslarina teslim edilmelidir.
Madeni yaglar igeren kesme/sogutma yardimci maddeleri atik giderme anahtari
54401 ve sentetik bazda kesme/sogutma yardimci maddeleri atik giderme
anahtar 54109'dur.

Sembollerin anlami

@ Galistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun
Koruyucu gozliik kullanin
@ Koruyucu kulaklik kullanin

@ Elektrikli alet koruma sinifi I'ye tabidir

@ Elektrikli alet koruma sinifi II'ye tabidir

g Cevreyi koruma kriterlerine uygun imha

c € CE Uygunluk semboll

1.

Teknik veriler

Tasarim amacina uygun kullanim
REMS Tornado ve Magnum pafta makinelerini tasarim amacina uygun olarak sadece dis agma, boru kesme, ¢apak alma, manson kesme ve yuvarlama yontemiyle kanal
acma iglemleri igin kullanin.

Tum diger kullanimlar tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Gahigma alani
1.1.1. Pafta gaplari
Borular (Plastik kaplamali
borular dahil) The—-2" e —2"
Pimler 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya—2" %-2"
1.1.2. Pafta tirleri

Meyilli boru paftalari sag dis
Silindirik boru sag dis

Gelik zirhli boru paftalari
Pim paftalari

. Pafta uzunlugu

Meyilli boru paftalarinda Norm uzunluklari

150 mm, sikistirma
yontemiyle

Norm uzunluklari

165 mm, sikistirma

Silindirik boru paftalarinda yéntemiyle

Pim paftalan sonsuz olarak sonsuz olarak
1.1.4. Boru kesme islemleri

Borular Y%-2" %e-2"
1.1.5. Ig kisim ¢apak temizleme islemi

Borular Ya—2" YVa—2"
1.1.6. REMS Nippelspanner

mangon sikistirma tertibati ile

(icten sikistirmal) %-2 % -2

REMS Nippelfix manson sikistirma

tertibat ile (otomatik olarak

icten sikistirmali) Yo 4" YVo—4"

. REMS 4" otomatik pafta agma kafasi
bltin makine tipleri igin Tornado ve
Magnum 2000/2010/2020 ve
Magnum 3000/3010/3020 (bakiniz resim 6)

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

("he) - 3"
6 — 60 mm
Yy o

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

+ REMS 4”
otomatik

pafta agma kafasi

e —4"
6 — 60 mm
Yo 0"

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Norm uzunluklari

150 mm, sikistirma
yontemiyle
sonsuz olarak

Ve 4"

Vi 4"

Y

Yoo 4"

Norm uzunluklari

165 mm, sikistirma
yontemiyle
sonsuz olarak

Ve -2

V-2

y_o

Yoo 4

2/n-4

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

+ REMS 4”
otomatik

pafta agma kafasi

e —4"
6 — 60 mm
Yoo

Norm uzunluklari

165 mm, sikistirma
yontemiyle
sonsuz olarak

%-2"

Va-2"

% _ 0"

Yoo 4"

22 -4

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

Yo g
14 - 60 mm
Yy

Norm uzunluklari

150 mm, sikistirma
yontemiyle
sonsuz olarak

Yo 4"

Yoo 4

y_o

Yoo 4
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1.2. Galigsma milinin devirleri

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2000 he—2" 53 — 40 "/Dakika
Magnum 2000 Ya-2" 53 — 40 "/Dakika
Magnum 3000 -3 23 - 20 '/Dakika
Magnum 4000 Ya—4" 23 - 20 '/Dakika
Otomatik olarak kademesiz devir ayari bulunmaktadir

Tornado 2010 / 2020 he—2" 52 '/Dakika
Magnum 2010 / 2020 Y27 52 — 26 "/Dakika
Magnum 3010/ 3020 -3 20 - 10 '/Dakika
Magnum 4010 / 4020 Yo 4’ 20 - 10 "/Dakika

Tam yik altinda dahi gerceklesmektedir. Yiksek derecede yuklenimler ve kétu elektrik beslenme durumlarinda ve blytik capli paftalarda,
Tornado 26 */Dakika / Magnum 10 */Dakika hizini tercih ediniz.

Elektriksel verileri

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

Ebatlan (ux g xy)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010/ 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Kg olarak agirliklar Tahrik Makineler
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Tahrik Makineler
Va2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Tahrik Makineler
2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108
Tahrik Makineler
2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Giiriiltii seviyesi bilgileri

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W Cekis guict, 1200 W Cikis glicu; 8,3 A;

Elektrik sigortasi giicti (Elektrik sebekesi) 16 A (B). Aralikh calistirma S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W Cekis glicii, 1200 W Cikis glicU; 16,5 A;

Elektrik sigortasi glicli (Elektrik sebekesi) 30 A (B). Aralikli ¢alistirma S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W Cekis guct, 1400 W Cikis guct; 10 A;

Elektrik sigortasi glicti (Elektrik sebekesi) 10 A (B). Aralikli calistirma S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W Cekis glict, 1500 W Cikis giicl; 5 A;

Elektrik sigortasi giicu (Elektrik sebekesi) 10 A (B). Aralikli galistirma S3 70% 7/10 min.

Galisma alani tizerinden baz alinmis ses emisyonu degeri

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibrasyonlar (tiim modeler)

Hizlanma faktoriiniin 6lgtlmus efektif degeri 2,5 m/s?

Takimlari Standart aksesuarlari
12 7

12 7

12 7

Takimlari Standart aksesuarlari
Ya=2" Standart aksesuarlari
12 16

12 16

12 16

Takimlari Takimlari

Ya—2" 2% -3

12 23 16

12 23 16

12 23 16

Takimlari Takimlari

YVa—2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Titresim degeri normlu bir Deneme Usuliine gére belirlenmis ve istenildiginde bagka bir alet'in de@erleri ile kiyaslanabilir. Titresim glicu performans azalmasi nin bir

gostergesi olarak ta kullanilabilir.

[\ DIKKAT

Titresim degeri kullanma aninda sabit haline nazaran farkli olabilir, kullanma sekline bagldir. Gergek kullanma sartlarina bakarak, kullanan kisiyi koruma maksati ile,

emniyet kurallarinin belirlenmesi gerekli olabilir.

21.

Calistirma

A\ DIKKAT

35 kg'in Uzerinde olan agirliklari 2 kisi tarafindan taginmalidir. Takimlar ayri
taginmalidir.

Tornado 2000, 2010, 2020 modellerinin kurulmalarn (Resimler 1-3)

Kelebek tipi civatayi (1) gevsetiniz. Takim tasiyicisini (2) yerinden sokuniz.
Makineyi dikey olarak her iki yénlendirme borusunun (3+4) tzerine koyunuz
ve 3 adet boru tipi ayagi, ayaklar yuvalarinda sikigincaya dek, disli kutusunun
govdesine takiniz (resim 1). Simdi makineyi disli kutusu gévdesinden (boru tipi
ayaklarindan degil!) tutunuz ve boru tipi ayaklarinin Gizerine koyunuz (resim 2).

Makine her tiirde ¢alisma tezgahi (izerinde konumlandirilabilir ve ayni zamanda
orada civatalar vasitasiyla kalici olarak tesis edilebilir. Makinenin galisma
tezgahlari lzerine tesis edilebilmesi icin, alt kisminda (¢ adet paftali delik
bulunmaktadir. makine ile birlikte teslim edilen delme sablonunun yardimiyla,
calisma tezgahi lizerinde 3 adet delik agilir (matkap ucu ¢api 12 mm) ve maki-

neyi makine galisma tezgahi Uizerinde tesis edilebilir. Makine alt kisimdan olmak
kaydiyla 3 adet M 10 tipi civata vasitasiyla sabitlegtirilir.

Takim tagtyicisini yénlendirme borularinin (izerine itiniz. Bastirma kolunu (5)
arkadan dogru takim tasiyicisinin lizerinde bulunan agikhidin iginden itiniz ve
sikistirma bilezigine (6) kelebek tipi civatanin arka tarafa bakacagi ve bilezik
yuvasinin serbest kalacadi bigiminde arka tarafta bulunan yénlendirme boru-
sunun zerine itiniz. Bastirma kolunun Gzerine el ile tutma yerini takiniz.

Bunun ardindan karterini disli kutusu gévdesi altinda bulunan iki adet civataya
takiniz ve sag tarafa dogru yuvalarinin igine itiniz. Karteri arka tarafta bulunan
yonlendirme borusunun (4) Gizerinde bulunan bilezik yuvasina takiniz. Bastirma
kolunun sikistirma bilezigine, karterin asildidi tertibata dayanmasina dek itiniz
ve orada sikistiriniz. Hortumu emme filtresi ile birlikte karterin igine asiniz ve
diger hortum ucunu takim tagiyicisinin arka kisminda bulunan mansonun
lzerine iterek takiniz.

2-Litre pafta agma’kesme yardimci maddesini makine karterinin igine doldurunuz.
Talas kivetini arka kisimdan yerine takiniz.
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Makineyi kesinlikle pafta yagi olmadan galigtirmayin.

Pafta agma kafasinin yonlendirme pimini (8) takim tasiyicisinin izerinde bulu-
nan delige takiniz ve pafta agma kafasini aksiyal basing uygulayarak, yénlen-
dirme pimi tizerinde sag ve sol hareketleriyle sonuna dek itiniz.

Daha kolay tagima isleminin saglanmasi igin, ayak tipi galistirma pedalini digli
kutusu gévdesinin arka kisminda bulunan civataya takiniz (resim 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T modellerinin kurulmalar (Resim 8)

Makineleri calisma tezgahi veya tekerlekli alt tezgahlari (aksesuardir) Gzerine,
makineler ile birlikte teslim edilen 3 adet civata araciliyla monte ediniz. Makineler
tasinmalari igin 6n kisimlarinda bulunan yonlendirme borulari ile arka kisimla-
rinda, sikistirma mandreni iginde konumlandiriimis borudan tutularak tasina-
bilmektedir. Makinelerin alt tezgahlari ile birlikte tasinmalari igin, alt tezgahlarin
kenarlarinda bulunan mapa bigiminde deliklere, takriben 60cm uzunlugunda
ve %" @ capinda borular takilarak, mapalarin tizerlerinde bulunan kelebek tipi
civatalar vasitasiyla sikildiktan sonra taginabilmektedir. Makinelerin taginma-
yacag! ve yerlerinde sabit kalacaklar durumlarda, altlarinda bulunan iki adet
tekerlek sokulebilmektedir.

Makinenin igine 5 litre pafta agma yardimca maddesi doldurunuz.

Makineyi kesinlikle pafta yagi olmadan ¢aligtirmayin.

Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T modellerinin kurulmalari (Resim 7+8)
Makineye calisma tezgahi veya tekerlekli alt tezgahi (aksesuardir) makine ile
birlikte teslim edilen 3 adet civata araciliyla tesis ediniz. Makine taginmasi
gerektigi durumlarda, 6n kisminda bulunan tutma mapalarindan veya alt tezgah
ile motorun arkasinda, yada malzeme destekleme yerinin tasiyicisi tizerinden
tutularak kaldiriimalidir. Makinenin alt tezgahi ile birlikte taginmasi igin, alt
tezgahin (izerinde bulunan mapalara %" @ ¢apinda ve takriben 60 cm uzunlu-
dunda boru pargalari takilip, kelebek tipi civatalarla sabitlestirilir. Makinenin
tasinmayacagi durumlarda 2 adet tekerlegi yerlerinden sokdilebilir.

5-Litre pafta agmalkesme yardimci maddesi doldurunuz.

Makineyi kesinlikle pafta yagi olmadan galigtirmayin.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020 T-L,
4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L modellerinin kurulmalari (Resim 8)

Makineleri galisma tezgahi veya alt tezgahlari (aksesuardir)iizerine, makineler
ile birlikte teslim edilen 4 adet civata araciliyla monte ediniz. Makineler tagin-
malari igin 6n kisimlarinda bulunan yonlendirme borulari ile arka kisimlarinda,
sikistirma mandreni iginde konumlandiriimig borudan tutularak taginabilmektedir.
Sikistirma bilezigini (10) kelebek tipi civatasi ile birlikte, bilezik yuvasinin serbest
kalacagi bigimde, arka tarafta bulunan yénlendirme borusunun (zerine itiniz.
Karteri arka kisimda, disli kutusunun alt tarafindan konumlandiriimis olan
civatalara ve 6n kisimda bulunan bilezik yuvasina asarak takiniz. Sikistirma
bilezigini (10) dayanincaya dek, karterin asili oldugu tertibatin tizerine itiniz ve
sikistiriniz. Talas kiivetini makinenin arka kismindan monte edeniz.

Makinenin igine 2 litre pafta agma yardimci maddesi doldurunuz.

Makineyi kesinlikle pafta yagi olmadan galigtirmayin.

Elektrik baglantisi

Makinenin baglantisini yapmadan énce makine etiketinde belirtilen voltajin
sebeke voltajina uygun olup olmadigini kontrol edin. Sadece topraklamali,
uygun uzatma kablolari kullanin. Makine ayak pedali tipi (21, Tornado / 4,
Magnum) ¢alistirma butonu (vasitasiyla galistirimakta ve durdurulmaktadir.
Diger salter tipi buton (18, Tornado / 3, Magnum) dénlis y6niiniin ve devir
sayisinin segimi igin 6ngérilmustlr. Makineler sadece acil durum kapama
butonunun kiliteme mekanizmasi (22, Tornado / 5, Magnum) serbest konumda
oldugunda ve ayak pedali tipi galistirma butonunun (23, Tornado / 6, Magnum)
koruma salteri basili oldugunda c¢alistirilabilir. Makine fis baglantisi olmadan
dogrudan sebeke gerilimine baglandiginda, mutlaka baglanti arasina bir 16 A
glictinde koruma tipi salter tesis edilmelidir.

Pafta agma yardimci maddeleri

Sadece REMS pafta agma yardimca maddeleri kullaniniz. Bu maddeler sayesinde
kusursuz pafta agma neticelerine ulasirsiniz ve pafta agma aletleriniz daha
saglikli uzun sire keskin kalmalari ve uzun émiirli olmalari sa§lanacaktir.

REMS Spezial Madeni ya§ bazinda hazirlanmis yliksek alagiml pafta agma/
kesme yardimci maddesi. Konforlu ¢alisma 6zelligi bulunmaktadir ve su ile
temizlenebilir olup, bilirkisilerce test edilmistir. Mineral yagdlari bazinda tretilmis
olan pafta agma maddelerinin, igme suyu borularinda uygulanmalarina gesitli
llkelerde, mesela Almanya, Avusturya ve Isvigre’de izin veriimemektedir — bu
durumda REMS Sanitol kullaniniz.

REMS Sanitol terkibinde madeni yag bulunmaz ve suda tamamen ¢6zlimek-
tedir. Cok iyi yaglama ve sogutma 6zelli§i bulunmaktadir. Tamamen suda
¢Ozulebilir 6zellige sahiptir ve mineral yaglarinin yaglama ézelliklerini tagimak-
tadir. Tim boru ve pim paftalari agma islemlerinde kullanilabilmektedir. Aimanya,
Avusturya ve Isvigre’de igme suyu borulari Gzerinde uygulanan islemlerde

2.5,

2.6.

3.

Koruyucu gozlik kullanin

3.1.

3.2,

kullaniimak zorundadir ve ilgili tilkelerce altta belirtilen sayili izinler dogrultusunda
ruhsatlandinimigtir (DVGW Denetleme/ruhsat numarasi S 023, OVGW Denet-
leme/ruhsat numarasi W 1.015, SVGW Denetleme/ruhsat numarasi 7808-649
ilgili sartnamelerine uygundur).

Tiim pafta agma yardimci maddelerini sadece inceltiimemis olarak uygu-
layiniz!

Malzeme destekleme tertibatlari

/\ DIKKAT

2 metreden daha uzun olan malzemeler ve borular, yapilan igslemler sirasinda
REMS Herkules tipi malzeme destekleme tertibatlari tarafindan desteklenme-
lidirler. Malzeme destekleme tertibatlari, malzemelerin her yonde rahat hareket
edebilmeleri i¢in ve malzeme destekleme tertibatlarinin higbir sart altinda
devrilmemeleri igin, bilyeli yataklarla donatiimistir. REMS Tornado modeli bir
calisma tezgahinin tizerine monte edildigi durumlarda, malzeme destekleme
tertibati olarak, galisma tezgahinin kenarina monte edilen REMS Herkules
Y-modeli kullaniimalidir. REMS Herkules ile REMS Herkules Y-modelinin ¢alisma
alanlari: ¥ — 4" @ boru ve gubuk ebatlaridir.

REMS 4” otomatik pafta agma kafasi
REMS 4" otomatik pafta agma kafasi kullanildiinda, REMS 4” otomatik pafta
acma kafasi ile birlikte teslim edilen ilgili kullanma talimatlar kilavuzu dikkate

alinmalidir.
@ Koruyucu kulaklik kullanin
Takimlar

Pafta agma kafalari (8, Tornado / 12, Magnum) Universal nitelikte pafta agma
kafalaridir, bu 6zelliklerinden dolayi yukarida belirtilmis olan galisma alanlari
dahilinde, bir adet pafta agma kafasi olarak, bir birinden ayri iki adet pafta
acma takimi setleri ile calismaktadirlar. Meyilli boru paftalarinin agilmalari igin
pafta boyu posasinin (9, Tornado / 13, Magnum) agma ve kapama manivelasi
(10, Tornado / 14, Magnum) ile ayni istikamette olmalilar. Bu durumda pafta
acma kafasi, 6ngorilen norm pafta boyuna ulasildiginda kendiliginden agila-
caktir. Silindirik nitelikte uzun paftalarin ve pim paftalarinin agilmalari igin pafta
boyu posasi (9, Tornado / 13, Magnum) dondiiriilerek kenara alinmaktadir.

Calistirma isglemi

Dis acma taraklari degistirilmeleri

Dis agma taraklarini agma kafasinin tizerinde takilmis veya sokilmis olmasi
durumlarinda (mesela galisma tezgahi (izerinde) monte edilebilmektedir. Bunun
icin sikistirma kolunu (11, Tornado / 15, Magnum) ¢6ziiniiz, ama sékmeyiniz.
Ayarlama diskini (12, Tornado / 16, Magnum) tutma yerinden/kiresel butondan
(13), sikistirma kolundan uzaklastirmak sartiyla son konumuna kadar itiniz. Bu
konumda dis agma taraklari yuvalarindan ¢ikartilir ve/veya yuvalarina takilir.
Bu islem sirasinda, dis agma taraklarinin arka kisimlarinda yazili olan tarak
ebadinin, agilacak olan dis ebadina uygun olup olmadidina dikkat ediniz. Ayni
zamanda yine dis agma taraklarinin arka kisimlarinda bulunan numaralarin,
dis agma ytaraklari tutucusu Uzerinde bulunan numaralar ile ayni olmalarina
dikkat ediniz (14, Tornado / 17, Magnum).

Taraklarini, dis agma tutucusunun yonlendirme kanalinin iginde bulunan bilyenin
yerine oturmasina dek igeriye dogru itiniz. Butlin dis agma taraklari yerlerine
takildi§ginda, ayarlama diskinin konumunun degistirimesiyle, istenilen pafta
ebadi ayarlanacaktir. Pim paftalarini daima “Bolt” olarak ayarlayiniz. Ayarlama
diskini sikistirma kolu (izerinden sabitlestiriniz. Dis agma kafasini kapatiniz.
Dis agma kafasini kapatmak igin agma ve kapama kolunu (14, Tornado / 17,
Magnum) kuvvetli bir bigimde saga ve asadiya dogru itiniz. Dis agma kafasi
otomatik olarak (meyilli boru paftalari ayarinda) veya gerektiginde her zaman
icin el yontemiyle agma/kapama kolunun hafif bir baski gliclyle sola dogru
itiimesi durumunda agilmaktadir.

Dis agma kafasinin 2%2—3" ve 2%2—4" ayarinda agir ylklenme nedeniyle (mesela
kérelmis dis agma taraklari durumunda) sikistirma kolunun (11, Tornado / 15,
Magnum) tutma giiciiniin yetmediginde ve tutucu asir kesim basinci nedeniyle
kendiliginden agildiginda, sikistirma kolunun (11, Tornado / 15, Magnum)
karsisinda bulunan silindirik civata sikiimaldir.

Boru kesme tertibati (15, Tornado / 18, Magnum) %.—2" veya 2%2—4” ebatlarda
borularin kesilmeleri igin dngorilmistir.

Boru i¢i capak temizleme tertibati (16, Tornado / 19, Magnum) %—2" veya
2'2—4” ebatlarda borularin i¢ kisimlarda bulunan gapaklarin temizlenmeleri igin
ongorilmistir. Capak temizleme ucunu, gapak temizleme kolunda bulunan
sikistirma tertibati araciliyla, gapak temizleme ucunun dénmemesi igin sabit-
lestiriniz. Bu islem borunun uzunluguna gdre, borunun én veya arka kisminda
gerceklestirilebilir.

Sikistirma mandrenleri

2" Magnum ve Tornado igin sikistirma gapi < 8 mm, 4” Magnum igin sikistirma
¢ap! < 20 mm'dir, uygun bir sikistirma kovani monte edilerek (Art. Nr: 343001)
istenilen dlgl saglanabilinir. Siparislerde istenilen dlgliye gore sikistirma kovani
segimi yapiimalidir.

3.2.1. Sikigtirma mandrenleri Tornado (19) veya (20)

Kendiliginden merkezlendirme 6zelligine sahip olan mandrenler malzemeyi
otomatik olarak, salterin (18) saga veya sola dogru gevrilmesi ve ayak calistirma
pedalina basiimasi suretiyle (21), malzemeyi sikistirirlar. On ve arka sikistirma
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yanaklarinin degistirimeleri durumunda, her sikistirma yanaginin resimler 4
ve 5'de tarif edildigi bicimde konumlandiriimalarina dikkat edeniz. Aksi takdirde
hasarlar meydana gelebilmektedir. Makine tiim sikistirma yanaklari ile her iki
sikistirma mandreni kapaklari tesis edilmeden kesinlikle ve higbir bigimde
calistinimamalidir.

3.2.2. Sikigtirma mandrenleri Magnum (1) (2)

3.3.

Hizh sikigtirma 6zellikli vurdurmali tipi-mandren (1), yénlendirme mandreni (2)
On kisimda bulunan hizli sikigtirma ézellikli vurdurmali mandren (1) ve yanak
tastyicilari icinde konumlandiriimis ve hareketli sikistirma yanaklari sayesinde,
son derece az bir kuvvet gerektiren, tamamen merkezlendirilmis ve emniyetli
sikistirma 6zelligi saglanmaktadir. Dolagim kabindan ¢ikan Metal (2) kizma
noktasina ulasir ulagsmaz, kapatiniz.

Sikigtirma yanaklarinin degistirilmeleri Magnum

Sikistirma yanaklarini (24) sikistirma bilezigi ile birlikte (22) sikistirma ¢apinda
30 mm'ye kadar kapatarak daraltiniz. Sikistirma yanaklarinin civatalarini
sokunuz (24). Sikistirma yanaklarini uygun bir el aleti yardimiyla (mesela bir
tornavida) arkaya dogru iterek yerlerinden gikartiniz. Yeni sikistirma yanaklarini
lizerlerinde konumlandiriimig civatalari ile birlikte, 6n taraftan sikistirma yanak-
lari taglyicisinin igine dogru itiniz.

Caligtirma iglemi
Calismaya baglamadan &nce talaslardan olusan blokajlari ve is par¢asindan
kirilan pargalari giderin.

3.3.1. Tornado

Takimlari ayiriniz ve takim tasiyicisini bastirma kolu (5) araciliyla sag tarafta
bulunan son konumuna getiriniz. Malzemeyi agilmis olan mandrenin igine (19)
10cm kadar disariya bakacagi sekilde sokarak konumlandiriniz. Simdi kesme
kafasini (8) asagiya dogru gevriniz ve kapatiniz. Calistirma butonunu (18) 1
konumuna getiriniz, ayak pedalina (21) basiniz. Simdi malzeme kendiliginden
sikistirilacaktir. 2010 ve 2020 modellerinde boru kesme ve ¢apak temizleme
isleri icin veya kiiclik capli paftalarin agiimalari durumunda ikinci makine devir
ayari uygulanabilmektedir. Bunun igin salteri (18) makinenin ¢alistigi durumda
hizli ve kararli bir bicimde konum 1’den konum 2'ye getirilmesi gerekmektedir.
Kesme kafasini bastirma manivelasi (5) araciliyla dénen malzemeye dogru itiniz.

Bir veya iki adet pafta turunun ardindan makine tarafindan pafta agma iglemi
kendiliginden devam ettirilecektir. Meyilli boru paftalarinda ilgili norm uyarinca
ayarlanan pafta boyu uzunluguna ulasildiginda, pafta agma kafasi otomatik
olarak agilacaktir. Uzun paftalarin ve pim paftalarinin agiimalari durumunda,
calisan makineyi el ydontemiyle aginiz. Ayak tipi calistirma pedalini birakiniz
(21). Salteri (18) R-konumuna getiriniz. Ayak tipi ¢alistirma pedalina (21) kisaca
basiniz ve birakiniz — malzeme gevsetilecektir.

Malzemenin sikistiriima ve birakiima yonteminin yinelenmesi sonucu sinirsiz
uzunlukta paftalarin elde edilmeleri mimkiindur. Bunun igin ayak tipi ¢alistirma
pedalini, makinenin takim tasiyicisi makine gévdesine dogru yaklastiginda
birakmaniz yeterli olacaktir. Pafta agma kafasini bu durumda agmayiniz. Salteri
(18) R-konumuna getiriniz. Malzemeyi gevsetiniz ve takim tasiyicisini malzeme
ile birlikte, bastirma kolu araciliyla, son konum durumuna getiriniz. Makineyi
salter konumu 1’de tekrar galistiriniz.

Borularin kesilmeleri icin, boru kesme tertibati (15) iceriye dogru dogrultulur ve
bastirma kolu araciliyla, istenilen kesme konumuna odaklandirilir. Makine milinin
saga dogru déonmesiyle, dénen boru malzemesi kesilecektir. Boru kesme
isleminden dolay! borunun i¢ kisminda meydana gelmis olan gapak olusumu,
boru ici capak temizleme tertibati ile (16) temizlenir. Pafta agma yardimca
maddesinin bosaltilmasi igin, takim tasiyicisi (2) Gzerinde bulunan hortumu
yerenden gekiniz ve bidonun igine tutunuz. Makineyi karteri bosalincaya dek
calistiriniz. Veya: Karteri sokiinliz ve karterin bosalmasini, bosaltma agzindan
(17) saglayiniz.

3.3.2. Magnum

Takimlari ayiriniz ve takim tasiyicisini bastirma kolu (8) araciliyla sag tarafta
bulunan son konumuna getiriniz. Malzemeyi agiimig olan y6nlendirme mand-
reninden igeriye dogru (2) ve hizh sikistirma 6zellikli vurdurmali madrenin
icersinden, hizl sikistirma ézellikli vurdurmali mandrenin takriben 10 cm kadar
disariya bakacag! sekilde sokarak konumlandiriniz. Simdi hizli sikistirma
6zellikli vurdurmali mandreni yanaklari boruya deyecek bigimde kapatiniz.
Simdi sikistirma bilezigi araciliyla, kisa bir agma hareketi hamlesinin ardindan,
bir veya iki kez kolu vurdurarak malzemeyi sikistiriniz. Yénlendirme mandreninin
(2) kapatilmasiyla, arkaya dogru digariya sarkan malzeme merkezlendirilecektir.
Simdi kesme kafasini agagiya dogru gevriniz ve kapatiniz. Galistirma butonunu
(3) 1 konumuna getiriniz, ayak pedalina (4) basiniz. Magnum 2000 / 3000 /
4000 modelleri sadece ayak tipi galistirma pedali araciliyla (4) ¢alistirilabilirler.

Magnum 2010/ 3010 / 4010 ve 2020 / 3020 / 4020 modellerinde boru kesme
ve capak temizleme isleri igin veya kiiciik ¢apli paftalarin agilmalari durumunda
ikinci makine devir ayari uygulanabilmektedir. Bunun igin salteri (3) makinenin
calistigi durumda hizli ve kararli bir bigimde konum 1’den konum 2'ye getirilmesi
gerekmektedir. Kesme kafasini bastirma manivelasi (8) araciliyla dénen
malzemeye dogru itiniz.

Bir veya iki adet pafta turunun ardindan makine tarafindan pafta agma iglemi
kendiliginden devam ettirilecektir. Uzun paftalarin ve pim paftalarinin agiimalari
durumunda, ¢aligan makineyi el ydntemiyle aginiz. Ayak tipi calistirma pedalini
birakiniz (4). Hizli sikistirma 6zellikli vurdurmali mandreni aginiz ve malzemeyi
cikartiniz.

Malzemenin yeniden sikistirimasi yéntemiyle, sinirsiz uzunlukta paftalar

34.

3.5.

41.

4.2,

6.2,

6.3.

acilabilmektedir. Bunun igin pafta agma islemi sirasinda Ayak tipi ¢alistirma
pedalini (4) takim taslyicisinin makine gévdesine dogru yaklagsmasi durumunda
birakiniz. Pafta agma kafasini agmayiniz. Malzemeyi serbest birakiniz, takim
tastyicisi ile malzemeyi, bastirma kolu vasitasiyla sag tarafta bulunan son
konuma getiriniz. Malzemeyi tekrar sikistiriniz ve makineyi yeniden galistiriniz.
Borularin kesilmeleri igin, boru kesme tertibati (18) iceriye dogru dogrultulur ve
bastirma kolu araciliyla, istenilen kesme konumuna odaklandirilir. Makine milinin
saga dogru donmesiyle, dénen boru malzemesi kesilecekir.

Boru kesme isleminden dolayi borunun i¢ kisminda meydana gelmis olan ¢apak
olusumu, boru igi capak temizleme tertibati ile (19) temizlenir.

Pafta agma yardimca maddesinin bosaltiimasi igin, takim tasiyicisi izerinde
bulunan hortumu yerenden gekiniz ve bidonun igine tutunuz. Makineyi karteri
bosalincaya dek calistiriniz. Veya: kapatma tapasini (25) s6kinuz ve karterin
bosalmasini bekleyiniz.

Mansonlarin ve ¢ift mansonlarin yapihsi

Kisa boru pargalarinin sikistiriimalari igin ve tek mangon ve ¢ift mangonlarin
yapimi igin, REMS Nippelfix (otomatik olarak i¢ kisimdan sikistirmali) manson
sikistirma tertibati kullanilmaktadir. Boru pargalarinin i¢ kisimlarinda bulunan
capaklarin temizlenmis olmalarina dikkat edeniz. Boru pargalarini daima
dayanincaya dek tertibatin i¢ine konumlandiriniz.

Boru pargasinin REMS manson sikistirma tertibati ile sikistiriimasi igin (i¢
kisimdan sikigtirmali) izerinde bulunan milin bir alet araciliyla (mesela bir
tornavida tirdl) cevrilmesi sonucu, manson sikistirma tertibatinin sikistirma
kafasi genislemektedir. Bu islem sadece lizerinde bir borunun konumlandiriimig
olmasi sartiyla yapiimalidir.

REMS Nippelfix ve REMS manson sikistirma tertibati ile galisirken, norm
uyarinca 6ngorilen 6lgllerden daha kisa olan manson pargalarinin kesilme-
melerine dikkat edilmelidir.

Sol digin agilmasi

Sol dis agma iglemi igin sadece REMS Magnum 2010, 2020, 4010 ve 4020
uygundur. Sol dis agma islemi icin makine gévdesindeki kesici kafa bir civata
ile sabitlenmelidir (6rnedin M 10x40), aksi takdirde yukariya dogru kalkar ve
dis baslangici zarar gérebilir. Salteri ,,R” konumuna getirin, yaglama-sogutma
pompasinin hortum baglantilarini degistirin yada yaglama-sogutma pompasini
devre yapiniz. Alternatif olarak makineye sabitlenen degistirme valfi (Art.No.
m342080) kullaniniz (aksesuar). Degistirme valfindeki kol ile (Fig. 9) sogutma-
yaglama pompasinin akis yonu degistirilir.

Makinenin bakimi

Calisir duruma getirme ve onarim galigmalarindan 6nce elektrik figini
cikarin! Bu calismalar sadece kalifiye uzman personel tarafindan yapiimalidir.

Bakim
Makine herhangi bir bakim gerektirmemektedir. Makinenin disli kutusu kapali
devre bigiminde yaglandigindan dolayi bakim gerektirmemektedir.

Kontrol/Tamirat igleri

Tornado 2000 / Magnum 2000/ 3000 / 4000 modellerinin tahrik motoru stirtinme
tipi kdmurlerle donatilmistir. Kémiirler zaman iginde asinmaya tabi olduklarindan
dolayl, zaman iginde kontrol edilmeli ve gerektiginde yenileri ile degistiriimelidir.
Bunun igin motorun tutma yerinin tzerinde bulunan 4 adet civatayi takriben
3mm kadar sdkiinliz ve motor tutma yerini arkaya dogru gektikten sonra, serbest
kalan iki adet kapagi sokiiniiz. Ayni zamanda, ariza durumlarinda neler yapilir
adli bélim 6’dan da bilgi alabilirsiniz.

Baglanti gemalari ve parga listesi
Bir sonraki sayfaya bakin.

Ariza durumunda yapilacak iglemler

. Ariza tirii: Makine galismiyor.

Sebebi:

o Acil durum-durdurma tertibati agilmamistir.

o Motor koruma tertibati devreye girmistir.

o Yipranmis durumda veya hasar gérmis motor kémurleri durumu
(Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Ariza tiirii: Makine akici bir bigimde devam etmiyor.

Sebebi:

e Pafta agma yanaklari krelmistir.

e Kot nitelikte pafta agma yardimci maddesi kullanilmistir.

o Elektrik sebekesinde asir yiklenme bulunmaktadir.

e Uzatma kablosunun kutru ¢ok diigtktir (min. 2,5 mm?).

o Fis/priz tipi baglantilarda iyi temas saglanamamistir.

o Motor kdmdrleri aginmistir (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Ariza tiirii: Pafta agma kafasina pafta agma yardimci maddesi hig
ulagmiyor veya az miktarlarda ulagiyor.

Sebebi:

e Pompa bozulmustur.

e Karterin icinde bulunan pafta agma yardimci maddesi miktari azdir.

o Emme borusunun ucunda bulunan siizge¢ tikanmistir.
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5. Baglanti semalari ve parga listesi Tornado
o Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Baglanti semalari : : .
Kablo renkleri /No. | Klemens Kablo renkleri /No. | Klemens Kablo renkleri /No. | Klemens
Elektrikli kablosu Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 1
Mavi 2 (emergency stop) | Mavi 2 (emergency stop) | Siyah 3
Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu gdvdesi | Gri 5
Mavi A1
Yesil/Sar W Digli kutusu gdvdesi
Baglanti kablosu Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Siyah 1 2
= Mavi 1 (emergency stop) | Mavi 1 (emergency stop) | Siyah 2 4
3 Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu govdesi | Siyah 3 6
S Siyah 4 14
<3 Siyah 5 2 (emergency stop)
< Yesil/Sar W Digli kutusu govdesi
Icinde bulunan kablolar Kirmizi 1 (emergency stop) | Kirmizi 1 (emergency stop) | Kirmizi 5— 1 (emergency stop)
! !
13 (Taster) 13 (Taster)
Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 13 - A2
1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu)
Baglanti kablosu Koyu 1 Koyu R Siyah 1 L1
Siyah 2 L.
Mavi 3 Mavi S Siyah 3 Ls
Siyah 4 4
Siyah 5 5
Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu gdvdesi
Motor Siyah 2 4 Kirmizi 1 Ui Kirmizi Us
Siyah 5 8 Sari 2 Vi Sari Vi
® Siyah 6 10 Yesil 3 Wi Yesil Wi
= Siyah 4 6 Siyah Uz Siyah Uz
¢} Siyah 3 5 Beyaz Ve Beyaz V2
Siyah 1 2 Mavi W- Mavi W
Beyaz 7/20 7
Beyaz 8/21 8
Yesil/San W Digli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu gdvdesi
Resistor Koyu 5
Mavi 12
Kondensator Koyu Ci
Mavi C2
+ | Elektrikli pompa Koyu 1 Koyu R Koyu L1
3 | (“T"-tipi makine donaniminda) | Mavi 3 Mavi S Mavi L.
< Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Digli kutusu govdesi
Parca listesi
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Noken tipi salter CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Ayak tipi salter T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
Baglanti semalari ve parga listesi Magnum
Baglant: semalart Magnum 2000/3000/4000 00| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
9 § Kablo renk. /No. | Klemens Kablo renk. /No. | Klemens Kablo renk. /No. | Klemens Kablo renk. /No. | Klemens Kablo renk. /No. | Klemens
Elektrikli kablosu | Koyu 1 (Not-Aus) Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 1 Koyu 1
Mavi 3 (emergency stop) | Mavi 2 (emergency stop) | Mavi 2 (emergency stop) | Siyah 3 Siyah 3
Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Siyah 5 Siyah 5
Mavi A1 Mavi A1l
Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Diglikutusu gbvdesi
Baglanti kablosu | Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Siyah 1 2 Siyah 1 2
= Mavi 4 (emergency stop) | Mavi 1 (emergency stop) | Mavi 1 (emergency stop) | Siyah 2 4 Siyah 2 4
3 Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Siyah 3 6 Siyah 3 6
= Siyah 4 14 Siyah 4 14
S, Siyah 5 2 (emergency stop) | Siyah 5 2 (emerg. stop)
< Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu gbvdesi
Iginde bulunan Kirmizi 1 (emergency stop) | Kirmizi 1 (emergency stop) | Kirmizi 1 (emergency stop) | Kirmizi 5— 1 (emergency stop) | Kirmizi 5— 1 (emerg. stop)
kablol ! !
e 13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 13->A2 Kirmizi 13 —->A2
1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu)
Baglanti kablosu | Koyu 1 Koyu R Koyu R Siyah 1 L+ Siyah 1 L1
Mavi 3 Mavi S Mavi S Siyah 2 L. Siyah 2 Lo
Siyah 3 Ls Siyah 3 Ls
Siyah 4 4 Siyah 4 4
Siyah 5 5 Siyah 5 5
Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi
Motor Siyah 2 Koyu 2 Kirmizi Ut Kirmizi Ut Kirmizi Ut Kirmizi Ut
) Siyah 5 6 Sari Vi Sari Wi Sari Vi Sari Wi
% Siyah 6 5 ] Yesil Wi Yesil Vi Yesil Wi Yesil Vi
o Siyah 4 3] Siyah Uz Siyah Uz Siyah Uz Siyah Uz
Siyah 3 4 Beyaz V2 Beyaz W2 Beyaz Va2 Beyaz W2
Siyah 1 Mavi 4 Mavi W Mavi Ve Mavi W2 Mavi Ve
Beyaz 7/20 7 Beyaz 7/20 7
Beyaz 8/21 |8 Beyaz 8/21 |8
Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi | Yesil/Sari W Disli kutusu govdesi
Kondensatér Koyu Ci Koyu Ci
Mavi C2 Mavi Cz
Parga listesi
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Noken tipi salter CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V ~ REMS
Ayak tipi salter T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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6.4. Ariza tiirii: Dogru gosterge konumuna ragmen, pafta agma yanaklari
¢ok fazla agik durumda.

Sebebi:
o Pafta kafasi kapanmamistir.

6.5. Ariza tiirii: Pafta kafasi agilmiyor.

Sebebi:

o Acllmis pafta agma kafasi konumunda, pafta bir pafta boyu daha
buytk agilmistir.

o Dis boyu posasi tertibati devre disi birakilmistir.

6.6. Ariza tiirii: Ise yarayan bir dis elde edilemiyor.

Sebebi:

o Dis agma taraklari kdrelmigtir.

o Dis agma taraklar yanhs takiimistir. Numaralandirmalarina dikkat ediniz.

o Dis acma kafasina pafta agma yardimci maddesi hi¢ ulagsmiyor veya az
miktarlarda ulasiyor.

e Kot nitelikte pafta agma yardimci maddesi kullanilmigtir.

o Takim taslyicisinin ilerleme imkani engellenmistir.

6.7. Ariza tiirii: Boru sikistirma mandrenleri iginde kayiyor.

Sebebi:

o Mandrenler asiri derecede kirlenmis durumdadir.

e Kalin bir bigimde plastik kaplama maddesi ile kaplanmis borularda, ézel
nitelikte pafta sikistirma yanaklari kullaniniz.

e Pafta sikistirma yanaklar yipranmistir.

7. imha

Makineler, kullanim émri sona erdiginde normal ev atigi olarak imha edilme-
melidir. Makinelerin yasal hiikiimler dogrultusunda usulline uygun imha edil-
meleri gerekir.

8. Uretici Garantisi

Garanti siresi, yeni Grindn ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 aydir.
Teslim tarihi, satin alma tarihini ve Grlin tanimini igermesi zorunlu olan orijinal
satis belgesi génderilmek suretiyle kanitlanmalidir. Garanti siresi zarfinda
beliren ve kanitiandigi lzere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan
tiim fonksiyon hatalari Ucretsiz giderilir. Hatanin giderilmesiyle Ur{in(in garanti
suresi uzamaz ve yenilenmez. Dogal aginma, tasarim amacina uygun olmayan
veya yanhs kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan isletim
maddeleri, agiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya
bir bagkasinin midahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve
REMS sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS miisteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak triiniin énceden
miidahale edilmemis ve pargalara ayriimamis durumda REMS miisteri hizmet-
leri servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Uriin ve pargalar REMS sirketinin miilkiyetine geger.

Gonderme ve iade icin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

Kullanicinin yasal haklari, ézellikle ayip/kusur nedeniyle saticiya kars ileri
siirdiigii talepleri, bu garantiyle kisitlanmaz. isbu iiretici garantisi, sadece Avrupa
Birligi, Norveg veya Isvigre’'de satin alinan ve oralarda kullanilan yeni trtinler
icin gecerlidir.

Bu garanti igin, Uluslararasi Satim Sézlesmelerine iligkin Birlesmis Milletler
Antlasmasi (CISG) hukimleri hari¢ kilnmak suretiyle, Aiman yasalari gegerlidir.

9. Parga listeleri
Parca listeleri igin bkz. www.rems.de — Downloads — Parga listeleri.

I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PBKOBOACTBO 3a eKCcrnjioatTauuns
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kpwunuat 6ont 13 Kpbrna pbkoxeatka/
2 WHcTpymeHTaneH gbpxaren xneboBnaHa pbkoxaaTka
3 pepeH Bopau 14 [bpxaren Ha BUHTOPE3HUTE YEMOCTU
4 3apeH Bogad 15 Tpbbopes
5 T[putuckateneH noct 16  OTcTpaHuTen Ha BbTpeLHuTe
6 KpenuteneH npbCTeH TPBOHM YanIbLy
7 PobKoxBaTka 17 3anuBaLLo ycTpoicTBO
8 Pexewwa rnmasa 18 LWanTep
9 HagnbxeH ynop 19  TaTpoHHWK (yHUBepcan)
10 OtBapsLuo-3aTBapsLLy nocT 21 KpayeH wantep
11 TMputnckateneH noct 22 ABapueH usknoysaren
12 PerynaumoHHa nnactuHa 23 [pennaseH wantep

24 Bopew 6ont
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 bbp3o3arsraly yaapeH natpoHHuk 14 JlocT 3a oTBapsiHe U 3aTBapsiHe
2 Bopay 15 lpuTuckateneH noct
3 lMpeBkntoyBaTen NsBo-AsCHO 16  PerynupoBbyHa nnactuHa
4 KpayeH wantep 17 [bpxaren Ha BUHTOPE3HUTE YeriioCTy
5 ABapweH usksouBarten 18 Tpwvbopes
6 TpennaseH wantep 19 OrtcTpaHuTen Ha BbTpeLHuTe
7 WHcTpymeHTaneH abpxaren TPBOHN YanbLUK
8 TputuckateneH noct 20 BaHa 3a oxnaxpgaliara Te4HOCT
9 Pbkoxeatka 21 BaHa 3a CTbprotuHu
10 KpenuTeneH npbCTeH C 22 [pwTsraw npbCTeH
Kpunyat 6ont 23 [bpxaren Ha
11 Kpunuat 6ont NPUTUCKaTENHUTE YENOCTN
12 Pexela rmasa 24 TpuTucKaTenHW YenocTu
13 HapnbxeH ynop 25 3anywanka

O6wm yka3aHus 3a 6e30MacHOCT Ha eNneKTPU4ECKu
MHCTPYMEHTU

MpoyeTeTe BCUUKM yKa3aHWsA 3a 6€30MacCHOCT M UHCTPYKLMUTE. [porycku npu
craseare Ha ykasaHusima 3a 6e30acHocm u UHCmpyKyuume mMoaam da npuyuHsm
ernekmpuyecku ydap, noxap u/unu mexKku HapaHsieaHusl.

3anazsete 3a Hanpepn BCUYKU yKa3aHUA 3a 6e3onacHocT u WHCTPYKUUN.

1) Be3onacHocT Ha paboTHOTO MsCTO

a) Mopabpxaiite paboTHOTO CU MACTO YMCTO U AOGpe ocBeTeHO. He3nopsdbkbm
unu HeoceemeHume pabomHu 30HU Mo2am da 0osedam A0 310MOoMyKU.

6) He paboteTe ¢ enekTpuyeckusi MUHCTPYMEHT BbB B3pUBOOMNAcHa cpeaa, B KOATO
ce HamMmMpaT ropuMK TEYHOCTH, ra3oBe MIU NpaxoBe. Efekmpuyeckume uHcM-
PymMeHmUu obpasysam UCKpU, Koumo Mozam Oa 3anasnsm npaxoeeme unu napume.

8) [pwxme Oeua u dpyau nuya Hadaney om efieKmpuyeckusi UHCMPYMeHm o
epeme Ha Hezogama ekcriioamayust. [pu omesnuyaHe Ha 8HUMaHUEMo Moxeme
0Oa 3aeybume KoHmposa ebpxy ypeoda.

2) Enextpuyecka 6e3onacHocTt

a) CbeAUHUTENHUAT LeNcen Ha eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT TpsioBa Aa nacBa
B eNeKTpUYeckns KoHTakT. LLlencensT He TpsiGBa Aa ce NPOMEHS MO HUKaKbB
HauuH. He u3non3gaiiTe apanTepHMm Wwenceny 3aeaHo C NpeanasHo 3a3eMeHuTe
€neKTPUYECKN UHCTPYMEHTU. HenpomeHeHume wencenu u nooxodsuwume
KOHMaKkmu Hamarssieam pucka om efiekmpuyecku yoap.

6) U3bsareBanTe TeneceH KOHTaKT CbC 3a3eMEHU NOBbLPXHOCTH, KaTo TPBLOMK,
napHo, NeYku 1 XNagnnHULM. Haruue e nosuwieHa 0nacHoCcm om efleKmpuyecKu
ydap, Ko2amo eawemo msifio e 3a3eMeHo0.

8) MpepnasBaiiTe enekTPUYECKUTE UHCTPYMEHTY OT AbXA U Bnara. [JpoHUKeaHemo
Ha 800a 8 efleKmpUYECKUsI UHCMPYMEHM roguLiaga pucka om enekmpu4yecku
ypea.

2) He nsnonsBaiite kabena, 3a Aa HOCUTe €NEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, Aa ro
oKa4BaTe WNK 3a Aa U3TerneTe Liencena oT KOHTakTa. [lpbxTe kabena
HacTpaHa oT TONNIMHA, Macno, ocTpy pbL60Be UNK ABUXKELLM Ce YaCTH Ha
ypepna. MospedeHu unu omomaHu kabenu nosuwasam onacHocmma om
enekmpuyecku ydap.

0) Korato pa6oTuTe Ha OTKPUTO C eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHT, M3Non3BaiiTe
CaMo yABLIIKUTENHN Kabenu, KOMTO ca roAHM 3a U3NON3BaHe HABbH.
W3nionssaHemo Ha kabenu, 200HU 3a yriompeba Ha omKpUMo, Hamasisieam pucka
om enekmpuy4ecKu yoap.

e) Ako He MOXe Aa ce U3GerHe ynorpe6ara Ha enekTPUYECKUA UHCTPYMEHT
BbB BNaXHa cpefja MM ako e HanuLe onacHOCT 3a OTpsA3BaHe Ha kabena,
u3non3BaiTe aBTOMaTM4eCKM1 NPEKLCBAY. M3110/136aHEMO Ha a8momMamu4yecKku
npeKbceay Hamassiea pucka om enekmpuyecku yoap.

3) Be3sonacHocT Ha nuua

a) bbaete BHUMaTenHu, BHUMaBaiiTe, KakBO BbpLIMTe U paboTeTe pasyMHO
C eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT. He nanonseaiTe eNneKTpMUYecku MHCTPYMEHT,
KOraTo cTe YMOPEeHM UNK ce HamupaTe Nop BNUSHUETO Ha HapKOTULM,
ankoxon unu nekapctBa. MomMeHm Ha HegHuMaHue npu ynompeba Ha
eniekKmpuYecKusi UHCmpymeHm moxe O0a 008ede 00 CEepUO3HU HapaHs8aHUSI.

6) Hocete nuyHo 3aluTHO 06OPYABaHE M BUHAryW 3allUTHU oumna. HoceHemo
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e)

Ha NU4HO 3auumHo 0bopydsaHe kamo rpaxoea Macka, Heximb32auu ce 3auUumHu
06y8KU, 3aWUmHa Kacka unu aHmueboH, 8 3agUcuMocm om euda Ha ekcriioamayusi
Ha eflekmpuYyeckusl UHCMpPYMeHm, HaMarsiea pucka om HapaHsi8aHusl.
U3Gsireate HeBONTHOTO NyckaHe. YBepeTe ce, Ye eNleKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT
e U3KMNIoYeH, Npeau Aa ro BKMOYUTE B eneKTpuyeckaTta Mpexa u/unu
nocTtaBuTe akymynaTtopHaTta 6aTepusi, npeau Aa B3eMeTe Unn HocuTe. AKo
npu HOCEHeMOo Ha eflekmpuYeckuss UHCMpymMeHm npbembm Bu ce Hamupa Ha
npekbceaya unu eko4ume ypeda 8 Mpexama, kozamo moli e 8K/oYeH, mosa
Moxe da dosede 00 3M0MOMYKU.

OTcTpaHeTe HacTPOUBALLUTE UHCTPYMEHTU UMM OTBEPTKUTE, Npeaun Aa
BKIIOYMTE €NEeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT. MHCmpyMeHmbm unu Kmoybm,
Hamupauy ce 8bg ebpmsLya ce Yacm, Moxe 0a dosede 00 HapaHsIBaHUSI.
U36sreaiite HeOGMKHOBEHA CTOMKA Ha TANOTO. 3aeMeTe CTabunHa U curypHa
CTOMKa M noaabpXaiTe BUHArM paBHoBecue. Taka cme 8 CbcmosiHue da
KoHmposupame no-006pe enekmpu4ecKusi UHCMPYMeHM Npu HacmblieaHe Ha
HenpedsudeHu cumyayuu.

Hocete nogxopasiwo o6nekno. He HoceTe WMPOKO 0GNeKNo unm GuxyTa.
OpbXTe KocuTe, 06MEKNOTO U pbKaBULMTE Haganey OT BLPTSALLMUTE Ce YacTy.
CeobodHomo obnekno, 6uxymama unu Obfieume kocu mMozam da 6bdam
3axgaHamu om Oguxelwjume ce Yacmu.

)K) AKo ce Hanoxu ga ce MOHTMpaT npaxosacMykKBalwu U npaxoynaesawu
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yCTpOﬁCTBa, Te TpﬂﬁBa [a ce BKINIOYBAT W U3Non3BaT NpaBUITHO. /13r10/1386aHemo
Ha npaxo3acMmykeauw,o ycmpot)cmeo Moxe 0a Hamanu omacHocmume,
npouamuyawu om Hanu4uemo Ha rnpax.

U3non3BaHe u GopaBeHe C eNEKTPUYECKU UHCTPYMEHT

He npeToBapgaiiTe ypeaa. U3nonsBaiite 3a Bawara pabota onpeaenexus
3a uenTa enekTpU4eckn MHCTPYMeHT. C nodxo0Awus enekmpuyecku
uHcmpymeHm Bue we pabomume no-0o6pe, no-cuzypHo u no-6esonacHo 8
OCOYEeHUST MOLWHOCMEH obxeam.

He n3nonsBaiiTe enekTpu4ecku MHCTPYMEHT, YUITO NpeKbCBaY e AedheKTeH.
Enekmpuyeckusim uHcmpymeHm, Kolimo He Moxe Oa ce 8KITH4ea U U3KIHea,
e oraceH u mpsibea da ce pemMoHmupa.

WU3knioyeTe wencena ot KOHTaKTa U/MnNKU oTCTpaHeTe akymMynaTopHarta
GaTepus, npeav Aa NpaBUTe HACTPOMKM NO ypeaa, Aa CMEHATE akcecoapHu
4acTu Unu aa ocTaBuTe ypepa. Tasu mapka npedomepamsiea HEGOMHOMO
MycKaHe Ha enekmpuyeckust UHCmpyMeHm.

CbxpaHsiBaNTe Hajaney OT Manku feua enekTpMYecKUTe MHCTPYMEHTH,
KOWUTO He U3non3sare B MoMeHTa. He ocTaBsiiTe ypeabT Aa 6bAe u3nonssaH
OT LA, KOMTO He Ca 3ano3HaTy C HEro UM He Ca NPOYENIv Ta3n MHCTPYKLUA.
Enexkmpudeckume UHCMpyMeHmU ca OnacHu, K02amo ce U3Mo36am om HeOoMUMHU
nuya.

MopabpxaiiTe cTapaTenHo enekTpuyeckuTe MHCTpyMeHTU. KoHTponupaiite
Aanv (pyHKuMoHMpaT 6e3ynpeyHo ABNXKeLLMTE Ce YacTH, Aany UMa cuyneHn
WNKU NOBpPeAEHN YacTy, KOUTO HapyllaBaT (PyHKLMATA Ha eneKTpU4eckus
MHCTpyMeHT. lpeaaiite Ha PEMOHT NOBpPeAeHUTe YacTy, Npeay Aa u3nonasare
ypepa. lonsama yacm om 3110MoyKume ca npuyuHeHU om s10wo noddbpxaHu
e1eKmpuUYecKU UHCMPYMEHMU.

MoaabpxanTe pexelnTe MHCTPYMEHTH A0OPe HaOCTPeHU M YnucTu. [Jobpe
noddbpxaHUme pexeuwu UHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pbbose He 6riokupam 6bp30
u mo2am niecHo da 6b0am HanpasnasaHu.

X) Vsnon3aBaiTe eneKTPUYECKMA MHCTPYMEHT, akCecoapuTe, eKCnnoaTalMoHHNUTe
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MNHCTPYMEHTU B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUuUTe. OGbpHETE BHUMaHWe Ha
paboTHUTe YCNOBUA M Ha U3BbLPLUBALLATA Ce AEWHOCT. M3ron3eaHemo Ha
e1eKmpuUYeCKUMe UHCMPYMeHmU 3a pasnu4yHo om rpedsudeHoOmo NpUoXeHue
Moxe Oa dosede 00 onacHu cumyayuu.

MopabpxanTe APBKKUTE B CYXO M YNCTO CbCTOsIHME, 63 Macno u rpec.
Mnb32awume ce OpbXKU 8b3NPeNsMemeam cugypHomo u 6e3onacHo 6opaseHe
u ernadeeHe Ha enekmpuyecKusi UHCMPYMEHM Mpu HeoYakeaHu cumyayuu.

CepBu3HO obcnyxBaHe

EneKTpu4eckusAT MHCTPYMEHT MOXe [a Ce PEMOHTUPa Camo OT KBanuduumpaH
nepcoHan U camo ¢ OPUrMHASIHN pPe3epBHU 4acTU. [10 MO3u HayuH ce
2apaHmupa 6e30macHoCMma Ha efleKmpUYecKuUsi UHCMpPYMeHM.

YKazaHus 3a 6€30MacCHOCT OTHOCHO MaLUMHUTE 3a
psisaHe Ha TPBLOHM pe3du

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

MopabpxaiTe noga cyx/ M NOYMCTEH OT XITb3ralyy BellecTBa, KaTo Hanp.
macno. Xiib32agume nodose Mozam 0a NPUYUHSM 3/10M0MyKa.

Ocurypete cBO604HO NPOCTPAHCTBO OT NOHe 1 MeTbp A0 3aroToBKaTa KaTo
M3non3Barte orpaHU4eHNs U OrpaxxaeHUs], KOraTo T CTbPUM M3BLH MalLMHaTa.
Cpedcmeama 3a o2paHuyeHue unu ozpaxdeHusima Ha pabomHama 30Ha
Hamarsieam pucka om 3ansumane.

EnexTpunuecka 6e3onacHocT

I'Iop.n'bp)xaﬁTe eNeKTPpu4eCcK1uTe BPb3KU CyXnU U Ha pa3CcTosAAHUe OT noAa. He
[OKOCBaWTe wencena unu €JIeKTPU4eCKUs UHCTPYMEHT C BNaXHU pbLe.
Te3u mepku 3a 6e3onacHocm Hamanseam pucKa om efiekKmpu4ecku ydap.

BesonacHocT Ha nepcoHana

Mpu paboTta c MawuHaTa He HoceTe pbKaBULM UNK cBO6oAHO 06NeKno K
3aKonyenTe pbKaBuTe U AikeTaTa. He nocsraitTe npes MalumHaTa unv Tpbbara.
O6neknomo moxe 0a 6b0e 3axeaHamo om mpbbama unu MawuHama, Koemo
Moxe Oa eu 3aerneve.

Be3onacHocT Ha MawuHaTa

CnasBante WHCTPYKLUMUTE 3a NnpaBuUIiHa yHOTpeGa Ha Ta3u mMawuHa. Ts He
TpﬂGBa Aa ce nanonsea 3a gpyru uenu, Hanp. sa ﬂpOﬁMBaHe Ha 0OTBOpU Unu
3aBbpTaHe Ha ne6enku. ﬂpyea ynompe6a unu uameHeHus1 no 3adsuxxeaHemo

Ha 0gueamersi 3a Opyeu yenu Mozam 0a yeenu4am pucka om MeXKU HapaHs8aHUsI.
3akpeneTe MalwMnHaTa BbpXy paboTHa Maca unu cToika. 3akpeneTe gbnrute
M TeXKN TpbOM ¢ TpBOHM onopu. [lo mo3u HayuH ce npedomspamsea
obpbUaHemo Ha MawuHama.

Mo Bpeme Ha 0GcnyxBaHe Ha MallMHaTa 3acTaBaiiTe OT CTpaHaTa, OT KOsiTo
ce Hamupa npekbcBava HAMPEN/HA3AL. O6cnyxseaHemo Ha mawuHama
oM ma3u cmpaHa U3KIIo4ea 8b3MOXHoCmMa da nocezHeme npe3 MawuHama.
MazeTe pbLeTe ¢y OT BLPTALM ce TPBLOM nnu huTnHMM. U3knioyeTe MalumMHaTa
npeav Aa nouncteTe pe3bute Ha TpbOaTa MM Aa MOHTUpaTe UTHHIUTE.
Mpean pa nokocHeTe TpbOaTa, M34akanTe MaliMHaTa Aa CNpe HambIHO.
To3u HayuH Ha paboma Hamarnsiea 8b3MoxHocmma O0a 6b0eme 3axeaHamu
8bPMAWU Ce yacmu.

He n3nonsBaiiTe Ta3u MallMHa 3a 3aBUBAHe U Pa3BUMHTBaHe Ha PUTUHIK;
TA He e NpeaBUAEHa 3a ToBa. [10006H0 u3non3saHe 6u moaeno 0a dogede 00
6brokupaHe, 3axeawaHe U 3a2yba Ha KOHMPOI.

He cBansinTe kanauute. He nyckainTe mMaluMHaTa cbC CBaneHn Kanauu.
OmkpusaHemo Ha dsuxewyu ce Yacmu ysenuyasa onacHocmma om 3axeaujaHe.

MNepaneH npekbcaaq-seaonacnocT

He u3nonsBainte mawmHata 6e3 unu ¢ gedekTeH neganeH NpeKbLCBay.
lMedanHusm npekbceady e npednasHo ycmpolicmeo, ¢ Kolimo moxeme 0a
KoHmponupame ro-0o6pe MawuHama, Kamo 5 U3KIK4eame 8 PasiuyHU agapuliHu
cumyayuu, ceansliku Kpaka om nedana. Hanpumep ako MawuHama 3axeaHe
Bawemo o6nieksio, nopadu 8ucoKusi 8bpmsily, MOMeHM mo wie npodbxu da ce
3aeruya 8 Hest. O6rekIomo Moxe 0a ce ygue ¢ 00CMamb4HO Cusia OKOSO pbkama
unu Gpyau yacmu om msiomo u 0a MpUYUHU C4yreaHe Uil KOHMYy3usl Ha Kocmma.

[OonbrHUTENHM yKa3aHus 3a 6e3onacHocT

HoceTe aHTU(OH 1 3aLwmnTHK ounna.

BkntoysaliTe MalLMHaTa CaMo B KOHTAKT C (PYHKLIMOHMPALL, 3aLUMTEH MPOBOAHWK.
B cnyyait Ha CbMHeHWe KOHTponupaiiTe unu ocTaeeTe fa 6bae KOHTponMpaHa
(DYHKUMSTA Ha 3aLUMTHUS NMPOBOAHWK.

MawwwnHaTta Moxe Aa ce u3nornaea B Mpexara camo 4pe3 30 mA yCTpoIicTBO 3a
aBTOMATMYHO NpeKbCBaHe NPV NOBPeAa B TOKA (Ae(eKTHOTOKOB NpeKbCBaY)
AKo e HeoDBxoaMMO Aa ce 3amMeHM NoABKIIOYBaHaTa MOLLHOCT, TO ToBa TpsbBa
fAa ce U3BBLPLIKM camo OT KBanudmumpaH nepcoHan, 3a ja ce nsbarHar
onacHocTy 3a 6esonacHocTTa.

MatumHaTa ce nycka B AENCTBIE NOCPELACTBOM KpayeH obesonacuTeneH wantep.
AKO He MOXe OT ToukaTa Ha obcnyxBaHe Ha MaluMHaTa Aa ce ocurypu o63op
BbPXY OMacHusi NepUMETBP Ha BLPTSALLMS Ce MHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce M3BbpLuaT
OCUTYpUTENHU MEPONPUATUS, HANPUMED OTPaXAEHUS.

[leiiHOCTM KaTo HaBMBaHe Ha KbN4uLLa, MOHTUPaHe U AEMOHTMPaHe, HapsiaBaHe
Ha pe3du C pbYHN BUHTOPE3KM, paboTa ¢ pbYHM TpBOOPE3N KaKTO U JbpXaHETO
Ha MHCTPYMEHTM C pbka BMECTO U3MON3BaHe Ha Noanopy ca 3abpaHeru no Bpeme
Ha paboTa Ha MalumHaTa.

AKO Bb3HMKBA ONACHOCT OT NOArbBaHE W pasebpTaHe Ha 06paboTeaHs Npeamer,
B 3aBMCUMOCT OT AbJDKMHATa, CEYEHNETO Ha MaTepuana 1 0bopoTuTe, Unn npu
HefocTaTbyHa YCTOMYMBOCT Ha MalumHaTa (Hanpumep npu pabota ¢ 4’aBToma-
TWYHa BMHTOpE3Ha rmaBa) Tpsbea aa ce ynoTpebsBart focTaTbyeH bpoli pery-
nupaHu no BucodunHa nognopu (REMS Herkules).

Hukora He nocsraiite BbTpe B yHuBepcana!

3axsaluanTe kacu napyeta Tpbba camo ¢ REMS Nippelspanner unm Nippelfix
(ycTpoicTBa 3a Hanpasa Ha Hunenm).

CnomaratenHuTe matepuani 3a Haps3saHe Ha pe3bu Ha REMS B Bug Ha cnpeit
ca Ge3BpenHu 3a ekonorusita Bewectea (REMS Spezial, REMS Sanitol), Ho
Cbabpxar noxapoonaceH ra3 (bytaH). CnpeiioeTe ca nog HansraHe 1 He Tpsibsa
[Aa ce oTBapsT Hacuna. Te TpsibBa fa Ce NassT OT CITbHYeBa TONNMHA U Ha Tpsibea
[a ce Harpsieat Hag 50°C.

Mopaamn obe3macnsBaLoTo AeliCTBIE HAa CMa3BaLLO-OXNaXaaLLnNTe TEYHOCTH
TpsbBa fAa ce u3bArBa MHTEH3MBHUAT UM KOHTaKT C koxara. [la ce uanonssar
CpeACTBa 3a 3aluMTa Ha Koxara C OMa3HsBaLLO AENCTBUE.

OT xurneHHn cbobpaxeHus BaHaTa TpsibBa PeAOBHO U Hali-Marnko BEAHBX
TOAMLLHO A Ce NOYUCTBA OT HEYUCTOTUM U CTBPIOTUHN.

Oxnaxpallarta Te4HOCT He TpsibBa Aa ce U3nvBa B KOHLEHTPUPaH BUA B KaHa-
nu3aLmnoHHaTa Mpexa, BOJGOeMUTe Uu BbpXy nousata. HenotpebHara oxnaau-
TerHa TeyHocT TpsibBa a ce Npefasa Ha ayToOpuU3UpaHUTe NPeanpusTUS 3a
cMeToN3B0O3BaHe. KoabT 3a oTnagbuy ¢ MUHepanHu Macna e 54401, 3a CUHTETUYHM
oxnaxgaim TeuyHocT n 54109.

OBsCHeHMe Ha cumBonuTe
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MpoueTeTe PHKOBOACTBOTO 3a EKCMIIoaTaLys Npeau 4a u3nonssare
M3nonasainTe 3awuTHu ouunna
M3nonasaiTe aHTUGOH

EnekTpu4eckuaT MHCTPYMEHT 0TroBaps Ha knac Ha 3awmra |
EneKkTpr4ecknsT NHCTPYMEHT OTroBaps Ha knac Ha 3awmra |
EkonorvnyHo peumknmpaxe

[eknapaums 3a cboteTcTBUE CE
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1. TexHMYecCKu gaHHU

Ynotpe6a no npegHaszHayeHne
MalumHuTe 3a psisaHe Ha pe3ba REMS Tornado n Magnum TpsibBa fa ce u3nonasaT camo B CbOTBETCTBUE C TSXHOTO NpefHa3HaveHue 3a psisaHe Ha pe3ba, oTpsi3BaHe,
CBansHe Ha U3pacTbLUM (MycTaLm), U3ps3BaHe Ha HUMENM 1 KPbIMKW KaHamu.

Bcsika ocTaHarna ynotpeba He 0TroBaps Ha NpeaHasHaYeHNETo 1 He € paspelueHa.

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
c REMS 4” c REMS 4”
aBTOMaTU4Ha aBTOMaTUYHA
1.1. PaborteH o6xBar pexeLia rnaea pexelya rnasa
1.1.1. Paamep Ha pesbarta
Tpbby (cblwo nc
MIacTMacoBO MOKPUTUE) he=2" e-2" (he) 2= 3" e —4" e — 4" YVa—4”
BonTose 6 —60 Mm 6 —60 Mm 6 —60 Mm 6 —60 Mm 6 —60 Mm 14 - 60 Mmm
Ya=2" Yo-2" Yo—-2" Ya—=2" Ya=2" Yo—-2"
1.1.2. Bup Ha pesbarta
TpwbbHa, KOHYCBMAHA, ASiCHA R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Tpb0OHa, UMnuHapUYHa, AsicHa G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pesba Ha cTomaHeHa naHuepHa Tpbba Pg (DIN 40430), IEC
BonTtoBu pe3du M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. ObmkuHn Ha pesbata
Tpb6HM pe3du, KOHYCHM HopmupaHa HopmupaHa HopmupaHa HopmupaHa HopmupaHa HopmupaHa
Tou6HY PEaBH LMNAHAPYIHM 165 MM, C 150 mMm, € 150 MM, C 165 mMm, ¢ 165 MM, C 150 mMm, ¢
B 6 [OMbIHUTENHO LOMbIHUTENHO [OMbIHUTENHO LOMbIHUTENHO [OMbIHUTENHO LOMbIHUTENHO
OTTOBH PE3OU LIMMHAPIHM npuTsraHe npuTsiraHe npuTsraHe npuTsiraHe npuTsraHe npuTsiIraHe
1.1.4. OTpsaA3BaHe
Tpbbm Y%—-2" %-2" Ya— 4 %-2" Y%-2" Va—4"
1.1.5. OTcTpaHsBaHe
Tpbbm Ya—2" YVa—2" Ya— 4 YVa—2" Ya—2" Va—4"
1.1.6. Hunenu v aBoiiHU HUNENM
¢ REMS Hunenoso
(BBTPELLHO y-BO) Y%-2" Y%-2" Y%-2" Y%-2" Y%-2" Y%-2"
¢ REMS Nippelfix
(aBT. BBTPELUHO CTAraHe) Vo4 Vo4 Vo4 Vo4 Vo4 Vo4

1.1.7. REMS 4” ABTOMaTU4Ha BUHTOPE3HA
rnaea 3a BCW4ku Tuna Tornado mnu
Magnum 2000/2010/2020 vnn

Magnum 3000/3010/3020 (cbwr. 6) 2% -4 2% -4
1.2. O6opoTn Ha paboTHaTa oc

Tornado 2000 e —2" 53 — 40 "/muH
Magnum 2000 Ya—2" 53 - 40 "/muH
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/muH
Magnum 4000 Ya— 4 23 -20 "/MuH
ABTOMaTWU4YHO NIIABHO Peryr1paHe Ha 06opoTuTe

Tornado 2010/ 2020 e —2" 52 '/mMuH
Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52— 26 "/MuH
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 - 10 "/muH
Magnum 4010 / 4020 Ya— 4 20 - 10 "/muH

CbLuo 1 npu nbreH Tosap. Mpy BUCOKM HaTOBapBaHUs M Crnabo enekTpo3axpaHsaHe npu no-ronsimute pesbu Tornado 26 '/muH u Magnum 10 /MuH.

1.3. Enektpuyecku gaHHn
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W koHcymaums, 1200 W otgaBaHe; 8.3 A;
MpexoB npeanasuten 16 A (B). U3kntouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo S3 25% 2,5/10 MuH.
110 V; 1~; 50—60 Hz; 1700 W koHcymaums, 1200 W otgaBane; 16.5 A;
mpexos npegnasuten 30 A (B). UskntousaHe Ha 3axpaHBaHeTo S3 25% 2,5/10 MuH.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W koHcymauusi, 1400 W otaasaHe; 10 A;
mpexoB npeanasuten 10 A (B). W3kntouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo S3 70% 7/10 MuH.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W koHcymauwms, 1500 W otgaBare; 5 A;

mpexos npeanaauten 10 A (B). U3kntousaHe Ha 3axpaHBaHeTo S3 70% 7/10 MuH.
1.4. Pasmepum (O x LU x B)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm

Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 Mm

Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm

Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm

Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm

Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm

Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm

Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm

1.5. Terno B kr MawwuHa NHCTpymeHTH CraHg. oboyasaHe

Tornado 2000 31 12 7

Tornado 2010 43 12 7

Tornado 2020 43 12 7
MawwuHa MHCTpyMeHTH Mo6unHo
Ya—2" Ya—2" CbOPbX.

Magnum 2000 75 12 16

Magnum 2010 87 12 16

Magnum 2020 87 12 16
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1.6.

1.7.

MawumHa

2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

MawumHa

2%h-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
LWymHocT

|.|.|yMHOCT Ha paﬁOTHOTO MecCTo

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
BuGpauum (3a Bcu4ku TMna)

EdbekTnBHa CTONHOCT Ha YCKOPEHMETO 2,5 m/cek?

MHCTpymeHTn NHCTpyMeHTH

Ya—2" 2%-3

12 23 16
12 23 16
12 23 16
MHCTpymeHTH MHCTpymMeHTH

Ya-2" 2%-4

12 25 16
12 25 16
12 25 16

YkasaHata CTOMHOCT Ha BI/I6paLlVII/ITe € n3MepeHa nocpeacTsoM MeTod cnopead HopMUTE U MOXe Aa Ce U3Non3Ba 3a CpaBHEHWEe C Apyr MHCTPYMEHT. 3agapeHara
CTOWHOCT Ha BM6paLI,MMTe MOXe Aa Ce 1U3nonsea 3a OCHOBHA OLEeHKa Ha HepaBHOMEPHOCCTa.

/\ BHUMAHUE

CroiHocTuTETE Ha Bm6paumm Ha ypeda morat fia ce pasnuyasat npu (hakT4eckoTo u3nonaeaHe Ha ypeaa ot 3afjajeHuTe ,B 3aBUCMMOCT OT Ha4MHa no KOWTO Ce
n3nonsea ypeaa: B 3aBMCUMOCT OT JeicTBUTENHNTE YyCnoBua Ha u3nonssaHe (I'IpeKbCHaT pe)KVIM) MOXe [a ce U3NCKBaT CpeacTBa 3a 3alluTa Ha pa60Teu.|V|Te.

21.

2.2,

MyckaHe B ekcnnoatauus

/\ BHUMAHUE

ToBapu Hag 35 kunorpama ce HocaT oT ABa paboTHuka. KomnnekTsT oT
VHCTPYMEHTH Ce HOCU OTAENHO. [Mpy TpaHCnopTUpaHe 1 MOHTUPaHe Ha MaLLm-
HaTa Aa ce uma npeasua, Ye MalumHaTa ¢ unm 6e3 noacTaBskaTa uMa npesHo-
Pa3nonoXeH LIEHTBbP Ha TexecTTa.

Crno6sBaHe Ha Tornado 2000, 2010, 2020 (cour. 1-3)

Pasxnabea ce kpunyatus Gont 1. CBans ce WHCTPYMEHTanHUs gbpxaren.
MawwwuHaTta ce noctaBs BepTUKanHo Ha ABata Bogaya (3 u 4) u ce BkapsaT
ABeTe TPbOHM CTOVKW B TPAHCMUCHMOHHATA KyTWs AOKaTO Ce 3auensT (cur. 1).
MawwHaTta ce noaxsalua 3a TPaHCMUCUOHHATa KyTusi (HO He 1 3a TpbOHUTE
cTouku!) 1 ce nocTass Ja CToW Ha TPbOHUTE CTONKY (cur. 2).

MawwwuHata mowwe aa 6bae noctaseHa Ha Bcska paboTHa maca v aa 6bae
3aKkpeneHa ¢ BUHTOBe. 3a LienTa Ha AonHaTa CTpaHa Ha MalumHata uma 3
Haps3aHu oTBopa. [locpeAcTBOM NpUNOXeHUs KbM npaTkata LWabnoH Ha
pabotHata maca ce npobusar Tpu otBopa )cepeasno @ 12 mm. Cnep ToBa
MalLMHaTa ce 3akpenea OT AonHaTa cTpaHa nocpeacTsom Tpu 6onta M 10.

Bbpxy ABata Bogava ce HaasBa MHCTPyMeHTanHna abpxaren. Mputuckaren-
HUAT nocT (5) ce npekapsa Npe3 0TBOPa Ha MHCTPYMEHTaNHUs abpxarten u
npuTeraTenHUaT NPBLCTEH (6) ce NocTass BbPXY 3aAHNS BOAAY MO TaKbB HAUMH,
Ye KpunyaTusT 6OMT COYW Ha3ag 1 LLIMOHKOBUSIT KaHan Ha NpbCTeHa e cBobozeH.
[MocTass ce pbkoxsaTtkata (7) BbpXy NpUTUCKATENHUS NOCT.

BaHata ce okauBa Ha MOHTUPaHUTE BbPXY TPACMUCUOHHATA KyTUsi BUHTOBE U
Te ce 3aTarat. BbB BbHaTa ce crycka MapkyybT CbC CMyKaTENHUS UNTHP U
APYIUSIT Kpaii Ha Mapkyya ce 3akpenBa 3a Hunena Ha rbpba Ha WHCTPYMEeH-
TanHus gbpxatern.

Hanueart ce 2 nutpa TeuHocT 3a pe3bun. OT 3agHaTa cTpaHa ce MOHTUpa KyTusiTa
33 CTPYXKM.

He usnonssanTte HUKora malmHaTa 6e3 cmaska 3a Hapsi3BaHe Ha pe36a.

lMocTaes ce Bogewwwms OONT Ha pexeluata rmasa (8) B 0TBOpa Ha MHCTPYMeEH-
TanHus Abpxaren v BofeLlara rnaea ¢ akcuarneH HaTuck U NioneeLuy ABMKEHMS
Ce BKapBsa Ao ynop.

3a o necHo TpaHCNopTMpaHe 3akayeTe KpauHus WwanTep Ha 6onTa Ha 3agHara
CTpaHa Ha TPaHCMUCWOHHATa KyTus (cur. 3).

Crno6sBaHe Ha Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T,
4000 T, 4010 T, 4020 T (chwr. 8)

MalunHaTa ce MOHTMpa BbpXY paboTHa Maca Unu BbPXy NOABIKHOTO YCTPOM-
CTBO NMOCPEACTBOM 3 BUHTa OT NpUHaAnexHocTute. 3a npeHacsiHe malunHata
MOXe Aa ce APV OTNPes Ha HocauuTe 1 0T3ag 3a Tpbba,. 3a TpaHenopTHpaHe
ypes cToiikaTa B yLUIMTE Ha MoAcTaBkaTa ce Bkapsa Tpbba @ %’ v gbmkuHa
60 cm 1 ce 3akpenBa NocpeacTBoOM kpunyart 6onT. Ako HaAMa HeobXoaMMOCT OT
TpaHCnopTUpaHe Ha MallmHaTa BeTe Kornena Moxe Aa ce 4eMOHTUpaT.

Hanevite 5 nutpa TeYHOCT 3a Hapsi3BaHe Ha pe3bu.

He n3nonsBaiite HUKOra MalwmHaTa 6e3 cma3ska 3a Hapsis3BaHe Ha pe3ba.

Crno6sBaHe Ha Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (cpur. 7 + 8)

MawwwuHara ce 3akpensa 3a paboTHaTa Maca Unv NOABUXHOTO YCTPOWUCTBO
nocpeacTsom 3 bonTa oT npuHaanexHocTuTe. 3a NpeHacsHe MaluvHaTa ce
XBalla oTnpeq 3a PbKOXBATKUTE Ha CTOVKaTa 1 OT3aj 3a ABuraTenst unu 3a
Hocaya 3a paboTHu MaTepuanu. 3a TpaHCMopTUPaHe Ype3 CTolkaTa B yLnTe
Ha nopacTaBkaTta ce Bkapsa Tpbba @ %" u abmkuHa 60 cm u ce 3akpensa

2.3.

24,

NocpeaCcTBOM Kpunyat 6onT. AKo HsMa HeobxoanMocT oT TpaHCnopTMpaHe Ha
MalliMHaTa ABeTe Konena Moxe fa ce AeMOHTUpPaT.

Haneiite 5 nutpa Te4HOCT 3a Hapsi3BaHe Ha pesbu.

He n3nonsBaiiTe HUKora MalwmHaTta 6e3 cma3ka 3a Hapsis3BaHe Ha pe3ba.

Crno6sBaHe Ha Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L,
3020 T-L, 4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L, (cpur. 8)

MawwwuHaTa ce 3akpenBa 3a paboTHaTa Maca Unu 3a cToikaTa oT NpuHagnex-
HOCTUTe NocpeacTBoM 4 6onTa OT KOMNMeKTa Ha MpuHagnexHoctute. 3a
npeHacsiHe MalLvHaTa Moxe Aa 6bae HoceHa 3a BogauuTe 1 3a Tpbba, 3akpe-
neHa 3a naTpoHHuka. Kpenexnust npbeteH (10) ¢ kpunyatus 6onT ce noctass
Ha 3afHKs BO4ay Mo TakbB HauMH, Ye LUNOHKOBUS kaHan e cBobogeH. Okavsa
Ce BaHaTa Bbpxy ABaTa bonTa Ha 3agHaTa CTpaHa Ha TPaHCMWUCUOHHATa KyTus
1 0TNpes Ha NpbCTeHa Ha 3aaHus Bogad. Kpenexuusat npbereH (10) ce uamectsa
10 MSICTOTO My Ha OKa4YBaHETO Ha BaHaTa u ce nputsra. [loctaes ce MapKyybT
CbC CMyKaTemnHust UNTbp BbB BaHaTa.

KyTVIFITa 3a CTPYXKW Cce MOHTMpa OT 3afHaTa CTpaHa U ce Hanueat 2 nutpa
TEYHOCT 3a HapsA3BaHe Ha p636VI.

He n3nonsBaiiTe HUKoOra MalwmHaTa 6e3 cma3ska 3a Hapsi3BaHe Ha pesba.

BkntouBaHe KbM en3axpaHBaHeTo

Mpean npucbeanHsBaHe Ha MalMHaTa NpoBepeTe Aany NOCOYEHOTO Ha
Tabenkara HanpexeHne OTroBaps Ha HOMWUHAIHOTO HanpexeHwve. /anonasaiTe
caMO NopAXoAsLY, yAbMKUTeneH kaben cbe 3aluuTHO 3a3emsBaHe. MalwnHaTa
Ce BKITIOYBA W U3KIMIOYBa C kpayeH wantep (21 3a TopHapo, 4 3a MarHym).
WanTepsT (18 3a TopHago u 3 3a MarHym) cnyxw 3a npeasapuTenHo noabu-
paHe Ha MocokaTa M Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe. MalwmHaTta moxe aa 6bae
BKITOYEHa CaMo ako aBapuHUAT u3kntouBaten (22 3a TopHago v 5 3a MarHym)
e pebnokupaH 1 npeanasHuaT wantep (23 3a TopHago v 6 3a MarHym) BbpXy
Kpa4yHus LWanTep e HaTucHaT. AKO MalLvHaTa ce CBbp3Ba HanpaBo Ha Mpexata
(6e3 ynotpeba Ha Luencen) TpsibBa Aa ce MHCTanMpa MoLUeH Wwantep 3a 16 A.

Martepuanu 3a pesom

Ynotpebsarite camo matepuanu 3a pesbu Ha REMS. Tosa rapaHTtupa 6e3y-
MPeYHn pe3bu, SbIbr XWUBOT Ha BUHTOPE3HMTE YEMoCTH U ObITbr XWBOT Ha
MallnHaTa.

REMS Spezial e cbc cnoxeH cbCTaB 1 ce ynotpebsisa 3a TpbOHM M GonTOBM
pe3bu oT BCskakbB B, Toil € BOBHOPa3TBOPUM 1 Ka4ecTBaTa My Ca NOANOXEHM
Ha ekcnepTHa oLeHka. BUHTOpesHUTe TeYHOCTW Ha 6asaTa Ha MUHepanHu
macna ca 3abpaHeHn 3a ynotpeba B BOAONPOBOAHN CUCTEMM B HAKOW CTPaHM
kato lepmanus, AscTpus v LLiseiiuapus. B TakbB cnyyaii ce ynotpebssa REMS
Sanitol.

REMS Sanitol Te4HOCT 32 BUHTOPE3HM MaLLMHK € CUHTETUYHA, He ChabpXa
MUHEpanH1 Macna, HambfIHO pa3TBOpPUMa € BbB BOAA W IMa MasuTenHnuTe
KayecTBa Ha MMHepanHuTe Macna. Moxe fa ce ynotpebsisa 3a BCUYKM BUAOBE
TpBOHM 1 BonToBM pe3dbu. Heiinata ynotpeba e HanoxutenHa B lepmanuns,
Asctpusia u LLBeiiuapus v oTroBaps Ha NpeanucaHusTa B Teau ctpaqu (DVGW
Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Bcuyku BUHTOPE3HU TEYHOCTHU ce ynoTpebsiBaT Hepa3pepeHu!
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YkpenBaHe Ha maTepuana

/\ BHUMAHUE

Tpbbu 1 NPbTU C AbIMKMHA Haf 2 M TPsioBa fa 6baaT ykpensaHW NOCPELCTBOM
HacTporBaHuTe No BrCcouMHa ycTpoiictBa REMS Herkules. Te umat ctomaHeHu
CbY¥ 3a NECHO NPUABWXBAHE Ha TPBOUTE U NPBLTOBMS MaTepuan BbB BCUYKK
nocoku 6e3 3aryba Ha cbocHocT. Korato REMS Magnum e MOHTVpaH BbpXy
pabotHa Maca Tpsibea aa ce ynotpebsisa REMS Herkules Y-cToiika, kosiTo ce
MOHTMpa Ha paboTHata maca. PabotHusaT obxsat Ha REMS Herkules Y e @
Va4

Pexela rnasa REMS 4” Automatik
Mpu paborta ¢ pexetua rnasa REMS 4” Automatik Tpsioea fa ce cbobpassisate
C MHCTPYKLMMTE 32 TOBa YCTPOMCTEO.

Pa6ota ¢ ycTponcTBOTO
W3non3BaiiTe 3aluUTHU oumna @ M3nonsBaiTte aHTU(OH

WHcTpymeHTH

Pexewwara rnaBa (8 3a TopHago, 12 3a MarHym) npeacTaensBa yHMBepcanHa
pexella rnasa 3a ropecnomeHaTute paboTH1 0OXBaTW W pasaeneHa Ha 2
VHCTPYMEHTamNHW YacTu, HO 3a BCsika AeHOCT ce ynoTpebsisa egHa ot Tax. 3a
Hapsi3BaHe Ha KOHYCOBMAHN pe3bu HaanmbxHUAT yrnop (9 3a TopHazo 1 13 3a
MarHym) TpsibBa Ja CbOTBETCTBA MO MOCOKaTa Ha BbPTEHE HA OTBapALLO-
3aTBapsLms noct (10 3a TopHago u 14 3a MarHym). ToraBa pexellara rnaea
ce 0TBapsi aBTOMATMYHO KOraTo € AOCTUrHaTa HopMaTuBHaTa AbmKuHA Ha
pesbata. 3a M3paboTBAHETO Ha LMNMHAPUYHM TPBOHU U BonTOBM pesbu
HagnbXxHUAT ynop (9 3a TopHago v 13 3a MarHym) ce 0TMecTBa HacTpaHa.

CMsHa Ha pexelLuTe YenocTu

Pexelumte Yentoctn moraT Aa 6bgaT MOHTUPaHN U AEMOHTMPAHM KaKTo Mpu
[EMOHTUPaHa, Taka 1 Npu MOHTVPaHa pexelLia rnasa (Hanpumep Ha paboTHaTa
maca). 3a uenta ce ocsoboxaaea kpenexHusi noct (11 3a TopHago u 15 3a
Marnym), Ho He ce pa3sBuBa. [pemecTBa ce perynupallara waiba (12 3a
TopHapgo v 16 3a MarHym) Ha pbKkoxBaTkaTa Ha KpenexHus NocT 1 ce u3bytsa
B KpailH no3uuums. Mpm ToBa NONOXEHNe PexeLLmnTe YencTH ce U3BaxaaT unm
nocrtaest. Tpsi6Ba Npy TOBa Aia Ce BHMaBa 3a CbOTBETCTBUE MEXAY pa3mepa
Ha pe3baTa BbpXy 3a[jHaTa YacT pexeLLuTe YencTy 1 npeanpuemaHata pesba.
TpsbBa ocBeH TOBa fja Ce BHUMaBa HaHECEHUTE CbLLO BbPXY 3aAHaTa cTpaHa
Ha pexeLLuTe YentcTy Lndpu Aa CbOTBETCTBAT Ha Te3N BbPXY AbpXaTens Ha
pexeLuumte ventocTu (14 3a TopHago v 17 3a MarHym).

PesxeluuTe YentocTv ce BMBbKBAT B pEXeLLaTa rnasa 4okaTo CbyMata B Jbpxka-
TENS Ha peXeLLuMTe YencTy 3axane B xneba. Cnea nocTaBsHETO Ha BCUYKK
pexXeLLy YemoCTH Ype3 NPEMECTBAHETO Ha perynupalLiaTa Wwaiba ce HacTpoiea
XenaHus pasmep Ha pesbata. Pesbata Ha 6onTa BuHary ce noctass Ha “Bolt”.
MpuTernete perynupalyata waiiba Bbpxy nputsralwms noct. Pexellara rnasa
ce 3aTBapsl. OTBapsiLo-3aTBapAwmsT noct (10 3a TopHago u 14 3a MarHym)
CUITHO Ce HaTUCKa HaZsICHO M Hagony. Pexellara rnaea unu ce oTeapsi aBTo-
MaTWU4HO (Npy KOHYCOBMAHM Pe3bu) Unu MoXxe NecHO Aa Ce OTBOPU Ha pbka C
ek HAaTUCK BbPXY OTBapsILLO-3aTBAPSILLNS J1OCT.

Axo npu pexeluara rnaea 2'%-3" n 2%.—4” nopaau NoBuLLIEHA CUNa Ha ps3a-
HeTO (HanpuMep 3apaay u3xabeHn pexeLLy YemoCTh) cunata Ha NpUTAraLMaT
1OCT ce okaxe HegocTatbyHa (11 3a TopHago u 15 3a MarHym), T.e. korato
pexeluaTta [nasa cama ce 0TBapsA Npu ps3aHe, LMAMHAPUYHWAT BUHT BbPXY
nputsarawms noct (11 3a TopHago v 15 3a MarHym) ce npuTsira B npoTMBONO-
noXHaTa nocoka.

TpbbopessbT (15 3a TopHago u 18 3a MarHym) cnyxw 3a Tpbbu ot ¥4—2” pecn.
24",

OTCTpaHUTENAT Ha BbTPeLUHM Yanmbuy (16 3a TopHago v 19 3a MarHym) ce
ynotpebsBa 3a Tpubu Ya—2” pecn. 2%4—4". [IMHONBT ce nofcurypsisa 3a BbpTeHe
ypes 3aLenBaHe B 3arnaxaalloTo paMo OTMPes U oT3af B 3aBUCUMOCT OT
ObIDKUHaTa Ha Tpbbara.

MaTpoHHuK (yHMBepcan)
3a MarHym po 2" v TopHapgo 3a 3axBaluaHe Ha @ < 8 mm 1 npu Marvym go 4”
33 3axBalLiaHe Ha ceveHns < 20 MM Ce 13Mon3Ba Croper Ce4YeHneTo creypanta
3ararawa runsa (aptukyn 343001). Mpu nopbyBaHETO Ha rMn3arta ce 0603Ha-
yaBa pabOTHOTO CeveHue.

3.2.1. lNampoHHuk (yHusepcarn) Tornado (19) u (20)

CamoLeHTp1paLLMTe Ce 3aTsiralLy YenCTy Ce OTBAPST U 3aTBapsT aBTOMATUYHO
NoCcpeACTBOM NSBO UM ASCHO 3aBbpTaHe Ha WwanTepa (18) u 3agsimkeaHe Ha
KpayHus wantep (21). Mpu cMsiHa Ha NpegHUTE U 3aJHUTE 3aTAraLLy YencTu
[Aa ce MMa npeaswa, Ye OTAENHUTE 3aTaralLiy YemniCTh ca MOHTUPaHM CbobpasHo
¢ur. 4 n 5. B npoTMBEH Cryyan Lie HacTbnaT gedekt. MalmHata B HUKaKbB
cnyyaii He TpsibBa a Ce BKMIOYBA NPeam Aa ca MOHTUPAHW BCUYKMW 3aTsAraLm
YernCcTy 1 KanaykuTe Ha NaTPOHHMLMTE (YHUBEpPCanuTe).

3.2.2. [NampoHHuk (yHusepcan) Magnum (1) (2)

bbp3osamseawy ydapeH nampoHHuK (yHusepcarn) (1), eoday (2)

MpepHnaT 6bp3osataraly yaapeH naTpoHHKK (1) ¢ ronsm 3aTsraly, NpbCTeH U
MOHTMPaHW B YEMIOCTHUS HOCAY MOABWKHW CTAraLM YemoCTh rapaHTupa
LIEHTPUYHO M CUrYPHO NpUTSiraHe C MUHUMAIHK ycunus. Toraea korato mate-
pwana ce nokaxe OT BOAELLMS NAaTPOHHIK (2), TO CbLyns TpsbBa Aa ce 3aTBOPY.

3.3.

CwmsHa Ha cTarawmTe Yentoctv Magnum

Bbp3o3ataralure YentocTvi (24) ce 3aTBapsT C NOMOLLTA Ha 3aTsraLLyms MPbCTEH
(22) no okono 30 Mm ceveHme. [leMoHTUpaT ce BonToBeTe (24) Ha YentocTuUTe
1 NOCPEACTBOM MOAXOASALL, MHCTPYMEHT (OTBepTKa) MOCMEeAHUTE Ce u3Baxaar
HaBbH. HoBWUTE YentocTn 3aeaHo ¢ 6onToBETE Ce BKapBaT OTBbH HaBbLTPE B
HOCaYbT Ha 3aTAralluTe YemocTy.

PaGoTHu npouecu
OtcTpaHeTe GroKMpaH MecTa oT CTPYXXKU, CTbPIOTUHM UK YaCTW OT 3aroTo-
BKaTa, Npeau a 3anoyHete paborta.

3.3.1. Tornado

VIHCTpyMeHTUTe Ce NocTaBAT B paboTHa NO3NLIMS Y MIHCTPYMEHTAINHUAT AbpXaTen
nocpeacTBOM NpUTMCKaTenHUs nocT (5) ce NOCTaBs B KPaHO [SICHO NOMNOXEHME.
BkapBa ce maTepuantsT Taka, Ye fa u3nuaa ¢ okoro 10 cM HaBbH OT NaTpPOHHMKa
(yHuBepcana) (19). 3aBbpTa ce pexeluata rmasa (8) Hagony u ce 3aTBaps.
Bknitousa ce wantepsT (18) Ha nosuuwms 1. Kpaunust wantep (21) ce 3apelicTsa.
Cera matepuansT aBTOMaTU4HO ce 3atdra. Mpu tunosete 2010 n 2020 3a
psi3aHe 1 NOYMUCTBaHe OT YanmbLM KaKTo 1 3a Hapsi3BaHe Ha No-Marku pesbu
MOXe fAia ce nonbepe BTOpaTa npuaaska. 3a LenTa npu ABMXKELLA Ce MallkHa
wanTepsT (18) 6bP30 ce NpuABKMXBa OT NoUMLMS 1 Ha no3uuus 2. Pexeluata
rnaBa ce NpuUTUcKa Ypes nputuckalyms noct (5) KbM BbPTALLMS Ce MaTepuarn.

Cnep enHa [0 ABE BUTKW pexellata rnasa npofbnxasa aBTOMaTU4YHO Aa
Hapsi3Ba. IMpyu KOHYCOBUAHM Pe30U pexellaTa rmasa aBTOMaTUYHO Ce oTBaps
Cnef JOCTUraHETO Ha HopMaTuBHaTa AbmkuHa. Mpu abnm n 6onTosu pesdu
pexellara rnasa ce 0TBaps B ABWKEHUE HA MalUWHaTa Ha pbKa U KpauHUST
wantep (21) ce ocBoboxaasa. LWantepsT (18) ce noctass Ha R. Kpaynuat
LanTep KbCo Ce 3aAeiicTaa 1 Taka MaTepuarsT ce 0cBobOXAaBa.

Cnep ponbnHUTENHO NoaaBaHe Ha MaTepuan Moxe Aa ce Hapsasat pesbu ¢
MPOW3BOITHA 3bITKMHA. 3a LienTa no BpeMe Ha Hapsi3BaHETO KpaYHUST wantep
(21) 3a kbCO Bpeme ce 3afeicTBa Npu NpubnxasaHe Ha pexelyaTa rnasa
KbM Kopryca Ha MalnHaTa. bes ga ce oTBaps pexeluata rnaea ce noctass
wantepsbT (18) Ha R. MaTtepnanbT ce ocBoboXAaBa, MHCTPYMEHTAMHUAT
[bpXaren u MatepuanbT ce NOCTaBAT B KpaHO [ISICHO NOMOXEHWE 1 MalLMHaTa
OTHOBO C€ BKITI04BA Ha NomnoXeHue Ha wantepa 1.

3a pssaHe Ha Tpbbu TpbOopesbT (15) ce 3aBbPTA HABLTPE U Ce NoCTaBs B
eraHarta no3uuus 3a psizaHe. [ocpeacTBOM BbpTeHe HasICHO Ha WNWMHAena
BbpTsLlaTa Tpbba ce oTpsi3Ba.

lMony4aBalLms ce Npy OTPSI3BaHETO BLTPELLIEH Yanibk Ce OTCTpaHsiBa nocpea-
CTBOM O4MCTBALLOTO YCTPOMCTBO (16).

M3TouBaHe Ha BUHTOpe3HaTa TeYHOCT: M3Baxaa ce MapkyybT OT MHCTPYMeEH-
TanHus Hocay (2) v ce nocTaes B e4uH cb. MalumHaTa ce ocTaes aa paboTy
[0KaTo CBbPLUM TEYHOCTTa. [lpyr HaYMH: AEMOHTUPA Ce BaHaTa v Ce u3npassa
Haf ymuBarnHarta pakosuHa (17).

3.3.2. Magnum

MHCTpyMeHTUTE Ce NocTaBsT B paboOTHO MONMOXEHUE U UHCTPYMEHTANHNUAT
[ObpXaTen nocpeACcTBOM MPUTUCKaTENHWS NocT (8) ce MocTaBs B KpaliHO ASCHO
nonoxeHue. Mpes 0TBOPeHUst NATPOHHUK (yHWBEpCan) (2) u npe3 oTBOpeHns
6bp303aTaraLy ygapeH naTtpoHHuK (1) matepuanbT ce NOCTaBs Taka, ye fa
n3nu3a Ha 10 cM HaBbH. BbP303aTBAPALMAT yAapeH NaTPOHHWK Ce 3aTBaps
[0KaTo CTAraluTe YencTyu nerHat Bbpxy Matepuana. Crnef Kbco 0TBapsLLo
[BWKEHWe C NaTPOHHMKA MaTepuanbT ce NpUTAra NocpeacTBOM eauH-ABa
yaapa. Mpu 3aTBapsiHe Ha MaTpOHHMKA (2) NexalumaT Hasaj matepuan ce
LieHTpupa. Pexellata rmasa ce 3aBbpTa 1 ce 3ateaps. LantepwT (3) ce nocTass
B no3vums 1, kpaurnaT wantep (4) ce 3ageiictea. Martym 2000 / 3000 / 4000
Cce nycka 1 cnmpa nocpeacTBOM KpayHus wantep 4.

Mpu Marnym 2010 /3010 /4010 1 2020 / 3020 / 4020 3a psisaHe 1 no4yncTeaHe
Ha TPLOMTE KaKTO 1 3a psi3aHe Ha Mo-Marku pe3bu Moxe Aa ce u3nonasa 2
npuaaeka. 3a Tasu Len WanTepsT (3) npy BbpTsLla MaluiHa 6bp3o ce npemecTsa
oT no3uuus 1 Ha noa3uuus 2. MocpeacTeoM NpUTUCKaLLMS NocT (8) pexellaTa
rnaBa ce NpUTUCKa KbM BbPTALLMS Ce MaTepuarn.

Cnep HAKOMKO xofa Ha pe3baTa pexellata rmasa 3anoysa CamoCTOSTENHO
aBTOMaTUYHO Aa pexe. Mpy HapsiaBaHeTo Ha KOHycoobpa3HyW pe3du pexellara
rriaBa aBTOMATUYHO CE OTBaps NPW JOCTUrAHETO HA HOpMaTMBHaTa AbKMUHA
Ha pesbara. [pu abnry v 6onToBm pe3bi pexellaTa rnasa ce 0TBaps Ha pbka
npy BbPTALWA MalumHa. Kpaunust wantep (4) ce otnycka. OTBaps ce 6bp3o-
[eCcTBaLLMS yaapeH NaTPOHHUK U MaTepuasbT ce U3Baxaa.

Ypes MHOrOKpaTHO nojaBaHe Ha MaTepuan morar Aa ce Hapsi3eaT pe3du ¢
npou3BonHa AbmkuHa. 3a Ta3n Len no Bpeme Ha npoLeca Ha HapsiaBaHe
KpauHusT Wwantep (4) ce ocBoboxaaBa npu NpubnkaBaHe Ha MHCTPYMEHTaNHUS
HoCay KbM Kopryca Ha MalunHaTa. Pexelyata rnasa He ce otBaps. OcBoboX-
[aBaTe mMatepuana, MHCTPYMEHTaHWUAT HOCay U MaTepuansT NOCPEACTBOM
NPUTKCKATENHUS NOCT CE U3BEXAAT B KPAHO ASCHO NONOXEHME U MaTepuansT
OTHOBO Ce CTAra, a MalunHaTa ce nycka B xof. 3a pssaHe Ha Tpbou TpLbopesbT
(18) ce 3aBbPTa Y YPE3 NPUTHCKATENHUS NOCT CE NOCTaBA B KenaHaTa pexella
nosuums. Tpbbata ce cpsaBa Npy ASCHO BbpTEHe Ha LUNUHAENa.

lMony4aBalLus ce Npy OTPsi3BaHETO BbTPELLIEH Yanbk Ce OTCTpaHsBa nocpea-
CTBO O4MCTBALLOTO YCTPOMCTBO (19).

/13TouBaHe Ha BUHTOpe3HaTa TeYHOCT: V3Bax/aa ce MapKyybT OT MHCTPYMeEH-
TanHus Hocau (7) 1 ce nocTass B eauH cbA. MalunHata ce octass Aa pabotu
[0KaTo CBbpLUM TeYHOCTTa. [lpyr HaumH: U3Baxnaa ce 3anywankata (25) u
BaHaTa ce 13TouBa.
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Mpou3BoACTBO Ha HUNNM U ABOWHU HUNNK

3a psizaHe Ha Hunnu ce ynotpebsisa REMS Nippelfix (¢ aBTomatyHo BbTPeLLHO
3axBalaHe) unu REMS Nippelspanner ¢ BbTpellHo 3axBallaHe. Mpu ToBa
TpsibBa TpLOUTE 4@ ca NOYNCTEHM OTBLTPE OT Yanmbuy. TpbOHUTE napuyeta
TpsbBa fa ce nocTassT 40 ynop.

3a 3axBallaHe Ha napyeta ¢ unu 6e3 pesda B REMS Nippelspanner upes
BbPTEHE Ha LUMMHAENa U C NMOMOLLTA Ha HSAKAKbB WHCTPYMEHT, Hanpumep
OTBepTKa Ce pa3TBapsi IMaBaTa Ha HUMenoBusi NaTpoHHUK. ToBa TpsibBa aa ce
BbpLUM CaMO Mpu NOCTaBEHO Napye Tpbba.

Kakto npu REMS Nippelfix Taka u npy REMS Nippelspanner He Moxe fa ce
pexar HWMEenu, KOWTo ca No-KbCW OT HOPMATUBHUTE U3UCKBaHUS.

HanpaBa Ha nsiBa pe3ba

Camo REMS Magnum 2010, 2020, 4010 v 4020 ca npunoxumu 3a Hanpaea
Ha nsiBa pesba. Npun nspaboteaHe Ha neBu pe3bu pexellara rnasa TpsdBa aa
6bae 3acTonopeHa kbM LeiiHaTa, Hanp. nocpeactsom 6ont M10x40, B
NPOTWBEH Cryyail e Bb3MOXHO Aa 6bae nosaurHata u pesdata ga nonyyu
yBpexgaHus B Ha4anoto. BknioyeTe Wwantepa Ha nonoxeHue ,R“. Pasmerete
MOMOXEHWNETO Ha MapKy4MTE Ha NoMNaTa 3a oxXrnaxaaHe, Unu CBbPXKETE OXIaxX-
[Jaluata nomna Ha kbCo. /i3nonasarite npeskntoyBaLLms BeHTun (kat. No: 342080
— NPUHAANEXHOCT), KOWTO Ce MOHTMPa Ha MawumHata. C kroya Ha NpeBKItoY-
BaLLys BeHTUN (cour. 9) ce MpOMeHs mocokata Ha ABUXEHWE Ha oxnaxaaliara
TEYHOCT B Nomnara.

PemoHT

A\ ONACHOCT

Mpeayn peMOHT U NoaapbLXKa TPAG6Ba Aa ce usknioum wencena! Tean pabotu
MoraT Aa ce U3BbpLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH nepcoHarn.

MNopapbxka

MawwuHuTe paboTaT 6e3 cneumanHa nogapbxka. TpaHcMUcKusTa ce Hammpa B
3aTBOpEHa MacrneHa BaHa M nopaam ToBa He Ce Hyxaae OT CrieLuarHo cmas-
BaHe.

MHcnekuumn n pemoHTH

Mortopute Ha TopHago 2000 / MerHym 2000 / 3000 / 4000 umat BbrneHOBU
yeTku. Te ce U3HOCBAT M Nopaam Toea TpsibBa NEpUOANYHO fa ce Harnexaat
1 NOAMEHAT. 3a LieNnTa YeTUpUTe BUHTA Ha Kanaka Ha Buratens ce pa3susat
Ha 3 MM 1 iBaTa Kanaka ce cBansiT. Bk cbLyo pasgen 6 — nomoLy npu aedoe-
KTUpaHe.

EnekTpuyecku cxeMu 1 cnmcbLUM Ha npudopute
BWXTe crnejgallata CTpaHuua.

[lecTBMA Npu HapylieHMA B paboTaTa
HeM3I'IpaBHOCT: MalunHata He ce nycka B Xod.

MpuymnHa:

o ABapUNHUAT U3KMNoYBaTen He e AebnokmpaHx.

e [IBMraTenHuaT npeanaseH wanTep e 3ageicTean.

® l/13HoceHn unu gedekTHn YeTkn Ha asuratens (TopHago 2000,
MarHym 2000 / 3000 / 4000).

HeunsnpaBHocT: MalumHata He usterns gokpan.

MpuyuHa:

o PexeLynTte YenocTy TBbPAE ThNN.

o JlowokayecTBeHa BUHTOPE3Ha TEYHOCT.

e [IpeToBapeHa Mpexa.

e TBbpAe Manko Ce4eHne Ha yabmk1TenHus kaben (MuH. 2,5 mm?).
o Jloww KOHTaKT Ha Lencena.

® 3Hocenn veTkn (Toprago 2000, MarHym 2000 / 3000 / 4000).

HeusnpaBHocT: Jluncea nogaBaHe wnn HegocTaTbyHO NoAaBaHe Ha
BMHTOpPE3Ha TEYHOCT KbM [MaBara.

MpuyuHa:

o [lechekTHO nomna.

e TBbpae Manko TeYHOCT BbB BaHara.
e 3anyweH unTbp 3a TEYHOCTTA.

HeunsnpaBHocT: Bbnpeku npaBunHaTa HacTpoMKa pexeLLmTe YemocTu ca
TBBbPAE LINPOKO OTBOPEHH.

MpuumnHa:
e PexellaTa rmaBa He e 3aTBOpeHa.

HeusnpaBHocT: Pexelyata rnaBa He ce oTBaps.

MpuumnHa:

o [lpn oTBOpeHa pexelLa rnasa e ps3aHa pesba cbe crefsalLyms no
ronemMuHa pasmep.

® |13MeCTeH e HaAMbXHUAT ynop.

HeusnpaBHocT: HekadecTeeHa pesba.

MpuymnHa:

e TBbpAE ThNN PEXELLMN YENCTH.

HenpaBunHo NOCTaBEHN pEXELLM HYenCTy.

HepocTaTbyHO Mnn NUNCBALLO NofaBaHe Ha BUHTOPE3Ha TEYHOCT.
HekauyecTBeHa BUHTOpPE3Ha TEYHOCT.

[ ]
o
[ ]
e Hsama nogaBaHe Ha VHCTPYMEHTanHus Hocau.

6.7.

HewusnpasHocT: Tpb6ara ce nibara B NaTpoHHKKa.

Mpuumna:

o CUINHO 3aMbPCEHM YenioCTU.

o [lpn gebenocTeHHO NnacTMacoBo NOKpUTHe Ha TpbbaTa ynotpebsiBaiite
cnewumarnHu YencTy.

® VI3HoCeHV YentocTu.

PeunknupaHe

MaLunHmTe He TpsibBa Aa ce U3XBbpAT C BUTOBUTE OTNaABLIM B Kpasi HA TEXHUS
eKcnroaTtaumoHeH cpok. Te TpsibBa fa ce peuuknupat B CbOTBETCTBUE CbC
3aKOHOBMTE pasnopeadu.

rapaHLWIOHHVI ycnoBus

[apaHUMOHHMAT Cpok e 12 mecella cnep NpeaaBaHe Ha HOBMS MPOAYKT Ha
nbpBOHaYanHus notpebuten. Bpemeto 3anpenasaHe Tpsibea fa ce yaocTosepn
Ype3 uanpaLlaHe Ha OpUrMHasHUTE JOKYMEHTH 3a NOKyMKaTa, KOUTO Cbabpxar
[aHHM OTHOCHO [jaTaTa Ha nokyrnkaTa u 0603Ha4eHMEeTo Ha npoaykTa. Beudku
HaCTbNUAW MO BpeMe Ha rapaHLMOHHMS CPOK PYHKLMOHAMNHM fedeKT, KOUTO
[0Ka3yemMo ce AbIKaT Ha rpeluku B n3paboTBaHeTo unu matepuana, ce
oTCTpaHsiBaT 6e3nnaTHo. MapaHLMOHHKST CPOK Ha MPOAYKTa He Ce yabimkasa
1NV NOAHOBSIBa NOpaay oTCTpaHsiBaHe Ha aedoekra. LLletute, kouto ce gbmkar
Ha ecTeCcTBEHO U3HOCBaHe, HenpasunHo bopaeeHe unu 3noynoTtpeda, Hechb-
GrtofjaBaHe Ha eKCroaTaLMOHHNTE UHCTPYKLMK, HEMOOXOASILLM MPOU3BOACTBEHN
marepuarnu, npekoMepHO HaToBapBaHe, HEOTrOBAaPSILLO Ha LieNTa U3nonasaHxe,
cobcTBEeHa UK Yyxaa Hameca Unv Apyr MPUYKHK, KOUTO He Ce BMEHsIBaT B
OTrOBOPHOCTTa Ha hupma REMS, ca uskntoueHu oT rapaHumsTa.

[apaHUMoHHMTE ycnyr MoraT Aa ce U3BbPLUBAT CamMo OT OTOPU3MPaH CepBu3
Ha dupma REMS. Peknamaumute ce npusHaBaTt camo, KOrato NMpoayKTbT ce
npefage B HepasrnobeHo CbeTosiHe 6e3 NpeaBapuUTenHa Hameca B 0TOpU3MpaH
cepBu3 Ha pma REMS. 3ameHeHuTe NpoayKTW 1 YacTu cTaBaT cobCTBEHOCT
Ha pupma REMS.

PasHockuTe 3a npaTkaTa npu nocTbhBaHe U M3MpallaHe ca 3a CMeTka Ha
notpeuTens.

3akoHHWTe NpaBa Ha noTpebuTens, ocobeHo HeroBuTe NpaBa Npu He[OCTaTbLY
CNpsIMO NpoAaBaya, He Ce orpaHnyaBar C Tasw rapaHuus. Tasw rapaHums Ha
NPOM3BOANTENS BaXKW CaMO 3a HOBW MPOAYKTW, KOWTO Ca 3aKyneHun umu ce
uanonseart B EBponeiickvs cbtos, Hopeerus unm B LLBenuapus.

3a Tasn rapaHuus Baxu HEMCKO MPaBO KaTo Ce WM3KMKYM KOHBEHLMATA Ha
ObennHeHUTE HauWW 3a JOrOBOPUTE 3a MexayHapoaHa npopaxba Ha CToku
(CISG).

CnucbK Ha yacTute

Cnmcbk Ha YacTuTe Bux www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. EnekTtpuuyecku cxemu u cnucbum Ha npubopute Tornado
Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
EneKTpVI‘-IeCKVI cXxemMu
LiBeToBe Ha npoB. | Knemu LiBeToBe Ha npoB. | Knemu LiBeToBe Ha npoB. | Knemu
Cebpa3Ball kaben Kadsea 2 (Asap.usknio.) |Kadsea 2 (ABap. nsknt.) Kadsea 1
Cuhs 2 (Asap. uskmio.) | Cuhs 2 (ABap.uskmo.) |YepHa 3
3eneHaKbvnta W Kopnyc 3eneHaKbnTa W Kopnyc Cus 5
Cwhs A1
3eneHaKbvnta W Kopnyc
o | CbeauHuteneH kaben Kadssa 2 (Oswurar. npean.) | Kacsea 2 (Oswurar. npeagn.) |YepHa 1 2
E Cuhs 1 (ABap. uskmio.) | CuHs 1 (ABap.wusknio.) |YepHa 2 4
S 3eneHa/XKbnTa W Kopnyc 3eneHa/XKbnta W Kopnyc YepHa 3 6
< Yepva 4 14
2 Yepra 5 2 (Asap. usknio.)
é 3eneHaNKbnTa W Kopnyc
BbTpeluHmn Bpb3ku YepseHa 1 (Asap.wuskmio.) |Yepsena 1 (ABsap. uskrio.) YepseHa 5— 1 (ABap. nsknto.)
!
13 (Oarumk) 13 (Oarumk)
YepseHa 14 (Oatumk) YepseHa 14 (Oatumk) YepseHa 13 > A2
1 1
1 (Oswrar. npean.) 1 (Oswrar. npean.)
CveannuTeneH kaben Kabsisa 1 Kadbsisa R Yepra 1 L1
YepHa 2 L.
CuHs 3 CuHs S YepHa 3 Ls
YepHa 4 4
YepHa 5 5
- 3eneHaKbvnta W Kopnyc 3eneHaKvnTa W Kopnyc 3eneHaKbvnta W Kopnyc
£ | Oewraten Yepva 2 4 YepseHa 1 U YepseHa U
- YepHa 5 8 Xenta 2 Vi XKbnta Vi
I YepHa 6 10 3eneHa 3 Wi 3eneHa Wi
e YepHa 4 6 YepHa U2 YepHa U2
e YepHa 3 5 Ban V2 Ban V2
3 YepHa 1 2 CuHs Wa CuHs Wa
g Ban 7/20 7
= bsan 8/21 8
3eneHaXKbnTa W Kopnyc 3eneHaKbnta W Kopnyc
CnunpayHo cbnpoTHBReHe Kadhsisa 5
CuHs 12
KonpeHnsatop Kabsisa Ci
Cvhs Cz
« | Enextpnyecka nomna Kadbsisa 1 Kadbsisa R Kadbsisa L1
T | (MawmHeH BapuanT “T") Cuhs 3 Cuhs S Cuhs L.
@ 3eneHaKbnra W Kopnyc 3eneHaXbnra W Kopnyc 3eneHaKbnTa W Kopnyc
Cnucbk Ha npubopuTe
[Buraten RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
EkcueHTpukoB wantep CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
KpaueH wantep T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
KoHpexsatop MP 35/100/330 REMS
EHEKTpVI'-IECKM CXeMU N CNUCbUM Ha npu6opMTe Magnum
EneKTOUYECKY CYEMMU Magnum 2000/3000/4000 0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
P LiBet. Ha npoB. | Knemu LigeT. Ha npoB. | Knemu LiBet. Ha npoB. | Knemu Liget. Ha npoB. | Knemu LiBet. Ha npoB. | Knemu
Cebp3Baly kaben | Kadssa 1 (Asap. usknw.) | Kadsisa 2 (Asap.uskniw.) | Kadsiea 2 (Asap. usknio.) |Kadssa 1 Kadbsiza 1
Cuus 3 (Asap. usknio.) |CuHa 2 (Asap. nskmio.) | CuHa 2 (Asap. nakmio.) |YepHa 3 YepHa 3
3enena/XXbnta |W Kopnyc BenenaKvnta | W Kopnyc YepHa 5 YepHa 5
CuHst A1 CuHst A1
3eneHa)Kbnta |W Kopnyc 3enena/XKbnta | W Kopnyc
o | Cveannutenen Kachsiza 2 (Osurat. npean.) | Kadsiza 2 (Opwurart. npean.) | Kacosisa 2 (Oewrat. npean.) | Yepra 1 2 YepHa 1 2
© [kaben CuHst 4 (ABap. uskmio.) | CuHs 1 (Asap. usknio.) |Cuhs 1 (Asap. uskmo.) |YepHa 2 |4 YepHa 2 |4
8 3enena/Kbnta |W Kopnyc 3enena/Kbnta |W Kopnyc YepHa 3 6 YepHa 3 6
E YepHa 4 14 YepHa 4 14
2 YepHa 5 2 (ABap.u3knio.) | YepHa 5 2 (Asap. nsknio.)
§. 3enenaKvnta |W Kopnyc 3enenaKenta | W Kopnyc
BbTpelwnm Bpb3ky | Yepeena 1 (ABap. usknio.) |epseHa 1 (Asap. u3knio.) |YepseHa 1 (Asap. usknio.) |YepseHa 5— 1 (Asap. usknio.) | Yepsera 5— 1 (Asap. uskmio.)
| | !
13 (Oatuuk) 13 (Oarumk) 13 (Oarumk)
YepseHa 14 (Qatunk) YepseHa 14 (Oat4mk) YepseHa 14 (Qar4uk) YepseHa 13 —>A2 YepseHa 13> A2
1 (Oswrat. npean.) 1 (Oewrar. npean.) 1 (Oswrar. npean.)
CbeauHuTeneH Kacsiza 1 Kacbsiza R Kadbsiza R YepHa 1 L1 YepHa 1 L1
kaben Cuhs 3 Cunsa S Cuhs S YepHa 2 L. YepHa 2 L2
YepHa 3 Ls YepHa 3 Ls
YepHa 4 4 YepHa 4 4
= YepHa 5 5 YepHa 5 5
= 3enena/XXbnta |W Kopnyc 3enena/XXbnta | W Kopnyc 3eneHa/)Kbnta |W Kopnyc 3enena/XXbnta | W Kopnyc
f [Buraten YepHa 2 Kadpsisa 2 YepaeHa Ui YepseHa Us YepseHa U1 YepseHa Us
ES YepHa 5 6 ] XKbnta Vi XKbnta Wi Kenta Vi XKbnta Wi
] YepHa 6 5 3eneHa Wi 3eneHa Vi 3eneHa Wi 3eneHa Vi
‘é YepHa 4 3 ] YepHa U YepHa U YepHa U: YepHa U
<l YepHa 3 4 Ban V2 Ban W2 Bsan V2 Ban W2
3 YepHa 1 CuHs 4 Cuns W2 Cuhs V2 CuHa W2 Cuhs V2
= Ban 7/20 7 Ban 7/20 7
Bsn 8/21 8 bsan 8/21 8
Benena/XKbnta |W Kopnyc 3enena/XKbnta | W Kopnyc 3eneHaXKbnta |W Kopnyc 3enena/XKbnta | W Kopnyc
KoHpeHaaTop Kacbsiza Ci Kadbsiza Ci
Cuna C2 Cuna C2
Cnucbk Ha npubopuTe
[Buraten RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
EkcueHTpukoB wantep CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS
KpaueH wantep T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
KoHpeH3atop MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sparnuotoji verzlé 13  Sferiné rankenélé
2 |rankiy laikiklis 14 Sriegpjoveés laikiklis
3 Priekiné nukreipiamoji skersé 15 VamzdZiapjové
4 Galiné nukreipiamoji skersé 16  Vidinés vamzdZio uzvartos
5 Spaudimo svirtis nuémiklis
6 Gnybto Ziedas 17 Nupiltuvas
7 Rankena 18 Jungiklis
8 Sriegimo galvuté 19  Kuméstelinis griebtuvas
9 ligio atremtis 21 Kojinis jungiklis
10 Uzdarymo ir atidarymo svirtis 22 Avarinis jungiklis
11 SpaudZiamoji svirtis 23 Saugiklis
12  Perstatymo skriemulys 24 Nukreipiamasis pirstas

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Creitos fiksacijos smaginis griebtuvas 13 ligio atremtis
2 Centavimo griebtuvas 14 Uzdarymo ir atidarymo svirtis
3 Jungiklis ,deSinén-kairén* 15 Fiksavimo svirtis
4 Kojinis jungiklis 16 Nustatymo diskas
5 Avarinis jungiklis 17  Sriegpjovés laikiklis
6 Saugilis 18 VamzdZiapjové
7 Jrankio laikiklis 19  Vidinés vamzdzio uzvartos nuémiklis
8 Spaudziamoji svirtis 20  Ausinimo priemoniy vonia
9 Rankena 21 Vonelé droZléms
10 Fiksavimo Ziedas su sparnuotgja 22 Suspaudimo ziedas
verZle 23  Griebtuvo kumsteliy laikiklis
11 Sparnuotoji verzlé 24 Griebtuvo kumsteliai
12 Sriegimo galvuté 25 Sandarinimo varztas

Bendrieji saugos nurodymai darbui su elektriniais jrankiais

Perskaitykite visus saugos nurodymus ir reikalavimus. Jei nesilaikysite saugos
nurodymy ir reikalavimy, galite gauti elektros smagj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susizeisti.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

1) Sauga darbo vietoje

a) Darbo zona turi bati Svari ir gerai apSviesta. Netvarka arba neap$viesta darbo
zona gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastis.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, kurioje yra degiujy
skyscéiy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai kibirk$ciuoja, ir kibirkStys gali
uZdegti dulkes arba garus.

c¢) Dirbdami su jrankiu neleiskite Salia bati vaikams ir kitiems asmenims.
Nukreipe j juos démesj, galite nesuvaldyti jrankio.

2) Elektrosauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo kabelio Sakuteé turi atitikti Sakutés lizda. Jokiu
bidu negalima keisti Sakutés. Nenaudokite Sakutés adapteriy su jzemintais
elektriniais jrankiais. Originalios Sakutés ir tinkami Sakuciy lizdai sumaZina
elektros smagio pavojy.

b) Venkite kiino saly€io su jzemintais pavirsiais, pvz., vamzdziy, Sildytuvy,
virykliy ir Saldytuvy. Jei Jasy kinas yra jzemintas, padidéja elektros smagio
pavojus.

¢) Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka
vandens, padidéja elektros smagio pavojus.

d) Nenaudokite kabelio ne pagal paskirtj, t. y. elektrinio jrankio neneskite
paéme uz kabelio, nekabinkite uz kabelio arba nenaudokite kabelio Sakutei
iS Sakutés lizdo iStraukti. Kabelj saugokite nuo karscio, alyvos, astriy
briauny arba judancéiy prietaiso daliy. PaZeisti arba susipyne kabeliai didina
elektros smagio pavojy.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite ir lauko darbams skirtus
ilginamuosius kabelius. Naudojant lauko darbams skirtg ilginamajj kabelj,
sumaZéja elektros smagio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje arba
yra tikimybeé perpjauti kabelj, naudokite nuotékio sroves isjungiklj. Naudo-
Jjant nuotékio srovés iSjungiklj, sumazéja elektros smugio pavojus.

3) Asmeny sauga

a) Bukite atidus, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote, dirbdami su elektriniu
jrankiu vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba medikamenty. Dé/
akimirksnio neatidumo dirbant su elektriniu jrankiu galima sunkiai susiZeisti.
Naudokite asmenines apsaugos priemones ir nesiokite apsauginius akinius.
Naudojant asmenines apsaugos priemones, pvz., respiratoriy, apsauginius batus
neslidzZiais padais, apsauginj Salma arba klausos apsaugos priemones, kuriy
naudojimas priklauso nuo elektrinio jrankio rasies ir naudojimo, sumazéja pavojus
susizeisti.

Venkite atsitiktinai jjungti. Prie$ prijungdami elektrinj jrankj prie elektros
tinklo ir/arba akumuliatoriaus, prie$ pakeldami arba neSdami jsitikinkite,
kad jis yra iSjungtas. Jeigu neSdami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio
arba jjungta prietaisg prijungsite prie elektros tinklo, gali jvykti nelaimingas atsi-
tikimas.

b
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d) Prie$ jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite reguliavimo jrankius arba
verzliarakéius. Dél besisukancioje jrankio dalyje esancio jrankio arba rakto
galima susizaloti.

e) Venkite nejprastos kiino padéties. Stenkités stovéti tvirtai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami pusiausvyrg galésite geriau
kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f) Deévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly.
Plaukus, drabuzius ir pirStines saugokite nuo judamujy detaliy. Laisvus
drabuZzius, papuosalus arba ilgus plaukus gali jtraukti judamosios dalys.

g) Jeiyragalimybeé prijungti dulkiy nusiurbimo arba surinkimo jranga, ja reikia
prijungti ir tinkamai naudoti. Naudojant dulkiy nusiurbimo jrangg galima
sumaZinti kenksmingg dulkiy poveikj.

4) Elektrinio jrankio naudojimas ir prieziira

a) Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite Jasy darbui tinkama elektrinj
jrankj. Su tinkamu elektriniu jrankiu Jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite
nurodyto galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio
nebegalima jjungti arba i§jungti, yra pavojingas, ir jj reikia remontuoti.

c) Pies atlikdami prietaiso nustatymus arba keisdami priedy dalis, iStraukite

Sakute i Sakutés lizdo ir/ arba is$imkite akumuliatoriy. Si atsargumo priemoné

apsaugos nuo atsitiktinio elektrinio jrankio jsijungimo.

Nenaudojamus elektrinius jrankius saugokite vaikams neprieinamoje vietoje.

Neleiskite naudoti prietaiso asmenims, kurie nemoka juo naudotis arba

neskaité instrukcijos. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepatyre

asmenys.

Ripestingai prizitrékite elektrinius jrankius. Patikrinkite, ar judamosios

dalys veikia nepriekaistingai ir nestringa, ar néra suliizusiy arba pazeisty

daliy, kurios trikdyty elektrinio jrankio veikima. Prie§ naudodami prietaisa
leiskite sutaisyti pazeistas dalis. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis yra
blogai prizidrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikykite astrius ir Svarius. Rapestingai prizidréti pjovimo

jrankiai su a$triomis pjaunamosiomis briaunomis maziau stringa, ir juos yra

lengviau valdyti.

Elektrinj jrankj, priedus, darbo jrankius ir t. t. naudokite kaip nurodyta

instrukcijoje. Atsizvelkite j darbo sglygas ir atliekama darbg. Elektrinius jrankius

naudojant ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

Rankenos turi bati sausos, Svarios ir neiSteptos alyva ir tepalu. Esant

slidzioms rankenoms, sudétinga saugiai valdyti ir kontroliuoti elektrinj jrankj

netikétose situacijose.
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5) Techniné prieziura
a) Elektrinj jrankj leiskite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudo-

jant tik originalias atsargines dalis. Taip galima garantuoti, jog elektrinis jrankis
bus saugus naudoti.

Darbo su sriegimo staklémis saugos nurodymai

Sauga darbo vietoje

e Grindys turi biti sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Ant slidZiy grindy gali jvykti nelaimingi atsitikimai.

o Grindys turi bati sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Prieigos apribojimas arba darbo zonos aptvérimas sumaZina jpainiojimo pavojy.

Apsauga nuo elektros

e Visas elektrines jungtis laikykite sausas ir toliau nuo grindy. Nelieskite
Slapioms rankomis kistuko arba elektrinio prietaiso. Sios apsaugos priemonés
sumazina elektros smigio pavojy.

Zmoniy sauga
e Dirbdami su staklémis nemiivékite pirstiniy arba nedévékite placiy drabuziy,

uzsekite rankoviy ir Svarky sagas. Nekiskite ranky virs stakliy arba vamzdzio.
Drabuzius gali jtraukti vamzdis arba staklés, ir dél to jie gali jsipainioti.

Masiny sauga

o Laikykités tinkamo stakliy naudojimo reikalavimy. Jy negalima naudoti
kitiems tikslams, pvz., skyléms grezti arba gervei sukti. Naudojant kitais
tikslais arba atliekant elektros pavaros pakeitimus, gali padidéti pavojus sunkiai
susizaloti.

o Stakles pritvirtinkite prie darbastalio arba stovo. ligus, sunkius vamzdzius
paremkite vamzdziy atramomis. Tokiu biidu staklés apsaugomos nuo apvirtimo.

o Valdydami stakles stovékite puséje, kurioje yra jungiklis PIRMYN / ATGAL.
Valdant stakles i$ Sios pusés, nereikia tiesti ranky vir$ stakliy.

o Nekiskite ranky prie besisukanéiy vamzdziy arba vamzdziy jungiamujy
daliy. Pries valydami vidinius sriegius arba montuodami vamzdziy jungia-
masis dalis, iSjunkite stakles. Prie$ liesdami vamzdj, leiskite stakléems
visi$kai sustoti. Sis bidas sumazina galimybe jsipainioti j besisukandias dalis.

o Siy stakliy nenaudokite vamzdziy jungiamosioms dalims uzsukti arba
atsukti; jos tam neskirtos. Naudojant stakles Siuo tikslu, galima jstrigti, jsipainioti
arba netekti kontrolés.

o Gaubtus palikite jy vietose. Nejjunkite stakliy be gaubty. Atviros judanciosios
dalys padidina jsipainiojimo tikimybe.

Sauga, naudojant kojinj jungiklj

o Nenaudokite Siy stakliy be arba su pazeistu kojiniu jungikliu. Kojinis jungiklis
yra saugos jtaisas, kuriuo galima geriau kontroliuoti stakles, nes jas galima iSjungti
susidarius jvairioms avarinéms situacijoms, patraukiant kojg nuo jungiklio. Pvz.,
Jjei staklés sugriebia drabuzj, didelis sukimo momentas traukia Jus toliau j stakles.
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Drabuzis gali su pakankama jéga apsivyti aplink rankg arba kitas kiino dalis ir
sutraikyti arba sulauzyti kaulus.

Papildomi saugos nurodymai

Naudokite klausos apsaugos priemones ir saugos akinius.

Aparatg jjunkite tik j Sakutés lizdg su veikian€iu apsauginiu sujungimu. Jei kyla
abejoniy, patikrinkite patys arba leiskite patikrinti apsauginio sujungimo veikima.
Aparatg junkite prie tinklo tik su apsauginiu 30 mA nuotékio srovés jungikliu (FI
jungikliu).

Jei reikia pakeisti jungiamajj laida, tai turi atlikti tik kvalifikuotas specialistas,
kad baty iSvengta pavojaus saugumui.

Masina jjungiama apsauginiu kojiniu jungikliu paspaudus avarinj (,Not-Aus®)
mygtuka. Saugos jrenginiai, pvz., apsauginis vamzdis, apsauginé dézé, uztvara
reikalingi, kai nejmanoma numatyti apie stakles ir apdorojamg detale susidaran-
¢ios pavojaus zonos.

Tokie darbai, kaip pvz., vijimas, montavimas ir iSmontavimas, sriegimas rankiniu
sriegikliu, darbas rankiniu vamzdziy plovikliu bei detalés laikymas ranka, uZuot
naudojus medziagos atramas, veikiant stakléms draudziami.

Jei gresia apdorojamos detalés nulGZimas (priklausomai nuo detalés ilgio ir
skersmens bei apsuky skai€iaus), arba nepakankamai stabilios staklés (pvz.,
naudojant 4" automating sriegimo galvute), reikia naudoti pakankama skaiciy
atramy (REMS Herkules), kuriy aukstis gali bati reguliuojamas.

Niekada nelieskite kumstelinio griebtuvo vidaus.

Trumpus vamzdziy galus tvirtinti tik su REMS Nippelspanner arba Nippelfix.
REMS sriegimo medziagos purskikliuose (REMS Special, REMS Sanitol aero-
zoliniuose flakonuose) yra ekologiskos, taciau jose yra uzsidegan€iy dujy (butano).
Purskikliuose yra slégis, todél neatidarinékite juy per jéga. Saugokite nuo saulés
spinduliy ir laikykite ne auk3tesnéje kaip 50°C.

o Dél tepimo ir ausinimo skyscio nuriebinamojo efekto batina vengti salycio su oda.

Reikia naudoti odos apsaugos priemones su riebinanciu poveikiu.

o Dél higieniniy priezasCiy i$ vonelés reguliariai reikia pasalinti purvg ir drozles.

Drozles reikia paSalinti ne reciau kaip kartg per metus.

PRANESIMAS

Koncentruoti sriegimo tepalai negali patekti j kanalizacijg, vandens telkinius ar
zeme. Nesunaudotg sriegimo tepalg reikia pristatyti atitinkamoms, tokias atliekas
surenkancioms, jmonéms. Mineraliniy sriegimo tepaly atlieky kodas — 54401, o

sintetiniy — 54109.

Simboliy paaiskinimas

©
®
S
O]
)

Batina naudoti saugos akinius

c € CE atitikties Zenklas

Prie$ naudojima perskaitykite instrukcija

Gtina naudoti klausos apsaugos priemones

B
Elektrinis jrankis atitinka | apsaugos klase
Elektrinis jrankis atitinka Il apsaugos klase

Aplinkai nekenksmingas utilizavimas

1.

Techniniai duomenys

Naudojimas pagal paskirt]
REMS sriegimo staklés Tornado ir Magnum yra skirtos sriegiams pjauti, atpjauti, uzvartoms pasalinti, jmovoms pjauti ir rievéms lankstyti.

Naudojant kitais tikslais yra naudojama ne pagal paskirtj, ir todél neleidZziama naudoti.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Darbinis diapazonas
1.1.1. Sriegimo diametras
Vamzdziy
(taip pat sintetiniu apvalkalu) he—2" e —2"
Varztai 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Yo Yy o
1.1.2. Sriegiy rasys
VamzdZiy sriegis, kaginis deSininis
Vamzdziy sriegis, cilindrinis deSininis
Plieninio Sarvinio vamzdZio sriegis
Varzty sriegis
1.1.3. Sriegio ilgis
Vamzdziy sriegis, kaginis normalus ilgis normalus ilgis
Vamzdsiu sriegis. cilindrini 165 mm, su 150 mm, su
Vanjtz 21y sriegis, cilindrinis neribotu neribotu
arzty sriegimas verzimu verzimu
1.1.4. Vamzdziy nupjovimas Y%-2" %e-2"
1.1.5. Vamzdziy vidinis valymas Ya—2" Ya—2"
1.1.8. Nipelio ir trumpasriegiy
su REMS jmovos spaudikliu
(vidinis verzimas
REMS Nippelspanner) %-2 Y% -2
su REMS jmovos fiksatoriumi
(automatinis vidinis verzimas
REMS Nippelfix) Yo—4" Vo4
1.1.7. REMS 4” automatiné sriegimo galvuté
visiems Tornado modeliams ir
Magnum 2000/2010/2020 modeliams ir
Magnum 3000/3010/3020 modeliams (Zr. 6 pav.)
1.2. Pavaros apsisukimy skaicius
Tornado 2000 he—2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 */min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min
Automatinis, bepakopis valdymas
Tornado 2010 / 2020 he—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 "/min
Magnum 3010 / 3020 Ya—3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 -10 "/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
su REMS 4” su REMS 4”
automatine automatine
sriegimo galvute  sriegimo galvute
(Yhe) 2= 3" e — 4" e — 4" YVa—4"
6 - 60 mm 6—-60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Yy Yo O Yoo Yy
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
normalus ilgis normalus ilgis normalus ilgis normalus ilgis
150 mm, su 165 mm, su 165 mm, su 150 mm, su
neribotu neribotu neribotu neribotu
verzimu verzimu verzimu verzimu
Ya—4 %e-2" Y%-2" Ya—4"
Va4 Va—2" Ya—2" Va—4"
Y%-2" Y% -2 Y%-2" Y% -2
Vo4 Yo 4" Vo4 o4
2% -4 2% -4
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Taip pat esant pilnam apkrovimui. Kai didelis apkrovimas ir prastas elektros tiekimas, sriegiant didesnio diametro vamzdZius apsisukimai gali bati Zemesni
pvz. Tornado 26 */min ir Magnum 10 */min.

Elektros duomenys
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W priémimas, 1200 W atidavimas; 8,3 A;
(tinklo) saugiklis 16 A (B). Kartotinis rezimas S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W priémimas, 1200 W atidavimas; 16,5 A;
(tinklo) saugiklis 30 A (B). Kartotinis rezimas S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W priémimas, 1400 W atidavimas; 10 A;
(tinklo) saugiklis 10 A (B). Kartotinis rezimas S3 70% 7/10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W priémimas, 1500 W atidavimas; 5 A;

(tinklo) saugiklis 10 A (B). Kartotinis rezimas S3 70% 7/10 min.

ISmatavimai (ilgis x plotis x aukstis)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Svoris (kg) Masina Instrumentai Standartiniai reikmenys
Tornado 2000 3 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Masina Instrumentai Vaziuojantis
Va2 Va2 stovas
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Masina Instrumentai Instrumentai
2% -3 Ya—2" 2%-3
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Masina Instrumentai Instrumentai
2% -4 Ya—2" 2% -4
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16

Triuk§mingumas
Emisiné verté darbo vietoje

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)

Vibracija (visy modeliy)

Pagreicio svertiné efektiné verté 2,5 m/s?

Nurodyta vibravimo emisijos verté buvo iSmatuota, remiantis standartiniu iSbandymo metodu ir gali bati naudojama palyginimui su kitu prietaisu. Nurodytg vibravimo
emisijos verte galima taip pat naudoti, pradedant vertinti prietaiso gedimus.

A\ DEMESIO

Vibracijos emisijos verté faktinio prietaiso naudojimo metu gali skirtis nuo nurodytos vertés, priklausomai nuo prietaiso naudojimo bido. Taip pat, priklausomai nuo faktiniy
naudojimo salygy (darbas su periodinémis pertraukomis), gali prireikti nustatyti saugumo uztikrinimo priemones, norint apsaugoti prietaiso naudotojg.

21.

Eksploatavimo pradzia PRANESIMAS

/\ DEMESIO Niekada nenaudoti stakliy be sriegimui skirtos medziagos.
Transportuojamus daiktus, sverianéius daugiau kaip 35 kg, turi nesti 2 asmenys. Sriegimo galvutes (8) fiksuojamajj varZty jstatyti | laikiklio anga ir sriegimo
Transportuojant ar paruosiant stakles darbui, atkreipkite démesj, kad svorio galvute su asiniu spaudimu | fiksuojamajj varzta ir sitibuojanciais judesiais
centras yra aukstai ir Staklés gali lengvai pargriditi. jstumti iki atremties.

Kad baty geriau transportuoti, kojinj jungiklj reikia pakabinti varztu galinéje

Tornado 2000, 2010, 2020 (1-3 pav.) pastatymas reduktoriaus korpuso puséje. (3 pav.).

Atsukti sparnuotaja verZle (1). Nuimti jrankiy laikiklj (2). Stakles nustatyti verti-

kaliai ant abiejy nukreipiamujy skersiy (3 + 4) ir jstatyti 3 vamzdines kojas | Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T, 4010 T,
reduktoriaus korpusg, iki jy uzsifiksavimo (1 pav.). Stakles paimti uz reduktoriaus 4020 T (8 pav.) pastatymas

korpuso (ne uz vamzdiniy kojy) ir pastatyti ant vamzdiniy kojy (2 pav.). Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais, panaudojus 3 rinki-
Stakles taip pat galima pastatyti ant darbastalio ir prisukti. Tam yra 3 angos nyje esancius varztus. Transportuojant, stakles galima pakelti priekyje uz stovo
stakliy dugne. Su pridétais Sablonais darbastalyje reikia paruosti 3 angas (J 3suy, o gale prie variklio arba laikiklio. Transportuojant, ant stovo j gsas prie stovo
12 mm). Staklés pritvirtinamos i§ apacios su 3 varztais M 10. jvedami vamzdziai @ %" mazdaug 60 cm ilgio ir pritvirtinami sparnuotosiomis
Jrankiy laikiklj pastumti ant nukreipiamosios skersés. Prispaudimo svirtj (5) i verziémis. Jei staklés nebus transportuojamos, galima nuimti abu ratus.

galo perstumti per kilpg prie jrankio laikiklio. Gnybto Zieda (6) taip pastumti ant Reikia pripildyti 5 litrus sriegimo tepalo.

galinés nukreipiamosios skersés, kad sparnuotoji verzlé bity gale, o Ziedo PRANESIMAS

kanalas/iSpjova likty laisva. Rankenéle (7) nustatyti ant prispaudimo srities.

Vonele pakabinti ant abiejy, apacioje prie reduktoriaus korpuso esanciy varzty

ir_pastumti deéinép i plyéius: Vonelg jkabinlti 1 iied_o iépjpva Qrie galinés nuklrgi-. 2.2. Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (7 + 8 pav.) pastatymas

piamosios skersés (4). Prispaudimo svirties fiksavimo Zieda pastumti iki Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais su 3 rinkinyje
prisiSliejimo prie vonelés pakabinimo ir prispausti. Zama su prisiurbimo filtru esandiais varztais. Transportuojant, stakles galima pakelti priekyje uz stovo
pakabinti | vonelg, o kita Zarnos gala nustumti ant jmovos galingje laikiklio kilpy, o gale prie variklio arba laikiklio. Transportuojant ant stovo, j gsas prie
puseje. stovo jvedami vamzdziai @ %’ mazdaug 60 cm ilgio ir pritvirtinami sparnuoto-
Pripilti 2 litus sriegimo tepalo. Lovj droZléms pastatyti galinéje dalyje. siomis verzlémis. Jei staklés nebus transportuojamos, galima nuimti abu ratus.

Niekada nenaudoti stakliy be sriegimui skirtos medziagos.
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Reikia pripildyti 5 litrus sriegimo tepalo.

PRANESIMAS

Niekada nenaudoti stakliy be sriegimui skirtos medziagos.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020 T-L,

4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L (8 pav.) pastatymas

Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais, panaudojus 4
rinkinyje esancius varztus. Vonele jkabinti gale j abu varztus apacioje prie
reduktoriaus korpuso ir priekyje j grandinés griovelj prie galinio kreipiklio.
Fiksavimo Ziedg (10) pastumti prie vonelés pakabinimo ir fiksuoti. Zarng su
prisiurbimo filtru pakabinti j vonele. DroZliy jstatyti i§ uzpakalinés puseés.

Pripilti 2 litrus sriegimo tepalo.

PRANESIMAS

Niekada nenaudoti stakliy be sriegimui skirtos medziagos.

2.3. Elektros prijungimas

Prie$ prijungdami stakles patikrinkite, ar gaminio parametry lenteléje nurodyta
jtampa atitinka tinklo jtampa. Naudokite tik tinkamus ilginamuosius kabelius su
apsauginiu jZzeminimu. Staklés jjungiamos ir i§jungiamos kojiniu jungikliu (21,
Tornado /4, Magnum). Jungikliu (18, Tornado / 3, Magnum) pasirenkama sukimo
kryptis ir greitis. Stakles galima i$jungti, kai avarinis mygtukas (,Not-Aus") (22,
Tornado / 5, Magnum) atblokuotas ir apsauginis jungiklis (23, Tornado / 6,
Magnum) ant kojinio jungiklio nuspaustas. Jei staklés jungiamos tiesiogiai
tinklg (be kiStukiniy jungéiy), reikia instaliuoti galios jungiklj 16 A.

2.4, Sriegimo tepalai
Naudokite tik REMS sriegimo tepalus. Jis pasieksite maksimaly sriegimo
rezultatg, sutaupysite sriegpjovés resursus ir tausosite stakles.

PRANESIMAS

Sriegimo tepalas REMS Spezial yra stipriai legiruotas ir vartojamas visy rasiy
vamzdziy ir varzty sriegimui. Jis nuplaunamas vandeniu (patikrinta eksperty).
|vairiose Salyse mineraliniy sriegimo tepaly geriamojo vandens linijoms naudoti
neleidziama, pvz., Vokietijoje, Austrijoje, Sveicarijoje. Tokiu atveju naudojamas
REMS Sanitol be mineraliniy alyvy.

REMS Sanitol sriegimo tepalas yra be mineraliniy alyvy, sintetikas, nuplaunamas
vandeniu ir turi tokias tepimo savybes, kaip mineralinés alyvos. Jis naudojamas
visy vamzdZiy ir varzty sriegimui. Jis turi biti naudojamas Vokietijoje, Austrijoje
ir Sveicarijoje geriamojo vandens linijoms ir atitinka instrukcijas (DVGW Priif-Nr.
DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

PRANESIMAS

Visus sriegimo tepalus reikia naudoti tik nepraskiestus!

2.5. Detaliy atremtis
/\ DEMESIO

ligesnius kaip 2 m ilgio vamzdzius ir strypus reikia paremti su atramos kojomis
— REMS Herkules, kuriy aukstj galima reguliuoti. Jis turi plieninius rutulius, kad
bty galima be problemy judinti vamzdzius ir strypus j visas puses, neapverciant
detalés atramos. Jei REMS Magnum pritvirtintas ant darbastalio, galima taip
pat panaudoti REMS Herkules Y, kuris pritvirtinamas prie darbastalio. REMS
Herkules ir REMS Herkules Y darbo zona: @ % — 4".

2.6. REMS 4” automatiné galvute
Naudojant REMS 4" automatine galvute, reikia laikytis su REMS 4” automatine
galvute pristatytos eksploatacijos instrukcijos.

3. Eksploatavimas

Batina naudoti saugos akinius

@ Batina naudoti klausos apsaugos priemones

3.1. Irankiai

Sriegimo galvuté (8, Tornado/12, Magnum) yra universali sriegimo galvuté, t.y.
tinkanti visoms auksciau jvardintoms sriegimo rasims, padalinta j 2 jrankiy
rinkinius, nes naudojama tik viena i$ sriegimo galvuciy. Sriegiant kiiginj vamz-
dzio sriegj, ilgio atremtis (9, Tornado / 13, Magnum) bei uzdarymo ir atidarymo
svirtis (10, Tornado / 5, Magnum) turi bti nukreipti viena kryptim. Tada sriegimo
galvuté atsidaro automatiskai, kai pasiekiama tam tikra sriegio ilgio norma. Kad
bty galima daryti vidinius ir iSorinius sriegius, ilgio atremtis (9, Tornado / 13,
Magnum) nuimama.

Sriegpjoviy keitimas

Sriegpjovés gali bati jstatomos arba keiCiamos tiek montuojant, tiek iSémus
sriegimo galvute (pvz., ant darbastalio). Tam reikia atlaisvinti fiksavimo svirtj
(1, Tornado / 15, Magnum), bet ne nusukti. Perstatymo skriemulj (12, Tornado
/16, Magnum) prie luominés rankenélés nustumti nuo fiksavimo svirties iki
galinés padéties. Sioje padétyje iSimamos ir jstatomos sriegpjovés. Reikia
atkreipti démes;j j tai, kad sriegpjovés galinéje puséje nurodytas sriegio dydis
atitikty pjaunamo sriegio dydj. Be to, reikia atkreipti démesj ir j tai, kad srieg-
pjovés galinéje puséje nurodyti numeriai taip pat sutapty su ant sriegpjovés
laikiklio (14, Tornado / 17, Magnum) nurodytais numeriais.

Sriegpjove jstumti j sriegimo galvute, kol sriegpjovés laikiklio plySyje esantis

3.2,

rutulys fiksuos sriegpjove. Jei visos sriegpjoveés jstatytos, perstumiant persta-
tymo/reguliavimo diskg nustatomas sriegio dydis. Varzty sriegj visada reikia
nustatyti j padétj ,Bolt*. Perstatymo diska fiksuoti fiksavimo svirtimi. Sriegimo
galvute uzdaryti. Uzdarymo ir atidarymo svirtj (10, Tornado / 14, Magnum)
stipriai paspausti desinén zemyn. Sriegimo galvuté arba atidaroma automatiskai
(kaiginis vamzdzio sriegis), arba bet kuriuo metu ranka lengvai paspaudziant j
kaire uzdarymo ir atidarymo svirtj.

Jei sriegimo galvutei 22-3" ir 224" dél didesnés sriegimo jégos (pvz., atbu-
kusios sriegpjovés) nepakanka fiksavimo svirties (11, Tornado / 15, Magnum)
laikymo jégos, t.y. sriegimo galvuté atsidaro dél sriegimo spaudimo, tai reikia
papildomai prisukti cilindrinj varztg, esantj prieSais fiksavimo svirt].
Vamzdziapjové (15, Tornado / 18, Magnum) skirta vamzdziy pjovimui %—2"
arba 2/4-4".

Vidinis vamzdzio uzvarty nuéméjas (16, Tornado/19, Magnum) naudojamas
vamzdziams nuo Y4—2" arba 2'4—4". Jei vamzdis trumpas, kad pasiekti uzvarta,
tada uzvaty nuémiklio rankena fiksuojama; priekyje arba gale, priklausomai
nuo vamzdzio ilgio.

Kumstelinis griebtuvas

Magnum iki 2” ir Tornado < 8 mm skersmens suspaudimui, o Magnum iki 4" <
20 mm skersmens suspaudimui reikia naudoti prie skersmens pritaikytg tvirti-
nimo jvore (Art. Nr. 343001). Uzsakydami tvirtinimo jvore, nurodykite pagei-
daujamg suspaudimo skersmen;.

3.2.1. Tornado kumstelinis griebtuvas (19) ir (20)

Savicentruojantys griebtuvo kumsteliai atsidaro ir uzsidaro automatiskai, sukant
kairén arba deSinén jungiklj (18) ir paspaudus kojinj jungiklj (21). Keiiant
priekinj ir galinj griebtuvo kumstelius, reikia atkreipti démesj  tai, kad kumste-
liai bty jstatomi atitinkamai pagal 4 ir 5 pav. Jokiu badu negalima jungti masinos,
kol nesumontuoti visi kumsteliai ir abiejy kumsteliniy griebtuvy dangteliai.

3.2.2. Magnum kumstelinis griebtuvas (1) (2)

3.3.

Greitos fiksacijos smaginis griebtuvas (1), centavimo griebtuvas (2)

Priekinis griebtuvo kumstelis su dideliu spaudimo Ziedu ir j laikiklius jstatyti
judantys griebtuvo kumételiai uztikrina centrinj tiksly suspaudima minimaliomis
pastangomis. Kai tik medziaga iSlenda i$ centravimo griebtuvo (2), jj reikia
uzdaryti.

Magnum griebtuvo kumsteliy keitimas

Griebtuvo kumstelius (24) spaudimo Ziedu (22) nuveskite mazdaug iki 30mm
spaudimo skersmens. Atsukite kumsteliy (24) varztus. Tinkamu jrankiu (atsuk-
tuvu) nustumkite atgal kumstelius. Jstumkite naujus griebtuvo kumstelius su
istatytais varztais j laikiklius.

Darbo procesas
Prie$ darbo pradzig paSalinkite droZliy ir ruoSinio atplai$y sankaupas.

3.3.1. Tornado

Pasukti jrankius ir jrankiy laikiklj prispaudimo svirtimi (5) nuvesti j deSing galine
padét]. Detale jstatyti taip, kad ji baty mazdaug 10 cm isikiSusi i§ kumstelinio
griebtuvo. Sriegimo galvute (8) nuleisti ir uzdaryti. Jungiklj (18) pastatyti j 1
padétj, paspausti kojinj jungiklj (21). Dabar detalé suspaudziama. Tornado 2010
ir 2020 modeliuose mazesniy sriegiy pjovimui galima pasirinkti ,2“ greitj. Tam
reikia jungiklj (18) veikiant stakléms perjungtii§ ,1“ padéties j ,2 padétj. Sriegimo
galvute prispaudimo svirtimi (5) spausti prie besisukancios detalés.

Po vieno arba dviejy sriegimo apsisukimy sriegimo galvuté toliau pjauna auto-
matiSkai. Jei atliekant kiiginj vamzdziy sriegimg pasiekiama atitinkamo sriegio
normalaus ilgio norma, sriegimo galvuté atsidaro automatiskai. Atliekant iSorinj
ir vidinj sriegima, sriegimo galvuté atidaroma ranka veikiant stakléms. Paleisti
kojinj jungiklj (21). Jungiklj (18) nustatyti j ,R", trumpai spustelti kojinj jungiklj
— detalé atlaisvinama.

Pastoviai perfiksuojant detale, galima sriegti neriboto ilgio sriegius. Tam sriegimo
metu reikia paleisti kojinj jungiklj (21) priartéjus jrankio laikikliui prie stakliy
korpuso. Sriegimo galvutés neatidaryti. Jungiklj (18) nustatyti j ,R*. Atlaisvinti
detale, jrankio laikiklj ir detale nuvesti su prispaudimo svirtimi j deSine galing
padétj. Stakles jjungti vél j ,1 jungiklio padétj.

Vamzdziy atskyrimui atveréiama vamzdziapjové (15) ir prispaudimo svirtimi
nustumiamas j pageidaujama pjovimo pozicijg. Sukant desinén vamzdziapjovés
varztg, atpjaunamas sukamas vamzdis.

Sriegimo metu atsirandancios droZlés paSalinamos vidiniu uzvarty nuémikliu
(16).

Sriegimo tepalo nuleidimas: nuimti Zarng prie jrankio laikiklio (2) ir laikyti talpoje.
Leisti stakléms veikti, kol vonelé bus tus¢ia. Arba, nuimti vonele ir iStustinti vir$
piltuvo (17).

3.3.2. Magnum

Pasukti jrankius ir jrankiy laikiklj spaudziamaja svirtimi (8) nuvesti j deSine galine
padét]. Detale jstatyti taip, kad ji baty mazdaug 10 cm iSsikiSusi i$ griebtuvo.
Sriegimo galvute (8) nuleisti ir uzdaryti. Jungiklj (3) pastatyti j 1 padétj, paspausti
kojinj jungiklj (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 jjungiamas ir iSjungiamas tik
kojiniu jungikliu (4).

Magnum 2010 / 3010 / 4010 ir 2020 / 3020 / 4020 modeliuose nupjovimui ir
nuvalymui bei maZesniy sriegiy pjovimui galima pasirinkti 2 greitj. Tam, veikiant
stakléms, jungiklj (3) reikia perjungti i$ ,1“ padéties j .2 padét]. Sriegimo galvute
spaudimo svirtimi (8) prispausti prie besisukancios detalés.
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Po vieno arba dviejy sriegimo apsisukimy, sriegimo galvuté toliau sriegia
automatiskai. Jei atliekant kaginj vamzdziy sriegima pasiekiama atitinkamo
sriegio normalaus ilgio norma, sriegimo galvuté atsidaro automatiskai. Atliekant
iSorinj ir vidinj sriegima, sriegimo galvuté atidaroma ranka, veikiant stakléms.
Paleisti kojinj jungiklj (4). Atidaryti griebtuva, iSimti detale.

Pastoviai perfiksuojant detale, galima sriegti neriboto ilgio sriegius. Tam sriegimo
metu reikia paleisti kojinj jungiklj (4) priartéjus jrankio laikikliui prie stakliy
korpuso. Sriegimo galvutés neatidaryti. Detale atpalaiduoti, jrankio laikiklj ir
detale spaudimo svirtimi nukelti j deSinigjg galine padét;. Detale vél suspausti,
vél jjungti stakles. Vamzdziy atskyrimui apver¢iama vamzdziapjové (18) ir
spaudziamaja svirtimi nustumiamas j pageidaujama pjovimo pozicijg. Sukant
deSinén suklj, atskiriamas sukamas vamzdis.

Sriegimo metu atsirandancios droZlés pa$alinamos vidiniu uzvarty nuémikliu
(19).

Sriegimo tepalo nuleidimas: nuimti zarng prie jrankio laikiklio (7) ir laikyti
konteineryje. Leisti stakléms veikti, kol vonelé bus tus¢ia, arba nuimti vonele
ir itustinti per nupiltuvg (25).

Nipeliy ir trumpasriegiy gaminimas

Nipeliy sriegimui naudojamas REMS Nippelfix (automatinis vidinis verzimas/
spaudimas) bei REMS Nippelspanner (vidinis verzimas). Reikia atkreipti démesj
i tai, kad vamzdzio galai baty iSvalyti i$ vidaus (nebdty vidinés uzvartos).
VamzdZio su sriegiu ar be sriegio suspaudimui su REMS, jmovos spaudiklio
galvuté praskiriama pasukant jrankiu (pvz., atsuktuvu) suklj.

Dirbant tiek su REMS Nippelfix, tiek su REMS Nippelspanner reikia atkreipti
démesj j tai, kad nebty sriegiami trumpesnés jmovos, negu leidZia norma.

Kairiniy sriegiy gaminimas

Kairiniy sriegiy gamybai yra pritaikyti tik REMS Magnum 2010, 2020, 4010 ir
4020. Srieginat kairinj sriegj, sriegimo galva jrankiy laikiklyje turi bati fiksuota
vienu varztu pvz. M 10x40, prieSingu atvéju gali buti sugadintas sriegis. Jungi-
klis statomas ant padéties ,R“. Tepimo-ausinimo pompos Slangutés sukeiciamos
arba viena atjungiama o kita sujungiama tiesiogiai. Taip pat gali biti naudojamas
perjungimo voztuvas (priedas Art.-Nr. 342080), kuris tvirtinamas prie korpuso.
Su Sakute perjungimo voztuvas (Pav. 9) pakeis tepimo ausinimo pompos tepalo
tiekimo krypt;.

Priezilira
A\PAVOJUS

Pries pradédami prieziiiros ir remonto darbus, iStraukite tinklo kiStuka!
Siuos darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems specialistams.

Techninis aptarnavimas
REMS Tornado / Magnum nereikalingas techninis aptarnavimas. Reduktorius
veikia uzdaroje tepalo vonioje ir todél nereikia jo tepti.

Techniné apzidra/remontas

REMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 variklis yra su angliniais
Sepetéliais. Jie susidévi ir todél juos reikia retkarciais patikrinti arba pakeisti.
Tam reikia atlaisvinti 4 variklio dang€ius varztus mazdaug 3 mm ir nuimti abu
danggius nuo variklio (Zr. taip pat 6). Veiksmai gedimy atveju.

Sujungimo planai ir prietaisy sarasas
Zr. kitg psl.

Veiksmai atsiradus gedimams

. Gedimas: Staklés neveikia.

Priezastis:

o Neatlaisvintas avarinis jungiklis.

o Suveiké variklio apsauginis jungiklis.

e Angliniai $epetéliai susidévéje arba su defektais (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Gedimas: Staklés netraukia.

Priezastis:

Buka sriegpjové.

Blogas sriegimo tepalas.

Sroveés tinklo perkrovimas.

Per mazas laidinio prailgintuvo skersmuo (min. 2,5 mm2).
Prastas kontaktas su (kiStukinémis) jungtimis.
Susidéveéje angliniai Sepetéliai (Tornado 2000,

Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Gedimas: Néra arba per maZai sriegimo tepalo tiekiama j sriegimo galvute.
Priezastis:

e Siurblio gedimas.

o \oneléje per maZai sriegimo tepalo

o UZterstas filtras siurbiamajame atvamzdyje.

Gedimas: Nepaisant tikslaus skalés nustatymo, sriegpjové per daug atvira.
Priezastis:
o Neuzdaryta sriegimo galvuté.

6.5. Gedimas: Neatsidaro sriegimo galvuté.
Priezastis:
e Esant atvirai sriegimo galvutei buvo iSpjautas kito dydZio vamzdzio
skersmens sriegis.
o Atmesta ilgio atremtis.

6.6. Gedimas: Netinkamas sriegimas.
Priezastis:
Buka sriegpjové.
Blogai jstatyta sriegpjové. Patikrinti numeracija.
Néra, arba per mazai sriegimo tepalo.
Prastas sriegimo tepalas.
Pazeistas jrankio laikiklio judéjimas.

6.7. Gedimas: Vamzdis slysta kumsteliniame griebtuve.
Priezastis:
o Labai uztersti griebtuvo kumsteliai.
e VamzdZiams su storu sintetinio apvalkalo sluoksniu naudoti specialiais
kumsteliais.
o Susidéevéje griebtuvo kumsteliai.

7. Utilizavimas

Baigus naudoti sriegtuva, draudziama jj iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.
Jie privalo bati tinkamai utilizuoti pagal jstatyminius potvarkius.

8. Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikotarpis yra 12 ménesiy, skai¢iuojant nuo naujo gaminio perdavimo
galutiniam vartotojui. Perdavimo momentas jrodomas atsiunciant originalius
pirkimg patvirtinan&ius dokumentus, kuriuose privalo bati nurodyta pirkimo data
ir gaminio pavadinimas. Visi dél gamybos arba medziagy defekty atsirade
gedimai garantiniu laikotarpiu $alinami nemokamai. PaSalinus gedima, garan-
tinis gaminio laikotarpis néra pratesiamas arba atnaujinamas (t. y. skai¢iuojamas
i$ naujo). Defektams, kurie atsiranda dél natdralaus nusidévéjimo, netinkamo
arba neleistino naudojimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
eksploataciniy medziagy naudojimo, per dideliy apkrovy, naudojimo ne pagal
paskirtj, dél vartotojo arba kity asmeny atlikty pakeitimy arba kity priezas€iu,
garantija netaikoma.

Garantines paslaugas gali suteikti tik jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo
tarnybos dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo atveju, jei gaminys |
jgaliotasias REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuves pristatomas nei$ar-
dytas ir nepazeistas. Pakeisti gaminiai ir dalys tampa REMS nuosavybe.
Pristatymo ir grazinimo iSlaidas apmoka vartotojas.

Vartotojo jstatyminés teisés, ypa¢ pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
$ia garantija neribojamos. Si gamintojo garantija galioja tik naujiems gaminiams,
kurie perkami ir naudojami Europos Sajungoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
Siai garantijai galioja Vokietijos jstatymai, i§skyrus tas nuostatas, kurioms galioja
Jungtiniy Tauty Konvencija dél tarptautiniy pirkimo-pardavimo sutarciy (CISG).

9. Daliy sgrasas
Daliy sgrasa zr. www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Tornado sujungimo planai ir prietaisy sgrasas

A . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Su1ung|mo planal
Gyslos spalva/Nr | Gnybtas Gyslos spalva/Nr | Gnybtas Gyslos spalva/Nr | Gnybtas
Maitinimo laidas/instaliacija | Ruda 2 (Avar,j.) Ruda 2 (Avarj) Ruda 1
Mélyna 2 (Avarj.) Mélyna 2 (Avar,j.) Juoda 3
Zalia/geltona W Korpusas Zalialgeltona W Korpusas Gris 5
Mélyna A1
Zalia/geltona W Korpusas
» | Sujungimo laidas Ruda 2 (Variklio apsaug.) | Ruda 2 (Variklio apsaug.) | Juoda 1 2
= Mélyna 1 (Avarj.) Mélyna 1 (Avarj.) Juoda 2 4
2 Zalia/geltona W Korpusas Zalia/geltona W Korpusas Juoda 3 6
= Juoda 4 14
= Juoda 5 2 (Avarj.)
) Zalia/geltona W Korpusas
Vidinis laidas Raudona 1 (Avarj.) Raudona 1 (Avarj.) Raudona 5— 1 (Avarj.)
! !
13 (Mygtukas) 13 (Mygtukas)
Raudona 14 (Mygtukas) Raudona 14 (Mygtukas) Raudona 13 - A2
! !
1 (Variklio apsaug.) 1 (Variklio apsaug.)
Sujungimo laidas Ruda 1 Ruda R Juoda 1 L1
Juoda 2 L2
Mélyna 3 Mélyna S Juoda 3 Ls
Juoda 4 4
y y Juoda 5 5
. Zalia/geltona W Korpusas Zalia/geltona W Korpusas Zalia/geltona W Korpusas
©
& | Variklis Juoda 2 4 Raudona 1 Un Raudona Un
s Juoda 5 8 Geltona 2 Vi Geltona Vi
< Juoda 6 10 Zalia 3 Wi Zalia Wi
£ Juoda 4 6 Juoda Uz Juoda Uz
2 Juoda 3 5 Baltas Va Baltas Va2
£ Juoda 1 2 Mélyna W2 Mélyna W2
3 Baltas 7/20 7
& y Baltas 8/21 8
Zalia/geltona W Korpusas Zalia/geltona W Korpusas
Stabdziy pasiprieSinimas Ruda 5
Mélyna 12
Kondensatorius Ruda Ci
Mélyna Co
2 | Elektrinis siurblys Ruda 1 Ruda R Ruda L1
S | (Masina modeliy “T") Mélyna 3 Mélyna S Mélyna L.
> Zalia/geltona W Korpusas Zalialgeltona W Korpusas Zalia/geltona W Korpusas
Prietaisy sarasas
Variklis RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Kumételinis perjungiklis CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kojinis jungiklis T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensatorius MP 35/100/330 REMS
Magnum sujungimo planai ir prietaisy sarasas
Sujungimo planai Magnum 2000/3000/40000| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
Gyslos sp./Nr | Gnybtas Gyslos sp./Nr | Gnybtas Gyslos sp./Nr | Gnybtas Gyslos sp./Nr | Gnybtas Gyslos sp./Nr | Gnybtas
Maitinimo Ruda 1 (Avarj.) Ruda 2 (Avarj.) Ruda 2 (Avarj.) Ruda 1 Ruda 1
laidas/instaliacija Mélyna 3 (Avarj.) Mélyna 2 (Avarj.) Mélyna 2 (Avarj.) Juoda 3 Juoda 3
Zalia/geltona |W Korpusas Zalia/geltona | W Korpusas Juoda 5 Juoda 5
Mélyna Al Mélyna Al
Zalia/geltona |W Korpusas | Zalia/geltona |W Korpusas
» | Sujungimo laidas | Ruda 2 (Variklio apsaug.) | Ruda 2 (Variklio apsaug.) | Ruda 2 (Varklioapsaug.) [Juoda 1 |2 Juoda 1 (2
= Mélyna 4 (Avarj.) Mélyna 1 (Avarj.) Mélyna 1 (Avarj.) Juoda 2 |4 Juoda 2 |4
=4 Zalia/geltona |W Korpusas Zalia/geltona | W Korpusas Juoda 3 |6 Juoda 3 |6
= Juoda 4 |14 Juoda 4 |14
£ Juoda 5 |2 (Avarj.) Juoda 5 |2 (Avarj.)
S Zalia/geltona |W Korpusas | Zalia/geltona |W Korpusas
Vidinis laidas Raudona 1 (Avarj.) Raudona 1 (Avarj.) Raudona 1 (Avarj.) Raudona 5 — 1 (Avar,j.) | Raudona 5— 1 (Avar,j.)
! ! |
13 (Mygtukas) 13 (Mygtukas) 13 (Mygtukas)
Raudona 14 (Mygtukas) Raudona 14 (Mygtukas) Raudona 14 (Mygtukas) Raudona 13 > A2 Raudona 13 - A2
| ! |
1 (Variklio apsaug.) 1 (Variklio apsaug.) 1 (Variklio apsaug.)
Sujungimo laidas | Ruda 1 Ruda R Ruda R Juoda 1 L Juoda 1 L
Mélyna 3 Mélyna S Mélyna S Juoda 2 |Lo Juoda 2 |Lo
Juoda 3 |Ls Juoda 3 |Ls
Juoda 4 |4 Juoda 4 (4
- Juoda 5 |5 Juoda 5 (5
§ Zalia/geltona |W Korpusas Zalia/geltona |W Korpusas Zalia/geltona |W Korpusas | Zalia/geltona |W Korpusas
g Variklis Juoda 2 Ruda 2 Raudona Ut Raudona Ut Raudona Ut Raudona Ut
< Juoda 5 |6 ] Geltona Vi Geltona Wi Geltona Vi Geltona Wi
3 Juoda 6 |5 Zalia Wi Zalia Vi Zalia Wi Zalia Vi
5 Juoda 4 |3 ] Juoda U2 Juoda U2 Juoda U2 Juoda U2
= Juoda 3 (4 Baltas V2 Baltas W2 Baltas V2 Baltas W2
3 Juoda 1 Mélyna 4 Mélyna W2 Mélyna V2 Mélyna W2 Mélyna V2
© Baltas 7/20 |7 Baltas 7/20 |7
. . Baltas 8/21 |8 Baltas 8/21 |8
Zalia/geltona | W Korpusas Zalialgeltona | W Korpusas Zalia/geltona |W Korpusas | Zalia/geltona |W Korpusas
Kondensatorius Ruda Ci Ruda Ci
Mélyna C. Mélyna Cz
Prietaisy sarasas
Variklis RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | Rw 343 REMS | RW 343 REMS
Kumételinis perjungiklis CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V  REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kaojinis jungiklis T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensatorius MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sparnskrive 13  Sfériska poga/padzilindjuma rokturis
2 Instrumentu turétajs 14 Vitnzobu turétajs
3 Vadpacélums priek$a 15 Caurulu nogriezéjs
4 Vadpacélums aizmuguré 16 Caurulu grates nonéméjs
5 Piespiedéjsvira 17 Sprausla
6 Spilgredzens 18 Slédzis
7 Rokturis 19 lespiléSanas ietvere
8 Griezna galva 21 Kajas sledzis
9 Garuma atbalsts 22 Avarijas izslégSanas poga
10 Aizvéranas un atvérSanas svira 23 Aizsargslédzis
11 Spiles svira 24 Vadtapa
12 ReguléSanas disks

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Atras iespiléSanas — sitiena ietvere 14 Aizvérsanas un atvér$anas svira
2 Vadietvere 15  Spiles svira
3 Slédzis pa labi — pa kreisi 16 ReguléSanas disks
4 Kajas sledzis 17 Vitnzobu turétajs
5 Avarijas izslegSanas poga 18 Caurulu nogriezéjs
6 Aizsargslédzis 19  Caurulu grates nonémeéjs
7 Instrumentu turétajs 20 DzeséSanas lidzekla vanna
8 Piespiedgjsvira 21 Skaidu vanna
9 Rokturis 22 Spilgredzens
10 Spilgredzens ar sparnskrivi 23  Spijzokla turétajs
11 Sparnskrive 24 Spilzoklis
12 Griezna galva 25 Aizbaznis

13  Garuma atbalsts

Visparigie drosibas noradijumi elektroinstrumentiem

Izlasiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas. Ja drosibas noradijumi un
instrukcijas netiek ievérotas, iespéjams elektrisks trieciens, uzliesmosanas un/vai
smagi savainojumi.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietosanai.

1) Drosiba darba vieta

a) Darba vietai jabat tirai un labi apgaismotai. Nekartiba un slikts apgaismojums
var novest pie negadijumiem.

b) Neveiciet darbus ar elektroinstrumentiem spradznienbistamas zonas, kur
atrodas aizdedzinami Skidrumi, gazes vai putekli. Elektroinstrumenti veido
dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai tvaikus.

c) Elektroinstrumentu lietosanas laika tuvuma nedrikst atrasties bérni un citas
personas. Ja Jisu uzmaniba tiek novérsta, Jus varat zaudét kontroli par ierici.

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta pieslégSanas kontaktdaksai jabiit piemérotai rozetei.
Kontaktdak$u nedrikst mainit nekada zina. Kopa ar iezemétiem elektroin-
strumentiem neizmantojiet adapterus. Neizmainitas kontaktdaksas un piemérotas
rozetes mazina elektriska trieciena risku.

b) lzvairieties no kermena kontakta ar cauruju, apkures sistému, kraspu un
ledusskapju iezemétam virsmam. Pastav paaugtsinats elektriska trieciena
risks, ja Jasu kermenis ir iezeméts.

c) Sargajiet elektroinstrumentus no lietus un mitruma. Udens nok|asana elek-
troinstrumentos paaugstina elektiska tieciena risku.

d) Neizmantojiet kabeli elektroinstrumenta parnesanai, uzkarsanai vai
kontaktdaksas izvilk§anai no rozetes. Sargajiet kabeli no karstuma, ejlas,
asam malam un kustigdm ierices dalam. Bojati vai sapiti kabeli paaugstina
elektriska trieciena risku.

e) Ja Jus stradajat ar elektroinstrumentu ara, izmantojiet tikai pagarinajuma
kabelus, kas ir pieméroti darbiem ara. /lzmantojot pagarinajuma kabelus, kas
pieméroti darbiem ar4, tiek samazinats elektriska trieciena risks.

f) Janevar izvairities no darbu veik$anas mitra vidé vai pastav risks pargriezt
kabeli, izmantojiet noplides stravas aizsargslédzi. Noplides stravas
aizsargslédza izmantoSana mazina elektriska trieciena risku.

3) Personu drosiba

a) Rikojieties uzmanigi un piesardzigi, stradajot ar elektroinstrumentu. Neli-
etojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties zem narkotisku
vielu, alkohola vai medikamentu iedarbibas. Pat viegla nevériba darba ar
elektroinstrumentu var izraisit nopietnus savainojumus.

b) Valkajiet personigos aizsardzibas lidzek|us un aizsargbrilles. /zmantojot
personigos aizsardzibas lidzek|us, tadus ka puteklu masku, neslidosus aizsar-
gapavus, aizsargkiveri un dzirdes aizsardzibas lideklus, tiek samazinéats
savainosanas risks.

c) Nepielaujiet nekontrolétu instrumenta palaiSanu. Parliecinieties, ka elekt-
roinstruments ir izslégts, pirms pieslégt to stravas avotam un/vai akumu-
latoram, nemt to rokas vai parnesat. Ja parneSanas laika Jasu pirksts ir uz
slédza vai ierice tiek ieslégta veida pieslégta stravas avotam, pastav negadijumu
risks.

d) Pirms ieslégt elektroinstrumentu, iznemiet iestatiSanas instrumentus un

skrivatslégas. Instruments vai atsléga, kas atrodas kustiga ierices dala, var
izraisit savainojumus.

e) lzvairieties no nenormalam kermene stavokliem. Nodrosiniet vienmér stabilu
stavokli un kermena lidzsvaru. T3 Jis varésiet labak kontrolét elektroinstrumentu
Jjebkurés negaiditas situacijas.

f) Valkajiet piemérotas drébes. Nevalkajiet pieguloSas drébes un rotaslietas.
Matus, drébes un cimdus turiet attaluma no kustigam detalam. Platas drébes,
rotaslietas vai gari mati var aizkerties aiz kustigam detalam.

g) Jair iespéjams montét putek|u izsiikSanas un uztvre$anas iekartas, tas ir
japiesledz un pareizi jalieto. Putek|u izsikSanas iekartu lietoSana var samazinat
riskus, ko izraisa putekli.

4) Elektroinstrumenta lietoSana un apkalpo$ana

a) Neparslodziet ierici. Darbam izmantojiet tikai tam piemérotu instrumentu.
Ar piemérotu instrumentu darbs ir labaks un dro$éks paredzetaja jaudas diapazona.

b) Neizmantojiet elektroinstrumentu ar bojatu slédzi. Elektroinstruments, ko
vairs nav iespéjams ieslégt vai izslégt, ir bistams un ir jaizlabo.

¢) lzvelciet kontaktdakSu no rozetes un/vai iznemiet akumulatoru, pirms veikt
ierices iestatijumus, nomainit piederumus vai atlikt ierici. Sis drosibas
pasakums novérs nekontrolétu elektroinstrumenta palaisanu.

d) Neizmantojamus instrumentus uzglabajiet bérniem nepieejamas vietas.
Nelaujiet lietot ierici personam, kas neparvalda ierici vai nav izlasijusas
doto instrukciju. Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos lieto nepieredzéjusas
personas.

e) Rupigi kopjiet elektroinstrumentu. Parbaudiet, vai kustigas detalas darbojas
nevainojami un neaizkeras, vai detalas nav bojatas ta, ka tas varétu nelabveligi
ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms ierices izmanto$anas izlabojiet
bojatas detalas. Daudzu negadijumu célonis ir slikti kopti elektroinstrumenti.

f) GrieSanas instrumentiem jabiit asiem un tiriem. Rapigi kopti grieSanas inst-

rumenti ar as&m malam mazak aizkeras un ir vieglak vadami.

Lietojiet elektroinstrumentu, piederumus, rezerves instrumentus utt. atbilstosi

instrukcijam. Nemiet véra darba apstak|us un izpildamus darbus. Ja elekt-

roinstrumenti tiek izmantoti neparedzétiem mérkiem, tas var novest pie bistamam
situacijam.

Rokturiem jabd tiriem, sausiem un briviem no ellas un taukiem. S/idosi rokturi

nelauj droSi vadit elektroinstrumentu negaiditas situacijas.
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5) Serviss

a) Elektroinstrumentu drikst remontét tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. T3 tiek garantéta elektroinstrumenta dro$iba
ari péc remonta.

Drosibas noradijumi vitnu grieSanas masinam
Drosiba darba vieta

o Uzmanieties, lai grida bitu tira un briva no vielam, kas var izraisit slidéSanu,
pieméram, e|las. Slidosa grida var izraisit negadijumu.

e Jaapstradama detala izvirzas pari masinas kontiiram, atstajiet vismaz vienu
metru brivas vietas lidz detalai un nodrosiniet pieejas iespéju ierobezojumus.
lerobeZojot vai blokéjot pieeju darba zonai, tiek mazinats negadijumu risks.

Elektriska drosiba

o Elektriskajiem pieslegumiem jabut sausiem un tie nedrikst atrasties uz
gridas. Nepieskarieties kontaktdak$am vai elektroinstrumentiem ar mitram
rokam. S&di drosibas pasakumi mazina negadijumu risku.

Personu drosiba

e Stradajot ar masinu, nevalkajiet cimdus un valus apgérbus, piedurkném
un jakam jabat aizpogotiem. Neliecieties pari masinai vai caurulei. Apgérbi
var nokldt caurulé vai masina, kas var novest pie aizkersanas.

Masinas drosiba

o Sekojiet masinas pienacigas lietoSanas noradijumiem. Masinu nedrikt
izmantot citiem mérkiem, pieméram, caurumu urb$anai vai grieztuves
pagriesanai. LietoSana neparedzétiem mérkiem vai motora piedzinas izmainiSana
paaugstina smagu savainojumu risku.

o Nospipriniet masinu uz darbgalda vai stenda. Garas, smagas caurules
nostipriniet ar balstiem. Sada veida var novérst masinas apgasanos.

o Stradajot ar masinu staviet no tas masinas puses, kur atrodas slédzis UZ
PRIEKSU/ATPAKAL. Ja darbs ar masinu tiek veikts no §fs puses, tiek novérsta
parlieksanas pari masinai.

o Turiet rokas attaluma no rotéjoSam caurulém un caurulu savienotajiem.
Pirms veikt caurulu vitnu tiri$anu vai cauru|u savienotaju montazu, atsledziet
masinu. Laujiet masinai pilnigi apstaties, pirms pieskarties caurulei. Sada
veida tiek samazinats risks aizkerties ar rotéjosam detalam.

o Neizmantojiet So masinu caurulu savienotaju pieskriivéSanai un atskriivéSanai;
ta nav paredzéta $im mérkim. Sada masinas lietosana var novest pie aizkersanas
vai kontroles zaudé$anas.

o Nenonemiet vakus. Neieslédziet masinu bez vakiem. Ja rotgjosas detalas
nav apsegtas, paaugstinas aizkersanas risks.

Kajassledza drosiba

o Nelietojiet masinu bez kajasslédza vai ar bojatu kajasslédzi. Kajasslédzis ir
dro$ibas iekarta, kas nodrosina labaku kontroli, dodot Jums iespéju izslégt masinu
arkartas situacijas, nonemot kaju no slédza. Pieméram, ja ma$ina nonak drébes,
augstais griezes moments ievilks Jus talak masina. Drébes var pietiekosi spécigi
apvilkties apkart rokai vai citam kermenpa dalam, k& rezultata var tikt saspiesti
vai luzti kauli.
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Papildus drosibas noradijumi

Izmantojiet dzirdes un acu aizsardzibas lidzek|us.

Pieslédziet maSinu tikai rozetei ar piemérotu iezeméjoSu vadu. Ja Jums rodas
Saubas par iezeméjo3a vada pienacigo darbibu, parbaudiet to.

Masinas baroSana veicama tikai no tikla ar 30 mA noplides stravas droSibas
iekartu (FI sledzis).

Ja nepiecieSams nomainit pieslég$anas vadu, to drikst izdarit tikai kvalificéts
personals, kas lauj noveérst riskus.

Masinu darbina ar dro$ibas kajas slédzi ar avarijas izslégSanu. Ja no apkalpoSanas
vietas nav iespéjams noveértét iespéjamas briesmas, kas rodas no rotéjosas
detalas, tad ir japaredz droibas pasakumi, piem., barjera.

Darbi, ka pieméram, montadza un demontaza, vitpu grieSana ar rokas aptveri,
darbi ar rokas caurulu nogriezéjiem, ka arT detalu turé3ana rokas, nevis izmantojot
materidlu balstus, pie stradajoSas masinas ir aizliegti.

Ja pastav risks, ka detala var noldst un apcirsties (atkariba no materiala garuma
un 8kérsgriezuma un apgriezienu skaita) vai ja masinai nav pietickamas stabilitates
(piem., izmantojot 4”-automatisko griezna galvu), tad ir jaizmanto augstumu
reguléjoSas kajas (REMS Herkules) pietiekama daudzuma.

Nekad neaizskart spiles ietveri.

Tsus caurulu gabalus nofiksét tikai ar REMS Nippelspanner vai REMS Nippelfix.
REMS vitnu grieanas ellas aerosoli tvertnés (REMS Spezial, REMS Sanitol) ir
videi draudzigi, bet tiem ir pievienota ugunsbistama dzingjgaze (butans). Aerosolu
tvertnes atrodas zem spiediena, neatvért ar speku. Sargat no saules stariem un
sasilSanas virs 50°C.

Sakara ar to, ka dzesé$anas smérvielam ir attaukojosa iedarbiba, jaizvairas no
intensivas saskares ar adu. Jaizmanto taukaini adas aizsardzibas lidzekli.
Higiénisku iemeslu dé|, vannu ir regulari jaattira no netirumiem un skaidam, bet
ne retak ka reizi gada.

IEVERIBAI

o DzeséSanas smeérvielas koncentréta veida nedrikst nok|dt kanalizacija, gruntsidenos
vai zemes slanos. Neizmantoto dzeséSanas smérvielu ir janodod atbildigaja
izvietoSanas uznémuma. Atkritumu likvidéSanas kods mineralellu saturo§am

dzeséSanas smérvielam 54401, sintétiskajam 54109.

Simbolu paskaidrojumi

@ Pirms pienem$anas ekspluatacija izlastt lietoSanas instrukciju

Izmantojiet acu aizsardzibas Ilidzekli

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzekli

@ Elektroinstruments atbilst aizsardzibas klasei |

Elektroinstruments atbilst aizsardzibas klasei Il

ﬁ Utilizacija atbilstosi vides aizsardzibas noteikumiem

c € CE atbilstibas apzimé&jums

1.

Tehniskie dati

Lieto$ana atbilstosi noteiktajam mérkim
REMS vitngrieZzus Tornado un Magnum izmantojiet tikai atbilstoSi paredzétajam mérkim vitpu grieSanai, nogrieSanai, grates nonemsanai, nipelu grieSanai un rulliSu gropé-
Sanai.

Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami par neatbilstoSiem noteiktajam mérkim un tapéc ir nepielaujami.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Darba sfera
1.1.1. Vitnes diametrs
Caurules (arT ar sintétiska
materiala parklajumu) e —2" e —2"
Tapas 6 — 60 mm 6 — 60 mm
Ya—2" Vo2

1.1.2. Vitnu veidi

Caurulvitne, konusveida pa labi
Caurulvitne, cilindriska pa labi
Térauda apvalka caurule - vitne
Tapvitne

1.1.3. Vitnes garums

Caurulvitne, konusveida Standarta garums  Standarta garums

c it ilindrisk 165 mm, ar 150 mm, ar
Taur_L:IV' ne, cllindriska pievilkSanu pievilkS8anu
apvitne neierobezots neierobezots
1.1.4. Nogrie$ana
Caurules %-2" Vo2
1.1.5. Grates nonemsana
Caurules Ya=2" Va2
1.1.6. Nipelis un dubultnipelis ar
REMS Nippelspanner nipela iespi-
|éSanu (iek$&ja iespileéSana) %-2" Y%-2"
ar REMS Nippelfix nipela fiksétaju
(automatiska iek$éja iespiléSana) ¥z — 4" Yo—4"
1.1.7. REMS 4” automatiska griezna galva
visiem Tornado tipiem ar
Magnum 2000/2010/2020 tipiem ar
Magnum 3000/3010/3020 tipiem (skat. 6. att.)
1.2. Darba varpstinas apgriezienu skaits
Tornado 2000 The—2" 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Va3 23 - 20 "/min
Magnum 4000 Ya—4" 23 -20 "/min

automatiska, nepartraukti mainama apgriezienu skaita reguléSana

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
ar REMS 4” ar REMS 4”
automatisko automatisko
griezna galvu griezna galvu
(Y16) Yo 3" 16— 4" e —4" Ya—4"
6 - 60 mm 6—60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
%-2" Va2 Ya—2" Vo2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Standarta garums

Standarta garums

Standarta garums

Standarta garums

150 mm, ar 165 mm, ar 165 mm, ar 150 mm, ar
pievilkSanu pievilkS8anu pievilkSanu pievilkSanu
neierobezots neierobezots neierobezots neierobezots
Ya— 4 %-2" Y — Va—4"
Va4 YVa—2" Ya—2" Va—4"
32" 3o 3% 2" 3o

Yo 47 Yot Y g Yo 4

2% -4 2% -4
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 '/min

Magnum 2010 / 2020 Ya—2" 52 — 26 '/min
Magnum 3010 / 3020 Ya=3" 20 - 10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Ya—4" 20 - 10 "/min

ArT pie pilna noslogojuma. Augsta noslogojuma un slikta stravas nodrosindjuma apstak|os lielakdm vitném Tornado 26 '/min vai Magnum 10 */min.

Elektriskie dati
Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

230V, 1~; 50—60 Hz; 1700 W patérins, 1200 W atdeve; 8,3 A;

Drosinatajs (tikls) 16 A (B). Intermitéjosais rezZims S3 25% 2,5/10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W patérins, 1200 W atdeve; 16,5 A;

Drosinatajs (tikls) 30 A (B). Intermit&joSais rezims S3 25% 2,5/10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W patérins, 1400 W atdeve; 10 A;

Drosinatajs (tikls) 10 A (B). IntermitéjoSais rezims S3 70% 7/10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W paterins, 1500 W atdeve; 5 A;

DroSinatajs (tikls) 10 A (B). Intermit&jo3ais reZzims S3 70% 7/10 min.

Izméri (Garums x Platums x Augstums)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Svars kilogramos Masina
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Masina

Ya—2"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

Masina

2%-3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

Masina

2%-4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Troks$nu raditaji
Uz darba vietu attiecindmais emisijas raditajs

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)

Vibracijas (visi tipi)

Paatrinajuma sverta efektivitates véertiba 2,5 m/s?

Instrumenti Standarta piederumi
12 7

12 7

12 7
Instrumenti Parvietojams
Ya=2" apaksramis
12 16

12 16

12 16
Instrumenti Instrumenti

Ya—=2" 2%-3

12 23 16

12 23 16

12 23 16
Instrumenti Instrumenti

Ya—2" 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Noradita vibréSanas emisijas vértiba tika izmérita, balstoties uz standarta izméginajumu metodi, un var tikt izmantota, lai salidzinatu ar citu ierici. Noradito vibrésanas

emisijas vertibu tapat var izmantot, uzsakot noveértét ierices bojajumus.
A\ UZMANIBU

Vibracijas emisijas vértiba faktiskaja ierices lietoSanas laika var atSkirties no noraditas vértibas atkariba no ierices lietoSanas veida. ArT atkariba no faktiskajiem
lietoSanas apstakliem (darbs ar periodiskiem partraukumiem), var nakties lietot droSibas pasakumus, lai pasargatu lietotaju.

21.

Nodosana ekspluatacija

A\ UZMANIBU

TransportéSanas smagumus virs 35 kg ir japarvieto 2 personam, instrumentu
komplektu nest atseviski. Transporté&jot un uzstadot masinu sekot Iidzi tam, lai
masinai ar vai bez apak§ramja nebitu liels smaguma punkts, t.i. lai ta nav
parak smaga.

Tornado 2000, 2010, 2020 uzstadiSana (Att. 1-3)

Atskravet sparnskrivi (1). Nonemt instrumentu turétaju (2). Masinu novietot
perpendikulari uz abiem vadpacélumiem (3 + 4) un ievietot 3 caurulu galus
parnesuma korpusa, [idz tie saslédzas (Att. 1). MaSinu satvert aiz parnesuma
korpusa (nevis aiz caurulu pamatném) un novietot uz cauruju pamatném (Att. 2).

Masinu var novietot arT uz jebkura darba sola un pieskrivét. Sim nolikam
masinas apaksa atrodas 3 vitnes caurumi. Ar piegades komplekta eso$a Sablona
palidzibu izurbt uz darba sola 3 caurumus (urbis-@ 12 mm). Péc tam masinu

pieskrivé no apaksas ar 3 M10 skrivem.

Instrumentu turétaju uzstumt uz vadpacélumiem. Izstumt cauri piespiedéjsviru
(5) no aizmugures caur cilpu instrumenta turétaja un spilgredzenu (6) uzstumt
uz aizmuguréja vadpacéluma ta, lai lapstinas skrive batu vérsta uz leju un
gredzena vitne paliktu briva. Uzlikt rokturi (7) uz piespiedéjsviras.

Vannu iekart abas zem parnesuma korpusa uzliktajas skrivés un pastumt uz
labo pusi sprauga. Vannu iekart gredzena vitné pie aizmuguréja vadpacéluma

(4). Piespiedgjsviras spilgredzenu pabidit [idz konstrukcijai vannas piekarsanai
un ciesi saspiest. Slauku ar uzstkSanas filtru iekart vanna un otru $laukas galu
uzstumt uz nipela instrumentu turétaja aizmuguré.

lepildtt 2 litrus vitnu grieSanas vielu. Skaidu trauku ievietot no aizmugures.

IEVERIBAI

Nekada gadijuma nelietojiet masinu bez vitnu grieSanas vielas.

Labakai parvietoSanai, kajas slédzi iekart skravé parnesuma korpusa aizmuguré
(Att. 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T uzstadisana (Att. 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaksramja (piederums) ar
3 lidzi piegadatajam skrdvem. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar iestip-
rinatu cauruli vadpacélumu priek§a un aizmuguré pie iespiiéSanas un vadietveres.
Lai transportétu, apak3éja ramja osas tiek iestumtas caurulu detalas @ %" ar
aptuveno garumu 60 cm un piestiprinatas ar sparnskrivém. Ja masinu nav
nepiecieSams parvietot, abus ritenus var nopemt.

lepildit 5 litrus vitnu grieSanas ellas.

IEVERIBAI

Nekada gadijuma nelietojiet masinu bez vitnu grieSanas vielas.
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3.1.

Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T uzstadisana (Att. 7 + 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaksramja (piederums) ar
3 lidzi piegadatajam skrdveém. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar iestip-
rinatu cauruli vadpacélumu priek$a un aizmuguré pie iespiléSanas un vadietveres.
Lai transportétu, apak$éja ramja osas tiek iestumtas caurulu detalas @ %" ar
aptuveno garumu 60 cm un piestiprinatas ar sparnskrivém. Ja masinu nav
nepiecieSams parvietot, abus ritenus var nonemt.

lepildit 5 litrus vitnu grieSanas elas.

IEVERIBAI

Nekada gadijuma nelietojiet masinu bez vitnu grieSanas vielas.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020 T-L,

4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L uzstadiSana (Att. 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaks$ramja (piederums) ar
4 l1dzi piegadatajam skrivém. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar iestip-
rinatu cauruli vadpacélumu priek§a un aizmuguré pie iespiléSanas un vadietveres.
Spilgredzenu (10) ar sparnskrivi uzstumt uz aizmuguréja vadpacéluma ta, lai
gredzena vitne paliktu briva. Vannu iekart abas zem parnesuma korpusa
uzliktajas skravés un iekart priek$a gredzena vitné pie aizmuguréja vadpacé-
luma. Spilgredzenu (10) pabidit lidz konstrukcijai vannas piekarSanai un ciesi
saspiest. S|lauku ar uzsuksanas filtru iekart vanna un otru §laukas galu uzstumt
uz nipela instrumentu turétaja aizmugure.

lepildit 2 litrus vitnu grieSanas elas.

IEVERIBAI

Nekada gadijuma nelietojiet masinu bez vitnu grieSanas vielas.

Elektriskais pieslégums

Pirms masinas pieslég$anas parbaudiet, vai jauda, kas noradita uz izkartnes,
atbilst tikla spriegumam. Izmantojiet tikai piemérotus kabelus ar dro$ibas
iezemé&jumu. Masinu ieslédz un izslédz ar kajas slédzi (21, Tornado / 4, Magnum).
Slédzis (18, Tornado / 3, Magnum) kalpo apgrieziena virziena vai atruma izvélei.
Masinu var ieslégt tikai tad, ja ir atblokéts avarijas izslegSanas slédzis (22,
Tornado / 5, Magnum) un aizsargslédzis (23, Tornado / 6, Magnum) ir nospiests
uz kajas slédzi. Ja masinu pieslédz tiesi tiklam (bez uzmavas), tad ir jauzstada
jaudas slédzis 16 A.

Vitnu grieSanas ellas

Izmantojiet tikai REMS vitnu grieSanas ellas. Tas nodroSina nevainojamus
grieSanas rezultatus, augstu vitnzobu izturigumu, ka arT paaugstinatu masinas
saudzesanu.

IEVERIBAI

REMS Spezial Vitnes grieSanas ellas ir augstas kvalitates un to var izmantot
visu veidu caurulu- un tapvitném. To var izmazgat ar Gdeni (profesionali parbau-
dita). Vitnu grieSanas ellas uz mineréalellas bazes priek$ dzerama adens
caurulvadiem atseviskas valstis, pieméram, Vacija, Austrija un Sveicé nav
atlauta. Saja gadijuma izmantot mineralel|u nesaturoso REMS Sanitol.

REMS Sanitol Vitnu grieSanas ella, kas nesatur mineralellu, sintétiska, pilniba
8kist Gdent un tai piemit mineralellas smérésanas Tpasibas. To var izmantot
visam caurulu- un tapvitném. Vacija, Austrija un Sveicg to ir jaizmanto dzerama
Gdens caurulvados un ta atbilst sekojoSajiem priekSrakstiem (DVGW Parbaudes
Nr. DW-0201AS2032; OVGW Parbaudes Nr. W 1.303; SVGW Parbaudes Nr.

7808-649).

IEVERIBAI

Visas vitnu grieSanas ellas izmantot tikai neatSkaiditas!

Materialu atbalstiSana

A\ UZMANIBU

Caurules un stienus sakot no 2 m garuma ir papildus jaatbalsta ar augstumu
reguléjoSo REMS Herkules. Tam ir térauda lodites, lai varétu kustinat caurules
un stienus visos virzienos, bez materiala balsta apgasanas. Ja REMS Magnum
ir piestiprinata uz darba sola, tad ir jsizmanto REMS Herkules Y, kuru piestip-
rina pie darba sola. REMS Herkules un REMS Herkules Y darbibas amplitida:
Q-4

REMS 4”automatiska galva
Izmantojot REMS 4"automatisko galvu ir janem veéra tas lietoSanas pamécibu,
kas ir piegadata kopa ar to.

Darbiba

Izmantojiet acu aizsardzibas Iidzekli

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzekli

Instrumenti

Griezna galva (8, Tornado / 12, Magnum) attiecigi ir universala griezna galva,
t.i., attieciba uz augstak minétajam sféram, sadalita 2 instrumentu komplektos,
attiecigi katru reizi ir nepiecieS8ama tikai viena grieZzna galva. Lai grieztu konus-
veida caurulvitnes, garuma atbalstam (9, Tornado / 13, Magnum) ir jabt viena
virziena ar aizvérdanas un atvérSanas sviru (10, Tornado / 14, Magnum). Griezna
galva atveras automatiski tad, kad ir sasniegts attiecigais standarta vitnes
garums. Lai varétu griezt cilindriskas garenvitnes un tapvitnes, tiek aizcelts
garuma atbalsts (9, Tornado / 13, Magnum).

3.2,

Vitnzobu maina

Vitnzobus var izpemt vai apmainit gan pie uzmontétas, gan ari pie nonemtas
griezna galvas (piem., uz darba sola). Atskrivét spiles sviru (11, Tornado / 15,
Magnum), nenoskraveét to. Regulésanas disku (12, Tornado / 16, Magnum) aiz
roktura nobidit no spiles sviras lidz gala pozicijai. Saja stavokli vitnzobus iznem
un ievieto. Pie tam ievérot, lai vitnzobu aizmuguré noraditais vitnes izmeérs
atbilstu grieZamajam vitnes izméram. Tapat art ievérot, lai vitnzoba aizmuguré
noraditais numurs saskanétu ar numuru uz vitnzobu turétaja (14, Tornado / 17,
Magnum).

Vitnzobu iebidit griezna galva tik talu, Iidz saslédzas vitnripas turétaja sprauga
eso8$a lodite. Kad visas vitnzobi ir ievietoti, parbidot reguléSanas disku, tiek
iestatits vélamais vitnes izmérs. Tapvitnes vienmér iestatit uz ,Bolt*. Regulé-
Sanas disku iespilét ar spiles sviru. Aizvért grieZna galvu. Lai to izdarttu, spécigi
nospiest pa labi uz leju aizvérSanas un atvér$anas sviru (10, Tornado / 14,
Magnum). Griezna galva atveras vai nu automatiski (konusveida cauru|vitnu
gadijuma), vai ar jebkura bridT ar roku, viegli piespiezot pa kreisi uz leju atvér-
$anas un aizvérSanas sviru.

Ja griezna galvai 2/2-3" un 2%:-4", pamatojoties uz paaugstinatu grieSanas
spéku (piem., truli vitnzobi), nepietiek spiles sviras (11, Tornado / 15, Magnum)
turéSanas spéka, t.i., kad grieZna galva atveras pie grieSanas spiediena, tad
papildus pretéja pusé ir japiegriez cilindra skrive uz spiles sviras (11, Tornado/
15, Magnum).

Caurulu nogriezéjs (15, Tornado / 18, Magnum) ir paredzéts 1/4-2" vai 224"
caurulu nogrie$anai.

Caurulu grates nonéméju (16, Tornado / 19, Magnum) izmanto %—2" vai 2/2—4"
caurulém. Pinoli nodroSinat pret pagrieSanos, fikséjot to stiprinajuma kronsteina
priek$a vai aizmuguré, atkariba no caurules garuma.

lespiléSanas ietvere

Lai iespilétu Magnum I1dz 2" un Tornado ir nepiecie$ama piemérota iespTiéSanas
bukse (Art.-Nr. 343001) ar diametru < 8 mm, lai iespélétu Magnum lidz 4” ar
diametru < 20 mm. Pasitot iespiléSanas buksi ir janorada vélamais spiles
diametrs.

3.2.1. lespilésanas ietvere Tornado (19) un (20)

PaScentréjosie spilzok|i atveras un aizveras automatiski, ar sledza (18) pagrie-
Sanu pa kreisi vai pa labi un kajas slédza (21) darbinaSanu. Mainot priek3€jos
un aizmuguréjos spijzok|us ir janem véra, ka katru spijzokli ir jaievieto atbilstosi
4.un 5. attélam, jo pretéja gadijuma rodas bojajumi. Masinu nekada gadijuma
nedrikst ieslégt pirms nav uzmonteéti visi spijZok|i un abi spiles ietvara vaki.

3.2.2. lespiléanas ietvere Magnum (1) (2)

3.3.

Atras iespilé$anas — siSanas ietvere (1), vadietvere (2)

Priek$géja atras iespileSanas - siSanas ietvere (1) ar lielo spilgredzenu un zok|u
turétajos ievietoto, kustigo spilzokli nodroSina centrisku un droSu iespieSanu
pie mazaka sasprindzinajuma. Tiklidz materials paradas arpus centréSanas

vadietvere (2), tas ir jaaizver.

Spilzok|u maina Magnum

SpilZokli (24) aizvért ar spilgredzenu (22) lidz apméram 30 mm iespiléSanas
diametra. Iznemt spilzokla (24) skraves. Spilzokli izskravét ar piemérotu instru-
mentu (skrdvgriezi). Jaunus spilzok|us iebidit iek§a ar ievietotu skravi no
priekSpuses.

Darba gaita
Pirms darba sakuma iznemiet skaidas sastrégumus un apstradajamas detalas
lGZnus.

3.3.1. Tornado

Instrumentus pacelt un instrumentu turétaju novietot labgja gala pozicija ar
piespiedgjsviras (5) palidzibu. levadit materialus ta, ka apstradajamais materiala
gals apméram 10 cm stiepjas ara no iespiléSanas ietveres (19). Griezna galvu
(8) pagriezt uz leju un aizvert. Slédzi (18) ieslégt pozicija 1, darbinat kajas
slédzi (21). Tagad materialu iespiez mehaniski. Tipu 2010 un 2020 gadijuma
nogrieSanai un gludapgrieSanai, k& arf mazaku vitnu grieSanai, var izvéleties
2. atrumu. Saja noliika viegli parslégt sladzi (18) pie ejo$as masinas no pozicijas
1 uz 2. Griezna galvu spiest pret rotéjoSo materialu ar piespiedéjsviru (5).
P&c viena vai diviem vitnes gajieniem, griezna galva turpina automatiski griezt
talak. Kad konusveida caurulvitnu gadijuma tiek sasniegts standartam atbil-
stoSais vitnes garums, griezna galva atveras automatiski. Garo- un tapvitnu
gadijuma, pie stradajoSas masinas, atvért griezna galvu ar rokam. Atlaist kajas
slédzi (21). Sledzi (18) pagriezt uz R. Tsu laiku darbinat kajas slédzi (21) —
materials tiek atbrivots.

lespil&jot materialu papildus, var griezt neierobeZoti garas vitnes. Saja noltka
vitnes grieSanas laika, kad masinas korpusam pietuvojas instrumenta turétajs,
atlaist kajas slédzi (21). Neatvért griezna galvu. Slédzi (18) pagriezt uz R.
Atbrivot materialu, instrumentu turétaju un materialu ar piespiedéjsviru novietot
labaja gala pozicija. Masinu atkal ieslégt sledza pozicija 1.

Lai atdalitu caurules tiek iegrozits caurulu nogriezéjs (15) un ar piespiedéjsviras
palidzibu iebidits vélamaja nogrieSanas pozicija. Griezot varpstu pa labi, tiek
atdaltta rotéjosa caurule.

NogrieSanas rezultata izveidojusos iek3&jo aso Skautni nonem ar caurulu grates
nonémeéju (16).

Vitnes grieSanas vielas iztecind$ana: novilkt no instrumentu turétaja (2) Slauku
un turét to tvertné. Atstat masinu darboties Ildz vanna ir tuk$a. Vai: vannu
nonemt un iztukSot caur sprauslu (17).



lav

lav

3.3.2. Magnum

34.

3.5.

41.

4.2,

Instrumentus pacelt un instrumentu turétaju novietot labgja gala pozicija ar
piespiedéjsviras (8) palidzibu. Materialu ievadit caur atvérto vadietveri (2) un
caur atverto atras iespiléSanas — siSanas ietveri (1) ta, ka apstradajamais
materidla gals apméram 10 cm stiepjas ara no atras iespiléSanas — siSanas
ietveres. Aizvert atras iespiléSanas — siSanas ietveri [ldz spilzoklis pieklaujas
pie materiala. Ar spilZokli, ar Tsu asu aizvérSanas kustibu vienu lldz divas reizes,
iespiest materialu. Aizverot vadietveri (2) nocentré uz aizmuguri parkarusos
materialu. Griezna galvu iegrozit uz leju un aizvért. Slédzi (3) pagriezt uz 1,
darbinat kajas slédzi (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 ieslédz vai izslédz tikai
ar kajas slédzi (4).

Magnum 2010 / 3010 / 4010 un 2020 / 3020 / 4020 gadijuma nogrie$anai un
gludapgrie$anai, ka ar mazaku vitnu grieSanai, var izvéléties 2. atrumu. Saja
nolaka viegli parslégt slédzi (3) pie ejoSas masinas no pozicijas 1 uz 2. Griezna
galvu spiest pret rotéjoSo materidlu ar piespiedgjsviru (8).

P&c viena vai diviem vitnes gajieniem, griezna galva turpina automatiski griezt
talak. Kad konusveida caurulvitnu gadijuma tiek sasniegts standartam atbil-
stoSais vitnes garums, griezna galva atveras automatiski. Garo- un tapvitnu
gadijuma, pie stradajoSas masinas, atvért griezna galvu ar rokam. Atlaist kajas
slédzi (4). Atvért atras iespiléSanas — siSanas ietveri, iznemt materialu.
lespil&jot materialu papildus, var griezt neierobeZoti garas vitnes. Saja noltika
vitnes grieSanas laika, kad masinas korpusam pietuvojas instrumenta turétajs,
atlaist kajas slédzi (4). Neatveért griezna galvu. Atbrivot materialu, instrumentu
turétaju un materialu ar piespiedéjsviru novietot labaja gala pozicija. Masinu
atkal ieslégt. Lai atdalttu caurules tiek iegrozits caurulu nogriezéjs (18) un ar
piespiedéjsviras palidzibu iebidits vélamaja nogrieSanas pozicija. Griezot
varpstu pa labi, tiek atdalita rotéjo$a caurule.

NogrieSanas rezultata izveidojusos iek$&jo aso Skautni nonem ar caurulu grates
nonéméju (19).

Vitnes grie$anas vielas iztecina$ana: novilkt no instrumentu turétaja (7) Slauku
un turét to tvertné. Atstat masinu darboties Iidz vanna ir tukSa. Vai: nopemt
aizbazni (25) un iztecinat vannu tuksu.

Nipelu un dubultnipelu izgatavoSana

Nipelu grie$anai izmanto REMS nipelu fiksétaju (automatiski iespTlé no iekSpuses)
vai REMS nipelu iespilétaju (iespilé no iek3puses). Pie tam ir jaseko lidzi tam,
lai caurulu gali batu iekSpusé gludi apgriezti. Caurulu detalas vienmér uzbidit
[1dz atbalstam.

Caurules detalas (ar vai bez eso3as vitnes) iespiléSanai ar REMS nipelu
iespilétaju, pagriezot varpstu ar kadu instrumentu (piem., skrivgriezi), tiek
izplesta nipela iespilétaja galva. To drikst darit tikai pie uzbaztas caurules
detalas.

Gan REMS nipela fiksétaja, gan art REMS nipela iespilétaja gadijuma ir jaseko
[1dzi tam, lai netiktu nogriezti 1saki nipeli, ka standarts atlauj.

Kreiso vitnu izgatavo$ana

Kriso vitnu izgatavoSanai ir pieméroti tikai REMS Magnum 2010, 2020, 4010
un 4020. Grieznu galva ar piemérotu skravi, piem. M 10x40, janofiksé instru-
mentu konsolé, savadak ta var pacelties un sabojat vitni. Parsleédzéjs janoliek
pozicija ,R". Samainit vietam ellas skna pievadus vai tos savienot kopa. Ka
alternativa var bt parslégSanas varsts (Art.-Nr. 342080) (Piederums),kas tiek
stiprinats pie iekartas. Ar parslégSanas varsta slédzi (Att. 9) tiek mainits ellas
plismas virziens.

Uzturésana kartiba

A\ BISTAMI

Pirms profilaktisko var remontdarbu veik$anas izvelciet tikla kontaktdaksu!
Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specialisti.

Apkope
Masinu nav jaapkopj. Dzinéjs darbojas slégta ellas vanna un tapéc to nav
jaieello.

Parbaude / remontésana

Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 motoram ir ogliSu birstes. Tas
nolietojas un tapéc ik pa laikam tas ir japarbauda un jaapmaina. Saja nolika
atskrivét motora parsega 4 skrives par apméram 3 mm un nonemt abus
parsegus no motora. Skatit arT 6. punktu — riciba traucéjumu gadijuma.

Piesleguma plani un iekartu saraksts
skatit nakamo lapu.

Riciba traucéjumu gadijuma

. Traucéjums: Masina nedarbojas.

Célonis:

o Nav atblokéta avarijas izslég$anas.

e To ir izraisijis motora aizsargslédzis.

o Nolietotas vai bojatas piededzu birstes (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Traucéjums: Masina nevelk, trikst jaudas.

Célonis:

Truli vitnzobi.

Slikta vitnu grieSanas viela.

Stravas tikla parslogojums.

Parak mazs pagarindjuma kabela vada $kérsgriezums (min. 2,5 mm?).
Slikts kontakts pie savienotajiem.

Nolietotas ogli$u birstes (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Traucéjums: Nav vai nepietieckama vitnes grieSanas vielas padeve uz
griezna galvu.

Célonis:

e Bojats siknis.

e Vanna ir pardk maz vitnes grieSanas vielas.

o Netirs siets ieplides atverés.

Traucéjums: Neskatoties uz skalas iestatijumu, vitnzobi ir par daudz vala.
Célonis:
o Nav aizvérta griezna galva.

Traucéjums: Griezna galva neveras vala.

Célonis:

o Pie atvértas griezna galvas ir nogriezta vitne uz nakosa lielaka caurules
diametra.

e Garuma atbalsts ir aizlocits.

Traucéjums: Neizmantojama vitne.

Célonis:

Truli vitnzobi.

Nepareizi ievietoti vitnzobi. levérot numeraciju.

Nav vai nepietiekama vitnes grieSanas vielas pievade.
Slikta vitnes grieSanas viela.

Traucéta instrumenta turétaja padeves kustiba.

Traucéjums: Caurule slid spiles ietveré.

Célonis:

o Stipri piesarnots spilzoklis.

e Caurulu gadijuma, kuras ir blvi apklatas ar sintétisko materialu, izmantot
specialo spilZokli.

o Nolietots spilzoklis.

Utilizacija
Péc ekspluatacijas masinas nedrikst utilizét kopa ar sadzives atkritumiem. Tas
ir utilizéjamas saskana ar speka esosas likumdoSanas prasibam.

Razotaja garantija

Garantijas laiks sastada 12 méneSus péc jauna izstradajuma nodo$anas
pirmajam lietotajam. Izstradajuma nodosanas bridis japierada, atstot originalos
pirkuma dokumentus, kuros ir noraditas zinas par izstradajuma pirkuma datumu
un izstradajuma nosaukumu. Garantijas laika visi izstradajuma darbibas trau-
céjumi, kas acimredzot ir saistiti ar raZoSanas vai materiala trakumiem, tiek
noveérsti bezmaksas. Trikumu novérSana nepagarina un neatjauno garantijas
laiku izstradajumam. Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas izriet no normala
nodiluma, nepareizas vai nepienacigas lietosanas, lietoSanas instrukciju neie-
vero$anas, nepiemérotiem raZzo$anas lidzekliem, parmérigas slodzes, lietoSanas
neparedzétiem mérkiem, patvaligam izmainam vai citiem apstakliem, par kadiem
REMS nevar uznemties atbildibu.

Garantijas remontu drikst veikt tikai REMS autorizéta darbnica, ar kuru ir
noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Pretenzijas tiek pienemtas, ja izstrada-
jums bez jebkadiem izmainam un neizjaukta veida tiek nodots REMS autorizéta
darbnica, ar kuru ir noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Nomaintti izstrada-
jumi un detalas ir firmas REMS Tpasums.

lzdevumus, kas saistiti ar izstradajuma parsatisanu, sedz lietotajs.

Lietotaja tiesibas, kas paredzétas normativajos aktos, pirmkart, tiesibas attie-
ciba uz pretenzijam, kas var tikt izvirzitas pardevéjam trikumu gadijuma, ar
8o garantiju netiek skartas. Dota raZotaja garantija attiecas tikai uz izstradaju-
miem, kas tika iegadati vai tiek lietoti Eiropas Savienibas valstis, Norvégija vai
Sveicé.

Dotajai garantijai piemérojamas Vacijas Federativas Republikas tiesibas. ANO
Konvencija par starptautiskajiem pre€u pirkuma - pardevuma ligumiem (CISG)
Seit nav piemérojama.

Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Piesléeguma plani un iekartu saraksts Tornado
Piesléguma plani Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Vadu krasa/Nr. Skava Vadu krasa/Nr. Skava Vadu krasa/Nr. Skava
Piesleguma ITnija Briins 2 (Avarijasizsl.) |Brins 2 (Avarijas izsl.) Brins 1
Zils 2 (Avarijasizsl.) |Zils 2 (Avarijas izsl.) Melns 3
Za|$/Dzeltens W Korpuss Za|$/Dzeltens W Korpuss Gris 5
Zils A1
Zal$/Dzeltens W Korpuss
Savienojuma Iinija Briins 2 (Motora aizsegs) | Brins 2 (Motora aizsegs) |Melns 1 2
2 Zils 1 (Avarijasizsl.) |Zils 1 (Avarijas izsl.) Melns 2 4
st Za|$/Dzeltens W Korpuss Zal$/Dzeltens W Korpuss Melns 3 6
@ Melns 4 14
8 Melns 5 2 (Avarijas izsl.)
S ZaJ$/Dzeltens W Korpuss
lekséjas Imijas Sarkans 1 (Avarijas izsl.) | Sarkans 1 (Avarijas izsl.) Sarkans 5 — 1 (Avarijas izsl.)
! !
13 (Taustins) 13 (Taustins)
Sarkans 14 (Taustins) Sarkans 14 (Taustins) Sarkans 13 - A2
| !
1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs)
Savienojuma linija Briins 1 Briins R Melns 1 L1
Melns 2 L2
Zils 3 Zils S Melns 3 Ls
Melns 4 4
Melns 5 5
Za|$/Dzeltens W Korpuss Za|$/Dzeltens W Korpuss Za|$/Dzeltens W Korpuss
«» | Motors Melns 2 4 Sarkans 1 U Sarkans Ui
3 Melns 5 8 Dzeltens 2 Vi Dzeltens Vi
g Melns 6 10 Zal§ 3 Wi Zal§ Wi
- Melns 4 6 Melns Uz Melns Uz
oy Melns 3 5 Balta V2 Balta V2
£ Melns 1 2 Zils W Zils W
o Balta 7/20 7
Balta 8/21 8
Za|$/Dzeltens W Korpuss Za|$/Dzeltens W Korpuss
Bremzu pretestiba Briins 5
Zils 12
Kondensators Brins Ci
Zils Cz
@ | Elektriskais stiknis Brins 1 Briins R Briins L1
< | (Ma8inas konstrukcija “T") Zils 3 Zils S Zils L2
= Zal$/Dzeltens W Korpuss Zal$/Dzeltens W Korpuss Za|$/Dzeltens W Korpuss
lekartu saraksts
Motors RW 345 REMS | RW 342 REMS [RW 343 REMS
Sadales varpstas slédzis CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kajas sledzis T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensators MP 35/100/330 REMS
Piesleguma plani un iekartu saraksts Magnum
Piesléquma plani Magnum 2000/3000/4000[0| Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
9 P Vadu krasa/Nr. | Skava Vadu krasa/Nr. | Skava Vadu krasa/Nr. | Skava Vadu krasa/Nr. | Skava Vadu krasa/Nr. | Skava
Piesléguma linija | Briins 1 (Avarijasizsl.) |Brins 2 (Avarijasizsl.) |Briins 2 (Avarijasizsl.) |Brins 1 Briins 1
Zils 3 (Avarijasizsl.) |Zils 2 (Avarijasizsl.) |Zils 2 (Avarijasizsl.) |Melns 3 Melns 3
Za|$/Dzeltens | W Korpuss Za|$/Dzeltens | W Korpuss Melns 5 Melns 5
Zils A1 Zils A1
Zal$/Dzeltens |W Korpuss Zal$/Dzeltens | W Korpuss
Savienojuma linija | Brins 2 (Motora aizsegs) | Briins 2 (Motora aizsegs) | Brins 2 (Motora aizsegs) | Melns 1 12 Melns 1 |2
& Zils 4 (Avarijas izsl.) |Zils 1 (Avarijas izsl.) |Zils 1 (Avarijasizsl.) |Melns 2 |4 Melns 2 |4
3 Zal$/Dzeltens |W Korpuss Zal$/Dzeltens | W Korpuss Melns 3 |6 Melns 3 |6
° Melns 4 |14 Melns 4 |14
s Melns 5 |2 (Avarijasizsl.) Melns 5 |2 (Avarijas izsl.)
X Za|$/Dzeltens |W Korpuss Za|$/Dzeltens | W Korpuss
lekséjas Iinijas Sarkans 1 (Avarijasizsl.) |Sarkans 1 (Avarijasizsl.) |Sarkans 1 (Avarijasizsl.) | Sarkans 5— 1 (Avarijas izsl.) | Sarkans 5— 1 (Avarij. izsl.)
| | |
13 (Taustins) 13 (Taustinsg) 13 (Taustins)
Sarkans 14 (Taustins) Sarkans 14 (Taustins) Sarkans 14 (Taustins) Sarkans 13 -A2 Sarkans 13->A2
1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs)
Savienojuma Iinija | Brins 1 Briins R Briins R Melns 1 |L Melns 1 |L
Zils 3 Zils S Zils S Melns 2 |L Melns 2 L
Melns 3 |Ls Melns 3 |Ls
Melns 4 |4 Melns 4 |4
Melns 5 |5 Melns 5 |5
" Za|$/Dzeltens | W Korpuss Zal$/Dzeltens | W Korpuss Zal$/Dzeltens |W Korpuss Za|$/Dzeltens | W Korpuss
% | Motors Melns 2 Briins 2 Sarkans Ut Sarkans Ut Sarkans Ut Sarkans U
5 Melns 5 6 ] Dzeltens Vi Dzeltens Wi Dzeltens Vi Dzeltens Wi
< Melns 6 |5 Zal§ Wi Zal§ Vi Zal§ Wi Zal$ Vi
o Melns 4 3 ] Melns Uz Melns Uz Melns Uz Melns Uz
i Melns 3 4 Balta V2 Balta W2 Balta V2 Balta W2
Melns 1 Zils 4 Zils W2 Zils V2 Zils W2 Zils Vz
Balta 7/20 7 Balta 7/20 7
Balta 8/21 8 Balta 8/21 8
Za|$/Dzeltens | W Korpuss Za|$/Dzeltens | W Korpuss Za|$/Dzeltens |W Korpuss Za|$/Dzeltens | W Korpuss
Kondensators Briins Ci Briins Ci
Zils C2 Zils C2
lekartu saraksts
Motors RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Sadales varpstas slédzis CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V  REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kajas slédzis T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensators MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
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Originaalkasutusjuhendi tdlge
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Liblikkruvi 13 Kuulnupp/kaepideme orv
2 Todriistahoidja 14  Loiketerahoidja
3 Eesmine juhtdetail 15 Torulikaja
4 Tagumine juhtdetail 16  Toru siseserva krassieemaldaja
5 Presskang 17 Tila
6 Pitskruvi 18  Luliti
7 Kaepide 19 Pingutuspadrun
8 Loikepea 21 Jalgluliti
9 Keerme pikkuse maaraja 22 Avariinupp
10 Sulgemis- ja avamiskang 23 Kaitsellliti
11 Pitskang 24 Juhtpolt

12 Seadistusseib
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Kiirpingutuspadrun (I66kpadrun) 14 Sulgemis- ja avamiskang
2 Juhtpadrun 15 Pitskang
3 Liliti vasak-parem 16 Seadistusseib
4 Jalgluliti 17 Loiketerahoidja
5 Avariiliiliti 18 Toruldikaja
6 Kaitsellliti 19 Toru siseserva krassieemaldaja
7 Toodriistahoidja 20 Jahutusvedeliku vann
8 Presskang 21 Laastuvann
9 Kaepide 22 Pingutusrongas
10 Pitskruvi liblikkruviga 23 Loiketerahoidja
11 Liblikkruvi 24 Loiketera
12 Loikepea 25 Sulgur-kork

13 Keerme pikkuse méaéraja

Uldised ohutusnduded elektritdoriistadele

Lugege labi koik ohutusnéuded ja juhised. Ohutusnéuete ja juhiste mittetéitmise
tagajérjel voib tekkida elektrilé6k, puhkeda tulekahju ja/voi tekkida rasked kehavi-
gastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised tuleviku tarbeks alles.

1) Tookeskkonna turvalisus

a) Hoidke oma toopiirkond puhas ja hasti valgustatud. Korratus véi valgustamata
téépiirkonnad véivad pohjustada dnnetusi.

b) Arge todtage elektritddriistadega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub
siittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektritéériistad tekitavad sGdemeid, mis
voivad stiiidata tolmu véi aurud.

¢) Hoidke lapsed ja teised isikud elektritooriista kasutamise ajal eemal. Kui
teie tdhelepanu korvale juhitakse, voite kaotada kontrolli seadme (ile.

2) Elektriohutus

a) Elektritooriista lihenduspistik peab pistikupessa sobima. Pistikut ei tohi
mingil moel muuta. Arge kasutage koos kaitsemaandatud elektritdériista-
dega adapterpistikuid. Kui pistiku konstruktsiooni ei muudeta ja kasutatakse
sellega sobivat pistikupesa, véheneb elektrilédgi oht.

b) Viltige kehakontakti maandatud pindadega nagu torud, radiaatorid, pliidid
ja kiilmkapid. Kui teie keha on maandatud, valitseb suurem elektril66gi oht.

c) Arge jétke elektritooriistu vihma véi niiskuse katte. Vee sattumisel elektrités-
riista suureneb elektrilb6gi tekkimise oht.

d) Arge vairkasutage toitejuhet, kasutades seda elektritddriista kandmiseks,
tilesriputamiseks voi pistiku pistikupesast viljatombamiseks. Kaitske
toitejuhet kuumuse, dli, teravate servade voi seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud véi puntras toitejuhtmed suurendavad elektriléégi ohtu.

e) Kui tootate elektritooriistaga dues, kasutage ainult valistingimustes kasu-
tamiseks ette nahtud pikendusjuhtmeid. Vélistingimustesse sobiva pikendus-
juhtme kasutamine véhendab elektrilé6gi ohtu.

f) Kui elektritodriista kasutamine niiskes keskkonnas on véltimatu voi kui
varitseb oht toitejuhe katki Idigata, kasutage rikkevoolukaitseliilitit. Rikke-
voolukaitseliiliti kasutamine vahendab elektrilb6gi ohtu.

3) Inimeste ohutus

a) Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ja kasutage elektritooriistaga tootades
tervet moistust. Arge kasutage elektritdériista, kui olete viisinud véi uimas-
tite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetk tdhelepanematust elektritbériista
kasutamisel voib pbhjustada tdsiseid vigastusi.

b) Kandke isiklikku kaitsevarustust ja alati kaitseprille. /sikliku kaitsevarustuse,
nagu tolmumaski, libisemiskindlate turvajalandude, kaitsekiivri voi kuulmiskaitse
kandmine, vastavalt elektritéériista liigile ja kasutusele, vdhendab vigastuste
ohtu.

¢) Viltige ettekavatsematut kasutuselevotmist. Veenduge, et elektritooriist on
vilja liilitatud, enne kui iihendate selle vooluvérku ja/voi akuga, votate katte
voi kannate. Kui hoiate elektritbdriista kandes s6rme liilitil véi lihendate seadme
sisseliilitatult vooluvorku, v6ib see kaasa tuua énnetusi.

d) Eemaldage enne elektritooriista sisseliilitamist reguleerimisseadmed véi
mutrivotmed. T66riist voi voti, mis on jddnud seadme péérleva osa kiilge, vbib
tekitada vigastusi.

e) Viltige ebatavalist kehahoiakut. Jélgige, et seisaksite kindlalt ja séilitaksite

kogu aeg tasakaalu. Niimoodi on teil elektritddriista iile ootamatutes olukordades
parem kontroll.

f) Kandke sobivaid riideid. Arge kandke liiga avaraid riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted
voi pikad juuksed voivad jééda liikuvate osade vahele.

g) Kuion véimalus paigaldada tolmuimemis- ja kogumisseadmeid, tuleb need
ihendada ja neid digesti kasutada. Tolmuimemise kasutamine véib vdhendada
tolmuga seotud ohte.

4) Elektritooriista kasutamine ja kdsitsemine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage oma t66s selleks ette nihtud elekt-
ritooriista. Sobiva elektritbériistaga té6tate etteantud véimsusvahemikus pare-
mini ja turvalisemalt.

b) Arge kasutage elektritdoriista, mille liiliti on defektne. Elektritéoriist, mida ei
saa enam sisse voi Vélja lilitada, on ohtlik ja tuleb &ra parandada.

¢) Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi votke aku vélja, enne kui teete
seadme juures seadistusi, vahetate tarvikuid voi panete seadme &ra. See
ettevaatusabin6u hoiab é&ra elektritbériista ettekavatsematu kéivitumise.

d) Kui elektritooriistu ei kasutata, hoidke neid lastele kattesaamatus kohas.

Arge lubage seadet kasutada inimestel, kes ei tunne selle kisitsemist voi

ei ole neid juhiseid lugenud. Elektritéériistad on ohtlikud, kui neid kasutavad

kogenematud inimesed.

Kéige elektritooriistadega hoolikalt iimber. Kontrollige, kas liikuvad osad

tootavad korralikult ega kiildu, kas osad ei ole purunenud v6i nii kahjus-

tunud, et elektritooriist ei saa nduetekohaselt tootada. Laske kahjustunud
osad enne seadme kasutamist dra parandada. Halvasti hooldatud elektrit66-
riistad on paljude dnnetuste pohjustajaks.

f) Hoidke I6iketarvikud teravad ja puhtad. Hasti hooldatud teravate Ibikeserva-
dega lbiketarvikud jadvad vdhem kinni ja neid on hélpsam juhtida.

g) Kasutage elektritooriistu, tarvikuid, tooriistu jne kooskdlas kdesolevate
juhistega. Arvestage tootingimuste ja to6 iseloomuga. Elektritéériistade
kasutamine muul otstarbel peale ettenéhtute voib tuua kaasa ohtlikke olukordi.

h) Hoidke kdepidemed kuivad ning olist ja maardest puhtad. Libedate kéepi-
demetega on raske elektrit66riista turvaliselt kisitseda ja ootamatutes olukordades
kontrollida.

o

5) Teenindus

a) Laske oma elektritooriista remontida ainult kvalifitseeritud erialapersonalil
ja originaalvaruosadega. See tagab elektritddriista turvalisuse.

Ohutusnouded keermestusmasinatele
Tookoha turvalisus

o Hoidke porandad kuivad ja libedatest ainetest (nt 6li) puhtad. Libedad
pdrandad soodustavad dnnetuste teket.

o Piirake ligipadsu voi hoolitsege vahemalt iihe meetri suuruse vaba piirkonna
tokestamise eest toodeldava materjali juures, kui see ulatub masinast valja.
Ligip&ésu piiramine voi té6piirkonna tbkestamine védhendab vahelejdémise ohtu.

Elektriohutus

o Hoidke kéik elektriiihendused kuivad ja pdrandast kérgemal. Arge puudu-
tage pistikuid voi elektritooriistu niiskete katega. Need ettevaatusabindud
védhendavad elektriléégi ohtu.

Isikute ohutus

o Arge kandke masina késitsemisel kindaid v6i avaraid rdivaid, varruka- ja
jakinoobid olgu kinni. Arge pange katt masina voi toru kohale. Réivad véivad
sattuda toru voi masina vahele ja sinna kinni jaéda.

Masina turvalisus

e Masina kasutamiseks ettendhtud korras jargige juhiseid. Masinat ei tohi
kasutada muul otstarbel, néiteks aukude puurimiseks voi keermete 16ika-
miseks. Teistsugune kasutamine voi muudatused mootoriajami juures muul
otstarbel kasutamiseks voivad suurendada raskete vigastuste tekke ohtu.

e Kinnitage masin t66pingi voi aluse kiilge. Toestage pikki, raskeid torusid
torutugedega. See takistab masina imberkukkumist.

e Seiske masina késitsemise ajal sellel killjel, kus asub EDASI/TAGASI liiliti.
Masina késitsemine sellelt kiiljelt vélistab vajaduse kde hoidmiseks masina kohal.

o Hoidke kded poorlevatest torudest voi toruliitmikest eemal. Liilitage masin
enne torukeermete puhastamist v6i toruliitmike paigaldamist vélja. Enne
toru puudutamist laske masinal taielikult seiskuda. Nii on véiksem oht jééda
pdérlevate osade vahele.

o Arge kasutage masinat toruliitmike paigaldamiseks véi mahamonteerimi-
seks; masin ei ole selleks ette nahtud. See voib pdhjustada kinnijaamist,
vahelejdémist ja kontrolli kaotamist masina lle.

o Jitke katted oma kohale. Arge todtage ilma kateteta masinaga. Katmata
likuvate osade puhul on vahelejgémise oht suurem.

Jalgliiliti tagab ohutuse

o Arge kasutage masinat ilma jalgliilitita véi kui jalgliiliti on katki. Jalgliliti on
turvaseade, mis tagab parema kontrolli hddaolukordades, seadme véljaliilitami-
seks tuleb jalg liliti pealt &ra votta. Naide: riided jédvad masinaosade vahele,
suur péérdemoment tbmbab teid pidevalt masina suunas. Riided tombuvad
tugevalt (imber késivarre voi muu kehaosa, vigastuse tagajérjel voib tekkida
muljumine voi luumurd.
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Taiendavad ohutusnouded

Kandke kuulmis- ja silmakaitsevahendit.

Masinat tohib Uhendada ainult tédkorras kaitsejuhiga pistikupessa. Kahtluse
korral kontrollida voi lasta kontrollida kaitsejuhi tddkorras olekut.

Masinat tohib Uhendada ainult pistikupesaga, mis on varustatud 30 mA rikkevoo-
lukaitselulitiga (FI-uliti).

Kui toitejuhe on vaja valja vahetada, siis tuleb seda lasta teha ainult kvalifitsee-
ritud spetsialistil, et mitte ohustada turvalisust.

Masinaga tootamisel kasutatakse turvalist jalgllitit, millel on avariinupp. Kui seda
ei ole nait. tdddeldava eseme keerlemise t6ttu véimalik kasutada, peab tarvitusele
votma turvameetmed, néit. kaitsetdkked.

T60d, nagu nait. llestdstmine, monteerimine ja demonteerimine, késiklupiga
keermete I6ikamine, td6tamine kasildikuriga, samuti todriistade kées hoidmisel,
materjale toestavaid abivahendeid kasutamata, on té6tava masina ajal keelatud.
Kui on karta téddeldava eseme umberkukkumist voi korvalekaldumist, séltuvalt
materjali pikkusest ja labimdddust ning pdérete arvust, véi kui masin ei seisa
kindlal alusel (nait. kasutades 4"-automaat-ldikepead) peab kasutama piisaval
arvul reguleeritava kdrgusega tugesid (REMS Herkules).

Mitte kunagi ei tohi pingutuspadrunist kinni vtta.

Lihikesi torujuppe kinnitada ainult REMS Nippelspanner-i véi REMS Nippelfix-
iga.

REMS keermeldikamisvahenditele aerosoolpudelites (REMS Spezial, REMS
Sanitol) on lisatud gaasi, mis on kiill keskkonnasdbralik, kuid on tuleohtlik (butaan).
Aerosoolpudelid on réhu all, neid ei tohi jduga avada. Kaitsta paikesekiirte ja iile
50°C soojenemise eest.

Maarimis-jahutusvedelik sisaldab rasva eemaldavaid komponente, seet6ttu peab
véltima selle sattumist nahale. Kasutada rasvast nahakreemi.

A EICIOL DL

e Hugieeni hoidmiseks peab vanni regulaarselt, vahemalt ks kord aastas, mustu-
sest ja laastudest puhastama.

o Kontsentreeritud jahutusvedelik ei tohi sattuda kanalisatsiooni, veekogudesse
ega mullapinda. Kasutamata jaanud jahutusvedelik tuleb kéidelda vastava jaat-
mekaitlusfirma poolt. Kaidelda mineraaldli sisaldavate jahutusvedelike koodi
54401 jargi, stinteetilisi 54109 jargi.

Siimbolite tdhendused

Enne kasutuselevétmist lugeda kasutusjuhendit

) Kanna silmakaitsevahendit

Kanna kuulmiskaitsevahendit

Elektritdoriist vastab | kaitseklassi nduetele
Elektritooriist vastab Il kaitseklassi nduetele
Keskkonnasdbralik jaatmete kdrvaldamine

CE vastavusdeklaratsioon

1.

Tehnilised andmed

Otstarbekohane kasutamine
REMS keermestusmasinaid Tornado ja Magnum kasutada ettenahtud viisil keermeldikamiseks, I6ikamiseks, Idikeservadelt kidade eemaldamiseks, niplite I6ikamiseks ja
soonestamiseks.

K&ik muud kasutused ei ole otstarbekohased ja ei ole seepérast lubatud.

Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Kasutusala
1.1.1. Keerme 1&bimo6t
Torud (ka kunstmaterjalist
mantliga) e —2" e —2"
Poldid 6 - 60 mm 6 —-60 mm
Yo" Yoo "
1.1.2. Keermete liigid
torukeermed, koonilised parempoolsed
torukeermed, silindrilised parempoolsed
terassoomustoru keermed
poldikeermed
1.1.3. Keerme pikkus
torukeermed, koonilised normpikkus normpikkus
toruk d. silindrilised 165 mm, koos 150 mm, koos
orltéferme &S' Inartiise jarelpingutus jarelpingutus
poldikeerme piiramata piiramata
1.1.4. Torude
|6ikamine Y%-2" %e-2"
1.1.5. Torude siseservade
puhastamine Va2 YVa-2"
1.1.6. Niplid- ja topeltniplid
REMS Nippelspanner
niplipingutajaga (sisemine) %-2" %-2"
REMS Nippelfix'iga
(automaat sisepingutus) Yo—4" Vo—4
1.1.7. REMS 4” automaat-ldikepea
koikidele Tornado- ja
Magnum 2000/2010/2020-tiitipidele ja
Magnum 3000/3010/3020-tuiipidele (vt. joon. 6)
1.2. Toospindli poodretearvud
Tornado 2000 e —2" 53 - 40 '/min
Magnum 2000 Ya-2" 53 - 40 "/min
Magnum 3000 Ya-3" 23 -20 "/min
Magnum 4000 Va4 23-20 "/min
automaatne, sujuv pddretearvu reguleerimine
Tornado 2010 / 2020 e —2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Ya-2" 52 - 26 '/min
Magnum 3010/ 3020 Ya-3" 20 -10 "/min
Magnum 4010 / 4020 Va4 20-10 "/min

Magnum 3000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 3010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 3020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
koos REMS 4” koos REMS 4”
automaat- automaat-
loikepega l6ikepega
("he) 2= 3" e —4" e — 4" YVa— 4
6 - 60 mm 6 -60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Yy Yoo 2" Yo 2" Yoo "
R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC
M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
normpikkus normpikkus normpikkus normpikkus
150 mm, koos 165 mm, koos 165 mm, koos 150 mm, koos
jarelpingutus jarelpingutus jarelpingutus jarelpingutus
piiramata piiramata piiramata piiramata
Va4 %-2" Y%e—-2" Ya—4"
Va4 Ya=2" Ya—=2" Ya—4"
3o 3o o 3o
Yo—4" Yo 4" Vo4 Yo 4"
2%-4 2%h-4

ka taiskoormuse puhul. Suure koormuse ja halva vooluiihenduse korral suuremate keermete puhul Tornado 26 */min véi Magnum 10 */min.
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektrilised andmed

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 3020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W vastuvétt, 1200 W valjaandm.; 8,3 A;
kaitse (vork) 16 A (B). Korduv-liihiajaline reziim S3 25% 2,5/10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W vastuvétt, 1200 W valjaandm.; 16,5 A;
kaitse (vork) 30 A (B). Korduv-liihiajaline reziim S3 25% 2,5/10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W vastuvott, 1400 W véljaandm.; 10 A;
kaitse (vork) 10 A (B). Korduv-liihiajaline reziim S3 70% 7/10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W vastuvétt, 1500 W valjaandm.; 5 A;
kaitse (vork) 10 A (B). Korduv-liihiajaline reziim S3 70% 7/10 min.

Mo6aotmed (P x L x K)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 3000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 3010 / 3020 870 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Kaal kg masin
Tornado 2000 3
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

masin

Ya—2
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87

masin

2% -3
Magnum 3000 79
Magnum 3010 108
Magnum 3020 108

masin

2% -4
Magnum 4000 81
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Miira

Miraemissioon téokohal

Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 3010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 3020 / 4020 74 dB (A)
Vibratsioon (koik tiilibid)

Méddetud efektiivvaartus kiirendusel 2,5 m/s?

tooriistad standardkomplekt
12 7

12 7

12 7
todriistad teisaldatav
Ya—2 alustugi

12 16

12 16

12 16
tooriistad tooriistad

Ya—2 2,-3"

12 23 16

12 23 16

12 23 16
tooriistad tooriistad

Ya—2 2% -4

12 25 16

12 25 16

12 25 16

Margitud vonkesagedusemissiooni suurus saadi normeeritud kontrollmd6tmise tulemusel ja saadut tulemust voib kasutada vordluseks teiste seadmete samasuguste
andmetega. Mérgitud vonkesagedusemissiooni suuruse jargi saab ka hinnata seadme koormamise voimalusi kuni valjaliilituseni.

A\ETTEVAATUST

Olenevalt sellest, millisel viisil ja millistes oludes seadet kasutatakse, véib margitud vonkesagedusemissioon erineda tegelikest andmetest. Séltuvalt tegelikest oludest
on vajaduse korral tarvis rakendada lisakaitsemeetmeid, et tagada seadmega téétava inimese ohutus.

21.

Toosse votmine

A\ETTEVAATUST

Ule 35 kg kaaluga esemete transportimist peavad teostama 2 inimest. Trans-
portimisel ja masina paigaldamisel peab jélgima, et masina raskuskese, nii
alusega kui ilma aluseta, ei oleks liiga kdrgel.

Tornado 2000, 2010, 2020 paigaldamine (joonised 1-3)

Liblikkruvi (1) lahti keerata. Todriistahoidja (2) maha vétta. Masin asetada
vertikaalselt mdlema juhtdetaili (3 + 4) otsa ja 3 torujalga pista ajami korpusesse,
kuni kaib kldpsatus (joonis 1). M asina korpusest (mitte torujalgadest) kinni
votta ja panna torujalgadele (joonis 2).

Masinat vdib asetada ja kinnitada ka igasugusele tédpingile. Selleks otstarbeks
on masina pohjal 3 keermega auku. Masinaga kaasasoleva $ablooni abil tuleb
todpingile teha 3 auku (puur @ 12 mm). Masin kinnitatakse altpoolt 3 kruviga
M 10.

Todriistahoidja nihutada juhtdetailidele. Presskang (5) likata tagant Iabi ava
todriistahoidjani ja pitskruvi (6) nihutada tagumisele juhtdetailile nii, et liblikkruvi
jaéks tahapoole ja réngaskanal jadks vabaks. Kéepide (7) panna presskangi
peale.

Vann riputada ajami korpuse p6hjal olevate kruvide kiilge ja nihutada paremale
vahesse. Vann riputada tagumise juhtdetaili (4) rongaskanali kiilge. Presskangi
pitskruvi Ilikata vanni rippumiskohani ja kinnitada. Filtriga voolik riputada vanni
ja teine voolikuots nihutada tédriistahoidja tagakaljel oleva nipli otsa.

2 liitrit keermeldikamisvahendit sisse valada. Laastukauss paigaldada tagakil-
jelt.

Arge kunagi kasutage masinat ilma keermeléikevahendita.

2.2,

Laikepea (8) juhtpolt asetada to6riistahoidja auku ja Idikepea aksiaalsurvega
juhtpoldile kdigutades paigale likata.

Transportimise lihtsustamiseks riputada jalglliti ajamikorpuse tagakdiljel oleva
kruvi otsa (joonis 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T paigaldamine (joonis 8)

Masin kinnitada tédpingile vdi ligutatavale alusele (komplektis) 3 kaasasoleva
kruvi abil. Transportimiseks vdib masinat tdsta aluse eesosas olevatest kaepi-
demetest ja mootori tagakiiljest vdi materjalialuse kaepidemetest. Alusel
transportimiseks likatakse aluse 66sidesse torujupid @ %", pikkusega ca 60cm
ja kinnitatakse liblikkruvidega. Kui masinat ei transpordita, voib mélemad rattad
ara votta.

Téita 5 liitri keermel6ikamisvahendiga.

Arge kunagi kasutage masinat iima keermeléikevahendita.

Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T paigaldamine (joonis 7 + 8)

Masin kinnitada téopingile vdi ligutatavale alusele (komplektis) 3 kaasasoleva
kruvi abil. Transportimiseks vdib masinat tdsta aluse eesosas olevatest kaepi-
demetest ja mootori tagakiiljest vdi materjalialuse kaepidemetest. Alusel
transportimiseks likatakse aluse 66sidesse torujupid @ %", pikkusega ca 60cm
ja kinnitatakse liblikkruvidega. Kui masinat ei transpordita, voib mdlemad rattad
ara votta.

Téita 5 liitri keermel6ikamisvahendiga.

Arge kunagi kasutage masinat iima keermeldikevahendita.
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Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L, 3000 T-L, 3010 T-L, 3020 T-L,

4000 T-L, 4010 T-L, 4020 T-L paigaldamine (joonis 8)

Masin kinnitada tédpingile voi ligutatavale alusele (komplektis) 4 kaasasoleva
kruvi abil. Transportimiseks vdib masinat tdsta aluse eesosas olevatest kaepi-
demetest ja mootori tagakiljest voi materjalialuse kaepidemetest. Pitskruvi
liblikkruviga (10) liikata tagumisele juhtdetailile nii, et rdngaskanal jadks vabaks.
Vann riputada tagantpoolt mootorikesta kiljes oleva kruvi kiilge ja eestpoolt
tagumise juhtdetaili réngaskanalisse. Pitskruvi (10) vanni rippumiskohani likata
ja kinni keerata. Filtriga voolik riputada vanni. Laastukauss paigaldada taga-
kiljelt.

Taita 2 liitri keermel6ikamisvahendiga.

Arge kunagi kasutage masinat ilma keermeléikevahendita.
2.3. Elektriiihendus

Enne masina lihendamist tuleb kontrollida, kas andmesildil toodud pinge vastab
vorgupingele. Kasutage ainult sobivaid maandusega pikendusjuhtmeid. Masinat
lulitatakse sisse ja vélja jalgliiliti abil (21, Tornado / 4, Magnum). Liiliti (18,
Tornado / 3, Magnum) on pddrete suuna vdi kiiruse eelnevaks valimiseks.
Masinat saab sisse lulitada ainult siis, kui avariililiti (22, Tornado / 5, Magnum)
on lahti ja kaitselliti (23, Tornado / 6, Magnum) jalglilitil on alla vajutatud. Kui
masin (ihendatakse otse vooluvorku (iima pistikupesata), peab installeerima
16 A peallliti.

2.4, Keermeldikamisvahendid
Kasutage vaid REMS keermeldikamisvahendeid. Need tagavad laitmatu tule-
muse, ldiketerade pikaealisuse, samuti sdéstate sellega masinat. REMS soovitab
praktilist ja saastlikku aerosoolpudelit.

REMS Spezial: kdrglegeeritud keermeldikamisvahend mineraal6li baasil ja on
kasutatav igat liiki toru- ja poldikeermete puhul. Veega mahapestav, ekspertide
poolt kontrollitud. Mineraal6li baasil keermeldikevahendeid ei ole lubatud
kasutada joogiveetorude juures paljudes maades, nait. Saksamaal, Austrias
ja Sveitsis. Sel juhul kasutada mineraaldlivaba REMS Sanitoli.

REMS Sanitol: mineraalélivaba, siinteetiline, taielikult vees lahustuv ja mine-
raaldli maardeomadustega keermelbikamisvahend. Kasutatav kdikidel toru- ja
poldikeermetel. Teda peab Saksamaal, Austrias ja Sveitsis kasutama joogivee-
torustikel ja ta vastab taielikult eeskirjadele DVGW Kontr. nr. DW-0201AS2032;
OVGW Kontr. nr. W 1.303; SVGW Kontr. nr. 7808-649).

Koiki keermeldikamisvahendeid kasutada vaid lahjendamata kujul!

2.5. Materjali toestamine

A\ETTEVAATUST

Torud ja latid alates 2 m peavad olema toestatud reguleeritava kdrgusega
REMS Herkules abil. See on varustatud teraskuulidega, tanu millele on torud
ja latid vabalt ligutatavad igas suunas, iima et nad imber kukuks. Kui REMS
Tornado on kinnitatud td6pingile, vdib kasutada ka REMS Herkules Y, mis
kinnitatakse t66pingi kiilge. REMS Herkules ja REMS Herkules Y kasutusala:
Q-4

2.6. REMS 4” automaat-pea
REMS 4” automaat-pea kasutamisel jargida kaasasolevat REMS 4” automaat-
pea kasutusjuhendit.

3. Tootamine

Kanna silmakaitsevahendit @ Kanna kuulmiskaitsevahendit

3.1, Tooriistad

Loikepea (8, Tornado / 12, Magnum) on universaalne 6ikepea, s.t. kdikide
eespool nimetatud keermeliikide tegemiseks ja kummagi kahest toériistakomp-
lektist olemasolul on vaja vaid tht I16ikepead. Kooniliste torukeermete 16ikami-
seks peab keerme pikkuse maaraja (9, Tornado / 13, Magnum) olema Uhel
suunal sulgemis- ja avamiskangiga (10, Tornado / 14, Magnum). Loikepea
avaneb automaatselt, kui keerme normpikkus on saavutatud. Silindriliste pikkade
keermete ja poldikeermete Idikamiseks keeratakse keerme pikkuse méaéraja
(9, Tornado / 13, Magnum) eest ara.

Loiketerade vahetamine

Loiketerasid saab paigaldada ja vahetada nii kiilgemonteeritud kui ka maha-
vdetud l6ikepeal (nait. todpingil). Selleks vabastada pitskang (11, Tornado / 15,
Magnum), mitte lahti kruvida. Seadistusseib (12, Tornado / 16, Magnum) liikata
kaepidemest pitskangist eemale, I6puni vélja. Selles asendis voetakse I6iketerad
vélja ja ka paigaldatakse. Seejuures peab jalgima, et I6iketerade tagakiiljel
naidatud keermesuurused vastaksid I6igatavate keermete suurusele. Peale
selle peab jalgima, et I6iketerade tagakdljel olevad numbrid vastaksid I6ikete-
rade hoidjal (14, Tornado / 17, Magnum) olevatele numbritele.

Loiketerad likata I6ikepea sisse nii kaugele, kuni I6iketerahoidja pilus olev kuul
kldpsatab. Kui kdik I6iketerad on paigaldatud, méaératakse seadistusseibi
nihutamisega soovitud keermesuurus. Poldikeermete puhul seadistada alati
L,Bolt* (polt) asend. Seadistusseib kinnitada pitskangi peale. Ldikepea sulgeda.
Selleks vajutada tugevalt sulgemis- ja avamiskang (10, Tornado / 14, Magnum)

3.2,

alla paremale. Ldikepea avaneb kas automaatselt (kooniliste torukeermete
puhul) voi iga kord, kui kdega kergelt sulgemis- ja avamiskangile suunaga
vasakule vajutada.

Kui 2%2—-3" ja 22—4" 16ikepea puhul ei ole pitskangi (11, Tornado / 15, Magnum)
hoidejéud tanu kdrgendatud |iketugevusele (nait. niri Idiketera) piisav, s.t.
|6ikepea avaneb Iikejou tagajarjel, peab kinnitama lisaks silinderkruvi pitskangi
(11, Tornado / 15, Magnum) vastasolevale kiiljele.

Torulbikaja (15, Tornado / 18, Magnum) on Y4—2" vdi 2%2—4" torude 16ikamiseks.

Toru siseserva puhastajat (16, Tornado / 19, Magnum ) kasutatakse %—2" voi
2'/>—4" torude puhul. Pinool keerata servapuhastaja kaepidemesse kldpsatusega
kinni eest voi tagantpoolt — sdltuvalt toru pikkusest.

Pingutuspadrun

Magnumil kuni 2 ja Tornadol peab labimd6tude < 8 mm pingutamiseks, Magnumil
kuni 4” 1abimd6tude < 20 mm pingutamisel olema labimdddule sobiv pitshiilss
(art. nr. 343001). Pitshiilsi tellimisel peab esitama soovitud l1abimdddu.

3.2.1. Pingutuspadrun Tornado (19) ja (20)

Isetsentreeruvad I6iketerad avanevad ja sulguvad automaatselt liiliti (18)
vasakule vdi paremale keeramisega ja jalgluliti (21) lulitamisega. Eesmiste ja
tagumiste I6iketerade vahetamisel peab jélgima, et iga I6iketera paigaldataks
nii, nagu joonistel 4 ja 5 nidatud, vastasel juhul véib masin kahjustada saada.
Mitte mingil juhul ei tohi masinat sisse lilitada enne kui kdik I6iketerad ja
pingutuspadrun on monteeritud.

3.2.2. Pingutuspadrun Magnum (1) (2)

3.3.

Kiirpingutuspadrun (I66kpadrun) (1), juhtpadrun (2)

Eesmine kiirpingutuspadrun (1) koos suure pingutusréngaga |diketerade hoid-
jasse paigaldada, liikuvad I6iketerad vajavad tsentraalse ja kindla pingutuse
puhul minimaalset jdukasutust. Niipea, kui material juhtpadrunist (2) valja ulatub,
tuleb see sulgeda.

Loiketerade vahetamine Magnum

Loiketera (24) pingutusréngaga (22) kuni ca 30 mm pingutuse |abiméddust
sulgeda. Loiketera (24) kruvid eemaldada. Loiketerad sobiva tooriista abil
(kruvikeeraja) taha Iikata. Uued IGiketerad eestpoolt kruvidega kinnitades
|6iketerahoidjasse paigaldada.

Todtamine
Enne t60 alustamist eemaldada t66deldavalt materjalilt laastud ja murdunud
tikid, mis voivad t66d takistada.

3.3.1. Tornado

Toariiistad valja votta ja todriistahoidja viia presskangi (5) abil parempoolsesse
asendisse 16puni valja. Materjal sisse viia nii, et ca 10 cm jaab pingutuspadru-
nist (19) valja. Loikepea (8) alla vajutada ja sulgeda. Lliti (18) liilitada asendisse
1, jalgliliti (21) alla vajutada. Niilid pingutatakse materjal automaatselt. Tiipide
2010 ja 2020 puhul on vdimalik vaiksemate keermete Idikamisel valida 2 kiirust.
Selleks peab td6taval masinal lilitama Iliti (18) kiiresti asendist 1 asendisse
2. Loikepea vajutada presskangi (5) abil péérleva materjali vastu.

Peale esimest-teist keermekaiku I6ikab |6ikepea automaatselt edasi. Kui
kooniliste torukeermete normpikkus on saavutatud, avaneb Idikepea automaat-
selt. Pikkade ja poldikeermete tegemisel peab I6ikepea masina t66tades
kasitisi avama. Jalglliti (21) lahti lasta. Luliti (18) keerata asendisse R. Lilitada
korraks sisse jalgliiliti (21), materjal vabaneb pinge alt.

Materjali jarelpingutamisega voib teha piiramatult pikki keermeid. Selleks lasta
jalgluliti (21) keermeldikamise ajal lahti, kui todriistahoidja Idheneb masinakor-
pusele. Loikepead mitte avada. Liiliti (18) liilitada asendisse R. Materjal pinge
alt vabastada, tddriistahoidja ja materjal viia presskangi abil tagumisse parem-
poolsesse asendisse. Masin liilitada uuesti Illitiasendisse 1.

Torude I6ikamiseks viiakse toruldikaja (15) sisse ja presskangi abil soovitud
asendisse. Spindlit paremale keerates I6igatakse pddrlev toru labi.
Loikamisel tekkinud sisemine serv eemaldatakse toru siseserva Idikajaga (16).

Keermeldikamisvahendi véljalaskmine: tdmmata voolik tooriistahoidjalt maha
ja jatta anumasse. Lasta masinalt td6tada kuni vann on tihi. V6i: Votta vann
mahaja tiihjendada tila (17) kaudu.

3.3.2. Magnum

Todriistad valja votta ja tddriistahoidja viia presskangi (5) abil parempoolsesse
asendisse 16puni valja. Materjal sisse viia 1abi avatud juhtpadruni (2) ja labi
avatud kiirpingutuspadruni (1) nii, et ca 10 cm jaab pingutuspadrunist valja.
Kiirpingutuspadrun sulgeda nii, et Idiketerad oleksid materjali vastu. Pingutus-
rongast korraks lahti keerates pingutada materjali paar korda Ule. Juhtpadruni
(2) sulgemisega tsentreeritakse tagant véljaulatuv materjal. Léikepea alla
vajutada ja sulgeda. Liliti (3) lilitada asendisse 1, jalgliiliti (4) alla vajutada.
Magnum 2000 / 3000 / 4000 saab ainult jalglilitiga sisse ja vélja lilitada.

Magnum 2010/3010/4010 ja 2020 / 3020 / 4020 puhul on véimalik Idikamisel
ja siseservade puhastamisel, samuti vaiksemate keermete I6ikamisel valida 2
kiirust. Selleks peab té6taval masinal liilitama liiliti (3) kiiresti asendist 1 asen-
disse 2. Loikepea vajutada presskangi (8) abil poorieva materjali vastu.

Peale esimest-teist keermekaiku I6ikab I6ikepea automaatselt edasi. Kui
kooniliste torukeermete normpikkus on saavutatud, avaneb Idikepea automaat-
selt. Pikkade ja poldikeermete tegemisel peab I6ikepea masina to6tades
kasitisi avama. Jalgluliti (4) lahti lasta. Kiirpingutuspadrun avada, materjal vélja
votta.
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6.3.

6.4.

6.5.

. Haire:

Materjali jarelpingutamisega vdib teha piiramatult pikki keermeid. Selleks lasta
jalglliti (4) keermeldikamise ajal lahti, kui todriistahoidja laheneb masinakor-
pusele. Loikepead mitte avada. Materjal pinge alt vabastada, tédriistahoidja ja
materjal viia presskangi abil tagumisse parempoolsesse asendisse. Materjal
uuesti pingutada, masin uuesti sisse lilitada. Torude I6ikamiseks viiakse
toruldikaja (18) sisse ja presskangi abil soovitud asendisse. Spindlit paremale
keerates I6igatakse pddrlev toru 1abi.

Loikamisel tekkinud sisemine serv eemaldatakse toru siseserva Idikajaga (19).

Keermeldikamisvahendi véljalaskmine: tdommata voolik tdriistahoidjalt (7) maha
ja jatta anumasse. Lasta masinal td6tada, kuni vann on tihi. V6i: eemaldada
sulgurkork (25) ja lasta vann tiihjaks joosta.

Niplite ja topeltniplite valmistamine

Niplite I6ikamiseks kasutatakse REMS Nippelfix'i (automaatselt sisepingutav),
samuti REMS Nippelspanner'it (sisepingutav). Seejuures peab jalgima, et 7.
torude sisekulgedel oleks I16igatud faas. Toru llikata alati [5puni vélja.

Torujupi, kas keermega vdi ilma, pingutamiseks REMS Nippelspanner abil
pingutatakse Nippelspanner'i pea spindlit todriista abil (nait. kruvikeeraja)
keerates. Seda tohib teha vaid juhul, kui torujupp on paigaldatud. 8.

Nagu REMS Nippelfix’i puhul peab ka REMS Nippelspanner’i puhul jélgima,
et ei I16igataks liihemaid nipleid, kui norm lubab.

Vasakkeermete tegemine

Vasakkeermete tegemiseks on sobilikud ainult REMS Magnum 2010, 2020,
4010 ja 4020.Vasakkeermete tegemiseks tuleb keermestuspea fikseerida nt.
poldiga M10x40, vastasel korral voib keermestuspea kohalt kerkida ja keeret
vigastada. Luliti asendisse ,R" keerata. Jahutusvedeliku vooliku otsad vahetada
vdi pump vooluvdrgust vélja ihendada. Alternatiiviks on Umberlilitusventiili
(Art. Nr. 342080) kasutamine (lisaseade kinnitatakse masinale). Ventiili (joonis
9) kéepideme keeramisega muudetakse jahutusvedeliku voolusuunda.

Tookorras hoidmine

Enne korrashoiu- ja remonttoid tommata vorgupistik pistikupesast vélja!
Neid téid tohivad teostada vaid kvalifitseeritud spetsialistid.

Hooldus

Need masinad on hooldusvabad. Ajam t6étab suletud 6livannis ja ei vaja seet6ttu
ma&rimist.

Inspekteerimine / korrashoid

Tornado 2000 / Magnum 2000 / 3000 / 4000 mootoril on séeharjad. Need
kuluvad ja seetdttu peab neid aeg-ajalt kontrollima voi vélja vahetama. Selleks g
keerata mootorikatte 4 kruvi ca 3 mm lahti ja mootori mélemad katted maha

votta. Vt. ka punkt 6: Kaitumine hairete korral.

Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri
Vit jargmist lehekiilge.

Kéitumine haire korral

Masin ei lahe kéima.

P6hjus:

o Avariinupp ei ole véljalilitatud.

o Mootori kaitselliti on lahti.

o Kulunud vdi kahjustatud séeharjad (Tornado 2000,
Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Haire: Masin ei Idika.

P6hjus:

Loiketerad on niirid.

Halb keermeldikamisvahend.

Vooluvdrgu llekoormatus.

Pikenduskaabli 1abimdét liiga vaike (min. 2,5 mm?).

Halb kontakt elektriihendustes.

Kulunud séeharjad (Tornado 2000, Magnum 2000 / 3000 / 4000).

Haire:
P6hjus:
e Pump on defektne.

o Liiga vahe keermelbikamisvahendit vannis.
o Sdel imiotsikul on ummistunud.

Keermelbikamisvahend ei jdua vdi jouab halvasti I16ikepeasse.

Haire:
P6hjus:
o Ldikepea ei ole sulgunud.

Vaatamata digele skaala h&élestusele on Idiketerad liiga avatud.

Haire:
P6hjus:
o Avatud I6ikepea ajal I6igati suurema labimé6duga torukeeret.
o Keerme pikkuse maaraja on kohalt &ra.

Loéikepea ei avane.

6.6.
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Haire:
P6hjus:
Loiketerad on niirid.

Loiketerad on valesti paigaldatud, jélgida numeratsiooni.
Keermeldikamisvahendi juurdevool on halb vé6i puudub.
Halb keermeldikamisvahend.

Tooriistahoidja etteliikkamine on takistatud.

Keere ei ole dige.

Haire:
Pé6hjus:
o Loiketera on vaga maardunud.

o Paksude kunstmaterjalist mantlitega torude puhul kasutada eri-l6iketeri.
o Lbiketerad on kulunud.

Toru libiseb pingutuspadrunis.

Jaidtmete korvaldamine

Parast kasutuse I8ppu ei tohi visata masinaid majapidamisjaatmete hulka. Need
tuleb kdrvaldada seadusega ettenéhtud korras.

Tootja garantii

Garantiiaeg kestab 12 kuud ja algab hetkest, mil uus toode on esimesele
I6pptarbijale iile antud. Uleandmise kuup&eva téendamiseks tuleb saata ostu-
dokumendi originaal, millele peab olema margitud ostukuup&ev ja toote nimetus.
Kdik garantiiajal imnevad funktsioonivead, mis on tdendatavalt seotud valmis-
tamis- voi materjalivigadega, parandatakse tasuta. Toote garantiiaeg ei pikene
ega uuene puuduste korvaldamisega. Garantii alla ei kuulu kahjustused, mis
on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitsemise voi kasutamise
nduete rikkumise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, sobimatute mater-
jalide kasutamise, tlekoormamise, mitteotstarbekohase kasutamise, enda voi
kellegi teise poolt vale remontimise v6i muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult firma REMS volitatud lepingulised
todkojad. Garantiinduet voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse firma
REMS volitatud lepingulisse téokotta, iima et seda oleks eelnevalt piitud ise
parandada. Asendatud tooted ja osad saavad firma REMS omandiks.

Kohale- ja tagasitoimetamise transpordikulud kannab kasutaja.

Garantii ei piira kasutajale seadusega tagatud digusi, eriti vigadest tingitud
garantiinduete esitamisel edasimilljatele. Kdesolev tootja garantii kehtib vaid
uutele toodetele, mis on ostetud Euroopa Liidust, Norrast vdi Sveitsist.

Kaesolev garantii allub Saksa seadusandlusele, URO konventsioon kaupade
rahvusvahelise ostu-muugi lepingute kohta (CISG) ei kehti.

Osade kataloog
Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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5. Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri Tornado

1 . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Uhendusplaanid . . .
soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm
voolujuhe pruun 2 (avariilliti) pruun 2 (avariiliiliti) pruun 1
sinine 2 (avariiluliti) sinine 2 (avariiluliti) must 3
roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus hall 5
sinine A1
roheline/kollane W korpus
lihendusjuhe pruun 2 (mootori kaitse) | pruun 2 (mootori kaitse) | must 1 2
= sinine 1 (avariiluliti) sinine 1 (avariiluliti) must 2 4
= roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus must 3 6
=) must 4 14
s must 5 2 (avariililiti)
roheline/kollane W korpus
sisemised juhtmed punane 1 (avariiluliti) punane 1 (avariiluliti) punane 5 — 1 (avariiltliti)
! !
13 (nupp) 13 (nupp)
punane 14 (nupp) punane 14 (nupp) punane 13 > A2
! !
1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse)
Gihendusjuhe pruun 1 pruun R must 1 L1
must 2 L.
sinine 3 sinine S must 3 Ls
must 4 4
must 5 5
roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus
mootor must 2 4 punane 1 Ui punane Ui
9 must 5 8 kollane 2 Vi kollane Vi
=3 must 6 10 roheline 3 Wi roheline Wi
g must 4 6 must Uz must U2
S must 3 5 valge V2 valge V2
< must 1 2 sinine W- sinine Wa
valge 7/20 7
valge 8/21 8
roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus
pidurdus pruun 5
sinine 12
kondensaator pruun Ci
sinine Cz
< | elektriline pump pruun 1 pruun R pruun L1
& | (masina tiitp “T") sinine 3 sinine S sinine L2
= roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus roheline/kollane W korpus
Seadmete nimeKiri
mootor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
ratashamba IUliti CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS [ CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
jalgliliti T 5300 REMS | T 5300 REMS [T 5400 REMS
kondensaator MP 35/100/330 REMS
Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri Magnum
Uhendusplaanid | Magnum 2000/3000/4000 0 Magnum 2010 Magnum 3010/4010 Magnum 2020 Magnum 3020/4020
P soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm
voolujuhe pruun 1 (avariilliliti) pruun 2 (avariiliiliti) pruun 2 (avariiluliti) pruun 1 pruun 1
sinine 3 (avariildiliti) sinine 2 (avariilliliti) sinine 2 (avariilliliti) must 3 must 3
roheline/kollane |W korpus roheline/kollane | W korpus must 5 must 5
sinine A1 sinine A1
roheline/kollane | W korpus roheline/kollane | W korpus
Uihendusjuhe pruun 2 (mootori kaitse) | pruun 2 (mootori kaitse) | pruun 2 (mootori kaitse) | must 1 2 must 1 2
sinine 4 (avariillliti) sinine 1 (avariililiti) sinine 1 (avariillilit) must 2 4 must 2 4
= roheline/kollane | W korpus roheline/kollane | W korpus must 3 6 must 3 6
= must 4 (14 must 4 |14
3 must 5 2 (avariilliliti) must 5 2 (avariillliti)
roheline/kollane |W korpus roheline/kollane | W korpus
sisemised juhtmed | punane 1 (avariillliti) punane 1 (avariilliliti) punane 1 (avariilliliti) punane 5 — 1 (avariillliti) | punane 5 — 1 (avariililiti)
| | |
13 (nupp) 13 (nupp) 13 (nupp)
punane 14 (nupp) punane 14 (nupp) punane 14 (nupp) punane 13 —>A2 punane 13 —>A2
| |
1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse)
Uihendusjuhe pruun 1 pruun R pruun R must 1 L+ must 1 L+
sinine 3 sinine S sinine S must 2 L. must 2 L.
must 3 Ls must 3 Ls
must 4 4 must 4 4
must 5 5 must 5 5
roheline/kollane | W korpus roheline/kollane | W korpus roheline/kollane |W korpus roheline/kollane | W korpus
@ | mootor must 2 pruun 2 punane Ui punane Ut punane Ui punane Ui
g must 5 6 ] kollane Vi kollane Wi kollane Vi kollane Wi
1 must 6 5 roheline Wi roheline Vi roheline Wi roheline Vi
g must 4 3 ] must Uz must Uz must Uz must Uz
< must 3 4 valge V2 valge W2 valge V2 valge W2
must 1 sinine 4 sinine W2 sinine V2 sinine W2 sinine V2
valge 7/20 7 valge 7/20 7
valge 8/21 8 valge 8/21 8
roheline/kollane | W korpus roheline/kollane | W korpus roheline/kollane |W korpus roheline/kollane | W korpus
kondensaator pruun Ci pruun Ci
sinine Cz sinine Cz
Seadmete nimekiri
mootor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
ratashamba |iliti CA10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
jalglulit T5310 REMS | T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
kondensaator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS




deu EG-Konformitatserkldrung
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter , Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen geméaf den Bestimmungen
der Richtlinie 2006/42/EG Ubereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity
We declare under our sole responsibility that the product described under ,Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the
provisions of Directives 2006/42/EC.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous,
conformément aux dispositions des directives 2006/42/EC.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” &€ conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive
2006/42/EC.

spa Declaracion de conformidad CE
Declaramos bajo responsabilidad Unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las
disposiciones de las directivas 2006/42/EC.

nid EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens
de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EC.

swe  EG-forsakran om dverensstimmelse

Vi férklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” éverensstdmmer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i
direktiv 2006/42/EC.

nno  EF-samsvarserklzring
Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppferte standardene i henhold til bestem-
melsene i direktivene 2006/42/EC.

dan  EF-overensstemmelsesattest
Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne
2006/42/EC.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, etté kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2006/42/EC maarattyjen standardien vaatimusten
mukainen.

por Declaragdo de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo
com as disposigdes da Directiva 2006/42/EC (MD).

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne* odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z
postanowieniami dyrektyw 2006/42/EC.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé , Technické Udaje“ popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2006/42/EC.
slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode ,Technické Udaje“ popisany vyrobok zodpoveda nizSie uvedenym normam podlia ustanoveni smernic
2006/42/EC.

hun  EU-megfelelésségi nyilatkozat
Kizardlagos felelosséggel kijelentjik, hogy a , Tehnikai adatok” pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eldirjak a kdvetkezd szabvanyoknak
2006/42/EC.

hrvisrp Izjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehnicki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EC.
slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehni¢ni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z doloCili direktiv
2006/42/EC.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene
2006/42/EC.

rus CoBsmectumocTb no EG

MbI 3asBnsieM NOg eAMHONWNYHY0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO OMUCAHHOE B pa3aene ,TEXHNYECKUE AaHHble" M3Aenue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HUXE CTaHAapTam
cornacHo nonoxeHuam Oupektus 2006/42/EC.

ell ARAwon ouppdépewong EK

Al Tng apoUong Kai Pe TAPN €uBUvVN dnAWvouE 6TI TO TIPOIdV TToU TTEPIYPAQETAI 0T “TEXVIKE XAPAKTNPIOTIKE” CUPQWVET PE Ta KATWOI TIPATUTIA, CUUPWVA
e TOug KavoviopoUg Twv Odnyiwv 2006/42/EC.

tur AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bagh§ altinda tarif edilen tirliniin 2006/42/EC sayili direktif hiikiimleri uyarinca asagida yer alan normlara uygun oldugunu, sorumlulugu tarafimiza
ait olmak tizere beyan ederiz.

bul Heknapauusa 3a cboTBeTcTBME Ha EO

CbC cnegHoTo geknapupame nog cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCAHWAT B ,TEXHUYECKN XapaKTepuCTUKL® NPOAYKTU CbOTBETCTBA HA MOCOYEHUTE MO-4oNy
cTaHgapTyh cbrmacHo pasnopeabute Ha anpekTueute 2006/42/EC.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje , Techniniai duomenys® aprasytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2006/42/EC direktyvy nuostatas.
lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2006/42/EC prasibam.

est EU vastavusdeklaratsioon
Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete” all kirjeldatud toode on kooskdlas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2006/42/EC sétetele.

EN 61029-1:2009, EN 61029-2-12:2011, EN 60204-1:2007-06, EN ISO 12100:2011-03

REMS GmbH & Co KG ;
Stuttgarter Stralle 83 /%/
D 71332 Waiblingen '

Dipl.-Ing. Hermann Weil
2013-05-01 Manager Design and Development

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. © Copyright 2013 by REMS GmbH & Co KG, Waiblingen.



deu  Schablone fir REMS Tornado auf
Werkbank

eng Jig for REMS Tornado fixed on bench

fra Gabarit de montage de la
REMS Tornado sur établi

ita Schema per fissaggio della
REMS Tornado sul banco

spa  Plantilla para montar REMS Tornado
encima del banco de trabajo

nid Schabloon voor het vastzetten van
de REMS Tornado draadsnijmachine
op een werkbank

swe  Schablon for REMS Tornado pa
arbetsbank

nor  Sjablong til montering av
REMS Tornado pa arbeidsbenk b\

dan  Skabelon til montering af
REMS Tornado pé arbejdsbord

fin REMS Tornado -malline
tyopdytakiinnitysta varten

por  Esquema para montar a
REMS Tornado na bancada de trabalho

pol Szablon dla REMS Tornado na stole
warsztatowym

ces  Sablona pro REMS Tornado na
pracovnim stole

hun  Sablon a REMS Tornado munkapadra
szereléséhez

hrviscg Sablona za REMS Tornado na
radioni¢kom stolu

sv Sablona za REMS Tornado na
delovni mizi

rus La6noH ans REMS Tornado Ha
BepcTake

\\ / ]
“ / i - wbv
\ :
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awe + J~ /
_r wﬁmm/_sm Tornado /
I
o
.
U i

deu REMS Tornado montiert auf REMS Jumbo-Klappwerkbank mit hdhen-
verstellbarer Materialabstlitzung REMS Herkules Y.

eng REMS Tornado fixed on REMS Jumbo bench with vertically adjustable
material support REMS Herkules Y.

fra La REMS Tornado montée sur une établi pliant REMS Jumbo avec
pied de soutien REMS Herkules .

ita REMS Tornado fissata sul banco pieghevole REMS Jumbo con REMS
Herkules Y, il supporto per materiale, regolabile in altezza.

spa REMS Tornado montado encima del banco de trabajo REMS Jumbo
con soporte ajustable en la altura REMS Herkules Y.

nld REMS Tornado gemonteerd op REMS Jumbo inklapbare werktafel met
in de hoogte verstelbare materiaalsteun REMS Herkules Y.

swe REMS Tornado monterad pa REMS Jumbo arbetsbank med hdj- och
sankbart universalstod REMS Herkules Y.

nor REMS Tornado montert p4 REMS Jumbo arbeidsbenk med hay- og
senkbar universalstatte REMS Herkules Y.

dan REMS Tornado monteret pa REMS Jumbo sammenklappeligt arbejds-
bord med justerbar doven-dreng REMS Herkules Y.

fin REMS Tornado, asennus taitettavaan tydpdytaan; korkeussuunnassa
saadettdva REMS Herkules Y -tuki.

por REMS Tornado montada no tampo da bancada de trabalho desmontavel
REMS Jumbo, com suporte ajustavel em altura REMS Herkules V.

pol REMS Tornado montowana na sktadanym stole warsztatowym REMS
Jumbo z podpédrka do materialu REMS Herkules Y o regulowane;j
wysokosci.

ces REMS Tornado, namontované na sklédpécim pracovnim stole s vySkové
nastavitelnou opérou materialu REMS Herkules Y.

hun AREMS Tornado REMS Jumbo 8sszecsukhatd munkapadra szerelten
magassagban elallithatd REMS Herkules Y anyagtamasztéval.

hrv/ REMS Tornado na radioni¢kom sklopivom stolu REMS Jumbo sa po

SC9 visini podesivom potporom za materijal REMS Herkules Y.

slv. REMS Tornado na zlozZljivi delovni mizi REMS Jumbo z po viSini
nastavljivo podporo za material REMS Herkules Y.

rus REMS Tornado, MOHTMpOBaHHbI Ha 0TkgHOM BepcTake REMS Jumbo,
C perynupyemoii no Bbicote onopoii Matepuana REMS Herkules Y.




