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* Brandklassifikation er opnéet uden overmaling.
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MS-POLYMER FUGEMASSER
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Produkt Anvendelse I - o 0 I w =T ®oE&
DANASEAL Inferigrfuge anvendes til indvendige fuger i SMP Nej Ja - 30 +20 % -0 .TC 30-45
Interior 521 f.eks. gipsvaegge, omkring vinduer og dare osv. +88ec
SEALFLEX Anvendes til naesten alle former for byggeri, MS- Nej Ja 26 +25 % '40.|°C 30
Hybrid 522 sasom ekspansionsfuger samt il fugnin hybrid +98 oc
omkring vinduer og dere bdde ude/inde. polymer
: Anvendes til byggeri, industri, bil og béd, MS- Nej Ja - 42 +20 % -40 °C 5-30
Combi Flex 524 hvor der enskes en hurtighaerdende elastisk hybrid til
limning/fugning. polymer +90 °C
Specielt udviklet fil limning af tagsten. Limen MS- Nej Ja - 55 - -40 °C 5-10
Tagstensklaeber 525 danner en staerk og fleksibel samling selv pa h)ib”d til
fugtige sten. polymer +90 °C
_ Anvendes til samlinger i karrosseri-, skibs- og MS- Nej Ja - 55-60 +20 % -40 °C 5-10
MS Fugelim 526 container industrien, hvor der @nskes en hard h)ib”d til
og bestandig limning. polymer +90 °C
Specielt udviklet il fugning af treegulve og MS- Nej Ja - 30 £25% -40 °C 5-15
Gulvfuge 553 faerdiggquet, samt fil taetning mellem gulv og h)ib”d til
andre bygningsdele. Kan slibes. polymer +90 °C
. Anvendes til brandsikring af fuger omkring MS- Nej Ja* - 26 +20 % -40°C 5-15
Fire Guard MS 567 dare, lette skillevaegge og vinduer. Er testet i h)ib”d til
henhold il EN 1366-4 og ISO 11600. polymer +90°C
* Brandklassifikation er opnéet uden overmaling.
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Produkt Anvendelse I = o 0 I i =T @£
PU Byggefuge 532 Velegnet som ekspansionsfuge til store og Poly- Nej Ja - 15-20 £25 % -30°C 1-2
smd Y?(ningselementer samt til traditionelt urethan fil timer
murvaerk samt fil fugning omkring vinduer og +80 °C
degre m.m
PU Fugelim 534 Anvendes til limning og teetning indenfor Poly- Nej Ja - 35 25 % -40 °C 1-2
byggeri og industri. Veﬁegnet ti? taetnings- urethan il timer
uger mellem bygningselementer, taetning og +90 °C
limning af diverse byggematerialer.
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Produkt Anvendelse I = o n I i =T ok
Fugemastic 544 Anvendes, hvor der ikke er store mekaniske Olie- Nej Ja 3% -40 °C 1-2
pévirkninger, f.eks. omkring vinduer og dere,  baseret fil timer
. ! +100 °C
skjulte fuger o. lign.
Syntoseal 548 Anvendes til teetning/fugning omkring vin- Olie- Nej Ja 6% - -40~|°C 1-2
duer og dere, mellem tegl, beton, tree, glas, baseret +98 e timer

PVC m.m.
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Anvendelse

[®] Seerdeles velegnet
(O] Kan anvendes

|| Anbefales ikke

Revner og spraekker
Dere og vinduer
Rergennemfaringer

Karme

Elementfuger
Ventilationsfuger

Produkt

® O e e e @ Mesteracryl 502

Inde Vask i bord
Gulvluger
Sanitzere installationer

Hjernefuger i flisevaeg
Understrygning af tag

Taetning (skjult fuge) o
Pladesamlinger (lefte skillevaegge) @
Limning af fodlister, bundstykker
Brandfuger

Elementfuger (ekspansionsfuger)
Dere og vinduer

Topforsegling

Rergennemferinger

Ventilationskanaler

Ude Revner og spraekker

Drivhus

B&d / marine
Tagfuger

Tagsten — limning
Fugtige underlag

Akvarium
Speijlopsaetning

Diverse

Bil / karosseri

Containersamling

Kalerum

Fadevarekontakt - indirekte

Ovenstéende vedhasfiingstabel skal betragtes som refningsgivende. Da der i praksis kan forek

®@ OO0 e e e DANASEAL Acryl 504
® Smalfugemasse 509

store variati

® ® ® ® Malerfinish 558

i de enkelte

Fire Guard A 565

o

Fire Guard A+ 566

Ce C ) ® ® O DANASEAL Universal 51

CeeOeo0o0 oo

Qe oo ® ®© O DANASEALFDA 511

CeeOeo0 o000

uide

Ce @0 O ® O Vadrumssilicone 512

CeeQoeoo0o0o0o

® ® O DANASEAL Construction 515

O

Qe

Ceeeoeoo0o0o0o

ler, ber der altid udfares filstraekkeli

Glassilicone 517

@,
® ® O Mestersilicone 574

COe
Ceeoeeoooeoe

Fire Guard S 564

Qe

Qe

Ise af - iscer store - opgaver.

Vedligeholdelse af vadrumsfuger!

Fuger skal, s vidt det er muligt, ikke vaere vandrette.
Fuger aftarres for blankt vand og saeberester.

Fuger rengeres jaevnligt.
Serg for god ventilation i rummet.

Til fuger i v&drum stilles der ekstra hgje krav til modstandsdygtighed overfor skimmel- og svampe-
vaekst (sortfarvning), derfor ber der altid benyttes en fugemasse, som er tilsat fungicid, som f.eks.
Védrumssilicone 512.

Gode rad
For at f& den leengst mulige levetid af sanitetsfuger skal felgende opfyldes:
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Anvendelse
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e o o o O ) ° Revner og spraekker
e o O Q e O O O e Dere og vinduer
e ¢ ¢ o O O e o o o o Rergennemfaringer
e o O o o O Q e Karme
e o O Q e O Q e Elementfuger
e o o QO O e 6 o o o Ventilationsfuger
o o e O o Vask i bord Inde
) ) Q Gulvluger
Saniteere installationer
O O o o o Hjernefuger i flisevaeg
Understrygning af tag
e ¢ ¢ o O O e o o o o Taetning (skjult fuge)
o o o QO O O O o Pladesamlinger (lette skilleveegge)
e o o Limning af fodlister, bundstykker
() Brandfuger
e O o o ) Elementfuger (ekspansionsfuger)
e O O e ¢ O o o Dere og vinduer
e o ) ) o Topforsegling
e ¢ ¢ O O e o6 o o o Rergennemfaringer
e ¢ ¢ O O e 6 o o o Ventilationskanaler
e o QO o o e o Revner og spraekker
e o ® Drivhus lide
() () QO e B&d / marine
e o o o o ® Tagfuger
o o ® Tagsten — limning
e ¢ o O o ° Fugtige underlag
Akvarium
O e ° o Spejlopsaetning
o [ Bil / karosseri Diverse
° o o Containersamling
o o [ ) ) o Kalerum
e o ° o Fadevarekontakt - indirekte
Glittevaeske I
Glittevaeske 901 er et specialudviklet glittemiddel il glitning af silicone-, polyurethan-, og MS -

fugemasser m.fl.

-8

Glittevaeske 901 minimerer risikoen for fugeslip og ger at fugemassen klaeber mindre til fugepin- -

den. Kan bruges bade til terre og vade fugepinde. .' by

Glittevaeske 901 giver mulighed for efterfyldning af fugen, hvilket en alm. seebevandsoplesning
kan forhindre, da overfladespaendingen nedsaettes pga. saeben, og det herefter ikke er muligt for
fugemassen at haefte herpd.

side 5



C Produktguide

n
DANA LIM S g o a2
0 wm © 3 = w s ¥
N XN o 0 0 " 5§ 3 e T w I
O L w w o+ $ " e 2
hn Y w 0 Z « o0 £ o 0
Vedhzeftning s < g 2«9« 5 9 2 ¢ 5w
[@ ] Szerdeles velegnet g o v P2 P o o w v 2 T
|O | Kan anvendes § r 9 S 8 8 5 £ -
|| Anbefales ikke P g« = E O O ‘2 ‘2 2 ‘Z’ [ C)
8 2 E T 2 P %2 %2 3z 3§ ¢
=S 0w 2T & @ a A > a = i
Glas Glas, alm. QO O e 6 o o o o
o.lign. Glas, mat QO O ®© 6 o o o o
Emalje Q O e 6 o o o o
Aluminium, blank O O O O O O @ & o o o o
Aluminium, anodiseret ® 6 6 6 ¢ o O o o o o o
Stal O O O O O O e O O O O e
Metaller Stél, galvaniseret Q O O OO O e ¢ @¢ O O O
Stal, rustfrit QO O O O O O e o O O O
Kobber O O O O O O O e o o
Bly O O O OO O e O O O O O
Zink O O O OO O e ¢ e o o o
Acryl Q e e 6 o o o o
Malede Epoxy QO e e 6 o o o o
flader Alkyd QO e e 6 o o o o
Polyester Q e e &6 ¢ O O O
Polyurethan O e e ¢ ¢ O O O
PVC QO e O O O O O O
Acryl PMMA, Plexiglas) QO O O O O O e @¢ ¢ O O O
Hérd plast Polyester (Glasfiber) Q O O O O O e ¢ o o o o
Phenolplast O O O OO0 O O e ¢ O OO
Polyurethanplast O O O OO0 O e O O O OO
Polycarbonat QO e e 6 o o o o
Beton ® 6 6 6 6 o o o o o o o
Gasbeton ® 6 6 6 6 o © & o o o o
Mursten ® 6 6 6 o6 o o o o o o
Natursten — granit, marmor e & o (]
Porese Sten ®© ¢ 06 0 06 0 0 0 0 o o o
flader Gipsplade ®© ©6 ¢ 0 06 0 0 0 0 ¢ o o
Tagsten - lerteg| e 6 o o o o
Tagsten - betonteg| e 6 o o o o
Tagsten — skifer e 6 o o o o
Trae - fyr, beg, eg o.lign ® 6 6 6 o6 o o & o o o o
Trae - teak, mahogni o.lign ® 6 6 o ¢ o O © o o o o
Spénplade ® 6 ¢ ¢ 06 o O O O o o o
Ovenstéende vedhasfningstabel skal befragtes som retningsgivende. Da der i praksis kan forekomme store variationer i de enkelte matericler, bor der altid udfores flstraskkelige vedhaefningsforseg for i Ise of - iscer store - opgaver.
Wipes 915 / 916 / 917
Wipes er h&ndrense v&dservietter specielt udviklet til at fierne ikke haerdet fugemasse som
f.eks. silicone, PU og MS, fra alle typer overflader. Wipes kan ogséd bruges til affedtning p
inden fugning eller limning, idet produktet bl.a. kan fierne olie, snavs, fedt osv. T
Wipes er steerke papirservietter, som er tilsat en effektiv h&ndrens, og er derfor velegnet il ) .'. é

afrensning af haender. f L

Wipes kan anvendes pé& de fleste overflader som f.eks. metaller, malede overflader, plast osv. . /,/
Test dog altid serviettens indvirkning pé overfladen inden ibrugtagning, da den kan skade ¥
overfladen. Leveres i en specielt designet emballage, som forhindre udterring. ks
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Materia
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® 6 6 6 6 o o o o o o o Glas, alm. Glas

® 6 ¢ ¢ 06 ¢ o © o o o o Glas, mat o.lign.

® 6 6 o6 6 o6 o o o o o o Emalje

® 6 6 6 o6 o o o o o o o Aluminium, blank

® 6 6 6 6 o o o o o o o Aluminium, anodiseret

e e @ @ Ry oty oMy QO O @ @ iy Stal

Rl (el R@N N@N [ Tl Beedl S@E R @Y D@ @) [Es Stél, galvaniseret Metaller

R My @ @ TRy TRy iy @ @ @ @ iy Stal, rustfrit

e 6 o6 o o o o e o o Kobber

® 06 06 06 0606 ¢ OO @ O o Bly

® 6 6 o6 6 o6 o o o o o o Zink

e 6 6 o6 6 o6 o o o o o o Acryl

® 6 0 ¢ 06 06 © 0 0 0 o o Epoxy Malede

Q O O OO0 O O e e e o O Alkyd flader

® 6 6 o 6 o6 o o o o o o Polyester

® 6 6 6 6 o o o o o o o Polyurethan

® 6 6 o6 6 o6 o o o o o o PVC

e ¢ O o " ¢ e o o o o o Acryl (PMMA, Plexiglas)

® 6 06 6 6 o o o o o o o Polyester (Glasfiber) Hard plast

® 6 06 0 06 o o o o o o o Phenolplast

MROMRE OTRE TR oMW oMW ot O O e O Polyurethanplast

e 6 O o o o o o o o o o Polycarbonat

MR PRy "W @ Wy RY "ir @ @ @ @ gy Befon

R M M @ MR oMoy QO ® iy Gasbeton

My RE T @ Chr "hr "hr @ € O @ Mursten

M R MR e "wr o twr "Ry O O g Natursten — granit, marmor

B T O O I I i Sten Porase

M M Mg @ PRy ke wr O O @ @ gy Gipsplade HEEEr

MR PRr OPHE O PHr OCWr YRr "Wr @ @ @ @ iy Tagsten — lerteg|

M Mg Ry @ "RY Ry 'hr @ @ @ @ @y Tagsten - betonteg|

My hE " @ Chr "hr "hr @ € O @ iy Tagsten — skifer

M PRy MR MR Ry oMk oM O O @ @ iy Trae - fyr, beg, eg o.lign

PR MR MRE oMRr R o' O O @ @ iy Trae — teak, mahogni o.lign

Mo thr thr @ Ry iy iy O O @ @ iy Spanplade

Anvendelse af Primer ==

Primer 960 er en specialudviklet primer, der bl.a. sikrer MS-polymer, PU, og silicone baser- “__-___ 2
ede fugemasser forbedret vedhaeftning pé de fleste teette og ikke-sugende flader, som f.eks. =1 =
glas, metal og de fleste plasttyper. =
Primer 961 er en specialudviklet primer, der bl.a. sikrer MS-polymer, PU, og silicone baser- =
ede fugemasser forbedret vedhaefining pé porase flader samt p& metaller som kobber og s R
messing. IR

side 7



GODE RAD OM FUGNING

Et godt resultat af fugearbejdet afhaenger naturligvis
ikke kun af grundig gennemtaenkt forarbejde og
valg af fugemasse. Selve fugearbejdet skal udferes
omhyggeligt - effer retningslinierne p& denne side.

Forberedelse af hxftefladerne:

Fugens sider - haeftefladerne - skal altid vaere rene
og fri for slipmidler, stav, lese partikler, sne, rimfrost
o.lign. For de dllerfleste fugemasser er det ogs& et
krav, at fladerne er fuldsteendig terre. Skal fuge-
fladerne terres, kan dette ske med en varmluftblaeser.

Afdxkning med tape:

Inden péfering af primer eller fugemasse er det ofte
en fordel at anbringe afdsekningstape. Det giver det
paeneste resultat og letter det efterfelgende bearbejd-
nings- og rengeringsarbejde betragteligt.

Primning af heefteflader:

I nogle tilfeelde er det nedvendigt at péfere en primer
p& heeftefladerne. Det sker for at forbedre fugemas-
sens vedhaeftning til seerlige materialer, undgé
fugtpavirkning fra materialerne samt for at hindre
vandring af bledgerere, der med tiden kan resultere

Glas, porcelen og keramik
afrenses med et oplasningsmiddel pé rene klude,
f.eks. acetone.

Metal

renses for eventuel rust og beleegninger med
enten en stélbarste eller skraber. Er der beskyt-
telsesfilm pd f.eks. aluminiumsvinduer skal denne
naturligvis fiernes.

Trze
renses for lostsiddende maling. Fastsiddende mal-
ing renses for smuds og fedt.

Plast og lignende
skal rengeres og affedtes, evt. med specialrense-
midler. Slipmidler p& PVC-vinduer skal fiernes.

Beton, natursten, tegl og lignende
afberstes for lzse partikler. Evt. basiske (alkaliske)
belaegninger fiernes. Beton skal veere fuldt afhaer-
det. Ved sveert belastede fuger, som f.eks. store
bevaegelsesfuger eller fuger i etageadskillelser
(d=ek) kan afrensning ske ved sandblaesning. Man
skal vaere opmaerksom pd, om betonelementer er
behandlet med smuds- eller vandafvisende midler,
da dette kan nedsaette vedhaftningesevnen.

Fugedimensionering:

For at sikre fugen en lang levetid og mindske
risikoen for skader, skal der vaere et passende
forhold mellem bredden og dybden. Det gaelder
om at f& treek- og trykkreefterne placeret i fuge-
massen og ikke i haeftefladerne, der altid er det
kritiske punkt.

Ved en fuges dybde forstas altid det tyndeste
sted:

Fugens dybde

Vore informationer er baseret p& omfat-
tende laboratorieforsag der har il hensigt
at hjzelpe brugeren til at finde bedst mulige
produkt og arbejdsmefode. Da brugerens
arbejdsforhold ligger uden for vor kontrol,
kan vi ikke patage os ansvaret for de resul-
tater, der opnds ved produktets anvendelse.
Oplysningerne i dette produktinformations-
blad er retingsgivende typiske veerdier, og
er saledes ikke produkispecifikationer. Der
henvises i gvrigt til vore almindelige
salgs- og leveringsbetingelser.

Fugedybde (mm)

i fugeslip. Den primer, der skal anvendes, afhaenger
af, hvilke materialer, der fuges p& samt den valgte
fugemasse. Der skal altid anvendes den primer, der
anbefales af DANA LIM. Péfering of fugemasse efter
primning mé& ikke foretages fer den angivne tid.
Omvendt ber man heller ikke vente for laenge efter,
idet risikoen for tilsmudsning af fladerne eges.
Primer paferes med pensel. Veer opmaerksom pé,

at de fleste primere indeholder organiske oplas-
ningsmidler, og derfor skal omgds med forsigtighed.

Anbringelse af fugebund:

Fugebund skal give et godt modhold ved péferingen
aof fugemassen og skal placeres s& det er fastholdt i
hele dets lengde. Som regel vaelges en dimension,
der er 10-25% sterre end fugens bredde. Fugebund
anbringes i den rette dybde med et stumt instrument,
f.eks. den runde side pé glittepinden. Man skal vaere
meget opmaerksom pé&, at fugebund ikke beskadiges
ved anbringelsen.

Fugebund:

For at f& en fuldt funktionsdygtig fuge, mé& den kun
haefte p& de to fugesider. Hvis den ogsé haefter i
bunden (3-punkts vedhaeftning) bliver traek og tryk
skaevt fordelt i massen, og dens levetid kan reduceres
vaesentligt. | fuger, hvor der anvendes elastiske
fugemasser, anbefales det at bruge rund fugebund,
mens man til plastiske fugemasser anvender firkantet
fugebund.

Forberedelse af fugemassen:

Den valgte fugemasse forberedes som angivet of
leveranderen. Fugespidsen tilskaeres med et skrdt snit,
der er lidt mindre end fugens bredde.

For de fleste fugemasser er opgivet anvendelses-
temperaturer, ofte minimum 5°C. | nogle tilfelde

kan man godt fuge i frostvejr, men haerdetiden eges

betragteligt. Ved meget lave temperaturer er fugemas-

sen nemmest at pafere, hvis den har veeret opbevaret
varmt (15 - 20°C) umiddelbart fer brug.

Paforing af fugemassen:

Fugepatronen eller posen monteres i fugepistolen, og
fugemassen péfares med en jeevn, rolig bevaegelse

i fugen. Det er vigtigt, at fugemassen presses p&
plads, séledes at vedhaeftningen bliver optimal. Ofte
placeres fugemassens forside 2-3 mm bag fugefor-
kanterne for at undgé tilsmudsning af kanterne. Ved
meget brede fuger opnds det bedste resultat, hvis
fugemassen paferes ad 3 gange - ferst i en trekant

i hver af de to nederste hjarner, derefter den afslut-
tende trekant, der fylder resten af fugen.

Den ideelle fugedybde afhaenger of, hvorvidt
der bruges plastisk eller elastisk fugemasse.

Plastiske fugemasser:
Dybden = Bredden/5+8 (+2 mm)

Som en tommelfingerregel siger man, at fugen
skal veere ligesé dyb som den er bred.

1

Fugemasseforbrug:

Nedenstéende raekkeevne er i lineal meter - dvs. i en lige fuge.
Eks: For en fuge med dybde 10 mm og bredde 20 mm er
raekkeevne for en 300 ml patron 1,5 m.

Fugebredde (mm)

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

68362 50 41 - - - - - = = - |-

46 3,7 31 26 2320 1,8 1,7 1,5 14 - -

30 24 21 18 16 15 13 12 1,1 11 10
20 1,7 1,5 13 12 1,1 1,0 09 08 08

- 1513 11 10 09 08 08 07 07

Medeem of

Efterbehandling:

ugen frykkes p& plads og glittes omhyggeligt med en
fugepind indenfor den bearbejdningsperiode, der er
angivet for fugemassen. Som glittemiddel anvendes
en saebevandsoplesning eller rent vand, men Glitte-
vaeske 901 er at foretraekke, da Glittevaeske 901 giv-
er mulighed for efterfyldning af fugen. Lodrette fuger
ber glittes nedefra og opefter, for at hindre saebe
eller vand i at lebe ned langs fugesiderne og dermed
age risikoen for slip. Er der anvendt afdaekningstape,
skal dette fiernes, for fugemassen haerder. Fugepinde
findes i mange forskellige bredder. Veelg den, der
passer bedst til den aktuelle fuges bredde.

Vedligeholdelse af fuger:

Fuger skal med jaevne mellemrum rengeres og be-
sigtiges. Eventuelle skader skal udbedres, for at sikre
fugens funktion.

Almindelig rengering foretages bedst med en

bled barste. Det er vigtigt at stev, alger, mos, jord
m.v. fiernes, da der ellers kan opsté& grobund for
mikroorganismer med misfarvning til falge. Dernaest
rengeres fugen med vand filsat brun saebe. Andre
rengeringsmidler er klorin, salmiakspiritus eller sulfo.
Anvendes disse kemiske midler, er det vigtigt, at
man foretager en omhyggelig efterskylning med rent
vand.Ved rengering af fuger er det vigtigt, at man
ikke foretager et kraftigt mekanisk slid, da fugemas-
sen i nogle tilfeelde kan edelsegges. En ru og ujeevn
overflade bliver endnu vanskeligere at renholde og
giver yderligere mulighed for ugnskede belsegninger,
vaekst og misfarvning.

Rengering:

Alt vaerkigj skal rengeres hurtigst muligt efter fugnin-
gen, da haerdet fugemasse kan vaere vanskeligt at
fierne. Der anvendes renggringsmidler anbefalet

af leverandgren, ofte varmt vand eller organiske
oplasningsmidler - afhaengig af typen! Heender og
hud afvaskes altid med vand og sabe - evt. med
brug af pimpsten. Haerdet siliconefugemasse kan
fiernes med Siliconefierner 911.

Siliconefjerner 911 fierner haerdet silicone pé

de fleste materialer og giver fuldsteendig siliconefrie

overflader. Kan desuden anvendes til at rense fuger

med mindre omr&der med skimmelangreb. Silicone-

fierner 911 er velegnet pé f.eks. tree, murvaerk, glas,
emalje, metaller, plast samt de flest tekstiler. Rekvirer
Produkt Information for yderligere oplysninger.

Elastiske fugemasser:
For fuger <20 mm:

Dybden = Bredden/5+5 (+2 mm)
For fuger > 20 mm:
Dybden = Bredden/5+4 (+2 mm)

Som en tommelfingerregel siger man, at fugen
skal vaere halvt s& dyb séom den er bred.
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