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NYA SHARK LINE

Materialanpassade applikationstappar

SHARK! LINE



Introduktion

Dormers applikationsbaserade DIN-tappar, kallade Shark, ar kanda for sina hdga
prestanda och kanns latt igen pa fargringen, som anger vilken materialtyp de passar bast
for.

Shark-programmet har utvecklats vidare med forbattrade geometrier och belaggningar.

Shark-tappar innebar en saker I6sning pa hogt stallda krav pa gangor i specifika material.

Egenskaper och fordelar

* Anvéadndningsomrade

Problemfri gangning av bottenhal och genomgaende hal.

Kodning med fargringar
Fargringen anger lampliga material for tappen.

Forbattrad spanevakuering minskar avbrott i produktionsprocessen.

Avsevart minskade axialkrafter jamfort med konventionella tappar minskar risken for
felaktiga gangor.

Betydligt lagre vridmoment jamfort med konventionella tappar minskar slitaget och
urflisningsrisken.

Spargeometri
Gul. Roéd och Gron Shark spiraltappar har en spargeometri som forhindrar spantrassel
och minskar risken fér spanklamning vid reverseringen.

Eggpreparering
Gul, Rod och Bla Shark spiraltappar for stal, respektive rostfritt stal, far en speciell
eggpreparering som starker eggarna och minskar risken for mikro-urflisning.
Darigenom o6kar skarformagan och livslangden betydligt.



Verktygsmaterial

» Shark-tapparna tillverkas av ett speciellt pulvermetalurgiskt stal (HSS-E-PM). Detta forser
verktygen med en dverlagsen kombination av seghet och eggstyrka for annu battre
varmetalighet och darmed 6kar formagan att klara hogre skardata.

Mikrostrktr traditiellt
HSS-E (M35)

Ytbehandlingar

iostrut i triIIt

-_Q‘,' e

HSS-E-PM*

*Med tillstand av Erasteel

» Att utfora en optimal ytbehandling av verktyget kan 6ka produktivitet, livslangd och

palitlighet betydligt.

« Anganlépning (ST)
Anganlépning gér att ytan kan
absorbera smorjmedlet och forbattra
smarjningen under skarforloppet. Det
ar sarskilt viktigt vid gangning i rostfritt
stal.

* Hardforkromning (Cr)
Hardforkromning 6kar ythardheten
betydligt, upp till 68 HRC. Den
forhindrar pakletning av spanoroch ar
speciellt bra vid gangning i mjuka stal,
kolstal, koppar och massing.

e Super-B
Super-B ar en sjalvsmorjande
lagfriktionsbelaggning med mycket
hog slitstyrka. Detta ar speciellt
fordelaktigt vid gangning i tuffa
langspanande och varmebestandiga
material, som rostfritt stal.

* TiAIN

TiAIN ar en keramisk belaggning av
multi-layer-typ som ar mycket hard
och slitstark och passar darfor bra vid
gangning av slitande material som t ex
gjutjarn.

« TiAIN-Top

TiAIN-Top ar en multi-layerbelaggning
som genomgatt en poleringsprocess.
Den har hog seghet och hogt
oxidationsmotstand vilket gor den
idealisk for hoga skardata.

Detta ar sarskilt gynnsamt vid
gangning i harda stalsorter,

men fungerar aven mycket bra i
aluminiumlegeringar.



Gul Shark

» Utformade for effektiv gangning
i laglegerat stal.

* Ytbehandling
Finns med hardférkromad ganga (Cr) for att undvika
I6seggsbildning i kletande material.
Gul Shark far ocksa en eggbehandling som garanterar
utmarkta egenskaper i stal.

* Spargeometri
Finns med spandrivande skar och spiralspar (40° vinkel) for

bottenhal.

Speciell spargeometri pa Gul Shark gor att risken for spantrassel

minskar.

Metrisk Metrisk Fin

Spandrivande - Hardférkromad Spandrivande - Hardférkromad
E297 fran M3 tom M30 E299 fran M4x0,5 tom M30x2,0
Spiralspar - Hardférkromad Spiralspar - Hardférkromad
E298 fran M3 tom M30 E300 fran M4x0,5 tom M30x2,0
DIN 371, M3 - M10; DIN 376, M12 - M30 DIN 374

Rod Shark

» Utformade for hog produktivitet i legerat stal.

* Ytbehandling
Finns som obelagda eller belagda med TiAIN-Top,
som tillsammans med eggbehandling garanterar en
mycket bra funktion i legerade stél.

* Spargeometri
Finns med spandrivande skar for genomgaende hal och spiralspar (45°
vinkel) for bottenhal.
Réd Shark har en speciell sparform som motverkar att spantrassel uppkommer
och minskar risken for att spanorna skéars pa nytt vid reverseringen.

» Bakfasad
Rod Shark med spiralspar har en bakfas som underlattar spantransporten, minskar risken for
urflisning pa de bakre gangtopparna samt reducerar vridmomentet vid reverseringen.

* Verktygshallare
Vid synkroniserad gangning med RAd Shark spiraltappar bér en gadngchuck med minimalflyt anvandas.

Metrisk

Spandrivande - Obelagd Spiralspar - obelagd
E255 fran M3 tom M20 E260 fran M3 tom M20
Spandrivande - TiAIN-Top Spiralspar - TIAIN-Top
E256 fran M3 tom M20 E261 fran M3 tom M20

DIN 371, M3 - M10; DIN 376, M12 - M20



Bla Shark é

* Utformade for hog produktivitet i
rostfritt stal.

* Ytbehandling
Finns anganlopta (ST) eller Super-B belagda
(TIAIN + WC/C) tillsammans med eggbehandling
som garanterar upmarkta egenskaper i de flesta
rostfria stalkvaliteter.

» Spargeometri
Finns med spandrivande skar och spiralspar (40° vinkel)
for bottenhal.

* Bakfasad
E238 och E239 Bla Shark med spiralspar har en bakfas som underlattar
spantransporten, minskar risken for urflisning pa de bakre gangtopparna
samt reducerar vridmomentet vid reverseringen.

Metrisk Metrisk Fin

Spandrivande - Anganlépt Spandrivande - Anganlépt

E240 fran M3 tom M30 E384 fran M6x0,75 tom M20x1,5
Spandrivande - Super-B Spiralspéar - Anganlépt

E241 fran M3 tom M20 E383 fran M6x0,75 tom M20x1,5
Spiralspér - Anganlépt - bakfasad DIN 374

E238 fran M3 tom M30
Spiralspar - Super-B - bakfasad SSP(F) 2 A 6ot
E239 fram M3 tom M20 piraispar - Anganiop

. E382 fran 1/8”-28 tom 1”-11
DIN 371, M3 - M10; DIN 376, M12 - M20 DIN 5156

Vit Shark )

* Utformade for hoga prestanda i
gjutjarn.

* Surface Treatment
Anganlépning (ST) eller TIAIN-belaggning ger bra
slitstyrka i de flesta gjutjarnstyper. .

» Spargeometri
Raka spar ger basta resultat vid gangning i bade genomgaende
och bottenhal i kortspanande material.

Metrisk

Raksparig - Anganlépt Raksparig - TIAIN

E201 fran M3 tom M10 - DIN371 E390 fran M3 tom M20

Raksparig - Anganlépt DIN 371, M3 - M10; DIN 376, M12 - M20

E252 fran M8 tom M24 - DIN376



Gron Shark

* Utformade for hoga prestanda i
icke-jarn material.

* Ytbehandling
Finns obelagda eller belagda med TiAIN-Top, som
garanterar mycket bra resultat i aluminium, massing och
koppar.

» Spargeometri
Finns med spandrivande skar for genomgaende hal och spiralspar
(35° vinkel) for bottenhal.
Gron Shark har en speciell sparform som motverkar att spantrassel
uppkommer och minskar risken for att spanorna skars pa nytt vid reverseringen.

Metrisk

Spandrivande - obelagd

E471 fran M3 tom M20

Spandrivande - Super-B

E472 fran M3 tom M20

Spiralspar - obelagd

E473 fran M3 tom M20

Spiralspar - Super-B

E474 fran M3 tom M20

DIN 371, M3 - M10; DIN 376, M12 - M20



Rad och Tips

Fast inspand tapp (Rigid Tapping) rekommenderas vid gangning av bottenhal med
spiraltappar.

* Vid synkoniserad gangning i CNC-styrd maskin rekommenderar vi anvandning av
tapphallare med minimalflyt.

« Anvands en ER-hylschuck bor hylsorna ha ett fyrkantslage som forhindrar slirning och
okar livslangden.

» Vid gangning i rostfria stal bor inblandningen i emulsionen dkas till 8 - 10%.
« Berakna borrdiametern ratt. Om applikationen tillater och gangningen sker i
svarbearbetade material, kan borrdiametern okas nagot, vilket kan 6ka tappens livslangd

betydligt.

 [fall smorjmedlet tillfors manuellt, kan Dormer Tools tillhandahalla oljor av ratt typ for
applikationen.

* Vid gangning av bottenhal kan man borra 1 - 2 gangstigningar djupare for att undvika att
tappen bottnar.

Speciell spargeometri

« Tapparnas sparform skapas genom att slipskivan profileras pa ett speciellt satt, som dkar
tapparnas spankontroll och forhindrar spantrassel samt forhindrar att spanorna skars pa
nytt vid reversering.




eggstyrka

+ HSS-E-PM stalet har en struktur som ger en jamnare och mer kontrollerbar forslitning
som ar sarskilt viktig vid gangning.

Minimalt slit-
age pa fasen
efter manga

hal

E261 M8 efter 1600 hal i stal
Uddeholm Orvar Supreme (AMG 1.5)
Vc =20 M/min  Djup =20 mm

E390 M8 efter 10000 hal i gjutjarn
SS0727 (AMG 3.3)
Vc =35 M/min Djup =16 mm

for Shark-tappar

Applikation

Massing / Koppar

Legerade stal

Rostfria stal

Gjutjarn < 230HB

Gjutjarn > 230HB

Icke-jarn material

Skarolja
M200 No 1 (Bla)

M200 No 2 (Réd)

M200 No 1 (Bla)

M200 No 1 (BI&)

Emulsion

M200 No 1 (Bla)

M200 No 2 (Réd)
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Applikationstabell (AMG) |Hérdhet HB |Héllfasthet N/ m2 “‘W‘“‘W‘“‘W‘W‘m m‘m&mﬂ‘mnmu
1.1 Rena jarn, mjuka stal <120 <400 1.1 m25 25 m25 w25
1.2 Konstruktionsstal <200 <700 12 w22 22 m22 22
1.3 Kolstal, laglegerade stal <250 <850 1.3 m8 u18 u18 m18
1. stal 1.4 Legerade stal <250 <850 14 w16 %16 %16 %16 u16 =30 m16
i 1.5 Legerade stal, verktygsstal / Seghardningsstal > 250 < 350 > 850 < 1200 1.5 =10 #10 #10 #10 -7 u17 -7
1.6 Legerade stél, verktygsstal / Seghardningsstal > 350 >1200 <1620 1.6 w4 w11 #4
1.7 Legerade hardade stal 49-55 HRc > 1620 1.7
1.8 Legerade hardade stal, slitstal 55-63 HRc > 1980 1.8
2.1 Rostfria automatstal och verktygsstal <250 <850 21
2. Rostfria 22 Austenitiska <250 <1100 2.2
Stal 23 Ferritaustenitiska (duplex), Martensitiska < 300 <1000 2.3
24 Utskiljningshardade / Austenitiska >320 <410 > 1100 < 1400 24
3.1 Grajarn <150 <500 3.1
3. Giutiam 32 Grajarn >150<300 >500< 1000 3.2
- 33 Segjam/Aducergods <200 <700 33
34 Segjarn / Aducergods >200 <300 >700<1000 34
41 [Titan,ren <200 <700 41
4.Titan  [42 " [Titanlegeringar <270 k@00 |42 .5 =10 =5
43 Titanlegeringar  >270<350 >900<1250 43
51 Nickelren <150 <500 51
5.Nickel (52 [Nickellegeringar <270 <900 52 .5 =10 =5
53 Nickellegeringar ~ >270<350 >900<1200 53
64 Koppar <0 <30 (61 mi2 w2 12 w2
6. Koppar 82 Méssing/Brons <200 <700 (62 30 #30 #30 *30
POPPAT 63 Mjukmassng <200 <700 63 =20 m20 n20 =20
64 [Cu-A-Fe-legeringar <470 <1500 64
74 Renaluminium, magnesium <100 <350 74
7. Aluminium [7:27 | [AT Legeringar, Si<0.6% | [<150° <800 (7.2
Magnesium [7:3" Al Legeringar, Si>0.6%=<10% " |[<120."|l<400 (730
X N 81
‘Mjukaplaster B
et Hardaplaster -
Synteliska (g5 = | 82

9. Keramer 9.1 Cermets (metall-keramik) <550 <1700 9.1
10. Grafit




Gufenpen
[Z NN

O BN B
oW N s

10.1

M M M M M MF MF
Oik Oik oIk oIk oIk
1 1 1 1 1 DN DN
S G DI
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

2,550  &.5XD  2.5XD 25D 2.5¥D = 2.5XD 2x0
HESEPM  HESEPM  HESEPN  HESEPM  HESEPMN  HESERMN  HESERM
c B B c c B C
2-3 3585 355 2-3 2-3 355 2-3
L) i u v
M" l" l' M " M " l" M "

TN ! &7 Eq.! &7 Eq.! T T
E261 E240 E241 E238 E239 E384 E383

M3-M20 M3-M30 M3-M20 M3-M30 M3-M20 M6-M20 M6 -M20

NEW |
r

G M M M M M M M
oIk oIk oIk oIk oIk
siss | (A7  are NG | 3 | gnw | gnes | e
Megmal BHX BHX GHX 6H 6H 6H 6H
2xD 2xD 2xD 2xD 2.5%0 | 2.5%D 2.5%0 @ 2.5XD
HESE-PN HESE-PH HESE-PH HESE-PW HESE-PW HESE-PW HESE-PN HESE-PN
C C C C B B C C
2-3 2-3 2-3 2-3 3.5-5  3.5-5 2-3 2-3
/) i B
‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ L ‘
B B B TN 1 Supar 1 Supar
I l l Y
E382 E201 [E252 E390 E471 E472 E473 E474 L114
1/8-1* M3-M10 M8-M24 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 Set

SHAHK

(NEW |
r

NEW |
r

NEW |
.

NEW |
.

NEW |
r

‘&umuu SHARK ) LINE

ry

w25 w25
.22 #40 w22 #40
#32 #32 #18 w32 #18 #32
=30 w27 w27
20 ®10 w17 ®10 %13 #10 #10 #10
w11 .5 w11 .5 w11 .5 .5 .5
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E297

E297 .

E297

14 15 6.2
I1

P

mm mm
0.50 56
0.70 63
0.80 70
1.00 80
1.25 90
1.50 100
1.75 110
2.00 110
2.00 110
2.50 125
2.50 140
2.50 140
3.00 160
3.00 160
3.50 180

DIN

aT1810
376212

M Konekierretapit, Lastua tyontava karki, Keltainen Shark

6H l l 2.5XD  HSS-E-PM

M Maskintapp spandrivande, Gul Shark

M Machine Tap Spiral Point Yellow Shark

M Maschio a macchina imbocco corretto, Yellow Shark

M Maskingjengetapper Spondrivende tapp Gul Shark

M Maskingevindtappe Spandrivende skaer , Gul Shark

1.1 1.2 1.3 6.1 6.3

| rmesnsissses — e
‘Wﬁr———uﬂu-

a— | —

—

- 4
dq, z I
7] a
mm mm mm
3.5 2.7 6
4.5 3.4 6
6.0 4.9 8
6.0 4.9 8
8.0 6.2 9
10.0 8.0 11
9.0 7.0 10
11.0 9.0 12
12.0 9.0 12
14.0 11.0 14
16.0 12.0 15
18.0 14.5 17
18.0 14.5 17
20.0 16.0 19
22.0 18.0 21

AR DBDDWOWWOWWWWWWWWWN

2.5
3.3
4.2
5.0
6.8
8.5
10.3
12.0
14.0
15.5
17.5
19.5
21.0
24.0
26.5

E297

|
511.«1&_1'-;! LINE

M3 - M30

E297

E297M3
E297M4
E297M5
E297M6
E297M8
E297M10
E297M12
E297M14
E297M16
E297M18
E297M20
E297M22
E297M24
E297M27
E297M30

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock

10



E298 M

E298 .

E298 =

P
M mm
3 0.50
4 0.70
5 0.80
6 1.00
8 1.25
10 1.50
12 1.75
14 2.00
16 2.00
18 2.50
20 2.50
22 2.50
24 3.00
27 3.00
30 3.50

DIN

ar1=10
IT6212

M Maskingangtappar Spiralspar 40° Gul Shark

6H

M Konekierretapit, Lastua nostavat urat 40°, Keltainen Shark
M Machine Tap Spiral Flute 40° Yellow Shark
M Maschi a macchina Scanalature elicoidali 40°, Yellow Shark

M Maskingjengetapper Spiralspor 40° Gul Shark
M Maskingevindtappe Spiralspor 40°, Gul Shark

100
110
110
110
125
140
140
160
160
160

1.1 1.2 1.3 6.1 6.3
« 14 15 6.2

C

2XD  HSSEFPM 2.3
R NN - i
..—Iz—-.| |.-|3-|.- T
- Iy
- 4 -
d, 7 I, a
[%] a
mm mm mm z St
3.5 2.7 6 3 2.5
4.5 3.4 6 3 3.3
6.0 4.9 8 3 4.2
6.0 4.9 8 3 5.0
8.0 6.2 9 3 6.8
10.0 8.0 11 3 8.5
9.0 7.0 10 3 10.3
11.0 9.0 12 3 12.0
12.0 9.0 12 4 14.0
14.0 11.0 14 4 15.5
16.0 12.0 15 4 17.5
18.0 14.5 17 4 19.5
18.0 14.5 17 4 21.0
20.0 16.0 19 4 24.0
22.0 18.0 21 4 26.5

E298

e et

L L e
e

5!’!;'&}&55

M3 - M30

E298

E298M3
E298M4
E298M5
E298M6
E298M8
E298M10
E298M12
E298M14
E298M16
E298M18
E298M20
E298M22
E298M24
E298M27
E298M30

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock

11




E299 MF DM e l l 2.5XD  HSSEPH

MF Maskintapp spandrivande, Gul Shark

MF Konekierretapit, Lastua tyontava karki, Keltainen Shark
MF Machine Tap Spiral Point Yellow Shark

MF Maschi a macchina imbocco corretto , Yellow Shark
MF Maskingjengetapper Spondrivende tapp Gul Shark

MF Maskingevindtappe Spandrivende skeer , Gul Shark

E299

E299 - 1.1 1.2 1.3 6.1 63
« 14 1.5 6.2

- Iz -

3.

2. U P” .

a—

. \ ot
d1{mw_f--; i E !dz

o

I1 Iz dz E
P 7} a
MF mm mm mm mm mm
4 0.50 63 12 2.8 2.1
5 0.50 70 13 3.5 2.7
6 0.75 80 15 45 3.4
8 0.75 80 15 6.0 4.9
8 1.00 90 18 6.0 4.9
10 0.75 90 20 7.0 5.5
10 1.00 90 20 7.0 5.5
10 1.25 100 20 7.0 5.5
12 1.00 100 21 9.0 7.0
12 1.25 100 21 9.0 7.0
12 1.50 110 21 9.0 7.0
14 1.00 100 21 11.0 9.0
14 1.25 100 21 11.0 9.0
14 1.50 100 21 11.0 9.0
16 1.00 100 21 12.0 9.0
16 1.50 100 21 12.0 9.0
18 1.00 110 24 14.0 11.0
18 1.50 110 24 14.0 11.0
20 1.50 125 24 16.0 12.0
22 1.50 125 25 18.0 14.5
24 1.50 140 28 18.0 14.5
24 2.00 140 28 18.0 14.5
27 2.00 140 28 20.0 16.0
30 2.00 150 28 22.0 18.0

ARADRAARNADRDARADADDEDW®WWWWWOWN

3.5
4.5
5.3
7.3
7.0
9.3
9.0
8.8
1.0
10.8
10.5
13.0
12.8
12.5
15.0
14.5
17.0
16.5
18.5
20.5
225
22.0
25.0
28.0

D

E299

E299M4X.5
E299M5X.5
E299M6X.75
E299M8X.75
E299M8X1.0
E299M10X.75
E299M10X1.0
E299M10X1.25
E299M12X1.0
E299M12X1.25
E299M12X1.5
E299M14X1.0
E299M14X1.25
E299M14X1.5
E299M16X1.0
E299M16X1.5
E299M18X1.0
E299M18X1.5
E299M20X1.5
E299M22X1.5
E299M24X1.5
E299M24X2.0
E299M27X2.0
E299M30X2.0

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
12



E300 MF

E300

E300 =

P
MF mm
4 0.50
5 0.50
6 0.75
8 0.75
8 1.00
10 0.75
10 1.00
10 1.25
12 1.00
12 1.25
12 1.50
14 1.00
14 1.25
14 1.50
16 1.00
16 1.50
18 1.00
18 1.50
20 1.50
22 1.50
24 1.50
24 2.00
27 2.00
30 2.00

DIN
74

100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
140
140
140
150

6H

1.1 1.2 1.3 6.1 63
« 14 1.5 6.2

MF Maskintapp spiralspar 40°, Gul Shark
MF Konekierretapit, Lastua nostavat urat 40°, Keltainen Shark
MF Machine Tap Spiral Flute 40° Yellow Shark

MF Maschi a macchina Scanalature elicoidali 40° ,
MF Maskingjengetapper Spiralspor 40° Gul Shark
MF Maskingevindtappe Spiralspor 40° , Gul Shark

2XD  HSSEPM

Yellow Shark

c
2-3

Mﬂ

o

mm
2.8
3.5
4.5
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
9.0
9.0
9.0
11.0
11.0
11.0
12.0
12.0
14.0
14.0
16.0
18.0
18.0
18.0
20.0
22.0

mm
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
5.5
5.5
5.5
7.0
7.0
7.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
11.0
11.0
12.0
14.5
14.5
14.5
16.0
18.0
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3.5
4.5
5.3
7.3
7.0
9.3
9.0
8.8
11.0
10.8
10.5
13.0
12.8
12.5
15.0
14.5
17.0
16.5
18.5
20.5
22.5
22.0
25.0
28.0

E300

5H.-'&F!K! LINE

M4 - M30

E300

E300M4X.5
E300M5X.5
E300M6X.75
E300M8X.75
E300M8X1.0
E300M10X.75
E300M10X1.0
E300M10X1.25
E300M12X1.0
E300M12X1.25
E300M12X1.5
E300M14X1.0
E300M14X1.25
E300M14X1.5
E300M16X1.0
E300M16X1.5
E300M18X1.0
E300M18X1.5
E300M20X1.5
E300M22X1.5
E300M24X1.5
E300M24X2.0
E300M27X2.0
E300M30X2.0

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock




E255

E256

E255
E256

E255

E256

14

M

M

0.50
0.70
0.80
1.00
1.256
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50

DIN
3T1=10
376212

DIN
371510
376212

o |3
o |3

M Maskintapp spandrivande, Réd Shark
M Konekierretapit, Lastua tydntava karki, Punainen Shark
M Machine Tap Spiral Point Red Shark

M Maschi a macchina imbocco corretto , Red Shark
M Maskingjengetapper Spondrivende tapp R@d Shark

2.5XD

2.5XD

HSS-E-PM

HSS-E-PM

M Maskingevindtappe Spandrivende skeer , Rgd Shark

1.4
« 1.5 1.6 42 5.2
14 1.5
« 1.6 4.2 5.2

100
110
110
110
140

dy

10.0

11.0
12.0
16.0

mm
2.7
34
4.9
4.9
6.2
8.0
7.0
9.0
9.0
12.0

BOWOWWWWWWWWN

B
3.5-5

B
3.5-5

\¥

!

\¥

!

2.5
3.3
4.2
5.0
6.8
8.5
10.3
12.0
14.0
17.5

ph

18
21
25
30
35
39

‘ i
-l

TIAIN Top

E255

‘.l

EI'LEF‘_%E{'EE

E256
tK

SHAR ‘&hh

M3 - M20 M3 - M20

E255 E256
E255M3 E256M3
E255M4 E256M4
E255M5 E256M5
E255M6 E256M6
E255M8 E256M8
E255M10 E256M10
E255M12 E256M12
E255M14
E255M16 E256M16
E255M20 E256M20




E260 M

E261 M

E260 °
E261

E260 = 1.4 1.5
= 1.6 42 52
E261 = 1.4 1.5
« 1.6 42 52
I1
P
M mm mm
3 0.50 56
4 0.70 63
5 0.80 70
6 1.00 80
8 1.25 90
10 1.50 100
12 1.75 110
14 2.00 110
16 2.00 110
20 2.50 140

DIN
ar1=10
IT6212

DIN
aT1g10
376212

6H

6H

2,5XD

2.5XD

M Maskintapp spiralspar 45°, Rod Shark, bakfasad

M Konekierretapit, Lastua nostavat urat 45°, Punainen Shark, kevennetty takaosa

HSS-E-FM

HSS-E-FM

M Machine Tap Spiral Flute 45°, Red Shark, back tapered
M Maschi a macchina Scanalature elicoidali 45°, Red Shark, rastremazione posteriore del filetto
M Maskingjengetapper Spiralspor 45° Rgd Shark Bakfaset
M Maskingevindtappe Spiralspor 45°, Rad Shark, Bagfaset

c
2-3

c
2-3

/]
\45°
/]
\45°

10.0

11.0
12.0
16.0

12.0

AR WWWWWWWWN

2.5
3.3
4.2
5.0
6.8
8.5
10.3
12.0
14.0
175

-

TIAIN Top

P
r

E260

/
’

E261

ﬁ

-‘H'M.FJ'Q! LINE -‘E-I'L!.FJ'Q! LINE
M3 - M20 M3 - M20
E260 E261

E260M3 E261M3

E260M4 E261M4

E260M5 E261M5

E260M6 E261M6

E260M8 E261M8

E260M10 E261M10

E260M12 E261M12

E260M14

E260M16 E261M16

E260M20 E261M20

15



DIN B
E240 | 371510 6H 2.5XD  HSS-E-PM m ‘
376312 3.5-5 - ST
DIN B ‘
E241 M 310 6H 2.5XD HSSEPN 4 £ £ ~
. ) ' Super8
e M Maskintapp spandrivande, Bla Shark
E240 o M Konekierretapit, Lastua tydntava karki, Sininen Shark
o M Machine Tap Spiral Point, Blue Shark
E241 ® M Maschi a macchina imbocco corretto, Blue Shark
e M Maskingjengetapper Spondrivende tapp Bla Shark
e M Maskingevindtappe Spandrivende skeer, Bla Shark
E240 - 21 22 23
« 1.5 16
E241 - 21 22 23
« 13 14 15 16
E240 E241
EH.-'LF_I&!LL-\!E
M3 - M30 M3 - M20
I 1 d, | I, I 1,
P (7] a E240 E241
M mm mm mm mm mm mm z St mm
3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E240M3 E241M3
4 0.70 63 12 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E240M4 E241M4
5 0.80 70 13 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E240M5 E241M5
6 1.00 80 15 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E240M6 E241M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E240M8 E241M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E240M10 E241M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 4 10.3 E240M12 E241M12
14 2.00 110 25 11.0 9.0 12 4 12.0 E240M14 E241M14
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 4 14.0 E240M16 E241M16
18 2.50 125 30 14.0 11.0 14 4 15.5 E240M18 E241M18
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 4 17.5 E240M20 E241M20
22 2.50 140 34 18.0 14.5 17 4 19.5 E240M22
24 3.00 160 38 18.0 14.5 17 4 21.0 E240M24
27 3.00 160 38 20.0 16.0 19 4 24.0 E240M27
30 3.50 180 45 22.0 18.0 21 4 26.5 E240M30

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /
Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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E238 M

E239 M

E238
E239

E238 =

L]
E239 =«

L]

P
M mm
3 0.50
4 0.70
5 0.80
6 1.00
8 1.25
10 1.50
12 1.75
14 2.00
16 2.00
18 2.50
20 2.50
22 2.50
24 3.00
27 3.00
30 3.50

AT 255D HSERl :‘g. 'l

T1en  gH 255D HSERl O :‘g.

M Maskintapp spiralspar 40°, Bla Shark, bakfasad
M Konekierretapit, Lastua nostavat urat 40°, Sininen Shark, kevennetty takaosa

M Maschi a macchina Scanalature elicoidali 40°, Blue Shark, rastremazione posteriore del filetto

M Maskingjengetapper Spiralspor 40° Bla Shark Bakfaset

°
[ ]
® M Machine Tap Spiral Flute 40°, Blue Shark, back tapered
[ ]
[ ]
[ ]

M Maskingevindtappe Spiralspor 40°, Bla Shark, Bagfaset

21
1.5
21
1.3

22 23

1.6

22 23

14 15 1.6

) 1, d, 7 I, I I,
(7] a

mm mm mm mm mm z Rt mm

56 6 3.5 2.7 6 3 2.5 18

63 7 4.5 3.4 6 3 3.3 21

70 8 6.0 4.9 8 3 4.2 25

80 10 6.0 4.9 8 3 5.0 30

90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 33

100 15 10.0 8.0 1 3 8.5 39

110 18 9.0 7.0 10 4 10.3

110 20 1.0 9.0 12 4 12.0

110 20 12.0 9.0 12 4 14.0

125 25 14.0 11.0 14 4 15.5

140 25 16.0 12.0 15 4 17.5

140 25 18.0 14.5 17 4 19.8

160 30 18.0 14.5 17 4 21.0

160 30 20.0 16.0 19 4 24.0

180 36 22.0 18.0 21 4 26.5

Super B

-
b

E238

E239

9

3 Eﬁa'ﬂlﬁ-\'ﬁ

M3 - M30 M3 - M20

E238 E239
E238M3 E239M3
E238M4 E239M4
E238M5 E239M5
E238M6 E239M6
E238M8 E239M8
E238M10 E239M10
E238M12 E239M12
E238M14 E239M14
E238M16 E239M16
E238M18
E238M20 E239M20
E238M22
E238M24
E238M27
E238M30

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /
Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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E3s84 MF 2i% e [ l 255D HSEM B

MF Maskintapp spandrivande, Bla Shark

MF Konekierretapit, Lastua tyontava karki, Sininen Shark
MF Machine Tap Spiral Point, Blue Shark

MF Maschi a macchina imbocco corretto, Blue Shark

MF Maskingjengetapper Spondrivende tapp Bla Shark
MF Maskingevindtappe Spandrivende skeer, Bla Shark

E384

E384 =« 21 22 23

\,

!

= 15 16
1 3
= == Y
T —T)
L]
| - 2 - =l3=
hy
I 1 d, [ I,
P a
MF mm mm mm mm mm mm z
6 0.75 80 15 4.5 3.4 6 3
8 1.00 90 18 6.0 4.9 8 3
10 1.00 90 20 7.0 5.5 8 3
10 1.25 100 20 7.0 5.5 8 3
12 1.00 100 21 9.0 7.0 10 4
12 1.25 100 21 9.0 7.0 10 4
12 1.50 100 21 9.0 7.0 10 4
14 1.50 100 21 11.0 9.0 12 4
16 1.50 100 21 12.0 9.0 12 5
18 1.50 110 24 14.0 11.0 14 5
20 1.50 125 24 16.0 12.0 15 5

—_f

.

O

E384

ﬂ

Eﬁamﬁ\iﬁ

M6 - M20

E384

E384M6X.75
E384M8X1.0
E384M10X1.0
E384M10X1.25
E384M12X1.0
E384M12X1.25
E384M12X1.5
E384M14X1.5
E384M16X1.5
E384M18X1.5
E384M20X1.5

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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DORMER
E383 MF 2N e 2XD  HSEM o :'g. r ST‘

MF Maskintapp spiralspar 40°, Bla Shark

MF Konekierretapit, Lastua nostavat urat40°, Sininen Shark
MF Machine Tap Spiral Flute 40°, Blue Shark

MF Maschi a macchina Scanalature elicoidali 40°, Blue Shark
MF Maskingjengetapper Spiralspor 40° Bla Shark

MF Maskingevindtappe Spiralspor 40°, Bla Shark

E383

E383 =« 21 22 23

= 1.5 1.6
E383
- [ -
EH.-EF_I'Q! LINE
M6 - M20
I, I, d, 7 I, I
P (7] a E383
MF mm mm mm mm mm mm z Rt
6 0.75 80 10 4.5 3.4 6 3 5.3 E383M6X.75
8 1.00 90 13 6.0 4.9 8 3 7.0 E383M8X1.0
10 1.00 90 12 7.0 55 8 3 9.0 E383M10X1.0
10 1.25 100 15 7.0 55 8 3 8.8 E383M10X1.25
12 1.00 100 13 9.0 7.0 10 4 11.0 E383M12X1.0
12 1.25 100 13 9.0 7.0 10 4 10.8 E383M12X1.25
12 1.50 100 13 9.0 7.0 10 4 10.5 E383M12X1.5
14 1.50 100 21 11.0 9.0 12 4 12.5 E383M14X1.5
16 1.50 100 21 12.0 9.0 12 5 14.5 E383M16X1.5
18 1.50 110 24 14.0 11.0 14 5 16.5 E383M18X1.5
20 1.50 125 24 16.0 12.0 15 5 18.5 E383M20X1.5

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /
Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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E382

E382

E382

G(BSP)
1/8

1/4

3/8

12

3/4

19

DIN
G 5156

21 2.2
1.5 1.6

TPI
28
19
19
14
14
1

23

1
nom

9.73

13.16
16.66
20.96
26.44
33.25

Normal

—y—

2XD

G (BSP) Maskintapp spiralspar 40°, Bla Shark
G (BSP) Konekierretapit, Lastua nostavat urat 40°, Sininen Shark
G(BSP) Machine Tap Spiral Flute 40°, Blue Shark
G(BSP) Maschi a macchina Scanalature elicoidali 40°, Blue Shark
G(BSP) Maskingjengetapper Spiralspor 40° Bla Shark
G(BSP) Maskingevindtappe Spiralspor 40°, Bla Shark

HSS-E-PM

c
2-3

o 72

125
140
160

11.0
12.0
16.0
20.0
25.0

mm

12
12
15
19
23

ADADDWN

8.8

11.8
15.2
19.0
245
30.7

E382

SHARKII INE

1/8 -1*

E382

E3821/8
E3821/4
E3823/8
E3821/2
E3823/4
E3821

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /
Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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E201

E252

E390

M

M

M

E201
E252
E390

E201

E252

E390

mm
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00

31
34
31
34
3.1
3.4

DIN
371 GHX

DIN
376 BHX

Dl

N

ar1s10
IT6212 6HX

3.2
6.2
3.2
6.2
3.2
6.2

100
100
110
110
110
125
140
140
160

3.3 8.2
64 74
3.3 8.2
64 74
3.3 8.2
64 74

N

M Maskintapp raksparig, Vit Shark
M Konekierretapit, Suorat lastu-urat, Valkoinen Shark
M Machine Tap Straight Flute White Shark
M Maschi a macchina Scanalature diritte , White Shark
M Maskingjengetapper Rett sportapp Hvit Shark
M Maskingevindtappe Lige spor , Hvid Shark

mm

12
13
15
18
18
20
20
23
25
25
30
30
34
38

3 898

m
3.5
4.5
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
7.0
9.0
11.0
12.0
14.0
16.0
18.0
18.0

2XD  HSSEPM
2XD  HSSEPM
2XD  HSSEPM

mm
2.7
34
4.9
4.9
4.9
6.2
8.0
5.5
7.0
9.0
9.0
11.0
12.0
14.5
14.5

AP DWN

a

c
2-3

c
2-3

c
2-3

dz
|l
-
J
“* mm
25 18
33 21
42 25
5 30
6.8
6.8 35
85 39
8.5
10.3
12
14
15.5
17.5
19.5
21

8T

ST
J? TIAIN
E201 E252 E390

511.-1;111&&15

Eﬁ;mﬁ-‘iﬁ

Eﬁ;mﬁ-‘iﬁ

M3 - M10 M8 - M24 M3 - M20
E201 E252 E390
E201M3 E390M3
E201M4 E390M4
E201M5 E390M5
E201M6 E390M6
E252M8 E390M8
E201M8
E201M10 E390M10
E252M10
E252M12 E390M12
E252M14
E252M16 E390M16
E252M18
E252M20 E390M20
E252M22
E252M24

21




E471

E472

M

M

E471
E472

E471

E472

mm
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

6.2
1.1
41
1.2

DIN
371810
376212

DIN
37110
376212

6H

6H

[ l 2560 Hsem o B u
[ l 2560 hsem o B u

M Maskintapp spandrivande, Grén Shark

M Konekierretapit, Lastua tyontava karki, Vihread Shark
M Machine Tap Spiral Point , Green Shark

M Maschi a macchina imbocco corretto , Green Shark
M Maskingjengetapper Spondrivende tapp Grgnn Shark
M Maskingevindtappe Spandrivende skaer, Gran Shark

6.3 7.1 7.2 7.3 8.1
1.2 1.3 6.1 74

5162 72 73 74
1.3 (63 7.1 8.1

mm
56
63
70
80
90
100
110
110
140

mm

12
13
15
18
20
23
25
30

N\ |
oz

—lp— | |q.-|3-.. T
—
- (]
d, O I, ' I,
(7] a
mm mm mm z St mm
3.5 2.7 6 2 2.5 18
4.5 3.4 6 2 3.3 21
6.0 4.9 8 2 4.2 25
6.0 4.9 8 3 5.0 30
8.0 6.2 9 3 6.8 35
10.0 8.0 1" 3 8.5 39
9.0 7.0 10 3 10.3
12.0 9.0 12 4 14.0
16.0 12.0 15 4 17.5

E471

\

i 5

E472

A

M3 - M20 M3 - M20

E471 E472
E471M3 E472M3
E471M4 E472M4
E471M5 E472M5
E471M6 E472M6
E471M8 E472M8
E471M10 E472M10
E471M12 E472M12
E471M16 E472M16
E471M20 E472M20




E473

E474

E474

E473

E474

DIN

M, 24 ast 2,5XD  HSSEPM

DIN

M, 200 st 2.5XD  HSSEPM

M Maskintapp spiralspar 35°, Gron Shark
M Konekierretapit, Lastua nostavat urat 35°, Vihrea Shark

M Maschi a macchina Scanalature elicoidali 35° , Green Shark
M Maskingjengetapper Spiralspor 35° Grgnn Shark
M Maskingevindtappe Spiralspor 35°, Grgn Shark

62 63 71 7.2 7.3 8.1
« 11 1.2 1.3 |65 58
41 51 62 7.2 73 74
« 1.2 1.3 |55 N B

°
E473 .
® M Machine Tap Spiral Flute 35° , Green Shark
[ ]
[ ]
[ ]

I I d, %] I,
P (7] a
mm mm mm mm mm mm
0.50 56 9 3.5 2.7 6
0.70 63 12 4.5 3.4 6
0.80 70 13 6.0 4.9 8
1.00 80 15 6.0 4.9 8
1.25 90 18 8.0 6.2 9
1.50 100 20 10.0 8.0 11
1.75 110 23 9.0 7.0 10
2.00 110 25 12.0 9.0 12
2.50 140 30 16.0 12.0 15

WWWNNMNNNNNDN

25
3.3
4.2
5.0
6.8
8.5
10.3
14.0
17.5

18
21
25
30
35
39

E473

’

SH. Eﬂﬁ‘iﬁ

E474

SH. Eﬂﬁ\'ﬁ

M3 - M20 M3 - M20

E473 E474
E473M3 E474M3
E473M4 E474M4
E473M5 E474M5
E473M6 E474M6
E473M8 E474M8
E473M10 E474M10
E473M12 E474M12
E473M16 E474M16
E473M20 E474M20
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® DIN Tapp / Borrsats A= Tapp- och borrtyp, B= Antal i satsen, M= Tappdimensioner, D= Borrdiametrar
® DIN Kierretapit / Porasarja A= Tydkalumallit B= Lkm sarjassa M= Tapin halk. D= Porahalk.

L1 1 4 ® DIN Tap-Drill Set A= Styles in Set, B= No. in Set, M= Tap diameters in Set, D= Drill diameters in Set
® DIN Maschi e Punte, Set A= Tipologie in assortimento, B= Quantita, M= Gamma Maschi, D= Gamma Punte
® Gjengetapper/ Bor DIN
® Gevindtappe/ Bor DIN

Nr. A B M

Nr.303 E297 + A002 14 E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8,
E297M10, E297M12

Nr.304 E298 + A002 14 E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8,
E298M10, E298M12

Nr.305 E238 + A108 14 E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8,
E238M10, E238M12

Nr.306 E240 + A108 14 E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8,
E240M10, E240M12

D

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8,
A0028.5, A00210.2

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8,
A0028.5, A00210.2

A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8,
A1088.5, A10810.2

A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8,
A1088.5, A10810.2

L114

L114
L114303
L114304
L114305

L114306

Levereras som HSS-E tills nytt lager finns / Toimitetaan HSS-E laatuna, niin kauan varstoa riittda. / Supplied in HSS-E until new stock available /

Fornito in HSS-E fino a nuovo stock
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Nya Dormer Product Selector

The Right Tool at the Right Time

Nu tillganglig pa natet

http.//selector.dormertools.com

Dormer Tools

Morse Way

Waverley

Sheffield

S60 5BJ

United Kingdom

T: 0870 850 44 66

F: 0870 850 88 66

Email: dormer.uk@dormertools.com

Dormer Tools International

Morse Way

Waverley

Sheffield

S60 5BJ

United Kingdom

T: +44 114 2933838

F: +44 114 2933839

Email: dormer.int@dormertools.com

responsible for
Middle East
Far East

Dormer Tools

B.P 6209

45062 Orleans Cedex 2

France - France

T:+33(0)2 384140 15
F:+33(0)2 38 4140 30

Email: dormer.fr@dormertools.com

Dormer Tools

Via Varesina 184

20156 Milano

Italy - Italia

T: +39 02 38 04 51

F:+39 023804 52 43

Email: dormer.it@dormertools.com

03/2014 SE

Dormer Tools

‘s-Gravelandsweg 401

NL-3125 BJ Schiedam
Netherlands - Nederland

T: +31 10 2080 240

F:+3110 2080 282

Email: dormer.ni@dormertools.com

responsible for

Germany - Deutschland
T:+3110 2080 212

F: +31 10 2080 282
dormer.de@dormertools.com
and

Switzerland - die Schweiz
T:+31 10 2080 216

F: +31 10 2080 282
dormer.ch@dormertools.com

Dormer Tools

Fountain Plaza

Belgicastraat 5, bus 5/6

BE-1930 Zaventem

Belgium - Belgié/Belgique

T: +32 34405901

F:+323449 1543

Email: dormer.be@dormertools.com

Sandvik Espanola, S.A.

Dormer Tools Ibérica

Parque Empresarial Puerta de Madrid
Este

C/ Tapiceros, 9

ES-28830 San Fernando de Henares,
Madrid

T: +34 93 571 7702 (ES)

F:+34 93 571 7700 (ES)
Email:dormer.es@dormertools.com
Spain - Espaiia

T: +351 21 424 54 21 (PT)

F: +351 21 424 54 25 (PT)
Email:dormer.pt@dormertools.com

Responsible for
Spain

Espana
Portugal
Portugal

www.dormertools.com

Dormer Tools

Box 618

SE-301 16 Halmstad

Sweden - Sverige

T: +46 (0) 35 16 52 00

F: +46 (0) 35 16 52 90

Email: dormer.se@dormertools.com
Kundservice

T: direkt +46 35 16 52 96

F: direkt +46 35 16 52 90

responsible for
Iceland
Lithuania
Latvia

Estonia

Dormer Tools

PL.52

FI-01511 Vantaa

Finland - Suomi

T: +358 205 44 121

F: +358 205 44 5199

Customer Service

T: direkt 0205 44 7003

F: direkt 0205 44 7004

Email: dormer.fi@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik A/'S

Boks 173

NO-1377 Billingstad
Norway - Norge

T:+47 67 17 56 00

F:+47 66 85 96 10
E-mail: dormer.no@dormertools.com
Kundeservice

T: direkt 800 10 113

F: direkt +46 35 16 52 90

Dormer Tools

Sandvik A/S

Postboks 160

DK-2605 Brgndby
Denmark - Danmark

T. +45 43 46 52 80

F: +45 43 46 52 81

Email: dormer.dk@dormertools.com
Kundetjeneste

T. direkt 808 82106

F: direkt +46 35 16 52 90

Adobe

Dormer Tools CEE

Sandvik Slovakia, s.r.o.

Karadzicova 8

Bratislava

82101

Slovakia - Slovensko

T. +421 915 755 333

T.+421917 618 419

F. +4212 32 115 341

Email: dormer.cee@dormertools.com

responsible for

Austri; Montenegro
Osterreich LipHa lopa
Belarus Poland
Benapycb Polska
Bulgaria Romania
Bunrapus Romania
Croatia Russia
Hrvatska Poccus

Czech Republic ~ Serbia
Ceska republika  Cp6uja
Hungary Slovakia
Magyarorszag Slovensko
Slovenia

Slovenija

Ukraine

Ykpaita
Bosnia-Herzegovina

BocHa u XepuerosuHa
Macedonia

MakepoHuja

Dormer Tools Central and

Eastern Europe

LLC Sandvik Russia

UL. Polkovaia 1

RU- 127018 Moscow

Russia - Poccust

T.+7 495916 71 91

F.+7 495 689 71 24

Email: dormer.cee@dormertools.com

FoloW

Precision Dormer

2550 Meadowvale Blvd. Unit 3
Mississauga, ON L5N 8C2
Canada

T (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457
F: (905) 542 7000

Email: dormertools.canada@
precisiondormer.com

Precision Dormer

301 Industrial Ave.

Crystal Lake, IL 60012

United States of America

T: (800) 877 3745

F: 815 459 2804

Email: cs@precisiondormer.com

responsible for
United States of America
Mexico

Dormer Tools

Av. Jodo Paulo da Silva, 258

CEP 04777 020

Séo Paulo SP

Brazil - Brasil

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883

Email: dormer.br@dormertools.com

responsible for

Bolivia Panama
Chile Paraguay
Colombia Peru
Costa Rica Uruguay
Ecuador Venezuela
Guatemala

Dormer Tools

Sandvik Argentina S.A.

Rincon 3198

CP B1754BIL

San Justo - Buenos Aires
Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467

Email: dormer.ar@dormertools.com

Dormer Tools

5 Fowler Road

Dandenong 3175, Victoria

Australia

T: 1300 131 274

F: +61 39238 7105

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik New Zealand

269 Ti Rakau Drive

Burswood

Manukau 2013

New Zealand

T: 0800 4 436 763

F: +64 9 2735857

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools (Shanghai) Co., Ltd
No 4555 Yin Du Road

Xin Zhuang Industry Park

Shanghai 201108

China

T: +86 21 2416 0666

F: +86 21 5442 6315

Email: dormer.cn@dormertools.com

Dormer Tools India PVT Ltd
B64-65, Sushant Lok 1

Gurgaon 122001

India

T: +91 124 470 3825

Email: dormer.in@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik

P.O. Box 25038

East Rand 1462

South Africa

T: +27 11 929 5300

F: +27 11 570 9709

Email: dormer.int@dormertools.com

s




