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Deutsch

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle dem Arbeitstisch oder dem zu
montierenden Elektrowerkzeug beigefiig-
ten Warnhinweise und Anweisungen. Ver-
saumnisse bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Sicherheitshinweise fiir Arbeitstische

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entnehmen Sie den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Gerateeinstellungen vornehmen oder Zubehorteile
wechseln. Unbeabsichtigter Start von Elektrowerkzeugen
ist die Ursache einiger Unfalle.

» Bauen Sie den Arbeitstisch korrekt auf, bevor Sie das
Elektrowerkzeug montieren. Einwandfreier Aufbau ist
wichtig, um das Risiko eines Zusammenbrechens zu ver-
hindern.

» Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher am Arbeits-

tisch, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elek-
trowerkzeugs auf dem Arbeitstisch kann zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

» Stellen Sie den Arbeitstisch auf eine feste, ebene und
waagerechte Flache. Wenn der Arbeitstisch verrutschen
oder wackeln kann, kénnen das Elektrowerkzeug oder das
Werkstiick nicht gleichmaBig und sicher gefiihrt werden.

» Uberlasten Sie den Arbeitstisch nicht und verwenden
Sie diesen nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung
oder Stehen auf dem Arbeitstisch kann dazu fiihren, dass
sich der Schwerpunkt des Arbeitstischs nach oben verla-
gert und dieser umkippt.

» Achten Sie darauf, dass beim Transport und beim Ar-
beiten samtliche Schrauben und Verbindungselemen-
te fest angezogen sind. Die Aufnahme-Sets fiir das
Elektrowerkzeug miissen immer fest arretiert sein. Lo-
ckere Verbindungen konnen zu Instabilitédten und unge-
nauen Sagevorgangen fiihren.

» Montieren und demontieren Sie das Elektrowerkzeug
nur, wenn es in Transportstellung ist (Hinweise zur
Transportstellung siehe auch Betriebsanleitung des je-
weiligen Elektrowerkzeugs). Das Elektrowerkzeug kann
sonst einen so ungiinstigen Schwerpunkt haben, dass Sie
es nicht sicher halten kdnnen.

» Betreiben Sie das auf dem Aufnahme-Set befestigte
Elektrowerkzeug ausschlieBlich auf dem Arbeitstisch.
Ohne den Arbeitstisch steht das Aufnahme-Set mit dem
Elektrowerkzeug nicht sicher und kann kippen.

» Stellen Sie sicher, dass lange und schwere Werkstiicke
den Arbeitstisch nicht aus dem Gleichgewicht bringen.
Lange und schwere Werkstiicke miissen am freien Ende
unterlegt oder abgestiitzt werden.

3:22PM
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» Bringen Sie beim Zusammenschieben oder Auseinan-
derziehen des Arbeitstisches ihre Finger nicht in die
Né&he der Gelenkpunkte. Die Finger kdnnten einge-
quetscht werden.

Deutsch |9

Symbole

Die nachfolgenden Symbole konnen fiir den Gebrauch lhres

Arbeitstisches von Bedeutung sein. Pragen Sie sich bitte die
Symbole und ihre Bedeutung ein. Die richtige Interpretation

der Symbole hilft Ihnen, den Arbeitstisch besser und sicherer
zu gebrauchen.

Symbol Bedeutung

Die maximale Tragfahigkeit (Elektro-
werkzeug + Werkstiick) des Arbeitsti-
sches betragt 160 kg.

Produkt- und Leistungsbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der Arbeitstisch ist bestimmt, ausschlieBlich folgende Statio-
narsagen von Bosch aufzunehmen (Stand 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Zusammen mit dem Elektrowerkzeug ist der Arbeitstisch be-
stimmt zum Abléngen von Brettern und Profilen.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Arbeitstisches auf den Grafiksei-
ten.

1 Aufnahme-Set
2 Aufnahmeadapter
3 Sicherungsstift der Arbeitstisch-Beine
4 Hohenverstellbarer FuB
5 Feststellknauf des Aufnahme-Sets 1
6 Léngenanschlag
7 Feststellknauf des Langenanschlags 6
8 Werkstiickauflage
9 Feststellknauf der Werkstiickauflage 8
10 Tischverlangerung
11 Sicherungsstift der Tischverldngerung 10
12 Befestigungsset Aufnahmeadapter
13 Befestigungsset Elektrowerkzeug
14 Kontermutter
15 Befestigungsbohrung
16 Montage-Gleitplatte
17 Feststellknauf der Tischverlangerung 10
18 Einstellschraube des Aufnahme-Sets 1

Bosch Power Tools

%

%

1609929764(17.6.11)

ﬁ



\! {%)
OBJ_BUCH-940-003.book Page 10 Friday, June 17,2011 3:22 PM

10| Deutsch

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehdrt nicht zum Stan-
dard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehor finden Sie in unse-
rem Zubehdrprogramm.

Technische Daten

Arbeitstisch
Sachnummer

PTA 2400
3603 MO050..

Lange Arbeitstisch ohne Tisch-

verlangerung mm 1220

Lénge Arbeitstisch mit Tischver-
langerung mm 2440

Hohe Arbeitstisch mm 820

max. Tragfahigkeit (Elektrowerk-

zeug + Werkstiick)

ohne Tischverldngerung

- Aufnahme-Sets kg 160

max. Tragfahigkeit (Elektrowerk-

zeug + Werkstiick)

mit Tischverlangerung

- Aufnahme-Sets kg 110
- je Tischverlangerung kg 25

Gewicht entsprechend EPTA-
Procedure 01/2003 kg

Montage

Lieferumfang

Beachten Sie dazu die Darstellung des Liefe-
rumfangs am Anfang der Betriebsanleitung.
Priifen Sie vor der Montage des Arbeitsti-
sches, ob alle unten aufgefiihrten Teile mit-
geliefert wurden:

/|’
~r

Nr. Bezeichnung Anzahl

Arbeitstisch PTA 2400 1
1 Aufnahme-Set 2
5 Feststellknauf des Aufnahme-Sets 2
2 Aufnahmeadapter 2
12 Befestigungsset Aufnahmeadapter

bestehend aus:

- Montage-Gleitplatte 4

- Sechskantschraube (M8 x 15) 4

- Unterlegscheibe 4
8 Werkstiickauflage 2
6 Langenanschlag 2
7 Feststellknauf des Langenanschlags 2

Schlossschraube (M6 x 46) 2
13 Befestigungsset Elektrowerkzeug

bestehend aus:

- Sechskantschraube (M8 x 50) 4

- Unterlegscheibe 8

- Fliigelmutter 4

Zusitzlich zum Lieferumfang benétigte Werkzeuge:
- Kreuzschlitzschraubendreher
- Schraubenschliissel

—

Arbeitstisch montieren

- Entnehmen Siealle mitgelieferten Teile vorsichtigaus ihrer
Verpackung.
- Entfernen Sie samtliches Packmaterial.

Arbeitstisch aufstellen (siehe Bilder A1-A2)

- Legen Sie den Arbeitstisch mit den Beinen nach oben auf
den Boden.

- Driicken Sie den Sicherungsstift 3 nach innen und schwen-
ken Sie das Bein nach oben bis der Sicherungsstift wieder
horbar einrastet.

- Wiederholen Sie diesen Arbeitsschritt mit den anderen
drei Beinen.

- Drehen Sie den Arbeitstisch um in die Arbeitsposition.
Das Herstellerlogo muss lesbar nach vorne zeigen.

- Vergewissern Sie sich, dass der Arbeitstisch stabil ist und
alle Sicherungsstifte eingerastet sind.

Ein hohenverstellbarer FuB 4 hilft Ihnen dabei den Arbeits-
tisch auszurichten.

- Losen Sie die Kontermutter 14 und schrauben Sie den FuB
solange ein oder aus, bis der Arbeitstisch eben ausgerich-
tetist und alle vier Beine auf dem Boden stehen.

Langenanschlag und Werkstiickauflage montieren

(siehe Bilder B1-B2)

- Verschrauben Sie den Langenanschlag 6 mithilfe der
Schraube M6 x 46 und des Feststellknaufs 7 mit der Werk-
stiickauflage 8.

- Stecken Sie die Werkstiickauflage 8 in die Tischverldnge-
rung 10.

- Ziehen Sie zum Arretieren der Werkstiickauflage den Fest-
stellknauf 9 an.

- Wiederholen Sie diese Arbeitsschritte mit der zweiten
Werkstiickauflage.

Arbeitstisch vorbereiten

Aufnahme-Sets vorbereiten (siehe Bilder C1-C3)

- Setzen Sie die beiden Aufnahme-Sets 1 so auf den Arbeits-
tisch, dass die Beschriftung lesbar ist.

- Ziehen Sie die beiden Feststellkndufe 5 lose an.

- Setzen Sie die Aufnahmeadapter 2 mit der flachen Seite
nach obenauf die beiden Aufnahme-Sets und verschieben
Sie sie soweit, dass die Befestigungsbohrungen 15 zur De-
ckung gebracht werden.

- Fiihren Sie jeweils zwei Montage-Gleitplatten 16 (quer,
mit der flachen Seite nach oben) von hinten in das Fiih-
rungsfach der Aufnahme-Sets 1 ein.

Verschieben Sie die Montage-Gleitplatten soweit, dass sie
mit den Befestigungsbohrungen 15 zur Deckung gebracht
werden.

- Verschrauben Sie Aufnahme-Set und Aufnahmeadapter
lose mit Hilfe der Unterlegscheiben und Sechskantschrau-
ben aus dem Befestigungsset 12.

- Ziehen Sie danach beide Feststellkndufe 5 der Aufnahme-
Sets fest an.
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Elektrowerkzeug auf den Aufnahme-Sets befestigen

(siehe Bilder D1-D3)

- Bringen Sie das Elektrowerkzeug in die Transportstellung.
Hinweise zur Transportstellung finden Sie in der Be-
triebsanleitung des jeweiligen Elektrowerkzeugs.

- Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so auf dem vorde-

ren Aufnahmeadapter, dass die vorderen Montagebohrun-
gen am Elektrowerkzeug mit den Langlchern des Aufnah-

meadapters zur Deckung gebracht werden.

- Verschrauben Sie denvorderen Aufnahmeadapter und das
Elektrowerkzeug mit den Sechskantschrauben, Unterleg-
scheiben und Fliigelmuttern aus dem Befestigungsset 13.

- Verschieben Sie den hinteren Aufnahmeadapter so, dass
die hinteren Montagebohrungen am Elektrowerkzeug mit
den Langléchern des Aufnahmeadapters zur Deckung ge-
bracht werden.

- Verschrauben Sie den hinteren Aufnahmeadapter und das
Elektrowerkzeug mit den Sechskantschrauben, Unterleg-
scheiben und Fliigelmuttern aus dem Befestigungsset 13.

- Richten Sie die Aufnahmeadapter 2 gleichmaBig aus.

Die aufgepragte Skala hilft Ihnen dabei den gleichen Ab-
stand auf beiden Seiten einzustellen.

- Ziehen Sie zum Abschluss alle Schrauben des Befesti-
gungssets 12 (Aufnahme-Adapter) und alle Fliigelmuttern
des Befestigungssets 13 (Elektrowerkzeug) fest an.

Betrieb

Arbeitshinweise

Uberlasten Sie den Arbeitstisch nicht. Beachten Sie immer
die maximale Tragfahigkeit des Arbeitstisches und der beiden
Tischverlangerungen.

Halten Sie das Werkstiick immer gut fest, besonders den lan-

geren, schwereren Abschnitt. Nach dem Durchtrennen des
Werkstiicks kann sich der Schwerpunkt so ungiinstig verla-
gern, dass der Arbeitstisch kippt.

Legen Sie das Werkstiick wenn méglich immer auf eine oder
auf beide Werkstiickauflagen.

Arbeitstisch verlangern (siehe Bilder F1-F2)

Lange Werkstiicke miissen am freien Ende unterlegt oder ab-
gestiitzt werden.

- Legen Sie lhrlanges Werkstiick auf den Sagetisch des Elek-

trowerkzeugs.

- Lésen Sie den Feststellknauf 17 und ziehen Sie die Tisch-
verlangerung 10 bis zum gew(inschten Abstand nach au-
Ben.

Durch den Sicherungsstift 11 kann die Tischverlangerung
nur bis zum Anschlag herausgezogen werden.

- Ziehen Sie diesen Feststellknauf wieder an.

- Losen Sie den Feststellknauf 9 und passen Sie die Hohe
der Werkstiickauflage 8 so an, dass ihr Werkstiick gerade
aufliegt.

Das Werkstiick muss plan auf dem Sagetisch des Elektro-
werkzeugs aufliegen.

- Ziehen Sie diesen Feststellknauf wieder an.

—

Deutsch|11

Gleich lange Werkstiicke sdgen (siehe Bild G)

Zum einfachen Sagen von gleich langen Werkstiicken kdnnen

Sie den Langenanschlag 6 verwenden.

- Stellen Sie die gewiinschte Werkstiickldnge ein.

(siehe Bilder F1-F2)

- Losen Sie den Feststellknauf 7 und positionieren Sie den
Langenanschlag 6 im gewiinschten Abstand zum Séageblatt
des Elektrowerkzeugs.

- Ziehen Sie diesen Feststellknauf wieder an.

Klammer des Aufnahme-Sets einstellen
(siehe Bild H)

Die Klammer, die das Aufnahme-Set 1 mit Hilfe des Feststell-
knaufs 5 auf dem Arbeitstisch arretiert, miissen Sie nach in-
tensivem Gebrauch des Arbeitstisches gegebenenfalls ein-
stellen.

- Entfernen Sie das Elektrowerkzeug von den Aufnahme-
Sets.

- Drehen Sie das Aufnahme-Set um.

- Drehen Sie die Einstellschraube 18 im Uhrzeigersinn,
wenn das Aufnahme-Set trotz festem Anziehen des Fest-
stellknaufs auf dem Arbeitstisch nicht arretiert werden
kann.

Drehen Sie die Einstellschraube 18 gegen den Uhrzeiger-
sinn, wenn das Aufnahme-Set nicht gleichzeitig auf beide
Schienen (vorn und hinten) des Arbeitstisches passt.

- Uberpriifen Sie den festen und korrekten Sitz des Aufnah-
me-Sets und wiederholen Sie gegebenenfalls die Einstel-
lung.

- Wiederholen Sie die Arbeitsschritte mit dem zweiten Auf-
nahme-Set.

Wartung und Service

Wartung

Sollte der Arbeitstisch trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Priifverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer au-
torisierten Kundendienststelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge
ausfiihren zu lassen.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Arbeitstisches an.

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft Ihnen gerne bei Fragen
zu Kauf, Anwendung und Einstellung von Produkten und Zu-
behdren.

www.bosch-do-it.de, das Internetportal fiir Heimwerker und
Gartenfreunde.

www.dha.de, das komplette Service-Angebot der Deutschen
Heimwerker Akademie.

Bosch Power Tools
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Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Tel. Kundendienst: +49 (1805) 70 74 10*

Fax: +49 (1805) 70 74 11*

(*Festnetzpreis 14 ct/min, hochstens 42 ct/min aus Mobil-
funknetzen)

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 33 57 99
(Festnetzpreis 9 ct/min, hochstens 42 ct/min aus Mobilfunk-
netzen)

Fax: +49(711) 7581930

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: +43(01) 797222010

Fax: +43(01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz
Tel.: +41(044) 847 1511
Fax: +41(044) 847 1551

Luxemburg

Tel.: +32(070) 22 55 65

Fax: +32(070) 225575

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Arbeitstisch, Zubehdr und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

General Safety Rules

Read all warning notes and instructions en-
closed with the saw stand and the power tool
to be mounted. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Safety Warnings for Saw Stands

» Pull the plug from the mains receptacle and/or remove
the battery from the power tool before making adjust-
ments on the tool or changing tool accessories. Unin-
tentional switching on of the power tool is the cause of
many accidents.

» Assemble the saw stand in the proper manner before
mounting the power tool. Proper assembly is important
to prevent the risk of a collapse of the saw stand.

3:22PM
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» Attach the power tool securely to the saw stand before
using it. Slipping off of the power tool on the saw stand
can lead to loss of control.

» Place the saw stand on a firm, level and horizontal sur-
face. If the saw stand can slip off or wobbles, the power
tool or the workpiece cannot be uniformly and securely
guided.

» Do not overload the saw stand and do not use it as a lad-
der or scaffolding. Overloading or standing on the saw
stand can lead to the upward shifting of the centre of grav-
ity of the stand and its tipping over.

» When working or transporting, take care that all bolts
and connecting elements are firmly tightened. The at-
tachment sets for the power tool must always be firmly
locked. Loose connections can lead to instability and inex-
act sawing.

» Mount and dismount the power tool only when it is in
the transport position (for instructions on the trans-
port position, also see the operating instructions of the
respective power tool). Otherwise, the power tool can
have such an unfavourable centre of gravity that it cannot
be held securely.

» When the power tool is mounted to the attachment set,
operate it exclusively on the saw stand. Without the saw
stand, the attachment set with the power tool does not
stand securely and can tip over.

» Ensure that long and heavy workpieces do not affect
the equilibrium of the saw stand. Long and/or heavy
workpieces must be supported at the free end.

» Keep your fingers clear of the hinge points while push-
ing the saw stand together or pulling it apart. Danger of
fingers being crushed or contused.

Symbols

The following symbols can be important for the operation of
your saw stand. Please memorise the symbols and their
meanings. The correct interpretation of the symbols helps
you operate the saw stand better and more secure.

Symbol Meaning

The maximum carrying capacity (pow-
er tool + workpiece) of the saw stand
is 160 kg.

Product Description and Specifica-
tions

Intended Use

The saw stand is intended exclusively for mounting the follow-
ing stationary Bosch saws (as of 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

1609929764|(17.6.11)
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Together with the power tool, the saw stand is intended for
the cutting to length of boards and profiles.

Product Features
The numbering of the product features refers to the illustra-
tion of the saw stand on the graphics pages.

1 Attachment set
Retaining adapter
Locking pin of the saw stand legs
Height-adjustable leg
Locking knob of the attachment set 1
Material stop
Locking knob of the length stop 6
Workpiece support
Locking knob of the workpiece support 8
Table extension
Locking pin of the table extension 10
Fastening kit, retaining adapter
Fastening kit, power tool
Lock nut
Fastening hole
Assembly-sliding plate
Locking knob of the table extension 10
18 Adjustment screw of the attachment set 1

Accessories shown or described are not part of the standard deliv-
ery scope of the product. A complete overview of accessories can
be found in our accessories program.

O oo ~NOOGOhA~ WN
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Technical Data

Saw stand PTA 2400

Avrticle number 3603 M050..
Length of saw stand without

table extension mm 1220
Length of saw stand with table

extension mm 2440
Height of saw stand mm 820

Max. carrying capacity

(power tool + workpiece)

without table extension

- Attachment set kg 160
Max. carrying capacity

(power tool + workpiece)

with table extension
- Attachment set kg 110
- Per table extension kg 25
Weight according to
EPTA-Procedure 01/2003 kg 20.4

—

English|13
Assembly

Delivery Scope

Please also observe the representation of
the delivery scope at the beginning of the op-
erating instructions.

Before assembling the saw stand, checkifall
parts listed below are provided:

4
=

No.  Designation Quantity

Saw stand PTA 2400 1
1 Attachment set 2
5 Locking knob of the attachment set 2
2 Retaining adapter 2
12 Retaining adapter fastening kit

consisting of:

- Assembly-sliding plate 4

- Hexagon bolt (M8 x 15) 4

- Washer 4
8 Workpiece support 2
6 Length stop 2
7 Locking knob of the length stop 2

Carriage bolt (M6 x 46) 2
13 Power tool fastening kit

consisting of:

- Hexagon bolt (M8 x 50) 4

- Washer 8

- Wingnut 4

Additionally required tools (not in delivery scope):
- Phillips screwdriver
- Spanner

Assembling the Saw Stand

- Carefully remove all parts included in the delivery from
their packaging.
- Remove all packaging material.

Setting Up the Saw Stand (see figures A1 - A2)
- Lay the saw stand upside down on the floor (legs facing up-
ward).

- Push the locking pin 3 in and tilt the leg upward until the
locking pin can be heard to engage.

- Repeat this workstep with the other three legs.

- Turn around the saw stand to the working position.
The manufacturer logo must face toward the front so that it
can be read.

- Ensure that the saw stand is stable and that all locking pins
have engaged.

The saw stand is easily aligned with the height-adjustable leg

4.

- Loosen lock nut 14 and screw the legin or out until the saw
stand is aligned level and all four legs face against the floor.

Bosch Power Tools
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Mounting the Length Stop and Workpiece Support

(see figures B1-B2)

- Screw the length stop 6 to the workpiece support 8 with
carriage bolt M6 x 46 and locking knob 7.

- Insert the workpiece support 8 into the table extension 10.

- Tighten the locking knob 9 to lock the workpiece support.

- Repeat the worksteps with the second workpiece support.

Preparing the Saw Stand

Preparing the Attachment Sets (see figures C1-C3)

- Place both attachment sets 1 on the saw stand in such a
manner that the labelling can be read.

- Hand-tighten both locking knobs 5.

- Place the retaining adapters 2 with the flat side facing
upward on both attachment sets and move them apart so
that the fastening holes 15 are aligned.

- Guide two assembly-sliding plates 16 each (perpendicu-
lar, with the flat side facing upward) from the rear into the
guide compartment of the attachment sets 1.

Move the assembly-sliding plates apart so that they are
aligned with the fastening holes 15.

- Hand-tighten the attachment sets and retaining adapters
with the washers and hexagon bolts from fastening kit 12.

- Afterwards, firmly tighten both locking knobs 5 of the at-
tachment sets.

Fastening the Power Tool to the Attachment Sets

(see figuresD1-D3)

- Position the power tool in the transport position. Notes on
the transport position are given in the operating instruc-
tions of the respective power tool.

- Position the power tool on the front retaining adapter in
such amanner that the front mounting holes on the power

tool are brought into alignment with the slots of the retain-

ing adapter.

- Screw the front retaining adapter and the power tool to-
gether with the hexagon bolts, washers and wing nuts from
the fastening kit 13.

- Position the rear retaining adapter in such a manner that
the rear mounting holes on the power tool are brought into
alignment with the slots of the retaining adapter.

- Screw the rear retaining adapter and the power tool to-
gether with the hexagon bolts, washers and wing nuts from
the fastening kit 13.

- Align the retaining adapters 2 uniformly.

The imprinted scale aides in adjusting the same clearance
on both sides.

- Finally, firmly tighten all screws of fastening kit 12 (retain-

ing adapter) and all wing nuts of fastening kit 13 (power
tool).

Operation

Working Advice

Do not overload the saw stand. Always observe the maximum
carrying capacity of the saw stand and the two table exten-
sions.

Always hold the workpiece firmly, especially the longer and
more heavy section. After cutting through the workpiece, the

—

centre of gravity may become dislocated in such an unfavour-
able manner that the saw stand tips over.

If possible, always place the workpiece on one or both work-
piece supports.

Extending the Saw Stand (see figures F1 - F2)

Long workpieces must be underlaid or supported at their free
end.

- Place your long workpiece onto the saw table of the power
tool.

- Loosenlockingknob 17 and pull the table extension 10 out
to the desired clearance.
Due to locking pin 11, the table extension can only be
pulled out to the stop.

- Retighten the locking knobs again.

- Loosen locking knob 9 and adjust the height of the work-
piece support 8 so that the workpiece rests level.
The workpiece must be positioned level on the power
tool’s saw table.

- Retighten the locking knobs again.

Sawing Workpieces of the Same Length

(see figure G)

The material stop 6 can be used for easily sawing workpieces

to the same length.

- Adjust the desired workpiece length. (see figures F1 - F2)

- Loosenlockingknob 7 and position the length stop 6 to the
desired clearance to the saw blade of the power tool.

- Retighten the locking knobs again.

Adjusting the Attachment-set Bracket
(see figure H)

Afterintensive use of the saw stand, the bracket that locks the
attachment set 1 to the saw table via the the locking knob 5
may possibly require readjustment.

- Remove the power tool from the attachment sets.

- Turn the attachment set upside down.

- When the attachment set cannot be locked to the saw
stand despite firmly tightening the locking knob, screw the
adjustment screw 18 in clockwise direction.

When the attachment set does not fit onto both rails (front
and rear) of the saw stand at the same time, screw the ad-
justment screw 18 in anticlockwise direction.

Check the firm and correct seating of the attachment set
and repeat the adjustment, if required.

- Repeat the worksteps with the second attachment set.

Maintenance and Service

Maintenance

If the saw stand should fail despite the care taken in manufac-
ture and testing, repair should be carried out by an authorised
customer services agent for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the type plate of
the saw stand.
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After-sales Service and Customer Assistance

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so0 be found under:

www.bosch-pt.com

Our customer service representatives can answer your ques-
tions concerning possible applications and adjustment of
products and accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB 9 5HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353(01) 4 66 67 00
Fax: +353(01) 4 66 68 88

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: +61 (01300) 307 044
Fax: +61 (01300) 307 045
Inside New Zealand:

Phone: +64 (0800) 543 353
Fax: +64 (0800) 428 570
Outside AU and NZ:

Phone: +61 (03) 9541 5555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: +27 (011) 6 51 96 00

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: +27(011) 4939375
Fax: +27 (011) 49301 26
E-Mail: bsctools@icon.co.za

—
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KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: +27 (031) 70121 20
Fax: +27 (031) 70124 46
E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: +27 (021) 5512577

Fax: +27 (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: +27 (011) 6 5196 00

Fax: +27(011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal

The saw stand, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Indications générales de sécurité

Lisez tous les avertissements et instruc-
tions joints a la table de travail ou a 'outil
électroportatif a assembler. Ne pas suivre
les avertissements et instructions peut provo-
quer un choc électrique, unincendie et/ouune
blessure sérieuse.

Instructions de sécurité pour tables de travail

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation en cou-
rant et/ou le bloc de batteries de P'outil avant tout ré-
glage, changement d’accessoires ou avant de ranger
Poutil. Une mise en route involontaire d’outils électropor-
tatifs est une cause courante d’accident.

» Montez correctement la table de travail avant de mon-
ter Poutil électroportatif. Un montage exact est impor-
tant pour éviter le risque que la table ne s’écroule.

» Fixez I'outil électroportatif fermement sur la table de
découpe avantde Putiliser. Un outil électroportatif qui se
déplace sur la table de travail peut entrainer une perte de
controle.

» Montez la table de travail sur une surface solide, plane
et horizontale. Sila table de travail peut se déplacer ou
basculer, il n’est pas possible de guider I'outil électroporta-
tif ou la piece de fagon uniforme et en toute sécurité.

Bosch Power Tools
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» Ne surchargez pas la table de travail et ne l'utilisez pas
entant qu’échelle ou échafaudage. Le fait de surcharger
la table de travail ou de se placer dessus peut avoir pour
conséquence que le centre de gravité de la table de travail
se déplace vers le haut et qu'elle se renverse.

» Veillez a ce que tous les vis et éléments d’assemblage
soient bien serrés lors du transport et lors du travail.
Les sets de fixation de Ioutil électroportatif doivent
toujours étre bien bloqués. Des raccords desserrés peu-
vent entrainer des instabilités et des opérations impréci-
ses de sciage.

» Ne montez et démontez P'outil électroportatif que lors-

qu’il se trouve en position de transport (pour les indica-

tions concernant la position de transport, voir égale-
ment les instructions d’utilisation de Poutil
électroportatif respectif). Sinon, le centre de gravité de
I'outil électroportatif peut étre défavorable de sorte que
vous ne puissiez pas le tenir en toute sécurité.

» Nutilisez 'outil électroportatif monté sur le set de fixa-

tion que surla table de travail. Sans table de travail, le set
de fixation avec l'outil électroportatif n’est pas stable et
peut basculer.

> Assurez-vous que les piéces longues et lourdes ne dé-
séquilibrent pas la table de travail. Les extrémités libres
des piéces longues et lourdes doivent étre soutenues.

» Tenez toujours vos doigts a I'écart des points d’articu-
lation lorsque vous pliez ou dépliez la table de travail.
Vos doigts pourraient étre coincés.

Symboles

Les symboles suivants peuvent étre importants pour I'utilisa-
tion de votre table de travail. Veuillez mémoriser ces symbo-
les et leurs significations. L'interprétation correcte des sym-

boles vous permettra de mieux utiliser votre table de travail et
en toute sécurité.

Symbole Signification

La capacité de charge maximale (outil
électroportatif + piéce) de la table de
travail est de 160 kg.

Description et performances du pro-
duit
Utilisation conforme

La table de travail est congue pour intégrer exclusivement les
scies stationnaires suivantes de Bosch (version 2011.06) :

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Avec l'outil électroportatif, la table de travail est congue pour
le découpage de planches et de profilés.

—

Eléments de I'appareil
Lanumérotation des éléments se référe alareprésentation de
la table de travail sur les pages graphiques.

1 Setde fixation
Adaptateur
Tige de blocge des pieds de la table de travail
Pied, réglable en hauteur
Bouton de blocage du set de fixation 1
Butée de longueur
Bouton de blocage de la butée de longueur 6
Support de la piece
Bouton de blocage du support de la piece 8
Rallonge de table
Tige de blocage de la rallonge de table 10
Set de montage de 'adaptateur
Set de montage de l'outil électroportatif
Contre-écrou
Alésage de fixation
Plaque de glissement
Bouton de blocage de la rallonge de table 10
18 Vis de réglage du set de fixation 1

Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans notre
programme d’accessoires.

O oo ~NOOGOhA~ WN

el e
Nk, WNRERO

Caractéristiques techniques

Table de travail PTA 2400
N° d’article 3603 M050..
Longueur de la table de travail

sans rallonge mm 1220
Longueur de la table de travail

avec rallonge mm 2440
Hauteur de la table de travail mm 820
Capacité de charge max.

(outil électroportatif + piece)

sans rallonge

- Sets de fixation kg 160
Capacité de charge max.

(outil électroportatif + piéce)

avec rallonge

- Sets de fixation kg 110
- parrallonge kg 25
Poids suivant EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Montage
Accessoires fournis

Respectez également l'indication du conte-
/|~ nu de 'emballage au début des instructions
S & utilisation.
~y Avant le montage de la table de travail, véri-
fiez sitoutes les pieces indiquées ci-dessous
ont été fournies :

1609929764|(17.6.11)
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N° Désignation Nombre
Table de travail PTA 2400 1
1 Set de fixation 2
5 Bouton de blocage du set de fixation 2
2 Adaptateur 2
12 Set de montage de 'adaptateur
comprenant :
- Plague de glissement 4
- Boulon a téte hexagonale (M8 x 15) 4
- Rondelle 4
8 Support de la piece 2
Butée de longueur
6 Bouton de blocage de la butée longitudi- 2
7 nale 2
Boulon brut a téte bombée (M6 x 46) 2
13 Set de montage de I'outil électroportatif
comprenant :
- Boulon a téte hexagonale (M8 x 50) 4
- Rondelle 8
- Ecrou papillon 4

D’autres outils nécessaires, pas fournis avec I'appareil :

- Tournevis pour vis a téte cruciforme
- Clé

Montage de la table de travail

- Retirez avec précaution de 'emballage toutes les piéces
fournies.
- Enlevez tout emballage.

Installer la table de travail (voir figures A1 - A2)

- Posez la table de travail sur le sol, les pieds vers le haut.

- Poussez la tige de blocage 3 vers l'intérieur et basculez le
pied vers le haut jusqu’a ce que la tige de blocage s’encli-
quette a nouveau de fagon perceptible.

- Répétez cette opération avec les trois autres pieds.

- Retournez la table de travail pour la mettre en position de
travail.
Le logo du fabricant doit étre lisible par I'avant.

- Assurez-vous a ce que la table de travail soit stable et que
toutes les tiges de blocage se soient encliquetées.

Un pied réglable en hauteur 4 vous aide a aligner la table de

travail.

- Desserrez le contre-écrou 14 et vissez ou dévissez le pied
jusqu’a ce que la table de travail soit alignée horizontale-
ment et que les quatre pieds touchent le sol.

Monter la butée de longueur et le support de table

(voir figures B1-B2)

- Vissez la butée de longueur 6 a l'aide de la vis M6 x 46 et
du bouton de blocage 7 au support de table 8.

- Enfoncez le support de la piéce 8 dans la rallonge 10.

- Pour bloquer le support de la piéce, serrez le bouton de
blocage 9.

- Répétez cette opération avec le deuxiéme support de la
piece.

—
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Préparation de la table de travail

Préparer les sets de fixation (voir figures C1-C3)

- Montez les deux sets de fixation 1 sur la table de travail de
sorte a ce que 'inscription soit lisible.

- Serrez 5 légérement les deux boutons de blocage.

- Montezles adaptateurs 2, le coté plan vers le haut, sur les
deux sets de fixation et déplacez-les de sorte a faire coinci-
der les alésages de fixation 15.

- Introduisez deux plaques de glissement 16 (perpendicu-
lairement, le c6té plat vers le haut) par l'arriére dans le
trou longitudinal des sets de fixation 1.

Déplacez les plaques de glissement de sorte a les faire
coincider avec les alésages de fixation 15.

- Serrezle setde fixation et 'adaptateur Iégérement al'aide
des rondelles et des vis hexagonales du set de fixation 12.

- Ensuite, serrez les deux boutons de blocage 5 des sets de
fixation fermement.

Monter Poutil électroportatif sur les sets de fixation

(voir figures D1-D3)

- Mettez 'outil électroportatif en position de transport. Vous
trouverez des indications pour la position de transport
dans les instructions d’utilisation de I'outil électroportatif
respectif.

- Positionnez I'outil électroportatif sur 'adaptateur avant de
sorte a faire coincider les alésages de fixation avant de
I'outil électroportatif avec les trous longitudinaux de
I'adaptateur.

- Vissez 'adaptateur avant et I'outil électroportatif avec les
vis hexagonales, les rondelles et les vis papillon du set de
fixation 13.

- Déplacez 'adaptateur arriére de sorte a faire coincider les
alésages de fixation arriére de l'outil électroportatif avec
les trous longitudinaux de 'adaptateur.

- Vissez I'adaptateur arriére et 'outil électroportatif avec les
vis hexagonales, les rondelles et les vis papillon du set de
fixation 13.

- Alignez I'adaptateur 2 réguliérement.

La graduation marquée vous aide a régler la méme distan-
ce des deux cotés.

- Alafin, serrez fermement toutes les vis du set de fixation
12 (adaptateur) et toutes les vis papillon du set de fixation
13 (outil électroportatif).

Mise en marche

Instructions d’utilisation

Ne surchargez pas la table de travail. Respectez toujours la ca-
pacité de charge maximale de la table de travail et des deux
rallonges.

Tenez toujours bien la piéce, surtout la partie plus longue et
plus lourde. Une fois la piece découpée, le centre de gravité
peut se déplacer infavorablement de sorte que la table de tra-
vail bascule.

Si possible, placez la piéce toujours sur un ou sur les deux
supports.

Bosch Power Tools
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Rallonger la table de travail (voir figures F1-F2)

Les extrémités libres des piéces longues doivent étre soute-

nues.

- Placez votre piéce longue sur la table de sciage de I'outil
électroportatif.

- Desserrez le bouton de blocage 17 et tirez vers I'extérieur

larallonge de la table 10 jusqu’a ce que la distance souhai-

tée soit atteinte.
La tige de blocage 11 permet de sortir la rallonge de table
jusqu'ala butée.

- Resserrez le bouton de blocage.

- Desserrez le bouton de blocage 9 et ajustez la hauteur du

support de la piéce 8 de sorte que votre piéce soit horizon-

tale.
La piéce doit étre placée a plat sur la table de sciage de
I'outil électroportatif.

- Resserrez le bouton de blocage.

Sciage de piéces de la méme longueur

(voir figure G)

Pour un sciage facile de piéces de laméme longueur, il est

possible d’utiliser la butée de longueur 6.

- Réglez lalongueur de piéce désirée. (voir figures F1-F2)

- Desserrez le bouton de blocage 7 et positionnez la butée
de longueur 6 dans la distance souhaitée vers la lame de
scie de l'outil électroportatif.

- Resserrez le bouton de blocage.

Régler la bride du set de fixation
(voir figure H)

Le cas échéant, vous devez régler la bride qui bloque le set de

fixation 1 al'aide du bouton de blocage 5 sur la table de travail

aprés une utilisation intensive de la table de travail.

- Enlevez I'outil électroportatif des sets de fixation.

- Retournez le set de fixation.

- Tournez la vis de réglage 18 dans le sens des aiguilles
d’une montre s'il n’est pas possible de bloquer le set de

fixation sur la table de travail, bien que le bouton de bloca-

ge ait été serré fermement.
Tournez la vis de réglage 18 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre si le set de fixation ne va pas sur les
deux rails (avant et arriére) de la table de travail.

- Contrdlez la position ferme et solide du set de fixation, et,
le cas échéant, répétez le réglage.

- Répétez ces opérations avec le deuxieme set de fixation.

Entretien et Service Aprés-Vente

Entretien

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au contro-

le de la table de travail, celle-ci présentait un défaut, la répa-
ration ne doit étre confiée qu’a une station de service aprés-
vente agréée pour outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignement ou commande de pié-

ces de rechange, nous préciser impérativement le numéro
d'article a dix chiffres de la table de travail indiqué sur la pla-
que signalétique.

—

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les piéces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
SouS :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques Bosch sont a votre disposition
pour répondre avos questions concernant I'achat, I'utilisation
et le réglage de vos produits et de leurs accessoires.

France

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.:0811360122

(colit d’'une communication locale)

Fax:+33(0) 149454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: +33(0) 143119006

Fax:+33(0) 143119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 (070) 22 55 65

Fax:+32(070) 225575

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Tel.: +41(044) 847 1512
Fax:+41(044) 8471552

Elimination des déchets

Les tables de travail, ainsi que leurs accessoires et emballa-
ges, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage ap-
propriée.

Sous réserve de modifications.

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguridad

Lea integramente las advertencias de peli-
gro e instrucciones que se adjuntan con la
mesa de trabajo y con la herramienta eléc-
trica que desee acoplar a la misma. En caso
denoatenersealasindicaciones de seguridad
einstrucciones, ello puede ocasionar una des-
carga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
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Instrucciones de seguridad para mesas de trabajo

» Saque el enchufe de lared y/o desmonte el acumulador
de la herramienta eléctrica antes de realizar un ajuste
en el aparato o al cambiar de accesorio. La puesta en
marcha accidental de la herramienta eléctrica puede pro-
vocar accidentes.

» Ensamble correctamente la mesa de trabajo antes de
acoplar a ella la herramienta eléctrica. Un ensamble co-
rrecto es primordial para conseguir una buena estabilidad
y evitar accidentes.

» Antes de utilizarla, sujete firmemente la herramienta
eléctrica ala mesa de trabajo. Podria perder el control
sobre la herramienta eléctrica si ésta no va correctamente
sujeta a la mesa de trabajo.

» Coloque la mesa de trabajo sobre una superficie firme,
planay horizontal. Sila mesa de trabajo llega a desplazar-
se, 0 cojea, no es posible guiar uniformemente ni de forma
segura la herramienta eléctrica o la pieza.

» No coloque pesos excesivos sobre lamesa de trabajo ni

la emplee como escalera o andamio. Al sobrecargar o su-

birse a la mesa de trabajo puede ocurrir que ésta vuelque.

» Al transportar la mesa o al trabajar con ella, preste
atencion a que estén firmemente apretados todos los
tornillos y elementos de union. Las piezas de sujecion
de la herramienta eléctrica deberan estar siempre fir-

memente enclavadas. Una sujecion deficiente puede pro-

vocar una inestabilidad y un serrado inexacto.

» Solamente acople y desacople la herramienta eléctrica
encontrandose ésta en la posicion de transporte (con-
sultar también al respecto las instrucciones de manejo

de la respectiva herramienta eléctrica). En caso contra-
rio podria quedar en una posicion tan desfavorable el cen-

tro de gravedad de la herramienta eléctrica, que no le sea
posible sujetarla de forma segura.
» La herramienta eléctrica fijada a las piezas de sujecion

debera funcionar exclusivamente estando montada so-

bre la mesa de trabajo. Si no van montadas sobre la mesa
de trabajo, las piezas de sujecion con la herramienta eléc-
trica no mantienen una posicion estable, y pueden volcar.
» Aseglirese que las piezas largas y pesadas no hagan
volcar la mesa de trabajo. En las piezas de trabajo largas

y pesadas, su extremo libre debera soportarse convenien-

temente.

» Mantenga alejados sus dedos de las articulaciones de
la mesa de trabajo al plegar o desplegar la misma. Sus
dedos podrian ser magullados.

—
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Simbolos

Los simbolos mostrados a continuacion pueden ser de impor-
tancia en el uso de la mesa de trabajo. Es importante que re-
tenga en sumemoria estos simbolos y su significado. Lainter-
pretacion correcta de estos simbolos le ayudara a manejar
mejor, y de forma mas segura, la mesa de trabajo.

Significado

La capacidad de carga maxima (herra-
mienta eléctrica + pieza de trabajo)
de lamesa de trabajo es de 160 kg.

Simbologia

Descripcion y prestaciones del pro-
ducto

Utilizacion reglamentaria

La mesa de trabajo ha sido disefiada para montar sobre ella
exclusivamente las siguientes sierras estacionarias Bosch (si-
tuacion 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

La mesa de trabajo, en combinacion con la herramienta eléc-
trica, ha sido concebida para cortar a longitud tablas y perfi-
les.

Componentes principales
La numeracion de los componentes esta referida a la imagen
de la mesa de trabajo en las paginas ilustradas.
1 Piezade sujecién
2 Adaptador
3 Seguro de las patas de la mesa de trabajo
4 Pie ajustable en altura
5 Botdn de enclavamiento de la pieza de sujecion 1
6 Tope longitudinal
7 Botdn de sujecion del tope longitudinal 6
8 Soporte de la pieza de trabajo
9 Botdn de enclavamiento del soporte de la pieza de
trabajo 8
10 Prolongador de la mesa
11 Seguro del prolongador de la mesa 10
12 Juego de piezas de sujecion del adaptador
13 Juego de piezas de sujecion de la herramienta eléctrica
14 Contratuerca
15 Taladro de sujecion
16 Placa de montaje
17 Botdn de enclavamiento del prolongador de la mesa 10
18 Tornillo de ajuste de la pieza de sujecién 1
Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material

que se adjunta de serie. La gama completa de accesorios opciona-
les se detalla en nuestro programa de accesorios.
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Datos técnicos

PTA 2400
3603 MO050..

Mesa de trabajo
NO de articulo

Longitud de la mesa de trabajo

sin prolongador mm 1220

Longitud de la mesa de trabajo
con prolongador mm 2440

Altura de la mesa de trabajo mm 820

Capacidad de carga max.

(herramienta eléctrica + pieza

de trabajo)

sin prolongador de la mesa

- Piezas de sujecion kg 160

Capacidad de carga max.

(herramienta eléctrica + pieza

de trabajo)

con prolongador de la mesa

- Piezas de sujecion kg 110
- por prolongador kg 25

Peso seglin EPTA-Procedure
01/2003 kg

Montaje

Material que se adjunta
Consulte la ilustracion con el material sumi-
/|~ nistrado que figura al comienzo de estas ins-
T i1 cciones de servicio.
~y Antes de montar la mesa de trabajo com-
pruebe si se han suministrado todas las par-
tes que a continuacion se detallan:
N°  Denominacién Cant.
Mesa de trabajo PTA 2400
1 Pieza de sujecion

5 Botdn de enclavamiento de la pieza de
sujecion 2

2 Adaptador

N

12 Juego de piezas de sujecion del adaptador
Compuesto por:
- Placa de montaje
- Tornillo de cabeza hexagonal (M8 x 15)
- Arandela

8 Soporte de la pieza de trabajo

6 Tope longitudinal
7 Botdn de sujecion del tope longitudinal
Tornillo de cuello cuadrado (M6 x 46)

NN N NSNS

13 Juego de piezas de sujecion de la herra-
mienta eléctrica
Compuesto por:
- Tornillo de cabeza hexagonal (M8 x 50)
- Arandela
— Tuerca de mariposa

B oo

—

Herramientas necesarias que no se adjuntan con el apara-
to:

- Destornillador de estrella

- Llavefija

Montaje de la mesa de trabajo

- Saque cuidadosamente del embalaje todas las partes su-
ministradas.
- Desembale las piezas completamente.

Colocacion de la mesa de trabajo (ver figuras A1 - A2)

- Deposite la mesa de trabajo sobre el suelo con el lado de
las patas mirando hacia arriba.

- Presione haciadentro el seguro 3y despliegue haciaarriba
la pata de la mesa hasta percibir que el mismo encastre
nuevamente de forma perceptible.

- Repita este paso de trabajo con las tres patas restantes.

- Voltee la mesa de trabajo a la posicion de trabajo.

El logotipo del fabricante debera ser legible por el frente.

- Aseglrese que quede bien firme la mesa de trabajo y que
hayan encastrado todos los seguros.

El pie 4 ajustable en altura le ayudara a nivelar la mesa de tra-

bajo.

- Afloje la contratuerca 14 y enrosque el pie hacia dentro o
hacia fuera de manera que quede plana la mesa al asentar
las cuatro patas sobre el firme.

Montaje del tope longitudinal y del soporte de la pieza de

trabajo (ver figuras B1-B2)

- Sujete el tope longitudinal 6 con el tornillo M6 x 46 y el bo-
ton de sujecion 7 al soporte de la pieza de trabajo 8.

- Inserte el soporte de la pieza de trabajo 8 en el prolonga-
dor de la mesa 10.

- Bloquee el soporte de la pieza de trabajo apretando el bo-
ton de enclavamiento 9.

- Proceda de igual manera con el segundo soporte de la pie-
za de trabajo.

Preparacion de la mesa de trabajo

Preparacion de las piezas de sujecion

(ver figuras C1-C3)

- Cologque ambas piezas de sujecion 1 sobre la mesa de tra-
bajo de manera que sea legible la inscripcion.

- Apriete 5 levemente ambos botones de enclavamiento.

- Coloque los adaptadores 2 con la cara plana mirando ha-
cia arriba sobre ambas piezas de sujecion y desplace és-
tas de manera que las ranuras coincidan con los taladros
de sujecion 15.

- Inserte dos placas de montaje 16 (transversalmente, con
la cara plana mirando hacia arriba) por atras en cada canal
guia de las respectivas piezas de sujecion 1.

Desplace las placas de montaje hasta conseguir que coin-
cidan con los taladros de sujecion 15.

- Fije levemente la pieza de sujecion y el adaptador con las
arandelas y tornillos de cabeza hexagonal del juego de pie-
zas de sujecion 12.

- Seguidamente, apriete ambos botones de enclavamiento
5 de las piezas de sujecion.

1609929764|(17.6.11)
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Fijacién de la herramienta eléctrica a las piezas de suje-

cion (ver figuras D1-D3)

- Coloque la herramienta eléctrica en la posicion de trans-
porte. Indicaciones referentes a la posicion de transporte
las encontrara en las instrucciones de servicio de la res-
pectiva herramienta eléctrica.

- Coloque laherramienta eléctrica sobre el adaptador delan-

tero haciendo coincidir los agujeros de sujecion de la he-
rramienta eléctrica con los agujeros alargados del adapta-
dor.

- Sujete el adaptador delantero y la herramienta eléctrica
con los tornillos de cabeza hexagonal, arandelas y tuercas
de mariposa del juego de piezas de sujecion 13.

- Corrijala posicion del adaptador posterior de manera que
los agujeros alargados del mismo coincidan con los aguje-
ros de sujecion posteriores de la herramienta eléctrica.

- Sujete el adaptador posterior y la herramienta eléctrica
con los tornillos de cabeza hexagonal, arandelas y tuercas
de mariposa del juego de piezas de sujecion 13.

- Cuide que los adaptadores 2 queden centrados.

La escala grabada le sirve de ayuda para que queden equi-

distantes a cada lado.
- Finalmente, apriete todos los tornillos del juego de piezas

de sujecion 12 (adaptador) y todas las tuercas de maripo-
sa del juego de piezas de sujecion 13 (herramienta eléctri-

ca).

Operacion

Instrucciones para la operacion
No sobrecargue la mesa de trabajo. Siempre preste atencion

alacapacidad de carga maxima de lamesa de trabajo y de am-

bos prolongadores de la mesa.

Entodo momento sujete con firmeza la pieza de trabajo, espe-

cialmente el tramo que sea mas largo y pesado. Una vez divi-
dida la pieza, el centro de gravedad puede modificarse en tal
medida que la mesa de trabajo llegue a volcar.

Siempre que sea posible deposite la pieza de trabajo sobre
uno o ambos soportes de la pieza de trabajo.

Prolongacion de la mesa de trabajo
(ver figuras F1-F2)

En las piezas de trabajo largas debera apoyarse correspon-

dientemente su extremo libre (en voladizo).

- Deposite la pieza de trabajo larga sobre la mesa de corte
de la herramienta eléctrica.

- Afloje el boton de enclavamiento 17 y saque la prolonga-
cion de la mesa 10 a la distancia deseada.

El seguro 11 solamente permite sacar hasta el tope el pro-

longador de la mesa.
- Apriete el botdn de enclavamiento.

- Afloje el boton de enclavamiento 9y adapte la altura del so-

porte 8 cuidando que la pieza de trabajo apoye recta.
La pieza de trabajo debera asentar plana sobre la mesa de
corte de la herramienta eléctrica.

- Apriete el botdn de enclavamiento.

—
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Serrado de piezas de trabajo de igual longitud
(ver figura G)

Para serrar de forma sencilla piezas de igual longitud puede

Ud. emplear el tope longitudinal 6.

- Ajuste lalongitud de corte deseada para la pieza de traba-
jo. (ver figuras F1-F2)

- Afloje el boton de enclavamiento 7 y ajuste la separacion
deseadaentre el tope longitudinal 6 y la hoja de sierrade la
herramienta eléctrica.

- Apriete el botdn de enclavamiento.

Ajuste del elemento de apriete de la pieza de
sujecion (ver figura H)

Con el uso de lamesa de trabajo sera necesario reajustar algu-
na que otra vez el elemento de apriete encargado de fijar la
pieza de sujecion 1 ala mesa de trabajo con el botdn de encla-
vamiento 5.

- Desmonte la herramienta eléctrica de las piezas de suje-
cion.

- Coloque boca arriba la pieza de sujecion.

- Gireenel sentido de las agujas del reloj el tornillo de ajuste

18 si una vez apretado el botdn de sujecion la pieza de su-

jecion no queda firmemente fijada a la mesa de trabajo.

Gire en sentido contrario a las agujas del reloj el tornillo de

ajuste 18 sila pieza de sujecion noalcanzaaabarcar al mis-

mo tiempo el riel delantero y el posterior de la mesa de tra-

bajo.

Verifique la sujecion firme y correcta de la pieza de suje-

cion y repita la operacion de ajuste si no fuese éste el caso.

Proceda de igual manera con la segunda pieza de sujecion.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento

Si a pesar de los esmerados procesos de fabricacion y con-
trol, lamesa de trabajo llegase a averiarse, la reparacion de-
berd encargarse a un taller de servicio autorizado para herra-
mientas eléctricas Bosch.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-
prescindible indicar el n© de articulo de 10 digitos que figura
en laplaca de caracteristicas de la mesa de trabajo.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ceeinformaciones sobre las piezas de recambio las podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Espaiia

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid
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Tel. Asesoramiento al cliente: +34 (0901) 11 66 97
Fax: +34(91) 90253 1554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: +58 (02) 207 45 11

México

Robert Bosch S.A. de C.V.

Tel. Interior: +52 (01) 800 627 1286
Tel.D.F.: +52(01) 52 84 30 62

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cérdoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: +54 (0810) 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perti

Autorex Peruana S.A.
Replblica de Panama 4045,
Lima 34

Tel.: +51 (01) 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASAS.A.

Irarrazaval 259 - Nufioa

Santiago

Tel.: +56 (02) 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

Eliminacion
La mesa de trabajo, los accesorios y embalajes deberan so-

meterse a un proceso de recuperacion que respete el medio
ambiente.

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicacdes de seguranca

Indicacoes gerais de seguranca

Leia todas as indicacdes de adverténcia e
instrucdes enviadas junto com a mesa de
trabalho ou com a ferramenta eléctrica a

ser montada. O desrespeito das instrucdes
de seguranga pode causar choque eléctrico,
incéndios e/ou graves lesoes.

—

Indicac6es de seguranca para mesas de trabalho

» Puxar a ficha da tomaia e/ou retirar o acumulador da
ferramenta eléctrica, antes de executar ajustes no apa-
relho ou de substituir pecas e acessorios. O arranque in-
voluntario de ferramentas eléctricas é a causa de alguns
acidentes.

» Montar correctamente a mesa dg trabalho, antes de
montar a ferramenta eléctrica. E importante que a mon-
tagem seja perfeita, para evitar o risco de desmoronamen-
to.

» Fixar firmemente a ferramenta eléctrica na mesa de
trabalho antes de utiliza-la. Se a ferramenta eléctrica se
deslocar sobre a mesa de trabalho, podera perder o con-
trolo sobre a ferramenta.

» Apoiar a mesa de trabalho sobre uma superficie firme,
plana e horizontal. Se a mesa de trabalho puder se deslo-
car ou se balancar, nao serd possivel conduzir com segu-
ranca a ferramenta eléctrica nem a peca a ser trabalhada.

» Nao sobrecarregar a mesa de trabalho e nao utiliza-la
como escada de mao nem como andaime. Se sobrecar-
regar ou se subir na mesa de trabalho, podera ser que o
centro de gravidade se desloque para cima e que a mesa
tombe.

» Durante o transporte e durante o trabalho, devera as-
segurar-se de que todos os parafusos e elementos de
unido estejam bem apertados. Os conjuntos de admis-
sdo para a ferramenta eléctrica devem sempre trava-
das com firmeza. Unides soltas podem levar a instabilida-
des e processos de serraimprecisos.

» S montar e desmontar a ferramenta eléctrica, quando
esta estiver na posicao de transporte (veja também a
instrucao de servico da respectiva ferramenta eléctri-
ca). Caso contrario a ferramenta eléctrica podera ter um
centro de gravidade desfavoravel, de modo que ela ndo
possa ser segurada com seguranca.

» Aferramenta eléctrica fixa no conjunto de fixacao sé
deve ser operada sobre a mesa de trabalho. Semamesa
de trabalho, o conjunto de fixagdo com a ferramenta eléc-
trica ndo estao firmes e podem tombar.

> Assegure-se de que pecas compridas e pesadas nao
possam perder o equilibrio sobre a mesa de trabalho.
Apoiar ou escorar as estremidades de pecas compridas e
pesadas.

» Ao fechar e abrir a mesa de trabalho devera tomar cui-
dado para que os seus dedos nao se encontrem perto
das articulagdes. Os dedos poderiam ser esmagados.

Simbolos

Os seguintes simbolos podem ser importantes para a utiliza-
¢do da sua mesa de trabalho. Os simbolos e os seus significa-
dos devem ser memorizados. A interpretagao correcta dos
simbolos facilita a utilizagio da mesa de trabalho de forma
melhor e mais segura.
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Simbolo Significado

A maxima capacidade de carga (ferra-
menta eléctrica + peca a ser trabalha-
da) da mesa de trabalho é de 160 kg.

Descricao do produto e da poténcia

Utilizacao conforme as disposicoes

A mesa de trabalho ¢ exclusivamente destinada para a recep-
¢do das seguintes serras estacionarias da Bosch (data
2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Amesa de trabalho é destinada para, junto com a ferramenta
eléctrica, cortar ao comprimento tabuas e perfis.

Componentes ilustrados
A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentacao da mesa de trabalho nas pagina de esquemas.
1 Conjunto de admissao
Adaptador de admissao
Pino de seguranca das pernas da mesa de trabalho
Pé de altura ajustavel
Manipulo de fixagao do conjunto de admissao 1
Limitador de comprimento
Manipulo de fixagdo do limitador de comprimento 6
Superficie de apoio da peca a ser trabalhada
Manipulo de fixagdo para a superficie de apoio da peca a
ser trabalhada 8
10 Prolongamento da mesa
11 Pino de seguranca do prolongamento da mesa 10
12 Conjunto de fixagao, adaptador de admissao
13 Conjunto de fixagao da ferramenta eléctrica
14 Contraporca
15 Orificio de fixagdo
16 Placa deslizante de montagem
17 Manipulo de fixagdo para o prolongamento da mesa 10
18 Parafuso de ajuste do conjunto de admissao 1

Acessorios apresentados ou descritos nao pertencem ao volume
de fornecimento padrao. Todos os acessérios encontram-se no
nosso programa de acessorios.

O oo ~NOOOOG A~ WN

Dados técnicos

N°do produto 3603M050..
Comprimento da mesa de trabalho

sem prolongamento da mesa mm 1220
Comprimento da mesa de trabalho

com prolongamento da mesa mm 2440

—
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Mesa de trabalho PTA 2400

Altura da mesa de trabalho mm 820

max. capacidade de carga

(ferramenta eléctrica + peca a ser

trabalhada)

sem prolongamento da mesa

- Conjuntos de admissao kg 160
max. capacidade de carga

(ferramenta eléctrica + peca a ser

trabalhada)

com prolongamento da mesa

- Conjuntos de admissdo kg 110
- por prolongamento da mesa kg 25
Peso conforme EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Montagem

Volume de fornecimento

Para tal devera observar a apresentagdo do
/‘~ volume de fornecimento no inicio da instru-
T & 30 de servico.

~’ Antes de montar a mesa de trabalho, devera
verificar se todas as pecas especificadas
abaixo foram fornecidas:

Unidades

N° Designacao
Mesa de trabalho PTA 2400 1

1 Conjunto de admissao

5 Manipulo de fixagao do conjunto de 2
admissao 2

2 Adaptador de admissao 2

12 Conjunto de fixagao, adaptador de

admissao

consiste de:

- Placa deslizante de montagem

- Parafuso sextavado (M8 x 15)

- Arruela plana
8 Superficie de apoio da peca a ser traba-
Ihada 2
Limitador de comprimento
Manipulo de fixagao do limitador longitu- 2
dinal 2
Parafuso de reigada quadrada (M6 x 46) 2
13 Conjunto de fixagao da ferramenta eléc-

trica

consiste de:

- Parafuso sextavado (M8 x 50)

- Arruela plana

- Porca de orelhas

Ferramentas necessarias além das fornecidas:

- Chave de fendas em cruz
- Chave de boca

AN

~N o

S oo
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Montar mesa de trabalho

- Retirar todas as pecas fornecidas cuidadosamente das
respectivas embalagens.
- Remover todo o0 material de embalagem.

Instalar a mesa de trabalho (veja figuras A1 - A2)

- Colocar a mesa de trabalho, com as pernas para cima, so-
bre 0 solo.

- Premir o pino de seguranca 3 para dentro e pivotar a perna
para cima, até o pino de seguranca reengatar perceptivel-
mente.

- Repetir este passo de trabalho para as outras trés pernas.

- Girar amesa de trabalho para a posi¢ao de trabalho.

A placa de caracteristica do fabricante deve estar bem le-
givel pela frente.

- Assegure-se de que a mesa de trabalho esteja firme e que
todos os pinos de seguranga estejam engatados.

Um pé de altura ajustavel 4 ajuda a alinhar a mesa de trabalho.

- Soltar a contraporca 14 e atarraxar e desatarraxar o pé,

até a mesa de trabalho estar alinhada e as quatro pernas ti-

verem contacto com o chao.

Montar o esbarro longitudinal e a superficie de apoio da

peca a ser trabalhada (veja figuras B1-B2)

- Aparafusar o esbarro longitudinal 6 com o parafuso M6 x
46 e com o manipulo de fixagao 7 na superficie de apoioda
pecaa ser trabalhada 8.

- Enfiar a superficie de apoio da peca a ser trabalhada 8 no
prolongamento da mesa 10.

- Apertar o manipulo de fixacdo 9 para travar a superficie de
apoio da peca a ser trabalhada.

- Repetirestes passos de trabalho paraasegunda superficie
de apoio da pega a ser trabalhada.

Preparar a mesa de trabalho

Preparar os conjuntos de admissao (veja figuras C1-C3)

- Colocar os dois conjuntos de admissao 1 sobre a mesa de
trabalho, de modo que as letras estejam bem visiveis.

- Apertar os dois manipulos de fixagao de forma 5 frouxa.

- Colocar o adaptador de fixagao 2 com o lado plano para
cima sobre os dois conjuntos de fixagao e desloca-los de
modo que os dois orificios de fixagao 15 estejam alinha-
dos.

- Conduzir respectivamente duas placas deslizantes de
montagem 16 (transversalmente, com o lado plano para
cima), por tras, no compartimento de guia do conjunto de
admissdo 1.

Deslocar as placas deslizantes de montagem até que este-

jaalinhada com os orificios de fixagao 15.

- Aparafusar o conjunto de admissao e 0 adaptador de ad-
missao de forma frouxa com ajudas de arruelas planas e
parafusos sextavados do conjunto de fixagdo 12.

- Em seguida devera apertar bem os dois manipulos de fixa-

¢do 5 do conjunto de admissao.
Fixar a ferramenta eléctrica no conjunto de admissao
(veja figuras D1-D3)
- Colocar a ferramenta eléctrica na posi¢ao de transporte.
Indicagdes a respeito da posicao de transporte encon-

—

tram-se na instrucdo de servico da respectiva ferramenta
eléctrica.

- Posicionar aferramenta eléctrica sobre 0 adaptador de ad-
missao dianteiro, de modo que os orificios de montagem
dianteiros da ferramenta eléctrica estejam alinhados aos
orificios oblongos do adaptador de admissao.

- Aparafusar o adaptador de admissao dianteiro e a ferra-
menta eléctrica com parafusos sextavados, arruelas pla-
nas e porcas de orelhas do conjunto de fixagao 13.

- Deslocar o adaptador de admissao posterior, de modo que
os orificios de montagem da ferramenta eléctrica estejam
alinhados ao orificios oblongos do adaptador de admissao.

- Aparafusar o adaptador de admissao traseiro e aferramen-
ta eléctrica com parafusos sextavados, arruelas planas e
porcas de orelhas do conjunto de fixagao 13.

- Alinhar uniformemente o adaptador de fixagao 2.
Aescala estampada ajuda a ajustar a mesma distancia em
ambos os lados.

- Porfinal devera apertar todos os parafusos do conjunto de
fixacdo 12 (adaptador de admissao) e todas as porcas de
orelhas do conjunto de fixagao 13 (ferramenta eléctrica).

Funcionamento

Indicacdes de trabalho

Nao sobrecarregar a mesa de trabalho. Sempre observar a
maxima capacidade de carga da mesa de trabalho e dos dois
prolongamentos da mesa.

Segurar firmemente a peca a ser trabalhada, especialmente o
trecho mais longo e mais pesado. Apds cortar a peca a ser tra-
balhada é possivel que o centro de gravidade se desloque
desfavoravelmente, de modo que a mesa de trabalho tombe.
Se possivel, devera sempre colocar a ferramenta eléctrica so-
bre um ou sobre os dois apoios para a peca a ser trabalhada.

Alongar a mesa de trabalho (veja figuras F1-F2)

Apoiar ou escorar as extremidades de pegas compridas.

- Colocar a sua peca longa sobre a mesa de serra da ferra-
menta eléctrica.

- Soltar o manipulo de fixagdo 17 e puxar a extensdo da me-
sa 10 para fora até alcancar a distancia desejada.

Devido ao pino de seguranga 11 s6 é possivel puxar o pro-
longamento da mesa para fora até o esbarro.

- Reapertar este manipulo de fixagao.

- Soltar o manipulo de fixacdo 9 e adaptar a altura da super-
ficie de apoio da peca 8 de modo que a pega a ser trabalha-
da esteja recta.

A peca a ser trabalhada deve estar plana sobre a mesa de
serra da ferramenta eléctrica.

- Reapertar este manipulo de fixagao.

Serrar pecas com 0 mesmo comprimento

(veja figura G)

Para serrar facilmente pecas do mesmo comprimento é pos-
sivel utilizar um esbarro longitudinal 6.

- Ajustar o comprimento desejado para a pega a ser traba-
Ihada. (veja figuras F1-F2)
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- Soltar o manipulo de fixagdo 7 e posicionar o esbarro lon-
gitudinal 6 com a distancia desejada em relagao a lamina
de serra da ferramenta eléctrica.

- Reapertar este manipulo de fixagao.

Ajustar o grampo do conjunto de admissao

(vejafigura H)

E possivel que a bragadeira que prende o conjunto de admis-

sdo 1 comajuda do manipulo de fixagdo 5 a mesade trabalho,

tenha que ser ajustada apés uma intensiva utilizagao da mesa
de trabalho.

- Remover a ferramenta eléctrica do conjunto de admissao.

- Virar o conjunto de admissao.

- Girar o parafuso de ajuste 18 no sentido dos ponteiros do
relégio, se o conjunto de admissao nao puder ser travado
na mesa de trabalho, apesar do manipulo de fixagdo estar
bem apertado.

Girar o parafuso de ajuste 18 no sentido contrario dos pon-

teiros do reldgio se o conjunto de admissao nao couber ao
mesmo tempo nos dois carris (na frente e atras) da mesa
de trabalho.

- Controlar se o conjunto de admissao esta firme e na posi-
cao correcta e, se necessario, repetir o ajuste.

- Repetir os passos de trabalho para o segundo conjunto de
admissao.

Manutencao e servico

Manutencao

Se amesade trabalho falhar apesar de cuidadosos processos
de fabricagdo e de teste, a reparagao devera ser executada
por uma oficina de servigo autorizada para ferramentas eléc-
tricas Bosch.

Para todas as questoes e encomendas de pecas sobressalen-

tas é imprescindivel indicar o ndmero de produto de
10 digitos como consta no logotipo da mesa de trabalho.

Servico pos-venda e assisténcia ao cliente

0 servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pecas sobressalentes. Desenhos explodidos

einformacdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:

www.bosch-pt.com
A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer

todas as suas duvidas a respeito da compra, aplicagao e ajus-

te dos produtos e acessorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Tel.: +351 (021) 8 50 00 00
Fax: +351(021) 8511096
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Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: +55 (0800) 70 45446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacao
Amesadetrabalho, os acessdrios e as embalagens devem ser

dispostos parareciclagem da matéria prima de forma ecolégi-
ca.

Sob reserva de alteragdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni allegate al banco da lavoro oppu-
re dell’elettroutensile che si intende mon-
tarvi. In caso di mancato rispetto delle avver-
tenze di pericolo e delle istruzioni operative si
potracreare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o incidenti gravi.

Indicazioni di sicurezza per banchi da lavoro

» Togliere sempre la spina dalla presa di corrente e/o ri-
muovere la batteriaricaricabile dall’elettroutensile pri-
ma di iniziare a regolare I'utensile oppure prima di so-
stituire parti accessorie. Accensione involontaria di
elettroutensili & possibile causa di incidenti.

» Prima di applicarvi I’elettroutensile montare corretta-
mente il banco da lavoro. Un montaggio corretto € indi-
spensabile per impedire il rischio di un crollo.

» Primadi utilizzare I'elettroutensile fissarlo saldamente
sul banco da lavoro. Se I'elettroutensile scivola sul banco
dalavoro si puo avere una pericolosa perdita del controllo.

» Posare il banco da lavoro su una superficie solida, pia-
na ed orizzontale. Se il banco da lavoro puo scivolare op-
pure vacillare non sara possibile condurre in modo unifor-
me e sicuro I'elettroutensile oppure il pezzo in lavorazione.

» Non sovraccaricare il banco da lavoro e non utilizzarlo
come scala o impalcatura. Il sovraccarico o la salita sul
banco da lavoro pud comportare lo spostamento verso I'al-
to del baricentro del banco da lavoro con conseguente ri-
baltamento dello stesso.

» Accertarsi che durante il trasporto e durante la fase
operativa tutte le viti e gli elementi di raccordo siano
ben avvitati. | kit di attacco per I'elettroutensile devo-
no essere sempre bloccati saldamente. Collegamenti la-
schi possono causare instabilita ed operazioni di taglio im-
precise.

Bosch Power Tools
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» Montare e smontare I'elettroutensile soltanto quando
si trova nella posizione prevista per il trasporto (indica-
zioni relative alla posizione prevista per il trasporto ve-
di anche le istruzioni d’uso del rispettivo elettroutensi-
le). In caso contrario puo succedere che il baricentro
dell’elettroutensile diventi tale che non sia pit possibile af-
ferrarlo con sicurezza.

» Utilizzare P'elettroutensile, fissato con il kit di attacco,
esclusivamente sul banco da lavoro. Senza il banco da
lavoro il kit di attacco con I'elettroutensile montato non &
sicuro e puo rovesciarsi.

» Assicurarsi che pezzi in lavorazione lunghi e pesanti
non possano in nessun modo far perdere stabilita al
banco da lavoro. Pezzi in lavorazione lunghi e pesanti de-
vono essere supportati oppure appoggiati all'estremita li-
bera.

» Aprendo o richiudendo il banco da lavoro non mettere
le dita vicino ai punti di snodo. Sussiste pericolo di
schiacciamento.

Simboli

| seguenti simboli sono molto importanti per I'utilizzo del ban-
co da lavoro. E importante conoscere bene i simboli ed il ri-
spettivo significato. Un’interpretazione corretta dei simboli
contribuisce ad utilizzare meglio ed in modo piti sicuro il ban-
co da lavoro.

Simbolo Significato

La portata massima (elettroutensile +
pezzo in lavorazione) del banco da la-
voro e di 160 kg.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Uso conforme alle norme

Ilbanco dalavoro & idoneo esclusivamente a supportare le se-
guenti seghe per uso stazionario (Edizione 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM10 3603L010..

In combinazione con 'elettroutensile, il banco da lavoro & de-
stinato al taglio su misura di tavole e profilati.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione
del banco da lavoro riportata sulle pagine con la rappresenta-
zione grafica.

1 Kitdiattacco

2 Adattatore per attacco

3 Spinadisicurezza delle gambe del banco da lavoro

4 Piedino regolabile in altezza

—

5 Manopola d’arresto del kit di attacco 1
6 Guida longitudinale
7 Manopola d’arresto della guida longitudinale 6
8 Supporto per il pezzo in lavorazione
9 Manopola d’arresto del supporto per il pezzo in lavora-
zione 8
10 Prolunga del banco
11 Spinadisicurezza della prolunga del banco 10
12 Kit di fissaggio adattatore per attacco
13 Kit difissaggio elettroutensile
14 Controdado
15 Foro per il fissaggio
16 Piastra scorrevole di montaggio
17 Manopola d’arresto della prolunga del banco 10
18 Manopola di regolazione del kit di attacco 1

L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel volu-
me di fornitura standard. L’accessorio completo é contenuto nel
nostro programma accessori.

Dati tecnici

Banco da lavoro PTA 2400
Codice prodotto 3603 M050..
Lunghezza banco da lavoro sen-

za prolunga del banco mm 1220
Lunghezza banco da lavoro con

prolunga del banco mm 2440
Altezza banco da lavoro mm 820

max. portata (elettroutensile +

pezzo in lavorazione)

senza prolunga del banco

- Kit di attacco kg 160

max. portata (elettroutensile +
pezzo in lavorazione)
con prolunga del banco

- Kit di attacco kg 110
- ogni prolunga del banco kg 25
Peso in funzione della

EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montaggio

Volume di fornitura

Ariguardo osservare l'illustrazione del volu-
me di fornitura riportata all'inizio delle istru-
zioni per I'uso.

Controllare prima del montaggio del banco
da lavoro se sono state fornite tutte le parti

-

&~

sotto elencate:
No. Denominazione Quantita
Banco da lavoro PTA 2400 1
1 Kit di attacco 2
5 Manopola d'arresto del kit di attacco 2
2 Adattatore per attacco 2

1609929764|(17.6.11)
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No.  Denominazione Quantita
12 Kit di fissaggio adattatore per attacco
composto da:
- Piastra scorrevole di montaggio 4
- Vite a testa esagonale (M8 x 15) 4
- Rondella 4
8 Supporto per il pezzo in lavorazione 2
6 Guida longitudinale
7 Manopola d'arresto della guida longitu- 2
dinale 2
Vite da legno a testa quadra (M6 x 46) 2
13 Kit di fissaggio elettroutensile
composto da:
- Vite a testa esagonale (M8 x 50) 4
- Rondella 8
- Dado ad alette 4

Utensili necessari non compresi nel volume di fornitura:
- Cacciavite a croce

- Chiave per viti
Montaggio del banco da lavoro

- Togliere con cautela dal loro imballaggio tutti i particolari
forniti in dotazione.
- Rimuovere tutto il materiale d'imballaggio.

Installazione del banco da lavoro (vedi figure A1 - A2)

- Mettere il banco dalavoro sul pavimento con le gambe ver-

so l'alto.

- Premere laspinadisicurezza 3 verso I'interno ed orientare
la gamba verso I'alto fino a quando la spina di sicurezza
scatta in posizione in modo percettibile.

- Ripetere questa operazione con le altre tre gambe.

- Voltare il banco da lavoro in posizione operativa.

Il logo del produttore deve essere rivolto in avanti in modo
leggibile.

- Assicurarsi che il banco da lavoro sia stabile e che tutte le
spine di sicurezza siano scattate in posizione.

Un piedino regolabile in altezza 4 & d’aiuto per allineare cor-
rettamente il banco da lavoro.

- Allentare il controdado 14 ed avvitare oppure svitare il pie-

dino fino a quando il banco da lavoro & allineato in piano e
tutte e quattro le gambe appoggiano sul pavimento.

Montaggio della guida longitudinale e del supporto per il

pezzo in lavorazione (vedi figure B1-B2)

- Avvitare la guida longitudinale 6 con l'ausilio della vite M6
X 46 e della manopola d’arresto 7 al supporto per il pezzo
in lavorazione 8.

- Inserire il supporto per il pezzo in lavorazione 8 nella pro-
lunga del banco 10.

- Peril blocco del supporto per il pezzo in lavorazione serra-

re la manopola d’arresto 9.
- Ripetere questa operazione con il secondo supporto per il
pezzo in lavorazione.

—
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Preparazione del banco da lavoro

Preparazione del kit di attacco (vedi figure C1-C3)

- Applicare entrambi i kit di attacco 1 sul banco dalavoroin
modo che la dicitura sia leggibile.

- Serrare entrambe le manopole d’arresto 5 allentate.

- Posizionare gli adattatori per attacco 2 con il lato piatto
verso alto su entrambi i kit di attacco e spingerli fino a
quando i fori di fissaggio 15 coincidono.

- Inserire due piastre scorrevoli di montaggio 16 (oblique,
con il lato piatto verso l'alto) da dietro nella guida dei kit di
attacco 1.

Spingere le piastre scorrevoli di montaggio fino a quando
coincidono con i fori di fissaggio 15.

- Awvitare il kit di attacco e I'adattatore per attacco allentati
con l'ausilio delle rondelle e delle viti a testa esagonale del
kit di fissaggio 12.

- Serrare saldamente quindi entrambe le manopole darre-
sto 5 dei kit di attacco.

Fissaggio dell’elettroutensile al kit di attacco

(vedi figure D1-D3)

- Portare I'elettroutensile in posizione di trasporto. Istruzio-
ni relative alla posizione di trasporto sono indicate nelle
istruzioni d’uso del rispettivo elettroutensile.

- Posizionare I'elettroutensile sull'adattatore per attacco an-
teriore in modo che i fori di montaggio anteriore sull'elet-
troutensile coincidano con i fori longitudinali dell'adattato-
re per attacco.

- Avvitare l'adattatore per attacco anteriore e I'elettroutensi-
le con le vitiatesta esagonale, le rondelle ed i dadiad alette
del kit di fissaggio 13.

- Spingere 'adattatore per attacco posteriore in modo che i
fori di montaggio posteriori sull'elettroutensile coincidano
con i fori longitudinali del'adattatore per attacco.

- Avvitare 'adattatore per attacco posteriore e I'elettrouten-
sile con le viti a testa esagonale, le rondelle ed i dadi ad
alette del kit di fissaggio 13.

- Allineare gli adattatori per attacco 2 simmetricamente.

La scala graduata sara d'aiuto per regolare la stessa distan-
za su entrambi i lati.

- Altermine serrare saldamente tutte le viti del kit di fissag-
gio 12 (adattatore per attacco) e tuttii dadiad alette del kit
difissaggio 13 (elettroutensile).

Uso

Indicazioni operative

Non sovraccaricare il banco da lavoro. Osservare sempre la
portata massima del banco da lavoro e di entrambe le prolun-
ghe del banco.

Tenere sempre in modo ben saldo il pezzo in lavorazione, in
modo particolare pezzi lunghi e pesanti. Dopo il taglio del pez-
zoinlavorazione, il baricentro pud spostarsiin modo talmente
sfavorevole che il banco da lavoro si ribalta.

Se possibile, appoggiare il pezzo in lavorazione sempre su
uno o su entrambi i supporti per il pezzo in lavorazione.

Bosch Power Tools
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Allungamento del banco da lavoro
(vedifigure F1-F2)

Pezziin lavorazione lunghi devono essere supportati all'estre-

mita libera.

- Posizionare il pezzo in lavorazione lungo sul banco per ta-
gliare dell'elettroutensile.

- Allentare la manopola d’arresto 17 ed estrarre la prolunga
del banco 10 fino alla distanza desiderata.
Tramite la spina di sicurezza 11 la prolunga del banco pud
essere estratta fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la manopola d’arresto.

- Allentare la manopola d’arresto 9 ed adattare I'altezza del

supporto per pezzo in lavorazione 8 in modo tale che il pez-

20 in lavorazione sia diritto.
I pezzo in lavorazione deve appoggiare in piano sul banco
per tagliare dell'elettroutensile.

- Serrare nuovamente la manopola d’arresto.

Taglio di pezzi in lavorazione con la stessa
lunghezza (vedi figura G)

Per il taglio semplice di pezzi in lavorazione con la stessa lun-

ghezza ¢ possibile utilizzare la guida longitudinale 6.

- Regolare lalunghezza del pezzo in lavorazione desiderata.
(vedifigure F1-F2)

- Allentare la manopola d’arresto 7 e posizionare la guida
longitudinale 6 alla distanza desiderata rispetto alla lama
di taglio dell’elettroutensile.

- Serrare nuovamente la manopola d’arresto.

Regolazione della grappa dei set di attacco

(vedi figura H)

La grappa che blocca il kit di attacco 1 con I'ausilio della ma-

nopola d’arresto 5 sul banco da lavoro deve essere eventual-

mente regolata dopo un uso intensivo del banco da lavoro.

- Rimuovere I'elettroutensile dal kit di attacco.

- Ruotare il kit di attacco.

- Ruotare in senso orario la vite di regolazione 18 qualora,
nonostante il serraggio della manopola d’arresto sul banco
da lavoro, non fosse possibile fissare il kit di attacco.

Ruotare in senso antiorario la vite di regolazione 18 qualo-

ra il kit di attacco non si adatta contemporaneamente su
entrambe le barre (davanti e dietro) del banco da lavoro.

- Controllare la sede salda e corretta del kit di attacco e ripe-

tere eventualmente la regolazione.
- Ripetere questa operazione con il secondo kit di attacco.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di
controllo il banco da lavoro dovesse guastarsi, la riparazione
vafatta effettuare da un punto diassistenza autorizzato per gli
elettroutensili Bosch.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di ricambio,

& indispensabile comunicare sempre il codice prodotto a die-

ci cifre riportato sulla targhetta di fabbricazione del banco da
lavoro.

—

Servizio di assistenza ed assistenza clienti

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernentile parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team assistenza clienti Bosch & a Vostra disposizione per ri-
spondere alle domande relative all'acquisto, impiego e rego-
lazione di apparecchi ed accessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A. c/o GEODIS

Viale Lombardia 18

20010 Arluno

Tel.: +39(02) 36 96 26 63

Fax: +39(02) 36 96 26 62

Fax: +39(02) 36 96 86 77

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Tel.: +41(044) 847 1513
Fax: +41(044) 847 1553

Smaltimento

Avviare ad unriciclaggio rispettoso dellambiente banco da la-
voro, accessori ed imballaggi dismessi.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees alle waarschuwingen envoorschriften
die bij de werktafel of het te monteren elek-
trische gereedschap zijn gevoegd. Als de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet
in acht worden genomen, kan dit een elektri-
sche schok, brand en/of ernstig letsel tot ge-
volg hebben.

Veiligheidsvoorschriften voor werktafels

» Trek de stekker uit het stopcontact en/of neemde accu
uit het elektrische gereedschap voordat u het gereed-
schap instelt of toebehoren vervangt. Onbedoeld star-
ten van elektrische gereedschappen is de oorzaak van
sommige ongevallen.

» Bouw de werktafel correct op voordat u het elektrische
gereedschap monteert. Een juiste opbouw is van belang
om het risico van bezwijken te voorkomen.

» Bevestig het elektrische gereedschap veilig op de
werktafel voordat u het gebruikt. Uitglijden van het elek-
trische gereedschap op de werktafel kan tot verlies van de
controle leiden.
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» Plaats de werktafel op een stevige, vlakke en rechte
ondergrond. Als de werktafel kan uitglijden of wankel
staat, kunnen het elektrische gereedschap of het werkstuk
niet gelijkmatig en veilig worden geleid.

» Overbelast de werktafel niet en gebruik deze niet als
ladder of steiger. Overbelasting of staan op de werktafel
kan ertoe leiden dat het zwaartepunt van de werktafel naar
boven verschuift en de werktafel omvalt.

» Let erop dat tijdens het transport en tijdens de werk-
zaamheden alle schroeven en verbindingselementen
stevig zijn vastgedraaid. De opnamesets voor het elek-
trische gereedschap moeten altijd stevig vergrendeld
zijn. Losse verbindingen kunnen tot onstabiliteit en on-
nauwkeurige zaagwerkzaamheden leiden.

» Monteer en demonteer het elektrische gereedschap al-
leen wanneer hetin de transportstand staat (zie ook de
gebruiksaanwijzing van het deshetreffende elektri-
sche gereedschap voor aanwijzingen over de trans-
portstand). Het elektrische gereedschap kan anders een
zo ongunstig zwaartepunt hebben dat u het niet veilig kunt
vasthouden.

» Gebruik het op de opnameset bevestigde elektrische
gereedschap uitsluitend op de werktafel. Zonder de
werktafel staat de opnameset met het elektrische gereed-
schap niet veilig en kan deze kantelen.

» Controleer dat lange en zware werkstukken de werkta-
fel niet uit het evenwicht brengen. Ondersteun lange en
zware werkstukken door er iets onder te leggen.

» Breng bij het ineenschuiven of uiteentrekken van de
werktafel uw vingers niet in de buurt van de scharnier-
punten. Anders kunnen uw vingers beklemd raken.

Symbolen

De volgende symbolen kunnen voor het gebruik van de werk-
tafel van belang zijn. Zorg ervoor dat u de symbolen en hun
betekenis herkent. Het juiste begrip van de symbolen helpt u
de werktafel goed en veilig te gebruiken.

Symbool Betekenis

Het maximale draagvermogen (elek-
trisch gereedschap en werkstuk) van
de werktafel bedraagt 160 kg.

Product- en vermogensbeschrijving

Gebruik volgens bestemming
De werktafel is bestemd voor de opname van uitsluitend de

volgende zaagmachines van Bosch voor stationair gebruik
(stand 2011.06):

- PCM7 3603MO012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Samen met het elektrische gereedschap is de werktafel be-
stemt voor het afkorten van planken en profielen.

—
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingen

van de werktafel op de pagina’s met afbeeldingen.
1 Opnameset

Opnameadapter

Borgpen van de werktafelpoten

In hoogte verstelbare voet

Vastzetknop van opnameset 1

Lengtegeleider

Vastzetknop van lengtegeleider 6

Werkstuksteun

Vastzetknop van werkstuksteun 8

Tafelverlenging

Borgpen van de tafelverlenging 10

Bevestigingsset opnameadapter

Bevestigingsset elektrisch gereedschap

Contramoer

Bevestigingsboorgat

Montageglijplaat

Vastzetknop van tafelverlenging 10

18 Instelschroef van opnameset 1

Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
meegeleverd. Het volledige toebehoren vindt u in ons toebehoren-
programma.
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Technische gegevens
Werktafel PTA 2400
Zaaknummer 3603 M050..
Lengte werktafel zonder tafel-
verlenging mm 1220
Lengte werktafel met tafelver-
lenging mm 2440
Hoogte werktafel mm 820

Max. draagvermogen (elektrisch

gereedschap en werkstuk)

zonder tafelverlenging

- opnamesets kg 160
Max. draagvermogen (elektrisch

gereedschap en werkstuk)

met tafelverlenging

- opnamesets kg 110
- per tafelverlenging kg 25
Gewicht volgens

EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montage

Meegeleverd

Raadpleeg daarvoor de beschrijving van de
meegeleverde onderdelen aan het begin van
de gebruiksaanwijzing.

Controleer voor de montage van de werkta-
fel of alle hierna vermelde onderdelen zijn
meegeleverd:

/|’
~r
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Nr. Omschrijving Aantal

Werktafel PTA 2400 1
1 Opnameset 2
5 Vastzetknop van opnameset 1 2
2 Opnameadapter 2
12 Bevestigingsset opnameadapter

bestaand uit:

- Montageglijplaat 4

- Zeskantschroef (M8 x 15) 4

~ Onderlegring 4
8 Werkstuksteun 2
6 Lengtegeleider 2
7 Vastzetknop van lengtegeleider 2

Slotschroef (M6 x 46) 2
13 Bevestigingsset elektrisch gereedschap

bestaand uit:

- Zeskantschroef (M8 x 50) 4

- Onderlegring 8

- Vleugelmoer 4

Gereedschap dat naast de meegeleverde onderdelen be-
nodigd is:

- Kruiskopschroevendraaier

- Schroefsleutel

Werktafel monteren

- Neem alle meegeleverde delen voorzichtig uit de verpak-
king.
- Verwijder alle verpakkingsmateriaal.

Werktafel opstellen (zie afbeeldingen A1 - A2)

- Leg de werktafel met de poten omhoog op de vloer.

- Druk de borgpen 3 naar binnen en draai de poot omhoog
tot de borgpen weer hoorbaar vastklikt.

- Herhaal deze stap met de andere drie poten.

- Keer de werktafel om zodat deze in de werkstand staat.
Het logo van de fabrikant moet leesbaar naar voren wijzen.

- Controleer dat de werktafel stabiel is en alle borgstiften
vastgeklikt zijn.

Eeninin hoogte verstelbare voet 4 helpt u om werktafel af te
stellen.

- Draai de contramoer 14 los en draai de voet zolang naar
binnen of naar buiten tot de werktafel recht is afgesteld en
alle vier poten op de vloer staan.

Lengteaanslag en werkstuksteun monteren

(zie afbeeldingen B1-B2)

- Schroef de lengtegeleider 6 met behulp van de schroef M6
X 46 en de vastzetknop 7 op de werkstuksteun 8 vast.

- Steek de werkstuksteun 8 in de tafelverlenging 10.

- Draaivoor het vergrendelen van de werkstuksteun de vast-
zetknop 9 vast.

- Herhaal deze stappen met de tweede werkstuksteun.

—

Werktafel voorbereiden

Opnamesets voorbereiden (zie afbeeldingen C1-C3)

- Zetdebeide opnamesets 1 zodanig op de werktafel dat het
opschrift leesbaar is.

- Draai de beide vastzetknoppen 5 losjes aan.

- Zetde opnameadapter 2 met de vlakke zijde omhoog op
de beide opnamesets en verschuif deze zo ver dat de be-
vestigingsboorgaten 15 worden afgedekt.

- Steek telkens twee montageglijplaten 16 (dwars, met de
vlakke zijde omhoog) van achteren in het insteekvak van
de opnamesets 1.

Verschuif de montageglijplaten zo ver dat deze overeenko-
men met de bevestigingsboorgaten 15.

- Schroef opnameset en opnameadapter losjes aan elkaar
vast met de onderlegringen en zeskantbouten uit de beves-
tigingsset 12.

- Draai vervolgens beide vastzetknoppen 5 van de opname-
sets stevig vast.

Elektrisch gereedschap op de opnameset bevestigen

(zie afbeeldingen D1-D3)

- Zethet elektrische gereedschap in de transportstand. In-
formatie over de transportstand vindt u in de gebruiksaan-
wijzing van het desbetreffende elektrische gereedschap.

- Positioneer het elektrische gereedschap zodanig op de
voorste opnameadapter dat de voorste montageboorga-
ten van het elektrische gereedschap overeenkomen met
de langgaten van de opnameadapter.

- Schroef de voorste opnameadapter en het elektrische ge-
reedschap met de zeskantbouten, onderlegringen en vleu-
gelmoeren uit de bevestigingsset 13 vast.

- Verschuif de achterste opnameadapter zodanig dat de
achterste montageboorgaten van het elektrische gereed-
schap overeenkomen met de langgaten van de opna-
meadapter.

- Schroef de achterste opnameadapter en het elektrische
gereedschap met de zeskantbouten, onderlegringen en
vleugelmoeren uit de bevestigingsset 13 vast.

- Richt de opnameadapters 2 gelijkmatig uit.

De aangebrachte schaalverdeling helpt u daarbij dezelfde
afstand aan beide zijden in te stellen.

- Draai ter afsluiting alle schroeven van de bevestigingsset
12 (opnameadapter) en alle vleugelmoeren van de beves-
tigingsset 13 (elektrische gereedschap) stevig vast.

Gebruik

Tips voor de werkzaamheden

Overbelast de werktafel niet. Neem altijd het maximale draag-
vermogen van de werktafel en van de beide tafelverlengingen
in acht.

Houd het werkstuk altijd goed vast, vooral het langste, zwaar-
ste gedeelte. Na het doorzagen van het werkstuk kan het
zwaartepunt zodanig ongunstig verplaatst worden dat de
werktafel kantelt.

Leg het werkstuk indien mogelijk altijd op een of beide werk-
stuksteunen.
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Werktafel verlengen (zie afbeeldingen F1-F2)

Ondersteun het vrije einde van een lang werkstuk, bijvoor-
beeld door er iets onder te leggen.

- Leghet lange werkstuk op de zaagtafel van het elektrische
gereedschap.

- Draai de vastzetknop 17 los en trek de tafelverlenging 10
tot de gewenste afstand naar buiten.
Door de borgpen 11 kan de tafelverlenging slechts tot de
aanslag worden uitgetrokken.

- Draai deze vastzetknop weer vast.

- Draai de vastzetknop 9 los en pas de hoogte van de werk-
stuksteun 8 zodanig aan dat het werkstuk recht ligt.
Het werkstuk moet vlak op de zaagtafel van het elektrische
gereedschap liggen.

- Draai deze vastzetknop weer vast.

Werkstukken van gelijke lengte zagen
(zie afbeelding G)

Voor het eenvoudig zagen van werkstukken van gelijke lengte

kunt u de lengtegeleider 6 gebruiken.

- Stel de gewenste werkstuklengte in.

(zie afbeeldingen F1-F2)

- Draaidevastzetknop 7 los en positioneer de lengteaanslag
6 op de gewenste afstand tot het zaagblad van het elektri-
sche gereedschap.

- Draai deze vastzetknop weer vast.

Klem van opnameset instellen
(zie afbeelding H)

Die klem die de opnameset 1 met behulp van de vastzetknop
5 op de werktafel vergrendelt, moet u naintensief gebruik van
de werktafel indien nodig instellen.

- Verwijder het elektrische gereedschap van de opnames-
ets.

- Draai de opnameset om.

- Draai de instelschroef 18 met de wijzers van de klok mee
als de opnameset ondanks stevig vastdraaien van de vast-
zetknop niet op de werktafel kan worden vergrendeld.
Draai de instelschroef 18 tegen de wijzers van de klok in
als de opnameset niet gelijktijdig op beide rails (voor en
achter) van de werktafel past.

- Controleer het stevig en correct vastzitten van de opname-

set en herhaal indien nodig de instelling.
- Herhaal deze stappen met de tweede opnameset.

Onderhoud en service

Onderhoud

Mocht de werktafel ondanks zorgvuldige fabricage- en test-
methoden toch defect raken, moet de reparatie door een er-
kende klantenservice voor Bosch elektrische gereedschap-
pen worden uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande zaaknummer volgens
het typeplaatje van de werktafel.

—
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Klantenservice en advies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

De medewerkers van onze klantenservice adviseren u graag
bij vragen over de aankoop, het gebruik en de instelling van
producten en toebehoren.

Nederland

Tel.: +31(076) 57954 54

Fax: +31(076) 5795494

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié en Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 5565

Fax: +32(070) 225575

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Werktafel, toebehoren en verpakkingen moeten op een voor
het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk
Sikkerhedsinstrukser

Almindelige sikkerhedsinstrukser

Laes alle de advarselshenvisninger og in-
strukser, der fglger med arbejdshordet el-
ler det el-vaerktaj, der skal monteres. | til-
feelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller al-
vorlige kvastelser.

Sikkerhedsinstrukser til arbejdsborde

» Treek stikket ud af stikdasen og/eller tag akkuen ud af
el-vaerktajet, for du foretager indstillinger pa bordet el-
ler skifter tilbeharsdele. Utilsigtet start af el-vaerktaj er
arsagen til nogle uheld.

» Opstil arbejdshordet korrekt, for du monterer el-vaerk-
tajet. Korrekt opstilling er vigtig for at forhindre, at bordet
falder sammen.

» Fastgor el-varktejet sikkert pa arbejdsbordet, for du
tager det i brug. Hvis el-vaerktgjet skrider pa arbejdsbor-
det, kan man tabe kontrollen over verktgjet.

» Stil arbejdshordet pa en fast, lige og vandret flade. Kan
arbejdsbordet skride eller vakle, kan el-vaerktgajet eller em-
net hverken fares jaevnt eller sikkert.

» Overbelast ikke arbejdshordet og brug det ikke som
stige eller stillads. Overbelastning eller ophold oven pa
arbejdsbordet kan medfare, at arbejdsbordets tyngde-
punkt forskydes opad og at arbejdsbordet vipper.
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» Sarg for, at alle skruer og forbindelseselementer er
spandt rigtigt fast fer transporten og alt arbejde. Hol-
desaettene for el-varktejet skal altid vaere fastlast rig-
tigt. Lose forbindelser kan fere til instabilitet og ungjagtig
saveproces.

» Montér og demontér kun el-vaerktgjet, nar det befinder
sig i transportposition (Henvisninger til transportposi-
tion se ogsa brugsanvisinng til det pagaeldende el-
vaerktaj). Ellers kan el-vaerktajet have et sa ufordelagtigt
tyngdepunkt, at du ikke kan holde det sikkert.

» Brug kun det el-vaerktgj, der er fastgjort pa holdeszet-
tet, pa arbejdshordet. Uden arbejdsbordet star holde-
saettet med el-vaerktgjet ikke sikkert og kan vippe.

» Sarg for, at lange og tunge emner ikke bringer arbejds-
bordet ud af ligevaegt. Lange og tunge emner skal under-
stgttes i den frie ende ved at lgge noget ind under demel-
ler stgtte dem mod noget.

» Sarg for at holde fingrene vaek fra ledpunkterne, narar-
bejdshordet skydes sammen eller treekkes ud. Fingrene
kan komme i klemme.

Symboler

De efterfalgende symboler kan vare af betydning for dit ar-
bejdsbord. Lag meerke til symbolerne og overhold deres be-
tydning. En rigtig forstaelse af symbolerne er med til at sikre
en god og sikker brug af arbejdsbordet.

Symbol Betydning

Arbejdsbordet har en max. baereevne
(el-veerktej + emne) pa 160 kg.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Beregnet anvendelse

Arbejdsbordet er udelukkende beregnet til at kunne klare fal-
gende stationaere save fra bosch (fraden 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Sammen med el-vaerktgjet er arbejdsbordet beregnet til at af-
korte braedder og profiler.

lllustrerede komponenter
Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af arbejdsbordet pd illustrationssiderne.
1 Holdesat
2 Holdeadapter
3 Sikringsstift til arbejdsbordets ben
4 Hejdejusterbar fod
5 Knop til holdesaet 1
6 Langdeanslag
7 Knop til leengdeanslag 6

8 Emneunderlag

9 Knop til emneunderlag 8

10 Bordforlengerstykke

11 Sikringsstift til forlengelse af bord 10
12 Fastgerelsessat holdeadapter
13 Fastgarelsessat el-vaerktgj

14 Kontramatrik

15 Fastgerelsesboring

16 Monterings-glideplade

17 Knop til forleengelse af bord 10
18 Indstillingsskrue til holdesaet 1

Tilbehor, som er illustreret og heskrevetibetjeningsvejledningen,
er ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstendige tilbeher findes i
vores tilbehgrsprogram.

Tekniske data

Typenummer 3603 M0O5
0..

Laengde arbejdsbord uden bordfor-

lengelse mm 1220

Laengde arbejdsbord med bordfor-

lengelse mm 2440

Hgjde arbejdsbord mm 820

Max. baereevne (el-vaerktej + emne)

Uden bordforlaengelse

- Holdesaet kg 160

Max. baereevne (el-vaerktej + emne)

Med bordforlaengelse

- Holdesaet kg 110

- For hver bordforlengelse kg 25

Vaegt svarer til EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4

Montering

Leveringsomfang

Laes afsnittet Leveringsomfang i starten af
betjeningsvejledningen.

Kontrollér, at alle dele, der naevnes i det fal-
gende, falger med leveringen, for arbejds-

/|’
-

bordet monteres:

Nr. Betegnelse Antal

Arbejdsbord PTA 2400 1
1 Holdesat 2
5 Knop til holdesaet 2
2 Holdeadapter 2
12 Fastgarelsessat holdeadapter

Bestdende af:

- Monterings-glideplade 4

- Sekskantskrue (M8 x 15) 4

- Spandeskive 4
8 Emneunderlag 2
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Nr. Betegnelse Antal
6 Laengdeanslag 2
7 Knop til lengdeanslag 2
Laseskrue (M6 x 46) 2
13 Fastgarelsessat el-vaerktgj
Bestaende af:
- Sekskantskrue (M8 x 50) 4
- Spaendeskive 8
- Vingematrik 4
Ekstra vaerktej, der er brug for:
- Krydsskruetrakker
- Skruenggle
Arbejdshord monteres

- Tagalle medleverede dele forsigtigt ud af emballagen.
- Fjern alt emballagemateriale.

Arbejdsbord opstilles (se Fig. A1 - A2)
- Anbring arbejdsbordet pa gulvet med benene opad.

- Tryk sikringsstiften 3 indad og sving benet opad, indtil sik-

ringsstiften falder hagrbart i hak igen.

- Gentag dette arbejdsskridt med de andre tre ben.

- Drejarbejdsbordet om, sa det befinder sig i arbejdspositi-
on.
Producentens logo skal vende fremad og vaere leseligt.

- Kontrollér, atarbejdsbordet er stabilt og at alle sikringsstif-

terne er faldet i hak.

En hgjdejusterbar fod 4 hjelper dig med at justere arbejds-
bordet.

- Lasne kontramgtrikken 14 og skru foden ind eller ud, til ar-

bejdsbordet er indstillet lige og at alle fire ben star pa gul-
vet.

Laengdeanslag og emneunderlag monteres

(se Fig.B1-B2)

- Skru lengdeanslaget 6 sammen med emneunderlaget 8
ved hjaelp af skruen M6 x 46 og knoppen 7.

- Stik emneunderlaget 8 ind i bordforlangelsen 10.

- Spand knoppen 9 for at fastlase emneunderlaget.

- Gentag disse arbejdsskridt med det andet emneunderlag.

Arbejdshord forberedes

Holdeszt forberedes (se Fig. C1-C3)

- Anbring de to holdeszt 1 pa arbejdsbordet pa en sadan
made, at skriften kan leses.

- Spand de to stilleknopper 5 lost.

- Anbring holdeadapternes 2 lige side opad pa de to holde-
st og forskyd dem, sa de daekker over fastgarelsesborin-

gerne 15.
- Fertomonteringsglideplader 16 (pa tvaers, med den flade
side opad) bagfra ind i feringsrummet pa holdesattene 1.

Forskyd monteringsglidepladerne, sa de dakker over fast-

gorelseshullerne 15.

- Skruholdeszt og holdeadapter lgst ud af fastgarelsessat-

tet vha. spaendeskiver og sekskantskruer 12.
- Spaend sa de to knopper 5 til holdesattet.

—
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El-vaerktej fastgeres pa holdeszttet (se Fig. D1-D3)

Stil el-vaerktgjet i transportstilling. Henvisninger til trans-

portstillingen findes i brugsanvisningen til det pagaeldende

el-veerkte;.

- Positioner el-vaerktajet pd den forreste holdeadapter paen
sadan made, at de forreste monteringshuller pa el-veerkte-
jet daekker over de aflange huller pa holdeadapteren.

- Skru den forreste holdeadapter og el-vaerktgjet sammen
med sekskantskruerne, spendeskiverne og vingemetrik-
kerne fra fastgerelsessattet 13.

- Forskyd den bageste holdeadapter pa en sddan made, at
de bageste monteringshuller pa el-varktejet dakker over
de aflange huller pa holdeadapteren.

- Skru den bageste holdeadapter og el-vaerktajet sammen
med sekskantskruerne, spendeskiverne og vingematrik-
kerne fra fastgerelsessattet 13.

- Indstil holdeadapterne 2 jeevnt.

Den indpraegende skala hjalper dig med at indstille den
samme afstand pa begge sider.

- Spaend til sidst alle skruerne pa fastgarelsessattet 12
(holdeadapter) og alle vingematrikkerne pa fastgarelses-
sattet 13 (el-vaerktej).

Brug

Arbejdsvejledning

Overbelast ikke arbejdsbordet. Overhold altid den max. bae-
reevne for arbejdsbordet og de to bordforlaengelser.

Hold altid godt fast i emnet, iseer i det lange, tunge afsnit. Nar
emnet er savetigennem, kan tyngdepunktet forskyde sig ufor-
delagtigt, hvorved arbejdsbordet kan vippe.

Anbring altid emnet pa en eller begge emneunderlag, hvis det
er muligt.

Arbejdsbord forlaenges (se Fig. F1-F2)

Lange emner skal understattes i den frie ende ved at legge
noget ind under dem eller stette dem mod noget.

- Anbring det lange emne pa el-vaerktgjets savebord.

- Lasne knoppen 17 og traek bordforleengelsen 10 helt ud
indtil den enskede afstand.
Med sikringsstiften 11 kan bordforleengerstykket kun
traekkes ud indtil anslag.

- Spaend denne knop igen.

- Lasne knoppen 9 og tilpas emneunderlagets 8 hgjde, sa
emnet ligger lige pa.
Emnet skal ligge plant pa el-vaerktajets savbord.

- Spaend denne knop igen.

Savning af lige lange emner (se Fig. G)

Lige lange emner saves nemmest med lzngdeanslaget 6.

- Indstil den gnskede emnelangde. (se Fig. F1-F2)

- Lasne knoppen 7 og positionér l&ngdeanslaget 6 i den gn-
skede afstand til el-vaerktejets savklinge.

- Spaend denne knop igen.
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Klemme til holdesaet indstilles (se Fig. H)

Klemmen, der fastlaser holdesattet 1 pa arbejdsbordet vha.
knoppen 5, skal du i givet fald indstille efter intensiv brug af
arbejdsbordet.

- Fjern el-vaerktejet fra holdesattene.

- Vend holdesattet om.

- Drejindstillingsskruen 18 til hgjre, hvis holdeszttet ikke
kan fastlases pa arbejdsbordet, selvom knoppen spaendes
fast.

Drejindstillingsskruen 18 til venstre, hvis holdeszttet ikke
passer pa begge sider (for og bag) af arbejdsbordet pa
samme tid.

- Kontrollér, at holdeszttet sidder fast og korrekt og gentag
i givet fald indstillingen.

- Gentag arbejdsskridtene med det andet holdesat.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse

Skulle arbejdsbordet trods omhyggelig fabrikation og kontrol
alligevel holde op at fungere, skal reparationen udferes af et
autoriseret servicevaerksted for Bosch el-vaerktgj.

Det 10-cifrede typenummer pa arbejdsbordets typeskilt skal
altid angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Reservedel-
stegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch kundeservice-team vil gerne hjalpe dig med at besvare
spergsmal vedr. keb, anvendelse og indstilling af produkter
og tilbehar.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

TIf. Service Center: +45 (4489) 8855
Fax: +45(4489) 87 55

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Arbejdsbord, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-

jovenlig méde.

Ret til eendringer forbeholdes.

—

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar

Lés alla de varningsanvisningar och séker-
hetsinstruktioner som medféljer arbets-
bordet eller elverktyget som ska anvindas.
Fel som uppstar till foljd av att sdkerhetsanvis-
ningarna och instruktionerna inte foljts kan
orsaka elstot, brand och/eller allvarliga per-
sonskador.

Sakerhetsanvisningar for arbetsbord

» Dra stickproppen ur vigguttaget och/eller batteriet ur
elverktyget innan instéllningar utfors pa verktyget
eller tillbehorsdelar byts. Oavsiktlig start av elverktyg
fororsakar ofta olyckor.

» Sittihop arbetshordet korrekt innan elverktyget mon-
teras. En korrekt montering ar viktig for att bordet inte ska
braka ihop under arbetet.

» Fast elverktyget ordentligt pa arbetshordet innan det
tas i bruk. Om elverktyget slirar pa arbetsbordet finns risk
for att du forlorar kontrollen 6ver verktyget.

» Still upp arbetshordet pa en stadig, plan och vagrit
yta. Om arbetsbordet slirar eller vacklar kan elverktyget
eller arbetsstycket inte styras jamnt och sékert.

» Overbelasta inte arbetshordet och anvind det inte hel-
ler som stege eller stéll. Om arbetsbordet 6verbelastas
eller om man stiger upp pa bordet kan det latt handa att
bordets tyngdpunkt forandras varefter det tippar.

» Se till att for transport och arbeten alla skruvar och
fastelement dr ordentligt fastdragna. Stoden for
elverktyget maste alltid sitta stadigt fast. Losa forbin-
delser kan leda till instabilitet och inexakta sagningsfor-
lopp.

» Monteraoch demontera elverktyget endast nar det ari
transportskick (betraffande anvisningar for transport-
skick se dven bruksanvisningen for respektive elverk-
tyg). Elverktyget kan i annat fall fa en s ogynnsam tyngd-
punkt att det inte kan hanteras pa sakert satt.

» Anvind ett pa stoden fastsatt elverktyg endast pa
arbetsbordet. Om arbetsbord inte anvands star stoden
med elverktyget osakert och kan latt tippa.

» Se till att Ianga och tunga arbetsstycken inte inkraktar
pa arbetshordet jamvikt. Fria dndan pa langa och tunga
arbetsstycken maste alltid pallas upp eller stodas.

» Hall fingrarna pa avstand fran lederna nér arbetshor-
det skjuts ihop eller dras isdr. Risk finns for att fingrarna
kommer i kldam.
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Symboler

Beakta symbolerna nedan som kan vara viktiga for arbetsbor-
dets anvandning. Lagg symbolerna och deras betydelse pa
minnet. Korrekt tolkning av symbolerna hjalper till att battre
och sdkrare anvanda arbetsbordet.

Symbol Betydelse

Arbetsbordets maximala barformaga
(elverktyg + arbetsstycke) ar 160 kg.

Produkt- och kapacitetsbheskrivning

Andamalsenlig anvindning

Arbetsbordet ar avsett endast for foljande stationara sagar
fran Bosch (Datum 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Tillsammans med elverktyget ar arbetsbordet avsett for kap-
ning av braden och profiler.

lllustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
arbetsbordet pa grafiksidan.

1 Stod
Stddadapter
Laspinnar for arbetsbordets ben
I hojdled justerbar fot
Lasknapp for stoden 1
Langdanslag
Lasknapp for langdanslag 6
Arbetsstyckets stod
Lasknapp for arbetsstyckets stod 8
Bordsforlangning
Laspinne for bordsforlangning 10
Monteringssats for stodadapter
Monteringssats for elverktyg
14 Motmutter
15 Fasthal
16 Monteringsglidplatta
17 Lasknapp for bordsforlangning 10
18 Stillskruv for stodsatsen 1

I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingar inte i
standardleveransen. | vart tillbeh6rsprogram beskrivs allt tillbe-
hor som finns.

O oOo~NOGO A WN

P el i~
W N = O

—
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Tekniska data

Arbetsbord PTA 2400
Produktnummer 3603MO050..
Arbetsbordets ldngd utan

bordsforlangning mm 1220
Arbetsbordets langd med

bordsforlangning mm 2440
Arbetsbordets hojd mm 820

max. barformaga

(elverktyg + arbetsstycke)

utan bordsférlangning

- Stod kg 160

max. barférméaga
(elverktyg + arbetsstycke)
med bordsforlangning

- Stod kg 110
- varje bordsforlangning kg 25
Vikt enligt EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Montage

Leveransen omfattar

Beakta beskrivningen av leveransomfanget i
borjan av bruksanvisningen.
Kontrollerainnan arbetsbordet monteras att
alla nedan angivna delar medlevererats:

P4

=

Nr Beteckning Antal
Arbetsbord PTA 2400 1
1 Stod 2
5 Lasknapp for stoden 2
2 Stodadapter 2
12 Monteringssats for stodadapter
bestaende av:
- Monteringsglidplatta 4
- Sexkantskruv (M8 x 15) 4
- Underlaggsbricka 4
8 Arbetsstyckets stod 2
6 Langdanslag 2
7 Lasknapp for langdanslag 2
Lasskruv (M6 x 46) 2
13 Monteringssats for elverktyg
bestaende av:
- Sexkantskruv (M8 x 50) 4
- Underlaggsbricka 8
- Vingmutter 4
Foljande verktyg behovs i tillagg:
- Krysskruvmejsel
- Skruvnyckel

Bosch Power Tools
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Montering av arbetshord

- Taforsiktigt ut alla medlevererade delar ur férpackningen.

- Tabort all forpackning.

Stéll upp arbetshordet (se bilderna A1 - A2)

- Laggarbetsbordet pa golvet med benen uppt.

- Tryck Iaspinnen 3 indt och svang benet uppat tills laspin-
nen ater horbart snapper fast.

- Forfar med de 6vriga benen pa samma sétt.

- Stall upp arbetsbordet att sta pa benen.
Tillverkarens logotyp maste vara riktad framat och tydligt
lasbar.

- Kontrolleraatt arbetsbordet ar stabilt och att alla laspinnar
snappt fast.

Med den i héjdled justerbara foten 4 kan arbetsbordet riktas

upp.

- Lossa motmuttern 14 och skruva foten in eller ut tills
arbetsbordet ar uppriktat och de fyra benen star stadigt
mot golvet.

Montering av ldngdanslag och arbetsstyckets stod
(se bilderna B1-B2)

- Skruvaihop langdanslaget 6 med skruven M6 x 46 och lds-

knappen 7 med arbetsstycket stod 8.
— Skjutin arbetsstyckets stéd 8 i bordsférlangningen 10.
- Drafast lasknappen 9 for lasning av arbetsstyckets stod.
- Forfar pa samma satt med arbetsstyckets andra stod.

Forberedelse av arbetshordet

Forberedelse av stoden (se bilderna C1-C3)

- Lagg upp bada stodsatserna 1 pa arbetsbordet sa att
paskriften ar tydligt lasbar.

- Drabada lasknapparna 5 latt fast.

- Lagg upp stodadaptrarna 2 med den plana sidan uppat
pa bada stodsatserna och forskjut dem tills de ligger 6ver
fasthalen 15.

- Forin tva monteringsglidplattor 16 var (tvars, med den

plana sidan uppat) bakifran i styrfacket for stodsatserna 1.
Forskjut monteringsglidplattorna tills de ligger 6ver fastha-

len 15.

- Skruva stodsatsen och stodadaptern latt fast med under-
laggsbrickorna och sexkantskruvarna ur monteringssatsen
12.

- Drasedan fast bada lasknapparna 5 pa stoden.

Infastning av elverktyget pa stoden (se bilderna D1-D3)

- Stallelverktygetitransportlage. Anvisningar for transport-

lage lamnas i bruksanvisningen for respektive elverktyg.

- Placera elverktyget pa den framre stodadaptern sa att
monteringshalen pa elverktyget ligger over stodadapterns
ovala hal.

- Forskjut framre stodadaptern och elverktyget med sex-
kantskruvarna, underlaggsbrickorna och vingmuttrarna pa
monteringssatsen 13.

- Forskjut den bakre stodadaptern sa att elverktygets bakre
monteringshal ligger 6ver stodadapterns ovala hal.

- Forskjut bakre stodadaptern och elverktyget med sexkant-

skruvarna, underlaggsbrickorna och vingmuttrarna ur
monteringssatsen 13.

—

- Rikta jamnt upp bada stodadaptrarna 2.
Skalan pa stodsatsen underlattar instéllning av samma
avstand pa bada sidorna.

- Drasedan ordentligt fast alla skruvar i monteringssatsen
12 (stédadaptern) och alla vingmuttrar i monteringssat-
sen 13 (elverktyg).

Drift

Arbetsanvisningar

Overbelasta inte arbetsbordet. Beakta alltid arbetsbordets
och bada bordsforlangningarnas maximala barférmaga.

Hall stadigt i arbetsstycket och speciellt da om det géller
langre och tunga stycken. Efter kapning av arbetsstycket kan
tyngdpunkten férandras till den grad att arbetsbordet tippar.

Lagg upp arbetsstycket om mojligt pa arbetsstyckets enaeller
bada stod.

Forlangning av arbetshordet (se bilderna F1-F2)

Friaandan palanga arbetsstycken maste alltid pallas upp eller
stodas.

- Laggdet langa arbetsstycket pa elverktygets sagbord.

- Lossa lasknappen 17 och dra bordsforlangningen 10 utat
till 6nskat lage.
Nar laspinne 11 anvands kan bordsforlangningen endast
dras ut mot stopp.

- Dra ater fast lasknappen.

- Lossa lasknappen 9 och anpassa héjden for arbetsstyck-
ets stod 8 sa att arbetsstycket ligger rakt.
Arbetsstycket maste ligga plant pa elverktygets sagbord.

- Dra ater fast lasknappen.

Sagning av arbetsstycken i lika langd (se bild G)

For bekvam sagning av arbetsstycken i en och samma langd

kan langdanslaget 6 anvandas.

- Stallin langden for arbetsstycket. (se bilderna F1-F2)

- Lossa lasknappen 7 och still lingdanslaget 6 pa 6nskat
avstand till elverktygets sagklinga.

- Dra ater fast lasknappen.

Still in stodens klamma (se bild H)

Klamman som laser stoden 1 med hjélp av lasknappen 5 pa
arbetsbordet maste eventuellt efter en langre tids anvandning
av arbetsbordet stallas in.

- Tabort elverktyget fran stoden.

- Svangstoden.

- Vrid stéllskruven 18 medurs om stoden aven efter kraftig
atdragning av ldsknappen inte kan lasas pa arbetsbordet.
Vrid stallskruven 18 moturs om stoden inte samtidigt pas-
sar pa arbetsbordets bada skenor (fram och bak).

- Kontrollera att stoden sitter stadigt och korrekt och upp-
repa installningen om sa behdvs.

- Forfar pa samma satt med det andra stodet.
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Underhall och service

Underhall

Om i arbetsbordet trots exakt tillverkning och strang kontroll
storning skulle uppsta, bor reparation utforas av auktoriserad
serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdelsbestallningar
produktnummer som bestar av 10 siffror och som finns pa
arbetsbordets typskylt.

Kundservice och kundkonsulter

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Springskissar och
informationer om reservdelar limnas dven pa adressen:
www.bosch-pt.com

Bosch kundkonsultgruppen hjalper garna nar det galler fragor
betréffande kép, anvandning ochinstallning av produkter och
tillbehor.

Svenska

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: +46 (020) 41 44 55
Fax: +46 (011) 18 76 91

Avfallshantering

Arbetsbord, tillbehor och forpackning ska omhandertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Generelle sikkerhetsinformasjoner

Les alle vedlagte advarsler og instrukser
for arbeidsbenken eller elektroverktoyet
som skal monteres. Feil ved overholdelsen
av sikkerhetsinformasjonene og anvisningene
kan medfare elektriske stat, brann og/eller al-
vorlige skader.

Sikkerhetsinformasjoner for arbeidshenker

» Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta batteri-
et ut av elektroverktayet for du utferer maskininnstil-
linger eller skifter ut tilbehgrsdeler. En uvilkarlig star-
ting av elektroverktay er arsak til mange uhell.

» Sett arbeidshenken korrekt opp fer du monterer elek-
troverkteyet. Enfeilfri oppbygging er viktig for a forhindre
at benken bryter sammen.

» Fest elektroverktayet sikkert pa arbeidsbenken fer du
bruker det. Hvis elektroverktayet sklir pa arbeidsbenken
kan du miste kontrollen.

—

» Sett arbeidsbenken pa en fast, plan og vannrett flate.
Hvis arbeidsbenken kan skli eller vippe, kan elektroverk-
tayet eller arbeidsstykket ikke fares jevnt og sikkert.

» Ikke overbelast arbeidshenken eller bruk denne som
stige eller stilasje. Hvis du overbelaster eller star pa ar-
beidsbenken kan det fare til tyngdepunktet endres og ar-
beidsbenken da velter.

» Pass pa atalle skruer og forbindelseselementer er godt
trukket fast ved transport og arbeid. Festesettene for
el-verktayet ma alltid vaere godt last. Lase forbindelser
kan fere til ustabilitet og ungyaktig saging.

» Monter og demonter elektroverktayet kun nar deter i
transportstilling (informasjoner om transportstilling,
se ogsa driftsinstruksen for det aktuelle elektroverk-
tayet). Elektroverkteyet kan ellers ha et s ungunstig tyng-
depunkt at du ikke kan holde det sikkert.

» Bruk elektroverktoyet som er festet pa festesettet kun
pa arbeidsbenken. Uten arbeidsbenken star festesettet
med elektroverktayet ikke sikkert og kan kante.

» Sorg for at lange og tunge arbeidsstykker ikke far ar-
beidsbenken ut av likevekt. Lange og tunge arbeidsstyk-
ker ma stattes pa den frie enden.

» Hold ikke fingrene i na@rheten av leddpunktene nar du
skyver arbeidshenken sammen eller trekker den fra
hverandre. Fingrene kan klemmes.

Norsk | 37

Symboler

De nedenstaende symbolene kan vare av betydning for bruk
av arbeidsbenken. Legg merke til symbolene og deres betyd-
ning. Enriktig tolkning av symbolene hjelper deg med a bruke
arbeidsbenken en bedre og sikrere mte.

Symbol Betydning

Den maksimale baereevnen (el-verk-
tay + arbeidsstykke) til arbeidsben-
ken er pa 160 kg.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Formalsmessig bruk

Arbeidsbenken er kun beregnet til festing av falgende stasjo-
naere sager fra Bosch (Utgave: 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Sammen med elektroverktayet er arbeidsbenken beregnet til
kapping av bord og profiler.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av arbeidsbenken pa illustrasjonssidene.

1 Festesett

2 Festeadapter

Bosch Power Tools
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3 Sikringsstift for arbeidsbenk-ben

4 Hoydejusterbar fot

5 Laseknott for festesettet 1

6 Lengdeanlegg

7 Laseknott for lengdeanlegget 6

8 Arbeidsstykkeunderlag

9 Laseknott for arbeidsstykke-underlaget 8
10 Bord-forlengelse

11 Sikringsstift for benk-forlengelsen 10
12 Festesett festeadapter

13 Festesett el-verktay

14 Kontramutter

15 Festeboring

16 Montasje-glideplate

17 Laseknott for benk-forlengelsen 10
18 Stillskrue for festesettet 1

lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngér ikke i standard-leveran-
sen. Det komplette tilbehoret finner du i vart tilbehersprogram.

Tekniske data

Arbeidshenk
Produktnummer

PTA 2400
3603 MO050..

Nr. Betegnelse Antall

12 Festesett festeadapter
bestar av:
- Montasje-glideplate
- Sekskantskrue (M8 x 15)
- Underlagsskive

(-]

Arbeidsstykkeunderlag

o

Lengdeanlegg
Laseknott for lengdeanlegget
Laseskrue (M6 x 46)

-~
N NN NN

13 Festesett el-verktay
bestar av:
- Sekskantskrue (M8 x 50) 4
- Underlagsskive 8
- Vingemutter 4

Lengde arbeidsbenk uten benk-

forlengelse mm 1220

Lengde arbeidsbenk med benk-
forlengelse mm 2440

Heyde arbeidsbenk mm 820

Maks. baereevne (el-verktay +

arbeidsstykke)

uten benkforlengelse

- Festesett kg 160

Maks. baereevne (el-verktay +

arbeidsstykke)

med benkforlengelse

- Festesett kg 110
- pr. benkforlengelse kg 25

Vekt tilsvarende
EPTA-Procedure 01/2003 kg

Montering

Leveranseomfang

Se ogsa beskrivelsen av leveranseomfanget
/\~ pa begynnelsen av driftsinstruksen.

Hy’ Kontroller far montering av arbeidsbenken
om alle nedenstdende oppfarte deler er
medlevert:
Nr. Betegnelse Antall
Arbeidsbenk PTA 2400 1
1 Festesett 2
5 Laseknott for festesettet 2
2 Festeadapter 2

Nedvendig verktoy i tillegg til det som inngar i leveransen:

- Stjerneskrutrekker
- Skrungkkel

Montering av arbeidsbenken

- Taalle medleverte deler forsiktig ut av emballasjen.
- Fjern forpakningsmateriellet.

Oppstilling av arbeidsbenken (se bildene A1 - A2)

- Leggarbeidsbenken med beina oppover pa gulvet.

~ Trykk sikringsstiften 3 innover og sving beinet opp til sik-
ringsstiften gar hgrbart i Ias igjen.

- Gjenta dette arbeidsskrittet med de tre andre beina.

- Snu denne arbeidsbenken til arbeidsposisjon.
Produsentens logo ma kunne leses forfra.

- Forviss deg om at denne arbeidsbenken er stabil og at alle
sikringsstiftene er gatt i las.

En hgydejusterbar fot 4 gjar det lettere a rette opp arbeids-

benken.

- Lasne kontramutrene 14 og skru foten inn eller ut helt til
arbeidsbenken er rettet opp i plan posisjon og alle fire bei-
na star pa gulvet.

Montering av lengdeanlegg og arbeidsstykkeunderlag

(se bildene B1-B2)

- Skrulengdeanlegget 6 ved hjelp av skruen M6 x 46 og |a-
seknotten 7 sammen med arbeidsstykkeunderlaget 8.

- Sett arbeidsstykkeunderlaget 8 inn i benk-forlengelsen
10.

- Trekk ut laseknotten 9 til Iasing av arbeidsstykkeunderla-
get.

- Gjentadisse arbeidsskrittene med det andre arbeidsstyk-
keunderlaget.

Forberedelse av arbeidshenken

Forberedelse av festesettene (se bildene C1-C3)

- Sett de to festesettene 1 slik pa arbeidsbenken at skriften
kan leses.

- Trekk de to laseknottene 5 litt fast.

- Sett de to festeadapterne 2 med den plane siden oppo-
ver pa de to festesettene og forskyv disse sa langt at feste-
boringene 15 passer.
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- Far to montasje-glideplater 16 (pa tvers, med den flate si-

den oppover) bakfra inn i faringsrommet til feste-settet 1.
Forskyv montasje-glideplatene sa langt at de passer
sammen med festeboringene 15.

- Skru festesettet og festeadapteren litt sammen ved hjelp
av underlagsskivene og sekskantskruene fra festesettet
12.

- Trekk deretter begge laseknottene 5 pa festesettene godt
fast.

Festing av elektroverktoyet pa festesettet
(se bildene D1-D3)

- Settelektroverktayetitransportstilling. Informasjoner om

transportstillingen finner du i driftsinstruksen for det aktu-

elle el-verktayet.

- Plasser el-verktgyet slik pa den fremre festeadapteren at
de fremre montasjeboringene pa el-verkteyet stemmer
overens med langhullene pa festeadapteren.

- Skru den fremre festeadapteren og el-verkteyet sammen
med sekskantskruene, underlagsskivene og vingemutrene
frafestesettet 13.

- Forskyv den bakre festedapteren slik at de bakre monta-
sjeboringene pa el-verktayet stemmer overens med lang-
hullene til festeadapteren.

- Skru den bakre festeadapteren og el-verktayet sammen
med sekskantskruene, underlagsskivene og vingemutrene
frafestesettet 13.

- Rett festeadapterne 2 jevnt opp.

Den markerte skalaen er til hjelp til innstilling av samme av-

stand pa begge sider.

- Tilslutt trekker du alle skruene pa festesettet 12 (feste-
adapter) og alle vingemutrene til festesettet 13 (el-verk-
tay) godt fast.

Bruk

Arbeidshenvisninger

Arbeidsbenken md ikke overbelastes. Overhold alltid den
maksimale bareevnen til arbeidsbenken og de to benk-for-
lengelsene.

Hold arbeidsstykket alltid godt fast, spesielt nar det sages av
lange, tunge deler. Etter kapping av arbeidsstykket kan tyng-
depunktet forskyves sa ugunstig at arbeidsbenken vipper.

Legg arbeidsstykket helst alltid pa et eller begge arbeidsstyk-

ke-underlagene.

Forlengelse av arbeidsbenken

(se bildene F1-F2)

Lange arbeidsstykker ma stgttes pa den frie enden.

- Legg det lange arbeidsstykket pa sagbordet til el-verktay-
et.

- Lasne ldseknotten 17 og trekk benkforlengelsen 10 utover
til ansket avstand.
Med sikringsstiften 11 kan benkforlengelsen kun trekkes
ut til anslaget.

- Trekk denne laseknotten fast igjen.

- Lasne laseknotten 9 og tilpass hayden pa arbeidsstykke-
underlaget 8 slik at arbeidsstykket ligger rett.

—
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Arbeidsstykket m ligge rett pa sagbordet il el-verktayet.
- Trekk denne laseknotten fast igjen.

Saging av like lange arbeidsstykker (se bilde G)

Til enkel saging av like lange arbeidsstykker kan du bruke

lengdeanlegget 6.

- Innstill gnsket arbeidsstykkelengde. (se bildene F1-F2)

- Lasne laseknotten 7 og innstill lengdeanlegget 6 pa ansket
avstand fra sagbladet til el-verktayet.

- Trekk denne laseknotten fast igjen.

Innstilling av klemmen for festesettet
(se bilde H)

Klemmene som laser festesettet 1 ved hjelp av laseknotten 5
paarbeidsbenken, ma eventuelt ogsa innstilles etter en inten-
siv bruk av arbeidsbenken.

- Fjern el-verktayet fra festesettene.

- Snu festesettet.

- Dreistillskruen 18 med urviserne, hvis festesettene ikke
kan lases pa arbeidsbenken til tross for at [aseknotten trek-
kes godt fast.

Drei stillskruen 18 mot urviserne hvis festesettet ikke pas-
ser samtidig pa begge skinnene (foran og bak) pa arbeids-
benken.

- Sjekk at festesettet sitter godt fast og er korrekt festet og
gjenta eventuelt innstillingen.

- Gjentadisse arbeidsskrittene med det andre festesettet.

Service og vedlikehold
Vedlikehold

Hvis arbeidsbenken til tross for omhyggelige produksjons- og
kontrollmetoder en gang skulle svikte, ma reparasjonen utfg-
res av et autorisert serviceverksted for Bosch-elektroverktay.
Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa arbeids-
benkens typeskilt.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Deltegninger
og informasjoner om reservedeler finner du ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch-kundeservice er gjerne til hjelp ved sparsmal om kjap,
bruk og innstilling av produkter og tilbeher.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350

1402 Ski

Tel.: (+47) 64 87 89 50
Faks: (+47) 64 87 89 55

Deponering

Arbeidsbenk, tilbeher og emballasje ma leveres inn til miljg-
vennlig gjenvinning.

Rett til endringer forbeholdes.
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Turvallisuusohjeita

Yleisia turvallisuusohjeita

Lue kaikki sahapdydan tai siihen asennet-
tavaan sahkotyokalun mukana toimitetut
varo-ohjeet ja kdyttoohjeet. Turvallisuusoh-
jeiden ja kayttoohjeiden noudattamisen lai-
minlydnti saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipa-
loon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sahapdytien turvallisuusohjeet

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai poista akku sah-
kotyokalusta, ennen kuin sdaddat laitetta tai vaihdat li-
satarvikkeita. Sahkotyokalujen tahaton kdynnistyminen
on erds onnettomuuksien syy.

» Kokoa sahapoyta oikein, ennen kuin asennat sahkotyo-
kalun. Moitteeton kokoaminen on tarkead, hajoamisen es-
tamiseksi.

» Kiinnita sahkotyokalu tukevasti sahapdytidan ennen
kayttoonottoa. Sahkotyokalun luiskahtaminen sahapdy-
dassa, saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

> Aseta sahapdyta tukevalle, tasaiselle ja vaakatasoisel-
le pinnalle. Jos tyopenkki voi luiskahtaa tai heilua, ei sah-
kotyokalua tai tyokappaletta voi ohjata tasaisesti ja turval-
lisesti.

» Ald ylikuormita sahapoytis alaka kiyti sita tikkaina tai
telineena. Ylikuorma tai sahapdydan paalla seisominen
saattaa johtaa siihen, etta sahapdydan painopiste siirtyy
ylospain, ja sahapdytd kaatuu.

» Tarkista, etta kaikki ruuvit ja kiinnikkeet ovat hyvin ki-
ristettyjd kuljetuksessa ja tyon aikana. Sdhkotyokalun
kiinnityssarjan tulee aina olla hyvin lukittuna. Loysat lii-
tokset voivat johtaa epavakauteen ja epatarkkaan sahauk-
seen.

» Asenna ja irrota sahkotydkalu ainoastaan sen ollessa
kuljetusasennossa (ohjeita kuljetusasentoa varten,
katso myds kunkin sahkotyokalun kayttoohje). Sahko-
tyokalun painopiste saattaa muutoin olla niin epasuotuisa,
ettd et pysty pitamaan sitd turvallisesti.

» Kayta kiinnityssarjaan kiinnitettya sahkotyokalua vain
sahapoydan paalla. llman sahapoytaa ei kiinnityssarja
seiso tukevasti ja se saattaa kaatua.

» Varmista, ettd pitkét ja painavat tyokappaleett eivat
saata sahapoytaa pois tasapainosta. Pitkdt ja painavat
tyokappaleet tulee tukea vapaasta padstaan.

» Al3 saata sormiasi lihelle nivelkohtia sahapoytii ka-
saan tyontaessasi tai erilleen vetiessasi. Sormesi saat-
tavat jaada puristukseen.

—

Tunnusmerkit

Jotkut seuraavista merkeistd voivat olla tarkeitd kayttaessasi
sahapoytaasi. Opettele merkit ja niiden merkitys. Merkkien
oikea tulkinta auttaa sinua kayttamaan sahapdytaasi parem-
min ja turvallisemmin.

Tunnusmerkki Merkitys

Sahapdydan suurin kantokyky
(sahkotyokalu + tydkappale) on
160 kg.

Tuotekuvaus

Maardyksenmukainen kaytto

Tyopenkki on tarkoitettu yksinomaan seuraavia Bosch-poyta-
sahoja varten (tilanne 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Sahapoytd on, yhdessa sahkotyokalun kanssa, tarkoitettu
lautojen ja profiilien katkaisuun.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivuissa ole-
vaan sahapdydan kuvaan.

1 Kiinnityssarja
Kiinnitysadapteri
Tydpenkin jalkojen lukkosokka
Korkeudessa saadettdva jalka
Kiinnityssarjan 1 lukkonuppi
Pituusohjain
Pituusohjaimen 6 lukkonuppi
Tyokappaleen alusta
Tyokappaleen alustan 8 lukkonuppi
Poydan pidennysosa
Poydan pidennysosan 10 lukkosokka
Kiinnitysadapterin kiinnityssarja
Sahkotyokalun kiinnityssarja
14 Vastamutteri
15 Kiinnitysporaus
16 Asennusliukulaatta
17 Poydan pidennysosan 10 lukkonuppi
18 Kiinnityssarjan 1 saatéruuvi
Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei kuulu vakiotoi-

mitukseen. Loydat taydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjelmas-
tamme.

W oO~NOOOGA_WN
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Tekniset tiedot

Sahapoyta PTA 2400
Tuotenumero 3603M050..
Sahapdydan pituus ilman péydan pi-

dennysosaa mm 1220
Sahapdydan pituus pidennysosineen  mm 2440
Sahapdydan korkeus mm 820
maks. kantokyky (sahkétyokalu +

tyokappale)

ilman poydan pidennysosaa

- Kiinnityssarjat kg 160
maks. kantokyky (sahkotyokalu +

tyokappale)

poydan pidennysosalla

- Kiinnityssarjat kg 110
- pidennysosaa kohti kg 25
Paino vastaa EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Asennus
Toimitukseen kuuluu

Katso kuvaa toimitukseen kuuluvista osista

/|~ kayttoohjeen alussa.

&

Tarkista ennen sahapdydan kokoamista, et-
ta kaikki alla luetellut osat 10ytyvat:

Merkinta
Sahapoytd PTA 2400 1

1 Kiinnityssarja 2
Kiinnityssarjan 1 lukkonuppi 2
2 Kiinnitysadapteri 2
12 Kiinnitysadapterin kiinnityssarja
johon kuuluu:
- Asennusliukulaatta
- Kuusiokantaruuvi (M8 x 15)
- Aluslaatta
8 Tyokappaleen alusta
Pituusohjain
7 Pituusohjaimen lukkonuppi
Kiinnitysruuvi (M6 x 46)
13 Sahkotyokalun kiinnityssarja
johon kuuluu:
- Kuusiokantaruuvi (M8 x 50) 4
- Aluslaatta 8
- Siipimutteri 4

(-]
NN N NSNS

Tydkalut, jotka tarvitaan toimitukseen kuuluvien lisdksi:

- Ristiuraruuvitaltta
- Jakoavain

Sahapodydan asennus

- Poista varovasti kaikki toimitukseen kuuluvat osat pakka-
uksistaan.
- Poista kaikki pakkausmateriaali.

—
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Sahapoydan pystytys (katso kuvat A1 - A2)

- Aseta sahap0ytd lattialle, jalat ylospain.

- Painalukkopuikkoa 3 sisadnpain ja kddnnd jalkaa ylospain,
kunnes lukkopuikko taas lukkiutuu kuuluvasti.

- Toista ty6vaihe kolmelle muulle jalalle.

- Kaanna sahapoyta tydasentoon.
Valmistajan logon tulee osoittaa eteenpadin ja olla luettavis-
sa.

- Varmista, sahapdytd on vakaa ja etta kaikki lukkopuikot
avat lukkiutuneet paikoilleen.

Korkeussuunnassa saddettava jalka 4 auttaa sahapdydan
suoristamisessa.

- Avaa vastamuterit 14 ja kierra jalkaa niin paljon ulos tai si-
sadn, etta tyopenkki on suorassa ja kaikki jalat ovat kiinni
lattiassa.

Pituusohjaimen ja tydkappaleen alustan asennus

(katso kuvat B1-B2)

- Ruuvaa kiinni pituusohjain 6 ruuvin M6 x 46 ja lukkonupin
7 avulla tydkappaleen alustaan 8.

- Tyonna tyokappaleen alusta 8 poydan pidennysosaan 10.

- Lukitse tyokapplaeen alusta vetdmalla lukkonupista 9.

- Toista nama tydvaiheet toisen tyokappaleen alustan kans-
sa.

Sahapoydan esivalmistelu

Kiinnityssarjojen esivalmistelu (katso kuvat C1-C3)

- Aseta molemmat kiinnityssarjat 1 tyépenkille niin, etta
teksti on luettavissa.

- Kirista molemmat lukkonupit 5 kevyesti.

- Aseta kiinnitysadapteri 2 tasainen puoli yléspdin molem-
pien kiinnityssarjojen paalle ja siirrd ne sen verran, ettd ne
asettuvat kiinnitysporausten 15 palle.

- Tyonna kummatkin asennusliukulaatat 16 (kulmittain, ta-
sainen puoli ylospain) takaapain kiinnityssarjojen 1 oh-
jauslokeroon.

Siirrd asennusliukulaattoja sen verran, etta ne asettuvat
kiinnitysporausten 15 paille.

- Ruuvaa kiinni kiinnityssarja ja kiinnitysadapteri kevyesti
kiinnityssarjan 12 aluslaattojen ja kuusiokantaruuvien
avulla.

- Veda sen jalkeen molemmat kiinnityssarjojen molemmat
lukkonupit 5 hyvin.

Sahkotyokalun kiinnitys kiinnityssarjaan

(katso kuvat D1-D3)

- Saata sdhkotyokalu kuljetusasentoon. Ohjeita kuljetus-
asennosta l6ydat kyseisen sahkotyokalun kayttoohjeesta.

- Kohdista séhkotyokalu etummaiseen kiinnitysadapteriin
niin, ettd sahkotyokalun etummaiset asennusporaukset tu-
levat kiinnitysadapterin pitkittdisreikien palle.

- Ruuvaa kiinni etummainen kiinnitysadapteri ja sahkotyo-
kalu kdyttaen kiinnityssarjan 13 kuusiokantaruuveja, alus-
laattoja ja siipimuttereita.

- Kohdista taimmainen kiinnitysadapteri niin, ettd sahkotyo-
kalun taimmaiset asennusporaukset tulevat kiinnitysadap-
terin pitkittaisreikien paalle.
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- Ruuvaa kiinni taimmainen kiinnitysadapteri ja sahkotyoka-

lu kdyttden kiinnityssarjan 13 kuusiokantaruuveja, alus-
laattoja ja siipimuttereita.

- Suuntaa kiinnitysadapterit 2 keskendan samansuuntaisik-
si.
Painettu asteikko auttaa sinua asettamaan sama etaisyys
kummallekin puolelle.

- Kirista lopuksi kaikki kiinnityssarjan 12 (kiinnitysadapteri)
ruuvit ja kaikki kiinnityssarjan 13 (sahkotyokalu) siipiruu-
vit hyvin.

Kaytto

Tyoskentelyohjeita

Al4 ylikuormita sahapdytaa. Ota aina huomioon sahapdydan
jakahden pdydan pidennysosan suurin sallittu kantokyky.
Pida aina tukevasti kiinni tydkappaleesta, erityisesti pidem-
mastd, vaikeammasta osasta. Kun tydkappale on katkaistu,
saattaa painopiste siirtyd niin epaedullisesti, ettd sahapoyta
kaatuu.

Aseta aina tyokappale toiselle tai molemmille tyokappaletuil-
le, mikali mahdollista.

Tyopenkin pidennys (katso kuvat F1-F2)

Pitkat kappaleet tulee tukea vapaasta paastaan.

- Aseta pitka tydkappale sahkotyokalun sahapdydalle.

- Avaa lukkonuppi 17 ja veda ulos sahapdydan pidennys 10
haluttuun pituuteen.
Lukkosokan 11 takia, pdydan pidennysosa voidaan vetaa
ulos vain rajoittimeen asti.

- Kirista lukkonuppi uudelleen.

- Avaalukkonuppi9 jasovita tyokappaletuen 8 korkeus niin,
ettd tyokappale on suorassa.
Tyokappaleen tulee maata tasaisesti sahkotyokalun saha-
poydalla.

- Kirista lukkonuppi uudelleen.

Samanpituisten tyokappaleiden sahaaminen
(katso kuva G)

Yhtd pitkien tyokappaleiden helppoon sahaamiseen voit kayt-

tad pituusohjainta 6.

- Aseta haluttu tydkappaleen pituus. (katso kuvat F1-F2)

- Avaa lukkonuppi 7 ja sijoita pituusohjain 6 halutulle etdi-
syydelle sahkotydkalun sahanterdsta.

- Kirista lukkonuppi uudelleen.

Kiinnityssarjan kiinnikkeiden sdito
(katso kuva H)

Kiinnikkeet, jotka lukitsevat kiinnityssarjan 1 tyopenkkiin luk-

konupin 5 avulla, tulee silloin télldin sataa, tydpenkin inten-

siivisen kayton jalkeen.

- Poista sahkotyokalu kiinnityssarjoista.

- Kaanna kiinnityssarja nurin.

- Kierrd saatéruuvia 18 myotapaivaan, jos kiinnityssarjaa
lukkonupin voimakkaasta vedosta huolimatta ei pysty lu-
kitsemaan tyopenkkiin.

Kierrd saatoruuvia 18 vastapaivaan, jos kiinnityssarja ei
sovi samanaikaisesti kumpaankin kiskoon (eteen ja taak-
se).

—

- Tarkista kiinnityssarjan tiukka ja oikea sijainti ja toista saa-
to tarvittaessa.
- Toista ndma tydvaiheet toisen kiinnityssarjan kanssa.

Hoito ja huolto

Huolto

Jos sahapdydassd, huolellisesta valmistuksesta ja koestus-
menettelysta huolimatta esiintyy vikaa, tulee korjaus antaa
Bosch sopimushuollon tehtavaksi.

limoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka loytyy sahapdydan mallikilvesta.

Huolto ja asiakasneuvonta

Huolto vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka varaosia
koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja vara-
osista [0ydat myds osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Bosch-asiakasneuvonta auttaa mielelldan sinua tuotteiden ja
lisatarvikkeiden ostoa, kayttda ja sadtod koskevissa kysymyk-
sissd.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Puh.: 0800 98044

Faksi: +358 102 961 838

www.bosch.fi

Havitys
Toimita sahapoyta, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali ympa-
ristoystavalliseen jatteiden kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnVika

Ynobeiteic aopaAeiag

Fevikég umodeifelc acpaleiag

AwfaoTe OAeg TIC MPOEIGOTONTIKEC
umodeierg kat odnyieg mou ouvodetouv To
Tpame(L epyaciag katTo NAKTPIKO epyaleio
miou 6a cuvappoAoynBei o’ autd. Apéheleg
KaTa Tnv Thpnon Twv umodeifewv aopaleiag
KaLTwv 06nylwv UMopel va mpokaAéoouv
nAektponAn€ia, ewia kai/n coBapoug
TPAUKATIOPOUC.

Ynobeifeig aopaleiag yia Tpanélia epyaciag

» Na Byadere To i ané Tnv npila Kai/f} va agatpeire Tnv
pnatapia amé To nAekTpiko epyaleio mpiv Siefdyere
Kamote¢ puBpioeig oTa pnxavipara f) 6tav aAdalere
eapTApara. H akolola ekkivnon NAEKTPIKGY epyaleinv
amoTeAel aTia PEPIKWV aTUXNHATWY.

1609929764(17.6.11)
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» EykaraoTiioTe owoTd To Tpanéll epyaciag mpwv
ouvappoAoyioeTe 0° auTo To NAeKTPIKO epyaleio. H
ayoyn eykaraoraon eivat anapaitnTn yia va anogeuxBei n
KaTappeuan Tou Tpamedlol epyaoiac.

» Tpw xpnotponoujoete NAeKTPIKG epyaAeio va To
oTepemoeTe acPpalwg oto Tpanéll epyaoiag. Tuxov
yAioTpnua Tou nAekTpIKoU epyaleiou endvw oto Tpamédl
epyaoiac pmopei va odnynaoet otnv anwAela Tou eAéyxou.

» Na TomoBeTiioeTe To TpaméEQL Epyaciag eMdvw o€ pia
oTepel, eminedn kat opt{ovTia emepdaveta. To und
KaTepyaoiaTepdyto 6ev pmopeiva o6nynBel opolopop@a Kat
acpaAwg otav To Tpanedl epyaciag YAOoTPA f KwveiTat.

» Na jnv unepPpopTMVETE TO TPAME(L EPYATiag Kal va pnv
To Xpnotyonoleite cav okaAa fj okaAwaed. ‘Otav
UTIEPQOPTAVETE TO TpaMeE(L epyaciag r 6Tav avePaivere
€NAVW 0’ QUTO TOTE TO KEVTPO FAPOUC TOU pmopei va
HETATOMIOTEL IPOG TA EMAVW KL ETOLTO TPaAME]L epyaciag va
avatparei.

» Kara tn peragopa kat Tnv epyacia va Befawwveote o1t
€xouv opixTel yepd 0Aeg ot Bibeg kat Ta oToxeia
olvbeonc. Ta oeT umodoxiig Tou nAekTpIKoU epyaAeiou
npénel va eivat avrote KaAd acpalopéva. XaAapéc
ouvbéaoelc pmopei va odnynaoouv oe aoTaBeLEC Kal o€
avakpIBeig KOmeG.

» Na ouvappoloyeire kat va anocuvappoloyeire To
nAekTpiKO epyaleio povo oTav auto Beiokeral otn Oéon
peragopac (ywa umobeifeig oxerika pe Tn O€on
peragopac BAeme emiong Tig umodeielg xelpiopol Tou
nAekTpikoU epyaleiou). AlaQOPETIKA TO NAEKTPIKO
€pyaAeio Umopei va amokTnoeL Eva TETOL0 HUCHEVES KEVTPO
Bapoug, WoTe va Pnv UMOPETETE Va TO GUYKPATE(TE
ao0paAwg.

> Na XpnGLHOMOLEITE TO GTEPEWHEVO OTO GET UMOHOXIC
NAeKTPIKO epyaAeio amokA€IOTIKG EMAVW GTO TPATEQL
epyaoiag. Xwpic To Tpanédl epyaoiac To oeT umodoxnG HE TO
NAekTEIKO epyaleio Gev €xel aapar) oTaoN Kal umopei va
avartparei.

» Na @povrTileTe TUXOV HaKpLa Kat Bapid unod Katepyacia
Tepayua va pnv odnyolv o€ anwAeta TG Looppomiac Tou
Tpame{lol epyaciacg. To eAclBepO AKPO TWV HAKPIWV Kl
Baptwv und katepyaoia TEpaiwv MPEMEL VA AKOUUTAEL
kdmou i va unoaTnpiceTat.

» "0Tav oupnTUoOETE I} EMEKTEIVETE TO TPaMEQ epyaciag
va pnv Balere Ta axTula cag kovra eToug appolc. Ta
6axTuha oac pmopei va (ounbouv.

ZopfoAa

Ta oUpBoAa mou akohouBoUv pmopei va éxouv onuacia yia 1o
XELpLopo Tou Tpame(loU epyaciac. MapakahoUpe anoTunwoTe
0T0 HUaAd oag Ta oUpBoAa kat Tn onpacia Touc. H owoTn
epunveia Twv oupBoAwv oupBarel aTov KaAUTEPO Kat
a0PAAETTEPO XELPIOHO TOU Tpame(loU epyaciac.

—
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ZopfoAo

Inpacia

H péylotn pépouoa kavotnta
[avToxn] (nAekTpikd epyaleio + umo
KATEPYaOia TEPAXI0) AVEPKETAL OE
160kg.

Teptypai) Tou MPOIOVTOC KaL TNC
oxUoc Tou

Xprjon ocUpPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

To Tpamédl epyaoiac mpoopideTat yia Tnv umodoxn Twv e&ng
otaBepav mploviwv Tne Bosch (kataotaon 2011.06):

- PCM7 3603MO012..
- PCM7S 3603M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

To tpanéq epyaoiag padi pe To nAekTpIKO epyaleio mpoopiletal
Y10 TNV KOTIF I0OHNK®V 0aviBIwv Kat Statopav [mpo@iA].

Anewovi{oeva oTolxeia

H apiBpodotnon Twv anetkoviopevwy oTolxeiwv BaoileTat

0TV elKOva Tou Tpame(iol epyaciag oTn oeAiba ypaQIKay.
1 Yerunoboxng

MpooappoaTIKO UNOBOXIC

TMipoc aopaleiag Twv modlwv Tou Tpanedlol epyaciag

Kaf’ Uyog puBptlopevo méAua

Aapn oboiEnc Tou oeT umodoyng 1

0dnyd prkoug

Aapn oloiEng Tou 0dnyol pnkoug 6

YTAPLYUd yia TO UMd KaTepyaaia TEUAxIo

Aapn oUoEIENC TOU OTNEIYHATOC yia TO UM KATEPYATia

TEPAK0 8

10 Emunkuvon Tpame{lot

11 Tipog aopaleiag Tng emprkuvong Tpamediot 10

12 et oTepéwong mpocappooTikol umodoyxr

13 YeT oTepéwaong mpooapHooTIKoU NAEKTPIKOU epyaAeiou

14 To&wabikovtpa

15 TpUna oTepéwong

16 TAdka ouvappoAdynong-oAiodnong

17 Aafr ouo@iEng Tng empnkuvong Tpaneliot 10

18 Bi6a pUbyiong Tou oeT umodoyng 1

EZapripara mou anewkovi{ovral i meptypagovrat bev mepiéxovrat
ot oTavrap cuckevacia. MNa Tov mAfjpn kardAoyo eapTnpdTwv
Koita To mpoypappa efapTnuaTwy.

O oo ~NOOGOhA~ WN

TeXVIKG XapaKTNELOTIKA

Tpanél epyaoiag PTA 2400
Ap1Buog eupetnpiou 3603 M050..
Mikoc Tpamedlol epyaciac Xweic

emprnKuvon Tpanelol mm 1220
Mnkog Tpanellol epyaciag pe

emunkuvon Tpamediol mm 2440
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Tpané{ epyaoiag PTA 2400
'Yyog tpane(iol epyaoiag mm 820

UéyloTn Pépouaa KavoTNTa

(nAekTpIKO epyaleio + und

KaTepyaoia Tepdylo)

XwpIi¢ empnkuvon Tpanelio’

- oeT unodoxnc kg 160

UE€yI0TN PEPOUTT KaVOTNTa

(nAekTpIKO €pyaleio + umd

KaTepyaoia Tepdyio)

Ue emunkuvon Tpanediol

- geT umoBoxnC kg 110
- pe emyrikuvon Tpanello’ kg 25

Bapog olppwva pe
EPTA-Procedure 01/2003 kg

ZuvappoAdoynon

Tlepiexopevo cuokeuaoiac

YXETIKA, 6WOTE TPOCOXT OTNV ATIEIKOVION TOU
TIEPIEXOHEVOU TNC BUCKEUAGIAC OTNV APXA TWV
odnylv xetpiopou.

TMptv ouvappoAoynoeTe Ta Tpanéll epyaciac
Bepawbeire 611 0a¢ Mapadodnkav OAa Ta
e€apTnpaTa/TuNHaTa MOU AVaAPEPOVTAL TAPAKATW:

|
=

Api6. Ovopaocia TocotnTa
Tpanél epyaoiac PTA 2400 1
1 YeT unodoxng 2
5 NAafr oloPIENC Tou O€T UodoXNG 2
2 TPooapPUOOTIKO UTIOSOXNC 2
12 YET 0TEPEWONG IPOTAPHOCTIKOU
unodoxng
anoTeAoUpevo amo:
- TTAaka ouvappoAoynonc-oAioBnong
- Biba pe e€aywvn kepahn (M8 x 15)
- Pobéha
8 LTAPLYHA Yia TO UMO KaTepyaoia TEUAKo
6 006nyo¢ prKoug
7 Aafr auoeLEnc Tou 0dnyoul prkoug
Bi6a pe mepthaipio (M6 x 46)
13 YET 0TEPEWONG TPOTAPHOCTIKOU
nAexTPIKOU €pyaleiou
anoTeAoUpevo amo:
- Biba pe e€aywvn kepaAi (M8 x 50) 4
- Pobéha 8
- Ta&adt pe poxhod 4

NN NN DS

EKTOG ammé To mepLEXOHEVO TG CUCKEUAOiag XpeldleoTe Kat
Ta MapakaTw epyaAeia:

- XTaupokatodfibo

- Teppaviko khedi

TuvappoAoynon Tou Tpanellol epyaciac
- Byahte 0Aa Tanapabobévta e€apTnpata and T cuckeuaoia

TOUC.
- AnopakpuveTe OAa Ta UAIKG GuoKeuaoiac.

—

TonoBérnon Tou Tpane(lol epyaciag

(BAéme ewkoveg Al - A2)

- AxkoupnnorteTo Tpanéd epyaciac oto damedo pe TanddiaTou
P0G Ta ENAVW.

- TlatrhoTe péoa Tov mipo acPaleiac 3 Kal HETAKIVAOTe To MOSL
TIPOC Ta ENAVK PEXPL VA AKOUGETE OTL O THPOC A0PAAELAC
aopahioe maAL

- EnavaAdBete auto To Bripa epyaciag kat yia Ta undAowa

Tpia modia.

l'upioTe To Tpamedl epyaoiag otn 6€on epyaoiag.

To Aoyoonpo Tou KATAOKEUAOTH TIPETEL VA €IVAL TIAVTOTE

avayvaolUo MPog Ta EUNPOC.

- Befawbeire o170 TpaMEN epyaociac eival oTabepd kabwg
Kkal OTL€xouv aopalioel OAot ot mipot acpaleiag.

To ka®’ Uwog puBpIlopEvo modL 4 oag fonbdetva

opl{ovTInoETE TO TPamé(L epyaoiag.

- AboteTo kovTpamaiadt 14 kat féwote/Eefidwore To MO6L
péxpLTo Tpamélt va opllovTindei kat Ta TEooepa nodia va
nathoouv 6Aa oto danedo.

ZuvappoAdynon Tou 06nyol PiiKoug Kat Tou 6TneiyHaTog

yla To uno Katepyaoia Tepdyuo (BAéme ewoveg B1-B2)

- Bibwote Tov 06nyo prkouc 6, pe n Bondeta tne Bidac M6 x
46 xaitng Aafnc oloeIEng 7, e To 0TNPLYPA Yia TO UM
KaTepyaoia Tepaxo 8.

- TonoBetnoTe To 0TAPLYPA 8 yia TO UMD KaTepyaoia TePAxIo
otnv empnkuvon Tpane(iov 10.

- Xoi€re T Aafr) cuo@iEng 9 yia va acpaAiceTe To oTrpLyHa
Y01 TO UTIO KaTepyaaia Tepaylo.

- EnavaAdBerte auta Ta BAparta epyaciac Kat yia 1o 6elTepo
OTAPLYHA YA TO UG KATEPYATIa TEUAXLO.

TpoeTowpacia Tou Tpame{loU epyaociac

Tpoetotpacia Twv oet umodoxic (BAéne ekoveg C1-C3)
- TonoBernote Ta duo oeT unodoxrc 1 kata Tétolo TpoOMO
€MAVW OTO TPATE(L, WOTE OL EMYPAPEC VA EIVAL AVAYVWOLLEC.
Yoigre Tic Aapéc olopiEnc 5 xaAapd.

- TomoBeTnoTe T MPOOAPHOGTIKG UMOGOXNC 2, HE TRV
eminedn mAeupa mpog Ta enavw, endvw ota duo oeT
unodoxn¢ kat akoAoUBwe wbnaTe Ta péxpt va Taiptafouv pe
TI¢ TPUTIEC OTEPEWONG 15.

- Eioayete Tn pia petd Tnv GAAn 6uo mAdkeg ouvappoAoynong-
ohioBnonc 16 (eykapota, pe Tnv eninedn mMeupd mpog Ta
€Navw), amo mow oTo PATVWHA 06NyNang Tou 0T UMoSOXNAS
1.

Q0n0te TI¢ MAGKeC ouvappoAdynonc-oAiabnang péxpt va
TapLagouv e Ti§ Tpumec oTepéwong 15.

- Bi6wore Ta o€t UModoxIiC Kal Ta MPOsaEHOGTIKG UMOGOXNC
XaAapa pe podéhec kat Bibe pe e§aywvn KeaAr and 1o oeT
otepéwonc 12.

- XTn ouvéyela oite kahd kat Tic Suo Aafég ouogiEng 5 Tou
o€eT unodoxnG.

ITepEwon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou aTo €T uodoxrig

(BAéne ewkoveg D1-D3)

- 06nynoTe To NAekTPIKO epyaleio oTn BEon PETaPOPAC.
Ynobeikeic oxeTIka pe T 6éon peTapopdc Oa peire oTig
unodeitelC xelplopol Tou ekAoToTe NAEKTPIKOU epyaleiou.
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- TonoBeTnoTe To NAEKTPIKO €PYAAEio ENdvw OTO PMPOOTIVO
TIPOCUPLIOOTIKO UTTOSOXNC ETOL, WOTE OL UMPOCTIVES TPUTEC
OuvapHoAGYNong oTo NAEKTPIKO pyaAeio va Taplagouv pe
TIC HAKPOUAEC TPUTIEC TOU MPOCUPHOOTIKOU UMOGOXIC.

- BibwoTe To PmpooTvo MPOCapPHOGTIKG UNOOOXNG e TO
NAekTEWKO epyaleio pe Tic Bidec pe e€aywvn kepaAn,
pobéAe¢ kalmagipdadla pe poxAd and To o€t oTepéwonc 13.

- (B\0Te TO TOWVO IPOGAEHOCTIKG UMOOOXIC ETOL, WOTE Ol
moweég TpUMeC ouvappoAGynong oTo NAEKTPIKO epyaleio va
TaPIAgouV e TIC HOKPOUAES TPUTIEC TOU MPOCUPUOOTIKOU
unodoxng.

- Bi6waTe TO MO0 IPOsaEHOATIKO UIOSOXTC HE TO NAEKTPIKO
epyaleio pe Tic Bibeg pe e€aywvn kepaln, podéhec kat
naadia pe poxAo amo To oeT oTepéwong 13.

- Na euBuypappileTe CUPPETPIKA TA TPOOAEHOOTIKA
unodoxne 2.

H xapaypévn kAipaka oag Bonbdet va puBpioete Tnv idla
amoaTaon Kal oTic 5uo MAEUPEC.

- TéMoc ogi€te kahd OAec Tic Bibeg Tou oeT oTepéwonc 12
(mpooappoaTiko umodoxric) kat oAa Ta madadia pe poxhd
Tou 0T aTepéwonc 13 (NAekTpIKO epyaleio).

Aettoupyia

Ynobeieig epyaoiac

Na pnv uneppopTveTe To Tpanéll epyaciac. Na Aappavere
TAVTOTE UMOWN 0aC TN PEYLOTN PEPOUTA (KAVOTNTA TOU
Tpane(lol epyasiag Kat Twv 6uo emunKUVoewv Tou Tpame(iou.
Na KpaTaTe To UM KATEPYATIia TEPAXIO TAVTOTE yepd, 11aiTepa
TO HaKPUTEPO, BapuTeEPO KOPUATL. META TNV amokomr Tou umo
KaTepyaoia TePaxiou To KEVTPO FAPOUC UMopei va petaTomoTel
KaTa TETOLO TPOTO, WOTE Va avaTpanei To Tpanédl epyaoiac.

Na TomoBeTeire To UNO KaTepyaoia TEPAYI0 ENAVW O éva I Kat
ota 6Uo OTNEIYHATA YIa TO UTIO KATEEYaoia TEAXIO.

Empnkuven Tou Tpame{lot epyaciac
(BAéne ewoveg F1-F2)

To eAeUBepo AKpo PaKpLWV UTTO KaTepyasia Tepayinv mpémetva

aKOUMAEL KAMou 1y va unoaTnpileTat kataAnAa.

- AkoupnnaTe To PakpU UMO KaTepyaoia TEPAxLo anavw oTo
Tpaméd mpLoviopaTog Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

- Abote T Aafr) cuo@igng 17 kat TpaBn&re mpog Ta €€w TNV
empnkuvon Tpaneliot 10 péxpt Tnv embupnTn andoTao.
Xapn otov nipo acpaAetag 11 n emprkuvon Tpanediol
unopei va TpaBnxTei mpog Ta EEw HOVO PEXPL AVATTOARG.

- Xoi€re maAutn Aafn ologigne.

- Auote T Aafr oUo@IENG 9 Kat mpooappoaTe TO LYo  Tou
oTnpiypaToc 8 yia To unod KaTepyaoia TEPAXI0 KATA TETOLO
TPOMO, WOTE TO UG KATEPYAGIA TEUAXIO VO AKOULTIA
enineda.

To und KaTepyaoia TEUAXLO MPEMEL va akoupna enineda
€navw oTo TPamEQ PLoVIoPaTog TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

- Yoi€re maAutn Aapn olo@iEnc.

Komi loopnkav unod Katepyacia Tepayiwv

(BAéne ewova G)

T'la TNV GVETN KOTIM LOOUNKWY UNO KaTepyaoia Tepaxiwv
UTIOPELTE Va XPNOLUOTOLGETE TOV 00NY0 KOG 6.

—
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- PuBpioTe To emBupnTo PrKog Tou Uno Katepyaoia Tepayiou.
(BAEme eovec F1-F2)

- Abote T Aafr cuo@Igng 7 kat TomoBeTroTe Tov 06nyo
HnKoug 6 aTnV emMOUPNTA aNGOTAGT ATIO TOV TPIOVOOIOKO
TOU NAEKTPIKOU epyaheio.

- Xoifre maAiTn Aapn cuopiEnc.

PUOpon Tou 0PLYKTIipa TOU GET UMOSOXIC
(BAéne ewkova H)

Otogyktnpec mou acpaAiouv 1o o€t unodoxrc 1 pe

fBorBeta Tng Aafric ouopiEng 5 mpémet va puBpiovrat emiong,

OTaV TO TPAME(! EPYAOLAC XPNOWUONOLELTAL EVTATIKA.

- A@alpéaTe To NAEKTPIKO epyaAeio amo Ta oeT umodoxng.

- Tupiote avanoda 1o o€T UMOBOKNG.

- Tupiote T Biba pubuione 18 pe wpoloylakn popa, oe
nepinTwon mou To o€t unodoxlic 6ev Pnopei aopaAioTel,
napoAo mou n Aafry cUoeEng eivat yepd oiypévn.
l'upioTe T Biba pUBuIoNG 18 pe popd avTifetn Tne
WPOAOYITKNG, O€ TEPIMTWon Tou To 0€T urodoxn¢ Sev
TIPOCAPOLETALTAUTOXPOVA EMAV OTIC SUO PAYEC (UmpoaTd
Kat mow) Tou Tpame(lol epyaaiac.

- Befawbeire 61170 0€T UMOOOXAC Elval Yepa Kal owoTd
OPIYUEVO Kal, € avTiBetn mepimmwon, enavarapere m
oUOuLON.

- EnavaAdBere auta Ta Bripata epyaciac yia o 6eUTEPO OET
unodoxnc.

ZuvTijpnon kat Service

Zuvtijpnon

Avmiap’ O6Aeg Ti¢ empeAnpéves peBOOOUC KATAOKEUNE Kat
eAéyxou 1o Tpaméd epyaoiag oTapaTioel KaMoTe va AeiToupyel,
TOTE va avabETETE TNV EMLOKEUN TOU € €va e§ouclodoTnuévo
KaraoTnpa Service yia nAektpkd epyaheia Tng Bosch.

Ye mepinTwon 6lacapnTIKV EPWTNOEWV KaBWE Kat 6Tav
napayyeAvete avTaAaKTIKG 6ag TapakaAoUHE va avapEpETe
onwaodnmoTe 10 10WAPLo aplBud eupeTnpiou mou avaypagpetal
otnv mvakiéa KaTaokeuaoTr Tou Tpame(lol epyaoiag.

Service kat cUpfBoulog meAatav

To Service anavta oTIC EpWTAOELG 0AC OXETIKA L€ TNV EMOKEUN
KaLTn GUVTHAENGN TOU IPOIOVTOC 0a¢ KABKE Kalyla Ta avTioTolya
avTaMakTika. Aemmopepri oxedla kat mAnpo@opieg yia Ta
avraMakTika 6a Bpeire otnv nhextpovikn Sieubuvon:
www.bosch-pt.com

H opada oupBoUAwv T¢ Bosch aag umootnpilel euxapiotwg
OTAV EXETE EPWTNOELC OXETIKEC HE TNV ayopd, TN Xprion Kattn
oUOpIoN TWV TIPOIOVTWY KAt aVTAMAKTIKGV.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.

Epxeiag 37

19400 Kopwi - ABrva
Tel.: +30(0210) 57 01 270
Fax: +30(0210) 57 01 283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr
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ABZ Service A.E.
Tel.: +30(0210) 57 01 380
Fax: +30(0210) 57 01 607

Anooupon

To TpaméQl epyaoiac, Ta e€apTAUATA KAl Ol CUGKEUQGIEC TIPEMEL
va avakukAwvovTat Je Tpomo @IAKO Tpog To epLBaAAov.

Tnpolpe 1o Sikaiwpa aAAayov.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Genel giivenlik talimati

Calisma masasi veya monte edilecek
elektrikli el aleti ekinde teslim edilen biitiin
uyarilan ve talimati okuyun. Giivenlik
uyarilarina ve talimat hiikiimlerine uyulmadig
takdirde elektrik carpmasi, yangin ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Calisma masalarina ait giivenlik uyarilari

» Aleti ayarlamadan veya aksesuar parcalarini
degistirmeden once fisi prizden cekin ve/veya akiiyii
elektrikli el aletinden cikarin. Elektrikli el aletleri

denetim disi calistiklari takdirde kazalara neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini takmadan dnce calisma masasini
kusursuz bicimde monte edin. C6kme/yikilmayi 6nlemek
icin masanin kusursuz bicimde monte edilmesi 6nemlidir.

» Kullanmaya baglamadan dnce elektrikli el aletini
calisma masasina iyi ve giivenli bicimde tespit edin.
Elektrikli el aletinin calisma masasi iizerinde kaymasi aletin
kontroliiniin kaybina neden olabilir.

» Calisma masasini saglam, sert, diiz ve yatay bir yiizeye
yerlestirin. Calisma masasi kayar veya sallanacak olursa,
elektrikli el aleti veya is pargasi glivenle yonlendirilemez.

» Calisma masasina asiri yiik yiiklemeyin ve onu
merdiven veya iskele olarak kullanmayin. Calisma
masasina asirl yliklenme veya masanin iizerinde durma,
masanin agirlik noktasinin yukariya kalkmasina ve
devrilmesine neden olabilir.

» Tasima veya calisma esnasinda biitiin vidalarin ve
baglantilarin iyice sikilip sikilmadiklarina dikkat edin.
Elektrikli el aleti icin dngoriilen tespit seti daima sikica
kilitlenmelidir. Gevsek baglantilar sallantilara ve hatali
kesmelere neden olabilir.

» Elektrikli el aletini sadece nakliye konumunda takin ve
sokiin (Nakliye konunu icin ilgili elektrikli el aletinin
kullamim kilavuzuna da bakin). Aksi takdirde elektrikli el
aleti giivenli bicimde tespit edilemeyecek agirlik noktasina
sahip olabilir.

» Tespit setine takili elektrikli el aletini sadece calisma
masasi iizerinde kullanin. Calisma masasi olmadan

—

elektrikli aleti takili tespit seti glivenli durmaz ve
devrilebilir.

» Uzun ve agir is parcalarinin calisma masinin dengesini
bozmamasina dikkat edin. Uzun ve agir is parcalarinin
boska kalan uglarinin alti beslenmeli veya
desteklenmelidir.

» Calisma masasini katlarken veya acarken
parmaklarinizi mafsal noktalarina yaklastirmayin.
Parmaklariniz ezilebilir.

Semboller

Asagidaki semboller calisma masanizi kullanirken 6nemli
olabilir. Liitfen sembolleri ve anlamlarini iyice zihninize
yerlestirin. Sembolleri dogru yorumlamaniz, calisma masasini
daha iyi ve daha giivenli kullanmaniza yardimci olur.

Sembol Anlami

Calisma masasinin maksimum tagima
kapasitesi (elektrikli el aleti + is
parcasi) 160 kg'dir.

Uriin ve islev tanimi

Usuliine uygun kullanim

Bu calisma masasi asagidaki Bosch sabit testerelerinin
takilmast igin tasarlanmistir (2011.06 tarihi itibariyle):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Calisma masasi elektrikli el aleti ile birlikte tahta ve pofillerin
kesilmesi igin tasarlanmistir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
calisma masasl seklindeki numaralarla aynidir.

1 Tespitseti
Tespit (baglama) adaptorii
3 Calisma masasl ayaklari icin emniyet pimi
4 Yiiksekligi ayarlanabilir ayak
5 Tespit seti tespit topuzu 1
6 Uzunluk dayamag
7
8
9

N

Uzunluk dayamag) tespit topuzu 6
is parcas! dayamag
is parcasi dayamag tespit topuzu 8
10 Masa uzatmasi
11 Masa uzatmasi emniyet pimi 10
12 Tespit adaptorii tespit seti
13 Elektrikli el aleti tespit seti
14 Kontra somun
15 Tespit deligi
16 Montaj kayici levhasi
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17 Masa uzatmasi tespit topuzu 10
18 Tespit setiayar vidasi 1
$Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat

kapsaminda degildir. Ak In tiimiinii al programimizda
bulabilirsiniz.

Teknik veriler

Caligma masasi PTA 2400
Uriin kodu 3603 M050..
Calisma masasl uzunlugu, masa

uzatmasi olmadan mm 1220
Calisma masasi uzunlugu, masa

uzatmasi ile birlikte mm 2440
Calisma masasi yiksekilgi mm 820

maks. tasima kapasitesi

(elektrikli el aleti + is parcasi)

Masa uzatmasi olmadan

- Tespit seti kg 160

maks. tasima kapasitesi
(elektrikli el aleti + is parcasi)
Masa uzatmasi ile birlikte

- Tespit seti kg 110
- Masa uzatmasi kg 25
AgirhigI EPTA-Procedure

01/2003’e gore kg 20,4
Montaj
Teslimat kapsami

Bunun igin kullanim kilavuzunun basindaki

| teslimat kapsami gosterimine dikkat edin.

Calisma masasini monte etmeden dnce
asagida belirtilen parcalarin hepsinin teslim
edilip edilmedigini kontrol edin:

=

No. Tanim Adet
Calisma masasi PTA 2400 1

Tespit seti

NN N

1
5 Tespit seti tespit topuzu
2 Tespit adaptori

12 Tespit adaptori tespit seti
icerigi:
- Montaj kayici levhasi
- Altigen vida (M8 x 15)
- Besleme pulu

8 is parcasi dayamag

6 Uzunluk dayamagi
7 Uzunluk dayamag) tespit topuzu
Kilit vidasi (M6 x 46)

[CIENCIN CH I ) I NG NG

13 Elektrikli el aleti tespit seti
icerigi:
- Altigen vida (M8 x 50)
- Besleme pulu
- Kelebek somun

@

~

—
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Teslimat kapsami icin gerekli olan ek aletler:
- Filips tornavida
- Vidaanahtari

Calisma masasinin montaji

- Aletle birlikte teslim edilen biitiin parcalari ambalajdan
dikkatli bicimde ¢ikarin.
- Biitiin ambalaj malzemesini kaldirin.

Caligma masasinin yerlestirilmesi

(Bakiniz: Sekiller A1 - A2)

- Calisma masasini ayaklari yukariya gelecek bigimde
zemine yatirin.

- Emniyet pimini 3 igeri bastirin ve emniyet pimi tekrar isitilir
bicimde kavrama yapincaya kadar ayagi yukari kaldirin.

- Diger ayaklarla da ayni islemi tekrarlayin.

- Galisma masasini galisma konumuna gevirin.
Uretici logosu okunabilir durumda on tarafi gostemelidir.

- Calisma masasinin saglam bicimde yerinde durdugundan
ve biitin emniyet pimlerinin kavrama yaptigindan emin
olun.

Yiiksekligi ayarlanabilir ayak 4 calisma masasini
dogrultmaniza yardimci olur.

- Kontra somunu 14 gevsetin ve ayag|, calisma masasi diiz
hale gelinceye ve biitiin ayaklar yere oturuncaya kadar igeri
veya disari vidalayin.

Uzunluk dayamaginin ve is parcasi dayamaginin montaji

(Bakiniz: Sekiller B1-B2)

- Uzunluk dayamagini 6 vida M6 x 46 ve tespit topuzu 7
yardimi ile is parcasi dayamagina 8 vidalayin.

- s parcasi dayamagini 8 masa uzatmasina 10 takin.

- s parcasi dayamagini kilitlemek icin tespit topuzunu 9
sikin.

- Buislemi ikinci is parcasi dayamagi ile de tekrarlayin.

Calisma masasinin hazirlanmasi

Tespit setinin hazirlanmasi (Bakiniz: Sekiller C1-C3)

- Her iki tespit setini de 1 calisma masasina yazi okunacak
bicimde yerlestirin.

- Her iki tespit tupuzunu 5 hafifce sikin.

- Baglama adaptorlerini 2 diiz taraflari yukar gelecek
bicimde iki baglama setine yerlestirin ve tespit delikleri 15
ayni hizaya gelinceye kadar iterek ayarlayin.

- iki montaj kayict levhasini 16 (diiz taraf yukari gdsterecek
bicimde, enine) arka taraftan tespit setinin 1 kilavuz
goziine itin.

Montaj kayici levhalarini tespit delikleriyle 15 ayni hizaya
gelecek bicimde itin.

- Tespit setini ve tespit adaptoriini gevsek bir bicimde
tespit setindeki 12 besleme pullari ve altigen vidalarla
vidalayin.

- Daha sonra tespit setinin iki tespit topuzunu 5 da sikin.

Elektrikli el aletinin tespit setine baglanmasi

(Bakiniz: Sekiller D1-D3)

- Elektrikli el aletini nakliye konumuna getirin. Nakliye
konumuna ait agiklamalari ilgili elektrikli el aletinin
kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.
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- Elektrikliel aletini 6n tespit adaptoriine dyle konumlandirin
ki, elektrikli el aletinin 6n montaj delikleri ile tespit
adaptdriiniin uzunlamasina delikleri ayni hizaya gelsin.

- Ontespitadaptdriiile elektrikli el aletini tespit setindeki 13
altigen vidalar, besleme pullari ve kelebek somunlarla
vidalayin.

- Arka tespit adaptoriinii elektrikli el aletinin arka montaj
delikleriile tespit adaptoriiniin uzunlamasina delikleri ayni
hizaya gelecek bicimde itin.

- Arka tespit adaptorti ile elektrikli el aletini tespit setindeki
13 altigen vidalar, besleme pullari ve kelebek somunlarla
vidalayin.

- Baglama adaptoriinii 2 dengeli ve diizgiin bicimde
dogrultun.

Kazinmis olan skala size her iki yana olan mesafenin esit
olarak ayarlanmasinda yardimci olur.

- Son olarak 12 tespit setinin (tespit adaptorii) biittin
vidalarini ve tespit setinin 13 biitiin kelebek somunlarini
(elektrikli el aleti) iyice sikin.

isletim

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Galisma masasi lizerine asir yiik bindirmeyin. Calisma
masasinin ve her iki masa uzatmasinin tagima kapasitelerine
uyun.

Ozellikle uzun ve agir parcalari keserken is parcasini daima iyi
ve giivenli bicimde tutun. is parcasi kesilince agirlik noktas!
oyle elverissiz bir konuma gelebilir ki, calisma masasi
devrilebilir.

is parcasini miimkiinse daima bir veya her iki yatirma yiizeyine
yerlestirin.

Calisma masasinin uzatiimasi
(Bakiniz: Sekiller F1-F2)

Uzun is parcalarinin boslukta kalan uclari alttan beslenmeli
veya desteklenmelidir.

- Uzun is parcasini elektrikli el aletinin ¢alisma masasi
lizerine yatirin.

- Tespit topuzunu 17 gevsetin ve masa uzatmasini 10
istediginiz dlciide disari cekin.

Emniyet pimi 11 nedeniyle masa uzatmasi sadece
dayamaga kadar disari cekilebilir.

- Butespit topuzunu tekrar sikin.

- Tespit topuzunu 9 gevsetin ve is pargasi yatirma ylizeyinin
8 yiiksekligini is parcasi dogru olarak duracak bicimde
ayarlayin.
is parcasi elektrikli el aletinin kesme masas! iizerinde diiz
olarak durmalidir.

- Butespit topuzunu tekrar sikin.

Ayni uzunluktaki is parcalarinin kesilmesi
(Bakiniz: Sekil G)

Ayni uzunluktaki is parcalarini basit bir bigimde kesmek igin
uzunluk dayamagini 6 kullanabilirsiniz.

- lstediginiz is parcas! uzunlugunu ayarlayin. (Bakiniz:
Sekiller F1-F2)

—

- Tespit topuzunu 7 gevsetin ve uzunluk dayamagini 6
elektrikli el aletinin testere bicagina istediginiz mesafeye
konumlandirin.

- Butespit topuzunu tekrar sikin.

Tespit seti kiskacinin ayarlanmasi
(Bakiniz: Sekil H)

Tespit setini 1 tespit topuzu 5 ile ¢alisma masina kilitleyen
kiskagi, yogun calismalardan sonra gerekiyorsa
ayarlamalisiniz.

- Elektrikli el aletini tespit setinten ¢ikarin.

- Tespit setini evirin.

- Tespit seti tespit topuzunun iyi sikilmasina ragmen calisma
masasina kilitlenmiyorsa, ayar vidasini 18 saat hareket
yoniinde gevirin.

Tespit seti calisma masasinin iki rayina (6n ve arka) ayni
anda uymuyorsa, ayar vidasini 18 saat hareket yoniiniin
tersine cevirin.

- Tespitsetininsikive kusursuz bicimde oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekiyorsa ayar islemini tekrarlayin.

- Ayniislemleri ikinci tespit seti icin de tekrarlayin.

Bakim ve servis

Bakim

Calisma masasi dikkatli Gretim ve test yontemlerine ragmen
ariza yapacak olursa, onarimi Bosch Elektrikli EI Aletleri igin
yetkili bir serviste yaptirin.

Liitfen biitiin bagvuru ve yetek parca siparislerinizde ¢alisma
masasl tip etiketi izerindeki 10 haneli iiriin kodunu belirtin.

Miisteri servisi ve miisteri danismanhgi

Miisteri servisleri driiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Demonte gériniisler
ve yedek parcalara ait bilgileri su adreste de bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch miisteri servisi timi satin alacaginiz iriiniin ozellikleri,
bu Griintin kullanimi ve ayar islemleri hakkindaki sorularinizile
yedek parcalarina ait sorulariniz memnuniyetle yanitiandirir.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88

Tasfiye

Galisma masasl, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evre dostu
yeniden kazanim merkezine génderilmek zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazowki
bezpieczenstwa oraz instrukcje, ktore
zostaty dostarczone razem ze stotem
roboczym lub elektronarzedziem,
przeznaczonym do zamontowania na nim.
Niedociagnigcia w przestrzeganiu wskazéwek
bezpieczenstwa i instrukcji zalecet moga
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznych obrazen.

Wskazowki bezpieczenstwa dla stotow
roboczych

» Przed dokonywaniem ustawier elektronarzedzia lub
wymiang akcesoriow nalezy wyciagna¢ wtyk z gniazda
sieciowego i/lub wyja¢ akumulator z elektronarzedzia.
Przypadkowe ruszenie elektronarzedzia stanowi
przyczyne wielu wypadkow.

» Przed montazem elektronarzedzia, nalezy prawidtowo
zmontowac stot roboczy. Wtasciwe zmontowanie stotu
jest niezbedne, aby zapobiec upadkowi elektronarzedzia.

» Przed rozpoczeciem uzytkowania elektronarzedzia,
nalezy go dobrze zamocowac na stole roboczym.
Przesunigcie sie elektronarzedzia na stole roboczym moze
spowodowac utrate kontroli.

» Stot roboczy nalezy stawiac na stabilnej, rownej
i poziomej powierzchni. Jezeli stét roboczy przesuwa sig
lub chwieje, nie bedzie mozliwe réwnomierne i pewne
prowadzenie elektronarzedzia lub materiatu obrabianego.

» Nie przeciazac stotu roboczego, nie stosowac go jako
drabiny lub rusztowania. Przecigzanie stotu lub stawanie
na nim moze spowodowac, ze jego punkt ciezkosci
zostanie przeniesiony i stét sie przewrdci.

» Nalezy zwréci¢ uwage, by podczas transportuipodczas
uzytkowania wszystkie Sruby i wszystkie elementy
potaczeniowe byty mocno dociagniete. Chwyty i
mocowania elektronarzedzia musza by¢ zawsze
zablokowane. LuZne potaczenia mogg spowodowac brak
stabilnosci i prowadzi¢ do niedoktadnych cigé.

» Elektronarzedzie wolno montowac i demontowac tylko
w pozycji transportowej (wskazowki dotyczace pozycji
transportowej znajduja sie w instrukcji obstugi danego
elektronarzedzia). W przeciwnym wypadku
elektronarzedzie moze miec tak niekorzystnie roztozony
punkt ciezkosci, ze niemozliwe bedzie jego utrzymanie.

» Elektronarzedzie zamocowane w zestawie
montazowym nalezy uzytkowac wytacznie na stole
roboczym. Bez stotu roboczego zestaw montazowy z

elektronarzedziem nie stoi stabilnie i moze sie przewrécic.

» Upewni¢ sie, ze dtugie i ciezkie elementy nie
spowoduja przewrdcenia sie stotu roboczego. Dtugie i
ciezkie elementy nalezy podeprzec.

—
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» Podczas sktadania lub rozktadania stotu nalezy palce
trzymac z dala od przegubow. Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw.

Symbole

Nastepujace symbole mogg okazaé sie wazne dla pracy ze
stotem roboczym. Prosze zapamietac te symbole i ich
znaczenia. Dzigki wtasciwej interpretacji symboli mozna
lepiej i bezpieczniej uzytkowac stot roboczy.

Symbol Znaczenie

Maksymalna nosno$¢
(elektronarzedzie + element
obrabiany) stotu roboczego wynosi
160 kg.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stét roboczy przeznaczony jest do pracy wyfacznie z nizej
wymienionymi pilarkami stacjonarnymi firmy Bosch

(stan 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

St6t roboczy wraz z elektronarzedziem przeznaczony jest do
przycinania na dtugos¢ desek i profili.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi

sie do rysunku stotu roboczego na stronie graficznej.
1 Zestaw montazowy

Przystawka do mocowania

Kotek zabezpieczajacy nogi stotu roboczego

Regulowany na wysokos$¢ wspornik

Gatka mocujaca zestaw montazowy 1

Ogranicznik dtugosci

Gatka mocujaca prowadnice wzdtuzna 6

Blat stotu

Gatka mocujaca blatu stotu 8

Element przedtuzajacy stét

Kotek zabezpieczajacy element wydtuzajacy stét 10

Zestaw montazowy przystawki do mocowania

Zestaw montazowy elektronarzedzia

Nakretka zabezpieczajaca

Otwor ztaczny

Montazowa ptyta slizgowa

Gatka mocujgca element wydtuzajacy stét 10

18 Sruba regulacyjna dla zestawu montazowego 1

Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji
uzytkowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy.
Kompletny asortyment osprzetu mozna znalez¢ w naszym
katalogu osprzetu.
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Dane techniczne

PTA 2400
3603 M050..

Stot roboczy
Numer katalogowy

Dtugos¢ stotu roboczego bez

elementu wydtuzajacego stot mm 1220

Dtugosc stotu roboczego z
elementem wydtuzajacym stot mm 2440

Wysokos¢ stotu roboczego mm 820

maks. obcigzenie

(elektronarzedzie + element

obrabiany)

bez elementu wydtuzajacego stot

- Zestawy montazowe kg 160

maks. obcigzenie

(elektronarzedzie + element

obrabiany)

z elementem wydtuzajacym stot

- Zestawy montazowe

- wzaleznosci od elementu ke 110
wydtuzajacego stot kg 25

Cigzar odpowiednio do
EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4

Montaz

Zakres dostawy

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki
/|~ przedstawiajace wszystkie elementy
- & wchodzace w zestaw, znajdujace sie na
~y poczatku instrukcji obstugi.
Przed przystapieniem do montazu stotu
roboczego nalezy skontrolowac, czy dostarczone zostaty
wszystkie wymienione ponizej elementy:

Nr Okreslenie llos¢

Stot roboczy PTA 2400 1
1 Zestaw montazowy 2
5 Gatka mocujaca zestaw montazowy 2
2 Przystawka do mocowania 2

12 Zestaw montazowy przystawki do
mocowania
sktadajacy sie z:
- montazowej ptyty $lizgowej
- Sruba z tbem szesciokatnym (M8 x 15)
- podktadki

8 Blat stotu

6 Prowadnica wzdtuzna

7 gatki mocujacej prowadnice wzdtuzng
$ruby grzybkowej (M6 x 46)

13 Zestaw montazowy elektronarzedzia
skfadajacy sie z:
- Srubaz them szesciokatnym (M8 x 50)
- podktadki
- Nakretka motylkowa

NN NN

N oo~

—

Narzedzia potrzebne do montazu, a nie wchodzace w
zakres dostawy:

- Wkretak krzyzowy

- Klucz ptaski

Montaz stotu roboczego

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.
- Usunac¢ wszystkie materiaty pakunkowe.

Ustawianie stotu roboczego (zob. rys. A1 - A2)

- Utozyé stét roboczy na podtodze, nogami do gory.

- Wcisna¢ kotek zabezpieczajacy 3 do $rodka i odchyli¢
noge do gdry, tak by kotek ponownie zaskoczyt w styszalny
sposab.

- Powtdrzyc te czynnosci w przypadku pozostatych trzech
nog.

- Obrdcic stot i ustawi¢ w pozycji roboczej.

Logo producenta musi by¢ czytelne i skierowane do
przodu.

- Upewnic sig, ze stot stoi stabilnie, a wszystkie kotki
zabezpieczajace zaskoczyty na swoje miejsce.

Regulowany na wysoko$¢ wspornik 4 pomaga w ustawieniu

stotu we wiasciwej pozycji.

- Zwolni¢ przeciwnakretke 14 i przekreca¢ wspornik w
prawo lub w lewo tak dtugo, az stét bedzie rowny, a
wszystkie cztery nogi beda staty na podtozu.

Montaz prowadnicy wzdtuznej i blatu stotu

(zob. rys. B1-B2)

- Przymocowa¢ prowadnice wzdtuzng 6 za pomocg $ruby
M6 x 46 i gatki mocujacej 7 do blatu stotu 8.

- Wsunac blat stotu 8 do elementu wydtuzajacego stot 10.

- Aby zablokowac blat stotu nalezy dokreci¢ gatke
nastawcza 9.

- Powtdrzy¢ te czynnosci dla drugiego blatu.

Przygotowanie stotu roboczego

Przygotowanie zestawéw montazowych
(zob. rys.C1-C3)

- Oba zestawy montazowe 1 nalezy umiescic¢ w taki sposob
na stole roboczym, aby opis na nich byt czytelny.

- Obie gatki mocujace 5 lekko dociagnaé.

- Umiesci¢ przystawki 2 na obu zestawach montazowych
tak, aby réwna strona skierowana byta do gory, a
nastepnie przesunac je tak, aby otwory ztaczne 15
pokrywaty sie.

- Wprowadzac po dwie montazowe ptyty $lizgowe 16 (po
skosie, ptaska strong skierowana do gory) od tytu do
prowadnicy przystawki 1.

Przesuna¢ montazowe ptyty $lizgowe tak, aby pokrywaty
sie one z otworami ztacznymi 15.

- Lekko skreci¢ zestaw montazowy z przystawka, uzywajac
do tego celu podktadki i $ruby sze$ciokatne wchodzace w
sktad zestawu montazowego 12.

- Nakoniec nalezy dociaggnac obie gatki mocujace 5 zestawu
montazowego.
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Mocowanie elektronarzedzia w zestawie montazowym

(zob.rys.D1-D3)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowe;.
Wskazéwki dotyczace pozycji transportowej mozna
odnalez¢ w instrukcji obstugi danego elektronarzedzia.

- Umiesci¢ elektronarzedzie tak na przedniej przystawce
mocujacej, by przednie otwory montazowe na
elektronarzedziu pokrywaty sie ze wzdtuznymi otworami
przystawki mocujace;.

- Przykreci¢ przednia przystawke mocujacg do
elektronarzedzia za pomoca $rub szesciokatnych,
podkfadek i nakretek motylkowych, wchodzacych w sktad
zestawu montazowego 13.

- Przesunac tylna przystawke mocujaca w taki sposéb, aby
tylne otwory montazowe na elektronarzedziu pokrywaty
sie ze wzdtuznymi otworami przystawki mocujace;.

- Przykrecic tylng przystawke mocujaca do elektronarzedzia
za pomoca $rub szedciokatnych, podktadek i nakretek
motylkowych, wchodzacych w sktad zestawu
montazowego 13.

- Wyrdéwnaé potozenie przystawek 2.

Wyttoczona podziatka moze stanowi¢ pomoc przy
ustawianiu rownego odstepu z obu stron.

- Nazakonczenie nalezy mocno dociagna¢ wszystkie Sruby
zestawu montazowego 12 (przystawka mocujaca) i
wszystkie nakretki motylkowe zestawu montazowego 13
(elektronarzedzie).

Praca

Wskazowki dotyczace pracy

Nie nalezy przecigza¢ stotu roboczego. Nalezy zawsze bra¢
pod uwage maksymalng obcigzalnos¢ stotu roboczego i obu
elementéw wydtuzajacych stoét.

Nalezy zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot, a
w szczegdlnosci jego dtuzsza lub cigzsza cze$¢. Po przecieciu
przedmiotu obrabianego, jego punkt ciezkosci moze si¢
przenie$é w niekorzystny sposéb i spowodowac upadek stotu
roboczego.

Nalezy w miare mozliwo$ci zawsze ktas¢ obrabiany materiat
najeden lub na oba blaty stotu.

Przedtuzanie stotu roboczego (zob. rys. F1-F2)

Dtugie przedmioty obrabiane musza by¢ podparte na catej

swej dtugosci.

- Utozyé dtugi element, ktdry przeznaczony jest do obrdbki
na stot pilarski elektronarzedzia.

- Zwolni¢ gatke mocujaca 17 i pociagnac element
wydtuzajacy stét 10, az do osiggniecia pozadanego
odstepu
Dzigki kotkowi zabezpieczajacego 11 przedtuzka stotu nie
daje sie wyciagna¢ poza ogranicznik.

- Ponownie dokrecic¢ gatke mocujaca.

- Poluzowa¢ gatke mocujaca 9 i dopasowad wysokos¢ blatu
stotu 8 w taki sposob, by obrabiany element lezat prosto.
Obrabiany element musi $cisle przylegac do blatu stotu.

- Ponownie dokrecic¢ gatke mocujaca.

—
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Pitowanie przedmiotow obrabianych do
jednakowej dtugosci (zob. rys. G)

Do prostego ciecia jednakowej dtugosci elementéw mozna

zastosowac prowadnice wzdtuzna 6.

- Odpowiednio ustawi¢ dtugo$¢ obrabianego przedmiotu.
(zob. rys. F1-F2)

- Poluzowac¢ gatke mocujaca 7 i ustawi¢ prowadnice
wzdtuzna 6 w wybranej odlegto$ci od tarczy pilarskiej
elektronarzedzia.

- Ponownie dokrecic¢ gatke mocujaca.

Ustawianie klamry zestawu montazowego
(zob. rys. H)

Po intensywnym uzytkowaniu stotu roboczego moze okazaé¢
sie konieczne podregulowanie klamry, blokujacej zestaw
montazowy 1 (za pomoca gatki mocujacej 5) na stole
roboczym.

- Wyjac¢ elektronarzedzie z zestawu montazowego.

- Obrdci¢ zestaw montazowy.

- Przekrecié¢ $rube regulacyjng 18 w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara, jezeli zestaw montazowy -
mimo mocnego dociagniecia gatki mocujacej na stole
roboczym - nie daje si¢ zablokowac.

Przekreci¢ $rube regulacyjng 18 w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, jezeli zestaw montazowy nie
pasuje na obie (przednig i tylng) szyny stotu roboczego
réwnoczesnie.

- Skontrolowaé, czy zestaw montazowy jest mocno i
wiasciwie zamocowany i powtorzyé w razie potrzeby
ustawienia.

- Powtdrzyc te same czynnosci dla drugiego zestawu
montazowego.

Konserwacja i serwis

Konserwacja

Jesli stét roboczy, mimo starannych metod produkcii i
kontroli ulegtby awarii, naprawy jego powinien dokonac
autoryzowany serwis elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach i zaméwieniach czesci
zamiennych konieczne jest podanie dziesieciocyfrowego
numeru katalogowego, znajdujacego sie na tabliczce
znamionowej stotu.

Obstuga klienta oraz doradztwo techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwacji
nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych
prosimy zwracac si¢ do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem:

www.bosch-pt.com

Zesp6t doradztwa technicznego firmy Bosch stuzy pomoca w
razie pytan zwigzanych z zakupem produktu, jego
zastosowaniem oraz regulacja urzadzen i osprzetu.
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Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60

Faks: +48 (022) 71544 41

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: +48 (801) 100 900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadéw

Stot roboczy, osprzet i opakowanie nalezy oddac do
powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna bezpecnostni upozornéni

Ctéte viechna k pracovnimu stolu a
namontovanému elektronaradi pfiloZzena
varovna upozornéni a pokyny. Zanedbani
pfi dodrzovani bezpecnostnich upozornéni a
pokyni mohou zapficinit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Bezpecnostni upozornéni pro pracovni stoly

» Drive nez provedete nastaveni stroje nebo vyménu dilii
prisluSenstvi, vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo
odejméte akumulator z elektronaradi. NedmysIny start
elektronaradi je pricinou nékterych drazd.

» Drive nez namontujete elektronaradi, sestavte
spravné pracovni stiil. Bezchybné smontovani je
dilezité, aby se zamezilo riziku zhrouceni.

» Drive nez elektronaradi pouzijete, upevnéte jej
spolehlivé na pracovni stiil. Sesmeknuti elektronaradi na
pracovnim stole mliZze vést ke ztraté kontroly.

» Pracovni stiil umistéte na pevnou, rovinnou a
vodorovnou plochu. Pokud se miize pracovni st
sesmeknout nebo viklat, nemohou byt elektronaradi nebo
obrobek rovnomérné a spolehlivé vedeny.

» Pracovni stil nepietéZujte a nepouzivejte jej jako
Zebrik nebo leseni. PretiZeni nebo stani na pracovnim
stole miize vést k tomu, Ze se tézisté pracovniho stolu
presune nahoru a ten se prevrati.

» Dbejte na to, aby byly pfi prepravé a pfi praci veskeré
Srouby a spojovaci prvky pevné utazené. Upinaci sady
pro elektronaradi museji byt vidy pevné zaaretované.
Uvolnéné spoje mohou vést k nestabilitam a nepfesnym
procestim fezani.

—

» Elektronaradi namontujte a demontujte jen tehdy,
pokud je v piepravni poloze (upozornéni k piepravni
poloze viz téZ navod k provozu pFislu$ného
elektronaradi). Elektronaradi jinak mize mit tak
nevyhodné téZisté, Ze jej nemizete spolehlivé drzet.

» Elektronaradi upevnéné na upinaci sadé provozujte
vyhradné na pracovnim stole. Bez pracovniho stolu
nestoji upinaci sada s elektronaradim spolehlivé a mize se
prevrhnout.

» Zajistéte, aby dlouhé a tézké obrobky nevyvedly
pracovni stiil z rovnovahy. Dlouhé a tézké obrobky
museji byt na volném konci podloZeny nebo podepreny.

» Nedavejte pfi zasouvani nebo roztahovani pracovniho
stolu své prsty do blizkosti kloubovych bodi. Prsty by
mohly byt pfiskfipnuty.

Symboly

Nasledujici symboly mohou mit vyznam pro pouzivani Vaseho
pracovniho stolu. Zapamatujte si, prosim, symboly a jejich
vyznam. Spravna interpretace symbol(i Vam pomiize
pracovni stil Iépe a bezpe¢néji pouZivat.

Maximalni nosnost (elektronaradi +
obrobek) pracovniho stolu ¢ini
160 kg.

Popis vyrobku a specifikaci

Urcené pouziti

Pracovni stil je uréen vyhradné pro upnuti nasledujicich
stacionarnich pil Bosch (stav2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Spole¢né s elektronaradim je pracovni stil urcen ke
zkracovani prken a profilti.

Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponentii se vztahuje na zobrazeni
pracovniho stolu na grafickych stranach.

1 Upinaci sada
Upinaci adaptér
Pojistny kolik nohou pracovniho stolu
VySkové nastavitelna patka
Zajistovaci knoflik upinaci sady 1
Délkovy doraz
Zajistovaci knoflik délkového dorazu 6
Podpéra obrobku
Zajistovaci knoflik podpéry obrobku 8
Prodlouzeni stolu
Pojistny kolik prodlouzeni stolu 10
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12 Upevnovaci sada upinaciho adaptéru
13 Upeviovaci sada elektronaradi

14 Kontramatice

15 Upevnovaci otvor

16 Montézni kluzatko

17 Zajistovaci knoflik prodlouzeni stolu 10
18 Sefizovaci Sroub upinaci sady 1

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi k standardnimu
obsahu dodavky. Kompletni pfislusenstvi naleznete v nasem
programu pfislusenstvi.

Technicka data

Pracovni stiil PTA 2400

Objednaci ¢islo 3603M050..
Délka pracovniho stolu bez

prodlouZeni stolu mm 1220
Délka pracovniho stolu s

prodlouZenim stolu mm 2440
Vyska pracovniho stolu mm 820

Max. nosnost

(elektronaradi + obrobek)

bez prodlouzZeni stolu

- upinaci sada kg 160
Max. nosnost

(elektronaradi + obrobek)

s prodlouzenim stolu

- upinaci sada kg 110

- prodlouzZeni stolu pokazdé kg 25
Hmotnost podle
EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montaz
Obsah dodavky
Vsimnéte si k tomu zobrazeni obsahu
/\~ dodavky na zaCatku navodu k obsluze.

Pred montdzi pracovniho stolu zkontrolujte,
zda byly vSechny dole uvedené dily dodany:

L

Cis.  Oznaceni Pocet

Pracovni sttil PTA 2400 1
1 Upinaci sada 2
5 Zajistovaci knoflik upinaci sady 1 2
2 Upinaci adaptér 2
12 Upeviovaci sada upinaciho adaptéru

sestava z:

- Montdzni kluzatko 4

- Sroub se Sestihrannou hlavou (M8 x 15) 4

- Podlozka 4
8 Podpéra obrobku 2
6 Délkovy doraz 2
7 Zajistovaci knoflik délkového dorazu 2

Vratovy Sroub (M6 x 46) 2

—

Cesky|53
Gis.  Oznaceni Potet
13 Upevnovaci sada elektronaradi
sestdva z:
- Sroub se $estihrannou hlavou (M8 x 50) 4
- Podlozka 8
- Kridlova matice 4

Navic k obsahu dodavky potrebné nastroje:
- Kfizovy Sroubovak
- Kli¢e na Srouby

Montaz pracovniho stolu
- Vyjméte vSechny dodané dily opatrné z jejich obalu.
- Odstrante veskery obalovy material.

Sestaveni pracovniho stolu (viz obrazky A1 - A2)

- PolozZte pracovni stiil nohama nahoru na podlahu.

- Pojistny kolik 3 zatlacte dovnitf a nohu otocte nahoru az
pojistny kolik zase slySitelné zaskoci.

- Opakuijte tento pracovni postup u dal$ich tfech noh.

- Pracovni stlil obratte do pracovni polohy.
Logo vyrobce musi ukazovat Citelné dopredu.

- Presvédcte se, Ze je pracovni stil stabilni a vSechny
pojistné koliky jsou zaskoCené.

Vyskové nastavitelna patka 4 Vam piitom pomize pracovni

stlil vyrovnat.

- Povolte kontramatici 14 a patku potud zasroubujte nebo
vy$roubujte, aZ je pracovni stlil rovinné vyrovnany a
v8echny Ctyfi nohy stoji na podlaze.

Montaz délkového dorazu a podpéry obrobku

(vizobr. B1-B2)

- Délkovy doraz 6 prisroubujte s pomoci Sroubu M6 x 46 a
zajistovaciho knofliku 7 s podpérou obrobku 8.

- Podpéru obrobku 8 nastréte do prodlouzeni stolu 10.

- Pro aretaci podpéry obrobku utdhnéte zajistovaci knoflik
9.

- Opakujte tento pracovni postup u druhé podpéry obrobku.

PFiprava pracovniho stolu

Priprava upinacich sad (viz obrazky C1-C3)

- Umistéte obé upinaci sady 1 tak na pracovni still, aby byl
popis Citelny.

- Oba zajistovaci knofliky 5 volné utahnéte.

- Umistéte upinaci adaptéry 2 plochou stranou nahoru na
obé upinaci sady a posurite je tak dalece, aby byly
upeviovaci otvory 15 v zakrytu.

- Zavedte pokazdé dvé montazni kluzatka 16 (napfi¢,
plochou stranou nahoru) zezadu do vodici prihradky
upinacich sad 1.

Posurte montazni kluzatka tak dalece, aby byly v zakrytu s
upeviovacimi otvory 15.

- Upinaci sadu a upinaci adaptér volné seSroubujte za
pomoci podloZek a Sestihrannych $roubi z upeviiovaci
sady 12.

- Poté utahnéte oba zajistovaci knofliky 5 upinacich sad.
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Upevnéni elektronaradi na upinacich sadach

(viz obrazky D1-D3)

- Dejte elektronaradi do prepravni polohy. Upozornéni k
prepravni poloze naleznete v navodu k provozu
prislusného elektronaradi.

- Elektronaradi napolohujte tak na prednim upinacim
adaptéru, aby predni montazni otvory na elektronaradi
byly v zakrytu s podéinymi otvory upinaciho adaptéru.

- SeSroubujte predni upinaci adaptér a elektronaradi
pomoci $estihrannych $roubd, podlozek a kridlovych
matic z upevriovaci sady 13.

- Posunite zadni upinaci adaptér tak, aby zadni montazni
otvory na elektronaradi byly v zakrytu s podélnymi otvory
upinaciho adaptéru.

- SeSroubujte zadni upinaci adaptér a elektronaradi pomoci
Sestihrannych $roub(, podlozek a kridlovych matic z
upevnovaci sady 13.

- Upinaci adaptér 2 rovnomérné vyrovnejte.

Vytlatena stupnice Vam pfi tom pom(iZe nastavit stejnou
vzdalenost na obou stranach.

- Nazavér pevné utdhnéte vSechny Srouby upeviovaci sady
12 (upinaci adaptér) a vSechny kridlové matice
upevnovaci sady 13 (elektronaradi).

Provoz

Pracovni pokyny

Pracovni still nepretézujte. Vzdy dbejte na maximalni nosnost
pracovniho stolu a obou prodlouZeni stolu.

Obrobek drzte vzdy dobre a pevné, zvlasté dlouhé, tézké
odrezky. Po profiznuti obrobku se miize tézisté tak
nevyhodné premistit, Ze se pracovni stiil prevrhne.

Je-li to mozné, vzdy poloZte obrobek na jednu nebo na obé
podpéry obrobku.

Prodlouzeni pracovniho stolu (viz obr. F1-F2)

Dlouhé obrobky museji byt na volném konci podloZeny nebo

podepreny.

- Polozte sviij dlouhy obrobek na fezaci stil elektronaradi.

- Povolte zajistovaci knoflik 17 a prodlouZeni stolu 10
vytahnéte ven az na pozadovanou vzdalenost.
Diky pojistnému koliku 11 Ize prodlouZeni stolu vytahnout
pouze na doraz.

- Tento zajistovaci knoflik opét utdhnéte.

- Povolte zajistovaci knoflik 9 a prizplsobte vysku podpéry
obrobku 8 tak, aby Vas obrobek lezel rovné.
Obrobek musi lezet v roviné na fezacim stole
elektronaradi.

- Tento zaji$tovaci knoflik opét utahnéte.

Rezani stejné dlouhych obrobkii (viz obrazek G)

Pro jednoduché fezani stejné dlouhych obrobki mizete

pouzit délkovy doraz 6.

- Nastavte pozadovanou délku obrobku. (viz obr. F1-F2)

- Povolte zajistovaci knoflik 7 a délkovy doraz 6 ustavte v
pozadované vzdalenosti vici pilovému kotoudi
elektronaradi.

- Tento zaji$tovaci knoflik opét utahnéte.

—

Sefizeni svérky upinaci sady (viz obr. H)

Svérku, ktera aretuje upinaci sadu 1 s pomoci zajistovaciho

knofliku 5 na pracovnim stole, musite po intenzivnim

pouzivani pracovniho stolu pfipadné sefidit.

- Odstrante elektronaradi z upinacich sad.

- Upinaci sadu otocte.

- Otacejte sefizovaci Sroub 18 ve sméru hodinovych
rucicek, pokud nelze upinaci sadu i pres pevné utazeni
zajistovaciho knofliku na pracovnim stole zaaretovat.
Otacejte sefizovaci Sroub 18 proti sméru hodinovych
ru¢icek, pokud upinaci sada nelicuje sou¢asné na obou
kolejnicich (vpredu a vzadu) pracovniho stolu.

- Zkontrolujte pevné a spravné usazeni upinaci sady a
sefizeni pripadné opakuijte.

- Opakujte tento pracovni postup s druhou upinaci sadou.

Udrzba a servis

Udriba

Pokud pres peclivou vyrobu a zkousky dojde nékdy u
pracovniho stolu k poruse, nechte provést opravu v
autorizovaném servisnim stredisku pro elektronaradi Bosch.
Pi véech dotazech a objednavkach néhradnich dild nezbytné

prosim uvadéjte 10-mistné objednaci €islo podle typového
Stitku pracovniho stolu.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé
Vaseho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresya
informace k nahradnim dildm naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomiize pfi otazkach
ke koupi, pouZivani a nastaveni vyrobki a pfislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420(519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Pracovni stdl, prislusenstvi a obaly maji byt dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.
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Slovensky
Bezpecnostné pokyny

Vseobecné bezpecnostné pokyny

Precitajte si vSetky priloZzené vystrazné
upozornenia a pokyny prilozené k tomuto
pracovnému stolu alebo ruénému
elektrickému naradiu, ktoré budete
montovat. Nedostatky pri dodrZiavani
bezpecnostnych pokynov a upozorneni mézu
mat za nasledok zasah elektrickym priadom,
poZiar a/alebo spdsobit vazne poranenia osob.

Bezpecnostné pokyny pre pracovné stoly

» Skor ako zaénete vykonavat na ruénom elektrickom
naradi nastavenia, alebo predtym, ako budete
vymiefiat prisluSenstvo, vytiahnite zastréku sietovej
$nury zo zasuvky a/alebo vyberte z ruéného
elektrického naradia akumulator. Neimyselné
spustenie rucného elektrického naradia byva zdrojom
viacerych druhov drazov.

» Predtym ako budete montovat ruéné elektrické
naradie, pracovny stol korektne zostavte. Bezchybné
zmontovanie je dolezité kvdli tomu, aby sa zabranilo
nebezpedenstvu zritenia.

» Skor ako zaénete ruéné elektrické naradie pouzivat,
spol'ahlivo ho upevnite na pracovny stél. Zosmyknutie
ruéného elektrického naradia na pracovnom stole moze
zapricinit stratu kontroly nad naradim.

» Pracovny stdl postavte na pevnu, rovnii a vodorovnui
plochu. Ked sa m6Ze pracovny st6l poSmykniit alebo
kyvat, neda sa ru¢né elektrické naradie alebo obrobok
rovnomerne a spolahlivo viest.

» Pracovny stél nepretaZujte a nepouzivajte ho ako
rebrik ani ako le$enie. PretaZenie pracovného stolaalebo
postavenie sa nan moze sposobit to, Ze sa tazisko

pracovného stola presunie smerom hore a stdl sa prevrati.

» Davajte pozor na to, aby boli vetky skrutky a
spojovacie prvky pri preprave a pri pouzivani vzdy
dobre utiahnuté. Upeviiovacie stipravy pre rucné
elektrické naradie musia byt vidy dobre zaaretované.
Uvolnené spoje mdzu mat za nasledok nestabilitu a viest k
nepresnym vysledkom rezania.

» Montujte a demontujte rucné elektrické naradie len
vtedy, ked’ je v prepravnej polohe (Pokyny pre
prepravnii polohu pozri aj v Navode na pouzivanie
prislu$ného ruéného elektrického naradia). Inak by
mohlo mat ruéné elektrické naradie nepriaznivo
umiestnené taZisko, takze by ste ho nemohli bezpecne
drzat.

» Rucné elektrické naradie upevnené na upeviiovacej
stiprave pouzivajte vylucne na pracovnom stole. Bez
pracovného stola nestoji upeviiovacia stiprava s ruénym
elektrickym naradim spolahlivo a mohla by sa prevratit.

» Postarajte sa o to, aby dlhé a tazké obrobky
nesposobili stratu rovnovahy pracovného stola. DIhé a

—
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tazké obrobky musia byt na volnom konci podlozené alebo
podopreté.

» Pri posiivani dohromady alebo pri roztahovani )
pracovného stola nedavajte prsty do blizkosti klbovych
bodov. Mohlo by vam pomliazdit prsty.

Symboly

Nasledujtice symboly mozu byt pre pouzivanie Vasho
pracovného stola dolezZité. Zapamatajte si laskavo tieto
symboly a ich vyznamy. Spravna interpretdcia tychto
symbolov Vam bude pomahat pouzivat tento pracovny stol
lepsie a bezpecnejsie.

Maximalna nosnost (ru¢né elektrické
naradie + obrobok) pracovného stola
je 160 kg.

Popis produktu a vykonu

Pouzivanie podla urcenia
Tento pracovny stél je urceny vylucne na upeviiovanie
stacionarnych pil Bosch (Stav k 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Spolu s prislusnym ruénym elektrickym naradim je tento
pracovny stol ureny na skracovanie dosak a profilového
materidlu.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na
vyobrazenie pracovného stola na grafickej strane tohto
Navodu na pouzivanie.

1 Upeviiovacia stprava
Upinaci adaptér
Poistny kolik pre nohy pracovného stola
Vyskovo nastavitelna patka
Aretacna rukovt upeviiovacej stipravy 1
Dizkovy doraz
Areta¢na rukovit dizkového dorazu 6
Podpierka pre obrobok
Aretaéna rukovat podpierky pre obrobok 8
Predizenie rezacieho stola
Poistny kolik predizenia rezacieho stola 10
Upevnovacia stiprava ,upinaci adaptér”
Upeviovacia stprava ,rucné elektrické naradie”
Kontramatica
Upeviovaci otvor
Montazna klzna doska
Aretaéna rukovit predizenia stola 10
Nastavovacia skrutka upeviovacej stpravy 1
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Zobrazené alebo popisané prisluSenstvo nepatri celé do zakladnej
vybavy produktu. Kompletné prislusenstvo najdete v naSom
programe prisluSenstva.

Technické udaje

Vecné Cislo 3603MO050..
Diika} pracovného stola bez

prediZenia stola mm 1220
Dizka pracovného stola's

prediZenim stola mm 2440
Vyska pracovného stola mm 820

max. nosnost (ruéné elektrické

naradie + obrobok)

bez predizenia stola

- upeviovacej sipravy kg 160
max. nosnost (rucné elektrické

néradie + obrobok)

s predizenim stola

- upeviiovacej stipravy kg 110
- nakazdé predIZenie stola kg 25
Hmotnost podla

EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montaz

Obsah dodavky (zakladna vybava)
Prestuduijte si k tomu obrazok so zakladnou
/|~ vybavou (rozsah dodavky) na zadiatku
~' Navodu na pouZivanie.
~y Pred montazou pracovného stola
prekontrolujte, &i boli dodané vetky dole
uvedené suciastky:
¢. Oznaédenie Podet
Pracovny st6l PTA 2400 1
1 Upevnovacia stprava
5 AretaCna rukovat upeviovacej stipravy
2 Upinaci adaptér
12 Upevnovacia stprava ,upinaci adaptér”
skladajlica sa z tychto Casti:
- Montazna klzna doska

— Sesthranné skrutka (M8 x 15)
- Podlozka

8 Podpierka pre obrobok

6 Dizkovy doraz

7 Areta¢na rukovit dizkového dorazu
Zamkova skrutka (M6 x 46)

13 Upeviovacia stiprava ,rucné elektrické
naradie”
skladajlica sa z tychto Casti:
- Sesthranné skrutka (M8 x 50)
- Podlozka
- Kridlova matica

NN N
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Dodatoc¢né naradie potrebné k zakladnej vybave:

- KriZovy skrutkovac
- Kra¢ namatice

Montaz pracovného stola

- Pozorne a starostlivo vyberte z obalov naradie a vietky
dodané stciastky.
- Odstrante vSetok baliaci material.

Zmontovanie pracovného stola (pozri obrazky A1 - A2)

- Polozte pracovny stdl na podlahu nohami hore.

- Zatlacte poistny kolik 3 smerom dovnutra a vytocte nohu
smerom hore tak, aby poistny kolik opat pocutelne
zaskocil.

- Opakujte tento pracovny tkon aj s ostatnymi tromi
nohami.

- Prevratte pracovny st6l spat do pracovnej polohy.

Logo vyrobcu musi byt ¢itatelné a musi byt obratené
smerom dopredu.

- PresvedCte sa, Ci je pracovny stol stabilny a ¢i sti vsetky
poistné koliky zaskocené.

Vyskovo prestavitelna patka 4 vam pomoze pracovny stol

vyrovnat.

- Uvolnite kontramaticu 14 a zaskrutkuvajte alebo
vyskrutkivajte patku dovtedy, kym nebude pracovny stél
vyrovnany do roviny a kym budu vsetky Styri nohy stat na
podlahe.

Montaz dizkového dorazu a podpierky pre obrobok

(pozri obrazky B1-B2)

- Zoskrutkujte dizkovy doraz 6 pomocou skrutky M6 x 46 a
aretacnej rukovite 7 s podpierkou pre obrobok 8.

- Nasuiite podpierku pre obrobok 8 do prediZenia stola 10.

- Nazaaretovanie podpierky pre obrobok utiahnite areta¢nu
rukovat 9.

- Zopakujte tieto pracovné kroky aj s druhou podpierkou pre
obrobok.

Priprava pracovného stola

Priprava upeviovacich stiprav (pozri obrazky C1-C3)

- Obe upevnovacie stpravy 1 nasad'te na pracovny stol tak,
aby boli texty na nich ¢itatelné.

- Utiahnite vol'ne obe aretacné rukovite 5.

- Nasadte upinacie adaptéry 2 rovnou stranou obratenou
smerom hore na obe upeviovacie stpravy a posurite ich
do takej vzdialenosti, aby sa prekryvali s upeviiovacimi
otvormi 15.

- Zasunte po dve montazne klzné platnicky 16 (prieéne,
plochou stranou obratenou hore) zozadu do vodiaceho
priestoru upeviovacej stipravy 1.

Posunte montazne klzné platnicky tak daleko, aby sa
prekryvali s upeviiovacimi otvormi 15.

- Zoskrutkujte upeviiovaciu sipravu a upinaci adaptér
volne pomocou podloZiek a Sesthrannych skrutiek z
upeviovacej supravy 12.

- Potom utiahnite obe aretacné rukovate 5 upeviiovacich
suprav.
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Upevnenie ru¢ného elektrického naradia na upeviiovaciu

stipravu (pozri obrazky D1-D3)

- Dajte rucné elektrické naradie do transportnej polohy.
Pokyny k transportnej polohe najdete v Navode na
pouZzivanie prislusného rucného elektrického naradia.

- Umiestnite ruéné elektrické naradie na prednom upinacom
adaptéri tak, aby sa predné montazne otvory na rucnom
elektrickom naradi prekryvali s pozd|Znymi otvormi
upinacieho adaptéra.

- Zoskrutkujte predny upinaci adaptér a ru¢né elektrické
naradie pomocou $esthrannych skrutiek, podloziek a
kridlovych matic z upeviiovacej stpravy 13.

- Posunte zadny upinaci adaptér tak, aby sazadné montazne
otvory na ruénom elektrickom naradi prekryvali s
pozdiznymi otvormi upinacieho adaptéra.

- Zoskrutkujte zadny upinaci adaptér a rucné elektrické
naradie pomocou $esthrannych skrutiek, podloziek a
kridlovych matic z upeviiovacej stpravy 13.

- Upinaci adaptér 2 rovnhomerne vyrovnajte.

Vyrazena stupnica vam pritom pomdZze nastavit na oboch
stranach rovnaky odstup.

- Nakoniec dobre utiahnite vSetky skrutky upeviovacej
stpravy 12 (upinaci adaptér) a vsetky kridlové matice
upeviovacej stipravy 13 (rucné elektrické naradie).

Prevadzka

Pokyny na pouzivanie

Pracovny stol nepretazujte. DodrZiavajte za kazdych
okolnosti maximalnu nosnost pracovného stola a oboch
prediZeni stola.

Obrobok vzdy dobre drZte (upevnite), najma na dlhsich a
tazsich koncoch. Po odrezani obrobka sa moze tazisko
presundt do takej nepriaznivej polohy, Ze sa pracovny stél
prevrati.

Obrobok kladte podla moznosti vzdy na jednu z podpierok
pre obrobok alebo na obe.

PrediZenie pracovného stola
(pozri obrazky F1-F2)

Dlhé obrobky musia byt na volnom konci podlozené alebo

podopreté.

- Polozte svoj dlhy obrobok na rezaci stdl ruéného
elektrického naradia. )

- Uvolnite artetacni rukovat 17 a vytiahnite predlZenie stola
10 smerom von aZ do poZadovanej vzdialenosti.

Vdiaka poistnému koliku 11 sa da predizenie rezacieho
stola vytiahnut len po doraz.

- Aretaéni rukovat opét utiahnite.

- Uvolnite aretacnu rukovat 9 a prispdsobte vysku
podpierky pre obrobok 8 tak, aby obrobok lezal rovno.
Obrobok musilezat na rezacom stole ru¢ného elektrického
naradia vo vodorovnej polohe.

- Aretaéni rukovat opat utiahnite.

—
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Rezanie rovnako dlhych obrobkov
(pozri obrazok G)

Ak chcete jednoducho rezat rovnako dihé obrobky, mozete

pouzit uhlovy doraz 6.

- Nastavte pozadovant pracovni dizku obrobka. (pozri
obrazky F1-F2) )

- Uvolnite aretacnt rukovat 7 a dlzkovy doraz 6 dajte do
poZadovanej vzdialenosti od pilového listu ruéného
elektrického naradia.

- Aretaéni rukovat opét utiahnite.

Nastavenie zvierok upeviiovacej stipravy
(pozri obrazok H)

Zvierky, ktoré aretuju upeviovaciu stipravu 1 pomocou
aretacnych rukovati 5 na pracovnom stole, sa musia po
intenzivnom pouzivani pracovného stola v pripade potreby
znova nastavit (utiahnut).

- Demontuijte rucné elektrické naradie z upeviovacich
suprav.

- Otocte upeviovaciu stipravu.

- Otacajte nastavovaciu skrutku 18 v smere pohybu
hodinovych ruciciek, ak sa upeviiovacia slprava neda
zaaretovat ani napriek pevnému utiahnutiu aretacnej
rukovéte na pracovnom stole.

Otacajte nastavovaciu skrutku 18 proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek, ak upeviovacia stiprava nepasuje
sticasne na obe kol'ajnicky pracovného stola (vpredu aj
vzadu).

- Prekontrolujte, ¢i je upeviiovacia stiprava spolahlivo
upevnena a nachadza sa na spravnom mieste, a v pripade
potreby zopakuijte nastavenie.

- Opakujte tieto pracovné kroky aj s druhou upeviovacou
supravou.

Udrzba a servis

Udrzba

Ak by pracovny stél napriek starostlivej vyrobe a kontrole
predsa len prestal niekedy fungovat, treba dat opravu vykonat
niektorej autorizovanej servisnej opravovni elektrického
naradia Bosch.

PrivSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych suciastok

uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Eislo uvedené
na typovom $titku pracovného stola.

Servisné stredisko a poradenska sluzba pre
zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a Udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok.
RozloZené obrazky a informécie k nahradnym suciastkam
najdete aj na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch Vam rad
pomozZe aj pri problémoch tykajlcich sa kipy a nastavenia
produktov a prislusenstva.
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Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421(02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

Likvidacia
Pracovny stol, prislusenstvo a obal treba dat na recyklaciu
Setriacu Zivotné prostredie.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

wr

Altalanos biztonsagi eldirasok

Olvassa el a munkaasztalhoz vagy az arra
felszerelésre keriil6 elektromos
kéziszerszamhoz mellékelt valamennyi
figyelmeztetd megjegyzést és elbirast. A
biztonsagi eldirasok és utasitasok
betartasanak elmulasztasa aramiitésekhez,
tlizh6z és/vagy sllyos testi sériilésekhez
vezethet.

Biztonsagi eloirasok a munkaasztalok szamara

» Huzza ki a csatlakozo dugét a dugaszoldaljzathdl,
ésfvagy vegye ki az akkumulatort az elektromos
kéziszerszambol, miel6tt az elektromos
kéziszerszamon beallitasi munkakat végez, vagy
tartozékokat cserél. Az elektromos kéziszerszamok
akaratlan elinditasa baleseteket okozhat.

» Szerelje teljesen és helyesen dssze a munkaasztalt,
miel6tt felszerelné ra az elektromos kéziszerszamot. A
munkaasztal helyes dsszeszerelése igen fontos, hogy
elkeriilje az 6sszed6lési veszélyt.

» Biztonsagosan rogzitse az elektromos kéziszerszamot
afuroallvanyra, miel6tt hasznalatba venné. Ha az
elektromos kéziszerszam elcsuszik a munkaasztalon, ez
ahhoz vezethet, hogy a kezeld elvesziti az uralmat az
elektromos kéziszerszam felett.

» A munkaasztalt egy szilard, sik feliileten rogzitse. Ha a
munkaasztal elcsdszhat, vagy billeghet, az elektromos
kéziszerszamot vagy a megmunkalasra kertilé
munkadarabot nem lehet egyenletesen és biztonsagosan
vezetni.

» Ne terhelje til a munkaasztalt és ne hasznalja azt sem
létraként, sem allvanyként. A munkaasztal tdlterhelése,
vagy a munkaasztalra valo feldllas ahhoz vezethet, hogy a
munkaasztal stlypontja magasabbra keriil és a
munkaasztal felbillen.

» Ugyeljen arra, hogy a szillitas soran minden csavar és
minden 6sszekoté elem szorosan meg legyen hiizva. Az
elektromos kéziszerszam felvételére szolgalo
szerkezeteknek mindig reteszelve kell lenniiik. Laza

—

Osszekottetések instabilitdsokhoz és pontatlan flirészelési
folyamatokhoz vezethetnek.

» Az elektromos kéziszerszamot csak akkor szerelje fel
vagy le, ha az a szallitasi helyzethen van (a szallitasi
helyzettel kapcsolatos tajékoztatashoz lasd a
mindenkori elektromos kéziszerszam kezelési
utmutatdjat is). Ellenkezo esetben az elektromos
kéziszerszam stlypontja olyan hatranyos helyzetbe
keriilhet, hogy az elektromos kéziszerszamot nem lehet
biztonsagosan kézben tartani.

» Az elektromos kéziszerszam felvételére szolgalo
szerkezethe befogott elektromos kéziszerszamot
kizarolag a munkaasztalon iizemeltesse. A felvev
szerkezet a munkaasztal nélkiil nem all biztosan és
felbillenhet.

» Gondoskodjon arrol, hogy a hosszii vagy nehéz
munkadarabok ne tudjak kibillenteni a munkaasztalt az
egyenslilyi helyzetébdl. A hosszU és nehéz
munkadarabok szabad végét ald kell tamasztani.

» Ne tegye az ujjait a munkaasztal 6sszetolasakor vagy
széthizasakor a csuklok kdzelébe. Ellenkezd esetben
becsipheti az ujjait.

Jelképes abrak

A kdvetkezd szimbolumoknak komoly jelentéségiik lehet az
On munkaasztalanak hasznalata soran. Jegyezze meg ezeket
a szimbolumokat és jelentésiiket. A szimboélumok helyes
interpretalasa segitségére lehet a munkaasztal jobb és
biztonsagosabb hasznalataban.

Jel Magyarazat

A munkaasztal maximalis teherbirasa
(elektromos kéziszerszam +
megmunkalasra keriilé munkadarab)
160kg.

A termék és alkalmazasi lehetoségei
leirasa
Rendeltetésszerii hasznalat

A munkaasztal kizarolag a kovetkezd, Bosch gyartmanyu,
rogzitett helyzetben izemeltethetd flrészek felfogasara
szolgal (Allapot 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

A munkaasztal az elektromos kéziszerszammal egyiitt lapok
és profilok hosszanak leréviditésére szolgal.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

Akésziilék abrazolasra keriilé komponenseinek
sorszamozasa a munkaasztalnak az abra-oldalakon talalhatd
képére vonatkozik.
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1 Azelektromos kéziszerszam felvételére szolgald
szerkezet
Felvevd adapter
A munkaasztal ldbainak biztositocsapja
Beallithatd magassagu lab
Az elektromos kéziszerszam rogzitésére szolgald 1
szerkezet rogzitégombja
6 Hosszanti (itk6z6
7 A6 hosszanti iitkdz0 rogzitdgombja
8 Munkadarab-alatdmasztas
9 A8 munkadarab-aldtamasztas rogzitdgombja
10 Asztalhosszabbitd
11 A 10 asztalhosszabbitd biztositocsapja
12 Felvevd adapter rogzitGkészlet
13 Elektromos kéziszerszam rogzitokészlet
14 Ellenanya
15 Rogzitd furat
16 Szerelésicstiszolap
17 A10 asztalhosszabbit6 rogzitdgombja
18 Az elektromos kéziszerszam rogzitésére szolgalé 1
szerkezet bellitd csavarja

Aképeken lathaté vagy a szoveghen leirt tartozékok részhen nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozékprogramunkban
valamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok

Munkaasztal
Cikkszam

s WN

PTA 2400
3603 M050..

Munkaasztal hossza

asztalhosszabbité nélkiil mm 1220

Munkaasztal hossza
asztalhosszabbitéval mm 2440

Munkaasztal magassaga mm 820

max. teherbiras (elektromos
kéziszerszam + megmunkalasra
keriilé munkadarab)
asztalhosszabbité nélkiil
- Az elektromos kéziszerszam
rogzitésére szolgald
szerkezetek kg 160

max. teherbiras (elektromos
kéziszerszam + megmunkalasra
keriil6 munkadarab)
asztalhosszabbitoval
- Az elektromos kéziszerszam
rogzitésére szolgald
szerkezetek kg 110
- asztalhosszabbitokként kg 25

Suly az ,EPTA-Procedure
01/2003” (2003/01
EPTA-eljaras) szerint kg

—
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Osszeszerelés

Szallitmany tartalma
Ezzel kapcsolatban lasd a Kezelési Utasitas
/|~ elején a szallitmany tartalmanak leirasat.

Hy A munkaasztal 6sszeszerelése el6tt
ellendrizze, hogy az asztallal egyiitt az
aldbbiakban felsorolt valamennyi alkatrész

is kiszallitasra keriilt-e:

Sz. Megnevezés Szam
Munkaasztal PTA 2400 1

1 Az elektromos kéziszerszam felvételére
szolgalo szerkezet

5 Az elektromos kéziszerszam rogzitésére 2
szolgald szerkezet rogzitégombja 2

N

2 Felvevd adapter

12 Felvevé adapter rogzitékészlet
akovetkez elemekbdl:
- Szerelési csliszolap
- Hatlapt csavar (M8 x 15)
- Alatét

8 Munkadarab-alatdmasztas

6 Hosszanti {itk6z6
7 A hosszanti (itkdz6 rogzitdgombja
Biztositd csavar (M6 x 46)

[CIE NI CH I Y I NG N

13 Elektromos kéziszerszam rogzitékészlet
a kovetkezd elemekbol:
- Hatlapd csavar (M8 x 50)
- Alatét
- Szarnyasanya

S oo

A szallitmany tartalman feliil sziikséges szerszamok:

- Kereszthornyos csavarhtizé
- Csavarkulcs

A munkaasztal 6sszeszerelése

- Ovatosan vegye ki a f(irésszel szallitott valamennyi
alkatrészt a csomaghdl.
- Tavolitsa el valamennyi csomagoléanyagot.

A munkaasztal felallitasa (lasd az ,A1 - A2” abrat)

- Tegye le a munkaasztalt a labaival felfelé a padldra.

- Nyomja be a 3 biztosité csapot és hajtsa fel a labat, amig a
biztosité csap ismét hallhatéan bepattan.

- Ismételje meg ezt a munkamdveletet a masik harom labnal
is.

- Forditsa fel a munkaasztalt a munkavégzési helyzetbe.
Agyarto céglogdjanak jol leolvashatd mddon elére felé kell
mutatnia.

- Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkaasztal stabilan all, és
valamennyi biztositd csap bepattant a megfeleld
helyzetbe.

Egy bedllithatd magassagu 4 lab segitséget nyjt a

munkaasztal helyzetének beallitdsaban.

- Oldjakiaz 14 ellenanyat és csavarja addig ki és be a labat,
amig a munkaasztal megfeleld helyzetbe kertil és a mind a
négy laba a padlén all.
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A hosszanti iitk6zo és a munkadarab-alatamasztas

felszerelése (lasd a,,B1” -,,B2” abrat)

- Csavarozza hozza a 6 hosszanti iitk6z6t a M6 x 46 csavar
és a7 rogzitbgomb segitségével a 8 munkadarab-
alatdmasztashoz.

- Dugja be a 8 munkadarab-alatdmasztast a 10
asztalhosszabbitéba.

- A munkadarab-alatamasztas reteszeléséhez hlizza meg
szorosraa 9 rogzitégombot.

- Ismételje meg ezeket a munkamiveleteket a masodik
munkadarab-alatdmasztassal is.

A munkaasztal elokészitése

Az elektromos kéziszerszam rogzitésére szolgalo

szerkezetek elokészitése (lasd a,,C1”-,,C3” abrat)

- Tegye Ugy fel a két 1 felvevo készletet a munkaasztalra,
hogy a felirat j0l leolvashato legyen.

- Huzza meg lazan a két 5 rogzitégombot.

- Tegye fel a 2 felveve adaptereket a sima oldalukkal
felfelé a két felvevé készletre és tolja el annyira, hogy azok
atfedésbe keriilienek a 15 rogzit6 furatokkal.

- Vezessen be két 16 szerelési csiszdlemezt (keresztben, a
lapos oldalukkal felfelé) hatulrdl az 1 felvevd készletek
vezetGfidkjaba.

Tolja el annyira a szerelési cstszélemezeket, hogy azok
atfedésbe keriiljenek a 15 rogzit6 furatokkal.

- A12r0gzitd készlethez tartozd gy(ir(s alatétekkel és
hatlapt csavarokkal csavarozza hozza lazan a befogd
készletet a befogo adapterhez.

- Ezutdn hdzza meg szorosra a rogzitd szerkezet mindkét 5
rogzitégombjat.

Az elektromos kéziszerszam rogzitése a rogzité

szerkezetre (lasd a,,D1”-,D3” abrat)

- Hozzaaszallitasi helyzetbe az elektromos kéziszerszamot.
A szdllitasi helyzettel kapcsolatos tajékoztatashoz lasd a
mindenkori elektromos kéziszerszam kezelési
Utmutatojat.

- Hozza az elektromos kéziszerszamot olyan helyzetbe az
elsé felveve adapteren, hogy az elektromos kéziszerszam
elsd szerel6furatai atfedésbe keriiljenek a felvevé adapter
hosszfurataival.

- A13r0gzit6 készlethez tartozd hatlapu csavarokkal,
gy(r(is alatétekkel és szarnyasanyakkal csavarozza hozza
az els6 befogo adaptert az elektromos kéziszerszamhoz.

- Tolja Ugy el a hatso felvevé adaptert, hogy az elektromos
kéziszerszam hatso szerel6furatai atfedésbe keriiljenek a
felvevé adapter hosszfurataival.

- A13rogzit6 készlethez tartozo hatlapu csavarokkal,
gy(r(is alatétekkel és szarnyasanyakkal csavarozzahozzaa
hatsé befogd adaptert az elektromos kéziszerszamhoz.

- Allitsa be egyenletesen a 2 felvevd adaptereket.

Az alkatrészeken talalhato skala segitséget nyujt ahhoz,
hogy mindkét oldalon azonos tavolsagot lehessen
bedllitani.

- Befejezésként hlizza meg szorosra a 12 rogzité készlet
(felvevé adapter) valamennyi csavarjat és a 13 rogzité
készlet (elektromos kéziszerszam) valamennyi
szarnyasanyajat.

—

Uzemeltetés

Munkavégzési tanacsok

Ne terhelje tll a munkaasztalt. Vegye mindig tekintetbe a
munkaasztal és a két asztalhosszabbitd teherbirasat.

Mindig tartsa jol fogva a munkadarabot, féleg a hosszabb,
nehezebb részt. A munkadarab atvagasa utan a sdlypont
annyira hatranyos mddon is eltolddhat, hogy a munkaasztal
felbillenhet.

Ha lehetséges, a munkadarabot mindig az egyik, vagy
mindkét munkadarab-alatamasztasra tegye.

A munkaasztal meghosszabbitasa
(lasd az ,F1-F2” abrat)
Ahosszt munkadarabok szabad végét ala kell tdmasztani.

- Tegye fel a megmunkalasra keriilé hosszii munkadarabot
az elektromos kéziszerszam fiirészasztalara.

- Oldjakia 17 rogzitégombot és hizza kifelé a kivant
tavolsagra a 10 fiirészasztal hosszabbitot.

A 11 biztositdcsap gondoskodik arrol, hogy az
asztalhosszabbitot csak litkdzésig lehessen kihtzni.

- Hulzza megismét szorosra ezt a rogzitdgombot.

- Lazitsa ki a 9 rogzitégombot és allitsa igy be a8
munkadarab-alatdmasztast, hogy a munkadarab
egyenesen fekiidjon fel.

A rogzitendé munkadarabnak sikban fel kell fekiidnie az
elektromos kéziszerszam flirészasztalara.

- Hulzza megismét szorosra ezt a rogzitdgombot.

Azonos hossziisagli munkadarabok fiirészelése
(lasd a ,,G” abrat)

Az azonos hosszusagl munkadarabok vagasahoz

hasznalhatja a 6 hosszanti {itkz6t.

- Allitsa be a munkadarab kivant hosszat. (lasd az ,F1-F2”
abrat)

- Lazitsa kia 7 rogzitégombot és dllitsa be a 6 hosszanti
litk6z6t az elektromos kéziszerszam flirészlapjatol a kivant
tavolsagra.

- Hulzza megismét szorosra ezt a rogzitdgombot.

Az elektromos kéziszerszam rogzitésére szolgalé
szerkezet kapcsainak beallitasa
(lasd a ,,H” abrat)

Azokat a kapcsokat, amelyek az 1 rogzitd szerkezetet az 5
rogzitégomb segitségével a munkaasztalhoz rogzitik, a
munkaasztal intenziv hasznalata utan sziikség esetén szintén
be kell allitani.

- Tavolitsa el az elektromos kéziszerszamot a rogzité
szerkezetekrél.

- Forditsa fel a rogzitd szerkezetet.

- Forgassa el a 18 beallitd csavart az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba, ha a rogzité szerkezetet a
rogzitégomb szoros meghizasa ellenére sem lehet a
munkaasztalon reteszelni.

Forgassa el a 18 bedllito csavart az dramutatd jarasaval
ellenkezdiranyba, haarogzit6 szerkezet nemilleszkedik ra
egyidejlileg a munkaasztal mindkét sinjére (el6l és hatul).
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- Ellendrizze a rogzit6 szerkezetek szoros és helyes
helyzetét, sziikség esetén ismételje meg a bedllitast.

- Ismételje meg ezeket a munkamdveleteket az elektromos
kéziszerszam rogzitésére szolgald masodik szerkezettel is.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas

Ha a munkaasztal a gondos gyartasi és ellendrzési eljaras
ellenére egyszer mégis meghibasodna, akkor a javitassal csak
Bosch elektromos kéziszerszam-mhely iigyfélszolgalatat
szabad megbizni.

Hakérdései vannak, vagy pétalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg a munkaasztal tipustablajan talalhat6 10-
jegyli rendelési szamot.

Vevoszolgalat és tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a pétalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre
szivesen valaszol. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacio a kovetkezG cimen
talalhatok:

www.bosch-pt.com )

ABosch Vevdszolgalat szivesen segit Onnek, haatermékek és
tartozékok vasarlasaval, alkalmazasaval és beallitasaval
kapcsolatos kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Tel.: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

Eltavolitas

A munkaasztalt, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra elokésziteni.

A viltoztatasok joga fenntartva.

Pycckuu

Yka3anus mo 6e3omacHocTH

0O6uwme yKkasaHua mo besomacHocTH

TipouuTaiite B AOKYMEHTaLMUH,
TIPUAOXKEHHON K BePCTaKy H MOHTUPYEMOMY
Ha Hero AAeKTPOMHCTPYMEHTY, Bce
MHCTPYKLUMH U TIPEAYTTIPEAUTEAbHDbIE
yKa3saHua. rHop1poBaHue ykasaHui o
TeXHUKe 6e30MacHOCTH U MHCTPYKLIMIA MOXET
TIPUBECTH K IAEKTPUUECKOMY YAAPY, OXapy
U/VAW TAXEABIM TPABMaM.

Pycckuit | 61

YKa3aHHA 110 TeXHHKe 6e30TTacHOCTH AAA
BEepCTakoB

» Tlepea HaCTPOMKOH MHCTPYMEHTa MAM 3aMeHbI ero
KOMTIAEKTYIOWMX AeTanei 06s3aTenbHO caeayeT
BbIAEPHYTb BUAKY TIHTalOLLEro Kabens u3 ceteBon
PO3€eTKH U/HAH BbIHYTb aKKyMYAATOP U3
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. CAyualiHbIi 3amyck
INEKTPOMHCTPYMEHTA ABAAETCA MPUUYMHOM MHOTUX
HECUaCTHbIX CAyUaeB.

» TIpaBUAbHO YCTaHOBHTE BEPCTaK, TPeXAe em
MOHTUPOBATb IAEKTPOMHCTPYMEHT Ha HeM.
be3ynpeuHasn ycTaHOBKa OUeHb BaxHa AN
TPeAOTBPaLLEeHHUA OMACHOCTU €ro TTAaAEHHA.

» HapexHo 3aKpemuTe IAEKTPOMHCTPYMEHT Ha BepcTake,
Tpexae yeM HauuHaTb pa6oraﬂ> ¢ HUM. CKOAbXeHHe
INEKTPOMHCTPYMEHTA Ha BEPCTAaKe MOXET TIPUBECTU K
TIoTEPE KOHTPOAA HaA HUM.

» YcraHaBAMBaiiTe BepCTaK Ha TPOUHOIA, POBHOW U
FOPH30HTAALHON TTOBEPXHOCTH. ECAM BEPCTaK €3AUT HAK
LATaeTCs, HEBO3MOXHO PAaBHOMEPHO U 6e30macHo BECTU
INEKTPOMHCTPYMEHT MAM 3arOTOBKY.

» He meperpyxaiite BepcTaK u He HCTIOAb3YHTe ero B
KauecTBe AeCTHHLbI HAH TOAMOCTKOB. TTeperpyaka 1A
CTOAHME Ha BEPCTaKe MOTYT TPUBECTH K TOMY, UTO €ro
LIEHTP TAXECTH TIePEMECTUTCA BBEPX W BEPCTaK
OTPOKUHETCA.

» Chaeaute 3a TeM, utobbl IPU TPaHCTIOPTUPOBKeE Bee 6e3
MCKAIOUEHHUA BUHTbI H COEAHHUTEAbHbIE IAEMEHTbI
6bIAM KPETTKO 3aTAHYTbI. 3a)XMMHON KOMTTAEKT
IAEKTPOHHCTPYMEHTa BCErAa AOAXEH ObITb HAAEXKHO
3acdhmkcupoBaH. OCAABAEHHbIE COBAUHEHMA MOTYT
TIPUBECTH K HEYCTOWUMBOCTU M HETOUHOMY PACTIMAY.

» MoHTHpYiiTe U AGMOHTHPYWTE IAEKTPOUHCTPYMEHT,
TOABLKO KOFAQ OH HAXOAUTCA B TPAHCTIOPTHPOBOUHOM
TIOAOXEHHUH (YKa3aHUA TI0 TPAHCTIOPTHPOBOUHOMY
TIOAOXKEHHIO CM. TaKXKe B MHCTPYKLMH TIO IKCTIAyaTaluu
K COOTBETCTBYIOLEMY IACKTPOMHCTPYMEHTY). B
TIPOTUBHOM CAyUae IAEKTPOUHCTPYMEHT MOXET UMETb
HACTOAbKO HEDAArOTPHATHBIN LIEHTP TAXECTH, UTO Bbl
byA€Te He B COCTOAHUM HAAEXHO AEpXaTb €ro.

» TToAb3yHTECh IAEKTPOUHCTPYMEHTOM, 3aKPETIAEHHbIM
B 32KHMHOM KOMTIAEKTE, HCKAIOUUTEABHO TOAbKO Ha
Bepcrake. bes BepcTaka 3aXMMHOM KOMITAEKT C
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM CTOMT He YCTOMUMBO M MOXET
TiepeBePHYTHCA.

» Y6eauTech B TOM, UTO ANMHHbIE U TAXEAbIE 3ar0TOBKH
He TIPUBEAYT K HapyLUEeHHI0 PaBHOBECHA BepcTaka. [ToA
CBOOOAHbIE KOHLbI AAMHHbIX M TAXEABIX 3arOTOBOK CAEAYET
UTO-HUOYAb TTOAKAAABIBATD MAM MX HAAO TIOATIMPATb.

» TIp1 CKAQABIBAHHH M PACKAAABIBAHHH BEPCTaKa
6eperuTe mMaAbLbl OT KOHTAKTa C WapHUPamH. TTanbLibl
MOFYT 0Ka3aTbCA 3aXarbl.

Bosch Power Tools
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62 | Pycckui
CUMBOADI

CheayioLLre CUMBOAbI MOTYT 6bITb BaXHbI TTPU 3KCNAYaTalnKn
Bawero Bepcraka. TToxaayHcTa, 3amoMHUTE CUMBOAbI U X
3HaueHwe. TTpaBUAbHAA UHTEPTIPETALMA CHMBOAOB TIOMOXET
BaM Ayulle U HaAEXHEN UCTIOAb30BaTb BEPCTaK.

MakcuMManbHas Harpy3ouHas
CMocobHOCTb BepcTaka
(3NEKTPOMHCTPYMEHT + 3aroToBKa)
cocraBasieT 160 kr.

OmnKcaHue TPOAYKTA U YCAYT

TTpuMeHeHHe 1Mo Ha3HAUEHHIO

BepcTak npeaHasHaueH AAA 3aKPETAEHHUA Ha HeM
MCKAIOUMTEABHO CAEAYIOLLIMX CTALMOHAPHBIX A Bosch (o
cocToAHuio Ha 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

BmecTe ¢ 3AeKTPOMHCTPYMEHTOM BEPCTaK MPeAHa3HAUeH A
06pe3k1 AOCOK 1 TIPOtHAEH.

M306pa)|(eHHb|e COCTaBHbIe YaCTH
Hymepauus n306paxeHHbIX AeTanel BbITOAHEHA IO PUCYHKaM
Ha CTpaHuLax ¢ M30bpaxeHneM BepcTaka.
3aXMMHOM KOMIAEKT

3aXMMHOM apanTep

CTOMOPHBbIA WITUAT HOT BEpCTaka
Peryavpyemas no BbicoTe HOXKa

Pyuka thrkcaumm 3axmumHoro kommaekta 1
TTPOAOABHBIA yTTOp

Pyuka thukcawmm mpoaoAbHoro yropa 6
Onopa AAA 3aroToBKU

Pyuka thrkcaLmm omopbl AMA 3aroToBkM 8
YAAMHUTEAD CTOAG

CTOMOPHbIA WTUAT yAMHUTEAS CTOAA 10
Habop AAf KpemAeHHsA 3aXMMHOT0 aaarnTepa
Habop aAf KpETAEHHS INEKTPOUHCTPYMEHTA
KoHTprarika

KpenexHoe otBepcThe

MoHTaxHan Haknaaka

Pyuka drkcauum yamHuteas ctona 10

18 PeryAMpoBOUHbII BUHT 3aMMHOT0 KoMmAekTa 1

W306paxeHHble HAW OTHCaHHbIE PUHAAAEXHOCTH He BXOAAT B
CTaHAAPTHbIH 06beM mocTaBKH. TTIOAHBIH aCCOPTUMEHT
TIpMHaAAeXHOCTel Bbl HaliaeTe B Hawel mporpamMme
TIPHHAANEXKHOCTEH.

O oo ~NOOOOGT A~ WNR

e Al el
Nk WONRERO

TexHuueckue pAaHHbIE
Bepcrak PTA 2400
ToBapHblit NO 3603M050..
AAMHa BepcTaka 6e3 yAAMHUTEAR
cTona MM 1220
AAMHa BepcTaka ¢ YAMMHUTEAEM
CToAQ MM 2440
BbicoTa BepcTaka MM 820

Makc. HarpyaouHas cocobHOCTb

(3AEKTPOMHCTPYMEHT + 3aroToBKa)

6e3 YAAMHUTEAA CTOAA

~ 3QXMMHbIE KOMITAEKTbI Kr 160

Makc. Harpy3ouHas cocobHoCTb

(9AEKTPOMHCTPYMEHT + 3aroToBKa)
C YAMAMHUTEAEM CTOAQ

— 3KUMHbIE KOMTTAEKTBI Kr 110
— KaXAbIM YAAMHUTEAD CTOAQ Kr 25
Bec cornacHo EPTA-Procedure

01/2003 Kr 20,4

C6opka

KomnaeKT mocTaBKu

CM. MHGHOPMALMIO O KOMITAEKTE TIOCTABKH B
/|~ HauaAe HacToALLEro PyKOBOACTBA 1O

-y, y' 3KCTIAYaTaLMK.
‘ TTepeA MOHTaXOM BepCTaka MpoBepbTe, Bee

AV AETAAW, TPUBEAEHHbIE B CTIUCKE, UMEITCA

B HAAWUMK:

N2 HaumeHoBaHue K-Bo
Bepcrak PTA 2400

1 3aKMMHOM KOMTTAEKT

5 Pyuka d1Kcaumm 3aXMMHOT0 KOMIAEKTa

2 3aXnUMHOM apanTep

12 Habop AAA KpemAeHMA 3aKUMHOTO apanTepa
B COCTaBe:
- MoHTaxXHas HakAaAKa
— BWHT ¢ WiecTurpaxHoi roroskow (M8 x 15)
- TloakAaaHas Lwarba

8 Onopa AAA 3aroTOBKK

TTPOAOABHbIN yTIOp

7 Pyuka thuKcalmm mpoAOABHOIO yiopa
KpenexHbii BUHT (M6 x 46)

13 Habop AAA KpemAeHMA INEKTPOMHCTPYMEHTA
B COCTaBe:
— BWHT ¢ WecTurpaxHoi roroskow (M8 x 50)
- TloAkAaaHas Lwarba
- bapalukoBas ranka

NN N =

(2]
NN NN D

B oo

WHCTPyMeHTbI, He06X0AUMbIE AOTTIOAHHTEABHO K
KOMMAEKTY MOCTaBKH:

- KpecrtoobpasHas oTBepTKa

— [aeuHbIn KAtoY

1609929764|(17.6.11)
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C6opka BepcTaka

— OCTOpPOXHO pacmakynTe BCe MOCTaBAEHHbIE YaCTH.
- YAaAuTe BeCb YTTaKOBOUHbIH MaTepHan.

YcraHoBKa BepcTaka (cm. puc. Al - A2)

- TlonoxuTe BEpCTaK OMOPHbIMU HOFaMK BBEPX Ha TTOA.

- BaaBuTe BOBHYTPb CTOMOPHBIN WTUT 3 M BbIBOPaUMBaiiTe
OTIOPHYIO HOTY BBEPX, TIOKA CTOMOPHbI WTH(T He BOAAET
OTUETAMBO B 3aLleNAEHHe.

- TloBTOpHTE 3Ty OTIEPALMIO C OCTAAbHBIMU TPEMA HOTaMHU.

- TlepeBepHuTe BepCTak B pabouee MoAOKeHHE.

A\oroTv MPOM3BOANTEAS AOMKEH ObITb Pa3MELLEH CTTEPEAN
TaK, utobbl ero 66IA0 MOXHO TIPOUUTATD.

- YbeauTeCh, UTo BEPCTaK YCTOWUMB U BCE CTOMOPHbIE
WTHTbI 3aLEAKHYTHI.

C TOMOLLbI0 PeryAupyeMbiX 110 BblCOTe HOXeK 4 MOXHO

BbIPOBHATb BEPCTaK.

- OTKpyTUTE KOHTpPraiky 14 1 3akpyunBaitte Abo
BbIKPYUMBaWTe HOXKY AO TEX TTOP, TTOKA BEPCTaK He byaeT

BbIDOBHEH U BCE 4 OTIOPHbIE HOTU He BYAYT CTOATb Ha TTOAY.

MoHTax MpOAOALHOrO YIIOpPa M OMIOPbI AAA 3arOTOBKH

(cm. puc. B1-B2)

— CKperuTe IPOAOALHbIN yTIop 6 ¢ TomoLwbto BUHTa M6 x 46
W pyuKM rkcaumuu 7 ¢ omopoit 3aroToBkM 8.

- BcraBbTe onopy AAd 3aroToBkK 8 B yAAMHKTEAD CTOAA 10.

- A dMKCaLmnK 3aTAHUTE PyuKy UKCaLMK OIOPbI A
3aroToBKMK 9.

- TloBTOpMTE 3Ty OMIEPALIMIO CO BTOPO# OTIOPOM AN
3aroTOBKM.

ToAroTtoBka BepcTaka

TToAroToBKa 3aXXMHMHbIX KOMTIAEKTOB (cM. puc. C1-C3)

- YcraHoBHTE 062 3aXMMHbIX KOMITAEKTa 1 Takum 06pa3om Ha
BepCTake, UTobbl HAATIUCH MOXHO BbIAO IPOUMTATD.

- Cnabo 3ataHuTe 06e pyuku dukcaumu 5.

- YcTaHOBMTE 3aKMMHbIE AAATTEPDI 2 POBHOM CTOPOHOIH
BBEpX Ha 06a 3AKUMHbIX KOMITAEKTA M TOABUHBTE UX
HACTOAbKO, UTObbI OHM PACTOAAraAuCh HaA KPETIEXHBIMM
oTBepcTMAmMM 15.

~ BcraBbTe ABe MOHTaXHbIE MAWTbI CKOAbXEHMA 16
(momepek, TAOCKO¥ CTOPOHO# BBEPX) C3aAK B
HamPaBAAIOLLYIO UaCTb 3aXMMHbIX KOMTAEKTOB 1.
TTOABMHBTE MOHTaXHbIE TIAMTbI CKOABKEHMA HACTOABKO,
yT0bbI OHM PACTTIOAAraAMCH HaA KPETIEXHBIMU OTBEPCTUAMM
15.

- CAabo coeanHHTE 3aKMMHOMN KOMTTAEKT U 3aXKUMHOM
aAQTTEp C TIOMOLLbIO TTOAKAGAHDIX LA 1 BUHTOB C
LIECTUrPAHHOM FOAOBKOW M3 Habopa AAA KpeTaeHua 12.

- 3aTeMm KperKko 3aTsHuTe 0be pyuku hUKcauun 5 3aXUMHbIX
KOMTTAEKTOB.

3aKpenneHHe INeKTPOHHCTPYMEHTa B 3aXHMHOM

Kommaekre (cM. puc. D1-D3)

- TlpHBEAMTE IAEKTPOMHCTPYMEHT B TPAHCTIOPTHOE
TIOAOXEHME. YKa3aH!A OTHOCHTEAbHO TPAHCTIOPTHOMO
TIOAOXEHUA Bbl HAaMAETE B MHCTPYKLNM TI0 IKCTIAYaTaLMK K
COOTBETCTBYIOILEMY SAEKTPOUHCTPYMEHTY.

Pycckuit| 63

~ YcTaHOBKTE IAEKTPOMHCTPYMEHT Ha TTEPEAHEM 3XUMHOM
aanTepe Tak, utobbl TepeAHHe MOHTaXHbIE OTBEPCTHA
3AEKTPOMHCTPYMEHTA COBMaAW C TPOAOABHBIMH
OTBEPCTUAMM 3aXMMHOTO aAamTepa.

~ COeANHUTE TIePEAHUI 3XMMHON aaarTep 1
3AEKTPOMHCTPYMEHT C TOMOLLbIO BUHTOB C LIECTUIPAHHOM
rOAOBKO, TTOAKAGAHBIX LWAN6 W 6apallkoBbIX raek 13
Habopa amA KpenaeHus 13.

- TlepeABMHbTE 3aAHUH 3AXMMHON apanTep Tak, UTobbl
3aAHME MOHTAXHbIE OTBEPCTHUA INEKTPOUHCTPYMEHTA
COBMaAM C IPOAOABbHbIMM OTBEPCTUAMM 3KMMHOO
aaanTepa.

~ COeAMHU1TE 3aAHWI 3XKMMHON apanTep 1
3AEKTPOMHCTPYMEHT C TOMOLLbIO BUHTOB C LIECTUIPAHHOM
OAOBKO, TTOAKAGAHBIX LAN6 W bapallkoBbIX raek 13
Habopa amd kpenaeHus 13.

- PaBHOMEPHO BbIPOBHANTE 3aXMMHbIE AATITEPDI 2.
HaHeceHHble Ha LKaAe 0TMETKM TOMOryT Bam mpu aTom
OTPEryAMpoBaTh OAUHAKOBOE PAcCTOAHUE C 06enX CTOPOH.

- B KoHUe 3atAHKTE BCe BUHTbI Habopa AAA KpeTaeHns 12
(3axMMHOM apanTep) v Bce bapalwKoBbIe raiku Habopa AAS
KpenAeHus 13 (3AeKTPOMHCTPYMEHT).

Pabota c MHCTpyMeHTOM

YKa3saHuA 0 MPUMEHEHHI0

He neperpyxaiite BepcTak. Bceraa moOMHWTE 0 MaKCUMaAbHOM
Hecyliei CocobHOCTH BepCTaka 1 0601X YAAMHUTEAEH CTOAA.
Bceraa xopoluo 3akpemasiiTe 3aroToBky, 0cobeHHo bonee
TAXEAYI0 AAMHHYIO €€ YacTb. [TOCAE OTPE3aHKA 3aroToBKM
LIEHTP TAXECTH MOXET CMECTUTbCA HACTOALKO HEYAQUHO, UTO
BEPCTaK MOXET OMPOKUHYTHCA.

TTo BO3MOXHOCTH YKAGAbIBaMTE 3ar0TOBKY BCETAA Ha OAHY MAH
Ha 0be oropbl.

YanuHeHue Bepctaka (cm. puc. F1-F2)

CBOB6OAHBIN KOHEL| AAMHHbIX 3ar0TOBOK AOAKEH AXaTb Ha
orope.

~ YcTaHOBMTE AAMHHYIO 3ar0TOBKY Ha CTOAE
INEKTPOMHCTPYMEHTA.

- OcnabbTe pyuky thukcaunu 17 v BbITAHUTE YAAMHUTEAD
cToAa 10 HapyxXy A0 XeAaeMOoro paccToAHUA.
Baaroaapa cronopHomy WwrudTy 11 yAAMHUTEAD CTOAR
MOXHO BbITALLMTb TOABKO AO YTOpa.

— CHOBa KPETIKO 3aTAHWUTE PYuKY (hHKCALMK.

- OcnabbTe pyuky thrkcaumuu 9 v OTPEryaAvpyTe BbICOTY
OTIOPbI AAA 3aroTOBKM 8 TakMM 06pa3om, uTobbl 3aroToBKa
pacroAaranacb poBHO.
3aroToBKa AOAXHA AeXaTb POBHO Ha CTOAE
INEKTPOMHCTPYMEHTA.

— CHOBa KPETTKO 3aTAHWUTE PYuKY (hHKCALMK.

06pe3 3aroToBOK OAWHAKOBOM AAMHDI

(cm. puc. G)

AI\FI TIPOCTOro OTPE3aHMA 3aroToBOK C OAVIHaKOBOVI N\MHOI;I Bbl
MOXeTe UCTTOAb30BaTb npOAO/\beIVI ynop 6.

- OTperyAmpyiTe He0BXOAUMYIO AAUHY 3aTOTOBKM.
(cm. puc. F1-F2)
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- OcnabbTe pyuky thrKcauu 7 1 pacTioAOKMTE TIPOAOALHbIH
yrop 6 Ha HyXHOM PAcCTOAHMM OT TUALHOTO AUCKA
INEKTPOMHCTPYMEHTA.

- CHOBa KPETKO 3aTAHHUTE PyuKy (UKCALMH.

PeryAupoBKa cK06bl 3aXXHMHOT0 KOMTIAEKTa
(cm. puc. H)

TTpK HeobXOAMMOCTH TIOCAE MHTEHCMBHOM 3KCTIAYaTaLMK

BEpCTaKa HYXHO OTPEryAMpoBaTh Ckoby, C TOMOLLbI0 KOTOPOH

3aKMMHOM KOMTIAEKT 1 (hUKCHpyeTCa pyuKkor thukcaumu 5 Ha

BepcTake.

~ YpanuTe INEKTPOUHCTPYMEHT U3 3BKUMHBIX KOMITAEKTOB.

- TlepeBepHuTe 3aXMMHO KOMTTAEKT.

- TloBepHWTE MPOTMB YaCOBOW CTPEAKM PErYAUPOBOUHbIH
BMHT 18, eCcAM 32KMMHO KOMTTAEKT HECMOTPSA Ha KPETTKO

3aTAHYTbIe PYUKH d)MKcaLlVIVI He d)MKCVIpyeTCFl Ha BEPCTake.

TToBEpHHTE MPOTUB UACOBO CTPEAKN PETYAUPOBOUHBIM
BUHT 18, eCA1 33XMMHbBI KOMTIAEKT He CaAuTCA
OAHOBPEMEHHO Ha 06e peiku (TepeAHIolo Y 3aAHI0H)
BEpCTaka.

- TlpoBepbTe 3aXUMHbIE KOMTTAEKTbI C TOUKW 3pEHHSA
TIPOYHOCTH M TIPABUABHOM TTOCAAKM W TIPU HEOHXOAMMOCTH
TIOBTOPHTE PErYAUPOBKY.

— TloBTOPHTE 3Ty OMEPALMIO CO BTOPbIM 3KUMHBIM
KOMITAEKTOM.

Texo6cAyXuBaHHe U CEPBUC

TexHuueckoe 06CAy)KMBaHHe

ECAM HECMOTPSA Ha TILATEABHYIO TPOLEAYPY U3TOTOBAEHUS W
WCTIbITaHMA BEPCTaK BCE-TAKM BbIMAET U3 CTPOSA, TO PEMOHT
AOMKHA TIPOM3BOAWTb aBTOPU3UPOBAHHAA CEPBUCHAR
MacTepCKas AAA IAEKTPOMHCTPYMeHTOB Bosch.

TTpy BCex AOTIOAHMTEABHbIX BOTIPOCAX M 3aKase 3amuacTen,
TIOXaAyiCTa, 0bA3aTeAbHO ykasblBaiTe 10-3HauHblii
TOBAPHBbI HOMEP, Yka3aHHbI! Ha 3aBOACKOM TabAnuke
BepcTaka.

CepBuCHOe 06CAYXHMBaHHE U KOHCYAbTaLUA
ToKymaTeAei

CepBHCHBIN OTAEA OTBETUT Ha BCE Balum BOmpOChHI O pEMOHTY
1 06CAYXXMBaHMIO Balliero mpoAYKTa, a TakxKe o 3amyacTam.
MOHTaXHbIE UEPTEXU W UHKOPMALIMIO TTO 3amyacTAM Bbl
HaMAETe TaKXe Mo aApecy:

www.bosch-pt.com

KOAAEKTHB KOHCYAbTaHTOB Bosch 0x0THO momoxeT Bam B
BOMPOCAX MOKYTIKHW, TPUMEHEHUA U HACTPOMKM TIPOAYKTOB U
TIPUHAAAEXHOCTEN.

Ans pernona: Poccus, beaapycb, Kazaxcran
[apaHTUitHOE 0BCAYXMBAHWUE U PEMOHT IAEKTPOMHCTPYMEHTA,
¢ cobaopeHreM TpeboBaHNI M HOPM U3rOTOBUTEAS
TIPOU3BOAATCA Ha TEPPUTOPHM BCEX CTPAH TOABKO B
(hMPMEHHBIX MAM aBTOPM30BAHHbBIX CEPBUCHBIX LEHTPAX
«PobepT bolw».

TTPEAYTTPEXXAEHUE! McoAb3oBaHMe KOHTPadaKTHON
TIPOAYKLMM OTIACHO B 3KCTIAYaTaLMK1, MOXET PUBECTH K
yliepby Arf Balero 3p0poBbs. M3rotoBaeHHe 1

PacmpoCTpaHeHne KOHTPathaKTHOM IPOAYKLMM TPECAEAYETCA
10 3aKOHY B AMUHWUCTPATUBHOM W YTOAOBHOM TIOPSAKE.

Poccua

000 «Pobepr bol»

CepBMCHBIN LEHTP TI0 0BCAYXMBaHHUIO INEKTPOMHCTPYMEHTA
yA. Akapemuka Koponea, ctp. 13/5

129515, MockBa

Poccus

Tea.: +7 (800) 100800 7

E-Mail: pt-service@ru.bosch.com

TToAHYI0 MH(OPMALMIO O PACTIOAOKEHHM CEPBUCHBIX LIEHTPOB
Bbl MoXeTe MOAYUMTb Ha 0(hHLIMAABHOM caiTe
www.bosch-pt.ru Aaubo mo TenechoHy cipaBOUHO-CEPBUCHOM
cAyxbbl Bosch 8-800-100-8007 (3BoHOK becmiAaTHbIN).

benaapycb

NI «Pobept bow» 000

CepBHCHBIA LIEHTP TTO 0B6CAYXHUBAHUIO IAEKTPOUHCTPYMEHTA
yA. Tumupnsesa, 65A-020

220035, r. MuHcK

benaapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

Pakc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service@by.bosch.com
OduumanbHbli cait: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobept botw»

CepBUCHbIN LEHTP TI0 0BCAYXMBAHUIO INEKTPOMHCTPYMEHTA
yA. CeitpyaanHa 51

050037 r. Aamarbl

KasaxcraH

Ten.: +7(727) 2323707

Dakc: +7 (727) 25113 36

E-Mail: pt-service@kz.bosch.com

OduumanbHbli cant: www.bosch-pt.kz

YTuausauusa

BepcTak, MPMHAAEXHOCTH W YTTaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha
3KOAOrMUYECKH YUCTYI0 YTUAU3ALIUIO.

B03MOXHbI H3MeHeHH.

YKpaiHcbka

BkasiBKH 3 TeXHiKH 6e3meku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiku 6e3meku

TpouwuTaiite BCi MOMepeAXXeHHA i BKa3iBKH,
L0 AOAQIOTBCA AO BEpCTaKa i A0
@AEKTPOTIPHAAAY, Lo byae MOHTYBaTHCA Ha
HbOMY. HEBUKOHAHHA TIPABMA 3 TEXHiIKK
6e3reky Ta BKa3iBOK MOXE TPU3BOAUTH AO
YAGPY eAEKTPUUHUM CTPYMOM, TIoXexi Ta/abo
BaXKHX CEPUO3HMX TPABM.
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BkasiBKH 3 TeXHikH 6e3neku AnA BepcTakiB

» Tlepuu, HiX HaCTPOIOBaTH PHUAAA 26O MIHATH IPUAAAAA,
BUTATYITe WTENCeAb 3 po3eTKH Ta/abo Buiimaiite
aKyMyAATOPHY 6aTtapelo. HeHaBMUCHE BMUKAHHS
€AEKTPOTIPUAAAIB YaCTO IPU3BOANTH AO HELLACHUX
BUTTAAKIB.

» Tlepuu, HiXX MOHTYBaTH AeKTPOTIPHAAA, TPABUABHO
36epiTb BepcTak. beaporaHHUI MOHTaX BAXAMBHN, 106
3arnobirT puanKy 0bBaAeHHs BepcTaka.

» Tepu HiX MPaLIOBaTH 3 AEKTPOTIPUAIAOM, HAATHO
3aKpiTiTh HOro Ha BepCTaKy. 3CyHeHHs eAEKTPOTPUAAAY
Ha BEPCTaKy MOXe TPU3BECTU AO BTPATH KOHTPOAIO HaA
TIPUAAOM.

» BcTaHOBITb BepCTaK Ha TBepAY, PiBHY FOPH30HTaAbHY
TIOBEPXHIO. KLU0 BEpCTak COBAETbCA ab0 XMTAETbCA,
HEMOXAMBO PIBHOMIPHO Ta BIIEBHEHO BECTH
€AEKTPOMPHAAA abo 3aroToBKY.

> He mepeBaHTaXYyiiTe BepCTaK i He BHKOPUCTOBYHTE HOro
B AKOCTi ApabuHK abo puTOBaHHA. AKLLIO BepcTak byae
iepeBaHTaxeHui abo By BUAI3ETE Ha HbOTO, Lie MOXe
TIPU3BECTH AO 3MiLLEHHA AOrO LIEHTPY Baru yropy i
nepeBepTaHHA.

» CAiaKy#Te 32 THM, 106 yCi rBUHTH | CTOAYUHi eAeMeHTH
6yAM TTiA YaC TPAHCTIOPTYBaHHA MiLIHO 3aTATHYTI.
3aTHCKHi KOMITAEKTH AAA @AEKTPOTIPUAAY TTIOBHHHI
6yTH 3aBXAM MiLiHO 3aKpimAeHUMH. ChabKe 3'€AHaHHA
MOXE TPU3BOANTH AO HECTABIAbHOCTI | HETOUHOTO
PO3MUAIOBAHHS.

» MoHTyiiTe | AeMOHTYIiTe eAeKTPOTPUAQAA, AHLLE KOAH BiH
3HAXOAUTLCA B TOAOXEHHI AAA TPAHCTIOPTYBaHHA
(BKa3iBKH LLIOAO TOAOXXEHHS ANA TPAHCTIOPTYBaHHA AUB.
TaKOX B iHCTPYKUIi 3 eKcTIAyaTauii Ao BiAmoBiAHOrO
eAeKTPOTpUAaAy). B mpotMBHOMY BUMaaky
€NEKTPOMPHUAAA MOXE MATH HACTIAbKM HECTIDUATAMBHI
LIEHTP Bary, Lo Bu byaeTe He B CTaHi HaAiHHO TPUMATH
#oro.

» KopucTyiiTeca eAeKTPOTPUAAAOM, L0 3aKPITIAGHHI B
3aTHCKHOMY KOMTTAEKTi, BHKAIOUHO Ha BepcTaky. bes
BEPCTaka 3aTUCKHUIM KOMITAEKT 3 EAEKTPOTTPUAGAOM CTOITh
He CTi KO | MOXe TIepeBEPHYTHCA.

> Chipky#Te 3a THM, W06 AOBTi i BaXKi 3aroToBKH He
TPU3BOANAH A0 AHcbanaHcy BepcTaka. pu 06pobui
AOBIUX | BAXKWX AETAAEH TTiA iX BiAbHMI KiHellb Tpeba wio-
HebyAb TiAKAACTH abo TTiATIepTH Horo.

» TTpu cknapaHHi abo posknapaHHi BepcTaka obepiraiite
MaAbLi BiA KOHTAKTY 3 WapHipamu. ManbLi MOXyTb
3aTUCHYTHCb B LIAPHipax.

CumBoAH

HukuemoaaHi CUMBOAM MOXYTb 3HaA0HBMTbCA Bam mpu
KOPUCTYBaHHi Balumm BepctakoM. byAb Aacka, 3amam’aTaite
Lii CUMBOAM Ta iX 3HaueHHs. [TpaBUAbHE PO3YMiHHA CUMBOAIB
AoTmoMoxe Bam mpaBMAbHO Ta Hebe3neuHo KOpUCTYBaTUCA
BEPCTakoM.
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3HaueHHs
MakcrMManbHa Hecyua 3AaTHICTb

(eAeKTPOTIPHAAA + 3aTOTOBKA)
BepcTaka cTaHoBuTb 160 kr.

Omn1c TPOAYKTY i MOCAYT

TIpH3HaueHHA TPUAAAY

BepcTak nmpuaHaueHui AAS MOHTaXY Ha HbOMY BUKAIOUHO
TaKuX CTaLiOHAPHHX TMAOK BUpO6HMLUTBa Bosch (cTaHOM Ha
2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

B KOMMIAEKTi 3 AEKTPOTIPUAAOM BePCTaK MPU3HAUEHHH AN
PO3KPOIO AOLLOK i TIPOiAiB.

306paxeHi KOMTOHEHTH

Hymepallia 306paxeH1X KOMITOHEHTIB TOCUAQETLCA Ha

306paxkeHHs BepcTaka Ha CTOPiHKaX 3 MaAloHKaMK.
1 3atucKHU KOMTIAEKT

3aTMCKHUI apanTep

CTOMOPHHUI WTUAT Hir BepCTaka

PeryaboBaHa o BUCOTI HixXka

Pyuka chikcauii 3aTMCKHOro KOMTMAeKTy 1

TT03A0BXHiM ymiop

Pyuka thikcauii mTo3A0BXHbOro yropa 6

Ormopa 3aroToBKy

Pyuka chikcauii omop# 3arotosk1 8

TToaoBXYyBau CToAQ

CTOMOPHHI WTKET MOAOBXyBaua ctona 10

MOHTaXHHH KOMTTAEKT 3aTUCKHOTO aAamTepa

MOHTaXHHI KOMITAEKT eAEKTPOTIPHARAY

KoHTprarika

KpinuAbH1I OTBIp

MoHTaxHa HaknaAKa

Pyuka chikcauii mopoBxyBaua ctony 10

18 PerynoBaAbHUI FBUHT 3aTUCKHOIO KOMMAEKTY 1

3o6paxeHe abo omMcaHe MPHAAAAA He BXOAUTD B CTAHAAPTHHI
06car noctaeku. TIoBHUIt acOPTHMEHT MPUAAAASA By 3HailaeTe B
Hawwii mporpami MpuAapAa.

O oo ~NOOOG A~ WN

e Al el
Nk, WNDRERO

TexHiuHi paHi

Bepcrak PTA 2400
ToBapHwit Homep 3603M050..
AoBXMHa BepcTaka b6e3

TIOAOBXYBaua CTOAY MM 1220
AoBx1Ha BepcTaka 3

TIOAOBXYBauem CTOAY MM 2440
Bucora BepcTaka MM 820

Bosch Power Tools
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PTA 2400

Bepcrak

Makc. Hecyua 3aaTHICTb
(eAeKTPOTPMAAA + 3aTOTOBKA)
6e3 roAOBXKyBaua CTOAY

~ 3aTUCKHWN KOMTIAEKT K 160

Makc. Hecyua 3paTHICTb

(eAeKTpOTPMAAA + 3aTOTOBKA)

3TI0AOBXYBaueM CTOAY

— 3aTMCKHHI KOMTIAEKT Kr 110
~ KOXXHWW TIOAOBXYBAY CTOAY Kr 25

Bara BiamoBiaHO A0
EPTA-Procedure 01/2003 Kr

MouTax

06cAr mocTaBku
AvB. 0bcAr MOCTaBKM, L0 3a3HAUEHHI HA
/|~ TIOYaTKy iHCTPYKLT 3 eKcriAyaTalLlii.
- &

~y Tepea MOHTaXeM BepCTaka rmepesipTte
HaABHICTb BCIX HAKUE3a3HAUEHHX AETaAEH:

No HaitmeHyBaHHA Kinbkictb
Bepcrak PTA 2400 1

1 3aTUCKHUI KOMTTAEKT
5 Pyuka thikcauii 3aTMCKHOTO KOMITAEKTY

NN N

2 3aTUCKHWI apanTep

12 MOHTaXHW? KOMIAEKT 3aTUCKHOTO
apanTepa
Y CKAQAI:
— MOHTaXHa HakAaAka
— TBMHT 3 LUECTUrPAHHOIO FOAOBKOIO
(M8x 15)
- TAKAQAHA LWaKba

8 Omnopa 3aroToBKku

6 TT03A0BXHiN ymop
7 PYyuKa chikcauii To3A0BXHbOrO yropa
KPITIMAbHHI rBUHT (M6 X 46)

NN NN SRS

13 MOHTaXXHWUH KOMITAEKT EAEKTPOTIPUAGAY
Y CKAQAI:
— TBUHT 3 LUECTUrPAHHOIO FOAOBKOIO
(M8x50)
- TIAKAGAHA WaKnba
- raika-bapaHumk

S oo

IHCTPyMeHTH, MOTPibHI AOAATKOBO A0 06CAry MOCTaBKH:
— XPEcToroAibHa BUKpYTKa

~ TalKOBHH KAIOY

MoHTax BepcTraka

- 0bepexHO BUIMITb BCi AETaAI 3 YNTAKOBKH.

~ 3HiMiTb BCIO yTaKOBKY.

BcTaHoBAeHHA BepcTaka (auB. MaA. Al - A2)
— TIoKAQAITb BEPCTaK AOTOPY HOTaMU Ha TTIAAOTY.

— TIPUTUCHITb CTOMOPHMI WTHET 3 BCcepeAUHy Ta BUBEpTalTe
HOry Yropy, AOKU CTOTIOPHMI LITUET 3HOBY He YBilAe
BIAUYTHO Y 3aUETIAEHHA.

- TloBTopiTb Lo pobouy onepaLito 3 iHWKMK TPbOMA HOramu.

- TlepeBepHiTb BepcTak B poboue MOAOKEHHS.

Aorotun BUpobHIMKa TOBUHEH HYTH PO3MILLEHMI CTIepeAy
TaK, 1106 Horo MoxHa byAo mpouuTaTy.

- YTIeBHITbCA B TOMY, L0 BEPCTAK YCTAHOBAEHHI CTabiAbHO Ta
BCi CTOTIOPHI WTH(TH YBIMLIAM B 3aUENAEHHA.

PeryAboBaHa o BUCOTI Hixka 4 Aoromoxe Bam BUPiBHATH

TIOAOXEHHA BEPCTaKa.

- BiakpyriTtb koHTpraiky 14 i BiakpyuyiTe abo 3akpyuyite
HiXKY AOTH, TIOKM TIOAOXEHHS BepCTaKa He BUPIBHAETLCA |
BCi YUOTMPH HOTU He BYAYTb CTOATH Ha TTIAAOSI.

MoHTaX Mo3A0BXHbLOr0 YITIOPa Ta OTIOPH 3ar0TOBKH

(auB. manionku B1-B2)

~ TIpUKpPYTiTb TO3AOBXHIH yrop 6 3a AoToMoroto reuHTa M6 x
46 i pyuku thikcauii 7 A0 OTIOpH 3aroToBKK 8.

- BcraBte onopy 3arotoBk# 8 B ToA0BXKyBau CToAY 10.

- And dhikcauii omopy 3aroToBKM 3aTArHiTb pyuky dikcauii 9.

- TloBTOpITb Lii poboui omepallii 3 ApYroto 0opOIo 3aroTOBKM.

TiaroToBka BepcTaka

TTiAroToBKa 3aTHCKHOr0 KOMTIAEKTY (AMB. MaA. C1-C3)

- YcTaHoBITb 06MABA 3aTUCKHI KOMTIAEKTH 1 Ha BEpCTaKy Tak,
o6 HaATMCH MOXKHa BYAO IPOUMTATH.

- Caabo 3atarHiTb 06MABI pyuku thikcauii 5.

- YcTaHOBITb 3aTUCKHI apanTepu 2 piBHUM 60KOM yropy Ha
061ABa 3aTUCKHi KOMTTAEKTH Ta TIOCYHbTE iX HACTiAbKM, 06
BOHM 3HAXOAMAMCA HaA KPITMAbHUMM 0TBOpPamK 15.

- BcraBte ABi MOHTaXHi TAMTH KOB3aHHA 16 (ymomepek,
TIAOCKOI0 CTOPOHOI0 Yropy) 33aAY B HAmPAMHY YacTUHY
3aTUCKHUX KOMMAEKTIB 1.

TToCYHbTE MOHTaXHi TAMTW KOB3aHHS HAaCTiAbKH, 06 BOHM
3HAXOAMAMCA HaA KPITMABHUMM 0TBOpamK 15.

- CAabo CKpiMiTh 3aTUCKHMI KOMITAEKT Ta 3aTUCKHUI aaanTep
32 AOTIOMOT 010 TAKAGAHMX WAW6 Ta rBUHTIB 3
LIECTUrPAHHOI0 FOAOBKOIO i3 MOHTaXHOTO KOMMAEKTY 12.

- TloTim 3aTArHiTb 06MABI PYUKM (hikcallii 5 3aTUCKHOrO
KOMTIAEKTY.

3aKpinAeHHs eAeKTPOTIPUAAAY Ha 3aTUCKHOMY KOMMTAEKTi

(auB. man. D1-D3)

- BCTaHOBITb EAEKTPOMPHAAA B TOAOXKEHHS AK A
TPaHCTIOPTYBaHHS. BKa3iBKH LLOAO TTOAOXEHHSA AN
TpaHCTopTyBaHHA By 3HaiAeTe B iHCTPYKLIT 3 ekcriayaTaii
O BIATIOBIAHOTO EAEKTPOTIPHAGAY.

~ Po3MicTiTb eAeKTPOTIPUAAA Ha TIEPEAHBOMY 3aTUCKHOMY
aaanTepi TakUM UMHOM, LOD TIePEAHi MOHTaXXHI OTBOPH Ha
€AEKTPOMPHUAAAI CTTIBMaAAAM 3 AOBFraCTUMU OTBOPAMH
3aTUCKHOTO aaamTepa.

- 3’eAHaliTe IepPeAHiH 3aTUCKHWI aAaTTTeP Ta eAEKTPOTIPUAAA
32 AOTIOMOTOI0 FBUHTIB 3 LIECTUIPAHHOI FOAOBKOIO,
THAKAQAHHX LWaib Ta ranoK-b6apaHUMKiB i3 MOHTaXHOMO
KomnaekTy 13.

- TlepecyHbTe 3aaHii 3aTUCKHWI aAamTep Tak, Wob 3aaHi
MOHTAXHi OTBOPM Ha EAEKTPOTIPUAAAI CTIIBMAAU 3
AOBraCTMMU OTBOPaMM 3aTUCKHOIO aAamTepa.

1609929764|(17.6.11)
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- 3’eAHaliTe 3aAHIN 3aTUCKHUI aAQTTTEP Ta EAEKTPOTPUAAA 38
/AOTIOMOTOIO [BUHTIB 3 LWECTUIPAHHOK FOAOBKOIO,
THAKAQAHMX LWaib Ta ranok-b6apaHuMKiB i3 MOHTaXHOMO
KommaekTy 13.

~ PiBHOMipHO BMPIBHANTE 3aTUCKHI apanTepu 2.

HaHeceHi mo3HaukK Ha LWKaAi AOTOMOXYTb Bam
BiAPEryAIOBATH OAHAKOBY BIACTaHb 3 060X 60OKIB.

- Ha 3aBepLueHHs 3aTATHITb BCi TBUHTM MOHTaXHOT0
KOMMAEKTY 12 (3aTUCKHUIA aparTep) Ta BCi ranku-
6apaHunKn MOHTaXXHOO KOMTTAEKTY 13 (EAEKTPOTIPHAAA).

PoboTa

Bka3iBkH WoA0 poboTH

He nepeBaHTaxyiTe BepcTak. 3aBXAM 3BaxanTe Ha
MaKCMMaAbHY HeCyuy 3AaTHICTb BepcTaka i 060x
TIOAOBXYBAUiB CTOAY.

3aBXAM MiLIHO TPUTPUMYHTE 3ar0TOBKY, 0COBAKBO i BiAbLL
BaXXKWUN AOBIUM KiHellb. TTiCAR TepEemMAIOBAHHA 3aroTOBKM
LIEHTP Bary MOXe 3MiCTUTUCA HaCTIAbKM HECTIDUATAUBO, LLO
BepPCTak MOXe MepeBepHyTUCA.

TTo MOXAMBOCTI KAGAITb 3aroTOBKY 3aBXAM Ha OAHY ab0 Ha
061ABI omOPMU.

TloaoBXeHHs BepcTaka (aAuB. Maa. F1-F2)

TTpu 06p06LIi AOBMHX AETAAEH TIIA IX BiAbHMI KiHeLb Tpeba wwo-

HebyAb TiAKAACTH abo TiATepTH Horo.

~ TIOKAQAITb AOBTY 3aroTOBKY Ha CTiA eAEKTPOTIPUAAAY.

- BianycTitb pyuky hikcauii 17 1a BUTATHiTb TOAOBXYBaY
cTOAY 10 Ha HeobXiAHY BiACTaHb.
3aBAAKM CTOTIOPHOMY WTUATY 11 TOAOBXKYBAU CTOAQ
MOXHa BUTATHYTU AULLE AO YTIOPY.

— 3HOBY 3aTATHITb L0 PyuKy dhikcauil.

- BiamycTiTb pyuky dhikcauii 9 i BiAperyAioiTe BUCOTY OTIOpH
3aroToBKM 8 TaK, 106 3aroToBKa Aexana mpAMo.
3arotoBka MOBMHHA AeXaTH PIBHO Ha CTOAI
€NEKTPOMPUAQAY.

~ 3HOBY 3aTArHITb L0 PYUKy chikcaii.

Po3mMAIOBaHHSA 3aroToBOK OAHaKOBO'I' AOBXHWHH

(auB. Mman. G)

ANATIPOCTOrO PO3MUAOBAHHA 3ar0TOBOK OAHAKOBOT AOBXMHH

MOXHa BUKOPHCTOBYBATH TTO3AOBXHIH yrop 6.

- BcraHoBiTb HEOHXIAHY AOBXMHY 3arOTOBKH.

(avB. Man. F1-F2)

- Bianycritb pyuky thikcauii 7 Ta BCTaHOBiTb TO3A0BXHIi yTiop
6 Ha BIATIOBIAHY BiACTaHb BiA TMASABHOTO AUCKa
€AEKTPOTIPHUAAAY.

~ 3HOBY 3aTArHITb L0 PYUKy chikcalii.

PeryAIOBaHHﬂ AYXXKH 3aTUCKHOIO KOMTTAEKTY
(auB. man. H)

TTicAs iHTEHCMBHOT eKCTIAYaTaLii BepcTaka Moxe byTn
TIOTPIBHMM BiAPErYAIOBATH AYXKY, AiKa (DiKCY€E 3aTUCKHMI
KOMTIAEKT 1 32 AOTIOMOr0t0 PYUKH (hikcallii 5 Ha BepcTaky.

~ 3HiMITb EAEKTPOTIPMAAA 3 3aTUCKHUX KOMTTAEKTIB.
- TlepeBepHiTb 3aTUCKHUI KOMMAEKT.
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~ TloBepHiTb peryAoBaAbHUIA rBUHT 18 3a cTpinkolo
FOAMHHMKA, AIKILO 3aTUCKHUI KOMTIAEKT, HE3BXalouu Ha
CUAbHE 3aTAryBaHHA PYukM ikcaLii, He iKCyeTbea Ha
BEpCTaKy.

TToBepHiTb PeryAtoBaAbHWN rBUHT 18 MPOTH CTPIAKK
FOAMHHMKA, AIKLLO 3aTUCKHWIM KOMITAEKT He CiAA€ OAHOUACHO
Ha 06MABI PeikM (3aAHI0 | TepeAHI0) BepcTaka.

- TlepeBipTe MiLHICTb Ta MPAaBMABHICTb TOCAAKM 3aTUCKHOMO
KOMTIAEKTY Ta 32 HEeOOXIAHICTIO TOBTOPITH IPOLIEAYPY
peryMoBaHHs.

- TloBTopiTb Li poboui omepaLii 3 ApYrUM 3aTUCKHUM
KOMMAEKTOM.

TexHiuHe 06CAyroByBaHH1 i cepBic

TexHiuHe 06CAyroByBaHHA

AKLLO HE3BaXa0uM Ha PeTEAbHY TIPOLIEAYPY BUTOTOBAEHHS i
BUMPObYBaHHS BepCTaK BCe-Taku BUMAE 3 AAAY, PEMOHT Mae
BUKOHYBATH AMLLE MAMCTEPHA, aBTOPU30BaHA A
€NEKTPOIHCTPYMeHTIB Bosch.

TTpy BCiX AOAATKOBMX 3aMUTaHHAX Ta 3aMOBAEHHI 3aMyacTuH,
6yAb Aacka, 3a3HauanTe 10-3HaUHWI HOMEP AAA 3aMOBAEHHS,
10 CTOITb Ha 3aBOACbKiM TabAWULLi BepCTaKa.

CepsicHa MaiicTepHs i 06CAyroByBaHHSA KAIEHTIB

B cepBicHi MacTepHi By oTpuMaeTe BiATOBiAb Ha Bawi
3amUTaHHs CTOCOBHO PEMOHTY | TEXHIUHOTO 06CAYrOBYBaHHA
Bawworo npoaykTy. MaAtoHKH B AeTaAAX i iH(hopMaLLiio LoAo
3aMyacTUH MOXHA 3HaMTH 3 AAPECOI0:

www.bosch-pt.com

KoHcyabTaHTH Bosch 3 paaicTio soomomoxyTb Bam mipu
3aMUTaHHAX CTOCOBHO KYTIiBAI, 3aCTOCYBaHHA | HAAArOAXEHHA
TIPOAYKTIB | TPMAQAAA AO HUX.

["apaHTiiHe 06CAYroBYBaHHS i PEMOHT €AEKTPOIHCTPYMEHTY
3AINCHIOIOTHCA BIATIOBIAHO AO BUMOT | HOPM BUFOTOBAKOBaUA Ha
TepUTOPIi BCiX KpaiH AMWe Y hipMoBHMX abo aBTOPU30BaHKX
CepBiCHMX LieHTpax hipmu «PobepT boww».
TMOTEPEAXEHHA! BukopHcTaHHs KOHTPaghaKTHOI MOoAYKLT
Hebe3meuHe B eKCTIAyaTallii i MOXe MaTh HeraTMBHi HaCAIAKH
AN 3A0POB’A. BUrOTOBAEHHA | PO3MOBCIOAKEHHS
KOHTPachakTHOI MPOAYKLi TEPECAIAYETBCA 32 3aKOHOM B
AAMIHICTPATUBHOMY | KDUMIHAAbHOMY TIOPAAKY.

Ykpaina

TOB «PobepT botw»

CepBiCHW LEHTP EAEKTPOIHCTPYMEHTIB

BYyA. Kpaihs, 1, 02660, Kui-60

YkpaiHa

Ten.: +38 (044) 4 90 24 07 (baratokaHaAbHHI)

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com

OdiuifHui cant: www.bosch-powertools.com.ua

Aapeca PerioHaAbHUX rapaHTiMHWX CepBICHUX MaHCTePeHb 3a-
3HaueHa B HauioHaAbHOMY rapaHTiHHOMY TaAOHi.

YTunizauia

BepcTak, mpruaaaas i ymakoBKy Tpeba 3aaBaTh Ha eKOAOTIUHO
UKCTY TIOBTOPHY TIepepOobKy.

MoXAHBi 3MiHH.

Bosch Power Tools
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Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Instructiuni de ordin general privind siguranta si
protectia muncii

Cititi toate avertismentele si sau
instructiunile care insotesc masa de lucru
sau scula electrica ce urmeaza a fi montata
pe aceasta. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor privind siguranta si protectia
muncii poate cauza electrocutare, incendii
si/sau raniri grave.

Instructiuni privind siguranta si protectia muncii
pentru mese de lucru

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau extrageti
acumulatorul din scula electrica inainte de a efectua
reglaje sau de a schimba accesorii. Pornirea accidentala
a sculelor electrice reprezinta cauza de accidente.

» Asamblati corect masa de lucru inainte de a monta
scula electrica pe aceasta. Asamblarea corecta este
importanta pentru a preveni riscul de prabusire.

» inainte de folosire, fixati in conditii de siguranta scula
electrica pe masade lucru. Alunecareasculei electrice pe
masa de lucru poate duce la pierderea controlului.

» Amplasati masa de lucru pe o suprafata stabila, plana si
orizontala. in cazul in care exista posibilitatea ca masa de
lucru sa alunece sau sd se clatine, scula electrica si piesa
de lucru nu vor mai putea fi conduse uniform si sigur.

» Nu suprasolicitati masa de lucru si nu o folositi drept
scara sau schela. Suprasolicitarea sau urcatul si
stationarea pe masa de lucru poate duce la deplasarea in
sus a centrului de greutate si rasturnarea acesteia.

» Aveti girja cain timpul transportului si al lucrului, toate
suruburile si elementele de imbinare sa fie bine
strénse. Seturile de prindere pentru scula electrica
trebuie intotdeauna sa fie strans blocate. Imbinarile
slabite pot provoca instabilitate si duce la debitari
imprecise.

» Montati si demontati scula electrica numai cand
aceasta se afla in pozitie de transport (indicatii privind
pozitia de transport vezi si instructiunile de folosire ale
sculei electrice respective). in caz contrar, scula
electrica poate avea centrul de greutate plasat intr-o
pozitie atat de dezavantajoasa incat sd nu o puteti tine in
conditii de siguranta.

» Folositi scula electrica fixata pe setul de prindere
exclusiv pe masa de lucru. Fara masa de lucru setul de
prindere nu este fixat sigur cu scula electrica si se poate
rasturna.

» Asigurati-va ca piesele de prelucrat lungi si grele nu
dezechilibreaza masa de lucru. Piesele de prelucrat lungi
si grele trebuie proptite sau sprijinite la capatul liber.

3:22PM
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» Nu va tineti degetele in apropierea articulatiilor
flexibile ale mesei de lucru in timpul strangerii sau
intinderii acesteia. V-ati putea strivi degetele.

Simboluri

Urmatoarele simboluri ar putea fi importante pentru folosirea
mesei dumneavoastra de lucru. Va rugam retineti simbolurile
si semnificatia acestora. Interpretarea corectd a simbolurilor
va va ajuta sd utilizati mai bine si mai sigur masa de lucru.

Simbol

Capacitate portantd maxima (scula
electrica + piesa de lucru) a mesei de
lucru este de 160 kg.

Descrierea produsului sia
performantelor

Utilizare conform destinatiei
Masa de lucru este destinata in mod exclusiv montarii

urmatoarelor ferdstraie stationare de la Bosch (nivel
2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

fmpreuna cu scula electricd, masa de lucru este destinata
debitarii de scanduri si profile.

Elemente componente
Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita
mesei de lucru de la paginile grafice.
1 Setde prindere
2 Adaptor de prindere
3 Stift de siguranta pentru picioarele mesei de lucru
4 Picior cuinaltime reglabila
5 Maneta de fixare pentru setul de prindere 1
6 Limitator de reglare a lungimii
7

Maneta de fixare pentru limitatorul de reglare a lungimii
6

8 Suport pentru piese de lucru
9 Maneta de fixare pentru suportul piesei de lucru 8
10 Prelungire masa de lucru pentru ferdstrau
11 Stift de siguranta pentru prelungirea mesei de lucru 10
12 Set de fixare adaptor de prindere
13 Set de fixare sculd electrica
14 Contrapiulita
15 Gaurd de fixare
16 Glisierd pentru montaj
17 Maneta de fixare pentru prelungirea mesei 10
18 Surub de reglare pentru setul de prindere 1
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Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul de
livrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in programul
nostru de accesorii.

Date tehnice
Masa de lucru PTA 2400
Numar de identificare 3603 M050..
Lungime masa de lucru fara
prelungiri ale mesei mm 1220
Lungime masa de lucru cu
prelungiri ale mesei mm 2440
inéltime masi de lucru mm 820
Capacitate portantd max.
(scula electrica + piesa de lucru)
fara prelungiri ale mesei
- Seturi de prindere kg 160
Capacitate portantd max.
(sculd electrica + piesa de lucru)
cu prelungiri ale mesei
- Seturi de prindere kg 110
- pentru fiecare prelungire a
mesei kg 25
Greutate conform
EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montare
Set de livrare

Consultati in acest sens schita ilustrativd a
setului de livrare de la inceputul prezentelor
instructiuni de folosire.

fnainte de montarea mesei de lucru verificati
daca toate piesele enumerate sunt cuprinse
in setul delivrare:

4
%

Nr. Denumire Numar
Masd de lucru PTA 2400 1
1 Set de prindere
5 Maneta de fixare pentru setul de 2
prindere 2
2 Adaptor de prindere 2
12 Set de fixare adaptor de prindere
constand din:
- glisiera de montaj 4
- surub hexagonal (M8 x 15) 4
- saiba suport 4
8 Suport pentru piese de lucru 2
6 Limitator de reglare a lungimii 2
7 Maneta de fixare limitator de reglare a 2
lungimii
Surub de blocare (M6 x 46) 2

—
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Nr. Denumire Numar

13 Set de fixare scula electrica
constand din:
- surub hexagonal (M8 x 50) 4
- saiba suport 8
- piulita-fluture 4

Unelte necesare in mod suplimentar fata de cele cuprinse
in setul de livrare:

- Surubelnitd cu capul in cruce

- Cheiefixd

Montarea mesei de lucru

- Scoateti cu grijd din ambalaj piesele din setul de livrare.
- Indepartati tot materialul de ambalaj.

Instalarea mesei de lucru (vezi figurile A1 - A2)

- Asezati masa de lucru, cu picioarele indreptate in sus, pe
podea.

- Impingeti spre interior stiftul de siguranta 3 si basculati
piciorul in sus pand cand stiftul de siguranta se
inclicheteaza din nou perceptibil.

- Repetatiacest pas de lucru si pentru celelalte trei picioare.

- Tntoarceti masa pentru a o aduce in pozitie de lucru.
Logo-ul producatorului trebuie sa fie indreptat lizibil spre
fnainte.

- Asigurati-va cd masa de lucru este stabila iar stifturile de
sigurantd sunt inclichetate.

in acest sens, un picior cu inaltime reglabila 4 va ajuta si

ajustati masa.

- Slabiti contrapiulitele 14 si insurubati sau desurubati
piciorul pand cand masa de lucru este nivelata si toate
picioarele se sprijind pe podea.

Montarealimitatorului de reglare alungimii si a suportului

pentru piese de lucru (vezi figurile B1-B2)

~ Prindeti prin ingurubare limitatorul de reglare a lungimii 6
cu ajutorul surubului M6 x 46 si al manetei de fixare 7 cu
suportul pentru piese de lucru 8.

- Introduceti suportul pentru piese de lucru 8 in prelungirea
mesei 10.

- Pentru blocarea suportului pentru piese de lucru strangeti
maneta de fixare 9.

- Repetati acesti pasi de lucru si pentru cel de-al doilea
suport pentru piese de lucru.

Pregatirea mesei de lucru

Pregatirea seturilor de prindere (vezi figurile C1-C3)

- Puneti astfel cele doud seturi de prindere 1 pe masa de
lucru, incat inscriptia sa fie lizibila.

- Strangeti cele doua manete de fixare 5 in pozitia liber.

- Montati adaptorul de prindere 2 cu partea plana
indreptata in sus pe cele doua seturi de prindere si
deplasati-le pana cand vor fi acoperite gaurile de fixare 15.

- Introduceti din spate cate doua glisiere pentru montaj 16
(transversal, cu partea plata indreptatd in sus) in canalul
de ghidare al seturilor de prindere 1.

Deplasati glisierele pentru montaj pana cand vor fi
acoperite gaurile de fixare 15.
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- Tn§urubati liber setul de fixare si adaptorul de prindere cu
ajutorul saibelor suport si suruburilor cu cap hexagonal din
setul de fixare 12.

- Strangeti bine dupd aceea cele doud manete de fixare 5 ale
seturilor de prindere.

Fixarea sculei electrice pe seturile de prindere

(vezi figurile D1-D3)

- Aduceti scula electricd in pozitie de transport. Indicatii
privind pozitia de transport gasiti in instructiunile de
folosire ale sculelor electrice respective.

- Pozitionati scula electrica astfel pe adaptorul de prindere
anterior, incat gaurile de montaj frontale ale sculei
electrice sa se suprapuna pe gaurile longitudinale ale
adaptorului de prindere.

- insurubati adaptorul de prindere anterior si scula electrici
cu suruburile cu cap hexagonal, saibele suport si piulitele-
fluture din setul de fixare 13.

- Deplasati adaptorul de prindere posterior in asa fel incat
gaurile de montaj posterioare ale sculei electrice sa se
suprapund pe gaurile longitudinale ale adaptorului de
prindere.

- Tnguruba;i adaptorul de prindere posterior si scula
electrica cu suruburile cu cap hexagonal, saibele suport si
pulitele-fluture din setul de fixare 13.

- Aliniati uniform adaptorul de prindere 2.

Scala gravatd va ajutd sa reglati aceeasi distanta in ambele
parti.

- Thfinal strangeti bine toate suruburile setului de fixare 12
(adaptor de prindere) si toate piulitele-fluture ale setului
de fixare 13 (scula electricd).

Functionare

Instructiuni de lucru

Nu suprasolicitati masa de lucru. Tineti intotdeauna seama de
capacitatea portanta maximd a mesei de lucru si ale celor
doua prelungiri ale mesei.

Dupa taierea piesei de lucru centrul de greutate se poate
deplasaintr-o pozitie atat de nefavorabild incat masa de lucru
sa se rastoarne.

Sprijiniti intotdeauna piesa de lucru, pe cat posibil, pe unul
sau pe ambele suporturi pentru piese de lucru.

Prelungirea mesei de lucru (vezi figurile F1-F2)
Piesele lungi trebuie sprijinite sau proptite la capatul liber.

- Puneti o piesa de prelucrat lunga pe masa de lucru pentru
ferdstrau a sculei dumneavoastra electrice.

- Eliberati maneta de fixare 17 si trageti in afard, pand la
distanta dorita, prelungirea mesei 10.

Prin intermediul stiftului de siguranta 11 prelungireea
mesei poate fi trasd afard pana la punctul de oprire.

- Strangeti din nou bine maneta de fixare.

- Eliberati maneta de fixare 9 si potriviti astfel inaltimea
suportului pentru piese de lucru 8 incét piesa
dumneavoastra de lucru sa fie pozitionata drept.

Piesa de lucru trebuie s fie agezata plan pe masa de lucru
pentru ferdstrau.

- Strangeti din nou bine maneta de fixare.

—

Taierea pieselor de lucru la aceeasi lungime

(vezi figura G)

Pentru tdierea simpla la aceeasi lungime a pieselor de lucru

puteti intrebuinta limitatorul de reglare in lungime 6.

- Reglati lungimea dorita a piesei de lucru. (vezi
figurile F1-F2)

- Eliberati maneta de fixare 7 si pozitionati limitatorul de
reglare a lungimii 6 la distanta doritd fata de panza de
ferastrau a sculei electrice.

- Strangeti din nou bine maneta de fixare.

Ajustarea clemelor seturilor de prindere

(vezi figura H)

Dupa o utilizare intensiva a mesei de lucru, daca este cazul,

trebuie sd reglati si clema, care fixeaza setul de prindere 1 cu

ajutorul manetei de fixare 5 pe masa de lucru.

- Indepértati scula electrica de pe seturile de prindere.

- Intoarceti setul de prindere.

~ Tn cazulin care setul de prindere nu poate fi fixat pe masa
de lucru, desi ati strans bine maneta de fixare, rasuciti
surubul de reglare 18 in sensul miscarii acelor de
ceasornic.
In cazulin care setul de prindere nu incalec simultan cele
doudsine (fata si spate) ale mesei de lucru, rdsuciti surubul
de reglare 18 in sens contrar miscdrii acelor de ceasornic.

- Verificati pozitia fixa si corecta a setului de prindere iar
dacd este necesar, repetati ajustarea.

- Repetati pasii de lucru pentru al doilea set de prindere.

Intretinere si service

intretinere

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control riguroase,
masa de lucru are totusi o defectiune, repararea acesteia se
vafacelaun centruautorizat de asistenta service post-vanzari
pentru scule electrice Bosch.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugdm
sa indicati numarul de identificare compus din 10 cifre,
conform placutei indicatoare a tipului mesei de lucru.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd post-vanzari raspunde
intrebarilor dumneavoastra privind intretinerea si repararea
produsului dumneavoastrd cat si privitor la piesele de
schimb. Desene descompuse ale ansamblelor ct siinformatii
privind piesele de schimb gasiti si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch rdspunde cu placere la
intrebarile privind cumpdrarea, utilizarea si reglarea
produselor si accesoriior lor.

Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Mécelariu Nr. 30-34

013937 Bucuresti
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Tel. service scule electrice: +40 (021) 405 75 40
Fax: +40(021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultantd clienti: +40 (021) 4 05 75 00
Fax: +40(021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Eliminare

Masa de lucru, accesoriile si ambalajele trebuie directionate
catre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.

bbArapcku

Yka3aHua 3a 6esonacHa pabora

061wM yka3aHua 3a 6esomacHa pabota
TIpoueTeTte BCHUKH TPEAYNTPEXACHHSA H
yKa3aHNA KaKTo KbM CTEHAA, TaKa U KbM
€AeKTPOMHCTPYMEHTA, KOWHTO We
MOHTHpaTe Ha CTeHAA. [TPOTYCKM MpH
CMMa3BaHETo Ha ykadaHuATa 3a besonacHa
paboTa 1 3a paboTa C eAeKTPOUHCTPYMEHTA
MOrar Ad TPEAU3BHKAT TOKOB yAAp, TIOXap
W/MAK TEXKM TDABMK.

Yka3aHua 3a 6esonacHa paborta cbc cTeHAOBE

» Tpeau Aa 3amouHeTe Aa HacTpoliBaTe
@AEKTPOMHCTPYMEHTA HAW A3 3aMeHATe paboTHua
MHCTPYMEHT, H3KAIOUBaWTe LeTICeAa OT KOHTaKTa, PecT.
M3BaXAaiiTe aKymyAaTopHata 6atepus ot
@AeKTPOMHCTPYMeHTa. UecTa Mp1uMHa 3a TPYAOBM
3AOTOAYKM € BKAIOUBAHETO Ha EAEKTOPUHCTPYMEHTA TT0
HEBHUMaHHe.

» TIpeAu Aa MOHTHpaTe eAEKTPOMHCTPYMEHTA, craobere
CTEeHAQ HaTTbAHO M TTPaBMAHO. He3ykopHOTO craobsBaHe e
BaXHO, 3a Aa PEAOTBPATHUTE OMIACHOCTTA OT pasraobsBaHe
10 Bpeme Ha pabora.

» TTpeau Aa 3amrouHeTe paboTa c eAeKTPOMHCTPYMEHTa, ce
yBepsBaiite, ue € 3aKpemneH KbM CTeHAA 3ApaBo.
TTpUMAB3BAHETO Ha EAEKTPOMHCTPYMEHTA B CTEHAQ MOXE AQ
TIpeAU3BHKa 3aryba Ha KOHTPOA HaA Hero.

» TTocTaBeTe CTeHAQ Ha TBbPAQ, PaBHa U XOPH3OHTaAHA
TOBbPXHOCT. AKO CTEHALT MOXE Ad CE M3MECTBA UAK He
CTbTIBA CTAbUAHO C UETUPHTE CH Kpaka,
€NEKTPOMHCTPYMEHTLT MAM 06PabOTBAHMAT AeTalA He
Morar Aa 6bAaT BOAEHH CMIYPHO Y PABHOMEPHO.

» He npeToBapBaTe CTEHAQ; He IO H3MOA3BaNTe 3a
cTbAba MAHM KaTo ckeAe. [TPETOBaPBAHETO MA CTHITBAHETO
BbpPXY CTEHAA MOXE AA TPEAU3BUKA M3MECTBAHE Ha
LIEHTbPA Ha TEXECTTa My Harope U HaCTPaHM 1 06pbLIAHETO
My.

» TIpu TpaHcTiopTHPaHe U KoraTo pabotute, ce
yBepsBaiiTe, Ue BCHUKH BUHTOBE H CbeAMHHTEAHH
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€AEMEHTH Ca 3aTerHaTH 3apaBo. MoHTaXKHHUTe rpeay 3a
eNeKTPOMHCTPYMeHTa TpA6Ba BUHArK Aa ca
3aCTOMOPeHHU CTabUAHO. PasxnabeHHTE ChbeAUHEHMS
MOraT Aa TIPEAM3BUKAT HECTABUAHOCT M HETOUHOCT TPH
pA3aHETo.

» MoHTHpaiiTe H AeMOHTHPalTE @AeKTPOHHCTPYMEHTa
CaMo KOraro Toii € B IT03MLHA 3a TpaHCTIopTHpaHe (3a
yKa3aHHg 3a TTIO3MLHATA 32 TPAHCTIOPTHPaHE BUXTE
CblLO PbKOBOACTBOTO 32 €KCIIAOATaLMA Ha CbOTBETHHA
@AEKTPOMHCTPYMEHT). B IPOTMBEH CAyUail € Bb3MOXHO
LIEHTbPbT Ha TEXECTTA Ha eAEKTPOMHCTPYMEHTA A € B
TIO3MLKA, TIPH KOATO EAEKTPOUHCTPYMEHTBT HE MOXE Ad
ObA€ 3aAbPXaH CUTypHO.

» ToA3BaiiTe 3aXBaHaTHA KbM MOHTaXXHUTE rpeAn
©AEKTPOMHCTPYMEHT CaMO KOraTo Te ca 3aTerHaTi Kbm
CTeHAQ. Korato He ca 3axBaHaTh KbM CTEHAQ, MOHTAXHUTE
I'PEAU HE OCurypABar CTabUAHOCT Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA.

> YBepsBaiiTe ce PeABapPUTEAHO, Ye AbATH H TeXKH
AeTailAH HAMa A3 U3MECTAT LeHTbPa Ha TEXEeCTTa Ha
CTeHAa M Aa ro mpeobbpHar. CBOHOAHHTE Kpauiia Ha
ABATY M TEXKN AETalAN TPAIOBA A GbAAT TIOATIMPaHH IO
TIOAXOAALL HAUMH.

» TIpK crbBaHe HAN pa3rbBaHe Ha CTEHAA He TToCTaBsiTe
NPbCTHTE CH B GAH30CT AO LWIAPHUPHNTE CbEAMHEHHA.
Bb3MOXHO € Ad TTpeLLuIIeTe PLCTUTE CH.

CumBOAH

CHUMBOAWTE TIO-AOAY MOTaT Aa ObAAT BaXHH 3a IPaBUAHATA
pabora ¢ Bauuma cteHa. Moas, 3amoMHeTe CUMBOAMTE U
3HaueHKeTo UM. TTPaBUAHOTO MHTEPTTPETUPAHE Ha CUMBOAUTE
Lie B1 TOMOTHE A M3TOA3BaTE CTEHAR NT0-€(DEKTUBHO W TIO-
6e3omacHo.

Makc1MaAHaTa ToBapOHOCMMOCT
(EAEKTPOMHCTPYMEHT + AETaA) Ha
cTeHpa e 160 kg.

OnucaHKue Ha TPOAYKTa U
Bb3MOXHOCTHTE MY

TipeaHa3HaueHHe Ha eAEKTPOMHCTPYMEHTa

CTeHABT e IpeAHa3HaueH 3a MOHTMPaHe Camo Ha CAGAHHUTe
LMPKYAIPHY MalwWHK Ha Bow (cbeTosHue kbm 2011.06):

- PCM7 3603MO012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

3a6AHO C @AEKTPOMHCTPYMEHT CTEHABT € TIPEAHA3HAUEH 33
HampPeYHO PA3aHe Ha AbCKHM W TPOGHAN.
U306paseHn enemMeHTH

HomepupaHeTo Ha U306paseHuTe EAEMEHTH Ce OTHACA AO
(hMrypuTe Ha CTEHAA Ha rPapUUHMTE CTPAHMUM.
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1609929764(17.6.11)




%

72 | Bbarapcky

1
2
3
4
5

~N o

MOHTaXHH rpean 3a eAeKTPOMHCTPYMEHTA
MoHTaxeH aaarTop

OcHrypuTeAeH WHET 3a KpakaTa Ha CTeHAd
Peryavpyem o BUCOUMHa Kpak

3acTonopsABaLLa PbKOXBATKA HA MOHTaXHUTE rPeAU 3a
eAEKTPOUHCTPYMeHTa 1

HaaabxHa omopa

3acTonopsBallla pbKOXBaTKa 3a OrpaHUUMTEAA TIO
AbAXMHA 6
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MoHTupaHe

OKOMMAEKTOBKa

Mons, BUXTE U306PaKEHNETO Ha
OKOMITAEKTOBKATa B HaUaAOTO Ha
PbKOBOACTBOTO 3a EKCTIAOATALMA.

TTpeAu Aa 3amouHeTe CrA0bABaHETo Ha
CTEeHAA TTPOBEPETE AAAM BCUUKKM M3BPOEHH
TI0-AOAY EAEMEHTH Ca HAAMUHH:

&

-

TMoaropa 3a 06paboTBaHKA AeTalA O3HaueHune Bpoit
9 3acTonopsBalla PbKOXBATKa 32 TTOATIOpATa 33 CreHa PTA 2400 1
obpaboTBaHKA AeTalA 8
MoHTaxHa rpeaa 3a eAeKTPOUHCTPYMEHT
10 TpucrocobaeHme 3a yAbAXaBaHe Ha paboTHUA TIAOT
11 OcuryputeneH WUdT 3a yAbAKUTEAR HA paboTHaTa 3aCTOTIOpABALLA PLKOXBATK Ha
Macg:? 10 '“ YA p 1 MOHTaXHHTE rpeau 3a 2
5 €AEKTPOMHCTPYMEHTa 2
12 KoMmAeKT KpemexHW eAeMEHTH 32 MOHTaXeH aAamnTop
2 MoHTaxeH apantop 2
13 KoMMAEKT KpenexHW eAeMEHTH 38 eAEKTPOMHCTPYMEHTA
14 K . 12 KOMTIAEKT KpemexHu eneMeHTH 3a
OHTpa-Tanka MOHTaXeH aAanTop
15 TIpucbearHUTENEH OTBOP CbCTOALL CE OT:
16 MoHTaxHa MAaHKa — MoHTaXHa mAaHKa 4
17 3actonopABallia PbKOXBaTKa 3a YAbAKMTEAR Ha paboTHUA ~ BuHT ¢ WwectocTeHHa raasa (M8 x 15) 4
niaoT 10 - TloanoxHa wwariba 4
18 PeryAaupaly BUHT Ha MOHTXHWTE rPeAu 3a 8 TMoarnopa 3a 06paboTBaHKA AeTalA 2
eAEKTPOUHCTPYMeHTa 1 6 OrpaHUUMTEA TIO AbAKMHA
Maoﬁpasegure Ha (UrypuTe 1 OTHCAHNUTE AOTTbAHUTEAHH 7 3acTonopABALLa PbKOXBATKA Ha 2
TIPHC He ca BK B CTAHAQPTHATa OKOMITAEKTOBKA TR T ) 2
HaypeAa. Msuepnarel\eu CITUCBHK Ha AOTTbAHHTEAHHUTE p A
TIPUCTIOCO6AEHHA MOXETe Aa HAMEPHTE CbOTBETHO B KaTaAora HH 3a KpenexeH 60AT (M6 x 46) 2
AOTTbAHUTEAHH TTPUCTIOCO6ACHHA. 13 KOMITAEKT KpETeXHN eAeMEHTH 3a
TeXHHUECKH AQHHH g BOUHCIDYREH]
CbCTOALL CE OT:
CreHA PTA 2400 - BuHT C WwectocTeHHa raaea (M8 x 50) 4
KaTtanoxeH Homep 3603 M050.. ~ ToanoxHa wariba 8
- Kpwauara rarka 4
AbAXKMHA Ha CTeHAQ 6e3
yAbAKaBaHe mm 1220  AOWbAHUTEAHH MHCTPYMEHTH, HeobXoAUMH 3a
/NbAKVMHa Ha CTEHAA C MOHTHPAHETO:
yAbAKaBaHe mm 2440 — KpbCTaTa 0TBEPTKA
— [aeueH KAu
BucounHa Ha cTeHaa mm 820
MaKC. TOBAPOHOCHMOCT MoHTHpaHe Ha CTeHAa
(e’\eKTpo“HCTpVMf’HT + - W3BaaeTe BHUMATEAHO BCUUKHM BKAIOUEHH B
obpaborear Aetaiin) OKOMITAEKTOBKATA ASTAVAN.
6es yabnxnTen - OTCTpaHeTe BCHUKM OTIAKOBbYHI MaTepHany.
— MoHTaxHM rpeau 3a
€AEKTPONHCTPYMEHT kg 160  CrnobaBane Ha ctenpa (smxkre churypu Al - A2)
MaKC. TOBAPOHOCHMOCT - HocraBeTe CTEHAA AeTHaA Ha SEMH;a C Kpakara Harope.
(eACKTPOMHCTDYMEHT + - HatucHeTe ocuryputeAHus WHAT 3 HaBLTPE U 3aBbpTETE
06paboTBaH AeTaiiA) Kpaka Harope, AOKaTo OCUIYPUTEAHUAT LWKT ro 3axBaHe ¢
C yABAKHTEN OTUETAUBO TIPELLPAKBaHE.
— MoHTaxH¥ rpeav 3a - QOBTopeTe ropHara CTbI'I6Ka TIPY OCTaHaAWTE TP Kpaka.
eACKTPOMHCTDYMEHT kg 110 - 3aBbpTeTe cTeHAa AO paboTHa gosuuun. 6
- Ha yAbAKHTEA kg 25 AoroTo Ha mpo13BoAuTEAs TPAGBA AA € 0BbPHATO HampeA U
A2 MOXe AA Ce UeTe.
Maca cbraacto EPTA-Procedure
- YBepere ce, Ue CTEHABT € CTabUAEH 1 BCUUKW OCHTYPUTEAHH
01/2003 ke 20,4 P P

LI.lVI(bTOBe Ca B MPaBUAHaA TTO3ULIMA.

1609929764 |(17.6.11) Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-940-003.book Page 73 Friday, June 17,2011 3:22 PM

PeryAvpyemuaT o BucounHa kpak 4 Bu momara Aa

HWUBEAMpaTe U CTabuAU3MpaTe CTEHAQ.

- Pas3BuiTe KOHTPa-rankaTa 14 v pa3suBaiiTe UAU HaBUBalTe
KpaKa, AOKATO CTEHABT 3aCTaHe XOPU3OHTAAHO U BCUUKMTE
UETMPH Kpaka AoTIpaT CTabMAHO AO TTOAA.

MoHTHpaHe Ha OrpaHUuUHTEAs IO AbAKHHA U TIOATIOpaTa 33

o6paboreanua Aetaiin (BuxTe durypu B1-B2)

- 3aBMifTe OrpaHUUMTEAS TIO AbAKMHA 6 C TOMOLLTA Ha BUHTA
M6 x 46 v 3acTonopsABalllaTa pbKoxBaTka 7 KbM TTOATIOpaTa
3a 0bpaboTBaHKA AeTakA 8.

- Bkapaiite moanopata 8 B yAbAKUTEAR Ha paboTHKMA TTAOT 10.

- 3arerHere pbKoxBarkaTa 9, 3a Aa 3aCTOTIOPHTE TIOATIOpaTa.
- TloBTOpETE rOPHHUTE CTHITKM 3a BTOPaTa MOATIOPa.

ToaroToBKa Ha paboTHuA MAOT

TToAroTOBKa Ha MOHTaXXHUTE rPpeAu

(BuxTe churypu C1-C3)

- TlocTaBeTe ABeTE MOHTaXHU rpeAn 1 Ha CTeHAQ Taka, ue
HAATTUCBT UM AQ € YETUM.

- HaBwiiTe ABeTE pbKOXBaTKK 5 6€3 Aa ru 3aTarare.

- TlocTaBeTe MOHTaXXHWUTE AAANTOPH 2 BbPXY ABETE MOHTAXHU
rPeAV ¢ paBHaTa CTPaHa Harope v rv U3mecTeTe Taka, ue
/A CbBIMAAHAT MOHTaXHUTE 0TBOPH 15.

- Bkapalite 1o ABe MOHTaxXHU NAOuK 16 (HampeuHo, ¢
TIAOCKaTa CTPaHa Harope) 0T3aA B HaMPaBAABAlLMA OTBOP
Ha MOHTaXHHTE rpean 1.

M3MecTeTe MOHTaXHWUTE TTAOUM TaKa, Ue AA CbBIAAHAT C
TIPUCbEAUHUTEAHUTE OTBOPH 15.

- 3axBaHeTe 6e3 Aa M 3aTArate MOHTaXHUTE IPEAU U
MOHTaXHHWTE aAANTOPM C TTOMOLLTA HA BUHTOBE C
LIECTOCTEHHM FAABM W TIOANOXHM LAHbK OT KOMTTAEKTa
KpenexHu enemMeHT 12,

- Hakpas 3aTerHete ABeTe pbKOXBaTKM 5 Ha MOHTaXHUTE
rPeAu.

3akpenBaHe Ha eAeKTOPHHCTPYMEHTa KbM MOHT)HUTE

rpeav (Buxre courypu D1-D3)

- TlocTaBeTe eAeKTPOMHCTPYMEHTA B TIO3ULMA 38
TpaHcmopTUpaHe. YkaaHus 3a mo3uumaTa 3a
TPaHCTIOPTUPAHE MOXETE Ad HAMEPHTE B PbKOBOACTBOTO 33
€KCTTAOATaLMA Ha CbOTBETHUA EAEKTPOMHCTPYMEHT.

- TlocTaBeTe eAKTPOMCTPYMEHTA Ha IPEAHNS MOHTaXeH
AAQTIOP TaKa, ue TIPEAHUTE TTPUCHEAMHUTEAHW OTBOPH Ha
€AEKTPOMHCTPYMEHTA AA CbBAAHAT C MPOAbArOBATUTE
OTBOPM Ha MOHTXHMA aAaNTop.

- 3axBaHeTe MPEAHHUA MOHTAXEH aAaNTop 1
€N\EKTPOMHCTYMEHTA C BUHTOBE C LWECTOCTEHHM FAABM,
TIOAMOXHM LIAHOM U KDMAUATH FaiiKu OT KOMTTAEKTA
KpenexHu enemeHT 13.

- MW3amecTeTe 3aAHWA MOHTAXEH aAaNTop Taka, ue 3aAHUTe
TIPUCHEAMHUTEAHW OTBOPH Ha EAEKTPOMHCTPYMEHTA Ad
CbBMAAHAT C MPOAbArOBATUTE OTBOPU HA MOHTAaXHUA
aaarnTop.

- 3axBaHeTe 3aAHMA MOHTAXEH aAaTop U
€NEKTPOMHCTPYMEHTA C BUHTOBE C LECTOCTEHHM FAABM,
TIOAMOXHM LIAHOM U KPMAUATH FaiiKi OT KOMTTAEKTA
KpenexHu enemeHT 13.

- TlocTaBeTe MOHTAXHHWTE aAANTOPM 2 Ha PaBHM PA3CTOAHMA.

BbArapcku | 73

PasrpacheHara ckana Moxe Aa Bi TOMOTHe Ad v TIoCTaBHTe
TaKa, Ue Pa3CTOAHMETO OT ABETE CTPaHU Ha CTEHAA Ad €
©AHaKBO.

- Hakpas 3aTerHete BUHTOBETE Ha KOMITAEKTA KPEmeXHH
eAeMEHTH 12 (MOHTaXeH aAamTop) 1 BCHUKK KpUAUATH
raik1 Ha KOMTTAEKTA KpemexHu enemeHTH 13
(EAEKTPOMHCTPYMEHT).

Pa6ota c eAeKTPOMHCTPYMEHTa

Yka3saHus 3a pabota

He npeToBapBaiiTe cTeHaa. Bunarv ce cbobpasasaiite ¢
MaKCHMMaAHaTa TOBapOHOCMMOCT Ha CTEHAA M Ha ABaTa
YABAKUTEAA Ha PabOTHHA TIAOT.

ApbXTe AeTanAa BUHArK 3APaBO, 0COBEHO AbAraTa U TexKa
uact. CAeA PEpA3BAHETO Ha AETalAA LIEHTbPBT Ha TEXECTTa
MOXE Ad Ce U3MECTH TaKa, Ue CTEHABT AA CE TTPe0bbpHe.

AKO € Bb3MOXHO BHHar1 rocTaBaiTe 06paboTBaHNA AeTalA Ha
©AHaTa MAM Ha ABETE OTIOPHH TTOBbPXHOCTH.

YabAXaBaHe Ha paboTHaTa TOBbPXHOCT

(Buxre courypu F1-F2)

AbATH AETalAM TPABBA A BbAAT TOATIMPAHK B CBODOAHMA UM

Kpan.

- TlocTaBeTe AbArWs AETaWA BbpXY paboTHaTa MOBLPXHOCT Ha
€AEKTPOMHCTPYMEHTA.

- PasBuiTe 3acTonopABallaTa pbkoxsatka 17 v usabpmate
HaBbH YAbAKHTEAS HA paboTHaTa MoBbpXHOCT 10 A0
EAAHOTO Pa3CTOAHHE.

BAaroaapeHue Ha oCUrypUTeAHUA WHDT 11 YABAKUTEART
Ha paboTHKMA TTAOT MOXeE A BbAe M3ABPTIAH CaMo AO YTIOp.

- OTHOBO 3aTerHeTe 3acTonopABallaTa PbKoxBarTka.

- PasBuiTe 3acTomopABallaTa pbKoxsaTka 9 1 HacTpounTe
BMCOUMHATA Ha TIOATIOpaTa 8 TaKa, Ue ACTalALT A &
W3TIpaBeH.

A\eTanAbT TpABBa AA € AeTHAA TALTHO BbpXy paboTHaTa
TIOBbPXHOCT Ha EAEKTPOMHCTPYMEHTA.
- OTHOBO 3aTerHeTe 3acTonopsABallaTa PbKoxBartka.

OTpA3BaHe Ha eAHAKBO AbATH A€TalNAK

(BuxTe churypa G)

3aAeCHOTO OTPA3BAHE Ha AETANAM C EAHAKBA AbAKMHA MOXeTe

AQ U3TIOA3BATE OrPaHUUMTEAS TIO AbAKMHA 6.

- HacrpoliTe xenaHaTa AbAKKMHA Ha AeTalAa.

(BuxTe dourypu F1 -F2)

- PasBuiTe 3acTonopABallLaTa PbKoXBaTka 7 1 HacTponTe
OrPaHMUMTEASA TIO AbAKMHA 6 Ha XEAAHOTO Pa3CTOAHHE OT
LMPKYAAPHHUS AUCK Ha AEKTPOWHCTPYMEHTA.

- OTHOBO 3aTerHeTe 3acTonopsABallaTa PbKoxBarTka.

PeryAupaHe Ha ckobaTa Ha MOHTaXXHUTe rPpeAH 3a
@AeKTPOMHCTPYMeHT (BHxTe churypa H)

CaeA MHTEH3MBHA yIoTpeba MoXe Ad Ce HaAOXH PeryaupaHe
Ha CKOﬁaTa, KOATO 3axXBallla MOHT@XHHUTE rPEAU 1 KbM CTeHAA C
TOMOLLTA Ha 3aCTOTOPABALLATa PbKOXBaTKa 5.

- M3BaAeTe EAEKTPOUHCTPYMEHTA MOHTaXHWUTE FPEAN.

- 3aBpreTe MOHTaXHaTta rpeaa.

Bosch Power Tools
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~ Ako BbTIpeKM CUAHOTO 3aTAraHe Ha pbKoxearkara
MOHTaXHaTa rpeAa He ce 3acTomopABa 3APaB0 KbM CTEHA],
3aBbpTeTe peryAvpalLua BuHT 18 o mocoka Ha
UacOBHMKOBATa CTPEAKa.

Ako MOHTaXHaTa rpeaa He Moxe Aa bbae 3axBaHata
EAHOBPEMEHHO KbM ABETE HanpeuHu rpear (peaHata v
3aAHaTa) Ha CTeHAQ, 3aBbpTeTe Peryaupalums BuHT 18
06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPEAKA.

- TIpoBepeTe AaAV MOHTXHWUTE FPeAM MOraT Ad Ce 3axBaHaTt
TIPaBMAHO W 3APaBO M TIPU HE0HXOAMMOCT TIOBTOPETE
FOPHWTE CTHITKH.

- TloBTOpETE rOPHMTE CTHITKM 32 BTOPATA MOHTaXHa rPeAa.

TMoaAbpXaHe U cepBU3

TMoaApbXaHe

AKO BbITPEKM TPELIM3HOTO MPOM3BOACTBO U BHUMATEAHO
U3TMTBaHE CTEHABT Ce TTOBPEAH, PEMOHTLT TpAbBa Aa bbae
M3BbPLUEH B OTOPU3NUPAH CEPBHU3 32 EAEKTPOMHCTPYMEHTH Ha
Bow.

Korato ce 0bpbLuaTe C BbIPOCH KbM TPEACTaBUTEANTE Ha bolll,
BWHaru mocousaiTe 10-uMcpeHna kaTaroXeH HOMEP Ha
Tabenkata Ha CTeHAQ.

CepBH3 H KOHCYATaLUH

CepBHu3bT Liie 0TTOBOPH Ha BbITPOCHTE BU OTHOCHO PEMOHTH 1
TIOAAPBXKA Ha 3aKyTIEHWA OT Bac MPOAYKT, KaKTo M OTHOCHO
pesepBHU YacTi. MOHTaXHU UePTEXM U HH(hOPMALMA 3a
pe3epBHM YACTH MOXETE AA HAMEPHTE CbLLO W Ha
www.bosch-pt.com

EKMITbT OT KOHCYATaHTH Ha Bolul e Bu TomMorHe ¢ yA0BOACTBHE
TIPY BBITPOCH OTHOCHO 3aKYTyBaHe, TPUAOXEHHE U
Bb3MOXHOCTH 3a HACTPOMBAHE Ha Pa3AUUHM TIPOAYKTH OT
TPOM3BOACTBEHATA raMa Ha bolLll 1 AOTTbAHUTEAHM TIPUCTIOCO-
6AeHMA 32 TAX.

Po6ept bow EOOA - bbArapus

bow Cepsus LieHTbp

[apaHUMOHHM 1 U3BbHIaPaHLIMOHHU PEMOHTH
6yA. YepHu Bpbx 51-6

FPI busHec ueHtbp 1407

1907 Codpusa

Tea.: +359(02) 960 1061

Tea.: +359(02) 9601079

dakc: +359 (02) 962 53 02
www.bosch.bg

bpakyBaHe

CTEHABT, TPUHAANEXHOCTUTE MY M OTIAKOBKUTE TpﬂﬁBa Ad
6baat TIPEAABaHK 3a OMTOA30TBOPABAHE Ha CbAbpXXallluTe CE B
TAX BTOPUYHU CYPOBUHU.

TpaBata 3a 3MEHEHHA 3ama3eHH.

Srpski
Uputstva o sigurnosti

Opsta uputstva o sigurnosti

Citajte sva upozorenja i uputstva prilozena
radnom stolu ili elektricnom alatu koji
treba da se montira. Propusti kod
pridrZavanja sigurnosnih upozorenja i
uputstavamogu prouzrokovati elektricniudar,
pozar i/ili teske povrede.

Sigurnosna upozorenja za radne stolove

» Izvucite utika¢ iz uti¢nice ifili izvadite akumulator iz
elektri¢nog alata pre nego Sto preduzmete
podesavanja uredjaja ili promenite delove pribora.
Nenameran start elektri¢nih alata je uzrok nekih nesrec¢a.

» Sastavljajte korektno radni sto, pre nego $to montirate
elektricni alat. Besprekorno sastavljanje je vazno, da bi
sprecilirizik od preloma.

» Pricvrstite elektricni alat sigurno naradnisto, pre nego
§to ga budete koristili. Proklizavanje elektri¢nog alata na
radnom stolu moZe uticati na gubitrak kontrole.

» Postavite radni sto na jednu ¢vrstu, ravnu i
horizontalnu povrsinu. Ako se radni sto moze klizati ili
klatiti, ne mogu se elektri¢ni alat ili radni komad
ravnomerno i sigurno voditi.

» Ne preopterecuje radni sto i ne upotrebljavajte ga kao
merdevine ili podest. Preopterecenje ili stajanje na
radnom stolu mogu uticati na to, da se teZiste radnog stola
pomeri uvic i on prevrne.

» Pazite na to, da pri transportovanju i radu budu ¢vrsto
pritegnuti svi zavrtnji i vezni elementi.Set za prihvat za
elektricni alat mora uvek da bude ¢vrsto blokiran.
Opustene veze mogu uticati na nestabilnosti i netacna
presecanja.

» Montirajte i demontirajte elektricni alat samo, kada je
u transportnoj poziciji (Upozorenja u vezi transportne
pozicije pogledajte u radnom uputstvu doti¢nog
elektri¢nog alata). Elektricni alat moze imati jedno tako
nepovoljno teZiste, da se ne moZe sigurno drzati.

» Radite sa elektricnim alatom pricvrSc¢enim na setu za
prihvat iskljucivo na radnom stolu. Bez radnog stola stoji
set za prihvat sa elektri¢nim alatom nesigurno i moze se
izvrnuti.

» Uverite se, da dugi i teski radni komadi radni sto nece
izbaciti iz ravnoteze. Dugi i teski radni komadi moraju se
na slobodnom kraju podupreti ili osloniti.

» Ne dovodite pri sastavljanju ili rastavljanju radnog
stola vase prste u blizinu mesta koja se savijaju. Prsti se
mogu zgnjeciti.

Simboli
Sledeci simboli mogu biti od znacaja samo za upotrebu Vaseg
radnog stola. Zapamtite molimo simbole i njihovo znacenije.

1609929764(17.6.11)
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Prava interpretacija simbola ¢e Vam pomoci, da bolje i
sigurnije koristite radni sto.

Simbol Znacenje

Maksimalna nosivost (elektri¢ni alat +
radni komad) radnog stola iznosi
160 kg.

Opis proizvodairada

Upotreba prema svrsi

Radni sto je zamisljen da iskljucivo prihvata sledece
stacionarne testere Bosch-a (Stanje 2011.06):

- PCM7 3603MO012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Zajedno sa elektri¢nim alatom je radni sto zamisljen za
presecanje po duzini dasaka i profila.

Komponente sa slike
Oznacavanje brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz radnog stola na grafickim stranicama.
1 Setzaprihvat
Adapter prihvata
Sigurnosna Civijica noge radnog stola
Nozica podesljiva po visini
Dugme za fiskiranje seta za prihvat 1
DuZni grani¢nik
Dugme za fiksiranje duzinskog granicnika 6
PodloZaj radnog komada
Dugme za fiskiranje podloske radnog komada 8
ProduZivac stola
Sigurnona civijica produZetka stola 10
Garnitura za pricvrscivanje adaptera za prihvat
Set za pri¢vrscivanje elektricnog alata
14 Suprotna navrtka
15 Otvor za pricvic¢ivanje
16 MontaZa klizne ploce
17 Dugme za fiksiranje produzetka stola 10
18 Zavrtanj za podeSavanije seta za prihvat 1

Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno pakovanje.
Kompletni pribor moZete da nadete u naSem programu pribora.

O oo ~NOOGhA~ WN

P el
W N = O

Tehnicki podaci

Radni sto PTA 2400
Broj predmeta 3603M050..
Duzina radnog stola bez

produZetka stola mm 1220
Duzina radnog stola sa

produzetkog stola mm 2440
Visina radnog stola mm 820

—
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Radni sto PTA 2400

maks. nosivost (elektricni alat +

radni komad)

bez produzetka stola

- set za prihvat kg 160

maks. nosivost (elektricni alat +

radni komad)

sa produzetkog stola

- set za prihvat kg 110
- zavisno od produZetka stola kg 25

Tezina prema EPTA-Procedure
01/2003 kg

Montaza

Obim isporuke
Obratite paznju u vezi sa ovim na prikaz

yd obima isporuke na pocetku uputstva za rad.
ﬁ‘ Ispitajte pre montaze radnog stola, da li su
dole navedeni delovi zajedno isporuceni.
Nr. Oznaka Broj
Radni sto PTA 2400 1
1 Set za prihvat 2
5 Dugme za fiskiranje seta za prihvat 2
2 Adapter za prihvat 2

12 Garnitura za pricvrs¢ivanje adaptera za
prihvat
sastoji se od:
- MontaZza klizne ploce
- Sestougaoni zavrtanj (M8 x 15)
- Platne podmetaca
Podlozak za radni komad
Duzni grani¢nik
Dugme za fiksiranje duznog grani¢nika
Zavrtnja sa zaklju¢avanjem (M6 x 46)
13 Garnitura za pricvrscivanje elektricnog
alata
sastoji se od:
- Sestougaoni zavrtanj (M8 x 50)
- Platne podmetaca
- Leptir navrtke

Dodatni alat potreban za obim isporuke:
- Krstasta odvrtka

- Kljuc za zavrtnje

Montaza radnog stola

- Izvadite sve isporucene delove oprezno iz svoga
pakovanja.
- Uklonite sav materijal od pakovanja.

(-]

[-2]

-~
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Postavljanje radnog stola (pogledajte slike A1 - A2)

- Stavite radni sto na pod sa nogama na gore.

- Pritisnite sigurnosnu Civijicu 3 unutra i iskrenite krak uvis
da bi sigurnosna Civijica ponovo ¢ujno uskocila na svoje
mesto.

Bosch Power Tools
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- Ponovite ovaj radni zahvat sa drugim nogama.

- Okrenite radni sto u radnu poziciju.
Logo proizvodjaca mora da pokazuje napred i da bude
Citljiv.

- Uverite se da je radni sto stabilan i da su sve sigurnosne
Civijice uskoCile na svoje mesto.

Jedna po visini podesljiva noga 4 ¢e Vam pomoci da pritom

centrirate radni sto.

- Odvrnite kontra navrtku 14 i zavr¢ite nogu toliko dugo
unutraili napolje, sve dok radni sto ne bude ravno
centriran i sve Cetiri noge ne budu stajale na podu.

MontaZa duznog granicnika i podloske radnog komada
(pogledajte slike B1-B2)
- Zavrnite duzni grani¢nik 6 pomocu zavrtnja M6 x 46 i

dugmetom za fiskiranje 7 sa podloskom radnog komada 8.

- Utaknite podlosku radnog komada 8 u produzetak stola
10.

- Stegnite za blokadu podlo$ke radnog komada dugme za
fiskiranje 9.

- Ponovite ove radne zahvate sa drugom podloskom radnog
komada.

Priprema radnog stola

Priprema seta za prihvat (pogledajte slike C1-C3)

- Stavite obe garniture za prihvat 1 tako na radni sto, da
natpis bude itljiv.

- Pritegnite obe drske za pri¢vrsc¢ivanje 5 malo.

- Postavite adapter za prihvat 2 sa ravnom stranom na
gore na obe garniture za prihvat i pomerite je toliko, da
otvori za pricvrs¢ivanje 15 budu pokriveni.

- Ubacujte uvek dve montazne klizne ploce 16 (popreko, sa
ravnom stranom na gore) od pozadi u prostor vodjice seta
zaprihvat 1.

Pomerite montazne klizne ploce toliko, da budu pokrivene
sa otvorima za pri¢vrscivanje 15.

- Zavrnite garnituru za prihvat i adapter za prihvat malo sa
platnama podmetacima i imbus zavrtnjima iz garniture za
pricvrcivanje 12.

~ Cursto stegnite potom oba dugmeta za fiskiranje 5 seta za
prihvat.

Pricvrscivanje elektricnog alata na set za prihvat

(pogledajte slike D1-D3)

- Dovedite elektricnialat u transportnu poziciju. Upozorenja
sa transportnom pozicijom naci ¢ete u uputstvu za rad
ovoga elektri¢nog alata. Uputstva za transportnu poziciju
naci ¢ete u uputstvu za rad elektri¢nog alata.

- Pozicionirajte elektricni alat tako na prednjem adapteru za
prihvat, da se pretnji montazni otvori na elektricnom alatu
poklope sa dugim otvorima adaptera za prihvat.

- Zavrnite prednji adapter za prihvat i elektri¢ni alat sa
imbus zavrtnjima, platnama podmetacima i leptir
navrtkama iz garniture za pricvrscivanje 13.

- Pomerite zadnji adapter za prihvat tako, da se zadnji
montazni otvori na elektricnom alatu poklope sa durznim
otvorima adaptera za prihvat.

—

- Zavrnite zadnji adapter za prihvat i elektri¢ni alat sa imbus
zavrtnjima, plathama podmetacima i leptir navrtkama iz
garniture za pri¢vré¢ivanje 13.

- Centrirajte adapter za prihvat 2 ravhomerno.

Izrazena skala Vam pomaze pritom da podesite isto
rastojanje na obe strane.

- Cvrsto stegnite na zavretku sve zavrtnje garniture za
prihvat 12 (adapter za prihvat) i sve leptir navrtke
garniture za pri¢vrs¢ivanje 13 (elektricni alat).

Rad

Uputstva zarad

Ne preopteredujte radni sto. Obraéajte paznju uvek na
maksimalnu nosivost radnog stola i oba produzetka stola.
Drzite radni komad uvek dobro i ¢vrsto, posebno dugacki,
teski odseceni komad. Posle razdvajanja moze se teziste tako
nepovoljno pomerit, da se radni sto prevrne.

Postavite radni komad ako je moguce uvek na jednuiili obe
povrsine naleganja radnog komada.

Produzavanje radnog stola
(pogledajte slike F1 - F2)

Dugi radni komadi se moraju na slobodnom kraju podloZiti li

podupreti.

- Postavite Vas$ dugi radni komad na sto elektri¢nog alata za
testerisanje.

- Odvrnite dugme zafiskiranje 17 i izvucite produzetak stola
10 napolje do Zeljenog rastojanja.

Sa sigurnosnom civijicom 11 mozete izvlaciti produzetak
stola samo do granicnika.

- Ponovo stegnite ovo dugme za fiskiranje.

- Odvrnite dugme za pri¢vrscivanje 9 i podesite visinu
povrsine naleganja radnog komada 8 tako, da Vam radni
komad pravo naleze.

Radni komad moraravno nalegati na stolu elektri¢nog alata
za presecanje.

- Ponovo stegnite ovo dugme za fiskiranje.

Testerisanje radnih komada (pogledaijte sliku G)

Za jednostavno testerisanje radnih komada iste duzine

mozete upotrebiti duzinski grani¢nik 6.

- Podesite Zeljenu duzinu radnog komada. (pogledajte slike
F1-F2)

- Odvrnite dugme za fiskiranje 7 i pozicionirajte duzni
granicnik 6 na Zeljenom rastojanju do lista testere
elektritnog alata.

- Ponovo stegnite ovo dugme za fiskiranje.

Podesavanje stege seta za prihvat
(pogledajte sliku H)

Stega koja blokira set za prihvat 1 pomocéu dugmeta za
fiskiranje 5 na radnom stolu, morate posle intenzivne
upotrebe radnog stola u datom slu¢aju podeSavati.

- Uklonite elektricni alat iz seta za prihvat.
- Okrenite set za prihvat.
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- Okrenite zavrtanj za podesavanje 18 u pravcu kazaljke na
satu, ako set za prihvat i pored ¢vrstog stezanja dugmeta
za fiskiranje na radnom stolu ne moze da se blokira.
Okrenite zavrtanj za podeSavanje 18 suprotno od kazaljke
nasatu, ako set za prihvat ne odgovara istovremena na obe
Sine( napred i pozadi) radnog stola.

- PrekontroliSite ¢vrsto i korektno naleganje seta za prihvat i
ponovite u datom slu¢aju podeSavanje.

- Ponovite radne zahvate sa drugim setom za prihvat.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje

Ako bi radni sto i pored briZljivog postupka proizvodnije i
kontrole nekada odkazao, popravku mora uraditi neki strucni
servis za Bosch-elektri¢ne alate.

Molimo navedite kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih
delova neizostavno broj predmeta sa 10 brojc¢anih mesta
prema tipskoj tablici radnog stola.

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi popravkg i odrzavanja
Vaseg proizvoda kao i u vezi rezervnih delova. Sematske
prikaze i informacije u vezi rezervnih delova naci éete i pod:
www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod pitanja u vezi
kupovine, primene i podeSavanja proizvoda i pribora.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: +381 (011) 244 85 46
Fax: +381(011) 2416293
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Uklanjanje djubreta

Radni sto, pribor i pakovanja treba da se odvoze nekoj
regeneraciji koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Splosna varnostna navodila

Prebrati morate vsa opozorila in navodila,
ki so priloZzena delovni mizi ali elektricnemu
orodju, ki se ga montira. Neupostevanje
varnostnih navodil in navodil lahko povzroci
elektricni udar, pozar in/ali tezke poskodbe.

—

Slovensko | 77

Varnostna navodila za delovne mize

» Pred nastavitvijo naprave ali zamenjavo delov pribora,
morate poteghniti vti¢ iz vticnice in/ali odstraniti
akumulatorsko baterijo. Nenameren zagon elektricnih
orodij je lahko vzrok nesrec.

» Korektno postavite delovno mizo, preden montirajte
elektri¢no orodje. Pravilna postavitev je pomembna, saj
tako preprecite tveganije, da bi se miza porusila.

» Pritrdite elektri¢no orodje varno na delovno mizo,
preden ga uporabite. Zdrs elektri¢nega orodja na delovni
mizi lahko privede do izgube kontrole.

» Delovno mizo postavite na trdno, gladko in vodoravno
povrsino. Ce se delovna miza premakne ali maja,
elektri¢nega orodja ali obdelovanca ne morete ve¢
enakomerno ali varno voditi.

» Ne preobremenjujte delovne mize in ne uporabljajte je
namesto lestve ali odra. Preobremenitev ali postopanje
po delovni mizi lahko posledi¢no povzroci, da se tezisce
delovne mize premakne navzgor in da se delovna miza
prekucne.

» Pazite na to, da so pri transportu in pri delu vsi vijaki in
vsi povezovalni elementi trdno priviti. Prijemalni
komplet za elektri¢no orodje mora biti vedno trdno
aretiran. Razrahljani spoji so lahko vzrok za nestabilnostin
nenatancnost pri postopkih Zaganja.

» Montirajte in demontirajte elektri¢no orodje samo, ko
je v transportnem poloZaju (navodila v zvezi s
transportnim polozajem si poglejte tudi v navodilu za
obratovanje konkretnega elektri¢nega orodja). V
nasprotnem primeru lahko ima elektri¢no orodje tako
neugodno teziS¢e, da ga ne morete varno drzati.

» Elektricno orodje, ki je pritrjeno na prijemalni komplet,
smete uporabljati izklju¢no na delovni mizi. Prijemalni
komplet brez delovne mize ne stoji varnoin se lahko nagne.

» Zagotovite, da dolgi in tezki obdelovanci ne bodo
povzrocili, da bi se delovna miza spravila iz ravnotezja.
Dolge in tezke obdelovance je na prostem koncu potrebno
podloZiti ali podpreti.

» Ko delovno mizo porivate skupaj ali jo potiskate
narazen, morate paziti na to, da s prsti ne sezete v
bliZino zgibnih delov. Lahko bi si stisnili prste.

Simboli
Naslednji simboli so lahko pomembni za uporabo vase
delovne mize. Prosimo zapomnite si simbole in njihovo

uporabo. Pravilna interpretacija simbola vam pomaga, da
delovno mizo lahko bolje in varneje uporabljate.

Pomen

Maksimalna nosilnost (elektri¢no
orodje + obdelovanec) delovne mize
znasa 160 kg.

Simbol
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78 | Slovensko

Opis in zmogljivost izdelka

Uporaba v skladu z namenom

Delovna miza je namenjenaizkljucno za naslednje stacionarne
Zage Bosch (stanje 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Skupaj z elektri¢nim orodjem je delovna miza namenjena za
odrezovanije desk in profilov.

Tehnicni podatki

Delovna miza PTA 2400
Stevilka artikla 3603 M050..
DolZina delovne mize brez

podalj$ka mize mm 1220
DolZina delovne mize s

podalj$kom mize mm 2440
Visina delovne mize mm 820
maks. nosilnost (elektricno

orodje + obdelovanec)

brez podalj$ka mize

- Prijemalna kompleta kg 160
maks. nosilnost (elektricno

orodje + obdelovanec)

s podaljSkom mize

~ Prijemalna kompleta kg 110
- vsak podaljsek mize kg 25
TeZa po EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Komponente na sliki

Osteviléenje komponent se nanasa na prikaz delovne mize na
graficni strani.
1 Prijemalni komplet
2 Prijemalni adapter
3 Varovalni zati¢ nog delovne mize
4 Visinsko nastavljiva noga
5 Fiksirni gumb prijemalnih kompletov 1
6 Dolzinski prislon
7 Fiksirni gumb dolZinskega prislona 6
8 Podpora obdelovanca
9 Fiksirni gumb podpore obdelovanca 8
10 PodaljSek mize
11 Varovalni zati¢ podalj$ka mize 10
12 Komplet za pritrditev prijemalnega adapterja
13 Komplet za pritrditev elektricnega orodja
14 Protimatica
15 Pritrdilnaizvrtina
16 Montazna drsna plosca
17 Fiksirni gumb podaljSka mize 10
18 Nastavni vijak prijemalnega kompleta 1

q I 1nh

Prikazan ali opisan pribor ni del st nega
Celoten pribor je del nasega programa pribora.

Montaza
Obseg posiljke
Upostevajte prikaz obsega dobave na
/|~ zacetku navodila za obratovanje.
Hy’ Preverite pred montaZo delovne mize, ali so
pri dobavi priloZeni vsi spodaj navedeni deli:
§t.  Naziv Stevilo
Delovna miza PTA 2400 1
1 Prijemalni komplet 2
5 Fiksirni gumb prijemalnih kompletov 2
2 Prijemalni adapter 2
12 Komplet za pritrditev adapterja
prijemala
sestoji iz naslednjih delov
- Montazna drsna plo$¢a 4
- Sestkotni vijak (M8 x 15) 4
- Podlozka 4
8 Podpora obdelovanca 2
6 Dolzinski prislon 2
7 Fiksirni gumb dolZinskega prislona 2
Sponski vijak (M6 x 46) 2
13 Komplet za pritrditev elektricnega
orodja
sestoji iz naslednjih delov
- Sestkotni vijak (M8 x 50) 4
- Podlozka 8
- Krilna matica 4
Orodja, ki so potrebna poleg tistih, ki so v obsegu dobave:
- KriZniizvija¢
- Vijacni klju¢
Montaza delovne mize

- Previdno vzemite vse priloZzene dele iz embalaze.
- Odstranite ves embalazni material.

Postavitev delovne mize (glejte sliki A1 - A2)

- Polozite delovno mizo natla - znogami obrnjenimiv smeri
navzgor.

- Pritisnite varovalni zati¢ 3 v smeri navznoter in obrnite
nogo navzgor, dokler varovalni zati¢ ponovno slino
zaskogi.

- Ponovite ta delovni postopek z drugimi tremi nogami.

- Obrnite delovno mizo okoli v delovni poloZaj.

Logotip proizvajalca mora biti dobro berljiv obrnjen v
smeri naprej.

- Prepricajte se, da je delovna miza stabilna in da so vsi
varovalni zatici zaskoCili.

Visinsko nastavljiva miza 4 vam pomaga pri naravnavanju
delovne mize.
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- Sprostite protimatico 14 in privijajte oz. odvijajte nogo
tako dolgo, dokler se delovna miza ne zravna in vse Stiri
noge stojijo na tleh.

Montaza dolzinskega prislona in montaza podpore

ohdelovanca (glejte sliki B1-B2)

- Privijte dolZinski prislon 6 s pomocjo vijaka M6 x 46 in
fiksirnega gumba 7 s podporo obdelovanca 8.

- Vtaknite podporo obdelovanca 8 v podaljsek mize 10.

- Zaaretiranje podpore obdelovanca privijte fiksirni gumb
9.

- Tedelovne korake ponovite tudi z drugo podporo
obdelovanca.

Priprava delovne mize

Priprava prijemalnih kompletov (glejte slike C1-C3)

- Namestite oba prijemalna kompleta 1 tako na delovno
mizo, da je napis berljiv.

- Rahlo zategnite oba fiksirna gumba 5.

- Nataknite prijemala adapterja 2 z ravno stranjo navzgor
naoba prijemalna kompletain ju premaknite tako dale¢, da
se prekrijejo s pritrdilnimi izvrtinami 15.

- Vstavite po dve montaznidrsni plo$¢i 16 (preéno, s plosko
stranjo navzgor) od zadaj v vodilno odprtino prijemalnih
kompletov 1.

Premaknite montazne drsne plo$ce tako dalec, da se
prekrijejo s pritrdilnimi izvrtinami 15.

- Prijemalni komplet in prijemalni adapter rahlo zvijaite s
pomocjo podlozk in Sestkotnih vijakov iz pritrdilnega
kompleta 12.

- Nato trdno zategnite oba fiksirna gumba 5 na prijemalnih
kompletih.

Pritrditev elektri¢nega orodja na prijemalnih kompletih

(glejte slike D1-D3)

- Postavite elektricno orodje v transportni poloZaj. Navodila
glede transportnega poloZaja se nahajajo v navodilu za
obratovanje vsakega elektri¢nega orodja.

- Namestite elektri¢no orodje tako na sprednji prijemalni
adapter, da se sprednje montazne izvrtine na elektricnem
orodju pokrijejo s steblastimi luknjami prijemalnega
adapterja.

- ZvijaCite sprednji prijemalni adapter in elektri¢no orodje s
Sestkotnimi vijaki, podlozkami in krilnimi vijaki iz
pritrdilnega kompleta 13.

- Premaktnite zadnji prijemalni adapter tako, da se zadnje
montazne izvrtine na elektri¢nem orodju prekrijejo s
steblastimi luknjami prijemalnega adapterja.

- ZvijaCite zdanji prijemalni adapter in elektri¢no orodje s
Sestkotnimi vijaki, podlozkami in krilnimi vijaki iz
pritrdilnega kompleta 13.

- Enakomerno naravnajte prijemalne adapterje 2.
Vtisnjena skala vam je v pomoc pri naravnavanju enake
razdalje na obeh straneh.

- Nakoncu zategnite vse vijake pritrdilnega kompleta 12
(prijemalni adapter) in vse krilne matice und pritrdilnega
kompleta 13 (elektricno orodje).

—

Slovensko | 79
Delovanje

Navodila za delo

Ne preobremenjujte delovne mize. Vedno upostevaijte
maksimalno nosilnost delovne mize in oba podaljSka mize.

Obdelovanec morate vedno trdno drzati, $e posebej daljsi,
tezji konec. Po prerezu obdelovanca se lahko tezisce tako
neugodno premakne, da se delovna miza prekucne.

Ce je mozno, polozite obdelovanec vedno na enega ali oba
podpornika obdelovanca.

Podaljsanje delovne mize (glejte sliki F1-F2)

Dolge obdelovance je na prostem koncu potrebno podloziti ali

podpreti.

- PoloZite dolg obdelovanec na Zagino mizo elektri¢nega
orodja.

- Sprostite fiksirni gumb 17 in potegnite podalj$ek mize 10
do Zeljenega razmaka navzven.

Zaradi varovalnega zati¢a 11 lahko potegnite podalj$ek
mize samo do prislona.

- Ponovno pritegnite fiksirni gumb.

- Sprostite fiksirni gumb 9 in prilagodite visino podpore
obdelovanca 8 tako, da je obdelovanec poravnan.
Obdelovanec mora ravno lezati na rezalni mizi elektricnega
orodja.

- Ponovno pritegnite fiksirni gumb.

Zagajte enakomerno dolge obdelovance
(glejte sliko G)

Za enostavno Zaganje enakomerno dolgih obdelovancev
lahko uporabite dolZinski prislon 6.
- Nastavite Zeljeno dolZino obdelovanca.
(glejte sliki F1-F2)
- Sprostite fiksirni gumb 7 in namestite dolZinski prislon 6 z
Zeljenim razmakom do Zaginega lista elektri¢nega orodja.
- Ponovno pritegnite fiksirni gumb.

Nastavitev sponke prijemalnega kompleta
(glejte sliko H)

Sponko, ki na delovni mizi aretira prijemalni komplet 1 s
pomocjo fiksirnega gumba 5, morate po intenzivni uporabi
delovne mize po potrebi nastaviti.

- Odstranite elektri¢no orodje s prijemalnih kompletov.

- Obrnite prijemalni komplet.

- Zasukajte nastavni vijak 18 v smeri urnega kazalca, ¢e
prijemalnega kompleta kljub trdnemu privitju fiksirnega
vijaka na delovni mizi ne morete aretirati.

Zasukajte nastavni vijak 18 v smeri proti urnemu kazalcu,
¢e prijemalnega kompleta istocasno ni mo¢ nastaviti na
obe tirnici (spredaj in zadaj) delovne mize.

- Preverite trdni in pravilni nased prijemalnega kompleta in
po potrebi ponovite nastavitev.

- Ponovite delovne korake tudi z drugim prijemalnim
kompletom.
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80 | Hrvatski
Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje

Ce delovna miza kljub skrbnim postopkom proizvodnje in
preizkusov kdaj ne bi delovala, morate poskrbeti za to, da se
popravilo izvede s strani pooblas¢enega servisa za elektricna
orodja Bosch.

Privseh vprasanjih in narocilih nadomestnih delov morate
nujno navesti desetmestno Stevilko izdelka s tipske tablice
delovne mize.

Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede popravila
in vzdrZevanja izdelka ter nadomestnih delov. Prikaze
razstavljenega stanja in informacije glede nadomestnih delov
se nahajajo tudi na internetnem naslovu:
www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z veseljem na
voljo pri vprasanjih glede nakupa, uporabe in nastavitve
izdelka in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

Odlaganje
Delovno mizo, pribor in embalaZo morate reciklirati v skladu z
varstvom okolja.

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Opce upute za sigurnost

Procitajte sve upute za sigurnost i upute za
rukovanije, priloZzene uz radni stol ili
elektricni alat koji se montira. Propusti kod
postivanja uputa za sigurnost i uputa za rad
mogu prouzroCiti strujni udar, pozar i/ili teske
ozljede.

Upute za sigurnost za radni stol

» Prije nego Sto cete izvoditi radove podesavanja na
uredaju ili zamjenu dijelova pribora, izvucite utikac iz
mrezne uti¢nice ifiliizvadite aku-baterijuizelektri¢nog
alata. Nehoti¢no startanje elektricnih alata moze
prouzroCiti nezgode.

» Radni stol ispravno montirajte prije nego sto na njega
pricvrstite elektricni alat. Besprijekorna montaza je
vazna kako bi se izbjegle materijalne Stete.

—

» Elektricni alat pricvrstite sigurno na radni stol, prije
nego Sto cete ga koristiti. Klizanje elektri¢nog alata po
radnom stolu mozZe dovesti do gubitka kontrole nad njim.

» Radni stol postavite na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu
povrsinu. Ako bi se radni stol klizao ili njihao, tada se
elektricni alat ili izradak ne¢e modi jednoli¢no i sigurno
voditi.

» Ne preopterecujte radni stol i ne koristite ga kao
ljestve ili skelu. Preopterecenje ili stajanje na radnom
stolu moZe dovesti do premjestanja tezista radnog stola
prema gore i do njegovog prevrtanja.

» Pazite da prije transporta i rada na radnom stolu svi
vijci i spojni elementi budu ¢vrsto stegnuti. Stezni
setovi za elektricni alat moraju biti uvijek ¢vrsto
pricvrsceni. Labavi spojevi mogu dovesti do nestabilnosti
i nepreciznih postupaka piljenja.

» Elektricni alat montirajte i demontirajte samo kada jeu
transportnom poloZaju (za napomene za transportni
polozaj molimo vidjeti i upute za rukovanje za doticni
elektricni alat). Elektricni alat bi inace mogao imati tako
nepovoljno teziste da se viSe ne moZe sigurno drzati.

> Sa steznim setom za pricvrscenje elektricnog alata
radite iskljucivo na radnom stolu. Bez radnog stola
stezni set sa elektri¢nim alatom ne moZe sigurno stajati i
mozZe se prevrnuti.

» Dugacki i teski izraci ne smiju radni stol izbaciti iz
ravnoteze. Dugacki i teski izraci moraju se na slobodnim
krajevima podloziti ili osloniti.

» Kod uvlacenja ili razvlacenja radnog stola ne stavljajte
prste blizu zglobnih tocaka. Prsti bi se mogli prignjeciti.

Simboli

Dolje navedeni simboli mogli bi biti od zna¢aja za uporabu
vaSeg radnog stola. Molimo zapamtite simbole i njihovo
znacenje. Ispravno tumacenje simbola pomoci ¢e vam da
radni stol bolje i sigurnije koristite.

Simbol Znacenje

Maksimalna nosivost (elektricni alat +
izradak) radnog stola iznosi 160 kg.

Opis proizvoda i radova

Uporaba za odredenu namjenu
Radni stol je predviden iskljucivo za pricvrscenje slijedeéih
Bosch stacionarnih pila (stanje 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM10 3603L010..

Zajedno sa elektri¢nim alatom, radni stol je predviden za
rezanje dasaka i profila na odredene duzine.
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Prikazani dijelovi uredaja
Numeracija prikazanih dijelova odnosi se na prikaz radnog
stola na stranicama sa slikama.

Stezni set

Stezni adapter

Sigurnosni zatik noge radnog stola
Visinski podesivo stopalo
Zapornarucica steznog seta 1
Granic¢nik duzine

Zaporna rucica grani¢nika duzine 6
Naslon izratka

Zaporna rucica naslona izratka 8
Produzetak stola

Sigurnosni zatik produZetka stola 10
Set za pri¢vrséenje steznog adaptera
Set za pricvr§cenje elektricnog alata
14 Kontramatica

15 Provrt za pricvr$éenje

16 Montazna klizna plo¢a

17 Zapornarucica produzetka stola 10
18 Vijak za podeSavanje steznog seta 1

Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu
isporuke. Potpuni pribor mozZete naci u naSem programu pribora.

O oo ~NOOOGO A, WNR

P el
W NN = O

Tehnicki podaci

Kataloski br. 3603M050..
Duzina radnog stola bez

produzetka stola mm 1220
Duzina radnog stola sa

produzetkom stola mm 2440
Visina radnog stola mm 820
Max. nosivost (elektricni alat +

izradak)

bez produzetka stola

- steznog seta kg 160
Max. nosivost (elektricni alat +

izradak)

sa produzetkom stola

- steznog seta kg 110
- po produzetku stola kg 25
TeZina odgovara

EPTA-Procedure 01/2003 kg 20,4
Montaza

Opseg isporuke

Kod toga se pridrzavajte prikaza opsega
isporuke na pocetku uputa za uporabu.
Prije montaze radnog stola provjerite dalisu
isporuceni svi dolje navedeni dijelovi:

4
=

—
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Br. Oznaka Kom.
Radni stol PTA 2400 1
1 Stezni set 2
5 Zaporna rucica steznog seta 2
2 Stezni adapter 2

12 Set za pricvrScéenje steznog adaptera
Cine:
- Montazna klizna ploca
- Sesterokutni vijak (M8 x 15)
- PodloZna plocica

8 Naslon izratka

6 Granicnik duzine
7 Zaporna rucica sa grani¢nikom duzine
Vijak brave (M6 x 46)

N NN NN

13 Set za pricvrscenje elektricnog alata
Cine:
~ Sesterokutni vijak (M8 x 50)
- PodloZna plocica
- Leptirasta matica

N oo

Potreban alat dodatno uz opseg isporuke:

- Krizni odvija¢

- Vijcani klju¢

Montaza radnog stola

- Sveisporucene dijelove pazljivo izvadite iz njihove

ambalaze.
- Uklonite sav ambalazni materijal.

Postavljanje radnog stola (vidjeti slike A1 - A2)

- Polozite radni stol na pod, sa nogama okrenutim prema
gore.

- Pritisnite sigurnosni zatik 3 prema unutra i zakrenite nogu
prema gore, sve dok sigurnosni zatik ponovno ¢ujno ne
uskoci na svoje mjesto.

- Ponovite ovu radnu operaciju sa preostale tri noge.

- Okrenite radni stol u radni polozaj.

Logotip proizvodaca mora biti Citljiv i okrenut na prednju
stranu.

- Provijerite da li je radni stol stabilan i da li su svi sigurnosni
zatici sjeli na svoje mjesto.

Visinski podesivo stopalo 4 ée vam pomodi da izravnate radni

stol.

- Otpustite kontramaticu 14 i stopalo toliko uvijte ili odvijte
dok se radni stol ne izravna i dok sve Cetiri noge ne budu
stajale na podu.

Montaza granicnika duZine i naslona izratka

(vidjeti slike B1-B2)

- Vij¢ano spojite grani¢nik duzine 6 pomocu vijka M6 x 46 i
zaporne rucice 7 sa naslonom izratka 8.

- Utaknite naslon izratka 8 u produzetak stola 10.

- Zafiksiranje naslona izratka stegnite zapornu rucicu 9.

- Ponovite ovu radnu operaciju sa drugim naslonom izratka.
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Priprema radnog stola

Priprema steznih setova (vidjeti slike C1-C3)

- Obastezna seta 1 stavite na radni stol, tako da je natpis
Citljiv.

- Obje zaporne rucice 5 stegnite tako da budu slobodne.

- Stezni adapter 2 sa ravnom stranom okrenutom prema
gore stavite na oba stezna seta i pomaknite toliko da se
pokriju provrti za pri¢vrséenje 15.

- Dvije montazne klizne ploce 16 (popreéno, sa plosnom
stranom prema gore) uvucite sa straznje strane u vodeci
otvor steznog seta 1.

Pomaknite montazne klizne ploce toliko da se pokrivaju sa
provrtima za pricvriéenje 15.

- Vij¢ano spojite stezni set i stezni adapter tako da budu
slobodni pomocu podloznih plocica i Sesterokutnih vijaka
iz seta za pri¢vrSéenje 12.

- Nakon toga stegnite obje zaporne rucice 5 steznog seta.

Pricvrscenje elektricnog alata na stezne setove

(vidjeti slike D1-D3)

- Dovedite elektri¢ni alat u transportni poloZaj. Upute za
transport moZete naci u uputama za rukovanje
pripadajuceg elektri¢nog alata.

- Pozicionirajte elektricni alat na prednjem steznom
adapteru, tako da se prednji montazni provrti na
elektri¢nom alatu pokriju sa ovalnim otvorima steznog
adaptera.

- Vij¢ano spojite prednji stezni adapter i elektri¢ni alat, sa
Sesterokutnim vijcima, podloznim plo¢icama i leptirastim
maticama iz seta za pricvr$éenje 13.

- Pomaknite straznji stezni adapter, tako da se straznji
montazni provrti na elektricnom alatu pokriju sa ovalnim
otvorima steznog adaptera.

- Vij¢ano spojite straznji stezni adapter i elektricni alat, sa
Sesterokutnim vijcima, podloznim plo¢icama i leptirastim
maticama iz seta za pricvr$éenje 13.

- Podjednako izravnajte stezne adaptere 2.

Skala ¢e vam kod toga pomoci za namjestanje
podjednakog razmaka na obje strane.

- Nakraju stegnite sve vijke seta za pricvrscenje 12 (steznog
adaptera) i sve leptiraste matice seta za pricvrséenje 13
(elektricnog alata).

Rad

Upute zarad

Ne preopteredujte radni stol. Uvijek se pridrzavajte
maksimalne nosivosti radnog stola i oba produzetka stola.
Izradak uvijek drZite Cvrsto stegnut, posebno dugacke i teSke
izratke. Nakon odrezivanja izratka, teZiSte se moze toliko
nepovoljno premjestiti, da se radni stol moze iskrenuti.

Ako je moguce, izradak uvijek poloZite na jednu ili obje
povrsine nalijeganja izratka.

Produzenje radnog stola (vidjeti slike F1-F2)

Dugacki izraci moraju biti na slobodnom kraju podlozeni ili
poduprti.

—

- PoloZite vas dugacki izradak na stol za piljenje elektri¢nog
alata.

- Otpustite zapornu rucicu 17 i povucite produZetak stola
10 do traZenog razmaka prema van.
Pomocu sigurnosnog zatika 11, produzetak stola se moze
izvuci samo do granicnika.

- Ponovno stegnite ovu zapornu rucicu.

- Otpustite zapornu rucicu 9 i prilagodite visinu naslona
izratka 8, tako da je izradak nalijeze ravno.
Izradak mora plono nalijegati na stol za piljenje
elektri¢nog alata.

- Ponovno stegnite ovu zapornu rucicu.

Piljenje izradaka jednake duzine (vidjeti sliku G)

Za jednostavno piljenje jednako dugackih izradaka, mozete

koristiti grani¢nik duzine 6.

- Namijestite trazenu duzinu izratka. (vidjeti slike F1-F2)

- Otpustite zapornu rucicu 7 i pozicionirajte grani¢nik
duzine 6 na trazenom razmaku do lista pile elektricnog
alata.

- Ponovno stegnite ovu zapornu rucicu.

Podesavanje stega steznog seta
(vidjeti sliku H)

Stege koje se na steznom setu 1 fiksiraju na radnom stolu
pomocu zaporne rucice 5, moraju se nakon intenzivne
uporabe radnog stola prema potrebi podesiti.

- Uklonite elektricni alat sa steznog seta.

- Okrenite stezni set.

- Okrenite vijak za pode$avanje 18 u smjeru kazaljke na
satu, ako se stezni set unatoc cvrstog stezanja zaporne
rucice, ne moze fiksirati na radnom stolu.

Okrenite vijak za podeSavanje 18 u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu, ako stezni set ne moZze istodobno sjestina
oba nosaca (sprijeda i straga) radnog stola.

- Provjerite ¢vrsto i to¢no dosjedanje steznog seta i prema
potrebi ponovite podesavanje.

- Ponovite ove radne operacije sa drugim steznim setom.

Odrzavanije i servisiranje

Odrzavanje

Ako bi radni stol unatoc brizljivih postupaka izrade i
ispitivanja, ipak prestao raditi, popravak treba prepustiti
ovlaStenom servisu za Bosch elektri¢ne alate.

Kod svih povratnih upita i narucivanja rezervnih dijelova,
molimo neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski broj
sa tipske plocice radnog stola.

Servis za kupce i savjetovanje kupaca

Nas servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravku i
odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim dijelovima.
Crteze u rastavljenom obliku i informacije o rezervnim
dijelovima moZete naci i na naoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja o kupnji, primjeni i podeSavanju proizvoda i pribora.
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Robert Bosch d.o.o

Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: +385(01) 29580 51
Fax: +386 (01) 5193 407

Zbrinjavanje
Radni stol, pribor i ambalazu treba dostaviti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

Zadrzavamo pravo na promjene.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusjuhised

Lugege labi koik ohutusnduded ja juhised
toopingi ja selle kiilge monteeritava
elektrilise tooriista kasutamise kohta.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks
voib olla elektrilook, poleng ja/voi rasked
vigastused.

Ohutusnouded toopinkide kasutamisel

» Enne elektrilise todriista seadistamist ja tarvikute
vahetamist tommake elektrilise tooriista pistik
pistikupesast vilja ja/voi eemaldage tooriistast aku.
Elektrilise tooriista soovitamatu kdivitamine voib
pohjustada 6nnetusi.

» Enne elektrilise todriista kiilgemonteerimist pange
toopink korrektselt kokku. Veatu kokkupanek on oluline,
et valtida kokkuvajumise ohtu.

» Enne elektrilise tooriista kasutamist kinnitage see
tugevasti toopingi kiilge. Elektrilise tooriista
paigastnihkumine vdib péhjustada kontrolli kaotuse
tooriista le.

» Asetage toopink stabiilsele, iihetasasele
horisontaalsele pinnale. Kui t66pink vdib kdikuda voi
paigast nihkuda, ei ole elektrilist todriista voimalik
lihtlaselt ja kindlalt juhtida.

» Arge avaldage toopingile liigset koormust, drge
kasutage seda redeli ega alusena. Liigse koormuse voi
téopingile ronimise tottu voib toopingi raskuskese paigast
nihkuda ja to6pink imber kukkuda.

» Veenduge, et transportimisel ja tootamisel oleksid
koik kruvid ja iihenduselemendid tugevasti kinni
pingutatud. Elektrilise tooriista aluskomplektid
peavad olema alati tugevasti kinni pingutatud. Lodvad
lihendused voivad pohjustada ebastabiilsust ja ebatdpset
saagimist.

» Elektrilise tooriista monteerimise ja
mahamonteerimise ajal peab tooriist olema
transpordiasendis (juhised transpordiasendi kohta

—
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leiate ka asjaomase tooriista kasutusjuhendist).
Vastasel korral voib elektrilise todriista raskuskese
nihkuda nii ebasoodsasse punkti, et Te ei suuda tooriista
kindlalt kdes hoida.

» Kasutage aluskomplektile kinnitatud elektrilist
tooriista ainult toopingil. lIma toopingita ei ole
aluskomplekt koos elektrilise todriistaga stabiilne ja voib
imber kukkuda.

» Veenduge, et pikad ja rasked toorikud ei vii toopinki
tasakaalust vilja. Pikad ja rasked toorikud tuleb vabast
otsast toestada.

» Toopingi kokkuliikkamisel ja lahtitombamisel darge
viige oma sormi liigendipunktide lahedusse. Sormed
voivad vahele jadda ja muljuda saada.

Siimbolid

Jargnevad siimbolid véivad olla t6dpingi kasutamisel olulised.
Pidage palun siimbolid ja nende tédhendus meeles. Siimbolite
dige tolgendus aitab Teil seadet efektiivsemalt ja ohutumalt
kasitseda.

Siimbol endus

Toopingi maksimaalne kandevdime
(elektriline tooriist + toorik) on
160 kg.

Seadme ja selle funktsioonide
kirjeldus

Nouetekohane kasutamine

Toéopink on ette nahtud jargmiste Boschi saagide
kinnitamiseks (seisuga 2011.06):

- PCM7 3603 M012..
- PCM7S 3603 M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Toopink koos elektrilise tooriistaga on ette nahtud laudade ja
profiilide jarkamiseks.

Seadme osad
T6o6pingi osade numeratsiooni aluseks on jooniste
lehekiilgedel toodud numbrid.

1 Aluskomplekt
Alusadapter
Toopingi jalgade tugivarras
Reguleeritava korgusega jalg
Aluskomplekti 1 lukustusnupp
Paralleeljuhik
Paralleeljuhiku lukustusnupp 6
Tooriku alus
Tooriku aluse 8 lukustusnupp
T6opingi pikendus

W o0O~NOOOGhA_WN
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11 To6opingi pikenduse 10 tugivarras

12 Alusadapteri kinnituskomplekt

13 Elektrilise tooriista kinnituskomplekt

14 Kontramutter

15 Kinnitusava

16 Monteerimisliugplaat

17 Toopingi lukustusnupp 10

18 Aluskomplekti 1 reguleerimiskruvi

Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel joonistel

kujutatud véi kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid.
Lisatarvikute tdieliku loetelu leiate meie lisatarvikute kataloogist.

Tehnilised andmed

Toopink PTA 2400
Tootenumber 3603MO050..
Toopingi pikkus ilma

pikenduseta mm 1220
Toopingi pikkus koos

pikendusega mm 2440
Toopingi korgus mm 820

Max kandevéime (elektriline

tooriist + toorik)

ilma pikenduseta

- aluskomplektid kg 160

Max kandevoime (elektriline
tooriist + toorik)
koos pikendusega

- aluskomplektid kg 110
- pikenduse kohta kg 25
Kaal EPTA-Procedure 01/2003

jargi kg 20,4
Montaaz

Tarnekomplekt

Poorake tahelepanu kasutusjuhendi alguses

/‘~ toodud joonistele.

H‘ Enne td6pingi kokkupanekut kontrollige, kas
tarnekomplekt sisaldab kéiki jargnevalt
loetletud osi:

Nr Tahistus Hulk

Toopink PTA 2400 1

1 Aluskomplekt 2

5 Aluskomplekti lukustusnupp 2

2 Alusadapter 2

12 Alusadapteri kinnituskomplektis

sisaldub:

- monteerimisliugplaat 4
- kuuskantkruvi (M8 x 15) 4
- alusseib 4

8 Tooriku alus 2

6 Paralleeljuhik 2

7 paralleeljuhiku lukustusnupp 2

kruvi (M6 x 46) 2

Nr Tahistus Hulk

13 Elektrilise tooriista kinnituskomplektis
sisaldub:
- kuuskantkruvi (M8 x 50)
- alusseib
- liblikmutter

B oo

Lisaks vajalikud tooriistad:

- Ristpeakruvikeeraja
- kruvikeeraja

Toopingi kokkupanek

- Votke koik tarnekomplekti osad pakendist ettevaatlikult
vélja.

- Eemaldage kogu pakkematerjal.

Toopingi iilesseadmine (vt jooniseid A1 - A2)

- Asetage t6opink pdrandale nii, et jalad jadvad iles.

- Suruge tugivarras 3 sisse ja tdbmmake jalga iiles seni, kuni
tugivarras uuesti kuuldavalt kohale fikseerub.

- Korrake sama tédoperatsiooni iilejaanud kolme jala puhul.

- Keerake toopink tooasendisse.
Tootja logo peab jddma loetavalt ette.

- Veenduge, et t6opink on stabiilne ja et koik tugivardad on
kohale fikseerunud.

Reguleeritava korgusega jalg 4 aitab to6pinki valja rihtida.

- Vabastage kontramutter 14 ja keerake jalga seni sisse voi
vélja, kuni t6opink on valja rihitud ja toetub koigi nelja
jalaga vastu maad.

Paralleeljuhiku ja tooriku aluse montaaz

(vt jooniseid B1-B2)

- Kinnitage paralleeljuhik 6 kruvi M6 x 46 ja lukustusnupu 7
abil tooriku aluse 8 kiilge.

- Torgake tooriku alus 8 td6pingi pikendusse 10.

- Tooriku aluse lukustamiseks pingutage kinni lukustusnupp
9.

- Korrake sama téooperatsiooni teise tooriku aluse puhul.

Toopingi ettevalmistamine

Aluskomplektide ettevalmistamine (vt jooniseid C1-C3)

- Asetage molemad aluskomplektid 1 t66pingile nii, et kiri
oleks loetav.

- Keerake mélemad lukustusnupud 5 lédvalt kinni.

- Asetage alusadapterid 2 nii, et iihetasane kiilg jadb iiles,
molema aluskomplekti peale ja nihutage neid seni, kuni
need on kinnitusavadega 15 kohakuti.

- Viige kaks monteerimisliugplaati 16 (pdiki, nii et lame kiilg
jaab iiles) tagant aluskomplektide 1 juhikusse.

Nihutage monteerimisliugplaate seni, kuni need on
kinnitusavadega 15 kohakuti.

- Uhendage aluskomplekt ja alusadapter omavahel lédvalt
kinnituskomplektis 12 sisalduvate alusseibide ja
kuuskantkruvide abil.

- Seejdrel pingutage kinni aluskomplektide mélemad
lukustusnupud 5.
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Elektrilise tooriista kinnitamine aluskomplektidele

(vt jooniseid D1-D3)

- Seadke elektriline tooriist transpordiasendisse. Juhised
transpordiasendi kohta leiate asjaomase tooriista
kasutusjuhendist.

- Seadke elektriline tooriist eesmisel alusadapteril
sellisesse asendisse, et elektrilise todriista eesmised
montaaZiavad on kohakuti alusadapteri pikiavadega.

- Uhendage eesmine alusadapter ja elektriline tooriist
omavahel kinnituskomplektis 13 sisalduvate
kuuskantkruvide, alusseibide ja liblikmutrite abil.

- Nihutage tagumist alusadapterit nii, et elektrilise tooriista
tagumised montaaziavad on kohakuti alusadapteri
pikiavadega.

- Uhendage tagumine alusadapter ja elektriline tooriist
omavahel kinnituskomplektis 13 sisalduvate
kuuskantkruvide, alusseibide ja liblikmutrite abil.

- Rihtige alusadapterid 2 {ihtlaselt valja.

Skaala aitab seejuures seada vahekauguse molemal pool
vordseks.

- Lopuks pingutage koik kruvid kinnituskomplektis 12
(alusadapter) ja kaik liblikmutrid kinnituskomplektis 13
(elektriline tooriist) tugevasti kinni.

Kasutus

Toojuhised

Arge koormake todpinki iile. Pidage alati kinni té6pingi ja
molema pikenduse maksimaalsest kandevodimest.

Hoidke toorikut, eeskatt selle pikemat ja raskemat osa,
tugevasti kinni. Parast tooriku labilikamist voib raskuskese
nihkuda sellisesse punkti, et téopink kukub timber.

Asetage toorik vdimaluse korral alati iihele voi mitmele
tooriku alusele.

Toopingi pikendamine (vt jooniseid F1-F2)
Pikad toorikud tuleb vabast otsast toestada.

- Asetage pikk toorik elektrilise todriista saepingile.

- Keerake lahti lukustusnupp 17 ja tommake toopingi
pikendus 10 soovitud kauguseni valja.
Tugivarras 11 lubab pingi pikendust valja tommata iksnes
kuni piirikuni.

- Keerake lukustusnupp uuesti kinni.

- Keerake lahti lukustusnupp 9 ja reguleerige tooriku aluse 8
korgus selliseks, et toorik on loodis.
Toorik peab olema elektrilise tddriista saepingil
tasapinnaliselt.

- Keerake lukustusnupp uuesti kinni.

Uhepikkuste toorikute saagimine (vt joonist G)

Uhepikkuste toorikute saagimise hélbustamiseks véib
kasutada paralleeljuhikut 6.
- Reguleerige valja tooriku soovitud pikkus.
(vt jooniseid F1-F2)
- Keerake lahti lukustusnupp 7 ja seadke paralleeljuhik 6
saekettast soovitud kaugusele.
- Keerake lukustusnupp uuesti kinni.

—
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Aluskomplektide klambrite reguleerimine
(vt joonist H)

Klambrit, mis lukustab aluskomplekti 1 lukustusnupu 5 abil
toopingi kiilge, tuleb pérast todpingi intensiivset kasutamist
vajaduse korral reguleerida.

- Eemaldage elektriline tooriist aluskomplektide kiiljest.

- Keerake aluskomplekt imber.

- Keerake reguleerimiskruvi 18 paripaeva, kui
aluskomplekti ei saa hoolimata kinnipingutatud
lukustusnupust toopingil lukustada.

Keerake reguleerimiskruvi 18 vastupaeva, kui
aluskomplekt ei mahu korraga todpingi mélemale siinile
(ette jataha).

- Kontrollige aluskomplekti kindlat ja korrektset kinnitumist
javajadusel korral reguleerige veelkord.

- Korrake sama téooperatsiooni teise aluskomplekti puhul.

Hooldus ja teenindus

Hooldus

Kaesolev todpink on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui
vaatamata sellele esineb toopingi toos haireid, tuleb see lasta
parandada Boschi elektriliste tdriistade volitatud
remonditookojas.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel naidake kindlasti
ara toopingi andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Miiiigijargne teenindus ja ndustamine
Miiigiesindajad annavad vastused toote paranduse ja
hooldusega ning varuosadega seotud kiisimustele. Joonised
ja lisateabe varuosade kohta leiate ka veebiaadressilt:
www.bosch-pt.com

Boschi miiiigiesindajad noustavad Teid toodete ja lisa-
tarvikute ostmise, kasutamise ja seadistamisega seotud
kiisimustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: + 372 (0679) 1122

Faks: +372(0679) 1129

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Toopink, lisatarvikud ja pakend tuleb keskkonnasaastlikult
ringlusse votta.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.
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Drosibas noteikumi

Visparéjie drosibas noteikumi

Izlasiet visus drosibas noteikumus un
bridinoSos noradijumus, kas attiecas uz
darba galdu vai uz ta nostiprinamo
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas
noteikumu un bridino$o noradijumu
neievérosana var izraisit aizdeg$anos un bt
par céloni elektriskajam triecienam vai
smagam savainojumam.

Drosibas noteikumi darba galdiem

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas vai piederumu
nomainas atvienojiet ta kontaktdaksu no elektrotikla

kontaktligzdas vai iznemiet no ta akumulatoru. Elektro-

instrumentu nejausa ieslégSanas dazkart klust par céloni
nelaimes gadijumam.

» Pareizi samontéjiet darba galdu, pirms nostipriniet uz
taelektroinstrumentu. Pareiza galdauzbiveir svariga, lai
nepielautu ta sabruk$anu.

» Pirms elektroinstrumenta lietoSanas drosi nostipriniet
to uz darba galda. Elektroinstrumenta izslidésana uz
darba galda var klut par céloni kontroles zaudésanai.

» Novietojiet darba galdu uz stingras, lidzenas un
limeniskas virsmas. Darba galdam izslidot vai salogoties,
elektroinstrumentu vai apstradajamo priek$metu nav
iespéjams drosi un vienmérigi vadit.

» Neparslogojiet darba galdu un neizmantojiet to ka
kapnes vai sastatnes. Darba galda parslogo$ana vai
stavésana uz ta var izraisit darba galda smaguma centra
parvieto$anos augSup un galda apgasanos.

» Sekojiet, lai transportésanas un darba laika visas
skriives un citi savienojosSie elementi biitu stingri
pievilkti. Elektroinstrumenta stiprinajuma iericém
vienmér jabit stingri nostiprinatam. Valigi savienojumi
var bat par céloni nestabilitatei un izraisit neprecizu zaga
parvieto$anos.

» Veiciet elektroinstrumenta nostiprinaSanu un
nonemsanu tikai tad, ja tas atrodas transporta stavokli
(noradijumus par transporta stavokli var izlasit
attieciga elektroinstrumenta lietosanas pamaciba).
Elektroinstrumenta smaguma centra novietojums var bt
tik neizdevigs, ka tas dro3i nenoturas uz darba galda.

» Izmantojiet stiprinajuma ierices vienigi
elektroinstrumenta stiprinasanai uz darba galda.
Atseviski no darba galda stiprinajuma ierices ar uz tam
nostiprinato elektroinstrumentu nav stabilas un var
apgazties.

» Sekojiet, lai gari un smagi apstradajamie priekSmeti
neizraisitu darba galdalidzsvara zudumu. Gari un smagi
apstradajamie priekSmeti brivaja gala janogulda uz
piemérotas virsmas vai jaatbalsta.

—

> Atlokot vai salokot darba galdu, netuviniet pirkstus
salokamo posmu savienojuma punktam. Sada gadijuma
pirksti var tikt saspiesti.

Simboli

Seit ir aplakoti daZi simboli, kuru nozimi ir svarigi zinat,
lietojot darba galdu. lidzam iegaumét $os simbolus un to
nozimi. Simbolu pareiza interpretacija [aus vieglak un dro3ak
stradat ar darba galdu.

Simbols Nozime

Darba galda maksimala nestspéja
(elektroinstruments + apstradajamais
priek$mets) ir 160 kg.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Pielietojums

Darba galds ir paredzéts vienigi $adu Bosch stacionaro zagu
nostiprinasanai (stavoklis uz 2011.06):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603MO013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Lietojot darba galdu kopa ar elektroinstrumentu, tas ir
paredzéts déju un profilu sagarinasanai.

Attélotas sastavdalas
Atteloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem darba galda
attéla, kas sniegts grafiskaja lappusé.
1 Stiprinajuma ierice

Stiprinajuma ierices adapters

Darba galda kajas fikséjosais stienis

Kaja ar reguléjamu garumu

Rokturis stiprinajuma ierices 1 fiksésanai

Garuma atdure

Rokturis garuma atdures 6 fiksésanai

Apstradajama priek$meta balsts

Rokturis apstradajama priekSmeta balsta 8 fiksésanai
Galda pagarinatajs
Galda pagarinataja 10 fikséjosais stienis

Komplekts stiprinajuma ierices adaptera nostiprinasanai
Komplekts elektroinstrumenta nostiprinasanai
Pretuzgrieznis
Stiprinajuma atverums
Slidplaksne

Rokturis galda pagarinataja 10 fiksé$anai

18 Skrave stiprinajuma ierices 1 piespiedéja regulésanai
Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta

piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma
piederumiem ir sniegts miisu piederumu kataloga.
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Tehniskie parametri

Darba galds PTA 2400

Izstradajuma numurs 3603 M050..
Darba galda garums bez

pagarinatajiem mm 1220
Darba galda garums ar

pagarinatajiem mm 2440
Darba galda augstums mm 820

Maks. nestspéja

(elektroinstruments +

apstradajamais priekSmets)

bez galda pagarinatajiem

- stiprinajuma iericém kg 160
Maks. nestspéja

(elektroinstruments +

apstradajamais priekSmets)

ar galda pagarinatajiem

- stiprinajuma iericém kg 110
- katram galda pagarinatajam kg 25
Svars atbilsto$i EPTA-Procedure

01/2003 kg 20,4
Montaza

Piegades komplekts

Izstradajuma piegades komplekts ir attélots
lieto$anas pamacibas pielikuma.

Pirms darba galda montazas parbaudiet, vai
ir piegadatas visas zemak minétas dalas.

|
L

Nr. Apziméjums Skaits
Darba galds PTA 2400 1
1 Stiprinajuma ierice 2
5 Rokturis stiprinajuma ierices fiksé$anai 2
2 Stiprinajuma ierices adapters 2
12 Komplekts stiprinajumaierices adaptera
nostiprinasanai
sastav no $adam vienibam:
- Slidplaksne
- Skrave ar sesstira galvu (M8 x 15)
- Paplaksne
8 Apstradajama priekSmeta balsts
6 Garuma atdure
7 Rokturis garuma atdures fikséSanai
Stiprinosa skrive (M6 x 46)
13 Komplekts elektroinstrumenta
nostiprinasanai
sastav no $adam vienibam:
— Skrave ar sesstira galvu (M8 x 50)
- Paplaksne
- Sparnuzgrieznis

NN N NSNS

B oo

—

Papildus piegades komplektam, darbam ir nepiecieSami
Sadi instrumenti

- Krustrievas skrivgriezis

- skrivjatsléga

Latviesu | 87

Darba galda montaza

- Uzmanigi izsainojiet visas piegadatas elektroinstrumenta
dalas.
- Nonemiet visus iesainojuma materialus.

Darba galda uzstadisana (attéli A1 - A2)

- Noguldiet darba galdu uz gridas ar aug$up vérstam kajam.

- Paspiediet uz ieksu fikséjoSo stieni 3 un parvietojiet kaju
augsup, lidz fikséjosais stienis to no jauna fiksé ar skaidri
sadzirdamu klikski.

- Atkartojiet So darbibu paréjam trim kajam.

- Apgrieziet darba galdu un nostadiet to darba stavokli.
Razotajfirmas logotipam jabit vérstam uz priek$pusita, lai
tas butu salasams.

- Parliecinieties, ka darba galds stav stabili un visi fikséjosie
stieni atrodas ligzdas.

Darba galda izlidzinasanu atvieglo kaja ar reguléjamu garumu
4.

- Atskrivéjiet pretuzgriezni 14 un ieskrivéjiet vai
izskriveéjiet kaju, lidz darba galds ir izlidzinats un visas ta
kajas balstas uz gridas.

Garuma atdures un apstradajama priekSmeta balsta

montaza (atteli B1-B2)

- Sastipriniet garuma atduri 6 ar skrives M6 x 46 un
fikséjosa roktura 7 palidzibu ar apstradajama priekSmeta
balstu 8.

- levietojiet apstradajama priekSmeta balstu 8 galda
pagarinataja 10.

- Lai nostiprinatu apstradajama priekSmeta balstu,
pieskriveéjiet fikséjoso rokturi 9.

- Atkartojiet So darbibu otrajam apstradajama priekSmeta
balstam.

Darba galda sagatavosana

Stiprinajuma iericu sagatavosana (attéli C1-C3)

- Novietojiet abas stiprinajuma ierices 1 uz darba galda ta,
lai butu salasamas uz tam uzlimétas etiketes.

- Pieskravéjiet abus fikséjoSos rokturus 5, tos nedaudz
pievelkot.

- Novietojiet adapterus 2 ar lidzeno pusi augSup uz abam
stiprinajuma iericém un parbidiet tos ta, lai sakristu
stiprinajuma atveérumi 15.

- Noaizmugures iebidiet pa divam slidplaksném 16 (Skérsu
virziena, ar plakano pusi aug$up) stiprindjuma iericu 1
vadotnes nodalijuma.

Parbidiet slidplaksnes ta, lai tas sakristu ar stiprinajuma
atvérumiem 15.

- Brivi saskrivéjiet stiprinajuma ierices un adapterus,
izmantojot §im nolikam paplaksnes un skrives no
stiprinajuma komplekta 12.

- Péc tam stingri pieskrvéjiet abu stiprinajuma ieri¢u
fiksejosos rokturus 5.
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Elektroinstrumenta nostiprinasana uz stiprinajuma

iericém (atteliD1-D3)

- Parvietojiet elektroinstrumentu transporta stavokli.
Noradijumus par transporta stavokli var izlasit attieciga
elektroinstrumenta lieto$anas pamaciba.

- Novietojiet elektroinstrumentu uz priek$éja stiprinajuma
ierices adaptera ta, lai elektroinstrumenta prieksejie
stiprinajuma atvérumi sakristu ar adaptera garenajiem
atverumiem.

- Saskriveéjiet priek$éjo stiprinajuma ierices adapteru un
elektroinstrumentu, $im nollikam izmantojot skraves,
paplaksnes un sparnuzgrieznus no stiprinajuma komplekta
13.

- Parbidiet aizmuguréjo stiprinajuma ierices adapteru ta, lai
elektroinstrumenta aizmuguréjie stiprinajuma atvérumi
sakristu ar adaptera garenajiem atvérumiem.

- Saskrivéjiet aizmuguréjo stiprinajuma ierices adapteru un
elektroinstrumentu, Sim nolikam izmantojot skraves,
paplaksnes un sparnuzgrieznus no stiprinajuma komplekta
13.

- lzlidziniet abus stiprinajuma iericu adapterus 2 ta, lai tie
atrastos vienada attaluma no abiem darba galda galiem.
Reljefa skala atvieglo stiprinajuma iericu izlidzinasanu,
novietojot tas vienada attaluma no abiem darba galda
galiem.

- Nobeiguma stingri pievelciet visas skrives no stiprindgjuma
komplekta 12 (stiprinajuma ierices adaptera
nostiprinasanai) un visus sparnuzgrieznus no stiprinajuma
komplekta 13 (elektroinstrumenta nostiprinasanai).

Lietosana

Noradijumi darbam

Neparslogojiet darba galdu. Nekad neparsniedziet darba
galda un abu galda pagarinataju maksimalo nestspéju.
Vienmer stingri turiet apstradajamo priekSmetu, ipasi tad, ja
nakas zagét garus, smagus priekSmetus. Péc apstradajama
priekSmeta parzagesanas darba galda smaguma centrs var
pek3ni parvietoties, izraisot ta apgasanos.

Jaiespéjams, vienmeér noguldiet apstradajamo priekSmetu uz
viena vai abiem apstradajama priekSmeta balstiem.

Darba galda pagarinasana (attéli F1-F2)

Gari apstradajamie priekSmeti brivaja gala janogulda uz

piemérotas virsmas vai jaatbalsta.

- Novietojiet garo apstradajamo priekSmetu uz darba galda.

- Atskrivéjiet fikséjoSo rokturi 17 un izvelciet zagéSanas
galda pagarinataju 10 uz aru vélamaja attaluma.
Fiksejosais stienis 11 |auj izvilkt zagesanas galda
pagarinataju tikai lidz noteiktam garumam.

- No jauna pieskriveéjiet fikséjoso rokturi.

- Atskrivéjiet stiprinoSo rokturi 9 un noreguléjiet
apstradajama priek$meta balsta 8 augstumu ta, lai
apstradajamais priekSmets atrastos taisni.
Apstradajamajam priekSmetam lidzeni janovietojas uz
elektroinstrumenta galda.

- Nojauna pieskriveéjiet fikséjoso rokturi.

—

=v

Apstradajama priekSmeta sazagesana vienada

garuma dalas (attéls G)

Apstradajama priekSmeta vienkarsai sazagésanai vienada

garuma dalas var izmantot garuma atduri 6.

- lestadiet vélamo apstradajama priekSmeta garumu.
(attéliF1-F2)

- Atskrivéjiet fikséjoSo rokturi 7 unizvelciet garumaatduri 6
vélamaja attaluma no elektroinstrumenta asmens.

- No jauna pieskravéjiet fikséjoso rokturi.

Stiprinajuma ieriCu piespiedéju reguléSana
(attels H)

Péc darba galda intensivas lieto$anas vajadzibas gadijuma
janoregulé piespiedéji, ar kuru palidzibu stiprinajuma ierices
1 tiek fiksétas uz darba galda, pieskrivéjot fikséjosos
rokturus 5.

- Nonemiet elektroinstrumentu no stiprinajuma iericém.

- Apgrieziet stiprinajuma ierici.

- Jastiprinajumaierici nevar fiksét uz darba galda pat tad, ja
fiksejosais rokturis tiek lidz galam pieskrivéts, pagrieziet
regulejoSo skravi 18 pulkstena raditaju kustibas virziena.
Ja stiprinajuma ierici neizdodas vienlaicigi novietot uz
darba galda abiem stieniem (priek$éja un aizmuguréja),
pagrieziet reguléjo3o skravi 18 preteji pulkstena raditaju
kustibas virzienam.

- Parbaudiet, vai stiprinajuma ierici izdodas pareizi novietot
un stingri fiksét uz darba galda stieniem, un vajadzibas
gadijuma atkartojiet regulé$anu.

- Atkartojiet So darbibu otrajai stiprinajuma iericei.

Apkalposana un apkope

Apkalposana

Ja, neraugoties uz augsto izgatavosanas kvalitati un ripigo
pécraZoS$anas parbaudi, darba galds tomér sabojajas, ta
remonts javeic Bosch pilnvarota elektroinstrumentu remonta
darbnica.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, ludzam
noteikti uzradit desmitzimju pasttijuma numuru, kas noradits
uz darba galda markejuma plaksnites.

Tehniska apkalpo$ana un konsultacijas klientiem

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jasu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam var atrast ari interneta vietne:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét
vislabakaja veida, athildot uz jautajumiem par izstradajumu
un to piederumu iegadi, lietoanu un regulésanu.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs

Dzelzavasiela 120 S
LV-1021 Riga
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Talr.: + 37167 146262
Telefakss: + 37167 1462 63
E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotais darba galds, ta piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.

Lietuviskai
Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos

Perskaitykite visas prie darbinio stalo arba
prie montuojamo elektrinio jrankio
pridedamas jspéjamasias nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smgis, kilti
gaisras, galima susizaloti ar suzaloti kitus
asmenis.

Saugos nuorodos dirbantiems su darbiniu stalu

» Prie$ pradédami prietaisa reguliuoti ar keisti
atsargines dalis, i$ kistukinio lizdo iStraukite kiStuka ir
i§ elektrinio jrankio iSimkite akumuliatoriy. Netikétai
jsijungus elektriniam jrankiui gali jvykti nelaimingas
atsitikimas.

» Pries pradédami montuoti elektrinj jranki, tinkamai
surinkite darbinj stala. Kad darbinis stalas su elektriniu
jrankiu nesuluzty, butina nepriekaistingai sumontuoti.

» Prie$ pradédami dirbti su elektriniu jrankiu, jj saugiai
pritvirtinkite prie darbinio stalo. Elektriniam jrankiui
nuslydus ant darbinio stalo, galima prarasti kontrole.

» Darhinj stala pastatykite ant tvirto, lygaus ir
horizontalaus pagrindo. Jei darbinis stalas slankioja arba
svyruoja, elektrinis jrankis ir ruosinys nebus valdomi ir
stumiami tolygiai ir saugiai.

» Darbinio stalo neperkraukite ir nenaudokite jo kaip
kopéciy arba pastoliy. Darbinj stalg apkrovus per didele
apkrova arba ant jo stovint, darbinio stalo svorio centras
gali pasislinkti j virdy ir stalas gali nuvirsti.

» Transportuojant ir dirbant visi varztai ir jungiamieji
elementai turi biti tvirtai uzverzti. Elektrinio jrankio
tvirtinamieji laikikliai visada turi biti tvirtai uzfiksuoti.
Jei yra atsilaisvinusiy jungCiy, pjaunant jranga gali stovéti
netvirtai ir pjaviai gali bati netikslds.

» Elektrinjjrankj montuokite iriSmontuokite tik tada, kai
jis yra transportavimo padétyje (nuorodas apie
transportavimo padétj skaitykite atitinkamo elektrinio
jrankio naudojimo instrukcijoje). PrieSingu atveju
elektrinio jrankio svorio centras gali bati nepalankioje
vietoje ir jls negalésite jo tvirtai laikyti.

—
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» Tvirtinamajame laikiklyje pritvirtinta elektrinj jrankj
naudokite tik ant darbinio stalo. Tvirtinamajame
laikiklyje pritvirtintas, bet ant darbinio stalo nepastatytas
elektrinis jrankis stovi netvirtai ir gali apvirsti.

» Patikrinkite, ar ilgi ir sunkiis ruosiniai nesutrikdys
darbinio stalo pusiausvyros. ligy ir sunkiy ruosiniy
laisvus galus reikia atremti arba po jais ka nors padéti.

» Sustumdami ar i$skleisdami darbinj stala nelaikykite
pirSty netoli lanksty. Priesingu atveju pirstus galite
suspausti.

Simboliai
Zemiau pateikti simboliai gali biti svarbiis naudojant darbinj
stalg. Prasome jsiminti simbolius ir jy reikSmes. Teisingai

suprasdami simbolius galésite geriau ir saugiau naudotis
darbiniu stalu.

Simbolis Reik$mé
Darbinio stalo maksimali leidZiama
apkrova (elektrinis jrankis + ruosinys)

yra 160 kg.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Elektrinio jrankio paskirtis

Ant darbinio stalo leidziama tvirtinti tik Siuos Bosch
stacionariuosius pjaklus (2011.06 duomenimis):

- PCM7 3603M012..
- PCM7S 3603M013..
- PCM8S 3603L020..
- PCM 10 3603L010..

Su elektriniu jrankiu naudojamas darbinis stalas yra skirtas
lentoms ir profiliams pjaustyti.

Pavaizduoti prietaiso elementai
Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka darbinio
stalo schemose nurodytus numerius.
1 Tvirtinamasis laikiklis
2 Tvirtinamasis adapteris
3 Darbinio stalo kojos apsauginis kaistis
4 Reguliuojamo aukscio kojelé
5 Tvirtinamojo laikiklio 1 fiksuojamoji rankenélé
6 Atrama vienodo ilgio ruoSiniams
7

Atramos vienodo ilgio ruosiniams 6 fiksuojamoji
rankenélé

8 Ruosinio atrama

9 Ruosinio atramos 8 fiksuojamoji rankenélé
10 Stalo ilginamoji dalis
11 Staloilginamosios dalies 10 apsauginis kaistis
12 Tvirtinamojo adapterio tvirtinamyjy daliy rinkinys
13 Elektrinio jrankio tvirtinamyjy daliy rinkinys
14 Antverzlé
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15 Tvirtinimo kiaurymé

16 Montavimo atraminé ploksté

17 Staloilginamosios dalies 10 fiksuojamoji rankenélé
18 Tvirtinamojo laikiklio 1 reguliavimo varztas

Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komplekta
nejeina. Visa papildoma jranga rasite miisy papildomos jrangos
programoje.

Techniniai duomenys

Nr. Pavadinimas Kiekis
13 Elektrinio jrankio tvirtinamyjy daliy
rinkinys
kurj sudaro:
- Sesiabriaunis varztas (M8 x 50)
- Poverzlé
- Sparnuotoji verzlé

N oo~

Darbinis stalas PTA 2400
Gaminio numeris 3603 M050..
Darbinio stalo ilgis be stalo

ilginamosios dalies mm 1220
Darbinio stalo ilgis su stalo

ilginamaja dalimi mm 2440
Darbinio stalo aukstis mm 820

Maks. leidZziama apkrova

(elektrinis + ruosinys)

be stalo ilginamosios dalies

- tvirtinamojo laikiklio kg 160

Maks. leidZziama apkrova
(elektrinis + ruosinys)
su stalo ilginamaja dalimi
- tvirtinamojo laikiklio

- kiekvienos stalo ilginamosios kg 110
dalies kg 25

Svoris pagal ,EPTA-Procedure

01/2003¢ kg 20,4

Montavimas

Tiekiamas komplektas

Tuo tikslu Zr. tiekiamo komplekto
paveikslus, pateiktus naudojimo instrukcijos
pradZioje.

Prie$ pradédami darbinj stalg montuoti
patikrinkite, ar pateiktos visos Zemiau
nurodytos dalys:

4
&

Nr. Pavadinimas Kiekis
Darbinis stalas PTA 2400 1
1 Tvirtinamasis laikiklis
5 Tvirtinamojo laikiklio fiksuojamoji 2
rankenélé 2
2 Tvirtinamasis adapteris 2
12 Tvirtinamojo adapterio tvirtinamyjy
daliy rinkinys
kurj sudaro:
- Montavimo atraminé ploksté 4
- Sesiabriaunis varztas (M8 x 15) 4
- Poverzlé 4
8 Ruosinio atrama 2
6 Atrama vienodo ilgio ruosiniams 2
7 Atramos vienodo ilgio ruoSiniams
fiksuojamoji rankenélé 2
Tvirtinimo varztas (M6 x 46) 2

Papildomai be pateiktos jrangos reikalingi Sie jrankiai:
- KryZminis atsuktuvas
- Veriliaraktis

Darbinio stalo montavimas

- Tiekiamas dalis atsargiai iSimkite i$ pakuotés.
- Nuimkite visas pakuotés medZiagas.

Darbinio stalo pastatymas (zr. pav. A1 - A2)
- Darbinj stalg kojomis j vir$y padékite ant grindy.

- Apsauginj kaistj 3 paspauskite j vidy ir lenkite koja aukstyn,
kol isgirsite, kaip vél uzsifiksuoja apsauginis kaistis.

- Tokius veiksmus atlikite ir su kitomis trejomis kojomis.

- Stalg atverskite j darbine padét;.
Gamintojo logotipas turi buti nukreiptas j priekj ir tokioje
padétyje, kad jj bty galima perskaityti.

- Jsitikinkite, kad darbinis stalas yra stabilus ir kad
uzsifiksavo visi apsauginiai kaisciai.

Reguliuojamo aukscio kojelé 4 padés jums darbinj stala

iSlyginti.

- Atsukite antverZle 14 ir jsukite ar iSsukite kojele, kol
darbinj stalg i$lyginsite ir jis j grindis remsis visomis
keturiomis kojomis.

Atramos vienodo ilgio ruoSiniams ir ruosinio atramos

montavimas (Zr. pav. B1-B2)

- Atrama vienodo ilgio ruoSiniams 6 varztu M6 x 46 ir
fiksuojamaja rankenéle 7 prisukite prie ruosinio atramos

- RuoSinio atrama 8 jstatykite j stalo ilginamaja dalj 10.

- Kad uzfiksuotuméte ruoSinio atrama, uzverzkite
fiksuojamaja rankenéle 9.

- Tokius pacius veiksmus atlikite ir su antraja ruosinio
atrama.

Darbinio stalo paruosimas

Tvirtinamojo laikiklio paruosimas (Zr. pav. C1-C3)

- Abutvirtinamuosius laikiklius 1 uzdékite ant darbinio stalo
taip, kad buty galima perskaityti uzrasa.

- Laisvai uZverzkite abi fiksuojamasias rankenéles 5.

- Tvirtinamuosius adapterius 2 lygiomis pusémis j virsy
uzdékite ant abiejy tvirtinamyjy laikikliy ir pastumkite tiek,
kad jie sutapty su tvirtinimo kiaurymémis 15.

- Dvi montavimo atramines plokstes 16 (skersai, lygiais
pavirSiais j viry) i$ uzpakalinés pusés jstumkite j
tvirtinamyjy laikikliy 1 kreipiamasias i$émas.

Montavimo atramines plokstes stumkite tiek, kad jos
sutapty su tvirtinimo kiaurymémis 15.

- Naudodamiesi poverzlémis ir SeSiabriauniais varZtais i$
tvirtinamyjy daliy rinkinio 12, laisvai susukite
tvirtinamuosius laikiklius su tvirtinamaisiais adapteriais.
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- Poto uzverzkite abi tvirtinamyjy laikikliy fiksuojamasias
rankenéles 5.

Elektrinio jrankio tvirtinimas ant tvirtinamojo laikiklio

(2r. pav.D1-D3)

- Elektrinj jrankj nustatykite j transportavimo padét;.
Nuorodas apie transportavimo padét; rasite atitinkamo
elektrinio jrankio naudojimo instrukcijoje.

- Elektrinj jrankj pastatykite ant priekinio tvirtinamojo
adapterio taip, kad ant elektrinio jrankio esancios
montavimo kiaurymés sutapty su tvirtinamojo adapterio
iSilginémis iSpjovomis.

- Naudodamiesi $esiabriauniais varztais, poverzlémis ir
sparnuotosiomis verzlémis i$ tvirtinamyjy daliy rinkinio
13, elektrinj jrankj prisukite prie priekinio tvirtinamojo
adapterio.

- UzZpakalinj tvirtinamajj adapterj pastumkite tiek, kad ant
elektrinio jrankio esancios uzpakalinés montavimo
kiaurymés sutapty su tvirtinamojo adapterio isilginémis
iSpjovomis.

- Naudodamiesi $eSiabriauniais varztais, poverzlémis ir
sparnuotosiomis verzlémis i$ tvirtinamyjy daliy rinkinio
13, elektrinj jrankj prisukite prie uzpakalinio tvirtinamojo
adapterio.

- Tvirtinamuosius adapterius 2 nustatykite simetriskai.
Naudodamiesi iskalta skale, abiejose pusése galite
nustatyti vienodus atstumus.

- Tada uzsukite visus tvirtinamyjy daliy rinkinio 12
(tvirtinamojo adapterio) varztus ir visas tvirtinamyjy daliy
rinkinio 13 (elektrinio jrankio) sparnuotasias verzles.

Naudojimas

Darbo patarimai

Neapkraukite darbinio stalo per didele apkrova. Niekada
nevirykite darbinio stalo ir abiejy stalo ilginamyjy daliy
leistinosios apkrovos.

Visada tvirtai laikykite ruosinj, ypa¢ atlikdami ilgus, sunkius
pjavius. Nupjovus ruosinj, pakinta svorio centro padétis ir
darbinis stalas net gali pradéti virsti.

Jei yra galimybé, ruosinj visada padékite ant vienos ar abiejy
ruoSinio atramy.

Darbinio stalo pailginimas (Zr. pav. F1-F2)

ligy ruosiniy laisvus galus reikia atremti arba po jais ka nors

padéti.

- Padékite ruosinj ant elektrinio jrankio pjovimo stalo.

- Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 17 ir traukite stalo
ilginamaja dalj 10 j iSore iki norimo ilgio.

Apsauginis kaistis 11 uztikrina, kad stalo ilginamosios
dalys buty iStraukiamos tik iki atramos.

- Fiksuojamaja rankenéle vél uzverzkite.

- Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 9 ir priderinkite
ruo$inio atramos 8 aukstj taip, kad jlsy ruosinys guléty
tiesiai.

Ruosinys turi biiti prigludes prie elektrinio jrankio pjovimo
stalo.

- Fiksuojamaja rankenéle vél uzverzkite.

—

Lietuviskai| 91

Vienodo ilgio ruosiniy pjovimas (zr. pav. G)

Kad bty lengva pjauti vienodo ilgio ruosinius, galite naudoti

atrama vienodo ilgio ruoSiniams 6.

- Nustatykite norima ruosinio ilgj. (zr. pav. F1-F2)

- Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 7 ir nustatykite
atrama vienodo ilgio ruosiniams 6 norimu atstumu iki
elektrinio jrankio pjuklo disko.

- Fiksuojamaja rankenéle vél uzverzkite.

Tvirtinamojo laikiklio spaustuvy nustatymas

(zr. pav. H)

Spaustuvus, kurie fiksuojamaja rankenéle 5 uzfiksuoja

tvirtinamajj laikiklj 1 ant darbinio stalo, po intensyvaus

darbinio stalo naudojimo gali prireikti nustatyti i$ naujo.

- Nuimkite elektrinj jrankj nuo tvirtinamyjy laikikliy.

- Tvirtinamajj laikiklj apverskite.

- Jei, netir tvirtai uzverzus fiksuojamaja rankenéle,
tvirtinamojo laikiklio ant darbinio stalo uzfiksuoti negalima,
reguliavimo varztg 18 sukite pagal laikrodzio rodykle.

Jei tvirtinamasis laikiklis netinka iSkart ant abiejy darbinio
stalo bégeliy (priekinéje ir uzpakalinéje dalyje),
reguliavimo varzta 18 sukite prie$ laikrodZio rodykle.

- Patikrinkite, ar tvirtinamasis laikiklis tvirtai ir tinkamai
pritvirtintas ir, jei reikia, nustatyma pakartokite.

- Tokius pacius veiksmus atlikite ir su kitu tvirtinamuoju
laikikliu.

Prieziura ir servisas

Techniné prieziiira

Jei, nepaisant kruopscios gamybos ir patikrinimo, darbinis
stovas sugesty, jo remontas turi bati atliekamas jgaliotose
BOSCH elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leskant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome
batinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esantj darbinio
stalo firminéje lenteléje.

Klienty aptarnavimo skyrius ir klienty
konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jusy gaminio remontu, technine prieZiura bei
atsarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacija apie
atsargines dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos specialistai mielai jums
patars gaminiy ir papildomos jrangos pirkimo, naudojimo bei
nustatymo klausimais.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350

Irankiy remontas: +370 (037) 713352

Faksas: +370 (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas
Darbinis stalas, papildoma jranga ir pakuotés turi bati
ekologiskai utilizuojami.

Galimi pakeitimai.
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