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LIMNING AF TRA

Selv om man har fundet en passende lim
il sin limningsopgave, er der stadig nogle
basale ting man skal vaere opmaerksom pé:

1. Arbejdstemperatur skal vaere hgjere
end filmbindingstemperaturen.

2. Undersag om treefugtigheden er pé
det niveau det skal veere.

3. Renger overfladerne der skal limes og
underseg overfladespaending.

4. Samlingerne skal passe taet sammen.

5. Pafar korrekt maengde lim.

6. Saml freeemnerne inden for dbentiden.

7. Valg den korrekte pressetemperatur
og pressetryk.

Filmbindingstemperatur

Alle lime har sin egen filmbindingstempera-
tur, som normalt varierer fra 3 til

15°C afhaengig af limtypen og i specielle
tilfselde, som ved vinterlim, ned til -10°C.
Filmbindingstemperatur  indikerer ~ den
laveste temperatur, hvor der sker en afbind-
ing af limfilmen. Ved temperaturer under
filmbindingstemperaturen  kan  limfugen
ikke opné& den kraevede styrke.

Traefugtighed

Fugtindholdet i tree har en stor indflydelse
pé limning, specielt limning aof hérdt trae.
Den ideelle treefugtighed er 7-12% for
PVAc lim. Polyuretan lim kraever en hgjere
traefugtighed p& 12-20%. Normalt tilfarer
man ekstra vand/fugt, nér der bruges
polyuretan, for at sikre fuld afhaerdning.
Traeemner som skal limes, skal altid have
naesten samme fugtindhold med en maks.
tolerance pé& +2%. Ellers kan krympning
og udvidelse fgre til spaendinger, som ikke
kun pavirker limfugen, men ogsé kan de-
formere traeemnerne. For at undgd dette,
er det vigtigt at serge for, at emnerne er
grundigt akklimatiserede fer de limes.

Limfladerne

Overfladerne som skal limes skal vaere
flade og passe godt sammen. De skal
vaere rene, terre og fri for stev, olie og an-
det for limen péferes.

Tree skal helst limes samme dag, som det
er skdret/bearbejdet for at undgé& foruren-
ing af overfladerne. En hurtig test kan ud-
feres for at undersege overfladen. Placér
en dradbe vand pé& overfladen, som skal
limes. Hvis drében ligger sig som perle pa
overfladen, skal overfladen rengeres eller
slibes. Hvis dréber derimod spreder sig ud
over overfladen, s& er den klar til limning.
Limpafering

Limen skal péferes i et ensartet, jeevnt lag,
med f.eks. en pensel. | industriel produktion

Denne overflade
er nem at lime.

Denne overflade er
sveer at lime.

péfares limen ofte via valser eller dyser.
Limmaengden afhaenger af traeets sugeevne,
men er typisk 100250 g/m3. Normalt
péfares limen kun den ene flade, men ved
limning af hérde eller vanskelige traearter
kan man med fordel péfere lim p& begge
flader (to-sidig limpéafering) og ege ven-
tetiden samt pressetiden. Limmaengden er
som regel tilstraekkelig, nar der ved presn-
ing kommer limperler til syne i samlingen.

Abentid

Abentid er defineret som tidsrummet efter
péfering af limen, hvor det stadig er muligt
at opnd en limning.

Dette vil i praksis sige det antal minutter
der maks. mé g4, fra limen er péfert til em-
nerne presses sammen.

P& side 2 i denne brochure er de angivne
&bentider opné&et pd fyrretrae, ved 20°C,
50% luftfugtighed og ca. 9% treefugtighed.

e Lukket abentid

Lukket &bentid er defineret som tidsrummet
der mé& gé fra emnerne trykkes sammen, til
det p&kraevede pressetryk er opndet.

e Pressetid og pressetemperatur
For at opnd en succesfuld limning, skal der
vaelges korrekt pressetid og pressetempera-
tur. Hvis der presses i for kort tid eller ved
en for lav temperatur, risikerer man at limn-
ingen &bner sig nér presset fiernes.

Ved at haeve temperaturen vil man kunne
nedsaette pressetiden. De oplyste pressetid-
er er et minimum og de kan variere alt efter
traetype og pressetemperatur.

For PVAc lim kan ekstra pressetid vurderes
ud fra felgende:

Hardt/olieholdigt trae: + 50%-100%
5°C lavere temperatur: + 100%
Treefugtighed er 15%: + 100%

* Pressetryk

Pressetrykket skal veere kraftigt nok til at
holde emnerne sammen, mens limen tarrer.
Et tryk p& 1-3 kg/cm? bruges normalt fil fin-
ering og kompakt laminering, 7-10 kg/cm?
ved laminering aof bledt tree og 12-15 kg/
cm? il hardt trae s& som eg.

Vaer opmaerksom pd, at et for hgijt press-
etryk kan medfere at limen traenger ind i
emnerne, eller bliver presse ud, sa der er
ikke er nok lim tilbage i limfugen til at opna
en god limning.

Hvis der bruges skruetvinger foreslas fal-
gende:

Fyr: 300 cm? per skruetvinge
Mahogni: 250 cm? per skruetvinge
Teak: 200 cm? per skruetvinge

For polyuretan lime skal man regne med
ca. det halve areal per skruetvinge.

side 3

Generelt forlaenges dbentid og pressetid i
falgende situationer:

®  For hgj treefugtighed

Heij luftfugtighed

Lav tree- og rumtemperatur

Tree med hgj densitet

Tykt lag af lim

Lav pressetemperatur

Dobbeltsiddet limpafering

Abentid og pressetid kan reduceres i fal-
gende situationer:

Lav luftfugtighed

Hgj trae- og rumtemperatur

Porgs traeoverflade

Tyndt lag af lim

Rad og vejledning

De limtyper, der er naevnt i denne bro-
chure, er DANA LIM’s mest almindelige
treelime. DANA LIM producerer andre og
mere specialiserede lime.

Efterbehandling

| mange filfeelde ensker man at foretage en efter-
behandling af de limede emner. Det er vigtigt, at
denne efterbehandling er i overensstemmelse med
de pavirkninger, de enkelte lime kan téle.

| skemaet p& side 6 er angivet de limtyper, der med
stor sandsynlighed kan klare de forskellige efterbe-
handlinger. Det er dog altid en god ide at foretage
en afprevning fer igangsaettelse af store opgaver.

Bejdsning

Der findes flere forskellige typer bejdse p& marke-
det og de kan have forskellig indvirkning pé
limfugerne. Hvis limen ikke t8ler bejdsen, vil den
typisk blive misfarvet (ofte red eller merk), og
fugerne fremtreeder tydeligt. Generelt egner PU og
UF lime sig bedre fil bejdsning end PVAc lime.

Vacuumimpraegnering

Vaccumimpraegnering geres for at modvirke, at
traeet absorberer vand og derved kan traets hold-
barhed forleenges. Limede emner skal have lov at
terre i minimum 1 degn ved 20°C, fer de skal im-
praegneres.

Ludbehandling

Ludbehandling har en afblegende effekt pd traeet.
Krydsbindende lime sa som PU, UF og D4 PVAc
lime kan generelt tale ludbehandling. Andre lim-
typer anbefales det ikke at ludbehandle.

| tilfeelde af specielle opgaver, behov for
yderligere oplysninger eller blot et godt
rad, kan DANA LIM’s Tekniske Service kon-
taktes pd tlf. 56640075.

Tekniske datablade og sikkerhedsda-
tablade for samtlige produkter er fil-
gengelige p& DANA LIM’s hjemmeside:
www.danalim.dk
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Ovenstdende vedhaeftningstabel skal betragtes som retningsgivende. Da der i praksis kan forekomme store variationer i de enkelte materialer, ber der altid udferes tilstraekkelige vedhaeftnings-
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TRALIMENES BESTANDIGHED

Fugt- og vandbestandighed
Forskellige typer af lim har forskellige
grader af fugt og vandbestandighed.
Generelt har de haerdeplastiske harpiks-
er som epoxy, urea-formaldehyd og poly-
uretan en hgj vandbestandighed pga.
deres krydsbundne kemiske struktur. Ter-
moplastiske harpikser s& som polyvinyl
acetat (PVAc), uden krydsbinding, har
en darlig vandbestandighed. Dette kan
dog forbedres kraftigt ved at modificere
PVAc, s& det kan krydsbindes.

Vandbestandigheden af PVAc er klassi-
ficeret som D1, D2, D3 eller D4 i hen-
hold til den Europaeiske standard EN
204/205. Inddelingen er sket efter
traekstyrkemdlinger af limede samlinger
af begetrae, der har vaeret opbevaret un-
der forskellige forhold. lkke-krydsbunde
PVAc dispersioner kan kun opné D2 klas-
sificering og ved tilseetning af fyldstof
og bladgerere reduceres vandbestan-
digheden muligvis til D1. Modificerede
krydsbindbare PVAc med pH pa 3, og
for ny generation 4-5, kan opné D3 og
endda D4 klassificering.

For haerdeplastiske harpikser, som urea-
formaldehyd, klassificeres vandbestan-
digheden C1, C2, C3 og C4 i henhold
til EN 12765.

| skemaet p& denne side kan ses en an-
befaling of,) hvilke opgaver de forskellige
v?ndbestondighedsklasser kan benyttes
til.

Vejrbestandighed
Selvom en lim har vandbestandighed
p& D4, er en limfuge med denne lim

KVALITETSPRODUKTER TIL
INDUSTRI & HANDVARK

400-serien TRALIM omfatter falgende serier:

ikke nedvendigvis vejrbestandig, hvis
den placeres udenfor uden beskyttelse.
Limfuger med en D4 lim skal behandles
med en vandbestandig maling eller lak
inden de udsaettes for vejrlig.

Temperaturbestandighed
Varmeresistensen af limede traesamlinger
er en meget vigtig parameter, nar man
skal vurdere om et produkt kan bruges
til en bestemt konstruktion. Generelt vil
styrken i en limfuge mindskes, nér tem-
peraturen gges. Der er dog en stor for-
skel pé& temperaturbestandigheden af
termoplastiske og heerdeplastiske lime.
Traesamlinger limet med PU eller UF lim,
kan bruges under forhold op til 110°C,
uden at limfugens styrke aendrer sig saer-
ligt meget fra dens styrke ved 20°C.
Traesamlinger limet med D2 PVAc lim har
hgj styrke mellem 20 og 40°C, men hvis
temperaturen eges til 50°C, mindskes

400 | Speciallim (f.eks. til hgjttalerindustrien)

410 | Kantlim (KA-metode)

430 | Fugtbestandig D3-lim

440 | Fugtbestandig D4-lim

450 | Urea og MUFim

460 | Dyvel- og taplim

470 | Folie- og kacheringslim

480 | Laklim

490 | Lamineringslim (limtrae til inventar, D2-kvalitet)

Derudover findes smeltelim til kantlimning og profilering.

Vore informationer er baseret pd omfattende laboratorieforsag, der har til hensigt at hjaelpe
brugeren til at finde bedst mulige produkt og arbejdsmetode. Da brugerens arbejdsforhold
ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke p&tage os ansvaret for de resultater, der opnés ved
produktets anvendelse. Oplysningerne i dette produktinformationsblad er retningsgivende
typiske vaerdier, og er sdledes ikke produktspecifikationer.

Der henvises i gvrigt til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser.

styrken betydeligt. Krydsbundne PVAc
lime som D3 og D4 kan klare tempera-
turer op til 80°C, specielt hvis limen er
godkendt i henhold til EN 14257 Watt
91 test.

Til baerende konstruktioner kan PVAc lim
ikke bruges, pga. af dens termoplastiske
natur. | stedet foretraekkes PU, melamin-
urea-formaldehyd eller fenol lime.

Indenders, hvor temperaturen kun
sizeldent og kortvarigt overstiger
50°C, og traeets fugtindhold er max.
15%. F.eks. mgbler og inventar i
terre rum.

D1

Indenders, hvor der forekommer
sizelden korttidspévirkning aof

D2 rindende eller kondenseret vand og
hei luftfugtighed. Traeets fugtindhold
er max. 18%. F.eks. magbler og
inventar der udsaettes for lidt fugt og
svingende temperaturer.

Indendars med hyppige korttids-
pévirkninger af rindende eller
kondenseret vand og/eller hgj lugt-

D3 fugtighed. Udenders beskyttet mod
vejr-liget. F.eks. mabler og inventar i
vadrum, kekkenborde og trae udsat
for hgij fugtighed.

Indenders ved hyppige, kraftige
pévirkninger af rindende eller
kondenseret vand. Udenders ved
D4 pévirkning af vejrliget, men ved
tilstraekkelig daekkende overfladebe-
handling. F.eks. karmtree il vinduer
og dare, havemgbler samt tree og
inventar der er udsat for meget fugt.

Limenes forskydningsstyrke testes i.h.t. EN
204/205, efter at limede samlinger har vaeret
opbevaret under forskellige klimatiske forhold.

DANA LIM’s professionelle DANAFIX 400-serie er trae-lime specielt
udviklet til den danske mebel- og traeindustri. Med mere end 40
forskellige produkter, overskueligt fordelt i ni serier, tilbyder vi los-
ninger af alle opgaver. For hver serie kan rekvireres specielle do-
tablade, der giver det fulde overblik over alle valgmuligheder.

Vores industriafdeling star altid til radighed med viden,
hvis du har et szrligt behov inden for industrilime.

Vi har gjort det lettere at velge lim...

DANA LIM A/S
Kebenhavnsvej 220
DK-4600 Kege
TIF.: (+45) 5664 0070

I ' Fax: (+45) 5664 0090

I Teknisk Service: 5664 0075
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