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Table 1

PN 16

PS (PN)
PN 25

Class 150

Article 4§ 3

DN 20-40

DN 20-40 (3/47-1 1/2")

Category |

DN 65-200

DN 50-125

DN 50-125 (2°-5)

Category Il

DN 250-300

DN 150-250

DN 150-250 (6™-10")

Category Il

DN 350-400

DN 300-400

DN 300 (127)

Table 2

STAF

STAF-SG
(PN 25)

STAF-SG
(Class 150)

STAF-R

STAG

250 CI

400-15 SG

400-15 SG
~60-40-18

GM

400-15 SG

Table 3

DN (size)

STAF

STAF-SG

STAF-R

STAG

20 (3/14”)

X

25 (17)

32 (11/4”)

40 (1 1/2”)

50 (2”)

65 (2 1/27)

80 (3”)

100 (4”)

125 (57)

150 (6”)

XX | X|X]|X

XX | X|X]|X

200 (8”)

250 (10”)

300 (12”)

XX [X|X|X|X|X]|X

350 (14”)

400 (16”)

X XXX |X|X[X[X|X|X|X][X]|X]|X

Table 4

STAF

STAF-SG

STAF-R

STAG

PN 16

DN 65-150

DN 200-400

DN 65-150

PN 25

DN 20-400

DN 65-300

Class 150

DN 20-400
(3/47-16")




Table 5

STAF STAF-SG | STAF-SG | STAF-SG STAF-R STAG
(PN 16) (PN25) | (Class 150)
CE DN65-150 | DN65-150 | DN 50-125 D'\('z‘f?f’;fs DN 65-150 | DN 65-125
CE 0409 DN 200-400 | DN 150400 | 2290000 DN 150-300
Table 6 STAF, STAF-SG (PN 16)
DN 65 80 100 125 150 200 250 300
[ =T | M16 M16 M16 M16 M20 M20 M24 M24
No 4 8 8 8 8 12 12 12
Nm 90 90 90 90 140 140 250 250
DN 350 400
i M24 M27
No 16 16
Nm 250 380
Table 7a STAF-SG (PN 25)
DN 20 25 32 40 50 65 80 100
B M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20
No 4 4 4 4 4 8 8 8
Nm 50 50 90 90 90 90 90 140
DN 125 150 200 250 300 350 400
(=T M24 M24 M27 M30 M30 M30 M33
Ne 8 8 12 12 16 16 16
Nm 250 250 380 480 480 480 650




Table 7b STAF-SG with ANSI flanges (Class 150)

DN (size) 20 (3/47) | 25(17) |32(11/4”)|40 (11/2”)| 50(2”) |65(21/2”) 80(3”) | 100 (4”)
i 112" 1/2" 112" 1/2" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8"
N° 4 4 4 4 4 4 4 8
Nm 55 55 55 55 115 115 115 115
DN 125 (5”) | 150 (6)” | 200 (8”) | 250 (10”) | 300 (12”) | 350 (14”) | 400 (16”)

(=1 3/4” 3/4” 3/4” 7/8" 7/8" 1" 1"

N° 8 8 8 12 12 12 16

Nm 200 200 200 320 320 480 480
Table 8 STAF-R

DN 65 80 100 125 150

el M16 M16 M16 M16 M20

N° 4 8 8 8 8

Nm 90 20 90 90 140
Table 9

No O @&

DN 20-50 4

DN 65-150 8

DN 200-250 12

DN 300 16

DN 350 20

DN 400 22
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Svenska

Allmént

STAF/STAG-ventilerna faller inom Tryckkarlsdirektivet (Europaparlamentets och radets direktiv 2014/68/EU) med
konsekvensniva enligt tabell 1.

STAF, STAF-SG, STAF-R och STAG é&r avsedda fér varme- och kylanldggningar, STAF-R &r &ven avsedd fér
tappvattenanléaggningar. (Fluider i grupp 2 enligt direktivet).

Differenstryckmatning skall ske med stor forsiktighet i synnerhet géller detta varma media.

Mérkning

Ventilhuset ar mérkt med féljande uppgifter:
TA: Tillverkare

Material enligt tabell 2

DN enligt tabell 3

Max tillatet tryck PS (PN) enligt tabell 4
CE-markning enligt tabell 5 (* Anmalt organ)
Gjutdatum: ar, ménad och dag

— Flédespil fér rekommenderad flédesriktning
Utdver vad som anges pa ventilhuset géller:

e Max tillaten temperatur: 120°C (Specialversion for hogre temperatur, dock max 150°C)
¢ Min tillaten temperatur: -20°C (STAF -10°C)

Montering

Ventilen skall forvaras pa torrt rent stélle och skyddas mot skador och féroreningar.

Innan du monterar ventilen, kontrollera att:

* ventilen ar ren och oskadad.

* rorsystemet &r rengjort.

* de ytor som packningarna skall tdta mot &r rena och oskadade.

e krav pa rak rérlangd fore ventilen, efter en krok respektive pump, samt efter ventilen iakttages (fig 1).

STAF

Kontrollera att motflansarna ar parallella innan du monterar ventilen. Smérj in skruvarnas géngor och satt pa
brickor. Drag skruvarna véxelvis med momentnyckel till tdragningsmoment enligt tabell 6 till 8. Kontrollera att
planpackningarna ar enligt given standard for flansarna och att de blir rétt centrerade.

STAG

Innan du monterar ventilen, kontrollera att ytterdiametern pa ventilens anslutningséndar och pa roret ar
samma samt att sparen for kopplingarna ar utférda enligt kopplingsfabrikantens anvisningar. Kontrollera att
gummipackningarna &r oskadade och blir ratt monterade.

Tryck- och temperaturvakt

For att sakerstélla att 1agsta respektive hdgsta tryck och temperatur inte éverskrids skall systemet férses med
tryck- och temperaturvakt.

Undantag: Vid provtryckning far trycket dverskridas, max 24 bar (PN 16) respektive 37,5 bar (PN 25).

Drifttagning

Provtryck ventilen med kallt vatten.

Lat ventilen vara helt ppen medan systemet spolas rent.

Efterdrag flansférbandet och kontrollera tatheten i samband med igangkérning.

Instéllning

Ventilens 6ppningsgrad &r avldsbar pa digitalratten. Antalet varv mellan fullt 6ppet och sténgt lage visas i tabell 9.
Instélining av ventilen till 2,3 varv gors enligt féljande:

1. Sténg ventilen helt (fig 2).

2. Oppna ventilen till 2,3 (fig 3).

3. Skruva innerspindeln medurs till stoppet, med insexnyckeln (fig 4).

Ventilen ar nu installd och kan stdngas men ej 6ppnas mer &n 2,3 varv.

Underhall
STAF/STAG-ventilerna &r underhallsfria férutsatt att de anvénds for sitt normala anvédndningsomrade.
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Dansk

Generelt

STAF/STAG-ventilerne falder under Trykbeholderdirektivet (Europaparlamentets og radets direktiv 2014/68/EU)
med konsekvensniveau i henhold til tabel 1.

STAF, STAF-SG, STAF-R og STAG er beregnet til varme- og keleanlaeg, STAF-R er ogsa beregnet til
brugsvandsanleeg. (Fluider i gruppe 2 i henhold til direktivet).

Differenstrykmaling skal ske med stor forsigtighed; det geelder iseer varme medier.

Maerkning

Ventilhuset er maerket med folgende oplysninger:

TA: Fabrikant

Materiale i henhold til tabel 2

DN i henhold til tabel 3

Maks. tilladt tryk PS (PN) i henhold til tabel 4

CE-meerkning i henhold til tabel 5 (* Anmeldt organ)
Stebedato: fabrikationsar, maned og dato

— Flowpil for den anbefalede gennemstremningsretning
Foruden det, det der anfgres pa ventilhuset, geelder felgende:
* Maks. tilladt temperatur: 120°C (Specialversion for hgjere temperatur, dog maks. 150°C)
e Min. tilladt temperatur: -20°C (STAF -10°C)

Montering

Ventilen skal opbevares pa et tort, rent sted og beskyttes mod skader og forurening.

Inden ventilen monteres, skal det kontrolleres at:

* ventilen er ren og uskadt.

* rorsystemet er renset.

* de flader, som pakningerne skal teetne mod, er rene og uskadte.

* kravet om et lige stykke ror for ventilen, efter en bgjning hhv. pumpe, samt efter ventilen er overholdt (fig. 1).

STAF

Kontroller at modflangerne er parallelle inden ventilen monteres. Smer boltenes gevind og seet skiver pa.
Spaend boltene over kors med momentnagle til et tilspaendings-moment i henhold til tabel 6 til 8. Kontroller at
planpakningerne opfylder den givne standard for flangerne, og at de centreres korrekt.

STAG

Inden ventilen monteres, skal det kontrolleres, at yderdiameteren pa ventilens tilslutningsender og pa roret
er ens, samt at sporene til koblingerne er udfert i henhold til koblingsfabrikantens anvisninger. Kontroller at
gummipakningerne er uskadte og monteres korrekt.

Tryk- og temperaturvagt

For at sikre, at laveste hhv. hgjeste tryk og temperatur ikke overskrides, skal systemet udstyres med tryk- og
temperaturvagt.

Undtagelse: Ved trykpravning ma trykket overskrides, maks. 24 bar (PN 16) hhv. 37,5 bar (PN 25).

Ibrugtagning

Trykprov ventilen med koldt vand.

Lad ventilen sta helt &ben, mens systemet skylles rent.

Efterspeend flangesamlingen og kontroller taetheden i forbindelse med igangsaetning.

Indstilling

Ventilens abningsgrad kan aflaeses pa det digitale drejegreb. Antal omdrejninger mellem fuldt aben og lukket
stilling fremgar af tabel 9.

Indstilling af ventilen til 2,3 omdrejninger foretages pa felgende made:

1. Luk ventilen helt (fig. 2).

2. Abn ventilen til 2,3 (fig. 3).

3. Skru inderspindelen med uret til stop med unbrakongaglen (fig. 4).

Ventilen er nu indstillet og kan lukkes, men ikke &bnes mere end 2,3 omdrejninger.

Vedligeholdelse

STAF/STAG-ventilerne er vedligeholdelsesfri under forudsaetning af, at de bruges til deres normale
anvendelsesomrade.
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