m PRESTHANDRA
DEKLLARATION
SPIK PLASTBANDO 1'7°/21° TOG

Beskrivning:
For spikning av tak- och vaggskivor, raspont, utvandig panel,
stomme eller konstruktion. Plastbandad 17° respektive 21°.

Dimensioner:
d 2,8 mm, L 50-75 mm

d 3,1 mm,L90 mm
Material: Stal EN 10016

Karakteristiskdraghallfasthet av trad min = 600N/mm?2 enligt EN C €
14592:2008+A1:2012

Ytbehandling: TDG - Thermo Diffusion Galvanizing, skikttjocklek = 30pm
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DIMENSIONER

Beteckning Huvudarea (mm?) Totallangd L (mm) Langd rafflad del Ir (mm) Spetslangd Ip (mm)
2,8x50 34,2 50 333 3.4

2,8x65 34,2 65 43,3 3.4

2,8x75 35,2 75 50,0 34

3.1x90 36,3 90 60,0 3.2

KARAKTERISTISK LASTHALLFASTHET

Flytmoment Utdragshallfasthet Genomdragnmgshallfasthet Dragbarformaga
Beteckning Totalldngd L (mm) M, (Nmm) f o (N/mm?) [a] f oaqi (N/mm?) [a] fonss (KN)
2,8x50 50
2,8x65 65 3337 15,23 4,19 3,72
2,8x75 75
3.1x90 90 4367 14,91 3,92 4,71

[a] Varden fér utdragshallfasthet, genomdragshalifasthet &r baserad pa en karakteristisk virkesdensitet pa 445 kg/m? (C24)
[b] NPD=No Performance Determined



A—11 KLARATION
DEKLARATION

Dokumentnummer: CEFAST1206_02

PRODUKTIDENTIFIKATION

Féljande artikar som saljs i varumarket FAST tacks av denna prestandadeklaration:

294201 294207 294215
294203 294211 294217
294205 294213

TILLVERKAREN DEKLARERAR FOR:

SPIK PLASTBANDAD 2,8/3,1

1. Produktienlighet med EN 14592:2008"Timber Structures - Dowel-type fasteners - Require-
ments”.

2. Initial typprovning utférdes for att bekrafta vasentliga karakteristiska varden enligt tabell ZA.1
i EN 14592. Deklarerad information atfoljs av CE market pa varje forpackning och i detta tek-
niska dokument.

3. Initial typprovning ar utférd av Strojirensky zkuSebni ustav s.p..
* Rapport E-30-20426-12 samt E-30-20427-12
4. Dessa produkter uppfyller kraven i bilaga ZA i EN 14592.

5. Ett system for I6pande produktionskontroll (FPC) ar uppfért enligt EN14592:2008+A1:2012,
kapitel 7.3

TDG - Thermo Diffusion Galvanizing: skikttjocklek = 30 pm

TDG &r en innovativ ytbehandlingsteknik som ger en homogen och extremt slittalig och stark yta.
Ytbehandlingen ar fri fran flagor och zinkrester vilket gor att spikens prestanda bibehalls. TDG
ar fri fran krom och andra giftiga @mnen och den miljovanliga tillverkningsprocessen ger inga
restprodukter. TDG medfdr ingen risk for vatesprodhet, vilket ar férekommande vid andra typer av
férzinkning. TDG ar godkand for korrosivitetsklass C4 av SP — Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.

Metoden for att intyga 6verensstammelsen till fastelement for trakonstruktioner ar 3.
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