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BRUKSOMRADER

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 er lim for kjemisk
forankring av metallstenger i hull laget i byggematerialer.
Det er et tokomponents, lagsemiddelfritt produkt laget av
ren epoksyharpiks. Tilgjengelig i patroner p& 385 ml og
585 ml. Produktet er spesielt utviklet for kjiemisk
forankring av stél- og sinkbelagt stal armeringsjern,

som overfgrer strukturelle laster, til faste underlag som
betong, lettbetong, stein, tre og kompakt mur. Ogsa
beregnet for forankring av metallstenger i strekk- og
trykksoner i betong med og uten sprekkdannelse,
inkludert i omrader med fare for seismisk aktivitet.

Det er en ideell Igsning for forankring nzer kanter eller nar
det er begrenset med plass mellom hvert anker, fordi det
ikke genereres stress som det gjor ved bruk av
konvensjonelle, mekaniske ekspansjonsfester.
Epoksyformelen til Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585
gir harpiksen utvidet bearbeidingstid (se tabell 1), slik at
den blir spesielt egnet for ankere i omrader med hgye
temperaturer eller hvor lastene ikke er konstante. Mapefix
EP 385 og Mapefix EP 585 anbefales for alle typer anker
med en horisontal, vertikal, skra eller overhengende akse
og i strekk- eller trykksoner, som er utsatt for statiske,
dynamiske og seismiske laster. Mapefix EP 385 og
Mapefix EP 585 kan ogsa brukes for nedsenkede ankere
som er permanent fuktige, i marine og industrielle miljger
og i omrader utsatt for aggressive kjemikalier. Produktet
kan paferes ved temperaturer mellom +5 °C og +40 °C,
inkludert pa fuktige eller vate underlag og i hull nedsenket
under vann. Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 kan
paferes i bade glatte og ru hull og i hull som har blitt boret
eller laget med borhammer, og kan brukes for ankere med
bade store eller sma kroner.

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 anbefales for &
forankre elementer p& plass, som f.eks:

e forsterkningsstenger i stopeskjoter;

¢ nedsenkede ankere og ankere i fuktige miljger;
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e undervannsankere;

® ankere i marine og industrielle miljger;
® lgpekran og skinner;

e industrimotorer;

e antenner og skilt;

* master;

¢ sikkerhetsbarrierer;

e autovern.

TEKNISKE EGENSKAPER

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 er tokomponents
kjemiske forankringsprodukter pakket i en biaksial
patron pa 385 ml eller 585 ml med 2 separate rom som
inneholder komponent A (harpiks) og komponent B
(katalysator) med riktig blandingsforhold p& 3:1 i volum
(3 deler harpiks, 1 del herder).

De to komponentene blandes sammen nar de drives ut
via den statiske blanderen som falger med patronen.
Blanderen skrues pa enden av patronen og det er ikke
nedvendig & blande de to komponentene pa forhand.
Patronen pa 385-585 ml kan brukes ved & fore den inn i
en spesiell sproytepistol for biaksiale patroner.

Hvis kun en del av innholdet i patronen ble brukt, kan det
resterende produktet brukes ogsé etter noen dager ved
a bytte ut den originale statiske blanderen (tilstoppet av
herdet harpiks) med en ny blander.

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 krymper sveert lite
nar de herder, hvilket gjer produktet ideelt for fylling av
store dpninger og for runde kroner.

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 er kompatible med
en lang rekke byggematerialer, som f.eks:

e betong i strekk- og trykksoner;

e |ettbetong;

e gassbetong;

e clementer laget i kalsiumsilikat;

e mur, stein, fiell og byggeklosser;

e massive og perforerte underlag;
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e tre;
e stein.

Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585 er
sertifisert brannhemmende i henhold til
europeisk standard ETA 1, alt. 1 (ankere i
betong i strekk- eller trykksoner), ETA alt.
ARMERINGSJERN (ankere i tilleggshull), ETA
alt. KIERNEBOR (ankere i kjerneboringshull),
ETA seismisk ytelse (ankere i C1 og C2
seismiske soner).

ANBEFALINGER

Ma ikke paferes pé stavete eller smuldrende
underlag. Ma ikke brukes pa underlag med
rester av olje, fett og formslippmidler, fordi
festeevnen kan bli redusert.

M3 ikke pafgres hvis omgivelsestemperaturen
eller temperaturen i underlaget er lavere enn
+5 °C.

Laster ma ikke péafares for produktet har
herdet helt Tque (se tabell 1).

PROSEDYRE FOR PAFORING

Ankerets utforming

Storrelsen pa hullet i underlaget, ankerets
dybde, diameteren p& metallstangen og de
anbefalte lastene ma beregnes av en kvalifisert
designingenigr. Tabellene nedenfor gir en
praktisk oppsummering av noen forslagene
vare i forhold til EOTA-retningslinjene
(European Organization for Technical
Assessment). Mapei kan tilby et program
(Mapefix Software Design) som kan hjelpe
designere og teknikere med a finne riktig
storrelse for enkle og flere ankere i ethvert
betongelement. Kontakt teknisk avdeling hos
MAPEI for informasjon.

Klargjoring av massive underlag

Lag hull i underlaget med et bor, borhammer,
kjernebor eller med et bor med diamantspiss, i
henhold til typen materiale som skal bores og den
nedvendige dybden.

Fjern alle spor av stev og lgse materialer fra
innsiden av hullene med trykkluft. Det er sveert
viktig at hullene rengjeres grundig for at Mapefix
skal f4 s& hgy mekanisk ytelse som mulig.
Rengjor underlaget inni hullene med en egnet
flaskebgrste med lang bust.

Fjern alle spor av stov og lgse materialer igjen fra
innsiden av hullene med trykkluft.

Fijern om mulig eventuelt stillestadende vann

fra hullene, da dette ogsa vil bidra til &

redusere reaksjonstiden for epoksyharpiksen i
Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585.

Klargjoring av metallstangen

Rengjer og fiern fett fra stangen fer den
forankres i underlaget. Fjern alle spor av rust
og formslippmiddel.

Klargjoring av harpiksen for det
kjemiske ankeret

Skru av hetten og skru den statiske blanderen
pa enden av patronen.

Sett inn patronen i spraytepistolen.

Kasser de tre forste stotene med harpiks hvis
de ikke er blitt blandet som de skal.

Start fra bunnen av hullet, og sproyt produktet
inn i hullet til det er fullt.

For metallstangen inn i hullet ved & vri den
rundt for slik & drive ut all luft til all over-
skytende harpiks kommer ut av hullet.
Metallstangen mé settes inn i hullet for
herdetiden Ty starter og det ma kun péaferes
laster pa stangen etter at harpiksen har herdet
helt Tewe, SOm indikert i tabell 1.

FORBRUK
Avhengig av starrelsen pa hullet som skal
fylles (se tabell 13 og 14).

RENGJORING
Bruk vanlig lesemiddelbasert tynner for a
rengjore arbeidsverktoy og utstyr.

EMBALLASJE

Esker med 12 stk. (patroner pa 385 ml og
585 ml) med 12 statiske blandere med
forlengelsesror.

TILGJENGELIGE FARGER
Gra.

LAGRING
24 maneder i originalemballasje ved en
temperatur mellom +5 °C og +25 °C.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR
KLARGJORING OG BRUK

For instruksjon vedrgrende sikker handtering
av vare produkter, vennligst se siste utgave av
sikkerhetsdatablad pa var nettside
www.mapei.no.

PRODUKT KUN FOR PROFESJONELL BRUK.

MERK

Selv om tekniske detaljer og anbefalinger

i denne produktrapporten er i henhold

til var beste kunnskap og erfaring, ma all
informasjon ovenfor i hvert tilfelle anses som
kun indikerende og underlagt bekreftelse
etter langvarig praktisk bruk; av denne grunn
m4 alle som skal bruke dette produktet, pa
forhand serge for at det er egnet til tiltenkt
bruksomrade: i hvert enkelt tilfelle er brukeren
alene ansvarlig for eventuelle konsekvenser
som folge av bruk av produktet.

Alle relevante referanser for produktet
fas ved foresporsel og pa www.mapei.no

JURIDISK MERKNAD:

Innholdet i dette tekniske databladet

kan kopieres til andre prosjektrelaterte
dokumenter, men det endelige dokumentet
ma ikke suppleres eller erstatte
betingelsene i det tekniske datablad, som er
gjeldende, nér MAPEI-produktet benyttes.
Se det seneste oppdaterte datablad samt
garantiinformasjoner pa www.mapei.no.
ENHVER ENDRING AV ORDLYDEN

ELLER BETINGELSER, SOM ER GITT |
ELLER AVLEDET FRA DETTE TEKNISKE
DATABLADET, MEDFORER AT ALLE
RELATERTE MAPEI GARANTIER
OPPHORER.

Alle relevante referanser for
produktet fas ved foresporsel
og pa www.mapei.no



TEKNISKE DATA (typiske verdier)

PRODUKTIDENTITET

Utseende: tiksotropisk pasta
Farge: lys gra
Tetthet (g/cm3): 1,41

PAFORINGSDATA (ved +23°C and 50% R.H.)

Péaforingstemperatur: fra +5°C to +40°C
Start storkningstid Tge:: se tabell 1
Endelig herdetid Tcure: se tabell 1

Kompresjonsstyrke (EN 196-1) (N/mm?): 120
Boyningsstyrke (EN 196-1) (N/mm?): 42
Elastisitetsmodul (EN 196-1) (N/mm?): 10,080
UV-bestandig: bra
Kjemisk motstand: utmerket
Bestandighet mot vann (EN 12390-8): utmerket

Brukstemperaturomrade:

fra -40°C to +72°C

Elektrisk motstand (IEC 93): 1,2x102Qm
Varmeledningsevne (IEC 60093): 0,47 W/m-k
Shore D-hardhet: 85

Designparametere:

se tabell 2 og 7

Maksimalt anbefalte laster:

se tabell 5, 6, 10 og 11

Brannhemmende:

se tabell 12

Forbruk:

Produktets reaksjonstid

se tabell 13 og 14

Underlagets Start storkningstid T, Endellg herdetd Tewe
temperatur ° " Tort underlag Fuktig/vatt underlag
°C minutter/timer dager/timer dager/timer
+5 2 timer 2 dager 4 dager
+10 90 min 30 timer 2 %> dager
+20 30 min 10 timer 20 timer
+30 20 min 6 timer 12 timer

+40 12 min 4 timer 8 timer

Tabell 1




Installasjonsparametere for gjengestang

Gjengestang M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39
Diameter pa giengestang d mm | 8 | 10 | 12|16 | 2 | 24 | 27| 30 | 33 | 36 | 39
Diameter pa hull i betong do mm | 10 12 14 18 24 28 32 35 37 42 46
Minimum avstand fra kanten Cain mm | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 135 | 150 | 165 | 180 | 195
Minimum avstand mellom stenger Smin mm | 40 50 60 80 | 100 | 120 | 135 | 150 | 165 | 180 | 195
Minimum og maksimum ) hetmn | mm | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 | 108 | 120 | 320 | 350 | 380
. " f
forankringsdybde for gjengestang " hegmae | mm | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 324 | 360 | 320 | 350 | 380
- et + 30 mm
Minimum tykkelse for betongelement Nrnin mm (= 100 mm) het + 2 do
Pakrevd tiltrekkingsmoment T | Nm | 10 | 20 | 40 | 80 | 120 | 160 | 180 | 200 | 350 | 500 | 700
Tabell 2 Ikke ETA-sertifisert
c s C
[ ]
c
s
c
Tegning 3 Tegning 4
Anbefalte STREKK- og SKJ/ZER-laster ()
for et enkelt anker i betong i et ru hull (3
Arbeids M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39
temperatur (3)
uten SOrekK- | I e, 86 |138| 20 | 28 |381|523|67,9|805]983| 113 | 127
24°C/40°C | Sprukket N e, st 6 | 84 |123|162| 21,8296 397|494 |621 741 | 87,1
Seismic 1 N fec,ss 41 | 57 | 84 | 11 148|204 | 274 | 341 | 428 | 51,1 | 60,1
Seismic 2 N Rec, seis 39 | 55
uten SOrekK- | I e, 76 107 (148|212 | 201 | 404 | 541 | 67,3 | 79 | 942 | 111
Strekk- KN
belastning | 43°C/60°C | Sprukket N e, st 36 | 5 | 74| 10 | 127|188 252 | 31,4 | 395 | 47,1 | 55,4
Seismic 1 N e, ses 24 | 34| 5 | 68|86 | 13 [174|217| 273|325 382
Seismic 2 N Rec, seis 23 | 35
yten SDISKK | N, 68 | 95 132|187 | 254 | 37,7 | 469 | 583 | 67,7 | 80,8 | 95
Sprukket N e, st 32 | 45 | 66 | 87 [ 109|162 | 216 | 269|339 | 404 | 47,5
43°0/72°C
Seismic 1 N fec,ss 22 | 31 | 45|59 | 74 | 11,1 149|186 | 234|279 | 328
Seismic 2 N Rec, seis 21| 30
ten SO |V g 51 | 86 | 12 | 223349 503|657 | 80 |886 | 102 | 117
Skjrlast uten bayemoment | SPrUKket Vaosa | o | 48 | 71 | 96 | 137|192 [ 242|201 | 346 | 406 | 47 | 538
Seismik 1 V b, sis 18 | 3 | 42|69 96|96 |145|173|203]235] 269
Seismik 2 V e, seis 40 | 56
Forankringsdybde for armeringsjern Net mm 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 320 | 350 | 380
Avstand fra kant Con | mm | 113 | 135 | 165 | 188 | 255 | 304 | 342 | 379 | 400 | 436 | 472
Avstand mellom stenger Sern mm 2X Corn
Tabell 5 Ikke ETA-sertifisert

(") anbefalt last er gyldig hvis de angitte betingelsene er oppfylt:

o stélstang klasse 5.8

o skjeerlast uten bgyemoment

© betong minimum klasse C20/25

® C=Con

i S = Scr.N

o h=2xheg

* inkluderer sikkerhetsfaktorer

* ved andre forankringsforhold: bruk Mapefix Software Design, utviklet i samsvar med gjeldende europeiske standarderl
() ru hull laget med borhammer
(3) kontinuerlig arbeidstemperatur/midlertidig maksimal topp arbeidstemperatur




Anbefalte STREKK- og SKJZER-laster (1)
for et enkelt anker i betong i et kjerneboret hull (4)

Arbeids

emperatur ) M8 | M10 [ M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39

24°C/40°C | Yien sprekk- N rec 86 | 138 165|249 | 403 | 565 | 757 | 89 |111,9] 131 | 148
Strekk- o(/RNO Uten sprekk-
belasting | 43°0/60°C | gormohe N | KN | 67 [ 94 [107 | 15 | 254 | 34,6 | 46,3 | 524 | 658 | 78,5 | 924

43°C/72°C | ren sprekk- N fec 62 | 81 | 99 [ 137|212 | 31,4 (421|471 (592|707 | 831
Skizerlast uten boyemoment | Sren Sprekk- Ve | KN | 51| 86 | 12 | 223|344 | 451|554 |637|753| 87 | 957
Forankringsdybde for armeringsjern het mm | 80 90 [ 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 320 | 350 | 380
Avstand fra kant Con | mm | 97 | 121 | 139 | 185 | 225 | 263 | 296 | 319 | 351 | 383 | 403
Avstand mellom stenger Sern mm 2 X Cern
Tabell 6 Ikke ETA-sertifisert

(1

anbefalt last er gyldig hvis de angitte betingelsene er oppfylt:

o stalstang klasse 5.8

 skjeerlast uten bagyemoment

© betong minimum klasse C20/25

°C> Ccr‘N

°S> Scr,N

eh=2xhe

« inkluderer sikkerhetsfaktorer

 ved andre forankringsforhold: bruk Mapefix Software Design, utviklet i samsvar med gjeldende europeiske standarder
() kontinuerlig arbeidstemperatur/midlertidig maksimal topp arbeidstemperatur
glatte hull laget med diamantbor

=

Installasjonsparametere for armeringsjern

Armeringsjern P8 | 010 | @12 | @14 | 016 | 020 | @25 | @28 | @32 | @36 | @40
Diameter pa armeringsjern d mm 8 10 12 14 16 20 25 28 32 36 40
Diameter pé hull i betong do mm | 12 14 16 18 20 | 24 | 32 35 | 40 46 50
Minimum avstand fra kanten Crin mm | 40 50 | 60 70 80 | 100 [ 125 | 140 | 160 | 180 | 200
Minimum avstand mellom stenger Smin mm | 40 50 60 70 80 | 100 | 125 [ 140 | 160 | 180 | 200
Minimum og maksimum forankringsdybde h Netmin [ MM | 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 112 | 128 | 340 | 360
for armeringsjern “ Thema | mm | 96 [ 120 | 144 | 168 [ 192 | 240 [ 300 | 336 | 384 | 340 | 360
. ‘ het + 30 mm
Minimum tykkelse for betongelement Nrin mm (= 100 mm) het + 2 do
Tabell 7 Ikke ETA-sertifisert
‘ Cc S Cc
1 -~
h > hmn '
et i c
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Tegning 8 Tegning 9

Anbefalte STREKK- og SKJZR-laster ()
for et enkelt anker i betong i et ru hull (?)

Arbeids
emperatur () @8 | 010 | 012 | 014 | 016 | 020 | 025 | 028 | @32 | 036 | 040
ten SOTSRK | N, 11,2 | 157 | 214 | 247 | 28 | 381|523 |67,9|805 | 108 | 117
24°C/40°C T'sprukket N e, st 6 | 84 | 12,3 14 | 139 | 21,8 | 30,9 | 41,1 | 52,7 | 71,9 | 83,6
Seismik C1_ | Neeo et 41 | 57 | 84 | 96 | 94 | 15 | 21,3 | 284 | 36,3 | 49,6 | 58,4
Uten sprekk-
Strekk. o Uten spre N e, st 68 | 95 | 132|161 | 187|254 | 393|486 | 622 | 85 | 100
belastning | 43°C/60°C Sprukket Newom | N [36 | 5 | 74 | 8 | 85 | 127 | 196 | 262 | 33,5 | 458 | 53,9
Seismik C1_ | Nieo,oat 24 | 34 | 5 | 55 | 58 | 88 | 13,5 | 18,1 | 231 [ 31,6 | 37,2
ten SOSRK | N e, 6 | 84 123 | 14 | 175|236 (337|449 | 574|785 | 923
43°C72°C [sprukket N pec, 32 | 45 | 66 | 7 | 75 [ 109168 | 22,4 | 28,7 [ 39,2 | 46,2
Seismik C1__ | Neeo i 22 | 31 | 45 | 48 | 51 | 75 | 11,6 | 155 | 19,8 | 27,1 | 31,9
Qe SPFERK™ |/ 67 [105| 148 | 20 | 262 | 41 |566| 67 | 84 | 102 | 120
Skjeerlast uten bayemoment  "'gprykket Vewsw | KN [48 [ 71 | 94 | 11,6 | 13,7 | 19 | 257 | 30,5 | 38,3 | 46,6 | 55,2
Seismik C1__| N aeo ot 23 | 35 | 47 | 58 | 69 | 95 | 12,8 | 153 | 19,2 | 23,3 | 27,6
Forankringsdybde for armeringsjern he | mm | 80 | 90 | 110 | 115 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 340 | 360
Avstand fra kant Con | mm | 109 | 135 | 158 | 173 | 188 | 253 | 303 | 339 | 388 | 436 | 484
Avstand mellom stenger Ser mm 2 X Corn
Tabell 10 Ikke ETA-sertifisert

(1

anbefalt last er gyldig hvis de angitte betingelsene er oppfylt

o skjerlast uten bayemoment

* betong minimum klasse C20/25

eC> Ccr‘N

eS> Scr,N

eh=>2xhe

« inkluderer sikkerhetsfaktorer

 ved andre forankringsforhold: bruk Mapefix Software Design, utviklet i samsvar med gjeldende europeiske standarder
(3 ru hull laget med borhammer

kontinuerlig arbeidstemperatur/midlertidig maksimal topp arbeidstemperatur

=




Anbefalte STREKK- og SKJZ&R-laster (')
for et enkelt anker i betong i et kjerneboret hull (%)

Arbeids

temperatur ) 08 | 010 | 012 | 014 | 016 | 020 | 025 | 028 | @32 | 036 | 040

24°C/40°C | Yen sprekk- N rec 1,2 157 [ 21,4 | 247 | 28 | 381 | 523|679 | 805 | 108 | 117
Strekk- o ° Uten sprekk-
belosting | 43°C/60°C | g o Neo | KN | 68 | 95 | 132|161 | 187|254 | 39,3 | 486 | 622 | 85 | 100

a3oc/eec | Ylensprekke |y 6 | 84 [123| 14 | 175|236 |337 | 449 | 57,4 | 785 | 923
Skizerlast uten boyemoment | Sien sprekk- Ve | kN | 67 | 105|148 | 20 | 262 | 41 |601| 68 | 85 | 102 | 116
Forankringsdybde for armeringsjern Net mm | 80 90 | 110 | 115 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 340 | 360
Avstand fra kant cew | mm | 97 [ 121 [ 139 [ 162 [ 185 [ 225 | 274 | 298 | 298 | 383 | 413
Avstand mellom stenger SerN mm 2 X Corn
Tabell 11 Ikke ETA-sertifisert

(") anbefalt last er gyldig hvis de angitte betingelsene er oppfylt

o skjeerlast uten bayemoment

© betong minimum klasse C20/25

® G = Cern

®S=>Sun

o h>2xheg

o inkluderer sikkerhetsfaktorer

« ved andre forankringsforhold: bruk Mapefix Software Design, utviklet i samsvar med gjeldende europeiske standarder
(3) kontinuerlig arbeidstemperatur/midlertidig maksimal topp arbeidstemperatur
(4 glatte hull laget med diamantbor

Brannhemmende
Eksponering for brann i minutter
30 | 60’ | 90’ 120°
Gjengestang Reststyrke i kN
M8 <0,90 <0,50 <0,30 <0,20
M10 <3,20 <1,80 <1,10 <0,75
M12 <420 <230 <1,40 <0,90
M16 <825 <5,30 <3,80 < 3,00
M20 <17,25 <10,20 <6,70 <5,00
M24 <2485 < 14,75 <970 <7,20
M30 < 39,50 <2340 <15,40 <11,35

Ved overtredelse risikeres patale

Det er ikke tillatt & ta kopier av tekst/bilder som stér oppfert her.

Tabell 12
Forbruk av Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585
Gjengestang M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39
Diameter pa gjengestang d mm 8 10 12 16 | 20 24 27 | 30 33 3% | 39
Diameter pa hull i betong do mm | 10 12 14 18 24 28 32 35 37 42 46
Forankringsdybde h e mm | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 320 | 350 | 380
Teoretisk forbruk per hull m | 27 | 37 | 54 | 80 | 282|411 |695 | 857 | 84,4 |1543(213,0
Antall hull per 385 ml-patron n° | 142 [ 103 | 7 48 14 9 6 4 5 2 2
Antall hull per 585 ml-patron n° | 216 | 157 | 109 | 73 21 14 8 7 7 4 3
Tabell 13
Forbruk av Mapefix EP 385 og Mapefix EP 585
Armeringsjern 08 | 010 | 012 | 014 | 016 | 020 | @25 | 028 | @32 | 036 | 040
Diameter pa gjengestang d mm 8 10 12 14 16 20 25 | 28 32 36 | 40
Diameter pa hull i betong do mm | 12 14 16 18 20 24 32 35 40 46 50 6
Forankringsdybde h et mm | 80 | 90 | 110 | 115 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 | 340 | 360 4
—
Teoretisk forbruk per hull m | 60 | 81 | 11,6 139|170 28,2 | 78,9 |103,9|151,9|262,6 | 305,2 é
Antall hull per 385 ml-patron n° 64 47 33 28 23 14 5 4 3 1 1 5
Antall hull per 585 ml-patron n° 97 72 50 42 35 21 7 6 4 2 2 C}l
[o]
Tabell 14 Q
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BUILDING THE FUTURE
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