600, 690
Operating Instructions

WARNING! Read these instructions
and the accompanying safety booklet
carefully before using this equipment.
If you are uncertain about any aspect
of using this tool, contact your RIDGID
distributor for more information.

Failure to understand and follow all instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious
personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

DESCRIPTION AND SPECIFICATIONS

Description

The RIDGID No. 600 and 690 Portable Electric Threaders are electric motor
driven, heavy-duty units which provide power to thread pipe using RIDGID
11R (or R-200) drop heads die heads.

Specifications/Technical Information

600 690
Threading Capacity (Pipe & Conduit) 1/8"-11/4" [ 1/8"-2"
Gear Head/Type worm spur
Length 510 mm 600 mm
Weight 5,5 kg 8,5 kg
Motor, Universal Type (110 or 220 V) 1020 W. 1020 W.
Support Arm Model 601 691

Die Head Model R-200, 11R | R-200, 11R

Standard Equipment
Each 600 and 690 Power drive is supplied with a support arm. Units may be
supplied with a metal carrying case and die heads.

Safety

1. Know your Power Drive. Read the Operator’s Manual carefully. Learn
the operation, application, and limitations as well as the specific potential
hazards peculiar to this tool.

2. Use right tool. We recommend use of 601/691 Support Arm. The
Support Arm assures safer operation when using the 600 or 690 Power
Drive horizontally, vertically or overhead because once it is secured to
the pipe to take up the threading torque, both hands are free to mount
the Power Drive into position.

When the job is completed, the Power Drive and Support Arm can be
removed separately assuring safer job take down. Do not force small
tool or attachment to do the job of a heavy-duty tool.

3. Secure work. Use clamp, bench vise or stand vise to hold pipe which is
not otherwise rigidly supported or attached.

Operation

Threading with drop head die heads

1. 1/8"-11/4 RIDGID 11-R (or R-200) Die Heads fit into the RIDGID 600
and 690 power threaders without the need for adaptors. Simply push
Die Heads spline end first, squarely into Face Gear until spring catches
securely. (See fig. 1a) 1 1/2” and 2" RIDGID 11-R (or R-200) die heads
are simply installed in the RIDGID 690 once the adaptor ring has been
pushed out. (See fig. 1b)

For right hands threads, installation is as shown in fig. 2a.

For left hand threads, installation is as shown in fig 2b.

Note: The direction change switch is used to back-off the Die Head
when the thread is completed. For threading, the switch must always be
positioned so that the solid arrow shows. See fig. 2c.

Important: When threading pipe, the No. 601/691 Support Arm should
be used and securely locked on the pipe as shown in Figures 3 and 4.
Position the Support Arm on pipe so end of tang is in line with end of
pipe. To use the Support Arm and Power Drive together correctly refer to
Figures 3 and 4. Failure to follow these instructions could result in injury
to operator because of torque developed during threading.

2. Place Die Head (already installed in Power Drive) over end of pipe.
When using make sure Power Drive is correctly positioned on Support
Arm. For Right Hand threads, Die Head should rotate CW. (looking at
face of Die Head).

Note: During threading, apply plenty of RIDGID Thread Cutting Qil to
dies. We recommend use of Model 418 oiler to ensure adequate supply
of ail.

3. Simultaneously actuate switch button and exert pressure on machine
to make sure thread is started. Keep switch button depressed until
threading is completed. Releasing switch button will stop the Power
Drive.

Caution: Hold onto Power Drive handle firmly to resist initial torque
while backing off Die Head.

4. To back off Die head from threaded pipe, set direction switch to back
off position. See fig. 2d. Actuate paddle switch. When dies clear end of
pipe, grip handle on top of Power Drive and remove Power Drive from
pipe.

MAINTENANCE OF POWER DRIVE

Motor Brush Replacement

Warning: To reduce possibility of electrical shock and accidental starting
always unplug power cord before servicing. Check Motor Brushes every
6 months and replace Brushes when they are worn to less than 1/4” (6 mm).
The unit is designed to be maintenance free apart from the motor brushes
which will wear. All other maintenance should be performed by factory
approved service stations. Permanent oil filling - no maintenance required.



TROUBLE SHOOTING
Warning

Each remedy with 2\ has to be repaired by a qualified electrical craftsman.

Disconnect power cord.

TROUBLE SHOOTING

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

- motor does not start

- interruption of supply
- fuse has been blown
- brushes do not touch armature

- examine the supply A\
- install a new fuse
- check the brushes, renew used brushes

- motor cannot be loaded

- short circuit
- overload because of dull dies
- bad quality or insufficient thread cutting oil

- look for the short circuit and resolve Z\

- renew the dies

- use RIDGID thread cutting oil in adequate
quantity

- abnormal heating of the motor

- overload because of dull dies
- insufficient cooling air

- renew dies
- clean the air-vent opening of the motor

- sparks forming at the motor

- dirty commutator
- bad contact between brushes and brush holder

- because of excessive wear brushes do not
touch commutator properly

- brushes of different manufacture
- sharp edge of brush

- please send in for repair /A

- tighten the screws, make sure brush is pressed
firmly onto commutator

- change worn brushes Z\
(replace only with genuine commutator properly
RIDGID brushes)

- only use original brushes Z\

- break edge A\

- ‘“sparks” in the motor compartment

- particles come loose from brushes or armature
(collector) and start glowing

- send machine in for repair /A

- die head does not start threading

- dull or broken dies
- machine running in wrong direction

- change dies
- check setting of the direction switch

- damaged thread

- dull dies

- dies not assembled in correct sequence

- low quality pipe

- bad quality or insufficient thread cutting oil

- change dies

- put dies in correct sequence

- make sure only pipe of good quality is used

- use only RIDGID thread cutting oil in adequate
quantity

- support arm turns while threading

- support arm jaws dirty

- clean with wire brush

- die heads cannot be changed properly

- burr has occurred at the spline end of the die
head

- eliminate burr with file

- die head not held tightly

- retaining spring damaged or worn

- replace retaining spring




600, 690
Bedienungsanleitung

WARNUNG! Lesen Sie diese Anwei-
sungen und die begleitende Sicher-
heitsbroschiire sorgfaltig, bevor Sie
dieses Gerat benutzen. Bei Unklar-
heiten wenden Sie sich bitte an lhre
RIDGID Vertriebsstelle, die Sie naher
informiert.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der Anweisungen
kénnen zu elektrischen Schlagen, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

Beschreibung

Die tragbaren elektrischen Gewindeschneider RIDGID Nr. 600 und 690
sind elektromotorgetriebene Hochleistungsgerate fiir das Schneiden von
Gewinden unter Verwendung der RIDGID 11R (oder R-200) Schneidkdpfe

Daten/Technische Informationen

600 690
Gewindeschneidkapazitat 1/8”-11/4” 1/8"-2"
(Rohre & Kabelkanéle)

Getriebekopf/Typ Schnecken- Stirnrad-

antrieb getriebe
Lange 510 mm 600 mm
Gewicht 55kg 8,5kg
Motor, Universaltyp (110 oder 220 V) | 1020 W. 1020 W.
Stitzarmmodell 601 691
Schneidkluppenmodell R-200, 11R R-200, 11R

Standardausstattung

Jede 600 und 690 Antriebsmaschine wird mit Stitzarm geliefert. Die Gerate
kénnen mit Metallkoffer und Schneidkluppen geliefert werden.

Sicherheit

1. Machen Sie sich mit der Antriebsmaschine vertraut. Die
Bedienungsanleitung sorgfaltig durchlesen. Machen Sie sich mit der
Anwendung, den Anwendungsmaéglichkeiten, den Einschrankungen,
sowie mit den speziellen maglichen Gefahren des Werkzeugs vertraut.

2. Nur passende Werkzeuge verwenden. Wir empfehlen den Stiitzarm
601/691. Dieser Stiitzarm gewahrleistet eine sichere Bedienung der
Antriebsmaschine Modell 600/690 bei horizontalen und vertikalen
Arbeiten oder Arbeiten (iber Kopf, denn sobald das Rohr das
Drehmoment aufnimmt, sind beide Hande frei, um die Antriebsmaschine
in die richtige Stellung zu bringen.
Wenn der Arbeitsgang beendet ist, kdnnen Antriebsmaschine
und Stiitzarm getrennt entfernt werden, um einen sicheren Abbau
zu gewahrleisten. Verwenden Sie nicht kleine Werkzeuge oder
Anbaugeréte fir Arbeiten, die ein Hochleistungswerkzeug erfordern.

3. Auf sicheren Betrieb achten. Zum Halten des Rohres eine Klemme,
einen Schraubstock oder Rohrschraubstock verwenden, da es sonst
nicht starr gehalten oder befestigt ist.

Betrieb

Gewindeschneiden mit Gewindeschneidkopfen

1. 1/8”-11/4"RIDGID 11-R (oder R-200) Schneidkdpfe passen ohne
Adapter auf die RIDGID 600 und 690 Gewindeschneidmaschinen.
Schieben Sie dazu lediglich den Gewindeschneidkopf mit dem Keilende
nach vorne in das Kronenrad ein, bis die Feder sicher einrastet. (Siehe
Abb. 1a) 1 1/2" und 2" RIDGID 11-R (oder R-200) Schneidkdpfe lassen
sich problemlos am RIDGID 690 anbringen, sobald der Adapterring
herausgedriickt wurde. (Siehe Abb. 1b)
Fir Rechtsgewinde ist die Installation in Abb. 2a dargestellt.
Fur Linksgewinde ist die Installation in Abb. 2b dargestellt.
Hinweis: Der Richtungswechselschalter wird fir die Freigabe des
Gewindeschneidkopfes nach Beendigung des Gewindes verwendet.
Wahrend des Gewindeschneidvorganges muss der Schalter immer so
eingestellt sein, dass der dicke Pfeil sichtbar ist. Siehe Abb. 2c.
Wichtig: Beim Gewindeschneiden in Rohren sollte der Stiitzarm Nr.
601/691 verwendet und fest am Rohr angebracht werden, wie in den
Abbildungen 3 und 4 gezeigt. Den Stiitzarm so am Rohr positionieren,
dass die Mitnehmer am Rohrende ausgerichtet ist. Zur richtigen
Verwendung des Stiitzarms und der Antriebsmaschine nach den
Abbildungen 3 und 4 verfahren. Ein Nichtbefolgen dieser Anweisungen
kann durch das beim Gewindeschneiden entstehende Drehmoment zu
Verletzungen des Bedieners flihren.

2. Den Schneidkopf (bereits an der Antriebsmaschine montiert)
Uber das Rohrende schieben. Bei Benutzung dafiir sorgen, dass
die Antriebsmaschine korrekt am Stiitzarm positioniert wird. Bei
Rechtsgewinden muss sich der Schneidkopf im Uhrzeigersinn drehen.
(wenn man die Vorderseite des Schneidkopfs betrachtet).
Hinweis: Wahrend des Gewindeschneidens reichlich RIDGID
Gewindeschneidmittel auf die Schneidkluppen auftragen. Wir empfehlen
die Benutzung des Olers Modell 418, um eine ausreichende Olzufuhr zu
gewahrleisten.

3. Gleichzeitig die Taste driicken und Druck auf die Maschine ausiiben, um
zu gewahrleisten, dass der Gewindeschneidvorgang beginnt. Die Taste
gedrtickt halten, bis das Gewinde geschnitten ist. Durch Loslassen der
Taste wird die Antriebsmaschine gestoppt.

Achtung: Den Griff der Antriebsmaschine gut festhalten, um das
Anlaufdrehmoment beim Zurlickdrehen des Schneidkopfs aufzufangen.

4. Zum Zurlckdrehen des Schneidkopfs den Richtungsschalter in
die Rlckwartsposition stellen. Siehe Abb. 2d. Betatigen Sie den
Wechselschalter. Wenn sich die Schneidkluppe vom Rohrende
|6st, den Griff oben auf der Antriebsmaschine festhalten und die
Antriebsmaschine vom Rohr l6sen.

WARTUNG DER ANTRIEBSMASCHINE

Wechseln der Motorbiirsten

Warnung: Ziehen Sie vor der Wartung immer den Netzstecker, um
das Risiko elektrischer Schlage oder das unbeabsichtigte Anlaufen des
Motors zu vermeiden. Uberpriifen Sie die Motorbirsten alle 6 Monate
und wechseln Sie die Biirsten aus, wenn sie bis auf weniger als 1/4”
(6 mm) verschlissen sind.

Abgesehen vom Verschleit der Motorbirsten ist das Gerat wartungsfrei.
Alle anderen Wartungsarbeiten sollten von zugelassenen Wartungsstationen
durchgefiihrt werden. Bleibende Offiillung - keine Wartung erforderlich.



FEHLERBEHEBUNG
Warnung

Reparaturen A\ diirfen nur von qualifizierten Elektrikern durchgefiihrt werden.

Trennen Sie die Maschine vom Netz.

FEHLERBEHEBUNG

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

- Motor lauft nicht an

- Stromversorgung unterbrochen
- Sicherung durchgebrannt
- Birsten haben keinen Kontakt zum Anker

- Stromversorgung tiberpriifen A\

- eine neue Sicherung einsetzen

- Biirsten tiberprifen, verschlissene Birsten
ersetzen

- Motor kann nicht belastet werden

- Kurzschluss

- Uberlastung aufgrund stumpfer Schneidkluppen

- Schneidfliissigkeit schlechter Qualitat oder zu
wenig in Schneidflussigkeit

- Kurzschluss suchen und beseitigen A\

- Schneidkluppen erneuern

- ausreichende Menge RIDGID Gewindeschneid-
fliissigkeit verwenden

Abnorme Erhitzung des Motors

- Uberlastung aufgrund stumpfer Schneidkluppen
- Unzureichende Luftkiihlung

- Schneidkluppen erneuern
- Beliiftungs6ffnung des Motors reinigen

Funkenbildung am Motor

- Verschmutzter Kollektor
- Mangelhafter Kontakt zwischen Biirsten und
Biirstenhalter

- Aufgrund UberméaRigen VerschleiBes haben die
Biirsten keinen ausreichenden Kontakt zum
Kollektor

- Bursten unterschiedlicher Hersteller
- Scharfe Kanten an den Biirsten

- Zwecks Reparatur einsetzen /A
- Schrauben anziehen und dafiir sorgen, dass die
Biirste fest auf den Kollektor gedriickt wird

- Verschlissene Biirsten wechseln A\
(Nur RIDGID Original-Biirsten verwenden)

- Nur Original-Biirsten verwenden Z\
- Kanten brechen A\

- “Funken” im Motorraum

- Partikel I6sen sich von Biirsten oder Anker
(Kollektor) und beginnen zu gliihen

- Maschine zur Reparatur einsenden A\

- Schneidkopf schneidet keine Gewinde

- Stumpfe oder gebrochene Schneidkluppen
- Maschine dreht in die falsche Richtung

- Schneidkluppen wechseln
- Einstellung des Richtungsschalters tberpriifen

- Schadhafte Gewinde

- Stumpfe Schneidkluppen

- Schneidkluppen nicht in der richtigen
Reihenfolge montiert

- Minderwertiges Rohr

- Schneidfliissigkeit schlechter Qualitat oder zu
wenig Schneidflissigkeit

- Schneidkluppen wechseln

- Schneidkluppen in korrekter Reihenfolge
montieren

- Nur Rohre in guter Qualitat verwenden

- Nur RIDGID Gewindeschneidfllissigkeit in
ausreichender Menge verwenden

- Stiitzarm dreht sich beim Gewindeschneiden

- Backen des Stiitzarms verschmutzt

- Mit Drahtbrste reinigen

- Schneidkdpfe kdnnen nicht korrekt gewechselt
werden

- Grat am Keilende des Schneidkopfs

- Grat mit Feile beseitigen

- Schneidkopf wird nicht fest gehalten

- Haltefeder schadhaft oder verschlissen

- Haltefeder ersetzen




600, 690

Instructions
d’utilisation

AVERTISSEMENT! Lisez attentive-

ment ces instructions et le guide de

sécurité qui les accompagne avant

d’utiliser cet appareil. Si vous avez

des questions sur P'un ou lautre
aspect relatif a I'utilisation de cet appareil, contac-
tez votre distributeur RIDGID.

L'incompréhension et le non-respect de toutes les
instructions peuvent provoquer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures corporelles
graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!!

DESCRIPTION ET CARACTERISTIQUES

Description

Les fileteuses électriques portatives RIDGID références 600 et 690 sont des
machines a haut rendement. Elles sont entrainées par un moteur électrique
et permettent de fileter des tubes en utilisant les tétes fileteuses RIDGID 11R
(ou R-200).

Caractéristiques et informations techniques

600 690
118"-11/4" | 1/8" -2

Capacité de filetage (tubes et conduits)

Téte de réduction/Type vis sans fin | ergot
Longueur 510 mm 600 mm
Poids 5,5kg 8,5kg
Moteur, type universel (110 ou 220 V) 1020 W 1020 W
Modele de bras support 601 691

Modéle de téte fileteuse R-200, 1R | R-200, 11R

Equipement standard

Toutes les machines 600 et 690 sont fournies avec un bras de support.
Les appareils peuvent étre fournis avec le coffret métallique et les tétes
fileteuses.

Sécurité

1. Bien connaitre sa machine. Lire attentivement le mode d’emploi.
Apprendre le maniement, les applications, les limites et les dangers
potentiels de I'outil concerné.

2. Utiliser correctement I'outil. Nous conseillons d'utiliser les bras de
support 601/691. Il est préférable d’'employer le bras de support 600 ou
690 pour une utilisation plus sire de la machine en position horizontale,
verticale ou supérieure, car il est fixé au tube pour 'empécher de tourner
sur lui-méme pendant le filetage, ce qui laisse les deux mains libres
pour manoeuvrer la machine.

Le travail terminé, la machine et le bras de support peuvent étre enlevés
séparément, pour une sécurité optimale. Ne jamais utiliser un outil ou a
un accessoire léger pour un travail nécessitant un outil robuste.

3. Bloquer la piece a travailler. Utiliser un étau a pied ou un étau d'établi
pour maintenir un tube qui, sinon, ne serait pas supporté ou fixé
fermement.

Fonctionnement

Filetage avec tétes fileteuses

1. Les tétes fileteuses RIDGID 11-R (ou R-200) 1/8”" - 1 1/4” s’adaptent
facilement, sans adaptateur, sur les fileteuses électriques RIDGID
600 et 690. Il suffit d'introduire les tétes fileteuses dans la couronne
d’entrainement, coté rainuré d'abord, jusqu’a ce que le ressort
s'enclenche fermement. (Voir fig. 1a) Les tétes fileteuses 1 1/2” et 2
RIDGID 11-R (ou R-200) sont simplement installées dans le RIDGID
690 une fois que la bague de I'adaptateur a été poussée vers I'extérieur.
(Voir fig. 1b)

L'installation des filets a droite est illustrée a la fig. 2a.

L'installation des filets a gauche est illustrée a la fig. 2b.

Remarque: On utilise l'interrupteur de changement de direction pour
dégager la téte fileteuse lorsque le travail de filetage est terminé. Pour
fileter, I'interrupteur doit toujours étre positionné de maniére a ce que la
fleche apparaisse. Voir fig. 2c.

Important: Lors du filetage de tubes, utilisez le bras de support
référence 601/691 et bloquez-le fermement sur le tube en procédant
comme illustré aux figures 3 et 4. Placez le bras de support sur le tube
de maniere a ce que I'extrémité de la base soit alignée sur celle du tube.
Pour utiliser correctement le bras de support et la machine, reportez-
vous aux figures 3 et 4. Le non-respect de ces instructions pourrait
entrainer des blessures pour I'opérateur en raison du couple provoqué
lors du filetage.

2. Positionnez la téte fileteuse (déja montée sur la machine) sur I'extrémité
du tube. Lors de l'utilisation, assurez-vous que la machine est
correctement positionnée sur le bras de support. Pour les filets a droite,
la téte fileteuse doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre (en
regardant la téte de face).

Remarque: Pendant le filetage, lubrifiez abondamment les peignes
a I'huile de coupe pour filet RIDGID. Pour une alimentation en huile
adéquate, il est conseillé d'utiliser le modéle de lubrificateur 418.

3. Appuyez sur le bouton de l'interrupteur tout en exergant une pression
sur la machine afin de vous assurer que le filetage commence.
Maintenez enfoncé le bouton de I'interrupteur jusqu’a ce que le travail
de filetage soit terminé. Si vous relachez le bouton d'interrupteur, la
machine s'arréte.

Attention: Tenez fermement la poignée de la fileteuse pour résister au
couple initial lors du dégagement de la téte fileteuse.

4. Pour dégager la téte fileteuse du tube fileté, placez l'interrupteur de
changement de direction en position inverse. Voir fig. 2d. Appuyez
sur l'interrupteur. Lorsque les tétes fileteuses se dégagent du tube,
saisissez la poignée sur la partie supérieure de la machine et dégagez
celle-ci du tube.

ENTRETIEN DE LA MACHINE

Remplacement des balais du moteur

Avertissement: Pour éviter tout risque d'électrocution et de démarrage
accidentel, veillez a toujours débrancher le cordon d’alimentation avant toute
opération de maintenance. Contrélez les balais du moteur tous les 6 mois et
remplacez-les lorsqu'ils présentent une usure de 6 mm ou davantage.
L'appareil ne demande aucun entretien, mais les balais du moteur sont
susceptibles de s'user. Toutes les autres opérations de maintenance doivent
étre effectuées par des ateliers agréés par I'usine. Remplissage d'huile
permanent: entretien inutile.



DEPANNAGE
Avertissement!

Toutes les réparations marquées du sigle /\ doivent étre effectuées par un

électricien professionnel.
Débranchez le cordon d’alimentation.

DEPANNAGE

CAUSES PROBABLES

REMEDE

- le moteur ne démarre pas

- l'alimentation n’est plus assurée
- le fusible a sauté
- les balais ne touchent plus le collecteur

vérifiez 'alimentation /A
remplacez le fusible
vérifiez les balais, remplacez les balais usés

- le moteur ne peut pas étre mis sous tension

- court-circuit

- surcharge (peignes émoussés)

- huile de coupe de mauvaise qualité ou en
quantité insuffisante

recherchez la cause du court-circuit et résolvez
le probleme

remplacez les peignes

utilisez de I'huile de coupe RIDGID en quantité
suffisante

- surchauffe du moteur

- surcharge (peignes émousseés)
- refroidissement insuffisant

remplacez les peignes
nettoyez I'ouverture de ventilation du moteur

- présence d'étincelles au niveau du moteur

- collecteur encrassé
- mauvais contact entre les balais et le
porte-balais

- en raison d'une usure excessive les balais ne

touchent plus correctement le collecteur

- balais d’'un autre fabricant
- usure en biseau du balais

envoyez pour réparation Z\
serrez les vis, vérifiez si le balais est bien contre
le collecteur

remplacez les balais usés /A
(utilisez uniquement des balais RIDGID
convenant au collecteur)

utilisez uniquement des balais de la marque A\
égalisez A\

-« feu » alintérieur du compartiment moteur

- des particules se détachent des balais ou du
collecteur et deviennent incandescentes

envoyez la machine pour réparation Z\

- la téte fileteuse ne commence pas a fileter

- peignes émousses ou casses
- la machine tourne dans le mauvais sens

changez les peignes
veérifiez la position de l'interrupteur de direction

- filet abimé

- peignes émoussés

- ordre d’'assemblage des peignes incorrect

- tube de mauvaise qualité

- huile de coupe de mauvaise qualité ou en
quantité insuffisante

changez les peignes

remettez les peignes dans le bon ordre
assurez-vous de n'employer que des tubes de
bonne qualité

utilisez exclusivement de I'huile de coupe
RIDGID en quantité suffisante

- le bras de support tourne en cours de filetage

- les machoires du bras de support sont
encrassées

nettoyez-les a l'aide d’une brosse métallique

- impossible de changer les tétes fileteuses
correctement

- bavure a I'extrémité de la téte fileteuse

enlevez la bavure a l'aide d’'une lime

- la téte fileteuse n'est pas maintenue
correctement

- ressort de retenue endommagé ou usé

remplacez le ressort de retenue
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600, 690
Gebruiksaanwijzing

WAARSCHUWING! Lees deze
instructies en het bijbehorende
veiligheidsboekje zorgvuldig alvorens
deze apparatuur te gebruiken. Als
u twijfelt over een gebruiksaspect
van deze machine, neem dan contact op met uw
RIDGID-verdeler voor bijkomende informatie.

Het niet begrijpen en naleven van alle instructies
kan resulteren in elektrische schokken, brand en/
of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

OMSCHRIJVING EN SPECIFICATIES

Beschrijving

De draagbare elekirische RIDGID-draadsnij-ijzers nr. 600 en 690 zijn
robuuste, door elektromotoren aangedreven machines. In combinatie met de
RIDGID 11R-snijkoppen (of R-200) leveren zij de vereiste kracht voor het
snijden van draad op pijp.

Specificaties/Technische informatie

600 690
Capaciteit gasdraad 1/8"-11/4” 18"-2"
Tandwielkop/type wormwiel- haakse tandwiel-

overbrenging overbrenging
Lengte 510 mm 600 mm
Gewicht 5,5kg 8,5kg
Motor, universeel type 1020 W. 1020 W.
(110 of 220 V)

Steunarm model 601 691
Snijkoppen model R-200, 11R R-200, 11R

Standaarduitrusting
Alle draadsnij-ijzers van de reeksen 600 en 690 worden met een steunarm
geleverd. Ze zijn leverbaar met een metalen draagkoffer en met snijkoppen.

Veiligheid

1. Ken uw draagbaar elektrisch draadsnij-ijzer. Lees de gebruiksaanwijzing
aandachtig. Maak u vertrouwd met de bediening, de toepassingen en
de beperkingen, maar ook met de specifieke potentiéle gevaren die het
gebruik van de machine met zich brengen.

2. Gebruik het juiste gereedschap. Wij raden u aan de steunarm nr.
601/691 te gebruiken. De steunarm garandeert een hogere veiligheid
wanneer de elektrische draadsnijmachine van het type 600 of 690
horizontaal, verticaal of boven het hoofd wordt gebruikt. Zodra de
steunarm op de pijp is gemonteerd om het koppel op te nemen, heeft
men beide handen vrij om de machine in de juiste stand te brengen.

Zodra het werk voltooid is, kunnen de machine en de steunarm
afzonderlijk worden afgenomen. Dit bevordert de veiligheid. Gebruik
geen klein gereedschap of kleine hulpstukken voor werk dat met heavy-
duty-machines moet worden uitgevoerd.

3. Zet het werkstuk vast. Maak gebruik van pijpklemmen of
pionierwerkbanken om een pijp die niet op een andere manier wordt
ondersteund of vastzit goed vast te spannen.

Werking

Draadsnijden met draadsnijkoppen

1. De RIDGID 11-R (of R-200) snijkoppen in de maten 1/8” t.e.m. 1 1/4”
passen in de Ridgid 600- en 690-draadsnijmachines zonder gebruik van
inzetringen. De geleider van de snijkop wordt haaks op de opnamering
van de machine geplaatst en daarna zover ingeschoven tot de veer de
shijkop stevig op zijn plaats houdt. (Zie fig. 1a) De Ridgid 11-R
(of R-200) snijkoppen in de maten 1 1/2” en 2" kunnen snel en
gemakkelijk in de Ridgid 690 worden bevestigd nadat de opnamering
werd verwijderd. (Zie fig. 1b)

Voor het snijden van rechtse draad: zie fig. 2a.

Voor het snijden van linkse draad: zie fig. 2b.

Opmerking: de schakelaar voor het omkeren van de draairichting wordt
gebruikt om de snijkop van het materiaal te verwijderen nadat de draad
werd gesneden. Om de draad te snijden, moet de richtingschakelaar zo
geplaatst worden dat de volle pijl zichtbaar is. Zie fig. 2c.

Belangrijk: bij het snijden van draad op pijp moet de steunarm nr.
601/691 worden gebruikt en stevig worden bevestigd op de pijp, zoals
getoond in figuren 3 en 4. Plaats de steunarm zo op de pijp, dat het eind
van de arm gelijk komt met de voorkant van de pijp. Voor een correct
gebruik van de steunarm en de draadsnijmachine samen: zie figuren

3 en 4. Het niet naleven van deze instructies kan letsels veroorzaken

bij de gebruiker, meer bepaald door het koppel dat ontstaat bij het
draadsnijden.

2. Plaats de snijkop (reeds bevestigd in de machine) over het pijpeind.
Wanneer u de steunarm gebruikt, dient u ervoor te zorgen dat de
machine correct op de steunarm wordt gepositioneerd. Voor rechtse
draad moet de snijkop met de wijzers van de klok meedraaien. (Gezien
vanaf de voorkant van de snijkop.)

Opmerking: Tijdens het draadsnijden dient u overvioedig Ridgid
draadsnij-olie op de snijkussens te spuiten. Wij bevelen het gebruik aan
van een model 418 koeloliesysteem voor een adequate toevoer van olie.

3. Schakel de machine in en druk de snijkop terzelfder tijd tegen de pijp
aan om het draadsnijden te starten. Houd de schakelaar ingedrukt tot
de volledige lengte draad is gesneden. De machine stopt zodra de
schakelaar wordt losgelaten.

Voorzichtig: houd de machine stevig vast om het koppel dat bij het
terugdraaien ontstaat, op te vangen.

4. Om de snijkop van de pijp te verwijderen nadat de draad werd
gesneden, zet u de richtingschakelaar op links (onderbroken pijl). Zie
fig. 2d. Schakel de machine in. Zodra de snijkussens los zijn van de pijp,
pakt u de machine vast bij de bovenste handgreep en verwijdert u ze
van de pijp.

ONDERHOUD VAN DE MACHINE

Vervangen van de koolborstels

Waarschuwing: om de kans op elektrische schokken zo veel mogelijk te
verkleinen, dient u de stekker uit het stopcontact te trekken alvorens aan de
machine te werken. Controleer de koolborstels om de 6 maanden en vervang
ze wanneer hun lengte minder dan 6 mm bedraagt.

Behalve het vervangen van de aan slijtage onderhevige koolborstels, heeft
de machine geen onderhoud nodig. Alle andere onderhoudsingrepen moeten
worden uitgevoerd door een erkende onderhoudsdienst. Permanente
olievulling - geen onderhoud vereist.



VERHELPEN VAN STORINGEN
Waarschuwing

ledere ingreep die werd gemarkeerd met een 2\ moet worden uitgevoerd

door een gekwalificeerde elektricien.
Trek de stekker uit het stopcontact.

VERHELPEN VAN STORINGEN

VERMOEDELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

- motor start niet

- stroomonderbreking
- zekering is doorgeslagen
- koolborstels raken het anker niet

- controleer stroomtoevoer /A

- monteer nieuwe zekering

- controleer de koolborstels, vervang versleten
borstels

- motor kan niet worden belast

- kortsluiting
- overbelasting door botte snijkussens
- slechte kwaliteit of onvoldoende snij-olie

- spoor kortsluiting op en herstel /A

- vernieuw de snijkussens

- gebruik een voldoende hoeveelheid RIDGID
draadsnij-olie

- abnormale verhitting van de motor

- overbelasting door botte snijkussens
- onvoldoende toevoer van koellucht

- vernieuw snijkussens
- reinig de luchtinlaatopening van de motor

- vonkvorming in de motor

- collector vuil

- slecht contact tussen koolborstels en borstel-
houder

- door uitzonderlijke slijtage raken koolborstels de
collector niet voldoende

- koolborstels van verschillend fabrikaat

- scherpe kant aan koolborstels

- stuur de machine op voor reparatie A\

- draai schroeven aan en controleer of de borstel
stevig op de collector drukt

- vervang versleten koolborstels /A
(vervang uitsluitend door originele RIDGID-
borstels)

- gebruik uitsluitend originele Ridgid-koolborstels

- verwijder scherpe kant A\

- brand in motorhuis

- er komen deeltjes los van de koolborstels of
van het anker (collector) en deze beginnen te
gloeien

- stuur de machine op voor reparatie A\

- snijkop begint geen draad te snijden

- botte of gebroken snijkussens
- machine draait in verkeerde richting

- vervang de snijkussens
- controleer de stand van de richtingschakelaar

- beschadigde schroefdraad

- botte snijkussens

- snijkussens niet in juiste volgorde

- slechte kwaliteit pijp

- slechte kwaliteit of onvoldoende snij-olie

- vervang de snijkussens

- monteer snijkussens in juiste volgorde

- zorg ervoor dat u uitsluitend pijp van goede
kwaliteit gebruikt

- gebruik uitsluitend Ridgid-draadsnij-olie in
voldoende mate

- steunarm draait gedurende draadsnijden

- steunarmklauwen zijn vuil

- reinig klauwen met staaldraadborstel

- snijkoppen kunnen niet behoorlijk worden
vervangen

- eris braamvorming op het geleidereind van de
snijkop

- verwijder de braam met een vijl

- snijkop wordt niet stevig vastgehouden

- sluitveer beschadigd of versleten

- vervang sluitveer
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600, 690
Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con atten-
zione queste istruzioni e I'opuscolo
antinfortunistico allegato prima di
utilizzare queste attrezzature. In caso
di incertezza su qualsiasi aspetto del-
I'uso di questo elettoutensile, contattare il proprio
distributore RIDGID per ulteriori informazioni.

Se queste istruzioni non verranno comprese e
seguite integralmente ne potranno derivare scosse
elettriche, incendio e/o gravi lesioni personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

DESCRIZIONE E SPECIFICHE

Descrizione

Le filettatrici elettriche portatili RIDGID n. 600 e n. 690 sono utensili motorizzati
ad alta efficienza, che impiegano le bussole RIDGID 11R (o R-200) per la
filettatura dei tubi.

Specifiche ed informazioni tecniche

600 690

Capacita di filettatura (tubi e conduit) 1/8"-11/4" [ 1/8"-2"
Ingranaggio di trasmissione vite senza ingranaggi

fine cilindrici
Lunghezza 510 mm 600 mm
Peso 5,5kg 8,5kg
Motore, universale (110 0 220 V) 1020 W. 1020 W.
Staffa di supporto 601 691
Bussole R-200, 11R | R-200, 11R

Dotazione standard
Ogni 600 e 690 viene fornita con un braccio di supporto. Possono essere
fornite complete di bussole e di valigetta in metallo.

Sicurezza

1. Imparare a conoscere la macchina. Leggere attentamente il manuale
di istruzioni. Imparare il funzionamento ed i limiti, cosi come gli specifici
pericoli potenziali relativi a questa macchina.

2. Utilizzare I'utensile adeguato. Si raccomanda I'uso dei supporti 601 e
691. Essi garantiscono il funzionamento pit sicuro delle filettatrici 600 e
690 quando le stesse vengono usate orizzontalmente, verticalmente o in
posizione superiore in quanto, una volta assicurati al tubo per frenarne
lo spunto, le mani rimangono libere per mettere la filettatrice in posizione
di lavoro.

Alavoro terminato, la filettatrice ed il supporto possono essere tolti
separatamente per un lavoro di smontaggio piu sicuro. Non forzare
gli utensili ad eseguire lavori che richiedono una capacita superiore a
quella prevista.

3. Lavorare in sicurezza. Bloccare il tubo in una morsa da banco o a
cavalletto qualora non sia gia sostenuto o fissato rigidamente.

Funzionamento

Filettatura con bussole portapettini

1. Le bussole RIDGID 11-R (o R-200) da 1/8" - 1 1/4” si inseriscono
nelle filettatrici RIDGID 600 e 690 senza bisogno di adattatori. Basta
inserire con precisione le bussole nell'ingranaggio frontale (cominciando
dall'estremita scanalata), fino al bloccaggio della molla. (Vedi fig. 1a) Le
bussole RIDGID 11-R (o R-200) da 1 1/2” e 2" si installano facilmente
sulla RIDGID 690, dopo che I'anello adattatore € stato estratto.

(Vedi fig. 1b)

Per le filettature destrorse la procedura & illustrata nella fig. 2a.

Per le filettature sinistrorse la procedura ¢ illustrata nella fig. 2b.

Nota: L'interruttore di inversione di rotazione serve per liberare la
bussola alla fine della filettatura. Durante la filettatura, I'interruttore deve
essere sempre posizionato in modo da mostrare la freccia piena. Vedi
fig. 2c.

Importante: Durante la filettatura dei tubi, utilizzare la staffa di supporto,
fissandola al tubo (fig. 3-4). La staffa di supporto va fissata sul tubo in
modo che I'estremita del braccio sia in linea con I'estremita del tubo. Per
un uso adeguato del morsetto e della macchina, studiare attentamente
le figg. 3 e 4. Un uso errato dell'apparecchio e degli accessori pud
causare incidenti all'operatore, dovuti alle torsioni durante la filettatura.

2. Posizionare la bussola (gia montata sull'apparecchio) sull'estremita
del tubo. In caso si adoperi la staffa di supporto, assicurarsi che
I'apparecchio sia posizionato bene. Per le filettature destrorse, la
bussola deve girare in senso orario. (guardando la filiera di fronte).
Nota: Durante I'operazione di filettatura, spruzzare abbondantemente
i pettini con olio per filettare RIDGID. Per garantire un’alimentazione
adeguata di olio, si consiglia I'uso dell'oliatore modello 418.

3. Azionare il pulsante dell'interruttore e, nello stesso tempo, premere
la filiera con il palmo della mano libera per dare inizio alla filettatura.
Tenere premuto il pulsante dellinterruttore fino a quando la filettatura
non é terminata. A questo punto, bastera rilasciare il pulsante per
fermare la filettatrice.

Attenzione: Durante la filettatura, tenere saldamente la maniglia della
filettatrice, per resistere alla torsione iniziale.

4. Per estrarre la filiera dal tubo, posizionare I'interruttore di direzione nella
posizione di inversione. Vedi fig. 2d. Azionare l'interruttore a paletta.
Quando i pettini si sono liberati dal tubo, afferrare la maniglia posta sulla
cima della filettatrice e rimuoverla dal tubo.

MANUTENZIONE DELL’ELETTROUTENSILE

Sostituzione delle spazzole del motore

Attenzione: Prima della manutenzione staccare sempre il cordone di
alimentazione per ridurre i rischi di scosse elettriche e di avviamento
accidentale. Controllare le spazzole del motore ogni 6 mesi e sostituirle
quando si sono ridotte a meno di 6 mm.

L'utensile & progettato in modo da non richiedere manutenzione a parte le
spazzole del motore, che sono soggette ad usura. Ogni altra manutenzione
dovra essere effettuata presso i centri di assistenza autorizzati. A lubrificazione
permanente - non € necessaria alcuna manutenzione.



RICERCA E RIPARAZIONE DEI GUASTI
Attenzione

Tutti i rimedi contrassegnati con 2\ richiedono l'intervento di un elettricista

di professione.
Estrarre la spina del cavo di alimentazione.

RICERCA E RIPARAZIONE DEI GUASTI

CAUSA PRESUNTA

RIMEDIO

- il motore non si mette in moto

- interruzione dell'alimentazione elettrica
- ¢ saltato il fusibile
- le spazzole non toccano l'indotto

- esaminare 'alimentazione 2\

- cambiare il fusibile

- controllare le spazzole e sostituire quelle
consumate

- non si puo caricare il motore

- corto circuito
- sovraccarico perché i pettini sono spuntati
- lolio per filettare & scadente o insufficiente

- individuare il corto e ripararlo /A\

- cambiare i pettini

- aggiungere olio per filettare RIDGID in quantita
sufficiente

- riscaldamento anormale del motore

- sovraccarico perché i pettini sono spuntati
- aria di raffreddamento insufficiente

- cambiare i pettini
- pulire il foro di aerazione del motore

- formazione di scintille sul motore

- collettore sporco
- cattivo contatto tra le spazzole e il
portaspazzole

- le spazzole, troppo consumate, non toccano il
collettore come dovrebbero

- spazzole di diversa fabbricazione
- bordo tagliente della spazzola

- mandare a riparare la macchina A\
- serrare le viti, assicurarsi che le spazzole siano
saldamente premute sul collettore

- cambiare le spazzole consumate /A
(solo con spazzole originali RIDGID)

- usare solo spazzole originali 2\
- smussare il bordo A\

- scintille nel vano motore

- delle particelle si staccano dalle spazzole o
dall'indotto (collettore) e diventano
incandescenti

- mandare a riparare la macchina /A

- lafiliera non comincia a filettare

- pettini spuntati o rotti
- la macchina funziona nel senso di rotazione
sbagliato

- cambiare i pettini
- controllare la posizione del commutatore di
direzione

- filettatura danneggiata

- pettini spuntati

- i pettini non sono assemblati nella giusta
successione

- tubo di qualita scadente

- lolio per filettare & scadente o insufficiente

- cambiare i pettini

- disporre i pettini nell'ordine giusto

- usare solo tubi di buona qualita

- aggiungere solo olio per filettare RIDGID in
quantita sufficiente

- il braccio di sostegno gira durante la filettatura

- le ganasce del braccio di sostegno sono
sporche

- pulire con una spazzola metallica

- non si possono cambiare le bussole come si
deve

- formazione di bava all'estremita scanalata della
bussola

eliminare la bava con una lima

- bussola non serrata a sufficienza

- molla di ritegno danneggiata od usurata

- sostituire la molla di ritegno
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600, 690
Instrucciones de uso

{ATENCION! Antes de utilizar esta

herramienta, lea las instrucciones y el

folleto de seguridad que la acompania.

Sinoestasegurodecualquiercuestién

relacionada con la utilizaciéon de esta
herramienta, consulte a su distribuidor RIDGID
para obtener mas informacion.

El no respeto de estas consignas puede dar lugar
a descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES

Descripcion

Las roscadoras eléctricas portatiles n® 600 y 690 RIDGID son unidades con
un motor eléctrico de gran potencia que suministra la energia necesaria para
el enroscado de tuberias con cabezales de roscado articulados RIDGID 11R
(2 R-200).

Especificaciones/Informacion técnica

600 690

Capacidad de roscado 1/8"-11/4” 1/8"-2"

(tuberias y canalizaciones)
Cabezal de engranaje/Tipo tornillo sin fin | cilindro recto
Longitud 510 mm 600 mm
Peso 5,5kg 8,5kg
Motor, tipo universal (110 6 220 V) 1020 W 1020 W
Modelo del brazo de soporte 601 691
Modelo de cabezal de roscado R-200, 11R R-200, 11R

Equipo estandar

Cada unidad de potencia 600 y 690 posee un brazo de soporte. Las unidades
también pueden contar con una caja metalica de transporte y cabezales de
roscado.

Seguridad

1. Familiaricese bien con su herramienta. Lea atentamente el manual
del usuario, especialmente las secciones relativas al funcionamiento,
aplicacion y limitaciones de la herramienta, asi como los riesgos
especificos que pueda presentar.

2. Utilice la herramienta apropiada. Recomendamos que utilice el brazo
de soporte 601/691. El brazo de soporte garantiza el funcionamiento
seguro de la unidad de potencia 600 ¢ 690, ya sea en aplicaciones
horizontales, verticales o en posiciones elevadas, en la medida en que
se acopla a la tuberia para tomar el par de apriete, dejando las manos
libres para montar la unidad en su posicion.

"

Una vez terminado el trabajo, la unidad de potencia y el brazo de
soporte pueden extraerse por separado, con lo que la operacion es mas
segura. No utilice herramientas o accesorios pequefios para realizar
trabajos propios de herramientas potentes.

3. Trabaje de manera segura. Para sujetar tuberias que no estén de por si
bien sujetas, utilice abrazaderas o tornos de banco o de soporte.

Utilizacion

Roscado con cabezales de roscado articulados

1. Los cabezales de roscado de 1/8” - 1 1/4” RIDGID 11-R (o R-200) se
acoplan en las roscadoras eléctricas RIDGID 600 y 690 sin necesidad
de adaptadores. Tan solo debera presionar sobre el extremo de la
ranura de los cabezales de roscado directamente hasta que el muelle
del engranaje frontal quede bien fijado. (Fig. 1a) Los cabezales de
roscado de 1 1/2”y 2" RIDGID 11-R (o R-200) se instalan simplemente
en la RIDGID 690 una vez sacado el anillo adaptador (observe la
Fig. 1b).

Para el roscado con la mano derecha, observe la Fig. 2a.

Para el roscado con la mano izquierda, observe la Fig. 2b.

Nota: el interruptor de cambio de direccion sirve para retirar el cabezal
de roscado una vez terminado el roscado. Al realizar una operacion de
roscado, el interruptor debe estar siempre en la posicién en la que se
vea la flecha. Observe la Fig. 2c.

Importante: Cuando vaya a roscar una tuberia, utilice siempre el

brazo de soporte n° 601/691 y acoplelo bien a la tuberia, tal y como se
observa en las figuras 3 y 4. Coloque el brazo de soporte en la tuberia
de manera que el extremo de la espiga quede alineado con el extremo
de la tuberia. Ayudese de las figuras 3 y 4 para utilizar correctamente el
brazo de soporte con la unidad de potencia. De lo contrario, podria sufrir
accidentes debido al par de apriete generado durante el roscado.

2. Coloque el cabezal de roscado (ya instalado en la unidad de potencia)
sobre el extremo de la tuberia. Asegurese de que la unidad de potencia
esta bien colocada en el brazo de soporte. Para operaciones de
roscado con la mano derecha, el cabezal de roscado debe girar en
sentido contrario al de las agujas del reloj (mirando a la parte frontal del
cabezal).

Nota: durante el roscado, engrase suficientemente los cojinetes con
aceite de corte de roscas RIDGID. Recomendamos el modelo de
engrasador 418 para asegurar el suministro de aceite adecuado.

3. Al mismo tiempo, apriete el botdn y ejerza presion en la maquina para
asegurarse de que se ha iniciado el roscado. Mantenga apretado el
botdn hasta que el roscado se haya completado. Si lo suelta, la unidad
de potencia se detendra.

Precaucion: sujete firmemente el mango de la unidad de potencia para
resistir el par de apriete inicial al retirar el cabezal de roscado.

4. Para retirar el cabezal de roscado de la tuberia roscada, vuelva a poner
el interruptor de direccion en la posicion OFF. Observe la Fig. 2d.
Presione el interruptor de paleta. Cuando los cojinetes lleguen al
extremo de la tuberia, coja el mango de la parte superior de la unidad
de potencia y separela de la tuberia.

MANTENIMIENTO DE LA UNIDAD DE POTENCIA

Sustitucion de las escobillas del motor

Atencion: Para reducir al minimo la posibilidad de descargas eléctricas o una
puesta en marcha accidental, desenchufe siempre la unidad antes de efectuar
cualquier operacion de mantenimiento. Inspeccione las escobillas del motor
cada 6 meses y cambielas cuando se hayan desgastado a menos de 1/4”
(6 mm). La unidad esta concebida de manera que no necesite mantenimiento,
aparte del desgaste normal de las escobillas del motor. Cualquier otra
operacion de mantenimiento debe ser efectuada por un establecimiento
aprobado por la fabrica. No es necesario afiadir aceite ni el mantenimiento
del mismo.



LOCALIZACION DE AVERIAS
Atencion

Las soluciones marcada con /A requieren la intervencion de un especialista.

Desenchufe el cable de alimentacion.

LOCALIZACION DE AVERIAS

CAUSA POSIBLE

SOLUCION

- el motor no arranca

- interrupcion de la corriente
- fusible fundido
- las escobillas no tocan el armazon

- compruebe el suministro de corriente /A

- coloque un fusible nuevo

- inspeccione las escobillas, renueve las
escobillas usadas

- el motor no se carga

- cortocircuito

- sobrecarga debida a cojinetes desafilados

- aceite de corte de roscas insuficiente o de mala
calidad

- localice el cortocircuito y repare /A

- renueve los cojinetes

- utilice la cantidad adecuada de aceite de corte
de roscas RIDGID

- calentamiento anormal del motor

- sobrecarga debida a cojinetes desafilados
- refrigeracion insuficiente

- renueve los cojinetes
- limpie la apertura de ventilacion del motor

- se producen chispas en el motor

- conmutador sucio
- mal contacto entre las escobillas y su soporte

- las escobillas no tocan el conmutador
adecuadamente debido a un desgaste excesivo

- las escobillas son de distinta fabricacion
- borde afilado de la escobilla

- envielo a reparacion /A

- apriete los tornillos y asegUrese de que la
escobilla esta bien presionada en el conmutador

- cambie las escobillas desgastadas A\
(s6lo con escobillas RIDGID genuinas para
conmutadores)

- utilice solamente escobillas originales /A

- borde roto A\

- se producen “chispas” en el compartimiento del
motor

- se han soltado particulas de las escobillas o del
armazoén (colector) y estas se inflaman

- envie la maquina a reparacion A\

- el cabezal de roscado no funciona

- cojinetes desafilados o rotos
- la maquina funciona en la direccion equivocada

- cambie los cojinetes
- compruebe la direccion del interruptor

- rosca dafiada

- cojinetes desafilados

- los cojinetes no estan montados en el orden
correcto

- tuberia de baja calidad

- aceite de corte de roscas insuficiente o de mala
calidad

- cambie los cojinetes
- coloque los cojinetes en el orden correcto

- utilice solamente tuberias de buena calidad
- utilice solo la cantidad adecuada de aceite de
corte de roscas RIDGID

- el brazo de soporte gira durante el roscado

- las mordazas del brazo de soporte estan sucias

- limpie con un cepillo metalico

- los cabezales de roscado no pueden cambiarse
correctamente

- rebaba en el extremo de la ranura del cabezal
de roscado

- elimine la rebaba con una lima

- el cabezal de roscado no esta bien apretado

- muelle de retencion dafiado o desgastado

- sustituya el muelle de retencion
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600, 690

Instrucoes de
Funcionamento

WARNING! Antes de utilizar este equi-

pamento, leia cuidadosamente estas

instrucoes e o folheto de seguranga

em anexo. Se tiver duvidas acerca de

qualquer aspecto de utilizacdo desta
ferramenta, contacte o seu distribuidor RIDGID
para obter mais informacgoes.

No caso de nao compreender e ndo cumprir todas
as instrucdes, pode ocorrer choque eléctrico,
incéndio, e/ou ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

DESCRIGAO E ESPECIFICAGOES

Descrigao

As roscadoras eléctricas portateis RIGID N.°600 e 690 s&o unidades
resistentes funcionando com um motor propulsor eléctrico que fornecem a
poténcia para enroscar tubos utilizando tarraxa de parafuso sem-fim RIDGID
11R (ou R-200).

Especificagoes/Informagdes Técnicas

600 690
Capacidade de roscar (tubos e condutas) | 1/8”-11/4" | 1/8"-2"
Cabegaltipo de engrenagem sem-fim recta
Comprimento 510 mm 600 mm
Peso 5,5kg 8,5kg
Motor tipo universal (110 ou 220 V) 1020 W. 1020 W.
Modelo do brago de suporte 601 691
Modelo de tarraxa R-200, 11R | R-200, 11R

Equipamento de Série
Cada propulsora 600 e 690 ¢é fornecida com um brago de suporte. As unidades
podem ser fornecidas com uma mala de transporte metélica e tarraxas.

Seguranga

1. Conhega a sua propulsora. Leia cuidadosamente o Manual do
Operador. Conhega o funcionamento, a utilizagéo e as limitagdes, assim
como os riscos potenciais especificos desta ferramenta.

2. Utilize a ferramenta apropriada. Recomendamos a utilizagéo do brago
de suporte 601/691. O brago de suporte assegura um funcionamento
mais seguro quando se utiliza o propulsor 600 ou 690 horizontalmente,
verticalmente ou em elevagao, uma vez que quando é fixado sobre
o tubo para receber a tor¢&o, as maos ficam livres para colocar o
propulsor em posicao.

Quando o trabalho est4 terminado, o propulsor e o brago de suporte
podem ser retirados separadamente assegurando uma desmontagem
mais segura do trabalho realizado. N&o force uma pequena ferramenta
ou fixagdo para executar o trabalho duma ferramenta pesada.
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3. Fixe o trabalho. Utilize um grampo, torno de bancada ou torno de mesa
para segurar o tubo que néo esta fixado ou preso de forma rigida.

Funcionamento

Roscar com tarraxas de parafuso sem-fim

1. As tarraxas RIDGID 11-R (ou R-200) de 1/8” - 1 1/4” fixam-se nas
roscadoras RIDGID 600 e 690 sem necessidade de adaptadores.
Pressione simplesmente as tarraxas com a extremidade da chaveta
em primeiro lugar, perpendicularmente & engrenagem frontal, até que a
mola prenda firmemente. (Veja fig. 1a.). As tarraxas RIDGID 11-R (ou
R-200) de 1 1/2” e 2" s&o facilmente instaladas na RIDGID 690 desde
que o anel adaptador tenha sido pressionado para o exterior. (Veja a
fig. 1b).

Para roscar a direita, veja a instalagéo indicada na fig. 2a.

Para roscar a esquerda, veja a instalagéo indicada na fig. 2b.

Nota: O interruptor de mudanca de direcgao utiliza-se para extrair

a tarraxa quando se conclui o processo de roscar. Para roscar, 0
interruptor tem de estar sempre posicionado de forma que a seta
grande fique visivel. Veja a fig. 2c.

Importante: Quando se rosca o tubo, o brago de suporte n.° 601/691
deve ser utilizado e fixado firmemente sobre o tubo como indicado na
fig. 3 e 4. Posicione o brago de suporte de maneira que a extremidade
da espiga esteja alinhada com a extremidade do tubo. Para utilizar o
brago de suporte e o propulsor juntos de forma correcta, veja a fig. 3
e 4. Ando observagao destas instrugdes pode causar ferimentos no
operador devido a torgdo exercida durante o processo de roscar.

2. Coloque a tarraxa (ja instalada no propulsor) sobre a extremidade
do tubo. Durante a utilizagao, certifique-se de que o propulsor esta
posicionado correctamente sobre o brago de suporte. Para roscar
a direita, a tarraxa deve girar na direcgao dos ponteiros do relogio.
(posicionada em frente a tarraxa).

Nota: Durante o processo de roscar, aplique uma grande quantidade
de 6leo de roscar RIDGID nas tarraxas. Recomendamos a utilizagéo
de 6leo de lubrificagdo Modelo 418 para assegurar um fornecimento de
6leo adequado.

3. Accione simultaneamente o botao do interruptor e faga pressao sobre
a maquina para assegurar-se de que comegou a roscar. Mantenha o
botdo do interruptor pressionado até terminar de roscar. Libertar o botdo
do interruptor parara o propulsor.

Cuidado: Segure firmemente o punho do propulsor para resistir a
torcdo inicial durante a extracgao da tarraxa.

4. Para retirar a tarraxa do tubo roscado, coloque o interruptor de direcgéo
na posigao de extracgdo. Veja a fig. 2d. Accione o interruptor de paleta.
Quando as tarraxas saem na extremidade do tubo, segure o punho na
parte superior do propulsor e retire o propulsor do tubo.

MANUTENGAO DO PROPULSOR

Substituicao das escovas do motor

Aviso: Para reduzir a possibilidade de choque eléctrico e arranques
acidentais, desligue sempre o cabo de alimentagdo antes de comegar.
Verifique as escovas do motor cada seis meses e substitua-as, quando
tiverem menos de 1/4” (6 mm).

Aunidade n&o necessita de manutengao excluindo as escovas do motor que
se desgastam. Qualquer outra manutengdo deve ser feita pelos servigos
autorizados da fabrica. Reserva permanente de 6leo - ndo necessita de
manutengéo.



RESOLUGAO DE PROBLEMAS
Aviso

Cada problema com o sinal Z\ deve ser reparado por um electrotécnico

qualificado.
Desligue o cabo de alimentagéo.

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

CAUSA POSSIVEL

SOLUGAO

- 0 motor ndo arranca

interrupgéo da alimentagéo
fusivel queimado
as escovas ndo tocam na armadura

- verifique a alimentagao A\

- coloque um fusivel novo

- verifique as escovas, substitua as escovas
usadas

- 0 motor ndo carrega

curto-circuito
sobrecarga devido a tarraxas usadas
6leo de roscar de ma qualidade ou insuficiente

- localize o curto-circuito e repare-o A\

- substitua as tarraxas

- utilize dleo de roscar RIDGID em quantidades
adequadas

- aquecimento anormal do motor

sobrecarga devido a tarraxas usadas
ar de refrigeracéo insuficiente

- substitua as tarraxas
- limpe a abertura do orificio de ventilagdo do
motor

- formagao de faiscas no motor

comutador sujo
mau contacto entre as escovas e 0 suporte das
escovas

devido ao desgaste excessivoas escovas néo
tocam no comutador adequadamente

escovas de marcas diferentes
extremidade pontiaguda das escovas

- por favor, envie para reparagio A\

- aperte os parafusos e certifique-se de que as
escovas sdo pressionadas firmemente sobre o
comutador

- substitua as escovas usadas A\
(substitua apenas por escovas RIDGID de
origem adequadas)

- utilize apenas escovas de origem /A
- quebre a ponta A\

- ‘“faiscas” no compartimento do motor

particulas soltas das escovas ou da armadura
(colector) e comegam a queimar

- envia a maquina para reparacdo A\

- as tarraxas ndo comegam a roscar

tarraxas usadas ou quebradas
a maquina gira na direccéo errada

- substitua as tarraxas
- verifique a defini¢@o do interruptor de direcgéo

- roscas danificadas

tarraxas usadas

as tarraxas ndo estdo montadas na sequéncia
correcta

tubo de méa qualidade

6leo de roscar de ma qualidade ou insuficiente

- substitua as tarraxas

- coloque as tarraxas na sequéncia correcta

- certifique-se de que se utilizam apenas tubos
de boa qualidade

- utilize apensa 6leo de roscar RIDGID em
quantidades adequadas

- 0 brago de suporte gira durante o processo de
roscar

os mordentes do brago de suporte estéo sujos

- limpe com uma escova de arame

- ndo é possivel substituir as tarraxas
correctamente

ocorréncia de rebarbas na extremidade da
chaveta da tarraxa

- elimine as rebarbas com uma lima

- as tarraxas ndo foram bem apertadas

a mola de fixag&o esta danificada ou gasta

- substitua a mola de fixagdo
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600, 690
Driftsinstruktioner

VARNING! L&as dessa instruktioner
och den medfédljande sakerhetsbro-
schyren noggrant innan du anvéander
utrustningen. Om du ar osdker pa hur
du skall anvanda detta verktyg, ber vi
dig kontakta din RIDGID-aterforsaljare
for mer information.

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elektriska
stotar, brand och/eller personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

BESKRIVNING OCH SPECIFIKATIONER

Beskrivning

RIDGID handgangmaskiner 600 och 690 &r kraftiga elmotordrivna maskiner
som for rérgangning med RIDGID 11R (eller R-200) gangkloppa.

Specifikationer/Teknisk information

600 690
Géngkapacitet (ror och ledning) 1/8"-11/4" | 1/8"-2
Ganghuvud/typ snackvaxel | forskar
Langd 510 mm 600 mm
Vikt 55kg 8,5kg
Motor, universaimodell (110 el. 220 V) 1020 W. 1020 W.
Stodarmstyp 601 691
Géngbacktyp R-200, 11R | R-200, 11R

Standardutrustning
Alla handgangmaskiner typ 600 och 690 levereras med stédarm. Maskinerna
kan ocksa ha tillbehdr och gangbackar i metallada.

Sékerhet

1. Lér kanna din maskin. Las bruksanvisningen noggrant. Las bruksan-
visningen noga och lar dig maskinens funktion, anvandningsomraden
och begransningar samt de risker som forknippas med anvandandet.

2. Anvand ratt verktyg. Vi rekommenderar anvandning av stddarmen
601/691. Stddarmen ger sakrare anvandning nar modell 600 eller 690
anvands vagratt, lodratt eller "under tak”. Nar den satts fast vid réret for
att ta upp gangmomentet har anvandare bada handerna fria for att halla
maskinen pa ratt plats.
Nér arbetet ar slutfort kan maskinen och stédarmen tas bort var for sig,
vilket okar sakerheten. Anvand inte for klena verktyg eller tilloehdr.

3. Arbeta pa sakert satt. Anvand klammor och skruvstycke pa arbetsbank
eller pa stativ for att halla fast den del som inte stdds pa annat sétt.
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Anvandning

Géngning med gangkloppa

1. RIDGID géangbackar (1/8” - 1 1/4”) modell 11-R eller R-200 gangkloppa
passar RIDGID 600 och 690 utan att nagra adaptrar behdvs. Pressa
in backarna med den rafflade anden forst tills fiadern faster ordentligt.
(Se fig. 1a). RIDGID géngbackar (1 1/2” och 2”) modell 11-R eller R-200
monteras i RIDGID 690 sa snart som adapterringen tryckts ut.

(Se fig. 1b)

Vid hogergangning gors installationen enligt fig. 2a.

Vid vénstergéngning gors installationen enligt fig. 2b.

Obs: Omstéllningsknappen anvands for att reversera gangbacken nar
gangningen ar klar. Vid gangning maste omstallningsknappen alltid vara
installd sa att den fyllda pilen syns. Se fig. 2c.

Viktigt: Vid rorgangning ska stddarmen nr 601/691 anvandas och lasas
fast ordentligt pa roret enligt figur 3 och 4. Placera stddarmen pa roret i
linje med rérets ande. Se figur 3 och 4 for anvisningar om hur stédarmen
och maskinen anvands pa korrekt satt. Om du anvénder maskinen utan
att folja dessa anvisningar kan du skadas p.g.a. vridmomentet som
uppstar under gangningen.

2. Sétt gangbacken (som redan ska vara monterad pa maskinen) Gver
roranden. Kontrollera att maskinen ar ratt placerad pa stddarmen. Vid
hogergangning ska gangbacken rotera medurs. (sett fran gangbackens
yta).

Obs: Anvand rikligt med RIDGID géngolja pa géangbackarna under
gangningen. Vi rekommenderar anvandning av smorjapparat 418 for att
sékerstalla tillracklig oljetillforsel.

3. Mandvrera omkopplaren samtidigt som du trycker pa maskinen sa att
gangningen pabdrjas. Hall avtryckarknappen intryckt tills gangningen &r
klar. Om du slapper avtryckarknappen kommer maskinen att stanna.
Se upp: Hall ordentligt i maskinens handtag for att motverka slag vid
backning av verktyget.

4. Reversera (lossa) gangbacken sa den gar fritt fran det gédngade réret
genom att satta omstaliningsknappen i backlaget. Se fig. 2d. Anvand
paddelomkopplaren. Greppa handtaget ovanpa maskinen och ta bort
maskinen fran réret, nar gangbackarna lossnat fran roret.

UNDERHALL

Byte av kol

Varning: Dra alltid ur natkontakten fore service, for att minska risken for
elchock och olyckor vid start. Kontrollera kolen en gang i halvaret och byt ut
dem nar de ar slitna (mindre @n 6 mm).

Maskinen &r konstruerad for att vara underhallsfri, med undantag for
motorborstarna som kommer att slitas. All dvrig service ska utféras av
fabriksgodkanda servicestationer. Permanent oljepafylining - ingen service
kravs.



FELSOKNING
Varning

Atgard markt A\ maste utforas av behorig elektriker.
Koppla ur elkabeln.

FELSOKNING

TANKBAR ORSAK

ATGARD

- motorn startar inte

- strémavbrott
- séakringen har gatt
- kolen vidrér ej rotorn

- kontrollera matningen A\
- montera ny sakring
- kontrollera kolen, byt kol

- motorn startar inte

- kortslutning
- Overlast p.g.a. utslitna backar
- gangolja i dalig kvalitet eller otillracklig mangd

- lokalisera kortslutningen och atgérda A\
- byt géngbackar
- anvand RIDGID gangskarolja i lagom mangd

- motorn ar for varm

- Overlast p.g.a. utslitna backar
- ofillracklig luftkylning

- byt backar
- rengdr motorns luftintag

- gnistbildning vid motorn

- smutsig kommutator
- dalig kontakt mellan kol och kolhallare

- pagrund av slitage ligger kolen inte emot
kommutatorn som de ska

- kol fran olika tillverkare
- vass kant pa kol

- skicka pa reparation /A
- dra at skruvarna och kontrollera att kolen ligger
dikt mot kommutatorn

- byt slitna borstar A\
(anvand bara RIDGID originalkol)

- anvénd bara originalkol /A
- brytkanten A\

- “gnistor” i motorrummet

- partiklar lossnar fran borstar eller armatur
(kollektor) och bérjar gléda

- skicka maskinen pa reparation /A

- gangbacken borjar inte ganga

- utslitna eller trasiga backar
- maskinen kors i fel riktning

- byt backar
- kontrollera omkopplarens installning

- skadad ganga

- utslitna backar

- backarna har inte monterats i ratt ordning

- ror av dalig kvalitet

- gangolja i dalig kvalitet eller ofillrdcklig méngd

- byt backar

- satt backarna i ratt ordning

- anvand bara rér med hdg kvalitet

- anvénd bara RIDGID géngskérolja i lagom
méangd

- stodarmarna vrids under gangning

- stddarmarnas gripdon ar smutsiga

- rengor med stalborste

- gangbackarna kan inte bytas

- borrskégg har uppstatt i anden av gangbacken

- fila bort borrskagget

- gangbacken halls inte fast

- hallarfiadern &r skadad eller sliten

- byt ut hallarfjadern
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600, 690
Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Las disse anvisninger

og den medfolgende sikkerhedsfolder

omhyggeligt, inden udstyret tages i

brug. Hvis du er i tvivl om noget i for-

bindelse med anvendelsen af dette
veerktoj, bedes du kontakte RIDGID-forhandleren
for at fa yderligere oplysninger.

Hvis du ikke forstar og felger alle anvisningerne,
kan det medfore elektrisk sted, brand ogl/eller
alvorlig personskade.

GEM DISSE ANVISNINGER!

BESKRIVELSE OG SPECIFIKATIONER

Beskrivelse

De transportable elektriske RIDGID-gevindskeerere nr. 600 og 690 er
eldrevne, ekstra kraftige enheder, som tilfgrer strgm til gevindrer med RIDGID
11R-skeerehoveder (eller R-200).

Specifikationer/teknisk information

600 690
Gevindskeeringskapacitet (ror og conduit) | 1/8”-11/4" | 1/8"-2"
Gearhoved/type snaekke cylindrisk
Laengde 510 mm 600 mm
Veegt 55kg 8,5kg
Motor, universaltype (110 eller 220 volt) 1020 W. 1020 W.
Stettearmmodel 601 691
Skeerehovedmodel R-200, 11R | R-200, 11R

Standardudstyr

Hvert elektriske 600- og 690-rardrev leveres med en stgttearm. Enhederne
kan leveres med en metalbeerekasse og skaerehoveder.

Sikkerhed

1. Leer rgrdrevet at kende. Lees betjeningsvejledningen omhyggeligt. Leer
at betjene veerktejet og forsta brugen af det samt begraensningerne ved
det, og veer opmeerksom pa eventuelle faremomenter i forbindelse med
veerktojet.

2. Brug det rigtige veerktgj. Vi anbefaler brug af 601/691-stettearmen.
Stettearmen giver en mere sikker brug, nar 600- eller 690-rgrdrevet
benyttes vandret, lodret eller over hovedet, idet begge heender sa vil
veere fri til at seette rerdrevet pa plads.

Nar arbejdet er udfert, kan rgrdrevet og stettearmen fieres separat,
hvilket giver en mere sikker nedtagning. Brug ikke sma vaerktgjer eller
tilbeher til et job, der kraever et ekstra kraftigt veerktgj.

3. Ger emnet fast. Brug en tvinge, en arbejdsbaenk eller lign. til at holde
rar, der ikke er fastgjort pa anden made.
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Betjening

Gevindskaring med gevindskarehoveder

1. 1/8"-1 1/4” RIDGID 11-R-skaerehoveder (eller R-200) passer i RIDGID
600- og 690-gevindskeerere uden brug af adapter. Skeerehovedet
skubbes simpelthen med notenden farst ind i overfladegearet,
indtil fiederen griber godt fast. (Se fig. 1a) 1 1/2” og 2" RIDGID
11-R-skeerehoveder (eller R-200) seettes nemt i RIDGID 690, nar
adapterringen er skubbet ud. (Se fig. 1b)

For hejregevind ses iseetning pa fig. 2a.

For venstregevind ses iseetning pa fig. 2b.

Bemaerk: Kontakten til retningsskift bruges til at traekke skeerehovedet
tilbage, nar gevindet er feerdigt. Ved gevindskeering skal kontakten altid
sta, sa den massive pil er synlig. Se fig. 2c.

Vigtigt: Nar der skeeres gevind, skal 601/691-stgttearmen benyttes og
lases sikkert til rgret som vist pa figur 3 og 4. Anbring stettearmen pa
rgret, sa enden af medbringeren er pa linje med enden af raret. Figur
3 0g 4 viser, hvordan stgttearmen og og rgrdrevet bruges sammen
korrekt. Hvis disse instruktioner ikke falges, kan operateren komme til
skade pga. den torsionskraft, der udvikles under gevindskeering.

2. Seet skeerehovedet (der allerede er sat i rerdrevet) over enden af rgret.
Under brug af stattearm skal det sikres, at rardrevet er korrekt anbragt
pé denne. Ved hejregevind skal skaerehovedet dreje i urets retning.
(set fra forsiden af skaerehovedet).

Bemark: Under gevindskeering skal der tilfares rigeligt RIDGID-
gevindskeereolie til bakkerne. Vi anbefaler en model 418-smgrenippel
for at sikre tilstraekkelig olietilfarsel.

3. Teend for kontakten, samtidig med at der gves tryk mod maskinen
for at sikre, at gevindskeeringen startes. Hold kontakten nede, indtil
gevindskaeringen er feerdig. Nar kontakten slippes, standser rerdrevet.
Pas pa: Hold godt fast i rerdrevet for at modsta begyndende
torsionskraft, nar skaerehovedet fares tilbage.

4. Nar skeerehovedet skal fiernes fra gevindreret, skal retningskontakten
seettes i tilbage-positionen. Se fig. 2d. Teend for afbryderkontakten. Nar
bakkerne giver slip pa enden af raret, skal der tages fat i handtaget oven
pa rerdrevet, og rgrdrevet skal fiernes fra roret.

VEDLIGEHOLDELSE AF RGRDREV

Udskiftning af motorberster

Advarsel:For at nedseette risikoen for elektrisk stad og utilsigtet start skal
ledingen altid tages ud af stikket for eftersyn. Kontroller motorbarsterne
hvert halve ar, og udskift barsterne, nar de er slidt ned til mindre end 6 mm
(1/4” mm).

Enheden er fremstillet, sa den er vedligeholdelsesfri, bortset fra barsterne,
der bliver slidt. Al anden vedligeholdelse skal udferes af fabriksgodkendte
veerksteder. Permanent oliepafyldning — vedligeholdelse ikke pakreevet.



FEJLFINDING

Advarsel

Alle afhjzelpningsforslag, der er markeret med A\
faguddannet elektriker.

Tag ledningen ud.

skal udfgres af en

FEJLFINDING

MULIG ARSAG

AFHJZELPNING

- motoren starter ikke

- afbrydelse af strammen
- sikring er sprunget
- bersterne rarer ikke armaturet

- undersag stramforsyningen /A
- seetenny sikring i
- undersgg barsterne, og udskift slidte barster

- motoren kan ikke oplades

- kortslutning

- overbelastning pga. slave bakker

- darlig kvalitet gevindskeereolie eller
utilstreekkelig meengde af samme

- find kortslutningen, og afhjeelp den A\

- udskift bakkerne

- brug RIDGID-gevindskaereolie i tilstreekkelige
meengder

- unormal opvarmning af motoren

- overbelastning pga. sleve bakker
- utilstreekkelig keleluft

- udskift bakkerne
- rens motorens luftaftreeksabning

- gnister udspringer ved motoren

- snavset kommutator
- darlig kontakt mellem barster og bersteholder

- bearsterne rarer ikke kommutatoren korrekt pga.
slid

- berster af andet fabrikat
- skarp kant pa barste

- send maskinen til reparation /A

- stram skruerne, sa bersten trykkes fast mod
kommutatoren

- udskift slidte barster A\
(udskift kun med originale RIDGID-barster til
kommutator)

- brug kun originale barster A\

- kneek kanten af A\

- "gnister” i motorrummet

- partikler river sig los af barsterne eller armaturet
(opsamleren) og begynder at glade

- send maskinen til reparation /A

- bakkerne er ikke indsat i korrekt reekkefalge

- darlig rerkvalitet

- darlig kvalitet gevindskeereolie eller
utilstreekkelig meengde af samme

- skeerehovedet begynder ikke at skeere - slave eller knaekkede bakker - udskift bakkerne
- maskinen Igber den forkerte vej - undersgg retningskontaktens indstilling
- beskadiget gevind - slove bakker - udskift bakkerne

- satbakkerne i korrekt reekkefalge

- brug kun rer af god kvalitet

- brug kun RIDGID-gevindskaereolie i
tilstreekkelige maengder

- stgttearm drejer under gevindskeeringen

- keeber pa stottearmen er snavsede

- rens med stalbarste

- skaerehoveder kan ikke skiftes ordentligt

- stabegrat pa enden af skaerehovedet

- fil stabegraten af

- skeerehoved holdes ikke stramt

- holdefjeder beskadiget eller slidt

- udskift holdefjeder
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600, 690
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruksjonene

og sikkerhetsbrosjyren som falger

med, ngye for du bruker dette utsty-

ret. Hvis du er usikker pa noen aspek-

ter ved bruken av dette verktoyet, kan
du kontakte RIDGID-forhandleren for a fa flere
opplysninger.

Feil bruk av utstyret kan fare til elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

BESKRIVELSE OG SPESIFIKASJONER

Beskrivelse

RIDGID nr. 600 og 690 baerbare elekiriske gjengeskjeerere er apparater
beregnet pa tungdrift drevet av en elektrisk motor. De gir kraft til gjenging av
rgr med RIDGID 11R (eller R-200) senkegjengehoder.

Spesifikasjoner/teknisk informasjon

600 690
Gjengekapasitet (rer & metallslange) 1/8"-11/4" | 1/8"-2"
Girhode/type rgrspiral spore
Lengde 510 mm 600 mm
Vekt 5,5 kg 8,5 kg
Motor, universell type (110 eller 220 V) 1020 W 1020 W
Modell med stgttearm 601 691
Modell med gjengehode R-200, 11R | R-200, 11R

Standardutstyr
Hver drivmotor for 600 og 690 er forsynt med en stettearm. Apparater kan
leveres med en bzereeske i metall og gjengehoder.

Sikkerhet

1. Kjenn drivmotoren din. Les brukerhandboken ngye. Leer a betjene og
anvende dette verktayet. Laer ogsa hvilke begrensninger det har, og de
seerlige potensielle faremomentene som er knyfttet til det.

2. Bruk riktig verktay. Vi anbefaler bruk av stettearm 601/691. Stattearmen
sikrer forsvarlig drift nar du bruker drivmotor 600 og 690 vannrett,
loddrett eller over hodet, fordi begge hender er fri til & stille drivmotoren
der den skal sta, sa snart den er sikkert festet til rgret for a ta opp
gjengemomentet.

Nar jobben er avsluttet, kan drivmotoren og stettearmen fiernes hver
for seg, noe som gjer det sikrere & ta apparatet ned. Ikke tving et lite
verktay eller tilbeher til & gjgre samme jobb som et verktay beregnet pa
tungdrift.

3. Sikkert arbeid. Bruk kliemme, skruestikke pa benk eller stativ til @ holde
rgr som ikke er stivt stottet eller festet pa annet vis.
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Betjening

Gjenging med senkegjengehoder

1. RIDGIDs gjengehoder 11-R (eller R-200) pa1/8” - 1 1/4” passer inn i
RIDGIDs elektriske gjengeskjeerere 600 og 690 uten behov for adaptere.
Du skyver ganske enkelt splintenden inn farst, rett inn i kronhjulet
til fieeren far et sikkert grep. (Se fig. 1a) RIDGIDs gjengehoder 11-R
(eller R-200) pa 1 1/2" og 2" er lette & montere i RIDGID 690 nar
adapterringen er skjgvet ut. (Se fig. 1b)

For heyregjenger foregar monteringen som vist pa fig. 2a.

For venstregjenger foregar monteringen som vist pa fig. 2a.

Merk: Retningsbryteren brukes til & trekke gjengehodet tilbake nar
gjengen er ferdig. Nar du skal gjenge, ma bryteren alltid veere plassert
slik at den heltrukne pilen vises. Se fig. 2c.

Viktig: Nar du gjenger et rer, ma stattearm nr. 601/691 brukes og lases
forsvarlig pa raret som vist pa figur 3 og 4. Plasser stgttearmen pa roret
slik at enden av tangen er pa linje med enden av rgret. Se figur 3 og 4
for & bruke stettearmen og drivmotoren sammen pa riktig mate. Hvis du
ikke falger disse instruksjonene, kan det fare til skade pa operateren pa
grunn av dreiemomentet som oppstar under gjengingen.

2. Plasser gjengehodet (allerede montert pa drivmotoren) over enden av
rgret. Under bruk ma du passe pa at drivmotoren er korrekt plassert pa
stattearmen. For hgyregjenger ma gjengehodet rotere med urviseren.
(nar du ser mot forsiden av gjengehodet).

Merk: Nar du gjenger, ma du ha rikelig med RIDGID
gjengeskjeeringsolje pa gjengebakkene. Vi anbefaler bruk av smarer
modell 418 for a sikre tilstrekkelig tilfarsel av olje.

3. Aktiver bryterknappen og legg press pa maskinen samtidig for a sikre at
gjengingen starter. Hold bryterknappen inne til gjengingen er avsluttet.
Slipp bryterknappen. Dette stanser drivmotoren.

Forsiktig: Hold godt fast i drivmotorens handtak for & motvirke
startmomentet nar du trekker gjengehodet tilbake.

4. Sett retningsbryteren pa tilbaketrekking for a trekke gjengehodet
tilbake fra det gjengede raret. Se fig. 2d. Aktiver hjulbryteren. Nar
gjengebakkene er klar av enden pa reret, tar du tak i handtaket averst
pa drivmotoren og fierer drivmotoren fra rret.

VEDLIKEHOLD AV DRIVMOTOREN

Skifte av motorberster

Advarsel: For & redusere faren for elektrisk stgt og utilsiktet oppstart ma du
alltid trekke ut stramkabelen far servicearbeid. Kontroller motorbgrstene hver
6. maned og skift barstene nar de er slitt ned til mindre enn 1/4” (6 mm).
Bortsett fra motorbarstene, som vil slites, er apparatet konstruert for a veere
vedlikeholdsfritt. Alt annet vedlikehold m& utferes pa servicestasjoner godkjent
av produsenten. Permanent oljepafyll - intet vedlikehold ngdvendig.



PROBLEML@SNING
Advarsel

Hvert tiltak med /A ma utfares av en kvalifisert elektrofagmann.
Kople fra stremkabelen.

PROBLEML@SNING

MULIG ARSAK

TILTAK

motoren starter ikke

- ftilfgrselen avbrutt
- sikringen er gatt
- bearstene bergrer ikke ankeret

- undersgk tilfarselen /A

- settien ny sikring

- kontroller barstene, erstatt brukte barster med
nye

motoren kan ikke lades

- kortslutning
- overbelastning pa grunn av slgve gjengebakker
- darlig kvalitet eller ikke nok gjengeskjeeringsolje

- se etter kortslutningen og los problemet A\

- settinye gjengebakker

- bruk RIDGID gjengeskjeeringsolje i tilstrekkelig
mengde

motoren blir unormalt varm

- overbelastning pa grunn av slave gjengebakker
- ikke nok kjgleluft

- settinye gjengebakker
- rengjer luftehullets &pning pa motoren

det dannes gnister ved motoren

- skitten stramvender
- darlig kontakt mellom barster og barsteholder

- barstene bergrer ikke stramvenderen skikkelig
pa grunn av for stor slitasje

- berster fra annen produsent
- skarp kant pa barsten

- send apparatet til reparasjon 2\

- trekk til skruene, pass pa at bersten er trykket
fast mot strgmvenderen

- skift slitte barster A\
(ma bare erstattes med ekte RIDGID-bgrster for
strgmvender)

- bruk bare originalbarster /A

- brytkanten A

“gnister” i motorkassen

- partikler lasner fra berstene eller fra ankeret
(kollektoren) og begynner a glede

- send maskinen til reparasjon /A

gjengehodet starter ikke gjengingen

- slgve eller gdelagte gjengehoder
- maskinen gar i gal retning

- skift gjengebakker
- kontroller innstillingen av retningsbryteren

skadd gjenge

- slgve gjengebakker

- gjengebakkene er ikke montert i riktig rekke-
folge

- rgr med darlig kvalitet

- darlig kvalitet pa eller ikke nok gjengeskjeerings-
olie

- skift gjengebakker

- sett gjengebakkene i riktig rekkefalge

- pass pa at det bare brukes rer av god kvalitet

- bruk bare RIDGID gjengeskjeeringsolje og i
tilstrekkelig mengde

stgttearmen snur seg under gjenging

- stgttearmens innspenningsklemmer er skitne

- rengjer med stalberste

gjengehodene kan ikke skiftes skikkelig

- det er kommet ru kanter pa splintenden pa
gjengehodet

- fiern de ru kantene med en fil

gjengeholdet holdes ikke hardt

- holdefjeeren er skadd eller slitt

- skift holdefjeeren
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600, 690

Kayttoohjeet

VAROITUS! Lue ndméohjeetjamukana
toimitettu turvaopas huolellisesti
ennen laitteen kayttoa. Jos olet
epavarma mistaan taman tyokalun
kayttoon liittyvista seikoista, pyyda
lisatietoja RIDGID-jalleenmyyjalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai niita ei
noudateta, seurauksena voi olla sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!

SELOSTE JA ERITTELY

Seloste

RIDGID-kierteityskoneet 600 ja 690 ovat sahkokayttdisia voimakoneita, joita
kaytetaan RIDGID-kierrepdiden 11-R (tai R-200) yhteydessa.

Erittely / tekniset tiedot

600 690
Kierteitysteho (putkikierre) 1/8"-11/4" | 1/8"-2
Hammaspyorastd/malli matoruuvi lierid
Pituus 510 mm 600 mm
Paino 5,5kg 8,5kg
Yleisvirtamoottori (110 tai 220 V) 1020 W 1020 W
Tukivarsi 601 691
Kierrepaat mallia R-200, 11R | R-200, 11R

Vakiovarusteet
Kierteityskoneet 600 ja 690 toimitetaan tukivarrella varustettuina. Koneet
voidaan toimittaa séilytyslaatikossa seké varustettuna kierrepailla.

Turvallisuus

1. Tunne koneesi. Tutustu huolellisesti kayttdohjeeseen. Opettele koneen
toiminta, mahdollisuudet, rajoitukset samoin kuin mahdolliset k&yttoon
liittyvat vaaratekijat.

2. Kayta sopivia varusteita. Suosittelemme tukivarren 601/691 kayttoa.
Tukivarren kayttd 600/690-koneen yhteydessa varmistaa koneen
turvallisen kéyton vaakatasossa, pystytasossa seka paan ylapuolella
tydskenneltdessa. Tukivarsi poistaa kierteittamisen vastavoiman ja
jattad molemmat kadet vapaaksi koneen asettamiseen kierteityskohtaan
turvallisesti.

Kun tyd on tehty, kone ja tukivarsi voidaan irrottaa erikseen, jolloin
tyd on turvallisempi lopettaa. Ald kdyté alamittaisia tai huonolaatuisia
lisévarusteita tyohdn, johon tarvitaan voimatyokaluja.

3. Kiinnita tyostettava putki. Kayta putkipuristinta tai tydpoytaa pitamaan
paikallaan putkea, joka ei ole tukevasti kiinni jossain.
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Kaytto

Kierteittaminen kierrepailla

1. 1/8"-11/4" RIDGID-kierrepaat 11-R (tai R-200) sopivat RIDGID 600- ja
690 -koneisiin suoraan iiman vélikappaleita. Tyonna kierrepaa pitimeen,
jolloin jousi lukitsee sen paikalleen. (Kuva 1a) 1 1/2 ja 2 tuuman
RIDGID-kierrepaiden 11-R (tai R-200) asentamiseksi RIDGID 690
-koneen valikappale poistetaan. (Kuva 1b)

Oikeakatisen kierteen leikkaamiseksi kierrepaa asennetaan kuvan 2a
mukaisesti.

Vasenkétisen kierteen leikkaamiseksi kierrepaa asennetaan kuvan 2b
mukaisesti.

Huom. Suunnanvaihtokytkin on tarkoitettu kierrep&an poistamiseksi
kierteen tultua leikatuksi. Kierretta leikattaessa umpinaisen nuolen on
oltava nakyvissa. (Kuva 2c)

Tarkeaa. Kierretta leikattaessa on kaytettava RIDGID 601/691
-tukivartta, jonka on oltava tukevasti putkeen kiinnitettyna kuvien 3 ja 4
mukaisesti. Tukivarsi on asetettava putkeen siten, etta tappi on putken
paan tasolla. Tukivarren oikea kaytto nakyy kuvissa 3 ja 4. Naiden
ohjeiden laiminlyonti saattaa aiheuttaa tapaturman kierteityksen suuren
vaantémomentin takia.

2. Aseta (koneeseen kiinnitetty) kierrepaa putken paahan. Varmista,
ettd kone on oikeassa asennossa tukivarressa. Oikeakétisia kierteita
leikattaessa kierrepaan on pydrittava myotapaivaan (kierrepaan levya
katsottaessa).

Huom. Voitele kierteityksen aikana teria runsaasti RIDGID-kierredljylla.
Suosittelemme kaytettavéksi oljyamislaitetta 418 riittavan 6ljymaaran
varmistamiseksi.

3. Paina séhkokytkimesta kone kéyntiin ja tyénna kierrepaasta kierre
alkuun. Pida sahkokytkinta painettuna, kunnes kierre on valmis. Otteen
irrotus pyséayttaa koneen.

Varoitus: Pida koneen kahvasta lujasti kiinni kierrepaan pois
pyorityksen alussa syntyvan vaantévoiman torjumiseksi.

4. Kierrepaa pyoritetaan pois putkesta kaantamalla suunnanvaihtokytkin
peruutusasentoon. Katso kuvaa 2d. Paina kayttokytkimesta. Terien
irrottua kierteesta tartu kahvasta ja poista kone putkesta.

KONEEN HUOLTO

Hiilien vaihto

Varoitus:  Sahkoiskun valttamiseksi ja tahattoman kaynnistyksen
estamiseksi pistotulppa on aina irrotettava sahkdverkosta ennen huoltoa.
Tarkista hiilet 6 kuukauden vélein ja uusi ne, jos niiden pituus alittaa 6 mm.
Kone on huoltovapaa lukuun ottamatta hiilien kulumista. Kaikki muu huolto
on jatettava valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi. Kestovoitelu — ei kaipaa
huoltoa.



VIANETSINTA
Varoitus!

Symbolilla 2\ merkityt kohdat kuuluvat sahkomiehelle.

Irrota pistotulppa.

VIANETSINTA

MAHDOLLINEN VIKA

TOIMENPIDE

kone ei kaynnisty

virtakatkos
sulake on palanut
hiilet eivat kosketa ankkuria

tarkista virransyotto A\
vaihda sulake
tarkista hiilet, vaihda kuluneet hiilet

moottoria ei voi kuormittaa

|apilyonti

kuluneista terista johtuva ylikuormitus
huonolaatuista kierredljya tai lian vahan kier-
redljya

paikallista lapilyonti ja korjaa /A
vaihda terat
kayta riittdvasti RIDGID-kierredljya

moottori kuumenee huomattavasti

kuluneista terista johtuva ylikuormitus
rittdméaton jaahdytys

vaihda terat
puhdista koneen ilmanvaihtoaukot

moottori kipindi

likainen kommutaattori
huono kosketus hiilien ja ja hiilenpitimen vélilla

kulumisen takia hiilet eivat kosketa
kommutaattoria kunnolla

huonolaatuiset hiilet
hiilien terava reuna

lahet kone huoltoon /A

kirista liitosruuvit ja varmista, etta hiilet painuvat
kunnolla kommutaattorille

vaihda kuluneet hiilet A\

(kéyta vain alkuperaisia RIDGID-hiilia)

kayta vain alkuperaisia hiilia /\
poista terdva reuna 2\

"tulta” moottoriosassa

hiilista tai ankkurista irronnut osa, joka hehkuu

laheta kone huoltoon A\

kierrepaa ei lahde tekemaan kierretta

kuluneet tai rikkoutuneet terat
kone pydrii vaaraan suuntaan

vaihda terat
tarkista suunnanvaihtokytkimen asento

vialliset kierteet

kuluneet terat

terét eivat ole oikeissa lovissaan
huonolaatuista putkea

huonolaatuista kierredljya tai liian vahan kier-
redljya

vaihda terat

aseta terat oikein

kayta ainoastaan hyvalaatuista putkea
kayta riittdvasti RIDGID-kierredljya

tukivarsi pyorii mukana

tukivarren leuat likaiset

puhdista terasharjalla

kierrepaan vaihtaminen vaikeaa

jaystetta kierrepaan istukkapaassa

poista jayste viilalla

kierrepaa ei pysy paikallaan

lukkorengas vahingoittunut tai kulunut

vaihda lukkorengas
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600, 690
Upute za rukovanje

UPOZORENJE! Prije koristenja ovih
uredaja proditajte pomno ove upute i
pratecu brosuru o sigurnosti.Ako niste
sigurni u vezi bilo kojeg vida koriStenja
ovoga alata, zatrazite viSe podataka
od Vaseg RIDGID zastupnika.

Ne uspijete li razumjeti i slijediti upute moze do¢i
do elektricCnog udara, pozara ilili teSke tjelesne
ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!

OPIS | TEHNICKI PODACI

Opis

RIDGID prijenosne elektricne nareznice br. 600 i 690 su strojevi za teSke
uvjete primjene pokretani elektromotorima koji omogucuiju strojno narezivanje
navoja na cijevima pomocu nareznih glava RIDGID 11R (ili R-200).

Znacajke / tehnicki podaci

600 690
Raspon narezivanja (cijevi i kanala) | 1/8”-11/4” 118"-2
Reduktorska glavaltip S puznim s ¢eonim

zupCanikom zup€anicima

Duljina 510 mm 600 mm
Masa 55kg 8,5kg
Motor, univerzalni tip (110ili 220 V) | 1020 W. 1020 W.
Model potporne ruke 601 691
Model narezne glave R-200, 11R R-200, 11R

Standardna oprema
Pogonski sklopovi 600 i 690 isporucuju se s potpornom rukom. Uz strojeve se
moze dobiti limeni kovCeg za noSenje i narezne glave.

Sigurnost

1. Proucite Va$ pogonski sklop. PaZljivo proucite prirucnik za rukovaoca.
Upoznajte se s rukovanjem, primjenom i ograni¢enjima, kao i sa
specificnim opasnostima kod ovog alata.

2. Upotrebljavajte pravi alat. Preporucujemo uporabu potporne ruke
601/691. Potporna ruka omogucuije sigurnije rukovanje kad se pogonski
sklop 600 ili 690 koristi vodoravno, okomito ili iznad glave, jer jednom
kada je pricvrS¢ena za cijev i moze preuzeti zakretni moment za
narezivanje, i obje ruke ostaju slobodne za postavljanje pogonskog
sklopa nareznica na mjesto.

Kada je posao zavrsen, pogonski sklop i potporna ruka se mogu ukloniti
odvojeno radi sigurnijeg skidanja nakon rada. Nemojte koristiti mali alat
ili nastavak za posao namijenjen alatima za teSke uvjete.

3. Siguran rad. Za drzanje cijevi koja inace nije ¢vrsto oslonjena ili

ucvrcena upotrijebite stegu, stolni Skripac ili cijevni stalak.
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Rukovanje

Narezivanje pomocu nareznica sa zglobnom glavom

1. Narezne glave RIDGID 11-R (ili R-200) od 1/8” - 1 1/4” pristaju u
elektri¢ne nareznice RIDGID 600 i 690 bez potrebe za prilagodnikom.
Jednostavno umetnite uzi kraj narezne glave u nali¢je zgloba dok se
opruga ¢vrsto ne zakvagi. (Vidi sl. 1a) Narezne glave RIDGID 11-R
(ili R-200) od 1 1/2" i 2" se jednostavno ugraduju u RIDGID 690 kada se
prilagodni prsten izgura van. (Vidi sliku 1b)

Za desne navoje, ugradnja je kao $to pokazuije slika 2a.

Za lijeve navoje, ugradnja je prikazana na slici 2b.

Napomena: Sklopka za promjenu smjera se koristi za vracanje narezne
glave s cijevi kada je navoj zavrSen. Za narezivanje, sklopka uvijek mora
biti postavljena tako da se vidi puna strelica. Vidi sliku 2c

Vazno: Pri narezivanju cijevi treba koristiti potpornu ruku 601/691

i Cvrsto ju postaviti na cijev kao $to je prikazano na slikama 3 i 4.
Postavite potpornu ruku na cijev tako da je njen kraj poravnat s krajem
cijevi. Za pravilnu uporabu potporne ruke i pogonskog sklopa, pogledajte
slike 3 i 4. Ako se ne pridrzavate ove upute, moze docCi do ozljede
rukovaoca zbog zakretnog momenta koji se stvara pri narezivanju.

2. Nataknite nareznu glavu (ve¢ ugradenu u pogonski sklop) na kraj cijevi.
Provjerite je li pogonski sklop pravilno postavljen na potpornu ruku. Za
desne navoje, narezna glava se mora okretati u smjeru kazaljke na satu.
(gledajuci u lice narezne glave).

Napomena: Tijekom narezivanja, na nozeve nanesite obilno RIDGID
ulja za narezivanje navoja. Preporu¢ujemo uporabu uljnika Model 418
kako bi se osiguralo prikladno podmazivanje.

3. Istovremeno pritisnite gumb za pokretanje i pritisnite stroj na cijev da
bi narezivanje zapocCelo. Drzite gumb za pokretanje pritisnut do kraja
narezivanja. Kada otpustite gumb, pogonski sklop Ce se zaustaviti.
Oprez: Pri skidanju narezne glave s cijevi, évrsto drZite rucku
pogonskog sklopa da biste se oduprli po¢etnom zakretnom trzaju.

4. Za skidanje narezne glave s narezane cijevi, sklopku za smjer postavite
u polozaj vracanja. Vidi sliku 2d. Ukljucite krilnu sklopku. Kada nozevi
sidu s kraja cijevi, primite ru¢ku na vrhu pogonskog sklopa i uklonite
sklop s cijevi.

ODRZAVANJE POGONSKOG SKLOPA

Zamjena cetkica motora

Upozorenje: Da biste izbjegli opasnost elektricnog udara i nehoti¢nog
uklju€ivanja, uvijek iskopCajte kabel napajanja prije odrzavanja. Provjeravajte
Cetkice motora svakih 6 mjeseci i zamijenite ih kada se istroSe na manje od
1/4” (6 mm).

Sklop je osmislien tako da ne treba odrzavanje osim Cetkica motora koje
¢e se trositi. Bilo koje drugo odrzavanje treba obaviti u tvornicki odobrenim
servisnim centrima. Trajno punjenje ulja — nije potrebno odrZavanije.



OTKLANJANJE SMETNJI
Upozorenje

Svaki popravak oznacen s /\ mora izvriti kvalificirani elektromehanicar.

IskopCajte kabel napajanja.

OTKLANJANJE SMETNJI

MOGUCI UZROK

POPRAVAK

- motor se ne pokrece

- prekid napajanja
- pregorio je osigura¢
- Cetkice ne dodiruju rotor

- provjerite napajanje 2\
- ugradite novi osigura¢
- provjerite Cetkice, stavite nove Cetkice

- motor se ne moze opteretiti

- kratki spoj
- preopterecenje zbog tupih nozeva
- lo$a kvaliteta ili nedovoljno ulja za narezivanje

- potrazite kratki spoj i otklonite ZA\

- stavite nove nozeve

- upotrijebite RIDGID ulje za narezivanje navoja u
dovoljnoj koli€ini

- prekomjerno zagrijavanje motora

- preopterecenje zbog tupih nozeva
- nedovoljno zraka za hladenje

- stavite nove nozeve
- oCistite otvor za provjeravanje motora

- na motoru se stvaraju iskre

- prljav komutator
- lo$ kontakt izmedu Cetkica i drzaca Cetkica

- zbog pretjerane istroSenosti Cetkice nemaju
dobar kontakt s komutatorom

- Cetkice razliCite proizvodnje
- oStar rub Cetkice

- molimo dajte na popravak Z\

- zategnite vijke, provjerite prianja li Cetkica Cvrsto
na komutator

- zamijenite istro$ene Getkice A\
(zamijenite samo s originalnim RIDGID
Cetkicama koje su ispravne za komutator)

- koristite samo originalne etkice /A

- zaoblite rub A

- ‘“iskrenje” u prostoru motora

- Cestice se odvajaju od Cetkica ili armature
(kolektora) i pocinju sijevati

- dajte stroj na popravak Z\

- narezna glava ne pocinje narezivanje

- tupi ili slomljeni nozevi
- stroj radi u pogreSnom smjeru

- zamijenite nozeve
- provjerite poloZaj sklopke za smjer

- oStecen navoj

- tupi nozevi

- noZzevi nisu slozeni pravim redoslijedom

- lo$a kvaliteta cijevi

- lo$a kvaliteta ili nedovoljno ulja za narezivanje

- zamijenite noZeve

- stavite noZeve u pravi redoslijed

- upotrebljavajte samo kvalitetne cijevi

- upotrebljavajte samo RIDGID ulje za
narezivanje navoja u dovoljnoj koli¢ini

- potporna ruka se okrece pri narezivanju

- prljave Celjusti potporne ruke

- ocistite zicanom ¢etkom

- narezne glave se ne mogu pravilno zamijeniti

- na nasadnom kraju narezne glave stvoren je srh

- uklonite srh turpijom

- narezna glava nije dobro u¢vrS¢ena

- istroSena ili oSte¢ena uvrsna opruga

- zamijenite u€vrsnu oprugu
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600, 690
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpocze-
ciem uzytkowania urzadzenia nalezy
doktadnie zapoznaé¢ sie z tymi zale-
ceniami oraz z dolaczona broszurg
dotyczaca bezpieczenstwa. W przy-
padku wystapienia watpliwosci dotyczacych
jakiegokolwiek aspektu uzytkowania tego narze-
dzia nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem
firmy RIDGID, aby uzyskaé wiecej informaciji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

OPIS | DANE TECHNICZNE

Opis

Przenosne gwintownice elektryczne RIDGID nr 600 i 690 sg zespotami z
napedem elektrycznym, przeznaczonymi do pracy przy duzym obcigzeniu,
ktére umozliwiajg gwintowanie mechaniczne rur przy pomocy wymiennych
gtowic gwinciarskich RIDGID 11R (lub R-200).

Dane techniczne/lnformacje techniczne

600 690
Srednice gwintowanych rur 1/8"-11/4” 18"-2"
(rury i rury kablowe) $limakowa walcowa o
Glowica przektadni/Typ zebach prostych
Diugosc 510 mm 600 mm
Masa 5,5kg 8,5kg
Silnik, uniwersalny (110 lub 220 V) | 1020 W 1020 W
Model wspornika 601 691
Model glowicy gwinciarskiej R-200, 11R R-200, 11R

Wyposazenie standardowe

Kazde z urzadzen 600 i 690 jest dostarczane wraz ze wspornikiem. Zespoty
mogq by¢ dostarczone z metalowg kaseta do przenoszenia i gtowicami
gwinciarskimi.

Bezpieczenstwo

1. Poznaj swoje urzadzenie. Przeczytaj doktadnie Instrukcje obstugi.
Zapoznaj sie z obstuga, zastosowaniem i ograniczeniami, a takze z
potencjalnymi zagrozeniami, charakterystycznymi dla uzywania tego
narzedzia.

2. Uzywaj narzedzia prawidtowo. Zalecamy korzystanie ze wspornika
601/691. Wspornik zapewnia bezpieczniejszq prace podczas uzywania
gwintownicy 600 lub 690 w pozycji poziomej, pionowej lub ponad
gowa, poniewaz po zamocowaniu wspornika na rurze w celu przejecia
momentu obrotowego wystepujacego podczas gwintowania, operator
ma wolne obie dtonie, aby ustawi¢ urzadzenie we wtasciwej pozycji.
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Po zakonczeniu gwintowania gwintownice i wspornik mozna zdejmowac
oddzielnie, co zapewnia bezpieczniejsze zakonczenie pracy. Nie
wymuszaj uzycia matego narzedzia lub przystawki do wykonania
zadania dla narzedzia przystosowanego do pracy przy duzym
obcigzeniu.

3. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zacisku, imadta stotowego lub imadta
na stojaku do zamocowania rury, ktéra nie jest sztywno podparta lub
zamocowana inacze.

Uzytkowanie

Gwintowanie przy uzyciu wymiennych glowic gwinciarskich

1. Glowice gwinciarskie RIDGID 11-R (lub R-200) do gwintowania rur o
$rednicach 1/8” - 1 1/4” pasujg do gwintownic RIDGID 600 i 690 bez
potrzeby stosowania wktadek dopasowujacych. Wystarczy wcisnaé
glowice gwinciarska, rowkowanym koficem zwréconym w strone
gwintownicy, prostopadle do kota zebatego koronowego w taki sposab,
aby sprezyna pewnie zablokowata glowice. (Patrz Rys. 1a) Gtowice
gwinciarskie RIDGID 11-R (lub R-200) do gwintowania rur o $rednicach
11/2” and 2" instaluje sie w prosty sposob w gwintownicy RIDGID 690
po wcisnieciu pierscienia dopasowujacego. (Patrz Rys. 1b)

Na Rys. 2a przedstawiono zaktadanie gtowicy do wykonywania gwintow
prawoskretnych.

Na Rys. 2b przedstawiono zaktadanie gtowicy do wykonywania gwintow
lewoskretnych.

Uwaga: Przetgcznika zmiany kierunku uzywa sie do wycofania gtowicy
gwinciarskiej po wykonaniu gwintu. Przy gwintowaniu przetacznik musi
zawsze by¢ ustawiony w takim potoZeniu, aby byta widoczna strzatka
wypetniona. Patrz Rys. 2c.

Wazne: Podczas gwintowania rury nalezy uzywac¢ wspornika nr
601/691. Powinien on by¢ pewnie zamocowany na rurze, jak to
przedstawiono na Rys. 3 i 4. Wspornik nalezy tak ustawi¢ na rurze, aby
koniec trzpienia znajdowat sie w jednej linii z koncem rury. Zobacz Rys.
34, aby zapozna¢ sie z prawidtowym sposobem uzywania wspornika
razem z gwintownica. Skutkiem nie stosowania sie do tych zalecen
moze by¢ doznanie obrazen ciata przez operatora w wyniku dziatania
momentu obrotowego, jaki jest generowany podczas gwintowania.

2. Zatdz glowice gwinciarska, (juz zainstalowang w gwintownicy) na koniec
rury. Zadbaj o prawidtowe ustawienie gwintownicy na wsporniku. W
przypadku gwintow prawoskretnych gtowica gwinciarska powinna
obracac sie w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara. (patrzac na czofo gtowicy).

Uwaga: Podczas gwintowania nalezy naktadac na noze gwintujace
duze ilosci oleju do gwintowania RIDGID. Zalecamy stosowanie olejarki
Model 418 w celu zapewnienia podawania wystarczajace;j ilosci oleju.

3. W celu rozpoczecia gwintowania rownoczesnie wcisnij przycisk
przetacznika i przytdz nacisk na gwintownice. Trzymaj przycisk wcisniety
az do zakonczenia gwintowania. Zwolnienie przycisku spowoduje
zatrzymanie gwintownicy.

Przestroga: Mocno trzymaj uchwyt gwintownicy, aby stawi¢ opor
poczatkowemu momentowi obrotowemu podczas wycofywania gtowicy
gwinciarskiej.

4. W celu wycofania gtowicy z nagwintowane;j rury, ustaw przetacznik
kierunku w potozeniu wycofywania. Patrz Rys. 2d. Naci$nij przetacznik
drazkowy. Kiedy glowica gwinciarska wysunie sie z korica rury, chwy¢
uchwyt na gornej czesci gwintownicy i zdejmij ja z rury.

KONSERWACJA GWINTOWNICY

Wymiana szczotek silnika

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym i
przypadkowego uruchomienia, przed przystapieniem do obstugi technicznej
zawsze nalezy wyjmowac wtyczke z gniazdka elektrycznego. Szczotki silnika
nalezy sprawdza¢ co 6 miesiecy i wymieniac je, jesli w wyniku zuzycia ich
dtugo$¢ jest mniejsza niz 6 mm (1/4”).

Konstrukcja zespolu zapewnia jego uzytkowanie bez koniecznosci
wykonywania czynno$ci konserwacyjnych, oprocz wymiany szczotek, ktére



podlegajg zuzyciu. Wszelkie inne czynno$ci konserwacyjne powinny by¢ ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
wykonywane przez punkt serwisowy autoryzowany przez fabryke. Trwate Ostrzezenie
smarowanie olejem - nie jest wymagana konserwacja. Wszystkie czynnoéci naprawcze oznaczone  znakiem /A powinien
wykonywa¢ wykwalifikowany elektryk.
Odtaczy¢ przewdd zasilajacy.
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA CZYNNOSC NAPRAWCZA

- silnik nie uruchamia sie

- przerwa zasilania
- spalit sie bezpiecznik
- szczotki nie dotykaja twornika

- sprawdzi¢ zasilanie A\

- zatozy¢ nowy bezpiecznik

- sprawdzi¢ szczotki, wymienic¢ szczotki w razie
zuzycia

- silnika nie mozna obcigzy¢

- zwarcie

- przecigzenie wskutek stepienia nozy

- nieodpowiednia jako$¢ lub zbyt mata ilo$¢ oleju
do gwintowania

- ustalié miejsce zwarcia i usunaé je A\

- wymieni¢ noze gtowicy

- stosowac olej do gwintowania RIDGID w
odpowiedniej iloSci

nienormalne nagrzewanie sie silnika

- przecigzenie wskutek stepienia nozy
- niewystarczajace chtodzenie powietrzem

- wymieni¢ noze
- oczysci¢ otwory szczelin wentylacyjnych silnika

- wewnatrz silnika powstajg iskry

- zanieczyszczony komutator
- niewlasciwy styk pomiedzy szczotkami i obsa-
dami szczotek

- szczotki nie dotykaja prawidtowo komutatora

wskutek nadmiernego zuzycia

- zastosowano szczotki innego producenta
- ostra krawedz szczotki

- prosimy odesta¢ do naprawy A\
- dokreci¢ Sruby, sprawdzi¢, czy szczotki mocno
przylegajg do komutatora

- wymieni¢ zuzyte szczotki A\
(wymienia¢ tylko na oryginalne szczotki
RIDGID)

- stosowac tylko oryginalne szczotki A\
- stepi¢ krawedz A\

- ‘“iskrzenie” wewnatrz silnika

- zarzq sie odtamane czastki szczotek lub obsad
szczotek (kolektora)

- odesta¢ maszyne do naprawy /\

- glowica nie rozpoczyna gwintowania

- stepienie lub pekniecie nozy
- maszyna pracuje w niewtasciwym kierunku

- wymieni¢ noze
- sprawdzi¢ ustawienie przetacznika kierunku

- uszkodzenia gwintu

- stepienie nozy

- noze zostaly ztozone w nieprawidtowej
kolejnosci

- niska jako$¢ rury

- nieodpowiednia jakos$¢ lub zbyt mata ilo$¢ oleju
do gwintowania

- wymieni¢ noze

- ustawi¢ noze w prawidtowej kolejnosci

- zadbac o stosowanie rur tylko dobrej jakosci

- stosowac olej do gwintowania RIDGID w
odpowiedniej ilosci

- wspornik obraca sie podczas gwintowania

- zanieczyszczone szczeki wspornika

- oczysci¢ szczotkq druciang

- nie mozna prawidtowo wymienia¢ gtowic

- na rowkowanej czesci gtowicy utworzyt sie
zadzior

- usung¢ zadzior pilnikiem

- glowica gwinciarska nie jest pewnie mocowana

- uszkodzenie lub zuzycie sprezyny ustalajacej

- wymienic sprezyne ustalajacq
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600, 690

Instructiuni de
exploatare

AVERTISMENT! Cititi cu atentie aceste

instructiuni si brogura cu masurile de

sigurantd inainte de a utiliza acest

echipament. In cazul unor incertitudini

privind utilizarea acestei unelte, luati
legéatura cu distribuitorul RIDGID pentru informatii
suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor
instructiunilor poate cauza electrocutari, incendii
si/sau accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

DESCRIERE $I SPECIFICATII

Descriere

Masinile electrice de filetat portabile RIDGID Nr. 600 si 690 sunt unitati
robuste antrenate de un motor electric, care furnizeaza puterea pentru
filetarea conductelor cu utilizarea capetelor de filetare drop head RIDGID
11R (sau R-200).

Specificatii/Informatii tehnice

600 690
Capacitatea de filetare (tevi si conducte) 1/8"-11/4" [ 1/8"-2
Cap reductor/Tip spirala gheara
Lungime 510 mm 600 mm
Greutate 5,5kg 8,5kg
Motor, tip Universal (110 sau 220 V) 1020 W. 1020 W.
Model de brat de sprijin 601 691
Model de cap de filetare R-200, 11R | R-200, 11R

Echipament standard
Fiecare masina 600 si 690 este furnizata cu un brat de sprijin. Unitatile pot fi
furnizate cu o cutie de metal pentru transport si capete de filetare.

Masuri de siguranta

1. Cunoasteti-va masina. Cititi cu grija manualul de exploatare. Invatati
exploatarea, aplicarea si limitérile cat si pericolele potentiale specifice
acestei unelte.

2. Utilizati unealta adecvata. Recomandam utilizarea bratului de sprijin
601/691. Bratul de sprijin asigura o exploatare mai sigurd cand masina
600 sau 690 este utilizata orizontal, vertical sau de sus, deoarece odata
fixata pe teava pentru a prelua cuplul de filetare, ambele méini sunt
libere pentru a monta masina in pozitie.

Cénd lucrarea este terminata, masina si bratul de sprijin pot fi
indepéartate separat asigurand o finalizare mai sigura a lucrarii. Nu fortati
0 unealtd sau un accesoriu mic sa faca treaba unei unelte pentru conditii
grele.
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3. Fixati lucrarea. Utilizati o clema, menghin& de banc sau 0 menghina cu
picior pentru a strange teava care nu este sprijinita altfel rigid sau fixata.

Exploatarea

Filetarea cu capete de filetare drop head

1. Capetele de filetare RIDGID 11-R (sau R-200) de 1/8"- 1 1/4” se
potrivesc la masinile de filetat RIDGID 600 si 690 fara a fi nevoie de
adaptoare. Impingeti capetele de filetare cu capatul canelat in fata,
direct in roata plana pana ce arcul le prinde strans (a se vedea fig. 1a).
Capetele de filetare RIDGID 11-R (sau R-200) de 1 1/2” si 2" se
instaleaza simplu in RIDGID 690 dupa ce inelul adaptor a fost impins
afara. (A se vedea fig. 1b)

Pentru fileturile drepte, instalatia este cea prezentata in fig. 2a.
Pentru fileturile stangi, instalatia este cea prezentata in fig. 2b.
Observatie: Comutatorul de schimbare a directiei este utilizat pentru
a retrage capul de filetare la terminarea filetarii. Pentru filetare,
comutatorul trebuie astfel pozitionat incat sageata solida sa se vada.
A se vedea fig. 2c.

Important: La filetarea unei tevi, trebuie folosit si fixat stréns pe teava
bratul de sprijin nr. 601/691, asa cum este prezentat in figurile 3 si 4.
Pozitionati bratul de sprijin pe teava astfel incét coada sa fie in linie
cu teava. Pentru utilizarea corecta impreund a bratului de sprijin si a
masinii consultati figurile 3 si 4. Nerespectarea acestor recomandari
poate cauza accidentarea operatorului datorita cuplului dezvoltat in
timpul filetarii.

2. Plasati capul de filetare (deja instalat in magina) peste capatul tevii.
Céand Tl utilizati asigurati-va ca masina este pozitionaté corect pe bratul
de sprijin. Pentru fileturile drepte, capul de filetare trebuie sa se roteasca
in sensul acelor de ceasomnic. (cu fata la capul de filetare).
Observatie: Tn timpul filetarii, aplicati din belsug pe filiere ulei de filetare
RIDGID. Recomandam utilizarea ungatorului Model 418 pentru a
asigura o alimentare adecvata cu ulei.

3. Simultan actionati butonul intrerupatorului si exercitati presiune asupra
masinii pentru a va asigura ca filetarea a inceput. Tineti apasat butonul
intrerupatorului pana la terminarea filetarii. Eliberarea butonului
intrerupatorului va opri masina.

Avertisment: Tineti strdns méanerul masinii pentru a face fata cuplului
initial in timp ce retrageti capul de filetare.

4. Pentru a retrage capul de filetare de pe teava filetatd, fixati comutatorul
de directie in pozitia de retragere. A se vedea fig. 2d. Actionati
contactorul cu paletd. Cand filiera iese de pe capatul tevii, apucati
manerul superior al maginii si indepéartati dispozitivul de teava.

INTRETINEREA MASINII

inlocuirea periilor motorului

Avertisment: Pentru a elimina riscul de electrocutare si pornire accidentala,
scoateti intotdeauna din priz& cordonul de alimentare inainte de service.
Verificati periile motorului la fiecare 6 luni si inlocuiti-le cand sunt uzate la mai
putin de 1/4” (6 mm).

Unitatea este astfel conceputé incat sa nu necesite intretinere in afara de
periile motorului, care se uzeaza. Toate celelalte lucrari de intretinere trebuie
efectuate de statii de service aprobate de fabrica. Umplere permanenta cu
ulei - nu necesita intretinere.



DEPANAREA
Avertizare

Fiecare remediere marcatd cu /A trebuie efectuata de un electrician calificat

autorizat.
Deconectati cordonul de alimentare.

DEPANARE

CAUZA POSIBILA

REMEDIERE

- motorul nu porneste

- intreruperea alimentarii
- s-aars siguranta
- periile nu ating rotorul

- examinati alimentarea /A
- instalati o siguranta noua
- controlati periile, nlocuiti periile uzate

- motorul nu poate fi solicitat

- scurtcircuit
- suprasarcina din cauza filierelor tocite
- ulei de filetare de calitate slaba sau insuficient

- cAutati scurtcircuitul i remediati /A

- inlocuiti filierele

- utilizati ulei de filetare RIDGID in cantitati
adecvate

- incalzire anormala a motorului

- suprasarcina din cauza filierelor tocite
- aer de racire insuficient

- Inlocuiti filierele
- curatati orificiul de aerisire al motorului.

- scantei la motor

- intrerupator murdar
- contact slab intre perii si portperii

- din cauza uzurii excesive periile nu ating corect
intrerupatorul

- periile provin de la fabricanti diferiti
- muchie ascutitd la perie

- trimiteti la reparat A\
- strangeti suruburile, asigurati-va ca peria este
apasata strans pe intrerupator

- schimbati periile uzate /A
(inlocuiti numai cu perii originale RIDGID)

- utilizati numai perii originale /A
- rupeti muchia A\

- “scantei” in compartimentul motorului

- se desprind particule de pe perii sau rotor
(colector) si devin incandescendente

- trimiteti magina la reparat A

- capul de filetare nu incepe sa fileteze

- filiere tocite sau rupte
- magina se roteste in directie gresita

- Inlocuiti filierele
- verificati pozitia comutatorului de directie

- filet deteriorat

- filiere tocite

- filierele nu sunt asamblate in secventa corecta
- teava de calitate slaba

- ulei de filetare de calitate slaba sau insuficient

- nlocuiti filierele

- asezati filierele n secventa corecta

- asigurati-va ca este utilizatd numai teava de
calitate buna

- utilizai numai ulei de filetare RIDGID in cantitati
adecvate

- bratul de sprijin se roteste in timpul filetarii

- falcile bratului de sprijin sunt murdare

- curatati cu perie de sarma

- capetele de filetare nu pot fi schimbate corect

- s-a produs o bavura la capatul canelat al capului
de filetare

- eliminati bavura cu o pila

- capul de filetare nu este fixat strans

- arcul opritor deteriorat sau uzat

- Inlocuiti arcul opritor
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600, 690
Navod k obsluze

POZOR! Pired pouzitim zafizeni si pec-

livé proctéte tento navod a prilozenou

brozurku o bezpec¢nosti pri praci.

Pokud v nékterém piipadé nemate

jistotu, jak tento pristroj pouzivat,
obrat'te se pro dalsi informace na svého dodava-
tele zafizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vS§ech pokyn
muze zapri€init zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

POPIS A SPECIFIKACE

Popis

Pfenosné elektrické zavitofezy RIDGID €. 600 a 690 jsou vysokovykonné
jednotky pohanéné elektromotorem, které poskytuji vykon na fezani zavitl
pomoci vyménnych zavitovych hlav.

Specifikcel/technické informace

600 690
Rozah fezani zavitu (trubka a potrubi) 1/8"-11/4" [ 1/8"-2"
Prevodovkaltyp Snek Celni kolo
Délka 510 mm 600 mm
Hmotnost 5,5kg 8,5kg
Motor, univerzalni typ (110 nebo 220 V) 1020 W. 1020 W.
Model pfidrzovace 601 691
Model zavitové hlavy R-200, 11R | R-200, 11R

Standardni vybaveni
Kazdy pohon 600 a 690 je dodavan s pfidrzovacem. Jednotky Ize dodat s
kovovou pfenosnou skfifkou a zavitovymi hlavami.

Bezpecnost

1. Seznamte se s pohonnou jednotkou. P&¢livé si proctéte navod k
obsluze. Naucte se jednotku obsluhovat, pouzivat a seznamte se s
jejimi moznostmi, jakoz i s moznym nebezpe¢im specifickym pro tento
nastroj.

2. Pouzivejte spravné naradi. DoporuCujeme pouzivani pfidrzovace
601/691. Pfi pouzivani pohonné jednotky 600 nebo 690 zarucuje
poloze nad hlavou, protoZe kdyz je upevnén k trubce, aby zachycoval
kroutici moment pfi fezani zavitu, jsou obé ruce volné pro ustaveni
pohonné jednotky .

Kdyz je prace ukoncena, pohonnou jednotku a pfidrzovac |ze odejmout
oddélené a proto bezpec¢néji snést doll. Nepouzivejte pro prace,

pro které je tfeba pouzit vysokovykonné naradi, slabé naradi nebo
pfisluSenstvi.
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3. Obrobek fadné upevnéte. Pro pfidrZeni trubky, ktera neni jinym
zplisobem pevné podeprena nebo upevnéna, pouZijte svérku, stolni
svérék nebo stojanovy svérak.

Provoz

Rezani zavitu vyménnymi zavitovymi hlavami

1. 1/8"-11/4"RIDGID 11-R (nebo R-200) Zavitové hlavy licuji do
motorovych zavitofez(i RIDGID 600 a 690 bez potfeby adaptér.
Jednoduse nastrcte nejprve zavitofeznou hlavu koncem s drazkou do
¢elniho kola tak, aby byla bezpecné zajisténa pruzinou. (Viz obr. 1a)
Zavitofezné hlavy 1 1/2” a 2" RIDGID 11-R (nebo R-200) jsou u RIDGID
690 jednoduse namontovany tehdy, kdyZ je krouzek adaptéru vysunuty.
(Viz obr. 1b)

Pro fezani pravochodych zavitli je montaz znézornéna na obr. 2a.

Pro fezani levochodych zavitt je montaz znazornéna na obr. 2b.
Poznamka: Kdyz je zavit dofiznut, pouzije se pro vytoCeni zavitofezné
hlavy pfepina¢ sméru chodu. Pro fezani zavitu musi byt prepina¢ vzdy v
poloze, kdy je vidét pIna Sipka. Viz obr. 2c.

Dalezité: Pri fezani zavitu na trubce musi byt pouzivan a pevné k trubce
pfipevnén pfidrzovac ¢. 601/691 tim zplisobem, jak je to zndzornéno na
obrézcich 3 a 4. Pridrzovac ustavte na trubce tak, aby konec hrotu byl v
pfimce s koncem trubky. Pro spravné spole¢né pouZivani pfidrzovace a
pohonné jednotky se fidte obrazky 3 a 4. Nasledkem nedodrZeni téchto
pokynd mUze dojit ke zranéni obsluhy, které zpGsobi kroutici moment,
vznikly pfi fezani zavitu.

2. Zavitovou hlavu (jiz namontovanou do pohonné jednotky) nasadte na
konec trubky. Pfi pouzivani se pfesvédcte, Ze pohonna jednotka je na
pfidrzovaci spravné ustavena. U pravochodych zavitli se zavitova hlava
musi otacet ve sméru hodinovych rucicek. (pfi pohledu na Celo zavitové
hlavy).

Poznamka: Pfi fezani zavitu mazte zavitové Celisti dostate¢nym
mnozstvim oleje RIDGID pro fezani zavitl. Pro zaji$téni pfiméfeného
mnozstvi oleje doporucujeme pouzivani olejnicky model 418.

3. Soucasné se stisknutim tlacitka spinace zatlacte na jednotku, aby
se zavit zaCal fezat. TlaCitko spinaCe tisknéte, aZ je zavit dofiznuty.
Uvolnénim tlaitka spinace se pohonna jednotka zastavi.

Vystraha: Pfi vytaceni zavitové hlavy drzte drzadlo pohonné jednotky
pevné, abyste dokazali zachytit poCatecni raz krouticiho momentu.

4. Pro vySroubovani zavitové hlavy z trubky pfepnéte spina¢ sméru do
polohy pro otaceni zpét. Viz obr. 2d. Sepnéte nozni spina¢. Kdyz
zavitové Celisti sjedou s konce trubky, uchopte drzadlo na horni strané
pohonné jednotky a pohonnou jednotku z trubky sejméte.

UDRZBA POHONNE JEDNOTKY

Vyména kartacl motoru

Pozor: Pro snizeni moznosti zasazeni elektrickym proudem a nahodného
uvedeni do chodu odpojte pfed provadénim udrzby vzdy pfivodni kabel ze
zasuvky elektrického proudu. Kartaée motoru kontrolujte kazdych 6 mésict a
kartace vyméite, kdyz jsou opotfebeny pod 1/4” (6 mm).

Jednotka je zkonstruovana jako bezudrzbova, s vyjimkou kartacd, které se
opotfebovavaji. Veskera ostatni idrzba se mé provadét v servisnich stanicich
schvalenych tovarnou. Trvala napli oleje - neni tfeba provadét udrzbu.



ZJISTOVANI ZAVAD
Pozor

Kazdd oprava, oznadena /A, musi byt provedena kvalifikovanym

elektrikafem.
Odpojte pfivodni kabel.

ZJISTOVANi ZAVAD

MOZNA PRIiCINA

OPRAVA

- motor nestartuje

- pferuSend dodavka proudu
- spalila se pojistka
- kartace nedosedaji na kotvu

- zkontrolujte pfivod proudu Z\

- namontujte novou pojistku

- zkontrolujte kartace, vymérite opotfebované
kartace

- motor nelze zatizit

- zkrat

- pretizeni, protoze zavitové Celisti jsou tupé

- Spatna jakost nebo nedostate¢né mnozstvi
zavitofezného oleje

- nalézt a odstranit zkrat A

- vyménit zavitofezné Celisti

- pouzivejte v dostateCnim mnozsvi zavitofezny
olej RIDGID

- abnormalni ohfati motoru

- pretizeni, protoze zavitové Celisti jsou tupé
- nedostatek chladiciho vzduchu

- vymenit zavitové Celisti
- vyCistit otvor pfivodu vzduchu motoru

- motor jiskfi

- zneCistény komutator
- Spatny kontakt mezi karta¢i a drzékem kartace

- vzhledem k nadmérnému opotfebeni nedosedaji
kartace spravné na komutator

- kartace z jiné vyroby
- ostra hrana kartace

- odeslete laskavé do opravy /A
- dotahnéte Srouby, zkontrolujte, zda je kartaé
dobre pritlaCovan na komutator

- vyméfite opotfebované kartage A\
(nahradte pouze kartaci RIDGID, vhodnymi pro
originalni komutator)

- pouzivejte pouze originalni kartace Z\
- srazte hrany A

- “jiskry” ve skfini motoru

- uvolfiuji se ¢astice kartacu nebo kotvy
(kolektoru) a rozzhavuji se

- pristroj zaslete do opravy A\

- zavitova hlava nezadina fezat zavit

- tupé nebo poSkozené zavitové Celisti
- stroj bézi Spatnym smérem

- vyménte zavitové Celisti
- zkontrolujte nastaveni spinace sméru

- poSkozeny zavit

- tupé zavitové Celisti

- zavitové Celisti nejsou sestaveny ve spravném
pofadi

- Spatna jakost trubky

- Spatna jakost nebo nedostate¢né mnozstvi
zavitofezného oleje

- vyménte zavitové Celisti

- sestavte zavitové Celisti ve spravném poradi

- zajistéte pouzivani pouze jakostnich trubek

- pouzivejte v dostate¢ném mnoZstvi pouze
zavitofezny olej RIDGID

- pfidrzovac se pfi fezani zavitu otaci

- vyCistéte draténym kartaCem

- nelze spravné ménit zavitové hlavy

- na konci drézky zavitové hlavy vznikl otfep

- odstrarite otfep pilnikem

- zavitova hlava nedrzi pevné

- pojistna pruzina je poSkozena nebo
opotfebovana

- vyménit pojistnou pruzinu
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600, 690
Hasznalati utmutato

FIGYELMEZTETES! A késziilék hasz-

nalatba vétele el6tt olvassuk el ezt az

utmutatét és a hozza tartozé bizton-

sagi eléirasokat. Ha a késziilék hasz-

nalatanak barmilyen szempontjaban
bizonytalanok vagyunk, vegyiik fel a kapcsola-
tot a RIDGID forgalmazéjaval, ahol megkapjuk a
medgfelel6 informaciot.

Az 6sszes utasitas megértésének és betartasanak
elmulasztdsa aramiitést, tiuzet és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

MEGNEVEZES ES JELLEMZOK

Megnevezés

A RIDGID 600 és RIDGID 690 hordozhato elektromos menetvagd
villanymotor-meghajtasu, nagy teljesitmény(i késziilék, mely aramot biztosit
csovek RIDGID 11R (vagy R-200) lehajthatd menetvago fejekkel torténd
menetvagasahoz.

Jellemzék/miiszaki leiras

600 690
Menetvagasi kapacitas (cs6 és vezeték) 1/8"-11/4" | 1/8"-2"
vagofej/tipus kopott borda
hosszusag 510 mm 600 mm
szélesség 5,5kg 8,5kg
Motor, univerzalis tipus (110 vagy 220 V) | 1020 W 1020 W
Tartokar modell 601 691
Menetvago fej modell R-200, 11R | R-200, 11R

Szabvany berendezés
Minden 600-as és 690-es motoros hajtdegység tartokarral van ellatva.
Akésziilékeket fémladaval és menetvago fejjel kell leszallitani.

Biztonsag

1. Ismerjiik meg a motoros hajtoegységet Gondosan olvassuk el a
kezeldi kézikonyvet. Ismerjiik meg az eszkdzre jellemz6 miikodtetést,
alkalmazast és korlatozasokat, valamint a vonatkoz6 specialis kockazati
lehet6segeket.

2. Megfeleld eszkdzt hasznaljunk. A 601/691 tartokar hasznalata javasolt.
A tartokar biztonsagosabb miikodtetést tesz lehetévé a 600-as vagy
690-es motoros hajtoegység vizszinteses, fliggblegesen vagy fej folotti
hasznalata esetén, mivel ha mar oda van régzitve a cs6hoz, hogy
felfogja a csavarmenetvagasi nyomatékot, mindkét keziink szabadda
valik, hogy a motoros hajtéegységet a megfeleld helyzetbe allitsuk.
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Ha elvégeztiik a munkat, a motoros hajtoegységet és tartdkart kilon-
kilon tudjuk eltavolitani, ezzel biztonsagosabb leszerelést biztositva.
Nagy teljesitményli szerszam munkajét ne akarjuk kis szerszammal
vagy szerelékkel elvégezni.

3. Biztositsuk a munkat. Ha a csé egyébként nincs mereven
megtamasztva, vagy rogzitve, megtartdsahoz hasznaljunk bilincset,
csavaros vagy allvanyos satut.

Uzemeltetés

Menetvagas lehajthaté menetvago fejjel

1. Az 1/8"-11/4"RIDGID 11-R (vagy R-200) menetvagofejek
csatlakozddarab nélkil beleillenek a RIDGID 600 és 690 elektromos
menetvagokba. Egyszerlien nyomjuk be el6szor a menetvagd fejek
bordas végét merélegesen a koronakerékbe, mig a rugd biztosan
bekap. (Lasd 1a abra.) Az 1 1/2" és 2" atméréji RIDGID 11-R (vagy
R-200) menetvagofej egyszerlien beszerelheté a RIDGID 690-be, ha a
csatlakoztatogy(rdt kinyomtuk (l&sd 1b abra).

Jobbmenet esetében a szerelést a 2a abra mutatja.

Balmenet esetében a szerelést a 2b abra mutatja.

Megjegyzést: Ha a menet elkészlilt a menetvagd fej lecsavarasahoz
hasznaljuk az irdnyvalto kapcsol6t. Menetvagashoz a kapcsolét mindig a
kitoltott nyil iranyaba kell allitani. Lasd 2c abra.

Fontos: Cs6 menetvagasanal hasznaljak a 601/691 tartokart, és a 3.
és 4. abra szerint rogzitsék a csovon. A tartokart gy helyezzék el a
cs6von, hogy a szar vége egy vonalba essen a csd végével. A tartokar
és motoros hajtoegység megfeleld egyittes hasznalatat lasd a 3. és

4. abran. Ezeknek az utasitasoknak a figyelmen kivul hagyasa, a
menetvagas soran fellépd forgatonyomaték miatt, a kezel sérliléséhez
vezethet.

2. Helyezzék a menetvagd fejet (mar be van szerelve a motoros
hajtéegységbe) a csé végére. Ha hasznalnak tartokart, gyézédjenek
meg arrol, hogy a motoros hajtoegység megfeleléen van rahelyezve.
Jobbmenet esetén a menetvagd fejnek az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 iranyban kell forognia (a menetvagé fej eldl nézetében)
Megjegyzés: Menetvagas kdzben béségesen adagoljunk RIDGID
menetvago olajat a menetekre. A megfeleld olajadagolas biztositasa
érdekében javasolt a 418-as modellszamu olajozé hasznélata.

3. Hogy biztosak lehesstink abban, hogy megkezd6dott a menetvagas,
miikodtessik a kapcsologombot, és ezzel egyidejileg nyomjuk a gépet.
Addig tartsuk lenyomva a kapcsoldgombot, mig elkész(il a menet.

A kapcsolégomb felengedése ledllitja a motoros hajtoegységet.
Figyelem: Erésen fogjuk a motoros hajtdegység markolatat, hogy
ellentartsunk a kezdeti forgatdnyomatéknak, amikor a menetvago fejet
lecsavarjuk.

4. Ahhoz, hogy a menetvago fejet lecsavarjuk a felmenetezett csordl,
allitsuk az iranykapcsolét lecsavaras allasba. Lasd 2d. abra.
Mikodtessik a lapatkapcsol6t. Ha a menetvagéfej lecsavarodott a cs6
végérdl, fogjuk meg a markolatot a motoros hajtéegység tetején, és
tavolitsuk el a motoros hajtoegységet a csordl.

MOTOROS HAJTOEGYSEG KARBANTARTASA

Motorkefe cseréje

Figyelem: Az dramiités és véletlenszer( inditas lehetdségének csokkentése
érdekében szerelés el6tt mindig hlizzuk ki a vezetéket az aljzatbol. 6 havonta
ellendrizzik a motorkeféket, és ha a kefék 1/4"-nél (6 mm) kisebbre koptak,
cseréljik ki.

A késziléket ugy tervezték, hogy karbantartast nem igényel, kivéve a
motorkeféket, melyek kopnak. Minden egyéb karbantartast a gyarto altal
engedélyezett szervizekben kell elvégezni. Allandé olajtéltés - karbantartasra
nincs sziikség.



HIBAELHARITAS
Figyelmeztetés
Minden /A jellel jeldlt javitasi miiveletet szakképzett villanyszereldnek kell
elvégeznie.

Huazzuk ki a vezetéket a csatlakozobol.

HIBAELHARITAS

LEHETSEGES OK

JAVITASI MUVELET

motor nem indul

megszakad az aramellatés
kiégett a biztositék
Akefék nem érintkeznek a forgorésszel

vizsgaljuk meg az aramellatast A\

tegylink be Uj biztositékot

ellendrizzik a keféket, cseréljiik le a hasznalt
keféket

a motort nem lehet terhelni

rovidzarlat
tulterhelés életlen menetvago fejek miatt
rossz min@ségi vagy kevés menetvago olaj

keressiik meg a rovidzarlatot és javitsuk ki A\
Ujitsuk fel a menetvago fejeket

hasznaljunk megfelel6 mennyiség(i RIDGID
menetvago olajat

motor tulzott melegedése

tulterhelés életlen menetvagd fejek miatt
elégtelen hitélevegd

Ujitsuk fel a menetvago fejeket
tisztitsuk meg a motor szell6zényilasat

szikrak képzédnek a motornal

szennyezett kommutator
rossz csatlakozas a kefék és a kefetartd kozott

a kefék tulsagosan elkoptak, és nem érintkez-
nek megfeleléen a kommutatorral

kiilonbdzd gyartoktol szarmazo kefék
a kefék széle éles

killdjiik be javitasra /A

huzzuk meg a csavarokat, gy6zédjtink meg
arrdl, hogy a kefe erésen ra van nyomva a
kommutatorra

cseréljiik ki az elkopott keféket A\
(kizérélag eredeti, kommutatornak megfelelé
RIDGID kefékre cseréljiik)

csak eredeti keféket hasznaljunk 2\
torjiik le az éleket A

“szikrak” a motortérben

szemcsék valnak le a keférdl vagy a forgorész-
r6l (kollektor), és izzani kezdenek

killdjiik be a berendezést javitasra /A

a menetvago fej nem kezd el menetet vagni

tompa vagy torott menetvagoé fejek
a berendezés rossz iranyba forog

cseréljlk ki a menetvagd fejeket
valtoztassuk meg az iranykapcsold beallitasat

sérlilt menet

tompa menetvago fejek

a menetvago fejek nem a megfelel sorrendben
vannak felszerelve

gyenge mindségu csé

rossz min@ségi vagy kevés menetvago olaj

cseréljik ki a menetvago fejeket

helyezzik fel a menetvago fejeket a megfeleld
sorrendben

gy6z6djink meg arrdl, hogy csak j6 mindségi
cs6 van hasznélatban

csak RIDGID menetvago olajat hasznaljunk,
megfelelé mennyiségben

menetvagas kozben a tartdkar forog

a tartdkar befogdpofak piszkosak

tisztitsuk meg drotkefével

a menetvago fejek nem cserélhetdk rendesen

a menetvago fej bordas végén sorja képzdott

reszel6vel tiintesse el a sorjat

a menetvago fej nem tartott szorosan

tartorugo sériilt vagy kopott

cseréljik ki a tartorugot
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600, 690

O0nyieg Aeitoupyiag

MPOEIAOMNOIHZH! T[piv xpnoiyo-

TOINOETE OAUTOV  TOV  €EOTTAIOMO,

O10BAOTE TTPOCEKTIKA TIG TTAPOUCES

odnyieg kal To OUVOBEUTIKO QUAAAdIO

aoc@aleiag. Av EXeTe OTTOIOBNTTOTE

au@IBoAia oXETIKA JE TN XPAON aUTOU
TOU g£pYOAgiou, ETTIKOIVWVAOTE UE TOV Slavouéa
NG RIDGID yia disukpivioeig.

Mpémrel va éxere kKatavonoel amoOAuTa OAeg TIG
odnyieg kal va TIg TNPEiTE TIOTA, AAAIWG pTTOPEl
va TPokAnBei nAektpormAnéia, Trupkayid kai/f
ooBapog TPAUHATIONOG.

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIIEZ!

NEPIFPA®H KAI TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Meprypagn

O1 opnroi nAekTpikoi BidoAdyor RIDGID ap. 600 kai 690 ival nAektpokivnTeg
povadeg uwnARG avtoxng Tou TrpoopiovTal yia TNV eNIKOTONNGN TWARVWY
pe T xpron koukouvapwy RIDGID 11R (A4 R-200).

Texvika XapakTnPIoTIKG

600 690

Auvarémra eAikotéunong 18" - 11147 118"-2"
(ZwArveg & Aywyoi)

Meiwthpag/TOTog atéppovag KoxAiag ypavad
Mnkog 510 yAoT. 600 xAoT.
Bapog 5,5 kIAa 8,5 KIAa
Motép, Universal (110220 V) | 1020 W. 1020 W.
Movtého Bpayiova avtiotipiéng | 601 691
MovTéAo Koukouvapag R-200, 11R R-200, 11R

Zravrap eEomAiopog

OMoi o1 nAekTpikoi BidoAdyor 600 kai 690 diaBétouv Bpayiova avTioTApIENS.
O1 BidoAdyor propei va diaTiBevTal emmiong We ETAAAIKA KAOETIVA UETAPOPAS
Kall KOUKOUVCIPEG.

Acg@aleia

1. EfoikelwBeite pe Tov nAekTpikG B1d0AGy0 Tou ayopdoare. AiafaaTe To
Eyxelpidio XelpioTh mpoaekTIKA. E€oIkeIwBEiTE WE TN AeiToupyia, TV
€QAPHOYT Kl TOUG TIEPIOPITHOUG KABWS Kl E TOUG EVOEXOUEVOUG
KIVOUVOUG TTOU EVEXEI TO OUYKEKPIPEVO UNXAVNA.

2. XpnaoiyotmoiaTe 10 KATGAANAO €6GpTNUA. ZuvIOTATaI N XPAON
Bpaxiova avriotipiéng 601/691. O Bpayiovag avtiaThpigng e§acailel
ac@ahéaTepn AsiToupyia 6Tav XpnoIHOTIOIEITE TOV NAEKTPIKS BIdOAGYO
600 A 690 ot opifovTIa, Katakdpuen BEaN 1 wnAa, yiari epéoov
oTePEWBET 0TO GWAAVA YIa VO ATTOPPOPATE T POTI ENIKOTOUNONG,
ExeTe Kal Ta U0 xépia eAelBepa yia va UTTOPEiTE va TOTTOBETATETE TO
BidoAdyo o owaoThA BEan.

A@oU 0AOKANPWOETE TNV EPYATIA, PTTOPEITE VO AQYAIPETETE TOV

nAekTPIKG BIdOAGYO Kal To Bpayiova avTIoTAPIENG XWPIOTA
eCao@ahifovrag aoparéaTepn amoauvappoAdynan. Mn xpnaoiuoTTolEite
HIKPO Bpayiova avTIGTAPIENG VIO EPYATieg TTOU OTTQITOUV Tr XPAON
Bpayiova avrioTipiEng uwnARG avtoxAg.

3. Z1epewaTe KOAG 10 owAva. XpnaIWoTIoINaTE GQIVKTAPA F) EYKEVN
TIAYKOU Y10 VO GUYKPATAOETE TO GWAAVA 0 0TT0i0g dIagopeTIka dev Ba
€ival KaAG GUYKPATNPEVOG ) OTEPEWUEVOG.

Aeiroupyia

EAIKOTOUNON HE KOUKOUVAPES

1. O1 koukouvapeg 1/8” - 1 1/4” RIDGID 11-R (i} R-200) ytmopolv va
xpnaiyotroinBolv pe nAektpikoUg BidoAdyous RIDGID 600 kai 690
XWPIg avTamTopeg. ATTAWG WBAOTE TIPWTA TO AUACKWTO GKPO TNG
Koukouvapag Kabeta péoa aTo ypavadl uéxp! va ac@alioel KaAd 1o
ehanpio. (BA. ik. 1a) Or koukouvapeg 1 1/2” kai 2" RIDGID 11-R
(i R-200) utmopolv va TommoBeTnBouv eukoAa aTo RIDGID 690 agol
agaipEaete 1o SaKTUAIO TOu avTamTopa. (BA. €Ik. 1B)
la de§60TPOPa OTIEIPWLATA, N KOUKOUVAPQ TTPETTEN v TOTTOBETN BT
OTIWG QaiveTal aTnv €IK. 201,

l'a apioTepOaTPOPA OTIEIPWMATA, N KOUKOUVAPQ TIPETTEI VOl
ToTr0BeTNBET OTIWG PaiveTal aTnv €IK. 2.

Inpeiwon: O d1ak6TTNG aAAayAS @opdg TIEPIOTPOPAS XPNOIMOTIOIEITAl
yia TNV aQaipean NG KOUKOUVAPAS HETA TNV 0AoKARpwan TNG
eAikotdpnaong. MNa v mpayuarotoinan AIKOTOUNGNG, O dIAKOTITNG
TIpEmel va BpiokeTal TavTa o€ TETola BEOn WOTE va aivetal To alpo
Béhog. BA. €ik. 2y.

ZnuavTiko: Kard v eNKotopnan cwArivwy, CUVIGTATal N XPROT ToU
Bpayiova avriotApigng ap. 601/691. AcpahioTe kaAd To Bpayiova
avTIoTAPIENG 0TO SWARVa OTTWG @aivetal oTig Eikdveg 3 kai 4.
TomoBeThOTE TO Bpayiova avtiaTAPIENS aT0 TWAAVA WOTE TO AKPO TNG
Aaprg va Bpioketar otnv idia eubeia pe To cwArva. MNa T owoTh xprion
TOU Bpayiova avtiaTAPIENS Kai Tou nAekTpIKoU BIdoAGyou avarpétre
oTig Eikoveg 3 kal 4. MapdAeiyn Tpnong autwv Twv 0dnyIwv PTopei
Va EXEl WG ATTOTEAETO TPAUKATIONO TOU XEIPIOTH AGYW TNG POTIAG TTOU
avamTiooeTal Karé  didpkela g EAIKOTOPNONG.

2. TomobBetoTe TV Koukouvdpa (Trou givar Adn ToroBeTNPEVN OTOV
NAEKTPIKG BId0AGY0) aTO GKpOo Tou cwArva. Kard tn xprion BeBaiwbeite
0TI 0 NAEKTPIKAG BId0AGYOG €ival owaTd ToTToBETNUEVOS OTO Bpayiova
avTIoTAPIENG. Mo BECIOOTPOPA OTTEIPWHATA, N KOUKOUVAPa TTIPETTEN va
TIEQIOTPEPETAI DECIOATPOPA (KOITALOVTAG TN UTTPOCTIVA ETTIPAVEID TNG
KOUKOUVAPQG).

Inpeiwon: Kard m didpkela g EAIKOTOUNGNG, ANITTAVETE Ta payaipia
e apkety ToaoTa Aadiol kotAg oTrelpwpaTwy RIDGID. Zuviotdrai n
xpnan Aadikou Movtého 418 yia va dlac@alioTe eTTapKAg Airavan.

3. Tautdxpova evepyoTToINaTE TO DIAKOTITN KAl TTIETTE TO PNXAVNHA YO
va BePaiwbeite 611 n AIKOTOUNON £xel apXioel. KpathaTe To dIaKOTITN
TraTnuévo péXP! va oAokAnpweei n ehikotopnan. Edv agroete 1o
OI0KOTITN, 0 NAEKTPIKAG BId0AGYOG Bal oTapaTATE va AEITOUpYEi.
Mpoooxn: KparrioTe yepd T Aapn Tou nAekTpikoU BIdoAGYoU yia va
KPOTAGETE QVTIOTACN GTNV APXIKA POTIF TTOU AVOTITUGCOETAI KATA TV
agaipean G KOUKOUVAPag.

4. Tia va agaipéoeTe TV KOUKOUVAPQ aTrd ToV EAIKOTOUNPEVO GWARvVA,
ToTT0BeTrOTE TO B1aKATITN AAAaYAG Popdg TIEPIOTPOPAG 0N BETN
agaipeang. BA. eik. 26. Evepyotroinate 1o diakdTn. Otav 10 payaip!
NG KOUKouvapag amopakpuveei amd 1o akpo Tou owAfva, TdaoTe
N AaPn 010 Tavw PEPOG TOU NAEKTPIKOU BIBOAGYOU Kal apaipéaTe TO
B150Abyo ammd 10 cwAfva.

ZYNTHPHZH TOY HAEKTPIKOY BIAOAOIOY

AVTIKOTAGTOOT TWV YNKTPWYV TOU HOTEP

Mpoeidomoinan: lNa va ehayigTomoinbei 10 evdeXOpEVO NAeKTPOTIANSiag
kal akolalag ekkivnang Byadete mavra 1o KaAwdio amd v mpila TpIv
TTPAYUATOTIOINTETE GEPPIG OTO PNXAVNHA. EAEYXETE TIC WHAKTPEG TOU HOTEP KABE
6 pAveg kal avTikaBiaTaTe TIC WAKTPES 6TaV £Xouv GBapei Alydtepo amo 1/4”
(6 xAoT.).

To auykekpipévo epyaheio €xel oxedlaoBei woTe va pn  xpelddetal



EKTOG aTmd TIG WAKTPEG Tou MoTéEP Tou @BeipovTal. Kabe aAAn epyacia
OUVTAPNONG TIPETTEI VA TTPAYUATOTIOIEITAI OTTO EYKEKPIUEVA KEVTPQ TEPPIC.
To pnxavnua diadéter poviun Airavon - dev amaiteital guviRpnon.

ANTIMETQMIZH NPOBAHMATQN
Mpogidotoinon

KaBe TpoBANua TTou onpeiiiveTal e 1o aUuBoAo A Trpérel va ammokalioTaral

amé eCEIDIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.
AtoguvdEaTe To KaAwdIo TPOPodOTiag.

ANTIMETQMIZH NPOBAHMATQN

MIGANH AITIA

ANTIMETQMNIZH

- T0 PoTéP dev AeiToupyei

- OlakoTTr TPoYodoaiag peUpaTOg

- KOpévn ao@dheia

- 0l YNAKTPEG OEV EPXOVTAI OE ETTAQK LE TOV
omhiopd

- eMéyre TV Tpo@odoaia peupaTog A

- TomoBetiaTe kaivoupia ag@daAeia

- eAéyEre TIG WAKTPEG, QVTIKATAGTACTE TIG
XPNOIUOTIOINUEVES WHAKTPES

- aduvapia EQapPoyng QopTiou aTo HOTER

- BpayukUkhwua

- UTIEPQOPTWON AGYW HEIWPEVNG KOTITIKAG
IKQVOTNTAG TWV HaXaIPIwV

- KaKN TT010TNTA A} QVETTAPKNAG TToodTnTa Aadiou
KOTIAG OTIEIPWHATWY

- EVTOTTIOTE TO BPAYUKUKAWHA Kal
QTTOKATOOTATTE TO
- QVTIKATOOTACOTE Ta paxaipia

- XPNOIHOTIOINCTE ETTAPKI TTOOOTNTA AadI0U
kotmg oelpwudtwy RIDGID

- Hn @ualohoyikr Béppavan Tou Potép

- UTIEPQOPTWON AOYW HEIWPEVNG KOTITIKAG
IKQVOTNTOG TWV HaXaIPIWV
- QVETTOPKAG aépag wieng

- QVTIKATOOTACOTE Ta payaipia

- kaBapioTe TIG Bupideg aepITPOU TOU HOTEP

- dnuioupyia aTmvBARpwv 0TO LOTEP

- akaBapaieg oTo GUANEKTN

- KOKA €TAQN PETAEY WNKTPWV KAl OTNEiYHATOg
WNKTPWV

- Aoyw uTrepROAIKnG PBoPAg or WAKTPEG Bev
KGvouv KaA €TTa@R e TO GUANEKTN

- WAKTPEG DIAQPOPETIKWY KATATKEUAOTWV
- aixHnp akuf YikTpag

- amooTeieTe To pnyavnua yia emokeun A

- oigre Tig Bideg, Beaiwbeite OTI N YHKTPA
EQATITETAI KAAG E TO GUAAEKTN

- aMéEre TIc pBappéves wiiktpeg A
(QvTIKATOOTACTE TIG WAKTPEG HOVO LE
auBevikég whkTpeg RIDGID katdAAnAeg yia o
OUYKEKPIUEVO OUANEKTN)

- XPNOIUOTIOIROTE POVO aUBEVTIKEG WiKTPES /A

- omaopévn akpn A

- “omvenpeg” aTo XWPO Tou KivThed

- aTOKOTI owWUaTISiwy amd TIg YAKTPES 1 TOV
oTAIGUG (OUANEKTN) T OTTOIC TTUPAKTWVOVTA

- amooTeiAeTe TO nyavnua yia emokeus A

- N Koukouvapa dev EAIKOTOE

- HEIWpEVN KOTITIKY IKAVOTNTA HOXAIPIWY A
oTaopéva payaipia

- 10 pnx@vnua Asitoupyei Tpog AdBog
kareuBuvan

- aM\agre Ta payaipia

- eNéyEre T pUBpIoN Tou diakdTITN aAayAg
@opdg TEPITTPOPAS

- KOTEOTPAWWEVO OTIEIPWHA

- MEIWPEVN KOTITIKY IKAVOTNTA HOXaAIPIWV

- Ta payaipia dev £xouv TOTTOBETNBEN e TN CWOTH
oeIpa

- Kakn TTo16TTa WARvVa

- Kakn To10TNTa A QvETTapKAg ToadtTa Aadiou
KOTING OTIEIPWHATWY

- aM\agre Ta payaipia
- TOTOBETATTE T PayaipIa e TN OwaoTA OEIpd

- PeBaiwBeite o1 xpnoipoToIeiTal Yovo KaAAg
T0I0TTAG OWARVOG

- XpnoipoTroleite HOVO AGdI KOTIAG OTTEIPWHATWY
RIDGID omv amaitolyevn mogotnta

- 0 Bpayiovag avTIoTAPIENG TIEPITTPEPETAI KATA
N dIGPKEID TNG OTTEIPOTOUNTNG

- aKaBapTeg alaydveg Tou Bpayiova avTioThPIENG

- KaBapiaTe TIG alay6VveS Pe auppdTivn Boluptaa

- dev eivar duvath n owaTr ahayr Twv
KOUKOUVApWY

- YPEQI 0TO QUACKWTO GKPO TNG KOUKOUVAPAS

- efopaNUveTe TNV EMQAVEIQ PE Nipal

- N KOUKOUVAPQ dev OUYKPATEITOI KOAG

- 70 eAATPIO GUYKPATNONG EXEI UTTOOTET {NUIG
éxel pBapei

- QVTIKATOOTAOTE TO EAATAPIO TUYKPATNONG
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600, 690

UHCTpYKLMA no
aKcnnyarauuu

NMPEAYNPEXOEHUE! Tpexage 4em

ucnonb3oBaTb 06opyAoOBaHUE, BHU-

MaTenbHO NPOYeCTb 3TY UHCTPYKLMUIO

M conpoBoAUTenbHbIN ByKneT no Tex-

HukKe 6e3onacHocTu. B cny4ae Hesic-
HOCTU MO KaKoMy-nmMbo acnekTy MCMnorib30BaHUsA
HacTosilero obopyaoBaHMA O06paTUTLCA K AUC-
TpubbroTopy komnaHuu RIDGID ana nony4veHus
6onee noapo6HON MHOPMaLMW.

HenoHnmaHue n HecobGntoaeHNE BCEX MHCTPYKLUNA
MOXeT MPMBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM
TOKOM, noxapy u/unm cepbe3Hon TpaBMme.

COXPAHUTb HACTOALLYIO MHCTPYKLIUIO!

OMUCAHME U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKKN

Onucatue

[NepeHocHble peabboHapesHble anekTpuyeckne WHCTpyMeHTbl RIDGID Ne
600 1 690 npeacTaBnAT cobO YCTPOICTBA C MOLLHBIM 3MEKTPOMPUBOSOM,
KoTopble 0BecneynBatoT BpalyeHne HacaaHbIX pe3bboHapesHbIX NaTpoHOB
RIDGID 11R (unm R-200) ¢ Lenbto HapesaHust peabbbl Ha Tpybax.

TexHuYeckue XapakTepucTMKM/aaHHbIe

600 690

Mpon3BoaUTENbHOCTL Hape3aHus pe3bbbl | 1/8"-11/4" | 1/8"-2"
(Ha Tpybax u kabenenposogax)

Penykrop/Tun pe3bboHape3Horo natpoHa | Yepssik npsiMo3y6oe
3ybuatoe
koneco

[OnuHa 510 mm 600 mm
Bec 55kr 8,5 kr
OnekTpopsuratenb, yHueepcanbHoro tuna | 1020 Bt 1020 Bt

(Ha 110 nnmn 220 B)

Mogenb ¢ onopHbIM pblyarom 601 691

Mogenb pe3bboHape3Horo naTpoHa R-200, 1R | R-200, 11R

CTtaHpapTHble NPUHAANEXHOCTH

Kaxpgbin cunoso npusog mogenn 600 u 690 obopyaoBaH OMOPHbIM
pbl4aroM. YCTPOMCTBa MOrYT NOCTaBNATLCA B METanmyeckoM dytnspe ans
nepeHoCky ¢ pe3bboHapPe3HbIMI NaTPOHaMK.

TexHuka 6ezonacHocTu

1. W3yuutb cnosoi npueog,. BHUMaTensHo NpoyecTb pyKOBOLACTBO
onepatopa. M3yuntb npasura akcnnyatawum, IpUMEHEHs 1
OrpaHNYNTENbHbIE YCIOBMS, @ Takke KOHKPETHbIE BO3MOXHbIE
OMacHOCTH, CBSA3aHHbIE C MPUMEHEHUEM 3TOTO MHCTPYMEHTA.

2. Wcnonb3oBaTb Hagnexalluit MHCTpyMeHT. KomnaHus pekoMmeHayeT
1CNonb30BaTh OMOpHbIN pbivar 601/691. OnopHbIit pblvar
obecneunBaeT 6onee BesonacHyto paboTy cunosoro npusosga 600
1nm 690 B ropu3oHTaNbHOM, BEPTUKANbHOM UMW NOABELLEHHOM
pacnonoXeHNM, NOCKONbKY NOCNE NPUKPENTEHUS ero k Tpybe ans
CO30aHWs HapacTaloLLero KpyTALLEro MOMeHTa Hape3aHus peabobl,
0be pyku onepaTopa cBOOOAHbI ANs YCTAHOBKW CIMOBOTO NpUBOAA B
Haanexaliee nornoxexue.

Mocne 3aBepLUeHNs paboTbl CUMOBOA MPUBOZ W OMOPHBIN pblvar
MOXHO CHUMaTb 0TAenbHO, obecneynsas 6onee GesonacHoe
3aBepLueHue paboTbl. He crieayeT npuMeHsTL yeunue k HebonbLiomy
VHCTPYMEHTY 1Ak npucnocobnexunto, CTapasch BbINOMHUTL UM paboTy,
npefHa3HaYeHHyI0 Anst UHCTPyMeHTa 6onbLUE MOLHOCTY.

3. 3akpenuTb 3aroToBKy. /icnonb3oBaTh 3axuM, BepCTayHble TUCKW Uiu
TUCKM Ha CTONKe s YAepaHus TpyObl, KOTOPYIO B MPOTUBHOM Cryyae
HEBO3MOXHO MPUKPENUTL Ui 06eCneunTb ANs Hee KeCTkyio onopy.

®yHKUMOHUPOBaHME

HapesaHue pe3b6bl C NOMOLLI0 HacaAHbIX Pe3b6OHape3HbIX

naTpoHoB

1. Pe3bboHapesHble natpoHbl 1/8” - 1 1/4” RIDGID 11-R (unm R-200)
npegHasHayeHbl 4ns paboTbl ¢ CUIOBbIMKM Pe3bOOHape3HbIMM
nHcTpymeHTamn RIDGID 600 1 690 6e3 npumeHeHuns kakux-nubo
nepexoaHukoB. BHavarne cneayeT HaxaTb 1 HacaguTb Topel
pe3bb0Hape3HOro MaTpoHa co LWAMLaMu NEPEHANKYNISIPHO TOpLY
LIECTEPHI [0 HAaLeXHO thUKCaLMM NPYXMHHbIX 3aXBaTOB.

(Cm. puc. 1a) PesbboHapesHble natporbl 1 1/2" n 2" RIDGID 11-R (1nm
R-200) npocto ycTaHaBnmBatotcs B MHCTpyMeHT RIDGID 690 nocne
HaaTus Ha NepexoaHoe KoMbLO 1 ero BbiHUMaHus. (Cm. puc. 1b)
YcTaHoBKa Ans HapesaHus Npasol pe3bbbl nokasaHa Ha puc. 2a.
YcTaHoBKa Ans HapesaHus NeBoit pe3bObl NokasaHa Ha puc. 2b.
MNpumeyanme: MepeknioyaTtenb U3MEHEHNS HAaNPaBNEHNs UCMONb3YIOT
[ONs OTBUHYMBAHNS Pe3bO0HaPE3HOro MaTpoHa Nocre OKOHYaHMs
HapesaHus pe3b0bl. [INg Hape3aHus pe3bObl 3TOT NepekmoyaTent
BCErAa crefyeT yCTaHaBNMBaTh B HaNpaBfeHnu, NokasaHHOM
CNNOLLUHO cTpenkoit. Cm. puc. 2c.

BaxHas nHdopmaums: Bo Bpems HapesaHus pe3sbbl cnesyet
1Cnonb3oBaTh OMopHbI peivar Ne 601/691, koTopblit HeobxogUmMo
HafleXHO 3aKpenuTb Ha Tpybe, Kak noka3aHo Ha puc. 3 u 4.
PacnonoxuTb 0nopHbIf pbiyar Ha Tpybe Tak, YTobbl TopeL, ¢
XBOCTOBMKOM pacrioniarancs no ocyt Topya Tpy6sl. Utobbl Hagnexalmm
06pa3oM COBMECTHO MPUMEHATbL ONOPHbIA pbiyar 1 CUIOBOI NPUBOA,
cM. puc. 3 u 4. HecobntoeHne 3TuX MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTY K
TpaBMe onpeaTopa, MOCKOMbKy NP1 Hape3aHuu peabbbl co3aaeTcs
KPYTSILLMIA MOMEHT.

2. Hacagutb pe3bboHapesHoit NaTpoH (yxe YCTaHOBNEHHbI B CUIOBO
npuBog) Ha Topew, Tpybbl. Bo Bpems paboTsl yoeanTsbes, YTo
CUNOBOW NPUBOL, HaANexaLMm 0bpasom pacronoXeH Ha ONopHOM
pbiyare. Mpn Hape3aHum NpaBoit pe3bbbl pe3bOOHAPE3HOI NaTPOH
[OIMKeH BpaLLaTbCs Mo YacoBOW CTPenke. (eCnu CMOTPETb Ha Topel
pe3bboHape3Horo naTpoHa).

Npumeyanme: Bo Bpems HapesaHns pe3bbbl HAHOCUTb Ha NAaTPOH
06UnbHOe KonmyecTBo cMasoyHoro macna RIDGID. [Ans Hagnexatuen
nofayn Macna pekoMeHayeTCs UCronb3oBaTh MacrneHky moaeni 418.

3. [ns Havana Hape3aHus pe3bbbl OJHOBPEMEHHO HaXaTb KHOMKY
BbIKIIOYaTeNs ¥ NPUNOXUTL AABNEHNE K MHCTPYMEHTY. YAepkuBaTh
KHOMKY BbIKNKOYATENS HAXaTOM 0 OKOHYaHWUS Hape3aHHst pe3bobl.
Y100bl OCTAHOBUTL CUMOBOW MPUBOL, CEAYET OTNYCTUTb KHOMKY
BbIKIioYaTens.

BHumanue: MNnoTHO yaepxuBaTh CUIOBOM NPUBOL, YTOObI
KOMMEHCMPOBATb HavambHbIV KPYTALWIA MOMEHT NPY OTBOPaYMBaHIM
pe3bb0Hape3Horo naTpoHa.



4. Yr10bbl OTBEPHYTH pe3bbOHaAPE3HOM NATPOH OT TPYObI C HAPE3aHHO
pe3bboit, YyCTaHOBUTL NepeknoYaTenb U3MEHEHUS HanpaBneHus B
obpatHoe nonoxeHue. Cm. puc. 2d. HaxaTb Ha nanky nepekntoyatens.
lMocne cxofa naTpoHa ¢ Topua Tpy6bl YXBaTUTLCS 3a PYKOSITKY,
PaCcronOXeHHYH CBEPXY Ha CUMOBOM NPUBOZE, W CHSITb CUIOBON
NpUBOA C TPYObI.

TEXHUYECKOE OBCINYXWUBAHWUE CUNOBOIr0 NPUBOJA

3aMeHa LeToK aneKkTpoaBuraTens

MpepynpexpaeHue: YTobbl CBECTU K MUHUMYMY BEPOSTHOCTb MOPaXEHMs
OMEKTPUYECKUM TOKOM W CMy4aliHOro Mycka WHCTPYMEHTA neped ero
obcnyxvBaHvem BCerfia CrieflyeT OTCOBAMHSTL BUMKY LUHypa MUTAHUS OT
poseTku. CriefiyeT NpoBepsiTh LIETKM 3eKTpofBuraTens pa3 B 6 MecsiLes 1
3aMEHSITb LLETKM, ECTIM OHW U3HOLLIEHbI 10 TOMLUMHBI MEHee 6 MM.

YCTpoiCcTBO He TpebyeT Kakoro-nnbo MHOTO TEXHUYECKOro 0BCIyXWBaHHS,
KpoMe 3aMeHbl W3HOLIEHHbIX LUETOK 3nekTpogsuratens. Bce npouyee
TEXHUYECKoe OBCMyXMBaHWE ChegyeT NPOM3BOAUTL Ha YTBEPKAEHHbIX
3aBOJOM-W3TOTOBUTENEM CEPBMCHBIX CTaHLMsIX. YCTPOWCTBO 0becrneyeHo
CMa3KOi Ha BECb CPOK CryOBbl — HKAKOTO TEXHUYECKOTO OBCNYXUBaHUS He
Tpebyertcs.

MOWUCK U YCTPAHEHVE HEUCMPABHOCTEW

Mpepynpexaexue

[Ona kaxgoro cnocoba YCTpaHeHWst HeucnpaBHOCTM, 0603HaYEHHOrO
3Hakom 2, peMOHTHble paBoTbl AOMKEH BbINOMHSTb KBANMAULMPOBAHHII
ANEKTPHK.

OTCOEAUHNTL BUIKY LIHYPA NMUTaHWUS OT PO3ETKM.

MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEW

BO3MOXHASA MPUYUHA

CNOCOB YCTPAHEHKA

He nyckaeTca aneKkTpoasuratesb

BPEMEHHOE HapyLLIEHIe 3HepProcHaBxeHNs!
neperopen NpeaoxpaxuTenb
LLETKI He KacatoTCs KOst anekTpoaBuraTens

MPOBEPUTL Hanuue anekTponnTanns /\
YCTaHOBUTb HOBbI NPefoOXpaHNTENb
MPOBEPHTH LLUETKN, N3HOLIEHHBIE LETKM
3aMeHUTb

3MeKTpoaBUraTenb He BpallaeTes nog
Harpyskon

KOpOTKOE 3aMblkaHue

neperpy3ka BCreacTBIUe NPUMEHEHUS! TyMbIX
pe3bboHape3HbIX NaTpOHOB

HE[I0CTATOYHO CMa30YHOTO Macha Ans HapesaHs
pe3bObl WMk MACIIo MIIOXOro kayecTsa

HanTu KOPOTKO€E 3aMblKaHue U YyCTPaHUTb ero A
3aMeHNTb U3HOLLEHHbIE pe3bboHapesHble
NaTpoHbl HOBbIMU

WCMONb30BaTh HAANEXaLLee KonM4ecTBo
CMa304HOro Macna Ans Hapesanust pessobl RIDGID]

aHOMarbHbIN Harpes anekTpoasuraTens

neperpyska BCIEACTBIE NPUMEHEHNS TYMbIX
pe3bOoHapesHbIX NaTpOHOB

He[oCTaTOYHOe NOCTYNNEHNE OXNaXaaloLLero
BO3ayxa

3aMEHUTb U3HOLLEHHbIE p€3b6OHap83HbIe
NaTpoHbl HOBbIMU

OYUCTUTE BEHTUNALMOHHbIE 0TBEPCTUA
anekTpoasuratena

B anekTposBMraTene o6pasytTcs UCKpbI

3arpsisHeH KOInekTop
MIIOXON KOHTAKT MEXY LLETkamu 1
aepxaTensmu LWeTok

BCneacTane NoBbILWEHHOro N3HOCaA LLEeTKU He

KacarlTCA KONekTopa Haanexatimm O6p630M

LLeTKX ApYroro U3rotoemTend
0CTpas KpoMmKa Ha LLeTke

OTNPaBHTb YCTPOICTBO B peMoHT /A
3aTAHYTb BUHTbI, YBEANTHCSA, YTO LETKA NNOTHO
rpixarTa K KonnekTopy

3aMEHUTb U3HOLIEHHBIE LijeTki /AN
(3amMeHy Npou3BOAMTL TONBKO Ha (PUPMEHHBIE
wetku konnektopa RIDGID)

MCMONL30BATh TOMbKO (UPMEHHBIE LwieTkn /N
obrnomanHas kpomka A

B kopoGKe anekTpogBuraTens obpasytoTes
WCKPbI

OT LYETOK, SIKOpS! (MMM KONMeKTopa) oTnamblsa-
10TCS YaCTULbI, KOTOPbIE HAYMHAIOT TNETb

OTNPaBUTb YCTPOICTBO B PEMOHT /A

pe3bBOoHape3Hol NaTpoH He HaunHaeT
Hape3aHue pessBbl

Tynble Uk 06roMaHHble pe3bboHapesHble
MaTpPOHbI

VHCTPYMEHT BpaLLaeTCsl B HEBEPHOM
HanpaBneHun

3aMeHUTb Pe3bBoHapesHble NaTpoH
MPOBEPUTL MONOXEHNE YCTaHOBKM
nepeknioyaTens U3MEeHeHUs! HanpaeneHms

pesbba nospexaeHa

Tynble pe3bOoHapesHble NaTpOHbI
pe3bBboHapesHble NaTpoHbI COOPaHbI B
HenpaBWrbHOM Nopsiake

Tpyba H13KOro KayecTsa

HELOCTaTOYHO CMA304HOro Macna s
Hape3aHus pe3bbbl Ui Macno noxoro
kayecTea

3aMeHUTb pe3bbOHapEe3HbIe NaTPOHbI

cobpaTb pe3bboHapesHble NaTPoHbI B
Hapnexatiem nopsiake

y6eauTbCs B UCMONb30BaHUN TOMBKO TPYO
XOPOLLEro kayecTBa

MCMONb30BaTb HAANEXALLEE KOMMYECTBO
CMa304HOro Macna Ans Hapesanus pessobl RIDGID

B MpoLiecce HapesaHust peabBbl OMOPHbIN pblyar
BpalLaeTcs

3arpsisHeHbl 3aXMMHbIE ryBKi1 ONOPHOTO pblyara

OYUCTUTH NPOBONOYHON LLETKOM

pe3bboHape3Hble NaTpoHbI HEBO3MOXHO
3aMeHUTb HaanexallM 06pasom

Ha TopLe CO nnLaMm1 peabboHapesHoro
natpoHa 06pa3osanuc 3aaupbl

YCTPaHWUTb 3a4upbl HANUNbHUKOM

HENNOTHO YAEepXMBaeTCs pe3bboHape3Ho
naTpoH

NoBpeXaeHa Un U3HOLLEHa dUKCHpytoLLas
npyXuHa

3aMEHUTb (OUKCUPYIOLLYIO NPYKUHY
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