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1. Inledning och sakerhetsinformation

1.1 Inledning

Denna handbok ar avsedd som en vagledning for att sakerstalla kontinuerligt tillfredsstallande funktion
och vara till stod vid aterstéllande av en ventil till korrekt, fungerande skick.

Den omfattar tva skruvlock (1000 WOG) samt kulventiler av kolstal och rostfritt stal.

Denna handbok omfattar aven installation, forvaring, drift, inspektion och reparation, problem vid
service, underhall och forebyggande underhall, kvalitetssakring och service samt tekniska uppgifter for
dessa ventiler.

Alla dessa ventiler anvands i stor omfattning i vattensystem, pa petroleumanlaggningar, kemiska
anlaggningar, elverk och i liknande branscher.

1.2 Sakerhetsinformation

De foljande allmanna sékerhetsanvisningarna galler utéver de specifika varningar och uppmaningar
om forsiktighet som finns pa andra stallen i denna handbok. De utgér rekommenderade
forsiktighetsatgarder som du maste forsta och folja vid drift och underhall av den beskrivna
utrustningen.

a. Bar alltid 6gonskydd, handskar och overall. Anvand skyddsskor och skyddshjalm.

b. Undvik personskador genom att aldrig forsoka ta isar utrustningen nar systemet fortfarande ar
trycksatt, varken upp- eller nedstroms. Aven vid byte av packningsringar kravs forsiktighet for att
forebygga risken for personskador.

c. Forsok inte ta isar en ventil nar ledningen ar trycksatt. Se till att trycket ar avlastat bade upp- och
nedstroms. Var férsiktig om inte alla tryck har avlagsnats.

d. Innan packningsringar byts ut maste ventilen vara helt tryckavlastad.

e. Forebygg ventildeformation, ineffektiv drift eller alltfor tidiga driftproblem genom att stédja
rorledningarna pa ventilens bada sidor.

f. Vidror inte ventilens ytor vid hog temperatur.
g. Ventiler far inte anvandas med instabila medier.

h. Handtaget ar i vissa fall forsett med en lasanordning som forhindrar att obehdriga personer
anvander ventilen pa fel satt. Lasanordningen kan lasas med ett regellas.
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2. Allménna forsiktighetsatgéarder

2.1 Materialval

Bade risken for materialnedbrytning under drift och behovet av regelbundna inspektioner beror pa
vilken vatska systemet innehaller. Till dessa situationer hor bl.a. konvertering av karbidfas till grafit,
oxidation av ferritmaterial och minskad duktilitet hos kolstalsmaterial vid laga temperaturer (aven
vid tillampningar 6éver —-1,5 °C) och benégenhet till interkristallin korrosion i austenitiska material och
korngransangrepp i nickelbaserade legeringar. Information om korrosionsuppgifter finns angivna i
denna instruktions- och driftshandbok. Anvandaren uppmanas att uppmarksamma eller 6vervaga att
undersoka huruvida de anvanda materialen ar lampliga for tillampningen.

2.2 Tryck- och temperaturklassning

Tryck- och temperaturklassningen som publiceras av tillverkaren betraktas vanligtvis som lampliga
riktlinjer for maximal temperatur och maximalt tryck for dessa ventiler. Principen for tryck- och
temperaturklassning beror pa det statiska trycket. Som referens kan kunden be aterforséljaren eller
tillverkaren om en forsdkran om anvandbarhet nar kulventiler utsatts for foljande forhallanden:

- Ventiler som halls stangda under langa driftsperioder vid hoga temperaturer eller vid drift under
hogt tryck.

- Ventiler som frekvent 6ppnas och stangs under langa perioder vid forhallanden med hoéga
temperaturer eller hogt tryck.

2.3 Varmeutvidgning i vatskor

Det tatade halrummet inuti ventilkroppen kan vara fyllt med vatska nar kulan ar i stangt lage. Om denna
vatska inte frigdrs genom att ventilen delvis 6ppnas och ventilen utsatts for en temperaturokning kan
ett alltfor hogt tryck uppsta inuti ventilhuset. Dessa kulventiler har sjalvfrigérande trycksaten som
forhindrar att overtryck byggs upp. Vi rekommenderar att kunden férebygger uppbyggnad av évertryck
som ar hégre an konstruktionstrycket inuti ventilen genom rérledningarnas utformning samt lampliga
installations- eller driftsforfaranden.

2.4 Hydrostatisk provning

Fore leverans provas alla ventilkroppar med 1,5 ganger arbetstrycket i 6ppet lage. Vid systemprovning
efter installation far rérledningssystemet inte utsattas for hogre tryck an detta.

(Exempel: PN 16 ar hydrostatiskt provad vid 1,5 x 16 = 24 bar provtryck)

2.5 Vatskor med hég flodeshastighet

Om kulventilerna ofta ska anvandas for vatskor med mycket hog flodeshastighet bor aterforsaljaren
eller tillverkaren konsulteras avseende minimering av risken for satesdeformering, i synnerhet om
arbetstryck och arbetstemperaturer nar maximivardena.
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2.6 Strypreglering

Kulventiler av standardtyp bor generellt inte anvandas for strypreglering. Vatskeflodet kan skada
kulans framre kant och/eller skada eller deformera de elastiska ventilsatena, vilket leder till lackage.
Vatskor med hog hastighet och/eller fasta partiklar i mediet forkortar ventilsatets och kulans livslangd i
strypningstillampningar.

3. Forvaring och forberedelse

3.1 Forvaring
3.1.1 Tillfallig forvaring

Om ventilerna behodver lagras fore installation ska foljande observeras.
a. Forvara ventilerna forpackade och skyddade pa samma satt som vid leverans fran tillverkaren.

b. Ta inte bort plastpasen eller skyddslocket forran ventilen ar redo for installation. Detta minskar
risken for att frammande material skadar komponenter inuti ventilen.

c. Ventiler som forvaras utomhus ska vara placerade sa att vatten inte kan ansamlas i
ventilkroppen.

3.1.2 Langre tids férvaring

Om ventilerna behéver lagras under mer an ett ar ska de forberedas pa féljande satt.
a. Avlagsna forpackningen och applicera ett konserveringsmedel pa packningskammaren.
b. Avlagsna inte skyddslocket.

c. Vid férvaring under mycket lang tid ska ventilens utvandiga ytor skyddas med ett
konserveringsmedel.

d. Forvara inte ventilerna utomhus.

3.2 Forberedelse

a. Ta bort plastpasen eller ventilens skyddslock (i forekommande fall).

b. Fore leverans fran tillverkaren kan ett konserveringsmedel ha applicerats pa ventilkroppens inre
delar. Detta konserveringsmedel kan avlagsnas med ett |6sningsmedel.

c. Ventilens insida ska inspekteras och blasas ren med tryckluft. Angransande rorledningar maste
vara rena och fria fran smuts for att ventilen inte ska skadas.

d. Férebygg ventildeformation, ineffektiv drift eller alltfor tidiga driftproblem genom att stddja
rorledningarna pa ventilens bada sidor.

e. Se till att ventilen ar placerad sa att det finns tillrackligt utrymme for enkel och saker atkomst av
handtaget.

f. De tvadelade kulventilerna kan installeras i valfritt lage utan hansyn till flodesriktningen, om de inte
ar markerade med flédesriktningen.

g. De tvadelade kulventilerna ar inte avsedda for strypreglering, utan ska hallas i helt 6ppet eller
helt stangt lage. Om ventilen skulle anvandas i delvis 6ppet eller delvis slutet lage kan kulan och
ventilsatena erodera pa mycket kort tid. Detta kan leda till ett smattrande ljud i ledningen.
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4. Installation och drift

4.1 Installation

Skruvade andar

Demontera inte dessa ventiler innan de satts pa plats, utan behandla dem som en enhet. Koniska géangor
ska inte dras at for hart. | vissa fall eftersvetsas skruvade ventiler pa rotsidan pa plats och dessa ventiler
maste demonteras enligt anvisningarna for ventiler med svetsandar.

4.2 Drift

a-collection-ventiler ger en tat avstangning om de anvands under normala villkor och i enlighet med
tryck-/temperaturtabellen. Om dessa ventiler anvands i delvis Oppet (strypt) lage kan ventilsatenas
livslangd forkortas. Inget medium som kan stelna, kristalliseras eller polymeriseras far vara staende i
kulventilens halrum om inte regelbundet underhall utfors.

4.3 Manuell drift

Den grundldggande typen av handtag som sitter pa ventiler av alla storlekar ar av stalplat med integrerat
stopp. De tvadelade kulventilerna har 1/4-varvsmandvrering som stédngs moturs. Pa handtagets position kan
man se om ventilen ar 6ppen eller stdngd. Nar handtaget star pa tvaren mot rérledningen ar ventilen stangd.

5. Underhall och reparation

5.1 Inspektion och underhall

Ett regelbundet schema for inspektion och underhall ska upprattas for varje ventil. Tidsramarna som
anges for dessa scheman ska endast anvandas som en vagledning for faststallning av regelbundna
inspektioner och underhallsscheman. Nagra exakta tidsintervall for dessa arbeten kan inte anges da
driftsforhallandena for de enskilda ventilerna inte ar kanda.

5.1.1 Regelbunden inspektion

Varje enhet ska inspekteras regelbundet. Tidsramen for inspektionerna ska anpassas till
anvandningssatt och driftsforhallanden. En enhet som anvands sallan kan ha langre inspektionsintervall
an en ventil som anvands hela tiden.

En regelbunden inspektion ska inkludera féljande:
a. Oppna och stiang ventilen. Rérelserna ska g& smidigt utan att skaftet eller kulan fastnar ndgonstans
langs sin rorelsevag.

b. Om ventilen ar i drift och under tryck:
(1) Inspektera anslutningen mellan hus och lock och férsakra dig om att packningen inte lacker.
Vid eventuellt lackage: Demontera ventilen fran rorledningen och dra at locket tills lackage
upphor. Om lackage fortfarande forekommer, se avsnitt 5.2

(2) Kontrollera skaftpackningen for att se om den lacker vid 6ppning eller stangning. Om en
lacka upptacks, dra at packningsmuttern hogst ett kvarts varv at gangen och prova igen tills
lackaget upphor. Se avsnitt 5.2 om lackaget kvarstar.

(3) Inspektera ventilernas utsidor for att se om de ar rena. Ta bort eventuell smuts, sot eller
6 olja fran ventilkroppen och locken.
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5.1.2 Efter inspektion

Efter den regelbundna inspektionen kravs ingen ytterligare demontering eller inspektion av ventiler som
fungerar tillfredsstallande. Se avsnitt 5.2 "FelsOkning” om en ventil inte fungerar tillfredsstallande.

5.1.3 Underhall

Inget regelbundet underhall kravs utover de regelbundna inspektionerna. Tatningar, packningar och
andra delar ska endast bytas nar behov uppstar. Nar ventilen ar i drift kan det bli n6dvandigt att reparera
eller byta delar beroende pa anvandningssatt och driftsforhallanden. Utarbeta ett underhallsschema
som tar hansyn till dessa férhallanden. Delar kan bytas i samband med regelbunden 6versyn.

5.2 Felsokning

Foljande tabell tar upp problem som ar gemensamma for de flesta ventiler. Informationen i tabellen
hjalper till att lokalisera och atgarda sadana problem.

5.3 Byte av spindeltatning

Varning
Problem Moéjlig orsak Lésning )
Lackage genom a. Packningsmuttern &r inte atdragen a. Dra at packningsmuttern
spindeln och i . i .
packningen b. Packningen &r aldrad eller trasig b. Byt packning
c. Felaktigt antal packningsringar c. Montera fler packningsringar
d. Packningen &r hard och torr Se avsnitt 5.3
e.Tryckbrickan &r skadad d. Byt mot ny packning
f. Spindeln &r skadat Se avsnitt 5.3
e. Byt mot ny tryckbricka
f. Reparera eller byt allt efter behov
Problem i g. Packningsmuttern alltfor sliten g. Byt packningsmutter
ventilmandvreringen i .. . . 2 ;
h. Packningen pressar for kraftigt mot h. Kontrollera packningsmuttrarnas atdragningsmo-
spindeln ment Lossa packningsmuttern nagot
i. Spindeln ar skadat i. Reparera eller byt allt efter behov
j- Inre komponenter kan vara skadade j. Demontera ventilen Kontrollera kulan, ventilsatet och

spindeln samt reparera vid behov

Lackage mellan k. Locket &r I0st k. Dra at locket
ventilkroppen och . . . L
locket |. Tatningen &r skadad i. Demontera tatningen och montera en ny
m. Ventilkroppens eller lockens ytor ar m. Reparera och montera en ny tatning
skadade
Lackage vid séatet n. Ventilen sitter inte helt ratt i satet n. Kontrollera att ventilen ar helt stangd
o. Invédndiga komponenter (kula, ventil- o. Inspektera de invandiga komponenterna (kula,
sate, spindeln) ventilsate och spindeln) och reparera eller byt allt
ar skadade eller slitna efter behov
p. Lackage av fraimmande material p. Demontera och rengdr kulan och satena samt
\ reparera eller byt allt efter behov )

Tabell 1 — Felsokningsschema for ventiler
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Forhindra personskador genom att tryckavlasta ventilen bade upp- och nedstréms fore demontering.

a. Kontrollera ventilmandvreringens ursprungliga tréghet. Ta bort skaftmuttern, brickan, handtaget
och packningsmuttern. Rengor packningskammaren.

b. Ta bort befintliga eller defekta packningsringar med ett vasst verktyg eller packningsborttagare.

c. Undersok de bearbetade ytorna pa skaftet och i packningskammaren. Avldgsna eventuell slagg
eller grader med en smargelduk eller handhallen fil. Rengor skaftet med en trasa som doppats i
I6sningsmedel.

d. Montera en ny packning. Montera en ring i taget med hjalp av en delad distansbricka och
komprimera varje ring genom att dra at packningsmuttern for hand.

e. Satt tillbaka packningsmuttern nar packningskammaren borjar fyllas upp av packningen. Dra at
packningsmuttern tills den borjar ga trogt. Om packboxen nar djupare i packningskammaren an

hojden pa en packningsring ska ytterligare en ring monteras och steg F upprepas tills kammaren
ar fylld.

f. JAmfor ventilmandvreringens troghet med den ursprungliga trogheten. Om ventilen gar mycket
trogare an ursprungligen ska du latta pa packningsmuttern 1/4 varv och kontrollera trogheten
igen.

g. Kontrollera packningen och kringliggande omréden flera timmar efter att ventilen forsetts med ny
packning for att sakerstalla att kompressionen ar fullstandig, att bussningarna ar atdragna och att
inget lackage finns. Om lackage forekommer ska packningsmuttern dras at 1/4 varv at gangen tills
lackaget upphor.
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6. Kvalitetssakring och service

6.1 Kvalitetssakring

Vi garanterar att dessa produkter ar fria fran material- och tillverkningsfel under en period av arton (18)
manader fran leveransdatum eller hogst tolv (12) manader fran installationsdatum, beroende pa vilket
som intraffar forst. Denna garanti ar begransad till reparation eller byte av den defekta produkten,
forutsatt att den har hanterats, installerats, anvants och underhallits i enlighet med tillverkarens
rekommendationer och vedertagen branschpraxis. Vi ansvarar inte for ytterligare direkta eller indirekta
kostnader utover reparation eller byte av den defekta produkten.

Denna garanti galler i stallet for annan uttryckligen meddelad eller underforstadd garanti.

6.2 Service

Tillverkaren kan tillhandahalla stod for installation och felsdkning om detta ingar i avtalet.

Tillverkaren foljer upp kvaliteten hos den levererade ventilen och erbjuder service som uppfyller
kundens behov.
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7. Tekniska parametrar och ventilstruktur

~
Typ
2006S/2006SM3/2006SM3-BWL/2006SM3 F/B
Tekniska
parametrar
Nominell rorstorlek DNS8 till DN8O, (1/4 till 3 tum)
Nominellt tryck PN 63, (1 000 WOG)
Arbetstemperatur —20 °C till 200 °C
Media Vatten, anga, syrgas, undertryck, kemikalier, olja, livsmedelsprodukter
Tryckprovning API 598 )

Tabell 2 — Specifikationslista

7.2 Atdragningsmoment fér packningsmutter
och skruv for ventilkropp och lock

a Packnings- Lockskruv A
NPS DN mutter
Nm | inslb | Nm | in-lb
1/4" 8 35 310 5 44
3/8” 10 35 310 5 44
1/2" 15 35 310 10 89
3/4" 20 40 354 17 150
1" 25 50 443 20 177
1-1/4" 32 50 443 25 221
1-1/2" 40 60 531 33 292
2" 50 60 531 35 310
2-1/2" 65 100 885 42 372
\ 3" 80 100 885 50 443/

Tabell 3 - Atdragningsmoment fér packningsmutter
och skruv for ventilkropp och lock

10
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7.3 Tryck- och temperaturklassning

PRESSURE-TEMPERATURE RATING
TEMPERATURE °C
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Tabell 4 — Tryck- och temperaturklassning

7.4 Reservdelslista

Vs
Delar Antal
Kula 1 st.
Ventilsate 2 st.
Tatning 1 st.
Tryckbricka 1 st.
Packning 1 sats

J

Tabell 5 — Reservdelslista

7.5 Ventilstruktur

For ventilstruktur, huvudsakliga delar, tillverkningsmaterial och dimensioner hanvisas till ritningarna
for varje enskild typ.

11
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