REMS Power-Press SE

REMS Power-Press REMS
REMS Power-Press ACC www.rems.de
REMS Power-Press XL ACC

REMS Akku-Press

REMS Akku-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 L ACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC

REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC

deu Betriebsanleitung...............cccociiiiiiiiiii 6
eng Instruction Manual ... 14
fra Notice d’utilisation .........................ooeinn, 22
ita Istruzioni d’uso.............ccceiiii 30
spa Instrucciones de servicio.............................. 39
nld Handleiding...........ccccoooiiii, 48
swe Bruksanvisning .............cccccocoiiiiiiiiiii, 56
nno Bruksanvisning ... 64 REMS.GmbH & CoKG ,
Maschinen- und Werkzeugfabrik
dan Brugsanvisning............cccccciiniiieeee, 72 Stuttgarter Stralte 83
fin Kayttoohje..............cooovoiiii 80 D-71332 Waiblingen
por Manual de instrugées.............c.c.ccoveeeveuennn... 88 Telefon +49 7151 1707-0
. . Telefax +49 7151 1707-110
pol Instrukcja obstugi................cccccoiiiiii 96 www.rems.de
ces Navod k pouziti...............ccccovviviieininini, 105
slk  Navod naobsluhu.................oocoiiiiiiinnns 113
hun Kezelésiutasitas.............cccccceveiiiiiiiiiiinnen. 121
hrv. Uputezarad...................ooooiriiiiiiii, 129
slv.  Navodilo zauporabo...............cccceeeeeeeiinl. 137
ron Manual de utilizare .....................oooi 145
rus PykoBoACTBO MO 3KCnslyaTauum ................... 153
ell (0174 AV T-C (o1 1 Lo 1 1 [0S 162
tur Kullanim kilavuzu.................oooociiene, 171
bul PwbkoBOACTBO 3a eKCnnoaTauMA ................... 179
lit Naudojimo instrukcija.....................cccooee. 188
lav  LietoSanas instrukcija..................cccocernnnn. 196

est Kasutusjuhend .................ccocceiiiiiiiii 204






17 16 18

Fig. 10

17 16

Fig. 11




Fig. 12

Fig. 13

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

(4 G) (S)
20 21 22 A

Fig. 17

(PR-3S)




Fig. 18
(PR-3B)

Fig. 19
45° (PR-2B)

Fig.20




deu

deu

Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen, REMS Presskopfe, REMS Aufweitkdpfe fir die
verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS
Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produktkataloge,
-prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-
Systemen geandert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwen-
dungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07-110 oder E-Mail info@rems.de)
angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-20
1 Presszange/Presszange Mini 18 Aufweitdorn
2 Zangenhaltebolzen 19 Zwischenzange/Zwischenzange
3 Druckleiste/Knopf Mini
4 \Verriegelungsstift/Riegel 20 Pressring
5 Pressrollen 21 Presssegment
6 Gehausegriff 22 Presskontur (Pressring bzw.
7 Drehrichtungshebel Presssegmente)
8 Sicherheits-Tippschalter 23 Ladezustandsanzeige
9 Schaltergriff 24  Kontermutter
10 Pressbacke 25 Akku
11 Presskontur (Presszange) 26 Gestufte Ladezustandsanzeige
12 Bolzen (REMS Mini-Press 22 V ACC)
13 Ruckstelltaste 27 Drehhiilse

14 Presskopfe

15 Aufweitvorrichtung
16 Aufweitkopf

17 Aufweitbacken

(REMS Power-Press XL ACC)

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Démpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elekt-
rowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverén-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b) Vermeiden Sie Kdrperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschréanken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elekirischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Geréteteilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schiages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm, oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerétes den Finger am Schalter
haben oder das Geréat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie8en, kann
dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten l&sst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubeharteile wechseln oder
das Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmal8nahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.
Pflegen Sie das Elektrowerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-
liche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschidigte Teile vor dem Einsatz des Gerates
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Grifffldchen erlauben keinen sichere Bedienung und Kont-
rolle des Elektrowerkzeuges in unvorhergesehenen Situationen.

e
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5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fiir ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

e) Benutzen Sie keinen beschédigten oder veranderten Akku. Beschédigte oder
verédnderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen (iber 130 °C (265 °F) kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperarturbereichs. Falsches Laden oder Laden aul3erhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerstdren und die Brandgefahr erhéhen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Geréts erhalten bleibt.
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b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sdmtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Pressen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehéausegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Handen sicherer
gefiihrt. Sind Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich/Aufweitbereich.
Es besteht Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

o Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit Presszange, Presszange Mini, Pressring
mit Zwischenzange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressver-
binder. Wird die Radialpresse schrdg zur Rohrachse aufgesetzt, zieht sie sich
durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur Rohrachse. Dabei kénnen Hande
oder andere Kérperteile gequetscht werden und/oder es besteht Bruchgefahr,
wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften Verletzungen fiihren kénnen.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Presszange
Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Press-
verbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Pressring
und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Radialpressen geeignet sind. Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS Power-Press
SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press und
REMS Akku-Press ACC verwendet werden, wenn diese fiir die benétigte Schub-
kraft von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die REMS Antriebsmaschine
passen, ordnungsgemdl verriegelt werden kénnen und am Ende ihrer Lebens-
dauer bzw. bei Uberlastung gefahrlos brechen, z. B. ohne Risiko wegfliegender
Teile der Pressbacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen, Pressringe mit
Zwischenzangen einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor 2 1,4 gegen
Dauerbruch ausgelegt sind, d. h. bei einer bendtigten Schubkraft von 32 kN bis
zu einer Schubkraft von 45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie dartiber
hinaus die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise des jeweiligen Herstellers/
Anbieters der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die Einbau- und
Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-
Systems und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwendungsbeschrén-
kungen. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen
zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Betreiben Sie die Axialpresse nur mit vollig eingesteckten Presskopfen.
Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

o Positionieren Sie die Drehhiilse (27) von Power-Press XL ACC entsprechend
der verwendeten Presszange/Zwischenzange, siehe 2.2. Es besteht Ver-
letzungsgefahr.

o Achten Sie darauf, dass Aufweitkdopfe immer bis zum Anschlag an die
Aufweitvorrichtung aufgeschraubt werden. Bei Nichtbeachten besteht Bruch-
gefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

o Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen, Presskopfe, Aufweitkopfe. Beschadigte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Pressképfe, Aufweitkpfe kénnen
klemmen oder brechen und/oder die Pressverbindung wird fehlerhaft. Beschadigte
Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Presskdpfe,
Aufweitkdpfe diirfen nicht instandgesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

o Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen, Presskopfen, Aufweitkdpfen. Es besteht Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszange Mini, Pressringe, Zwischenzangen,
Presskopfe, Aufweitkopfe. Das Befolgen der Wartungsvorschriften, wirkt sich
positiv auf die Lebensdauer des Elektrowerkzeuges, der Presszangen, Press-
zangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Pressképfe und Aufweitkdpfe aus.

o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung und Verlangerungsleitungen des
Elektrowerkzeuges regelméBig auf Beschadigung. Lassen Sie diese bei
Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-

wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

e Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verldngerungsleitungen bis zu einer Ldnge von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 — 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

Sicherheitshinweise fiir Akkus

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie den Akku nur in REMS Elektrowerkzeugen. Nur so wird der
Akku vor geféhrlicher Uberlastung geschiitzt.

e Verwenden Sie nur original REMS Akkus mit der auf dem Leistungsschild
angegebenen Spannung. Der Gebrauch anderer Akkus kann zu Verletzungen
und Brandgefahr durch explodierende Akkus fiihren.

e Verwenden Sie Akku und Schnellladegerét nur im angegebenen Arbeits-
temperaturbereich.

e Laden Sie REMS Akkus nur im REMS Schnellladegerat. Bei einem nicht
geeigneten Ladegerét besteht Brandgefahr.

o Laden Sie den Akku vor dem ersten Einsatz im REMS Schnellladegerat
vollsténdig auf, um die volle Leistung des Akkus zu erhalten. Akkus werden
teilgeladen geliefert.

o Fiihren Sie den Akku geradlinig und nicht mit Gewalt in den Akkuschacht
ein. Es besteht die Gefahr, dass die Akku-Kontakte verbogen werden und der
Akku beschédigt wird.

e Schiitzen Sie Akkus vor Hitze, Sonneneinstrahlung, Feuer, Feuchtigkeit
und Nésse. Es besteht Explosions- und Brandgefahr.

e Verwenden Sie Akkus nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen und nicht
in der Umgebung von z.B. brennbaren Gasen, Lésungsmitteln, Staub,
Déampfen, Nasse. Es besteht Explosions- und Brandgefahr.

o Offnen Sie Akkus nicht und nehmen Sie keine baulichen Verinderungen
an Akkus vor. Es besteht Explosions- und Brandgefahr durch Kurzschluss.

o Verwenden Sie keinen Akku mit schadhaftem Gehéduse oder beschadigten
Kontakten. Bei Beschadigung und unsachgeméem Gebrauch des Akkus kénnen
Démpfe austreten. Die Ddmpfe kénnen die Atemwege reizen. Fiihren Sie Frisch-
luft zu und suchen Sie bei Beschwerden einen Arzt auf.

e Bei Fehlanwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Fliissigkeit
nicht beriihren. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder
Verbrennungen fiihren. Bei Kontakt sofort mit Wasser absplilen. Gelangt die
Fliissigkeit in die Augen, suchen Sie zusétzlich einen Arzt auf.

e Beachten Sie die auf Akku und Schnellladegerat aufgedruckten Sicher-
heitshinweise.

e Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegensténden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Es besteht
Explosions- und Brandgefahr durch Kurzschluss.

o Entnehmen Sie den Akku vor langerer Aufbewahrung/Lagerung des Elek-
trowerkzeugs. Schiitzen Sie die Akku-Kontakte vor Kurzschluss, z. B. mit einer
Kappe. Das Risiko durch Austreten von Fliissigkeit aus dem Akku wird dadurch
vermindert.

e Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill. Ubergeben
Sie schadhafte Akkus einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen. Nationale Vorschriften
beachten. Siehe auch 6. Entsorgung.

e Bewahren Sie Akkus auRerhalb der Reichweite von Kindern auf. Akkus
kénnen bei Verschlucken lebensgeféhriich sein, umgehend medizinische Hilfe
in Anspruch nehmen.

e Vermeiden Sie den Kontakt zu ausgelaufenen Akkus. Austretende Fliissigkeit
kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fiihren. Bei Kontakt sofort mit Wasser
absplilen. Gelangt die Fliissigkeit in die Augen, suchen Sie zusétzlich einen Arzt
auf.

o Entnehmen Sie die Akkus aus dem Elektrowerkzeug wenn diese aufgebraucht
sind. Das Risiko durch Austreten von Fliissigkeit aus den Akkus wird dadurch
vermindert.

e Laden Sie Batterien niemals auf, nehmen Sie diese niemals auseinander,
werfen Sie diese niemals ins Feuer und erzeugen Sie niemals einen Kurz-
schluss. Die Batterien kénnen einen Brand auslésen und bersten. Es besteht
Verletzungsgefahr.

Symbolerklarung

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

/A\VORSICHT Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben
konnte.

HINWEIS Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

%)

& Augenschutz benutzen
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Gehérschutz b Axialpressen zur Herstellung von Druckhilsenverbindungen
ehorschutz benutzen (Schiebehiilsenverbindungen) an nichtrostenden Stahlrohren,
Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 12-40 mm
@ Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |1 REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC zum Aufweiten von
Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
ﬁ Umweltfreundliche Entsorgung ) 9 %-17%"
— REMS Power-Ex-Press Q & E ACC zum Aufweiten von
C E CE-Konformititskennzeichnung Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy 4] 16—@613/:21"
) REMS Akku-Ex-Press Cu ACC zum Aufweiten und Kalibrieren
1. Technische Daten von weichen Kupferrohren, weichen Aluminiumrohren, weichen
Bestimmungsgemifie Verwendung Préazisionsstahlrohren, weichen nichtrostenden Stahlrohren 9] %—3;12 ﬂ/n]'
8— 174
REMS Akku-Ex-Press P und REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen aller zum Aufweiten von Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 12-40 mm

gangigen Pressfitting-Systeme.

REMS Trennzangen sind bestimmt zum Trennen von Gewindestangen bis zur
Festigkeitsklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS Kabelschere ist bestimmt zum Trennen von elektrischen Kabeln < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS Axialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Druckhilsen-Verbindungen.
REMS Rohraufweiter sind bestimmt zum Aufweiten und Kalibrieren von Rohren.
REMS Akkus sind bestimmt zur Energieversorgung der REMS Akku-Antriebsmaschinen
und der REMS Akku-LED-Lampe, Spannung der Akkus beachten.
Schnellladegeréte sind bestimmt zum Aufladen der REMS Akkus.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaf und daher nicht zuléssig.

11.

1.2,

1.3.

Lieferumfang

Elektrische Radialpressen/Rohraufweiter: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung,
Stahlblechkasten.

Akku-Pressen/Rohraufweiter: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegerat,
Betriebsanleitung, Stahlblechkasten.

Artikelnummern

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC Antriebsmaschine Li-lon 578002
REMS Akku-Press Antriebsmaschine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC Antriebsmaschine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC Antriebsmaschine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 Antriebsmaschine Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Antriebsmaschine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P Antriebsmaschine Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC Antriebsmaschine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine 575007
Aufweitvorrichtung 6-40 mm, %2—1%%" 575100
Aufweitvorrichtung 54-63 mm, 2" 575101
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Schnellladegerét Li-lon 230 V 571575
Spannungsversorgung Li-lon 230 V, anstelle Akkus 14,4 V 571565
Stahlblechkasten REMS Power-Press SE 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Transportkiste XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stahlblechkasten REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Akku-Press / Akku-Press ACC 571290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 25 ACC / Ax-Press 25 LACC 578290
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press P / Akku-Ex-Press PACC 578290
Stahlblechkasten Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

und Akku-Ex-Press P ACC 573284
REMS CleanM 140119
Arbeitsbereich

REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC Radialpresse

zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen

Pressfitting-Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden

Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 10—40 mm

D %-1Y"
Radialpressen REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC und REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen
Pressfitting-Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden Stahl-
rohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 10-108 mm
3 %-4"

1.4.

1.5.

Arbeitstemperaturbereich
REMS Akku-Pressen

Akku

Schnellladegerat

Netzbetriebene Pressen
Lagertemperaturbereich

Schubkraft

Schubkraft der Radialpressen, ohne Radialpresse Mini
Schubkraft REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 \V ACC

Schubkraft REMS Ax-Press 25 ACC
Schubkraft REMS Ax-Press 25 LACC

Schubkraft REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40
Schubkraft REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Q&E ACC
Schubkraft REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0 °C — +40 °C (32 °F — +113 °F)
-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
>0°C (32 °F)

32kN
22 kN
20 kN
13 kN
30 kN
20 kN
34 kN

Die angegebenen Krafte sind Nennkréfte.

Elektrische Daten

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd

Input
Output

Input
Output

Schnellladegerat Li-lon Input

Output

Input
Output

Spannungsversorgung Input

Output

Input
Output

1.6. Abmessungen

REMS Power-Press SE

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
schutzisoliert, funkentstort

14,4V =;15Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=15Ah/21,6V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=
schutzisoliert, funkentstort
110 V~; 50 - 60 Hz; 65 W
10,8-18V =
schutzisoliert, funkentstort

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6V =
schutzisoliert, funkentstort
110 V~; 50 - 60 Hz; 70 W
10,8-216V=
schutzisoliert, funkentstort
230 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
schutzisoliert, funkentstort
110 V~; 50 - 60 Hz
14,4V =6A-33A
schutzisoliert, funkentstort

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

(
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
(

REMS Power-Press XL ACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

525x255x90 mm (20,7" x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
290%x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")

265x260%80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290%x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")
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1.7.

1.8.

1.9.

21.

Gewichte

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press / ACC Antriebsmaschine 47kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,1 1b)
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine ohne Akku 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 VV ACC Antriebsmaschine ohne Akku 2,1kg (4,5 1b)
REMS Akku-Press / ACC Antriebsmaschine ohne Akku ~ 3,8kg (8,3 Ib)
REMS Ax-Press 25 ACC Antriebsmaschine ohne Akku 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC Antriebsmaschine ohne Akku  2,8kg (6,1 Ib)
REMS Ax-Press 30 Antriebsmaschine ohne Akku 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine ohne Akku 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Antriebsm. ohne Akku 23kg  (5,01b)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC Antriebsm. ohne Akku 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Antriebsm. ohne Akku  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Antriebsmaschine 56kg (12,21b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg  (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg  (0,91b)
REMS Akku Li- lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg  (3,91b)
Presszange Mini (Durchschnitt) 12kg (2,61b)
Presskopfe (Paar, Durchschnitt) 0,3kg (0,6 1b)
Aufweitkopf (Durchschnitt) 0,2kg (0,41b)
Zwischenzange Z2 20kg (4,81b)
Zwischenzange Z4 36kg (7,81b)
Zwischenzange Z5 38kg (8,21b)
Zwischenzange Z6 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

REMS Power-Press SE LpA=76dB LWA=87dB K=3dB

REMS Power-Press /ACC/XLACC LpA=81dB LWA=92dB K=3dB
REMS Mini-PressACC/22VACC LpA=73dB LWA=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC LpA=74dB LWA=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  LpA=73dB LWA=84dB K=3dB

REMS Ax-Press 30/Ax-Press 40  LpA=74dB LWA=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC LpA=73dB LWA=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P/ ACC LpA=73dB LWA=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  LpA=73dB LWA=84dB K=3dB

REMS Power-Ex-Press Q&EACC LpA=81dB LWA=92dB K=3dB

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prufverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet
werden.

/A\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatséchlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhangigkeit
von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es
erforderlich sein, Sicherheitsmalnahmen zum Schutz der Bedienperson fest-
zulegen.

Inbetriebnahme

A\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil (13) durch Driicken der Riickstelltaste betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

/A\VORSICHT
Transportgewichte tber 35 kg sind von mindestens 2 Personen zu tragen.

Fur die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen, REMS Presskdpfe und REMS Aufweitkdpfe
fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen
REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produkt-
kataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Rohr-
verbindungs-Systemen geédndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren
aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 oder E-Mail
info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine bzw. des
Schnellladegerétes priifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene Span-
nung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen, in feuchter Umgebung, in
Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren Aufstellarten das Elektro-
werkzeug nur (ber einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-Schalter) am Netz
betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der Ableitstrom zur Erde
30 mA fir 200 ms iberschreitet.

2.2,

Akkus

Akku 14,4 V (25) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnell-
ladegerét einfiihren. Schrages Einfilhren beschadigt die Kontakte und kann zu
einem Kurzschluss flihnren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch , Tiefentladung* beschadigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40 % vorgeladen. Deshalb
mussen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon mussen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelmaBig nachladen um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden nur REMS Schnellladegerat verwenden. Neue und langere Zeit
nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst nach mehreren Ladungen die volle
Kapazitat. Nicht wiederaufladbare Batterien diirfen nicht geladen werden.

Ladezustandskontrolle fiir alle Akku-Pressen Li-lon

Alle REMS Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen Lade-
zustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED
ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch
geniigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden
muss. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang
wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon
vollendet werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED
nach ca. 2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der
Antriebsmaschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (26) der Akkus Li-lon 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4
LEDs an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiir wenige
Sekunden mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist
der Ladezustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen
werden.

Schnellladegerit Li-lon/Ni-Cd und Schnellladegerét Li-lon (Art.-Nr. 571560
und 571575)

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegeréat eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auBerhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 15), der Presszange (S) (Fig. 16), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 17), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 18), des Pressringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange (Fig. 19)
bei Radialpressen.

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
GroRe beschriftet. Die Zwischenzangen sind mit dem Buchstaben Z und einer
Ziffer gekennzeichnet, die der Zuordnung zum zulassigen Pressring dient, der
gleichlautend gekennzeichnet ist. Der Pressring 45° (PR-2B) darf nur unter
einem Winkel von 45° zur Zwischenzange Z1/Zwischenzange Mini Z1 angesetzt
werden (Fig. 19). Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters
des zu pressenden Pressfitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit
unpassender Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange,
Zwischenzange Mini (Presskontur, GroRe) pressen. Die Pressverbindung kdnnte
unbrauchbar und die Maschine sowie die Presszange, Presszange Mini bzw.
der Pressring und die Zwischenzange, Zwischenzange Mini kénnten beschadigt
werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Die Drehhtilse
(Fig. 20 (27)) von REMS Power-Press XL ACC muss entsprechend der verwen-
deten Presszange/Zwischenzange positioniert werden. Zur Verwendung der
Zwischenzange Z6 XL muss die Drehhiilse (27) bis zum einrasten gedreht
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23.

24,

2.5.

2.6.

werden, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehduses nicht verdeckt. Fir
alle weiteren Presszangen/Zwischenzangen Drehhiilse (27) bis zum Einrasten
drehen, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehduses verdeckt. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5) ganz zurlickgefahren sind.
Gegebenenfalls bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach links
drlicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betatigen, bei REMS Mini-Press ACC,
REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-
Press XL ACC und REMS Akku-Press / Akku-Press ACC die Ruickstelltaste
(13), solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

/\VORSICHT

Drehhiilse (27) immer entsprechend der verwendeten Presszange/Zwischen-
zange positionieren, bis diese einrastet, Quetschgefahr!

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Verriegelungsstift/Riegel (4) driicken,
der Zangenhaltebolzen (2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange,
Presszange Mini (1), Zwischenzange, Zwischenzange Mini (19) einsetzen.
Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Verriegelungsstift/Riegel (4) einrastet.
Dabei die Druckleiste/Knopf (3) direkt iiber dem Zangenhaltebolzen (2) nieder-
driicken. Radialpressen nicht ohne eingelegte Presszange, Presszange Mini,
Pressring mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini starten. Pressvorgang nur
zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne Pressgegendruck
durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die Presszange,
Presszange Mini, Pressring und Zwischenzangen und Zwischenzange Mini
unnétig hoch belastet.

/\VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruchge-
fahr, wegfliegende Teile konnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

Montage (Wechsel) der Presskopfe (14) bei Axialpressen (Fig. 6, 9)
Akku entnehmen. Nur systemspezifische Presskopfe verwenden. REMS
Presskdpfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhilsen-Systems
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GréRe beschriftet. Einbau- und
Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhdlsen-
Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Presskdpfen (Druck-
hulsen-System, Grole) pressen. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Presskdpfe kdnnten beschadigt werden.

Gewahlte Presskopfe (14) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis sie
einrasten (Kugelrastung). Presskdpfe und Aufnahmebohrung in der Pressvor-
richtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press Q&E
ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC (Fig. 7, 8)

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur original Aufweitkpfe Uponor
Quick & Easy verwenden. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/
Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten. Niemals mit unpas-
senden Aufweitkpfen (System, GroRe) aufweiten. Die Verbindung kénnte
unbrauchbar und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe konnten beschadigt
werden. Den Kegel des Aufweitdornes (18) leicht fetten. Gewahlten Aufweitkopf
bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben. Einbau- und Monta-
geanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und
beachten. REMS Aufweitképfe P und Cu sind fir die Rohraufweiter REMS
Akku-Ex-Press Q & E ACC und REMS Power-Ex-Press Q & E ACC nicht
geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet werden.

Wechsel der Aufweitvorrichtung bei REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
Netzstecker ziehen. Aufweitvorrichtung (15) von REMS Power-Ex-Press Q& E
ACC abschrauben. Gewahlte Aufweitvorrichtung bis zum Anschlag aufschrauben
und von Hand festziehen.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 11)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdornes (18) leicht fetten. Gewéahlten
Aufweitkopf bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung (15) aufschrauben.
Die Aufweitvorrichtung muss jetzt so eingestellt werden, dass die Schubkraft
der Antriebsmaschine am Ende der Aufweitung von der Antriebsmaschine und
nicht vom Aufweitkopf aufgenommen wird. Hierzu die Aufweitvorrichtung (15)
samt aufgeschraubtem Aufweitkopf von der Antriebsmaschine abschrauben.
Vorschubkolben soweit wie mdglich nach vorn laufen lassen ohne dass die
Maschine auf Riicklauf schaltet. In dieser Position muss die Aufweitvorrichtung
samt aufgeschraubtem Aufweitkopf soweit auf die Antriebsmaschine aufge-
schraubt werden bis die Aufweitbacken (17) des Aufweitkopfes (16) ganz
gedffnet sind. In dieser Stellung ist die Aufweitvorrichtung mit der Kontermutter
(24) zu sichern.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press P,
REMS Akku-Ex-Press P ACC (Fig. 10)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdornes (18) leicht fetten. Gewahlten
Aufweitkopf (16) bis zum Anschlag auf die Aufweitvorrichtung (15) aufschrauben.
Nur systemspezifische Aufweitkdpfe verwenden. Aufweitkdpfe sind mit Buch-
staben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems und mit einer Zahl zur
Kennzeichnung der Grofe beschriftet. Einbau- und Montageanweisung des
Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten. Niemals
mit unpassenden Aufweitkdpfen (Druckhtilsen-System, GroRe) aufweiten. Die
Verbindung kdnnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe
kénnten beschadigt werden.

3.1.

Darauf achten, dass die Druckhiilse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf (16) hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (17)
verbogen werden oder brechen kénnen.

Betrieb

A\VORSICHT

Nach l&ngerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil (13) durch Driicken der Riickstelltaste betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder luft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt Gibergeben werden.

Radialpressen (Fig. 1 bis 5 und 15 bis 20)

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
Zwischenzange und die Zwischenzange Mini, insbesondere die Presskontur
(11, 22) der Pressbacken (10) bzw. aller 3 Presssegmente (21), auf Schaden
und Abniitzung zu kontrollieren. Beschadigte oder abgeniitzte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzange und die Zwischenzange Mini
nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemaRer
Pressung bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange bzw. Zwischenzange Mini eine Probepressung mit eingelegtem Press-
verbinder vorzunehmen. Die Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring
(20) mit Zwischenzange bzw. Zwischenzange Mini miissen dabei mechanisch
in die Antriebsmaschine passen und ordnungsgeman verriegelt werden kénnen.
Nach vollendeter Pressung ist das véllige Schlieen der Pressbacken (10),
Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1, und Fig.
15 bis 19 bei ,A”) als auch auf der gegentiiber liegenden Seite (Fig. 1, und Fig.
15 bis 19 bei ,B*) zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu prifen
(landerspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Storungen).

A\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schédden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass
bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 12 bis 14 beispielhaft gezeigt, keine
Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischen-
zange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt. Bei
Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

3.1.1. Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebs-
maschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schliefit.
Antriebsmaschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (20) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange/Zwischen-
zange Mini (19) in die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen
verriegeln, gegebenenfalls Drehhiilse (27) positionieren, siehe 2.2. Zwischen-
zange/Zwischenzange Mini (19) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Pressring angelegt
werden kann. Zwischenzange/Zwischenzange Mini loslassen, so dass die
Radien/Halbkugeln der Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Zylinder-
rollen/Kugelpfannen des Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting
fest anliegen. Bei der Zwischenzange Z1 und Zwischenzange Mini Z1 darauf
achten, dass der Pressring nur unter 45° angesetzt werden darf.

Bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken. Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Pressung fertig gestellt und die Presszange bzw. der
Pressring geschlossen ist. Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen. Drehrich-
tungshebel (7) nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die
Pressrollen zuriickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht.
Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rutschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem SchlieRen der Presszange, des Pressringes bzw. nach dem Zurlick-
fahren der Pressrollen sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutschkupplung ist,
wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleill unterworfen. Wird sie jedoch
unndtig belastet, verschleil’t sie beschleunigt und kann dadurch zerstort werden.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist.
Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste
(13) so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC und REMS Power-Press XL ACC Sicherheits-
Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Presszange, Presszange Mini bzw. der
Pressring vollig geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die
Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Dies wird
durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt.
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Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann.
Zwischenzange, Zwischenzange Mini mit der Hand zusammendriicken, so
dass sie zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden
kann. Pressring von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen
werden kann.

3.1.2. Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press SE wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der Antriebs-
maschinen wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen eine drehmomentab-
hangige Sicherheits-Rutschkupplung. Sicherheits-Rutschkupplung nicht unndtig
belasten. REMS Power-Press SE ist auRerdem mit einer Sicherheitselektronik
ausgestattet, welche die Antriebsmaschine bei Uberlastung abschaltet. Die
Antriebsmaschine ist danach in der Regel weiterhin verwendbar, es sei denn
die Sicherheitselektronik schaltet die Antriebsmaschine wiederholt nach Voll-
endung der Pressung ab. In diesem Fall muss die Antriebsmaschine durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt Uberpriift/instandgesetzt
werden. Schaltet die Antriebsmaschine jedoch bereits vor Vollendung der
Pressung ab, muss die Antriebsmaschine umgehend durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt Gberpriift/instandgesetzt werden.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press beenden den Pressvorgang auto-
matisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini Press 22 VACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC und REMS Power-Press XL ACC beenden den
Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen Signales (Knacken)
und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vélligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Nach vollendeter Pressung ist das vollige SchlieBen der Pressbacken
(10), Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1
und Fig. 15 bis 19, bei ,,A“) als auch auf der gegeniiber liegenden Seite
(Fig. 1 und Fig. 15 bis 19, bei ,,B“) zu beobachten. Entsteht beim Schliefen
der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente,
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw.
undicht sein (siehe 5. Stérungen).

3.1.3. Arbeitssicherheit

3.2,

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (8) ausgerUstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Rucklauf umgeschaltet werden.

Axialpressen (Fig. 6, 9)

Unterschiedlichen Arbeitsbereich der Axialpressen beachten. Es gelten die
jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, sieche auch www.rems.de —
Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Beachten, dass die Presskopfe
(14) so in die Antriebsmaschine eingesetzt werden, dass die Pressung méglichst
in einem Hub durchgefiihrt werden kann. In manchen Féllen ist dies nicht
mdglich, dann muss vor- und fertiggepresst werden. Hierzu muss vor dem
zweiten Pressvorgang ein Presskopf oder es mussen beide Presskopfe um
180° gedreht eingesteckt werden, damit ein engerer Abstand zwischen diesen
entsteht.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Vormontierte Druckhilsenverbindung in die Presskdpfe (14) einlegen. Antriebs-
maschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten, Sicherheits-
Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis die Druckhiilse am Bund des
Druckhulsenverbinders anliegt. Dies wird auch durch ein akustisches Signal
(Knacken) angezeigt. REMS Ax-Press 30: Nach vollendeter Pressung schaltet
die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Dies wird
durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. REMS Ax-Press 40: Riick-
stelltaste (13) driicken, bis die Presskopfe (14) ganz zurlickgefahren sind.

Entsteht nach dem SchlieBen der Presskdpfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhiilse und dem Bund des Druckhiilsen-Verbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhiilsen-Systems lesen und
beachten.

A\ VORSICHT

Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskopfe
(14) greifen!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 9)

Vormontierte Druckhllsenverbindung in die Presskdpfe (14) einlegen. Gege-
benenfalls muss bei REMS Ax-Press 25 L ACC der engere Abstand der
Pressképfe durch Umsetzen des aufleren Presskopfes auf die mittlere Press-
kopfposition erreicht werden. Antriebsmaschine entweder einhandig am
Schaltergriff (9) oder beidhéndig am Geh&usegriff (6) und am Schaltergriff (9)
halten. Sicherheits-Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis die Druckhiilse
am Bund des Druckhiilsenverbinders anliegt. Die Antriebsmaschine schaltet
dann automatisch auf Riicklauf (Zwangsablauf).

Entsteht nach dem SchlieRen der Presskdpfe ein deutlicher Spalt zwischen

3.3.

Druckhulse und dem Bund des Druckhulsenverbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhiilsen-Systems lesen und
beachten.

Beim Druckhiilsen-System IV werden unterschiedliche Presskopfe fiir eine
RohrgroRe bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten.

A\ VORSICHT

Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskopfe
(14) greifen!

Rohraufweiter

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
(Fig. 7, 8)

Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten
Systems lesen und beachten. Q & E Ring entsprechender GroRe auf Rohr
schieben. Aufweitkopf in das Rohr einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Ist der Aufweitkopf
geodffnet, schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Riicklauf und der
Aufweitkopf wird wieder geschlossen. Bei REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
Sicherheits-Tippschalter (8) weiter gedriickt halten und Aufweitkopf/Antriebs-
maschine nachschieben. Dabei das Rohr leicht drehen. Aufweitvorgang solange
wiederholen, bis die Aufweitbacken (17) bis zum Anschlag in das Rohr einge-
schoben sind. Bei REMS Power-Ex-Press Q & E ACC nach jedem Aufweitvor-
gang den Sicherheits-Tippschalter (8) loslassen, warten bis der Aufweitdorn
vollstandig zurlick gefahren ist, dann Sicherheits-Tippschalter (8) erneut driicken.
Aufweitvorgang solange wiederholen, bis die Aufweitbacken (17) bis zum
Anschlag in das Rohr eingeschoben sind.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Bei REMS Akku-Ex-Press P Druckhlilse Uber das Rohr schieben, Aufweitkopf
bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf achten,
dass die Druckhiilse beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum Aufweit-
kopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken (17) verbiegen oder brechen
kénnen. Sicherheits-Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis das Rohr
aufgeweitet ist. Dies wird durch ein akustisches Signal (knacken) angezeigt.
Nach kurzer Verweilzeit zur Stabilisierung des aufgeweiteten Rohres Riick-
stelltaste (13) so lange driicken, bis der Aufweitdorn (18) ganz zuriickgefahren
ist. Eventuell mehrmals aufweiten. Dabei das Rohr leicht drehen. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (Fig. 10, 11)

3.4.

3.5.

Bei REMS Akku-Ex-Press P ACC Druckhiilse iber das Rohr schieben, Aufweit-
kopf bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf achten,
dass die Druckhiilse beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum Aufweit-
kopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken (17) verbiegen oder brechen
konnen. Sicherheits-Tippschalter (8) so lange gedrickt halten, bis das Rohr
aufgeweitet ist. Dies wird auch durch ein akustisches Signal (knacken) angezeigt.
Eventuell mehrmals aufweiten. Dabei das Rohr leicht drehen. Einbau- und
Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen
und beachten.

Bei REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr
einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten. Ist der Aufweitkopf gedffnet, schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Ricklauf und der Aufweitkopf wird wieder geschlossen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten
Systems lesen und beachten.

Ladezustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen Ladezu-
standskontrolle mit Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED
ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch
genligend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden
muss. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang
wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet
werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca.
2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebs-
maschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (26) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini,
Presskopfe, Aufweitkopfe) und Zubehoér (z. B. Akkus, Schnellladegerate)
mindestens einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt zur Inspektion und Wiederholungsprifung elektrischer Geréte nach
EN 62638:2010-08 (VDE 0702) einzureichen.
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Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press SE ist wartungsfrei.
Es lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden.
Die Motoren bei REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Power-Ex-Press Q & E ACC
haben Kohlebiirsten. Diese verschleilen und miissen deshalb von Zeit zu Zeit
geprift bzw. erneuert werden. Nur Original REMS Kohlebursten verwenden.
Die Antriebsmaschine REMS Power-Press SE hat eine Sicherheits-Rutsch-
kupplung. Diese verschleift und muss deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw.
erneuert werden. Nur Original REMS Sicherheits-Rutschkupplung verwenden.
Bei den akkubetriebenen Antriebsmaschinen verschleien die Kohlebiirsten
der DC-Motoren. Diese kdnnen nicht erneuert werden, es muss der DC-Motor
ausgetauscht werden. Bei allen elektrohydraulischen Antriebsmaschinen
verschleilen die Dichtringe (O-Ringe). Diese miissen deshalb von Zeit zu Zeit
gepriift bzw. emeuert werden. Bei mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss
die Antriebsmaschine von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt gepriift bzw. instandgesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Pressképfe, Aufweitképfe kdnnen nicht instandgesetzt werden.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini, Presskopfe, Aufweitkdpfe, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber
halten. Stark verschmutzte Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) reinigen, anschlieRend gegen Rost schiitzen.
Kunststoffteile (z. B. Gehéuse, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiin-
nung oder dhnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flissigkeit tauchen.

4.2.1. Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini
Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini regelmaRig auf Leichtgéngigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini reinigen
und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
Zwischenzange Mini (Fig. 1, 15—19) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11) entfernen. Funktions-
fahigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischen-
zangen, Zwischenzange Mini regelmaRig durch eine Probepressung mit
eingelegtem Pressverbinder priifen. Nur mit dem vélligen Schlielen der
Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ist die
einwandfreie Pressung hergestellt. Nach vollendeter Pressung ist das véllige
SchlieRen der Pressbacken (10), Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl
an deren Spitze (Fig. 1 und Fig. 15-19, bei ,A“) als auch auf der gegeniiber
liegenden Seite (Fig. 1 und Fig. 15-19, bei ,B*) zu beobachten. Entsteht beim
SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Pressseg-
mente ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw.
undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschadigte oder abgenltzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall
Antriebsmaschine zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringen, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

4.2.2. Radialpressen

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschlieRend mit Maschinendl
leicht fetten. Antriebsmaschine regelmaRig durch Herstellung einer Pressung
mit dem Pressverbinder, welcher die hdchste Presskraft benétigt, auf Funk-
tionssicherheit priifen. Schlielt die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
die Presssegmente bei dieser Pressung vollstandig (siehe oben), so ist die
Funktionssicherheit der Antriebsmaschine gegeben.

4.2.3. Axialpressen
Presskdpfe (14) und Aufnahmebohrungen in der Pressvorrichtung sowie die
Pressvorrichtung sauber halten.

4.2.4. Rohraufweiter
Bei REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC, Aufweitvorrichtung (15), Aufweitkdpfe (16), Aufweitdorn (18) sauber halten.
Von Zeit zu Zeit Aufweitdorn (18) leicht fetten.

5.1.

5.2,

Stoérungen

Zur Vermeidung von Schaden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 12 bis 14 beispielhaft gezeigt, keine Verspannung
zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

A\ VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckven_til (13) durch Driicken der Ruckstelltaste betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt ibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohlebiirsten.

o Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).

o Antriebsmaschine defekt.

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku mit Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechseln.
o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt priifen/instandsetzen lassen.

Storung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Presssegment schlie3t nicht véllig.

Ursache:

o Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Abgenutzte Kohlebirsten.

e Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press SE).

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
o Antriebsmaschine defekt.

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini schwergéngig oder defekt.

Abhilfe:
e Antriebsmaschine ca. 10 min abkiihlen lassen.

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Rutschkupplung durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prifen/instandsetzen lassen.

o Akku mit Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini nicht weiter verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Zwischenzange, Zwischenzange Mini reinigen und mit Maschinendl leicht
fetten oder durch neue(n) ersetzen.
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5.3. Stérung: REMS Power-Press SE schaltet wiederholt nach Vollendung der Pressung ab.

Ursache: Abhilfe:

o Antriebsmaschine defekt. o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt priifen/instandsetzen lassen.

5.4. Stérung: Beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshitilse.
Ursache: Abhilfe:
e Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressring, e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersetzen.
Presssegmente bzw. Presskontur.
e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur, e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt. Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshlilse, Rohr und Stutzhlse. o Kompatibilitdt der Presshlse, des Rohres und der Stutzhulse prifen.

Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.
5.5. Storung: Pressbacken schliellen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei ,A“ und ,B“ (Fig. 1) versetzt.

Ursache: Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen. e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

5.6. Storung: Beim Axialpressen wird das Rohr zwischen Druckhiilse und Fittingbund eingequetscht.

Ursache: Abhilfe:

o Aufweitung zu lang. o Prifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
zu pressenden Druckhiilsen-Systems beachten.

e Rohr zu weit auf die Stutzhiilse des Druckhiilsen-Verbinders geschoben. e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
zu pressenden Druckhiilsen-Systems beachten.

e Falscher Aufweitkopf (Druckhilsen-System, Grofe) eingesetzt. o Aufweitkopf wechseln.

o Nicht geeignete Abstimmung von Druckhiilse, Rohr und Stiitzhilse. e Kompatibilitat der Druckhiilse, des Rohres und der Stiitzhilse prifen,
gegebenenfalls Hersteller/Anbieter des zu pressenden Druckhiilsen-Systems
kontaktieren.

5.7. Storung: Beim Axialpressen bleibt nach dem SchlieRen der Presskopfe ein deutlicher Spalt zwischen Druckhdlse und Fittingbund.

Ursache: Abhilfe:

e Rohr zwischen Druckhiilse und Fittingbund eingequetscht, siehe 5.5. e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
zu pressenden Druckhiilsen-Systems beachten.

o Falscher Presskopf (Druckhilsen-System, Grole) eingesetzt. o Presskopf wechseln.

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen). o Akku mit Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd aufladen, Akku wechseln.

o Antriebsmaschine defekt. o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

5.8. Stérung: Aufweiter stellt Aufweitung nicht fertig, Aufweitkopf 6ffnet nicht véllig.

Ursache: Abhilfe:

o Antriebsmaschine iberhitzt (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Antriebsmaschine ca. 10 min abkuhlen lassen.

o Abgenutzte Kohlebirsten (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen). o Akku mit Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine defekt. e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

o Falscher Aufweitkopf (Druckhilsen-System, Grofe) eingesetzt. o Aufweitkopf wechseln.

o Aufweitkopf schwergangig, oder defekt. o Aufweitkopf nicht weiter verwenden! Aufweitkopf reinigen und mit Maschinendl
leicht fetten oder wechseln.

o Aufweitvorrichtung falsch eingestellt (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC). o Aufweitvorrichtung neu einstellen, siehe 2.5.

e Abstand der Druckhiilse zum Aufweitkopf zu gering. e Abstand zwischen Druckhiilse zum Aufweitkopf vergrofiern.

6. Entsorgung das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
) ) ) . . ) REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte

Die Antr|ebsmas_ch|n__en, Akkus und §chnel|ladegerate dur_fen Qach ihrem und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Nutzungsende nicht tGber den Hausmiill entsorgt werden. Sie miissen nach ) o R R

den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaR entsorgt werden. Lithiumbatte- Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

rien und Akkupacks aller Batteriesysteme diirfen nur im entladenen Zustand Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-

entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstandig entladenen Lithiumbatterien und tungsanspriiche bei Méngeln gegeniiber dem Verkéufer, werden durch diese

Akkupacks missen alle Kontakte z. B. mit Isolierband abgedeckt werden. Garantie nicht eingeschrankt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fiir Neuprodukte,

. welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
7. Hersteller-Garantie und dort verwendet werden.

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens

Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der der Vereinten Nationen Uber Vertrage (iber den internationalen Warenkauf

Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums (CISG).

und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit . .
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material- 8. Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fur das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgeméfe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
- N . ; . - Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kdnnen nur von
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren registrierten ErstvenNendernggeItengd gemacht werden unter der Voraussetzung,
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen. dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder geandert
Garantieleistungen durfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden- wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn schlossen.
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9. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser StralRe 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60
Telefax (07151) 56808-64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

10. Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.

Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing tongs,
REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs, REMS pressing
heads and REMS expanding heads for the different pipe connection systems, see
also www.rems.de — Downloads — Product Catalogues, Brochures. If the system
manufacturer alters components of pipe connection systems or markets new ones,
their current application status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151
17 07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

Fig. 1-20
1 Pressing tongs/ Mini pressing 16 Expanding head
tongs 17  Expanding jaws
2 Tongs retaining bolt 18 Expanding mandrel
3 Pressure plate/button 19 Adapter tongs/adapter tongs Mini
4 Locking pin/bolt 20 Pressing ring
5 Pressrollers 21  Pressing segment
6 Housing grip 22 Pressing contour (pressing ring or
7 Rotation direction lever pressing segments)
8 Safety inching switch 23 Battery charge indicator
9 Pistol grip 24 Locking nut
10 Pressing jaw 25 Battery
11 Pressing contour (pressing tongs) 26 Graduated charging level indicator
12 Bolt (REMS Mini-Press 22 V ACC)
13 Reset button 27 Rotary sleeve

14 Pressing heads
15 Expander

(REMS Power-Press XL ACC)

General Safety Instructions for power tools

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmod-
ified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not misuse the connecting cable to carry or hang up the power tool or
to pull the plug out of the socket. Keep the connecting cable away from
heat, oil, sharp edges or moving tool parts. Damaged or knotted cables
increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.
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g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust coll-
ection can reduce dust-related hazards.

h) Do not take your safety for granted and ignore the safety rules for power
tools even if you are very familiar with the power tool after frequent use.
Careless handling can lead to severe injury within split seconds.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting
the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and gripping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and gripping surfaces prevent safe handling and control of the
power tool in unforeseeable situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

¢) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a damaged or modified battery. Damaged or modified batteries
can behave unexpectedly and lead to fires, explosions or injuries.

f) Do not expose a battery for fire or high temperatures. Fire or temperatures
above 130°C (265 °F) can cause an explosion.

g) Follow all the instructions for charging and never charge the battery or the
cordless tool outside the temperature range specified in the operating
instructions. Incorrect charging or charging outside the permitted temperature
range can destroy the battery and increase the fire risk.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged batteries. All maintenance of batteries should only be
carried out by the manufacturer or authorised customer service points.

Safety instructions for presses

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (9) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.

o Do not reach into moving parts in the pressing area/expanding area. There
is a risk of injury by crushing fingers or hands.

e Never operate radial presses with the tongs retaining bolt unlocked (2).
There is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Always position the radial press with pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing ring with adapter tongs on the press fitting at a right angle to the
pipe axis. If the radial press is positioned askew to the pipe axis, its high drive
force will pull it to a right angle to the pipe axis. This could crush hands or other
parts of the body and/or there is a risk of fracture whereby flying parts can cause
serious injuries.

o Do not start radial presses without pressing tongs, Mini pressing tongs or
pressing ring with adapter tongs. Do not start the pressing process except to
make a press joint. Unless counter pressure is applied by the press fitting, the

drive unit, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring and adapter tongs
will be needlessly stressed.

o Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS radial presses. Pressing tongs,
pressing rings with adapter tongs of other makes can be used in REMS Power-
Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press
and REMS Akku-Press ACC if they are designed for the necessary thrust force
of 32 kN, fit mechanically in the REMS drive unit, can be properly locked and
break without danger, e.g. without the risk of flaying parts of the press jaws, at
the end of their life or when overloaded. It is recommended to only use pressing
tongs and pressing rings with adapter tongs which are designed with a safety
factor 2 1.4 against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust force
of 32 kN up to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction
manuals and safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the
pressing tongs, pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly
instructions of the manufacturer supplier of the press fitting system to be pressed
and observe any restrictions for use that are specified there. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

e Only operate the axial press with pressing heads fully inserted. Failure to
do so could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

e Always screw expanding heads as far as they will go onto the expander.
Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Use only undamaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs, pressing heads and expanding heads. Damaged pressing
tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, pressing heads and
expanding heads can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty. Do not
attempt to repair damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs, pressing heads and expanding heads. Failure to do so could lead
to fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Pull out the plug or remove the battery before assembly/disassembly of
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, pressing
heads and expanding heads. There is a risk of injury.

o Position the rotary sleeve (27) of Power-Press XL ACC according to the
pressing tongs/adapter tongs being used, see 2.2. There is a risk of injury.

o Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing
rings, adapter tongs, pressing heads and expanding heads. Following the
maintenance instructions has a positive effect on the life of the power tool, the
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, pressing
heads and widening heads.

o Check the connecting cable and extension leads of the power tool regularly
for damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised REMS
customer service workshop in case of damage.

e Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

Safety instructions for batteries

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

o Only use the battery in REMS power tools. Only then is the battery safe from
dangerous overloading.

e Only use original REMS batteries with the voltage specified on the rating
plate. Using other batteries can lead to injuries and risk of fire due to exploding
batteries.

o Use the battery and the rapid charger only in the specified operating
temperature range.

e Only recharge REMS batteries in the REMS rapid charger. There is a risk of
fire if an unsuitable battery charger is used.

e Charge the battery to full capacity in the REMS rapid charger before using
for the first time. Batteries are delivered partly charged.

o Insert the battery into the battery compartment straight and without force.
There is a risk of bending the battery contacts and damaging the battery.

o Protect the batteries against heat, sunlight, fire, moisture and wet. There is
a risk of explosion and fire.

o Do not use the batteries in areas where there is a risk of explosion and in
the vicinity of inflammable gases, solvents, dust, fumes, liquids for example.
There is a risk of explosion and fire.

e Do not open the battery or modify its construction. There is a risk of explosion
and fire due to short-circuiting.

o Non utilizzare batterie con alloggiamento difettoso o con contatti danneggiati.
Damage to or improper use of the battery can cause fumes to escape. The fumes
can irritate the respiratory tracts. Let in fresh air and consult a doctor in case of
symptoms.

o Fluid can leak from the battery when used improperly. Do not touch the fluid.
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Leaking battery fluid can cause skin irritation and burns. Rinse off immediately REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drive unit Li-lon 575005
with water in case of contact. Also consult a doctor if the fluid gets into the eyes. REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drive unit 575007
e Observe the safety instructions on the battery and the rapid charger. Expanding device 6—-40 mm, %2—1%5" 575100
e Keep unused batteries away from paper clips, coins, keys, nails, screws Expanding device 54-63 mm, 2" 575101
or other small metal objects which could cause bridging of the contacts. REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.5 Ah 571545
There is a risk of explosion and fire due to short-circuiting. REMS battery Li-lon 14.4 V, 3.0 Ah 571555
o Remove the battery before stowing/storing the power tool for long periods REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah 571570
of time. Protect the battery contacts against short-circuiting, e.g. with a cap. This REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 571571
reduces the risk of fluids escaping from the batteries. Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
o Do not throw defective batteries in the normal household waste. Hand the Rapid charger Li-lon 230 V 571575
defective batteries over to an authorised REMS contract service workshop or a Voltage supply Li-lon 230 V, instead of 14.4 V batteries 571565
recognised disposal company. Observe the national regulations. See also page Sheet steel case, REMS Power-Press SE 570280
6. Disposal. Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
o Keep batteries out of reach of children. Batteries can be life threatening if Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
swallowed, seek medical assistance immediately. Transport box XL REMS Power-Press XL ACC 579240
e Avoid contact with leaking batteries. Leaking fluid can cause skin irritation Sheet steel case, REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 VACC 578290
and bumns. Rinse off immediately with water in case of contact. Also consult a Sheet steel case, REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
doctor if the fluid gets into the eyes. Sheet steel case, REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 573282
e Take the batteries out of the power tool when they are empty. This reduces Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
the risk of fluids escapfng from the batteries. Sheet steel case, REMS Ax-Press 25 ACC / Ax-Press 25 LACC 578290
o Never recharge the non-rechargeable batteries, open them, throw them on Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
fires or create a short-circuit. The batteries can cause fires and burst. There Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press PACC 578290
is a risk of injury. Sheet steel case, Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
and Akku-Ex-Press P ACC 573284
Explanation of symbols REMS CleanM 140119
Danger with a medium degree of risk which could resultin 43 aaha0
L . : ) .3. Capacity
death or severe injury (irreversible) if not heeded. REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC Radial press
A\CAUTION Danger with a low degree of risk which could result in minor for making press joints in all standard press fitting systems
injury (reversible) if not heeded. on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes, plastic
Material damage, no safety note! No danger of injury. pipes, composite pipes @ 1%‘;0 ;r:/m
8— 4
@ Read the operating manual before starting Radial presses REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC and REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
for producing press fittings of all common
Use eye protection press fitting systems on steel pipes, stainless steel
pipes, copper pipes, plastic tubes, composite tubes @ 10-108 mm
) J %—4"
@ Use ear protection Axial presses for making compression sleeve joints (sliding
sleeve joints) on stainless steel pipes, steel pipes, copper
IEl Electrical device complies with protection class Il pipes, plastic pipes, composite pipes @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for expanding of
ﬁ Environmental friendly disposal pipes/coil for the system Uponor Quick & Easy @ 1%—3;10 ;r:/r’rl
f— 8— 2
c E CE conformity mark REMS Power-Ex-Press Q & E ACC for expanding of
pipes/cail for the System Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
: a%-2"
1. Technical Data REMS Akku-Ex-Press Cu ACC for widening and calibrating
Intended use soft copper pipes, soft aluminium pipes, soft precision steel
pipes, soft stainless steel pipes @ 8-42 mm
. . ) - @ Ye—1%"
REMS radial presses are intended for the purpose of making press joints of all REMS Akku-Ex-Press P and REMS Akku-Ex-Press P ACC
common pressfitting systems. for widening plastic pipes, composite pipes @ 12-40 mm

REMS cropping tongs are intended for the purpose of cropping threaded bars up to
the strength class 4.8 (400 N/mm?).

REMS cable shears are intended for the purpose of cropping electric cables
<300 mm? (& 30 mm).

REMS axial presses are intended for the purpose of making compression sleeve
connections.

REMS pipe expanders are intended for the purpose of expanding and calibrating
pipes.

REMS batteries are intended for supplying energy to the REMS cordless drive units
and the REMS cordless LED lamp. Note voltage of the batteries.

Rapid chargers are intended for charging the REMS batteries.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

1.1. Scope of Supply
Electrical radial presses/pipe expanders: Drive unit, instruction manual, sheet
steel case
Cordless presses/pipe expanders: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger,
instruction manual, sheet steel case

1.2. Article numbers

REMS Power-Press SE drive unit 572101
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Power-Press XLACC 579000
REMS Mini-Press ACC drive unit Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC drive unit Li-lon 578002
REMS Akku-Press drive unit Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC drive unit Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drive unit Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 drive unit Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 drive unit Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drive unit Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P drive unit Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC drive unit Li-lon 575008

1.4.

1.5.

Operating temperature range

REMS cordless presses —10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Battery —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Rapid charger 0°C—-+40°C (32 °F - +113 °F)
Mains operated presses —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Storage temperature range >0°C (32 °F)
Thrust

Thrust of radial presses, without Mini radial press 32 kN
Thrust REMS Mini-Press ACC / Mini Press 22 V ACC 22 kN
Thrust REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Thrust REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Thrust REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN
Thrust REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Q&E ACC 20 kN
Thrust REMS Power-Ex-Press Q & EACC 34 kN

The specified forces are nominal forces.

Electric Data

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC
REMS Ax-Press 30

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1.8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)

all-insulated, interference-suppressed

14.4V =;1.5 Ah
14.4V =; 3.0 Ah

} 216V =;15Ah/21.6V=;25Ah
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

144V =;3.0Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W

10.8-18 V=

all-insulated, interference-suppressed
110 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
10.8-18V=

all-insulated, interference-suppressed
230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10.8-216 V=

all-insulated, interference-suppressed
110 V~; 50 - 60 Hz; 70 W
10.8-216V=

all-insulated, interference-suppressed
230 V~; 50-60 Hz

144V =;6A-33A

all-insulated, interference-suppressed
110 V~; 50 — 60 Hz

144V =6 A-33A

all-insulated, interference-suppressed

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd Input

Output

Input

Output

Rapid charger Li-lon Input
Output

Input

Output

Voltage supply Input
Output

Input
Output

Dimensions
REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16.9"x4.6"x3.3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%235x85 mm (14.6"x9.2"x3.3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255%90 mm (20.7"x10.0"x3.5")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
REMS Mini-Press 22 V ACC 273%x260x75 mm (10.7"x10.2"x3.0")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x298x85 mm (13.3"x11.7"x3.3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260%80 mm (11.6"x10.2"x3.3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325%x260%80 mm (12.8"x10.2"x3.1")
REMS Ax-Press 30 290%235x75 mm (11.4"x9.2"x3.0")
REMS Ax-Press 40 330%x320x85 mm (13"x12.6"x3.3")
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 265%x260%80 mm (10.4"x10.2"x3.1")
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Weights

275x260x80 mm (10.8"x10.2"x3.1")
290x260x80 mm (11.4"x10.2"x3.1")
420%x245x81 mm (16.5"x9.6"x3.2")

REMS Power-Press SE drive unit 47kg (104 Ib)
REMS Power-Press / ACC drive unit 47kg (104 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12.11b)
REMS Mini-Press ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Mini-Press 22 VV ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Akku-Press / ACC drive unit without battery 38kg (8.31b)
REMS Ax-Press 25 ACC drive unit without battery 26kg (5.61b)
REMS Ax-Press 25 L ACC drive unit without battery 28kg  (6.11b)
REMS Ax-Press 30 drive unit without battery 39kg (8.61b)
REMS Ax-Press 40 drive unit without battery 54kg (11.81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drive unit without battery 2.3kg (5.0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC drive unit without battery 2.0kg (4.4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drive unit without batt. 2.0kg (4.4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drive unit 56kg (12.21b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.5 Ah 03kg (0.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 3.0 Ah 05kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah 04kg (091b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 04kg (091b)
Pressing tongs (average) 18kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (2.61b)
Pressing heads (pair, average) 0.3kg (0.61b)
Expanding head (average) 0.2kg  (0.41b)
Adapter tongs 22 20kg (4.81b)
Adapter tongs Z4 36kg (7.81b)
Adapter tongs Z5 3.8kg (8.21b)
Adapter tongs Z6 55kg (12.11b)
Pressing ring M54 (PR-3S) 3.1kg (6.71b)
Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Noise information

Emission at workplace

REMS Power-Press SE La=76dB  Lw=87dB K=3dB
REMS Power-Press /ACC/XLACC L,a=81dB Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC Lpa=73dB  Lww=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC ~ Ln=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 L,a=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  L,a=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lw=92dB K=3dB

Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

21.

A\CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

/\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

/A CAUTION
Transport weights above 35 kg must be carried by at least 2 persons.

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs,
REMS pressing heads and REMS expanding heads for the different pipe
connection systems, see also www.rems.de — Downloads — Product Cata-
logues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must
be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.
de). Subject to change and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit or the rapid charger,
check whether the voltage given on the rating plate corresponds to the mains
voltage. On building sites, in a wet environment, indoors and outdoors or under
similar installation conditions, only operate the power tool on the mains with a
fault current protection switch (FI switch) which interrupts the power supply as
soon as the leakage current to earth exceeds 30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Always hold the battery 14.4 V (25) upright when inserting it in the drive unit
or the rapid charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts
and result in a short circuit which damages the battery.

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by "total discharge”. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use a REMS rapid charger for charging. New Li-lon batteries and Li-lon
batteries which have not been used for a long time only reach full capacity after
several charges. Non-rechargeable batteries may not be charged.

Battery charging status check for all Li-lon cordless presses

All REMS cordless presses made as of 2011-01-01 are equipped with an
electronic battery charging status check with battery charge indication by a
2-coloured green/red LED (23). The LED lights green when the battery is fully
or still sufficiently charged. The LED lights red when the battery must be charged.
If this condition occurs during pressing and the pressing process is not finished,
the pressing must be completed with a fully charged Li-lon battery. If the drive
unit is not used, the LED goes out after approx. 2 hours but comes on again
when the drive unit is switched back on.

Graduated charging level indicator (28) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.

Rapid charger Li-lon/NiCd and rapid charger Li-lon (Art. No. 571560 and
571575)

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
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2.2,

23.

24,

flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Installing (changing) the pressing tongs, pressing tongs Mini (Fig. 1 (1)),
pressing tongs (4G) (Fig. 15), pressing tongs (S) (Fig. 16), the pressing
ring (PR-3S) with adapter tongs (Fig. 17), the pressing ring (PR-3B) with
adapter tongs (Fig. 18), the pressing ring 45° (PR-2B) with adapter tongs
(Fig. 19) in radial presses

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. The adapter
tongs are marked by the letter Z and a number which serves for assignment
to the permissible pressing ring which carries the same identification. The
pressing ring 45° (PR-2B) may only be applied at at angle of 45° to the adapter
tongs Z1/adapter tongs Mini Z1 (Fig. 19). Read and observe the installation
and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting
system to be pressed. Never use non-matching pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini (pressing contour,
size). The press joint could be rendered useless and the machine and pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini
could be damaged.

Itis best to place the drive machine on a bench or on the floor. The rotary sleeve
(Fig. 20 (27)) of REMS Power-Press XL ACC must be positioned according to
the pressing tongs/adapter tongs being used. To use the adapter tongs Z6 XL,
the rotary sleeve (27) must be turned until it snaps in so that the slit of the drive
housing is not covered. For all other pressing tongs/adapter tongs, turn the
rotary sleeve (27) until it snaps in so that it covers the slit of the drive housing.
The pressing tongs, pressing tongs Mini, adapter tongs and adapter tongs Mini
can only be installed (changed) when the press rollers (5) are fully retracted.
On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the left and
actuate the safety inching switch (8) if necessary, on REMS Mini-Press ACC,
REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC / Power-
Press XLACC and REMS Akku-Press / Akku-Press ACC, press the reset button
(13), until the press rollers (5) have moved right back.

/A\ CAUTION

Always position the rotary sleeve (27) according to the pressing tongs/adapter
tongs being used until these snap in, danger of crushing!

Open the tongs retaining bolt (2). To do this, press the locking pin/bolt (4) and
the tongs retaining bolt (2) springs out. Insert the chosen pressing tongs, Mini
pressing tongs (1), adapter tongs and adapter tongs Mini (19). Push the tongs
retaining bolt (2) forward until the locking pin/bolt (4) snaps in. At the same
time, press down the pressure plate/button (3) directly over the tongs retaining
bolt (2). Do not start radial presses without pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing ring with adapter tongs and adapter tongs Mini inserted. Only start
the pressing process to make a press joint. Without pressing counterpressure
by the press fitting the drive machine or pressing tongs, pressing tongs Mini,
pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini will be exposed to unnec-
essarily high stress.

A\ CAUTION

Never press when the tong retainer bolt (2) is unlocked. Risk of fracture,
flying parts can cause serious injuries!

Installing (changing) the pressing heads (14) in axial presses (Figs. 6, 9)
Remove the battery. Only use system-specific pressing heads. REMS pressing
heads have a letter to identify the compression sleeve system and a number
to identify the size. Read and observe the installation and assembly instructions
of the manufacturer/supplier of the used compression sleeve system. Never
use non-matching pressing heads (compression sleeve system, size) for
pressing work. The press joint could be unserviceable, and both the machine
and the pressing heads might be damaged.

Push the selected pressing heads (14) right in, if necessary turning them until
they engage (ball catch). Keep the pressing heads and locating hole inside the
pressing device clean.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC and REMS Power-Ex-Press Q& E ACC (Fig. 7, 8)

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use genuine expanding
heads for Uponor Quick & Easy. Read and observe the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the used system. Never use non-
matching expanding heads (system, size) for expansion work. The joint could
be unserviceable, and both the machine and the expanding heads might be
damaged. Grease the cone of the expanding mandrel (18) lightly. Screw the
selected expanding head as far as it will go onto the expander. Read and
observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier
of the used system. REMS expanding heads P and Cu are unsuitable for the
REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC and REMS Power-Ex-Press Q&E ACC pipe
expanders and may therefore not be used.

2.5.

2.6.

3.1.

Changing the expanding device on the REMS Power-Ex-Press Q& E ACC
Pull out the mains plug. Unscrew the expanding device (15) from the REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC. Screw on the selected expander as far as it will
go and tighten by hand.

Mounting (changing) the expanding head (16) on the REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (Fig. 11)

Remove the battery. Grease the cone of the expanding mandrel lightly. Screw
the selected expanding head onto the expanding device (15) to the stop. The
expanding device must now be set so that the thrust of the drive machine is
taken up by the drive machine and not the expanding head at the end of the
expanding. Unscrew the expanding device (15) complete with screwed on
expanding head from the drive machine for this. Let the feed piston run forward
as far as possible without the machine switching into reverse. In this position
the expander with screwed-on expanding head must be screwed onto the drive
unit until the expanding jaws (17) of the expanding head (16) are fully open.
The expanding head must be secured with the locking nut (24) in this position.

Mounting (changing) the expanding head (16) on the REMS Akku-Ex-Press
P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (Fig. 10)

Remove the battery. Grease the cone of the expanding mandrel (18) lightly.
Screw the selected expanding head onto the expanding device (15) to the stop.
Only use system-specific expanding heads. Expanding heads are labelled with
letters to identify the compression sleeve system and with a number to identify
the size. Read and observe the installation and assembly instructions of the
manufacturer/supplier of the used system. Never expand with the wrong
expanding heads (compression sleeve system, size). The connection could be
useless and the machine and expanding heads could be damaged.

Make sure that the compression sleeve is far enough away from the expanding
head (16) in the expanding process because otherwise the expanding jaws
(17) can bend or break.

Operation

A\CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

Radial presses (Figs. 1 to 5 and 15 to 20)

The pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and Mini
adapter tongs, especially the pressing contour (11, 22) of the pressing jaws
(10) or all 3 pressing segments (21) must be checked for damage and wear
before every use. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs and Mini adapter tongs may no longer be used.
There is otherwise a risk of incorrect pressing or accidents.

Aftrial pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs, Mini pressing tongs and the respectively
used pressing ring with adapter tongs or Mini adapter tongs before every use.
The pressing tongs, Mini pressing tongs (1), the pressing ring (20) with adapter
tongs or Mini adapter tongs must fit into the drive unit mechanically and be
properly lockable. After completing the pressing check that the pressing jaws
(10), pressing rings (20), pressing segments (21) close fully both at their tip
(Fig. 1 and Fig. 15 to 19 at "A") and on the opposite side (Fig. 1 and Fig. 15 to
19 at "B"). Check the tightness of the connection (observe national specifica-
tions, standards, regulations, etc.)

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

A\CAUTION

For preventing damages make sure to avoid operating situations like
exemplarily shown in Fig. 12 through 14, that no distortion between
pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini, fitting and drive unit occurs. Failure to do so could lead to
fracture and flying parts can cause serious injuries.

3.1.1. Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (20) around the pressing fitting. Insert the adapter tongs/
Mini adapter tongs (19) into the drive unit and lock the tong retainer bolt, posi-
tion the rotary sleeve (27) if necessary, see 2.2. Insert the adapter tongs/Mini
adapter tongs (19) into the drive unit and lock the tongs retaining bolt. Press
the adapter tongs/Mini adapter tongs (19) together with your hand so that the
adapter tongs/Mini adapter tongs can be placed on the pressing ring. Release
the adapter tongs/Mini adapter tongs so that the radii’fhemispheres of the adapter
tongs/Mini adapter tongs lie firmly on the cylinder rollers/ball sockets of the
pressing ring and the pressing ring on the press fitting. With adapter tongs Z1
and Mini adapter tongs Z1, please note that the pressing ring may only be
applied below 45°.

On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the right
(feed) and press the safety inching switch (8). Keep the safety inching switch




eng

eng

(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs or pressing
ring are closed. Release the safety inching switch immediately. Push the rota-
tion direction lever (7) to the left (return) and press the switch (8) until the press
rollers have moved back and the safety slip clutch responds. Release the safety
inching switch immediately.

Do not needlessly stress the safety slip clutch. Release the safety inching switch
immediately after closing the pressing tongs, the pressing ring or moving back
the pressing rollers. The safety slip clutch is subject to normal wear like any
slip clutch. However, if it is needlessly stressed, it wears more quickly and can
be destroyed.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal
(clicking). Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press ACC, REMS Power-Press ACC and REMS Power-Press XL ACC,
keep the safety inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the
pressing tongs or pressing ring is completely closed. After completion of pressing,
the drive unit switches automatically to return (forced return). This is indicated
by an acoustic signal (click).

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini together with your hand so that
they can be removed from the pressfitting together with the drive unit. Press
the adapter tongs, adapter tongs Mini together with your hand so that they can
be removed from the pressing ring together with the drive unit. Open the pressing
ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

3.1.2. Operating safety

On REMS Power-Press SE the pressing process is ended by releasing the
safety inching switch (8). A torque-dependent safety slip clutch acts additionally
in both end positions of the press rollers for the mechanical safety of the drive
units. Do not needlessly stress the safety slip clutch. REMS Power-Press SE
is equipped with an electronic safety circuit which protects the drive unit against
overloading. The drive unit can be used again afterwards as a rule unless the
electronic safety circuit switches the drive unit off repeatedly at the end of the
pressing. In this case the drive unit must be inspected/repaired by an authorised
REMS customer service workshop. However, if the drive unit switches off before
pressing is completed, the drive unit must be inspected/repaired immediately
by an authorised REMS customer service workshop.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press ends the pressing operation
automatically, emitting an acoustic signal (clicking).

The REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press ACC 22 V, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC and REMS Power-Press XL ACC ends the
pressing operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and
returns automatically (forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. Full closure of
the pressing jaws (10), pressing rings (20) or pressing segment (21) both
at their tips (Fig. 1 and Fig. 15 to 19 at "A") and on the opposite side (Fig.
1 and Fig. 15 to 19 at "B") can be observed after completing the pressing.
If a visible burr is created on the pressing sleeve when closing the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing
may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

3.1.3. Working safety

3.2,

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(8). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Axial presses (Figs. 6, 9)

Note the different working range of the axial presses. The respectively latest
REMS sales literature applies, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. Make sure that the pressing heads (14) are inserted
into the drive unit in such a way that the pressing can be made in one stroke
if possible. This is not possible in some cases and pre-pressing and finish
pressing is necessary. For this, one pressing head or both pressing heads must
be inserted turned 180° before the second pressing process so that they are
closer together.

3.2.1. REMS Ax-Press 40/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Place the preassembled compression sleeve fitting inside the pressing heads
(14). Hold the drive unit by the housing grip (6) and the pistol grip (9), and keep
the safety inching switch (8) pressed until the compression sleeve is in contact
with the collar of the compression sleeve fitting. This is also indicated by an
acoustic signal (clicking). Press the reset button (13) until the pressing heads
(14) are fully retracted. REMS Ax-Press 30: Upon completion of the pressing,
the drive unit switches over automatically to return (forced switch-off). This is
indicated by an acoustic signal (click). REMS Ax-Press 40: Hold the reset button
(13) until the pressing heads (14) have moved back completely.

If there is a noticeable gap between the compression sleeve and the collar of
the compression sleeve connector after closing the compression heads, the
pressing may be faulty or leaking (see 5. Faults). Read and observe the instal-
lation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the pressing
sleeve system to be pressed.

A\CAUTION

Danger of crushing! Keep your hands away from the moving pressing
heads (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 9)

3.3.

Insert the pre-assembled pressing sleeve fitting into the pressing heads (14).
On the REMS Ax-Press 25 L ACC the closer distance of the pressing heads
may have to be achieved by moving the outer pressing head into the centre
pressing head position. Hold the drive machine either with one hand on the
switch handle (9) or two hands on the housing handle (6) and the switch handle
(9). Keep the safety inching switch (8) pressed until the compression sleeve is
touching the collar of the compression sleeve connector. The drive machine
then switches automatically to return (forced return).

If there is a noticeable gap between the compression sleeve and the collar of
the compression sleeve connector after closing the compression heads, the
pressing may be faulty or leaking (see 5. Faults). Read and observe the instal-
lation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the pressing
sleeve system to be pressed.

With the compression sleeve system IV, various pressing heads are needed
for one pipe size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer.

A\CAUTION

Danger of crushing! Keep your hands away from the moving pressing
heads (14)!

Pipe expanders

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q & EACC

(Fig. 7, 8)

Read and observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the used system. Slide a Q & E ring of appropriate size onto the
pipe. Insert the expansion head into the pipe and press the expanding head/
drive unit against the pipe. Switch on the drive unit (8). When the expanding
head is opened, the drive unit switches automatically to return and the expanding
head is closed again. Keep holding the safety inching switch (8) down in the
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC and push the expanding head/drive unit
further. Turn the pipe slightly. Keep repeating the expansion process until the
expanding jaws (17) are slid all the way into the pipe. Release the safety inching
switch (8) after every expanding process in the REMS Power-Ex-Press Q & E
ACC, wait until the expanding mandrel has moved back completely and then
press the inching switch (8) again. Repeat the expanding process until the
expanding jaws (17) are pushed into the pipe up to the stop.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Push the compression sleeve over the pipe in the REMS Akku-Ex-Press P,
insert the expanding head into the pipe up to the stop and press the expanding
head/drive unit against the pipe. Switch on the drive unit (8). Make sure that
the compression sleeve is far enough away from the expanding head in the
expanding process because otherwise the expanding jaws (17) can bend or
break. Keep the safety inching switch (8) pressed until the pipe is expanded.
This is indicated by an acoustic signal (click). After a short dwell time for stabi-
lising the expanded pipe, press the reset button (13) until the expanding mandrel
(18) has been pulled right back. Expand several times if necessary. Turn the
pipe slightly. Read and follow the installation and assembly instructions of the
system manufacturer.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (Fig. 10, 11)

3.4.

3.5.

Push the compression sleeve over the pipe in the REMS Akku-Ex-Press P
ACC, insert the expanding head into the pipe up to the stop and press the
expanding head/drive machine against the pipe. Switch on the drive machine
(8). Make sure that the compression sleeve is far enough away from the
expanding head in the expanding process because otherwise the expanding
jaws (17) can bend or break. Keep the safety inching switch (8) pressed until
the pipe is expanded. This is indicated by an acoustic signal (click). Expand
several times if necessary. Turn the pipe slightly. Read and observe the instal-
lation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the used system.

In the REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, insert the expanding head into the pipe
up to the stop and press the expanding head/drive machine against the pipe.
Switch on the drive machine. If the expanding head is open, the drive machine
switches automatically to return and the expanding head is closed again. Read
and observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the used system.

Battery charging status check with complete discharge protection

All REMS cordless presses made as of 2011-01-01 are equipped with an
electronic battery charging status check with battery charge indication by a
2-coloured green/red LED (23). The LED lights green when the battery is fully
or still sufficiently charged. The LED lights red when the battery must be charged.
If this condition occurs during pressing and the pressing process is not finished,
the pressing must be completed with a fully charged Li-lon battery. If the drive
unit is not used, the LED goes out after approx. 2 hours but comes on again
when the drive unit is switched back on.

Graduated charging level indicator (26) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.
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41.

4.2,

Maintenance

Notwithstanding the servicing listed below it is recommended to send in the
REMS drive units together with all the tools (e.g. pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing rings with adapter tongs, adapter tongs Mini, compression heads,
expanding heads) and accessories (e.g. batteries, rapid chargers) at least once
a year to an authorised REMS customer service station for inspection and
repeated inspection of electrical equipment in accordance with EN 62638:2010-08
(VDE 0702).

Inspection/repair

Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This
work may only be performed by qualified personnel.

The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press SE is maintenance-
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC and REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC has carbon brushes. These are subject to wear and must
therefore be inspected or replaced from time to time. Only use genuine REMS
carbon brushes. The REMS Power-Press SE drive unit has a safety slip clutch.
This is subject to wear and must therefore be checked and renewed from time
to time. Use only an original REMS safety slip clutch. In the battery-operated
drive units, the carbon brushes of the motor are subject to wear. These cannot
be replaced; the DC motor must be replaced. The sealing rings (O-rings) wear
in all electro-hydraulic drive units. These must therefore be checked and renewed
from time to time. If the pressing power is insufficient or oil is lost, the drive unit
must be inspected and if necessary repaired by an authorised REMS after-sales
service facility.

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, pressing heads or expanding heads cannot be repaired.

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs,
adapter tongs Mini pressing heads and expandin , and particularly their recep-
tacles, clean. Clean heavily soiled metal parts with the REMS CleanM (Art. No.
140119) cleaner, for example, and then protect against rust.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.
140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.

These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

4.2.1. Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter

tongs Mini

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini must be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs, adapter tongs Mini if
necessary and lightly grease the bolts (12) of the pressing jaws, pressing
segments and adapter jaws, adapter tongs Mini (Fig. 1, 15—19) with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11). Check the proper func-
tioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs,
adapter tongs Mini regularly with a test pressing with inserted pressing fitting.
A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. Full closure of the
pressing jaws (10), pressing rings (20) or pressing segment (21) both at their
tips (Fig. 1 and Fig. 15-19 at "A") and on the opposite side (Fig. 1 and Fig.
15-19 at "B") can be observed after completing the pressing. If a visible burr
is created on the pressing sleeve when closing the pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing may be faulty or
leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini may no longer be used. In case of doubt, send in the
drive machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, adapter tongs Mini to an authorised REMS service shop
for inspection.

4.2.2. Radial presses

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional safety of the drive unit regularly by making
a pressing with the press fitting that requires the greatest pressing force. If the
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments close
completely in this pressing (see above), the drive unit is functioning reliably.

4.2.3. Axial presses

Keep the compression heads (14) and mounting bores in the pressing device
and the pressing device itself clean.

4.2.4. Pipe expanders

Keep the expanding device (15), expanding heads (16) and expanding mandrel
(18) in REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-
Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC clean. Grease the expanding mandrel (18) lightly from time to time.

5.1.

5.2.

Trouble

For preventing damages make sure to avoid operating situations like exemplarily shown in Fig. 12 through 14, that no distortion between pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter tongs Mini, fitting and drive unit occurs.

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

Fault: Drive unit does not work.
Cause:
e Worn carbon brushes.

e Mains lead defective (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units).

o Drive unit defective.

Remedy:

Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
customer service workshop.

Charge the battery with the Li-lon/Ni-Cd rapid charger or change the battery.
Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: Radial press does not finish the pressing, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, pressing segment do not close fully.
Remedy:

Cause:

o Drive unit overheated (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power Press XLACC,).

Worn carbon brushes.

Slip clutch defective (REMS Power-Press SE).

Battery depleted or defective (REMS cordless drive units).
Drive unit defective.

Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour,
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted.

Pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter tongs, adapter
tongs Mini stiff or defective.

Let the drive unit cool down for about 10 minutes.

Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

Have the slipping clutch checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

Charge the battery with the Li-lon/Ni-Cd rapid charger or change the battery.
Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary.

Do not use the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter
tongs, adapter tongs Mini any further! Clean and lightly grease the pressing
tongs, Mini pressing tongs, adapter tongs, adapter tongs Mini with machine oil
or replace them with new ones.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Fault: REMS Power-Press SE switches of repeatedly at the end of the pressing.

Cause: Remedy:

o Defective drive unit. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: A prominent burr is produced on the press fitting when closing the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments.
Cause: Remedy:
e Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, o Replace the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with new ones.
pressing segments or pressing contour.
e \Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour, e Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted. adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary.
e Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. e Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve. Observe
the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the
press fitting system to be pressed and contact him if necessary.

Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs, Mini pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).

Cause: Remedy:
e Pressing tongs, Mini pressing tongs fell to the floor, compression spring e Send the pressing tongs, Mini pressing tongs to an authorised REMS customer
bent. service workshop for inspection.

Fault: The pipe is crushed between the press fitting and the fitting joint in axial pressing.
Cause: Remedy:

e Expansion too long. o Check whether the right expanding head was used. Pipe expanded several
times, observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the press fitting system to be pressed.

e Pipe pushed too wide onto the support sleeve of the press fitting. e Check whether the right expanding head was used. Pipe expanded several
times, observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the press fitting system to be pressed.

e \Wrong expanding head (press fitting system, size) inserted. e Change expanding head.

e Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. o Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve and contact
the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed if necessary.

5.7. Fault: Aprominent gap is left between the press fitting and the fitting joint after closing the pressing heads in axial pressing.
Cause: Remedy:
e Pipe crushed between the compression sleeve and the fitting collar, see e Check whether the right expanding head was used. Pipe expanded several
5.5. times, observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/

supplier of the press fitting system to be pressed.

e \Wrong compression head (compression sleeve system, size) used. e Change pressing head.

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the Li-lon/Ni-Cd rapid charger, change the battery.

o Drive unit defective. o Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

5.8. Fault: Expander does not complete the expanding, expanding head does not open fully.

Cause: Remedy:

e Drive unit overheated (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Let the drive unit cool down for about 10 minutes.

e Worn carbon brushes (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the Li-lon/Ni-Cd rapid charger or change the battery.

o Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

e \Wrong expanding head (press fitting system, size) inserted. e Change expanding head.

e Expanding head stiff or defective. e Do not use the expanding head anymore! Clean the expanding head and
grease lightly with machine oil or change.

e Expander set incorrectly (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC). o Reset the expander, see 2.5.

e Distance from the press fitting to the expanding head too small. e Increase the distance between the press fitting and the expanding head.

6. Disposa| The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.
The drive units, batteries and rapid chargers may not be thrown in the household The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
waste when they are finished with. They must be disposed of properly by law. seller under the warranty terms, shall no’g be affected. Th|s' manufacturer’s
Lithium batteries and battery packs of all battery systems may only be disposed warranty only applies for new products which are purchased in the European
of in the discharged state, all contacts of incompletely discharged lithium Union, in Norway or in Switzerland.
batteries and battery packs must be covered with insulating tape. This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations

Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

7. Manufacturer’s Warranty

H ’
The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the 8. Extension of the manufacturer’s guarantee to5 years

first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
original purchase documents, which must include the date of purchase and the the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials, first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational claims is excluded.

instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau- .
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other 9. Spare parts lists
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Les conditions d'utilisation des pinces a sertir REMS, pinces a sertir REMS Mini,
boucles de sertissage REMS avec pinces-méres, tétes a sertir REMS et tétes a
emboitures REMS en combinaison avec les différents systémes a sertir sont indiquées
dans les documentations commerciales REMS en cours de validité (voir aussi
www.rems.de — Télécharger — Catalogues, prospectus). Sile fabricant de systémes
a sertir modifie des composants des systémes de tubes-raccords ou que de nouveaux
composants sont mis sur le marché, les conditions d’utilisation actualisées devront
étre demandées auprés de la société REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou e-mail
info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Fig. 1-20
1 Pince a sertir/pince a sertir Mini 17 Matrices a emboitures
2 Axe de maintien de la pince 18 Broche a emboitures
3 Bloc de pression/bouton 19 Méchoire-mére/ machoire-mére Mini
4 Broche de verrouillage/verrou 20 Boucle de sertissage
5 Galets presseurs 21 Segment de sertissage
6 Poignée de carcasse 22 Profil de sertissage (boucle/
7 Inverseur de sens de marche segments de sertissage)
8 Interrupteur de sécurité 23 Indication de I'état de charge
9 Poignée d'interrupteur 24 Contre-écrou
10 Machoires 25 Accu
11 Profil de sertissage (pince a sertir) 26 Indicateur de charge étagé
12 Axe (REMS Mini-Press 22 \V ACC)
13 Bouton de retour manuel 27 Bague rotative

14 Tétes a sertir
15 Dispositif d’emboitures
16 Téte a emboitures

(REMS Power-Press XL ACC)

Consignes générales de sécurité pour les outils électriques

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique,
de brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Le terme «outil électriquex utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux outils
électriques sur secteur (avec cable secteur) et aux outils électriques sur accu (sans
céble secteur).

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et les tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
Ioutil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’une mise a la terre. Des fiches méles
non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque d’'une
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. I/ y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'outil électrique a I'abri de la pluie et de ’humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable de raccordement pour des fins auxquelles il n’a pas

été prévu, notamment pour porter I'outil électrique, I’accrocher ou le

débrancher en tirant sur la fiche male. Tenir le cable de raccordement a

I’abri de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement

de l'appareil. Les cables endommagés ou emmélés augmentent le risque de

décharge électrique.

Pour travailler avec I'outil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des rallonges

dont 'usage est autorisé a I’extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée

pour 'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

f) Sil'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable, utiliser
un déclencheur par courant de défaut. L utilisation d’un déclencheur par courant
de défaut réduit le risque de décharge électrique.

e
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3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I’on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de ['utilisation de l'outil électrique, un moment d’inattention peut
entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque
de protection ou une protection de I'ouie selon le type de ['utilisation de I'outil
électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrélée. Vérifier que I'outil
électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au
secteur et a 'accu. Ne jamais transporter un appareil électrique avec le doigt sur
l'interrupteur ou brancher un appareil en marche au secteur (risque d‘accidents).

d) Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil
électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece en mouvement de
l'appareil peut entrainer des blessures.

e) Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire
et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux
contrblé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs risquent
d’étre happés par des pieces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
installés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement. Luti-
lisation d’un dispositif d’aspiration de poussiére peut réduire les risques liés a la
poussiere.

h) Ne pas se croire en sécurité et ignorer les consignes de sécurité valables
pour les outils électriques, méme apres plusieurs utilisations de I'outil
électrique. Toute négligence peut conduire a des blessures graves en quelques
fractions de seconde.

4) Utilisation et traitement de I'outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser I'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des outils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sir
dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un outil
électrique ne pouvant plus étre mise en marche ni arrété est dangereux et doit
impérativement étre réparé.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer I'accu avant d’effectuer
des réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil.
Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'outil
électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas
confier I'appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son
utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

e) Prendre soin de I’outil électrique. Contrdler si les pieces en mouvement de
I'appareil fonctionnent impeccablement et ne coincent pas et si aucune
piéce n’est cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonction-
nement de P'outil électrique. Avant l'utilisation de I’appareil, faire réparer
les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus a un défaut
d’entretien des outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe dans un état aiguisé et propre. Des outils de coupe
bien entretenus ayant des arétes bien aiguisées coincent moins et sont plus
faciles a utiliser.

g) Utiliser I'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.
conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail
et de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque
de provoquer des situations dangereuses.

h) Veiller a ce que les poignées et surfaces soient séches, propres et exemptes
d'huile et de graisse. Des poignées et surfaces glissantes empéchent la mani-
pulation sdre et le contréle de 'outil électrique dans les situations inattendues.

5) Utilisation et traitement de I'outil sur accu

a) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés par le
fabricant. Il y a un risque d’incendie si un chargeur prévu pour un type précis
d’accus est utilisé avec d’autres accus.

b) N’utiliser que les accus prévus a cet effet avec les outils électriques. Luti-
lisation d’autres accus peut entrainer des blessures et des risques d’incendie.

c) Teniraccu non utilisé a I'écart des trombones de bureau, pieces de monnaie,
clés, clous, vis et autres petits objets métalliques pouvant court-circuiter
les bornes de I'accu. Le court-circuitage des bornes de I'accu peut provoquer
des brilures et un incendie.

d) Une utilisation inappropriée peut provoquer des fuites de liquide de I'accu.
Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I’eau. Si le
liquide pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter inmédiatement
un médecin. Le liquide s’échappant de I'accu peut entrainer des irritations de
la peau et des brilures.

e) Ne jamais utiliser un accu endommagé ou modifié. Les accus endommagés
ou modifiés peuvent avoir un comportement inattendu et provoquer un incendie,
une explosion ou un risque de blessure.

f) Ne pas exposer les accus au feu ou a des températures trop élevées. Le
feu et les températures supérieures a 130°C (265 °F) peuvent provoquer une
explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I'accu et ne jamais charger
I’accu ou l'outil en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Sil'accu est chargé de maniere incorrecte ou en dehors de
la plage de température admissible, I'accu risque d’étre détruit et le risque
d’incendie augmente.

6) Service aprés-vente

a) Faire réparer I'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des piéces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil.

b) Ne jamais effectuer d’opérations de maintenance sur les accus endommageés.
Confier toutes les opérations de maintenance des accus au fabricant ou a un
service apres-vente autorisé.
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Consignes de sécurité pour les sertisseuses

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique,
de brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Tenir fermement 'outil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (9) et veiller a adopter une position sire.
L'outil électrique développe une trés grande force de compression. Il est plus sir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire.
Tenir les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I'utilisation de I'outil
électrique.

Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone a
sertir ou dans la zone a emboitures. Risque de blessures par coincement des
doigts ou des mains.

Ne jamais actionner la sertisseuse radiale sans avoir verrouillé I'axe de
maintien de la pince (2). Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Toujours appliquer la sertisseuse radiale munie de la pince a sertir, pince
a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére, de maniére bien
perpendiculaire a I'axe du tube sur la bague a sertir. Si/a sertisseuse radiale
est appliquée en biais par rapport a I'axe du tube, sa grande puissance d’entrai-
nement la raméne en position perpendiculaire a I'axe du tube. Risque d’écrase-
ment des mains ou d’autres parties du corps et/ou risque de rupture et de
projection de pieces pouvant causer de graves blessures.

Ne jamais actionner la sertisseuse radiale lorsque la pince a sertir, pince
a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére n’est pas installée. Ne
démarrer le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord. Sans
contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage et la pince-mére seraient soumises
a une surcharge inutile.

Avant d'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-meéres
(machoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d’autres fabri-
cants, vérifier qu’elles conviennent pour les sertisseuses radiales REMS.
Les pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-meres d'autres
marques peuvent étre utilisées sur les REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press et REMS Akku-Press ACC
a condition d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire de 32 kN, d'étre
mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement REMS, de pouvoir
étre correctement verrouillées et d'étre sujettes a une rupture contrélée (sans
risque de projection de piéces de pince a sertir, etc.) en fin de vie ou en cas de
surcharge. Il est recommandé d'utiliser uniquement des pinces a sertir et des
boucles de sertissage avec pinces-méres ayant un facteur de sécurité > 1,4 pour
la rupture permanente, soit une résistance a une force de poussée de 45 kN
pour une force de poussée nécessaire de 32 kN. Lire et respecter par ailleurs
les notices d'utilisation et les consignes de sécurité du fabricant/fournisseur des
pinces & sertir, boucles de sertissage avec pinces-méres ainsi que les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir corres-
pondant et tenir compte des restrictions d’emploi qui y sont éventuellement
indiquées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de piéces pouvant causer de graves blessures.

Ne jamais actionner la sertisseuse axiale lorsque les tétes a sertir ne sont
pas correctement mises en place. Toute non-observation entraine un risque
de rupture et de projection de pieces pouvant causer de graves blessures.
Positionner la bague rotative (27) de Power-Press XL ACC en fonction de
la pince a sertir/pince-mere utilisée (voir 2.2). Risque de blessure.

Veiller a ce que les tétes a emboitures soient toujours vissées a fond sur
le dispositif d’emboiture, jusqu’a la butée. Toute non-observation entraine un
risque de rupture et de projection de pieces pouvant causer de graves blessures.
Ne jamais utiliser de pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-méres, tétes a sertir, tétes a emboitures endommagées. Les
pinces a sertir, pinces a sertir Mini, pinces-meres, tétes a sertir, tétes 8 emboitures
endommagées risquent de se coincer ou de se casser ou/ou de réaliser un
raccord incorrect. Ne jamais réparer les pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage, pinces-meres, tétes a sertir, tétes a emboitures endom-
magées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant le montage/
démontage des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage,
pinces-méres, tétes a sertir, tétes a emboitures. Risque de blessure.

Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-meres, tétes a sertir, tétes a emboitures endommagées. Le
respect des instructions de maintenance allonge la durée de vie de l'outil électrique,
des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de sertissage, des
méchoires-méres, des tétes a sertir et des tétes & emboitures.

Vérifier régulierement que le cable de raccordement de I'outil électrique et
les rallonges ne sont pas endommageés. Faire remplacer les cables endom-
mageés par des professionnels qualifiés ou par un atelier S.A.V. agréé REMS.
Ne confier I'outil électrique qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L utilisation de l'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu’elle
a lieu sous surveillance d’une personne qualifiée.

Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-

sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L Utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un céble d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un céble d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.

Consignes de sécurité pour les accus

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique,
de brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

o Utiliser I'accu uniquement dans des outils électriques REMS. L'accu n’est
protégé contre une surcharge dangereuse que dans ces appareils.

o Utiliser uniquement des accus REMS d’origine dont la tension correspond
acelle qui est indiquée sur la plaque signalétique. L utilisation d’autres accus
peut entrainer des blessures et des risques d’'incendie dus a I'explosion des
accus.

e Utiliser I'accu et le chargeur rapide uniquement dans la plage de tempéra-
ture de travail indiquée.

e Charger les accus REMS uniquement dans le chargeur rapide REMS. L'uti-
lisation d’un chargeur inapproprié présente un risque d’incendie.

e Charger entiérement 'accu dans le chargeur rapide REMS avant la premiére
utilisation afin de maintenir la capacité maximale de I'accu. A /a livraison,
les accus sont partiellement chargés.

o Insérer I'accu dans le logement pour accus de fagon bien droite et sans
chocs. Risque de déformation des contacts de I'accu et d’endommagement de
l'accu.

e Protéger les accus de la chaleur, des rayons du soleil, du feu et de I'humi-
dité. Risque d'explosion et d'incendie.

o Ne pas utiliser les accus dans un milieu ou il existe un risque d'explosion,
ni dans I'environnement de gaz inflammables, de solvants, de poussiéres,
de vapeurs, d'humidité, etc. Risque d'explosion et d'incendie.

o Ne pas ouvrir ni effectuer des modifications sur les accus. Risque d’explo-
sion et d’incendie par court-circuit.

o Ne pas utiliser I'accu si le boitier ou les contacts sont endommagés. Lorsque
l'accu est endommagé ou utilisé de maniére inappropriée, il peut dégager des
vapeurs qui risquent dirriter les voies respiratoires. Assurer I'apport d’air frais et
consulter un médecin en cas de troubles.

o Une utilisation inappropriée peut provoquer des fuites de liquide de I’accu.
Ne pas toucher le liquide. Le liquide s’échappant de I'accu peut entrainer des
irritations de la peau et des brilures. En cas de contact, rincer immédiatement
a l'eau. Si le liquide pénétre dans les yeux, consulter en plus un médecin.

e Respecter les consignes de sécurité imprimées sur I'accu et le chargeur
rapide.

e Tenir'accu non utilisé a I'écart des trombones de bureau, piéces de monnaie,
clés, clous, vis et autres petits objets métalliques pouvant court-circuiter
les contacts de I'accu. Risque d’explosion et d’incendie par court-circuit.

o Retirer 'accu avant un rangement ou stockage prolongé de I'outil électrique.
Protéger les contacts de I'accu contre les courts-circuits, par exemple avec un
capuchon. Ceci réduit le risque d'écoulement de liquide de I'accu.

o Ne pas jeter les accus endommagés dans les ordures ménageéres. Remettre
les accus endommagés a une station S.A.V. agrée REMS ou a une société
reconnue pour le traitement des déchets. Respecter les réglementations nationales.
Voir également 6. Elimination

o Tenir les accus hors de portée des enfants. Les accus présentent un danger
de mort en cas d'ingestion. Consulter immediatement un médecin.

o Eviter de toucher les accus qui présentent des fuites. Le liquide s'échappant
de l'accu peut entrainer des irritations de la peau et des brilures. En cas de
contact, rincerimmédiatement a l'eau. Si le liquide pénétre dans les yeux, consulter
en plus un médecin.

o Enlever les accus de I'outil électrique lorsqu'ils sont usés. Ceci évite le
risque d'écoulement de liquide des accus.

o Ne jamais charger les cellules, ne jamais les ouvrir, ne jamais les jeter dans
le feu et ne jamais provoquer de court-circuit. Les cellules peuvent provoquer
un incendie et éclater. Risque de blessure.

Explication des symboles

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

A\ATTENTION  Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

AVIS Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).

@ Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue
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P ion obligatoire de ['oui Sertisseuses axiales pour la réalisation de raccords & bagues
rotection obligatoire de F'ouie d’accouplement (assemblage par bagues a glissement) sur
tubes acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 12-40 mm
@ Outil électrique répondant aux exigences de la classe de REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC pour emboitures sur
protection Il tubes/bagues du systeme Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
E Eliminer dans le respect de I'environnement B %-17%"
—_— REMS Power-Ex-Press Q & E ACC pour emboitures sur
c E Marquage de conformité CE tubes/bagues du systéme Uponor Quick & Easy 9] 16?3615 m;n"
fy—
T . REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pour emboitures et calibrage
1. CaraCteHSthueS teChmques de tubes cuivre écroui, aluminium écroui, acier de précision
Utilisation conforme écroui, acier inoxydable écroui @ 8-42 mm
3 %-1%"
Les sertisseuses radiales REMS sont prévues pour la réalisation d’assemblages REMS Akku-Ex-Press P et REMS Akku-Ex-Press P ACC
pour emboitures de tubes plastique et multicouche @ 12-40 mm

par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants.
Les pinces a couper REMS sont prévues pour couper des tiges filetées jusqu’a la
classe de résistance 4.8 (400 N/mm2).

La pi

nce a couper les cables REMS est prévue pour couper des cables électriques

<300 mm? (& 30 mm).
Les sertisseuses axiales REMS sont prévues pour la réalisation de raccords a

bagu

es a glissement.

Les emboiteurs REMS sont prévus pour les emboitures et le calibrage de tubes.
Les accus REMS sont prévus pour 'alimentation des machines d’entrainement sur

accu

REMS et de lalampe a LED sur accu REMS. Tenir compte de la tension de I'accu.

Les chargeurs rapides sont prévus pour charger les accus REMS.
Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

11.

1.2,

1.3.

Fourniture

Sertisseuses radiales/emboiteurs pour tubes électriques : machine d’entraine-
ment, notice d'utilisation, coffret métallique.

Sertisseuses/emboiteurs pour tubes sur accu : machine d’entrainement, accu
Li-lon, chargeur rapide, notice d'utilisation, coffret métallique.

Références
REMS Power-Press SE machine d’entrainement 572101
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC machine d’entrainement Li-lon 578002
REMS Akku-Press machine d’entrainement Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC machine d’entrainement Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC machine d’entrainement Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 machine d’entrainement Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 machine d’entrainement Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC machine d’entrainement Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P machine d’entrainement Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC machine d’entrainement Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainement Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainement 575007
Dispositif d'emboiture 6—40 mm, 2—1%" 575100
Dispositif d’'emboiture 54-63 mm, 2" 575101
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Chargeur rapide Li-lon 230 V 571575
Alimentation en courant Li-lon 230 V, au lieu des accus 14,4 V 571565
Coffret métallique REMS Power-Press SE 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Caisse de transport XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Coffret métallique REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 V ACC 578290
Coffret métallique REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Coffret métallique REMS Ax-Press 30/Ax-Press 40 573282
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Coffret métallique REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press PACC 578290
Coffret métallique Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
et Akku-Ex-Press P 573284
REMS CleanM 140119
Plage d'utilisation
REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC sertisseuse
radiale pour la réalisation d’assemblages par raccord a sertir
avec tous les systémes a sertir courants sur tubes acier,
acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 10-40 mm
D Y%—1%"
Sertisseuses radiales REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC et REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
pour la réalisation d’assemblages par raccord a sertir avec tous
les systémes a sertir courants sur tubes acier, acier inoxydable,
cuivre, plastique et composite @ 10-108 mm
D %—4"

1.4.

1.5.

1.6.

Plage de température de travail
Sertisseuses REMS sur accu
Accu

Chargeur rapide

Sertisseuses filaires

Plage de température de stockage

Force de poussée

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0 °C — +40 °C (32 °F — +113 °F)
-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
>0°C (32 °F)

Force de poussée des sertisseuses radiales

(sauf sertisseuse radiale Mini)

Force de poussée REMS Mini-Press ACC / Mini Press 22 V ACC
Force de poussée REMS Ax-Press 25 ACC

Force de poussée REMS Ax-Press 25 L ACC

Force de poussée REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40

32kN
22 kN
20 kN
13 kN
30 kN

Force de poussée REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /PACC/

Q&EACC

Force de poussée REMS Power-Ex-Press Q & EACC

20 kN
34 kN

Les forces indiquées sont des forces nominales.

Caractéristiques électriques
REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd  entrée
sortie

entrée
sortie

entrée
sortie

Chargeur rapide Li-lon

entrée
sortie

entrée
sortie

Alimentation en courant

entrée
sortie

Dimensions
REMS Power-Press SE

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

Double isolation, antiparasitage

14,4V =;15Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=15Ah/216V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Double isolation, antiparasitage
110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Double isolation, antiparasitage

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

Double isolation, antiparasitage
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-216 V=

Double isolation, antiparasitage
230 V~; 50-60 Hz

14,4V =;6 A-33A

Double isolation, antiparasitage
110 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A

Double isolation, antiparasitage

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press CuACC

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325x260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
290%235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")

330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")

265%x260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
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21.

REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Poids

275%x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC machine d’entrainement 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC machine sans accu 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 V ACC machine sans accu 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC machine sans accu 38kg  (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC machine sans accu 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC machine sans accu 28kg  (6,11b)
REMS Ax-Press 30 machine sans accu 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 machine sans accu 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC machine sans accu 23kg (5,01b)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC machine sans accu 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC machine sans accu 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC machine d’entrainem. 5,6 kg (12,2 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg  (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Pince a sertir (moyenne) 1,8kg (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 12kg  (2,61b)
Téte a sertir (paire, moyenne) 0,3kg (0,61b)
Téte a emboitures (moyenne) 0,2kg (0,4 1b)
Pince-mére 22 20kg (4,81b)
Pince-mére Z4 36kg (7,81b)
Pince-mére Z5 38kg  (8,21b)
Pince-mére 26 55kg (12,11b)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg  (591b)
Niveau sonore

Valeur d’émission relative au poste de travail

REMS Power-Press SE La=76dB Lwm=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC /XLACC L,x=81dB  Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC Lna=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lwm=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 L,a=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lw=92dB K=3dB

Vibrations
Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d'un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de I'outil électrique. En fonction de [l'utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service

/\CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

A\ CAUTION
Les charges de plus de 35 kg doivent étre portées par au moins 2 personnes.

Les conditions d'utilisation des pinces a sertir REMS, pinces a sertir REMS
Mini, boucles de sertissage REMS avec pinces-méres, tétes a sertir REMS et
tétes a emboitures REMS en combinaison avec les différents systémes a sertir
sont indiquées dans les documentations commerciales REMS en cours de
validité (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, prospectus).
Si le fabricant de systemes a sertir modifie des composants des systemes de
tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les
conditions d’utilisation actualisées devront étre demandées auprés de la société
REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous réserves de
modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Contréler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement ou du chargeur rapide, vérifier que la tension correspond a
celle indiquée sur la plaque signalétique. Sur les chantiers, dans un environ-
nement humide, a l'intérieur ou a l'extérieur ou dans d'autres situations

2.2,

d'installation similaires, ne faire fonctionner I'outil électrique sur réseau qu'avec
un interrupteur différentiel qui coupe l'alimentation en énergie dés que le courant
de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Toujours enficher I'accu 14,4 V (25) de fagon bien droite dans la machine
d’entrainement ou le chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endom-
mage les contacts et peut provoquer un court-circuit et endommager I'accu.

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur mini-
male. Sinon I'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé.
A la livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées & environ
40%. Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis
étre rechargés régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant
des cellules peut conduire a un endommagement de I'accu Li-lon par décharge
profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d'un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I'accu avant de I'utiliser. Recharger réguliérement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde endommage
I'accu.

Utiliser uniquement le chargeur rapide REMS pour charger I'accu. Les accus
Li-lon neufs et stockés de fagon prolongée n’atteignent leur capacité maximale
qu'apres plusieurs chargements. Ne pas charger les piles non rechargeables.

Contréle de I'état de charge de toutes les sertisseuses sur accu Li-lon
A partir du 01/01/2011, toutes les sertisseuses sur accu sont équipées d’'un
controle électronique de I'état de charge avec LED bicolore (23) rouge/verte
indiquant I'état de charge. La LED est verte lorsque I'accu est entierement
chargé ou que sa charge est encore suffisante. La LED est rouge lorsqu'il faut
charger I'accu. Lorsque cet état apparait en cours de sertissage et que 'opé-
ration de sertissage n’est pas terminée, achever le sertissage avec un accu
Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrainement n’est pas utilisée, la LED
s'éteint aprés 2 heures environ et se rallume en cas de remise sous tension
de la machine d’entrainement.

Témoin de charge étagé (26) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED du témoin de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Siune LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd et chargeur rapide Li-lon (réf. 571560 und
571575)

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, I'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Montage (changement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (fig. 1 (1)),
pince a sertir (4G) (fig. 15), pince a sertir (S) (fig. 16), de la boucle de
sertissage (PR-3S) avec machoire-mere (fig. 17), de la boucle de sertissage
(PR-3B) avec machoire-mére (fig. 18), de la boucle de sertissage 45°
(PR-2B) avec machoire-mére (fig. 19) sur les sertisseuses radiales

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage préconisé pour le systéme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des méachoires
et respectivement des segments de sertissage de lettres pour I'identification
du profil de sertissage et d’'un nombre correspondant & la dimension. Les
machoires-méres sont marquées de la lettre Z et d'un chiffre correspondant a
la boucle de sertissage autorisée portant le méme code. La boucle de sertissage
45° (PR-2B) peut uniquement étre montée a un angle de 45° par rapport a la
pince-mere Z1/pince-mére Mini Z1 (fig. 19). Lire et respecter les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir. Ne
jamais utiliser avec une pince a sertir, pince a sertir Mini ou une boucle de
sertissage avec machoire-mére, machoire-mere Mini inadaptées (profil de
sertissage, dimension). Le sertissage pourrait s’avérer défectueux et la machine,
ainsi que la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage,
machoire-mére et machoire-mére Mini pourraient subir des dommages.
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2.5,

2.6.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Positionner la bague rotative (fig. 20 (27)) de REMS Power-Press XL
ACC en fonction de la pince a sertir/pince-mére utilisée. Pour utiliser la pince-
mere Z6 XL, tourner la bague rotative (27) jusqu'a I'enclenchement de sorte
qu'elle ne masque pas la fente du carter d'entrainement. Pour toutes les autres
pinces a sertir/pinces-méres, tourner la bague rotative (27) jusqu'a l'enclenchement
de sorte qu'elle masque la fente du carter d'entrainement. Le montage (chan-
gement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de la machoire-mére,
machoire-mere Mini ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entierement revenus en arriére. Le cas échéant, sur REMS Power-Press SE,
pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner l'inter-
rupteur de sécurité (8). Sur REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 V
ACC, REMS Power-Press/REMS Power-Press ACC/REMS Power-Press XL
ACC et REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC, actionner le bouton de
retour manuel (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement
revenus en arriere.

A\ATTENTION

Positionner toujours la bague rotative (27) en fonction de la pince a sertir/
pince-mére utilisée jusqu'a ce que celle-ci s'enclenche. Danger d'écrasement !

Ouvrir 'axe de maintien de la pince (2) en poussant la broche de verrouillage/
le verrou (4). L'axe de maintien de la pince (2) sort sous I'impulsion d’'un ressort.
Monter la pince a sertir, pince a sertir Mini (1), machoire-mére, machoire-mére
Mini (19) choisie. Pousser I'axe de maintien de la pince (2) vers I'avant jusqu’a
ce que la broche de verrouillage/le verrou (4) s’enclenche. Appuyer en méme
temps sur le bloc de pression/bouton (3) situé directement au-dessus de I'axe
de maintien de la pince (2). Ne pas démarrer les sertisseuses radiales sans
avoir mis en place la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage
avec machoire-mére, machoire-mére Mini. N'actionner le mouvement de
sertissage que pour la réalisation d’un raccordement. Sans la contre-pression
de la bague a sertir, la machine d’entrainement et la pince a sertir, pince a sertir
Mini ou la boucle de sertissage avec méachoire-mére, machoire-mere Mini
seraient soumises a une surcharge inutile.

A\ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2) n'est
pas verrouillé. Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Montage (changement) des tétes a sertir (14) sur les sertisseuses axiales
(Fig. 6, 9)

Retirer I'accu. N'utiliser que des tétes a sertir spécifiques au systéme. Les tétes
a sertir REMS sont marquées de lettres d'identification du systéme a bagues
a glissement et d’un chiffre correspondant a la dimension. Lire et respecter les
instructions d'assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
utilisé. Ne jamais utiliser avec des tétes a sertir inadaptées (systeme a bagues
a glissement, dimension). Le raccordement pourrait s’avérer défectueux et la
machine et les tétes a sertir pourraient subir des dommages.

Enfoncer a fond les tétes a sertir (14) choisies et les tourner le cas échéant
jusqu’en position d’encliquetage (encliquetage a billes). Veiller a ce que les
tétes a sertir et le logement du dispositif de sertissage soient propres.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press Q & E ACC et REMS Power-Ex-Press Q & E ACC (Fig. 7, 8)
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu. N'utiliser que des
tétes a emboitures d’origine Uponor Quick & Easy. Lire et respecter les instruc-
tions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme utilisé.
Ne jamais utiliser avec des tétes a emboitures inadaptées (systeme, dimension).
Le raccordement pourrait s’avérer défectueux et la machine et les tétes a
emboitures pourraient subir des dommages. Graisser légerement le cone de
la broche a emboitures (18). Visser la téte & emboitures a fond sur le dispositif
d’emboiture, jusqu’a la butée. Lire et respecter les instructions d’assemblage
et de montage du fabricant/fournisseur du systéme utilisé. Les tétes a emboi-
tures REMS P et Cu ne sont pas adaptées pour les emboiteurs REMS Akku-
Ex-Press Q & E ACC et REMS Power-Ex-Press Q & E ACC et ne doivent par
conséquent pas étre montées.

Changement du dispositif d’emboiture sur REMS Power-Ex-Press Q & EACC
Débrancher la fiche secteur. Dévisser le dispositif d’emboiture (15) de REMS
Power-Ex-Press Q & E ACC. Visser le dispositif d’'emboiture choisi jusqu’a la
butée et le serrer a la main.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press Cu ACC (fig. 11)

Retirer I'accu. Graisser légerement le cone de la broche & emboitures. Visser
la téte a emboitures sur le dispositif d’emboiture (15) jusqu’a la butée. Régler
le dispositif d’'emboiture de sorte que la force de poussée de la machine
d’entrainement soit reprise par la machine d’entrainement et non pas par la
téte a emboitures a la fin de I'élargissement. A cet effet, dévisser le dispositif
d’emboiture de la machine d’entrainement avec la téte a emboitures. Faire
avancer le piston d'avance le plus possible sans que la machine ne passe en
marche arriere. Dans cette position, visser le dispositif d’'emboiture (avec la
téte a emboitures vissée) sur la machine d’entrainement jusqu’a ce que les
matrices a emboitures (17) de la téte a emboitures (16) soient entiérement
ouvertes. Bloquer le dispositif d’emboiture dans cette position en vissant le
contre-écrou (24).

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (fig. 10)

3.1.

Retirer 'accu. Graisser légérement le cone de la broche & emboitures (18).
Visser la téte a emboitures (16) sur le dispositif d’'emboiture (15) jusqu’a la
butée. N'utiliser que des tétes a emboitures spécifiques au systeme. Les tétes
a emboitures REMS sont marquées de lettres d'identification du systeme a
bagues a glissement et d’un chiffre correspondant a la taille. Lire et respecter
les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme
utilisé. Ne jamais utiliser avec des tétes a emboitures inadaptées (systéme a
bagues a glissement, taille). Le raccord pourrait étre inutilisable et la machine
et les tétes a emboitures pourraient subir des dommages.

Lors de la réalisation de I'emboiture, veiller a ce que la bague a glissement
soit suffisamment espacée de la téte a emboitures (16) pour ne pas déformer
ou casser les matrices a emboitures (17).

Fonctionnement

/\CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Sertisseuses radiales (fig. 1a 5 et 15 a 20)

Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et la pince-mere/pince-mére Mini, et en particulier le profil
de sertissage (11, 22) des machoires (10) ou des 3 segments de sertissage
(21), ne sont pas endommagés ou usés. Ne pas réutiliser les pinces a sertir,
pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres et pinces-méres Mini
endommagées ou usées afin d'éviter les risques d'accident et les sertissages
non-conformes.

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d'entrainement en mettant en place la pince a sertir ou pince a sertir Mini
correspondante, la boucle de sertissage correspondante avec méchoire-mére
ou machoire-mére Mini et la bague a sertir. La pince a sertir/pince a sertir Mini
(1) etla boucle de sertissage (20) avec méchoire-mére ou machoire-mére Mini
doivent étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement et
pouvoir étre correctement verrouillées. A la fin du sertissage, les machoires
(10), les boucles de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent
étre entiérement fermés aussi bien a leur extrémité (fig. 1 et fig. 15a 19, en “A”)
que du coté opposé (fig. 1 etfig. 15a 19, en “B”). Vérifier 'étanchéité de I'assem-
blage (observer les réglementations, normes, directives, etc. en vigueur dans
les différents pays).

S'il'y a formation d’'une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

A\ATTENTION

Pour ne pas endommager la sertisseuse, il est recommandé de ne pas
provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la machoire-mére, la machoire-mere Mini le raccord et la
machine d’entrainement dans les situations de travail similaires a celles
présentées sur les figures 12 a 14. Toute non-observation entraine un
risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves
blessures.

3.1.1. Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu’a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu’elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrai-
nement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Monter la boucle de sertissage (20) autour de la bague a sertir. Placer la pince-
mere/pince-mére Mini (19) dans la machine d'entrainement et verrouiller I'axe
de verrouillage de la pince. Positionner le cas échéant la bague rotative (27)
(voir 2.2). Placer la machoire-mere/méachoire-mére Mini (19) dans la machine
d'entrainement et verrouiller I'axe de maintien de la pince (2). Comprimer la
machoire-mére/machoire-mere Mini (19) a la main jusqu'a ce qu'il soit possible
de monter la machoire-mére/machoire-mere Mini sur la boucle de sertissage.
Relacher la machoire-mére/méachoire-mére Mini pour engager les crochets/
demi-sphéres de la machoire-mere/machoire-mére Mini sur les rouleaux
cylindriques/logements sphériques de la boucle de sertissage et appliquer la
boucle de sertissage sur la bague du raccord a sertir. La pince-mére Z1 et la
pince-mere Mini Z1 doivent impérativement étre montées sur la boucle de
sertissage a un angle de 45°.

Sur REMS Power-Press SE, pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers
la droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur de sécurité (8). Maintenir I'inter-
rupteur de sécurité (8) en position enfoncée jusqu’a achévement du sertissage
et jusqu'a fermeture de la pince a sertir/boucle de sertissage. Relacher immé-
diatement l'interrupteur de sécurité. Pousser 'inverseur de sens de marche (7)
vers la gauche (recul) et appuyer sur l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des
galets presseurs et jusqu’a ce que I'embrayage de sécurité a friction réagisse.
Relacher immédiatement l'interrupteur de sécurité.

Ne pas surcharger inutilement I'embrayage de sécurité a friction. Relacher
immédiatement I'interrupteur de sécurité apres la fermeture de la pince a sertir
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et de la boucle de sertissage ou le retour des galets presseurs. Comme tout
embrayage a friction, 'accouplement de sécurité a friction est sujet a une usure
normale. Toute surcharge inutile accélére son usure et risque de le détériorer.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner l'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle
de sertissage. Ceci est signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le
bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient
entierement revenus en arriére.

Sur REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC et REMS Power-Press XL ACC, actionner
linterrupteur de sécurité (8) jusqu'a la fermeture compléte de la pince a sertir
ou de la boucle de sertissage. A la fin du sertissage, la machine d’entrainement
se met automatiquement en marche arriére (marche arriére forcée). Ceci est
signalé par un signal acoustique (clic).

Comprimer la pince a sertir, la pince a sertir Mini a la main pour pouvoir la
retirer du raccord avec la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-
mere, méachoire-mére Mini a la main pour pouvoir la retirer de la boucle de
sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la boucle de sertissage a
la main pour pouvoir la retirer du raccord.

3.1.2. Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press SE, relacher l'interrupteur & bouton-poussoir de
sécurité (8) pour terminer le sertissage. Pour la sécurité mécanique de la
machine d'entrainement, un accouplement de sécurité a friction commandé
par un limiteur de couple est activé aux deux fins de course des galets presseurs.
Ne pas surcharger inutilement I'accouplement de sécurité a friction. La machine
d'entrainement REMS Power-Press SE est équipée d'une électronique de
sécurité qui l'arréte en cas de surcharge. En général, la machine d'entrainement
reste ensuite utilisable, sauf si I'électronique de sécurité arréte la machine
d'entrainement de maniére répétée a la fin du sertissage. Dans ce cas, la
machine d'entrainement doit étre examinée/réparée par une station S.A.V.
agrée REMS. Si toutefois la machine s'arréte déja avant la fin du sertissage,
la machine d'entrainement doit immédiatement étre examinée/réparée par une
station S.A.V. agrée REMS.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press terminent automatiquement le cycle
de sertissage avec un signal acoustique (clac).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC et REMS Power-Press XL ACC terminent automati-
quement le cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac) et le piston
retourne automatiquement en arriere (marche arriére forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entierement fermées. A la fin du sertissage, les machoires (10), les
boucles de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent étre
entiérement fermés aussi bien a leur extrémité (fig. 1 et fig. 15 a 19, en
"A") que du coté opposé (fig. 1 et fig. 15 a 19, en "B"). S’il y a formation
d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la
pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

3.1.3. Sécurité de travail

3.2,

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’'un
interrupteur de sécurité (8) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent étre mises en marche arriere quelle que soit la position.

Sertisseuses axiales (Fig. 6, 9)

Tenir compte des différents domaines de travail des sertisseuses axiales. Les
documents de vente REMS, actuels et respectifs, sont valables (voir aussi
www.rems.de — Télécharger — Catalogues, prospectus). Veiller a placer les
tétes a sertir (14) dans la machine d’entrainement de maniére a pouvoir, si
possible, exécuter le sertissage en une opération. Dans certains cas, ce n'est
pas possible. Il est alors nécessaire d'effectuer un présertissage et un sertissage
final en tournant une téte a sertir ou les deux de 180° avant le deuxieme
sertissage afin de réduire la distance entre les deux.

3.2.1. REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 (Fig. 6)

Mettre en place le raccord a bagues de glissement pré-assemblé dans les tétes
a sertir (14). Tenir la machine d’entrainement par la poigné de carcasse (6) et
par la poignée d’interrupteur (9), actionner l'interrupteur de sécurité (8) jusqu’a
ce que la bague de glissement touche le col du raccord. Ceci est indiqué par
un signal acoustique (clac). REMS Ax-Press 30 : a la fin du sertissage, la
machine d'entrainement le piston revient automatiquement en arriére (marche
arriére forcée). Ceci est signalé par un signal acoustique (clac). REMS Ax-Press
40 : actionner la touche de rappel (13) jusqu'a ce que les tétes a sertir (14)
soient entierement revenues en arriere.

S'ily a formation d’'un espace trés net entre la bague a glissement et le col du
raccord aprés la fermeture des tétes a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts). Lire et respecter les
instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
a bagues a glissement.

A\ATTENTION

Danger d’écrasement! Ne pas placer les mains dans la zone des tétes a
sertir (14) en mouvement!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 9)

3.3.

Mettre en place le raccord & bagues a glissement préassemblé dans les tétes
a sertir (14). Sur REMS Ax-Press 25 LACC, réduire éventuellement la distance
entre les tétes a sertir en plagant la téte a sertir de la position extérieure sur la
position du milieu. Tenir la machine d’entrainement d’'une main par la poignée
d'interrupteur (9), ou des deux mains par la poignée du corps de machine (6)
et par la poignée d’interrupteur (9). Actionner l'interrupteur de sécurité (8)
jusqu’a ce que la bague a glissement touche le col du raccord a bague a
glissement. La machine d’entrainement se met alors automatiquement en
marche arriére (marche arriére forcée).

S'il'y a formation d’'un espace trés net entre la bague a glissement et le col du
raccord aprés la fermeture des tétes a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts). Lire et respecter les
instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
a bagues a glissement.

Avec le systeme a bagues d’accouplement 1V, différentes tétes a sertir sont
utilisées pour une seule taille de tube. Lire et respecter les indications d’assem-
blage et de montage du fabricant du systéme.

A\ATTENTION

Danger d’écrasement! Ne pas placer les mains dans la zone des tétes a
sertir (14) en mouvement!

Réalisation d’emboitures

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 7, 8)

Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme utilisé. Glisser la bague Q & E de taille adaptée sur le
tube. Introduire la téte a emboitures dans le tube et pousser la téte a emboitures
et la machine d’entrainement contre le tube. Mettre la machine d’entrainement
en marche en actionnant I'interrupteur de sécurité (8). Dés que la téte a emboi-
tures est ouverte, la machine d’entrainement se met automatiquement en
marche arriere et la téte a emboitures se referme. Sur REMS Akku-Ex-Press
Q & EACC, continuer d’actionner l'interrupteur de sécurité (8) et faire avancer
téte @ emboitures et la machine d’entrainement. Tourner Iégérement le tube.
Renouveler I'opération jusqu’a ce que les matrices a emboitures (17) soient
enfoncées en butée dans le tube. Sur REMS Power-Ex-Press Q & E ACC,
relacher 'interrupteur a rappel (8) aprés chaque élargissement, attendre jusqu’a
ce que la broche a emboitures reviennent entiérement en arriére, puis rappuyer
sur l'interrupteur & rappel (8). Elargir le tube jusqu’a ce que les matrices a
emboitures (17) soient enfoncées en butée dans le tube.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Avec REMS Akku-Ex-Press P, glisser la bague a glissement sur le tube, enfoncer
la téte & emboitures dans le tube jusqu’a la butée et pousser la téte & emboitures
et la machine d’entrainement contre le tube. Mettre la machine d’entrainement
(8) en marche. Pendant la réalisation de 'emboiture, veiller a ce que la bague
a glissement soit suffisamment espacée de la téte a emboitures pour ne pas
déformer ou casser les matrices a emboitures (17). Actionner l'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a ce que le tube soit évasé. Ceci est signalé par un signal
acoustique (clic). Aprés un bref temps de maintien servant a stabiliser le tube
évasé, actionner le bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que la broche a
emboitures (18) soit entiérement revenue en arriére. Elargir éventuellement le
tube plusieurs fois en le tournant Iégerement. Lire et respecter les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme utilisé.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (fig. 10, 11)

3.4.

Avec REMS Akku-Ex-Press P ACC, glisser la bague a glissement sur le tube,
enfoncer la téte a emboitures dans le tube jusqu'a la butée et pousser la téte
a emboitures et la machine d’entrainement contre le tube. Mettre la machine
d’entrainement (8) en marche. Pendant la réalisation de I'emboiture, veiller a
ce que la bague a glissement soit suffisamment espacée de la téte a emboitures
pour ne pas déformer ou casser les matrices a emboitures (17). Actionner
I'interrupteur de sécurité (8) jusqu’a ce que le tube soit évasé. Ceci est indiqué
par un signal acoustique (clic). Elargir éventuellement le tube plusieurs fois.
Tourner légérement le tube. Lire et respecter les instructions d’assemblage et
de montage du fabricant/fournisseur du systeme utilisé.

Avec REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, enfoncer la téte a emboitures dans le
tube jusqu’a la butée et pousser la téte & emboitures et la machine d’entraine-
ment contre le tube. Mettre la machine d’entrainement en marche. Dés que la
téte a emboitures est ouverte, la machine d’entrainement se met automatique-
ment en marche arriére et la téte a emboitures se referme. Lire et respecter
les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme
utilisé.

Contréle de I'état de charge avec protection de I'accu contre les décharges
profondes

A partir du 01/01/2011, toutes les sertisseuses sur accu sont équipées d’'un
controle électronique de I'état de charge avec LED bicolore (23) rouge/verte
indiquant I'état de charge. La LED est verte lorsque I'accu est entierement
chargé ou que sa charge est encore suffisante. La LED est rouge lorsqu'’il faut
charger I'accu. Lorsque cet état apparait en cours de sertissage et que I'opé-
ration de sertissage n'est pas terminée, achever le sertissage avec un accu
Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrainement n’est pas utilisée, la LED
s'éteint aprés 2 heures environ et se rallume en cas de remise sous tension
de la machine d’entrainement.
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41.

4.2,

Indicateur de charge étagé (26) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de lindicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de retourner les machines
d’entrainement REMS avec tous les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage avec machoire-mére, méchoire-mére Mini, tétes a sertir,
tétes a emboitures) et accessoires (accus, chargeurs) au minimum une fois
par an aupres d’'une station SAV agréée REMS pour une révision et le test
récurrent des appareils électriques prescrit par la norme EN 62638:2010-08
(VDE 0702).

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer ’'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

La transmission des machines d’entrainement REMS Power-Press SE est sans
entretien. Il est équipé d’'une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, Power-Press XL ACC et REMS Power-Ex-Press Q& E ACC sont
équipés de balais de charbon. Ceux-ci s’'usent et doivent étre contrlés, voire
remplacés de temps en temps. N'utiliser que des balais de charbon d’origine
REMS. La machine d’entrainement REMS Power-Press SE est équipée d'un
embrayage de sécurité a friction. Celui-ci s'use et doit étre contrdlé, voire
remplacé de temps en temps. Utiliser uniquement un accouplement de sécurité
a friction REMS d’origine. Toutes les autres machines d’entrainement REMS
(sauf REMS Power-Press SE) fonctionnent de fagon électrohydraulique. En
cas de manque de pression ou de fuite d’huile, la machine d’entrainement doit
faire 'objet d’une inspection ou d’un entretien auprés d’une station SAV agréée
REMS.

Les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage, les
machoire-meéres, les tétes a sertir et les tétes a emboitures ne peuvent pas
étre remises en état.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien!

Maintenir les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage,
la méchoire-mére, machoire-mére Mini, les tétes a sertir et les tétes a emboi-
tures (en particulier leurs logements) dans un état propre. Nettoyer les piéces
métalliques fortement encrassées en utilisant le nettoyant pour machines REMS
CleanM (code 140119) et les protéger ensuite contre la corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-

gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les piéces en matieres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénetre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
I'outil électrique dans un liquide.

4.2.1. Pinces a sertir, pinces & sertir Mini, boucles de sertissage, machoires-meres,

maéchoire-mere Mini

Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des machoires-méres, machoire-mere
Mini. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles
de sertissage et les machoires-méres, méachoire-mére Mini et graisser légére-
ment les axes (12) des machoires, des segments de sertissage et des machoires-
méres, machoire-mere Mini (Fig. 1, 15—19) avec de I'huile pour machines sans
toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de
sertissage et les machoires-meres. Eliminer les dép6ts sur le profil de sertissage
(11). Vérifier réguliérement le bon fonctionnement de toutes les pinces a sertir,
de toutes les boucles de sertissage et de toutes les machoires-méres, machoire-
mére Mini en effectuant un essai de sertissage avec une bague a sertir mise
en place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a
sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entiérement fermées. A la fin du sertissage, les machoires (10), les
boucles de sertissage (20) et les segments de sertissage (21) doivent étre
entiérement fermés aussi bien a leur extrémité (fig. 1 et fig. 15-19, en "A") que
du coté opposé (fig. 1 et fig. 1519, en "B"). S'il y a formation d’une bavure
importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la
pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des méchoires-méres, machoire-mére Mini endommagées ou
usées. En cas de doute, envoyer la machine d’entrainement avec toutes les
pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage et les machoires-
mere, machoire-mére Mini pour leur inspection a un atelier de S.A.V. agréé
sous contrat avec REMS.

4.2.2. Sertisseuses radiales

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier régulierement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de I'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec le raccord a sertir pour laquelle la force de
compression doit étre la plus élevée. Si la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et les segments de sertissage se ferment entierement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine
d'entrainement est conforme.

4.2.3. Sertisseuses axiales

Maintenir les tétes a sertir (14), les logements du dispositif de sertissage et le
dispositif de sertissage dans un état propre.

4.2.4. Emboiteur

Garder le dispositif d’'emboiture (15), les tétes a emboitures (16) et la broche
a emboitures (18) des REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press
P, REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS
Power-Ex-Press Q&E ACC dans un état propre. De temps en temps, graisser
|égérement la broche a emboitures (18).

5.1.

Défauts

Pour ne pas endommager la sertisseuse, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage,
la méchoire-mére, machoire-mére Mini, le raccord et la machine d’entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures 12 a 14.

A\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
o Les balais de charbon sont usés.

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).

e La machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd ou remplacer I'accu.
Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.



fra

fra

5.2. Défaut: La sertisseuse radiale n'achéve pas le sertissage. La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, pince-mére, segment de sertissage ne se

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

ferme pas entiérement.
Cause :
o La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
e Les balais de charbon sont usés.

e ['embrayage a friction est défectueux (REMS Power-Press SE).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), machoire-mere, machoire-meére Mini utilisée ne
convient pas.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mére,
machoire-mere Mini fonctionne mal ou est défectueuse.

Remeéde :

Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.

Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Faire examiner/réparer I'accouplement a friction par une station S.A.V. agrée
REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd ou remplacer I'accu.
Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Veérifier 'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Mini et en utiliser éventuellement
une autre.

Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, méchoire-mére, machoire-mére Mini ! Nettoyer la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mére, machoire-mere Mini
et la lubrifier légérement & I'huile pour machines, ou la remplacer.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la boucle de sertissage,

des segments de sertissage.
Cause :

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, le profil de sertissage sont endommagés ou usés.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), machoire-mere, machoire-mere Mini, utilisée ne
convient pas.

e La combinaison de la bague a sertir, du tube et de I'insert support ne
convient pas.

Remeéde :

Remplacer la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage par une
neuve.

Veérifier 'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Min et en utiliser éventuellement
une autre.

Vérifier la compatibilité de la bague a sertir, du tube et de l'insert support.
Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme a sertir. Contacter éventuellement le fabricant/
fournisseur.

Défaut : La fermeture des méachoires est décalée en "A" et en "B" (fig. 1) lorsque la pince a sertir, pince a sertir Mini est sans charge.
Remede :

Cause :

e La pince a sertir, pince a sertir Mini est tombée sur le sol. Le ressort de
compression est déformé.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Lors du sertissage axial, le tube est écrasé entre la bague a glissement et le col du raccord.
Cause : Remeéde :
e L'emboiture est trop longue. o Vérifier si la téte & emboitures utilisée convient. Elargir le tube plusieurs fois.

e L'insert support du raccord a bague a glissement est trop enfoncée dans le
tube.

e La téte a emboitures utilisée (systéme a bagues a glissement, taille) ne
convient pas.

e La combinaison de la bague a glissement, du tube et de I'insert support ne
convient pas.

Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme a bagues a glissement.

Vérifier si la téte & emboitures utilisée convient. Elargir le tube plusieurs fois.
Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme a bagues a glissement.

Changer de téte & emboitures.

Veérifier la compatibilité de la bague a glissement, du tube et de la bague
support. Contacter éventuellement le fabricant/fournisseur du systéme a
bagues a glissement.

Défaut : Lors du sertissage axial, il reste un espace trés net entre la bague a glissement et le col du raccord apres la fermeture des tétes a sertir.
Remeéde :

Cause :

o Le tube est écrasé entre la bague a glissement et le col de l'insert (voir
5.5.).

e La téte a sertir utilisée (systéme a bagues a glissement, taille) ne convient pas.
e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

Vérifier si la téte & emboitures utilisée convient. Elargir le tube plusieurs fois.
Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme a bagues a glissement.

Changer de téte a sertir.

Charger I'accu avec le chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd ou remplacer I'accu.
Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : L'emboiteur ne termine pas 'emboiture et la téte @ emboitures ne s’ouvre pas entierement.
Remeéde :

Cause :

o La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Ex-Press Q & E
ACC).
o Les balais de charbon sont usés (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e |'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
o La machine d’entrainement est défectueuse.

o La téte a emboitures utilisée (systéme a bagues a glissement, taille) ne
convient pas.
o La téte @ emboitures fonctionne mal ou est défectueuse.

o Le dispositif d'emboiture est mal réglé (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
e La distance entre la bague a glissement et |a téte a emboitures est
insuffisante.

Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.

Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd ou remplacer I'accu.
Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Changer de téte a emboitures.

Ne pas continuer a utiliser la téte a emboitures ! Nettoyer la téte a emboitures
et la lubrifier légérement & I'huile pour machines, ou la remplacer.

Régler a nouveau le dispositif d’'emboiture (voir 2.5.).

Augmenter la distance entre la bague a glissement et |a téte a emboitures.
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Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines d’entrainement, les accus et les chargeurs rapides
dans les ordures ménagéres lorsqu’ils sont usés. Les machines doivent étre
éliminées conformément aux dispositions légales. Les piles au lithium et les
blocs piles de tous les systémes de piles doivent toujours étre déchargés avant
d'étre éliminés. Siles piles au lithium et les blocs piles ne sont pas entierement
déchargés, masquer tous les contacts en utilisant par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par 'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’'achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier
son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de défauts. Cette
garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG).

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de pieces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS con pinze intermedie, delle testine a pressare REMS e delle
testine di espansione REMS per i diversi sistemi di raccordo d tubi si applica la
documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de — Downloads
— Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo di tubi
vengano modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengano presentati
sul mercato, richiedere a REMS l'attuale situazione di utilizzo (fax +49 7151 17 07
- 110 0 e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-20
1 Pinza a pressare/ 16 Testina espansore
pinza a pressare Mini 17 Ganasce espansore
2 Bullone di supporto della pinza 18 Mandrino espansore
3 Barretta di pressione/pulsante 19 Pinza intermedia/
4 Spina di chiusura/blocco pinza intermedia Mini
5 Rulli di pressione 20 Anello a pressare
6 Impugnatura della carcassa 21 Segmento a pressare
7 Leva di direzione di rotazione 22 Profilo di pressatura (anello a
8 Interruttore di sicurezza pressare o segmenti a pressare)
9 Impugnatura dell'interruttore 23 Indicatore dello stato di carica
10 Ganasce 24 Controdado
11 Profilo di pressatura (pinza a 25 Batteria
pressare) 26 Indicatore dello stato di carica
12 Bullone (REMS Mini-Press 22 VV ACC)
13 Tasto di richiamo 27 Bussola girevole

14 Testine a pressare
15 Dispositivo di espansione

(REMS Power-Press XL ACC)

Avvertimenti generali per elettroutensili

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per 'uso futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni di sicurezza si riferisce ad
utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo di rete) e ad utensili elettrici alimentati
da batterie (senza cavo di rete).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine ed un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I’elettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e prese
adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se l'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di alimentazione lontano da calore, olio, spigoli taglienti
o oggetti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per l'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I’elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore di sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
l'impiego dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell’elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare I'avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all’alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente linterruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.
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d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I’elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’ap-
parecchio puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I’equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'attrezzo in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con lI'uso
dell'elettroutensile. Le azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere la batteria prima di regolare I’ap-
parecchio, di cambiare accessori o di mettere via I’'apparecchio. Questa
misura di sicurezza evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata

dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone

non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

Curare attentamente I'elettroutensile. Controllare che le parti mobili funzio-

nino correttamente, non siano bloccate o rotte e non siano cosi danneggiate

da impedire un corretto funzionamento dell’elettroutensile. Prima dell’uti-
lizzo dell’apparecchio far riparare le parti danneggiate. La manutenzione
scorretta degli elettroutensili € una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il
tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli
previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro ed il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.
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5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore.
Per un caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo sussistere pericolo di
incendio se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria puo fuoriuscire un liquido. Evitare

il contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accura-

tamente con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche

un medico. // liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni
della pelle.

Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate

0 modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,

esplosioni o lesioni.

f) Non esporre la batteria al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C (265 °F) ne possono causare I'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria
o I’elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indi-
cato nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata 0 ad una temperatura esterna
all'intervallo indicato pud danneggiare irreparabilmente la batteria ed aumentare
il pericolo di incendio.
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6) Service

a) Fare riparare I’elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'apparecchio anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro di assistenza autorizzato.

Avvertimenti di sicurezza per presse

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

e Durante il lavoro afferrare saldamente I'elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (9) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L'elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare

particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante I'utilizzo dell’elettroutensile.

e Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura/espansione.
Pericolo di lesioni da schiacciamento delle dita o della mano.

o Non far funzionare mai le pressatrici radiali con bullone di supporto della
ganascia (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente
con conseguenti serie lesioni alle persone.

e Applicare la pressatrice radiale sul pressfitting sempre con la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, 'anello a pressare con pinza intermedia
ortogonalmente all’asse del tubo. Applicandola inclinata rispetto all’asse del
tubo, la pressatrice radiale si riporta in posizione ortogonale all'asse del tubo a
causa della sua alta forza motrice. Le mani o altre parti del corpo potrebbero
essere schiacciate e/o sussiste il pericolo di rottura e di pezzi espulsi violente-
mente con conseguenti serie lesioni alle persone.

o Non far funzionare la pressatrice radiale con una sola pinza a pressare,
pinza a pressare Mini montata o un solo anello a pressare con pinza inter-
media montato. Avviare la pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare.
Se non e presente il pressfitting che esercita una contropressione, la macchina
motore, la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la
pinza intermedia vengono sottoposti ad intense sollecitazioni superflue.

o Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le pressatrici radiali REMS. Le pinze a
pressare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono
essere utilizzate in REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Akku-Press e REMS Akku-Press ACC se sono dimensionate
per la necessaria spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanicamente con la
macchina motore REMS, se possono essere bloccate correttamente e se al
termine della loro durata utile o in caso di sovraccarico sirompono senza pericoli,
ad esempio senza rischio di espulsione violenta di parti delle ganasce. Si racco-
manda di utilizzare solo pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze intermedie
dimensionate con un fattore di sicurezza > 1,4 contro la roftura permanente,
ossia che resistano almeno fino ad una spinta di 45 kN se la spinta nominale é
pari a 32 kN.Leggere ed osservare inoltre le istruzioni d’'uso e le avvertenze di
sicurezza del costruttore/fornitore delle pinze a pressare, degli anelli a pressare
con pinze intermedie e le istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare ed osservarne i limiti di utilizzo in esse indicati.
In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi
violentemente possono provocare serie lesioni.

o Far funzionare la pressatrice assiale sono con testine a pressare comple-
tamente inserite. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura
ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

e Posizionare la bussola girevole (27) di Power-Press XL ACC in base alla
pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata; vedere 2.2. Pericolo di lesioni.

o \Verificare che le testine di espansione siano completamente avvitate al
dispositivo di espansione. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo
di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

o Utilizzare solo pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare,
pinze intermedie, testine a pressare, testine di espansione non danneggiati.
Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie, le testine a pressare, le testine di espansione danneggiati possono
incastrarsi o rompersi /o non realizzare correttamente il raccordo a pressare.
Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie, le testine a pressare, le testine di espansione danneggiati non devono
essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed
i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

e Prima di montare/smontare le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie, le testine a pressare, le testine di
espansione estrarre la spina o togliere la batteria. Pericolo di lesioni.

e Osservare le prescrizioni di manutenzione dell’elettroutensile e le avvertenze
di manutenzione per le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli
apressare, le pinze intermedie, le testine a pressare, le testine di espansione.
L'osservanza delle norme di manutenzione si ripercuote positivamente sulla
durata dell'elettroutensile, delle pinze a pressare, delle pinze a pressare Mini,
degli anelli a pressare, delle pinze intermedie, delle testine a pressare e delle
testine di espansione.

e Controllare periodicamente I'integrita del cavo di collegamento e dei cavi
di prolunga dell'elettroutensile. Se sono danneggiati, farli sostituire da un
tecnico qualificato o da un’officina di assistenza autorizzata dalla REMS.

o Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati all'uso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

o | bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

o Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm?o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?

Avvertimenti di sicurezza per batterie
Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati

tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.
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Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

o Utilizzare la batteria solo con gli elettroutensili REMS. Solo cosi la batteria
viene protetta da sovraccarichi pericolosi.

o Utilizzare solo batterie REMS originali con la tensione indicata sulla targhetta.
Lutilizzo di altre batterie puo causare lesioni e pericolo di incendio a causa
dell’esplosione delle batterie stesse.

o Utilizzare la batteria ed il caricabatterie veloce solo nel campo della tempe-
ratura di lavoro indicata.

e Ricaricare le batterie REMS solo con il caricabatterie veloce REMS. Un
caricabatterie inadatto pud provocare incendi.

e Prima di utilizzarla per la prima volta, caricare completamente la batteria
nel caricabatterie veloce REMS per ottenere la piena potenza della batteria
stessa. Alla consegna, le batterie sono cariche solo parzialmente.

o Introdurre la batteria nel vano della batteria rettilineamente e senza usare
violenza. In caso contrario i contatti della batteria possono piegarsi e la batteria
puo subire danni.

e Proteggere le batterie dal calore, dai raggi solari, dal fuoco, dall'umidita e
dal bagnato. Pericolo di esplosione e di incendio.

o Non utilizzare le batterie in ambienti a rischio di esplosione o in ambienti
in cui sono presenti, ad esempio, gas infiammabili, solventi, polvere, vapori
e bagnato. Pericolo di esplosione e di incendio.

o Non aprire le batterie e non modificarne la struttura in nessun modo. Peri-
colo di esplosione e di incendio a causa di cortocircuiti.

o Non utilizzare batterie con alloggiamento difettoso o con contatti danneg-
giati. Se /a batteria € danneggiata o se viene utilizzata in modo non conforme,
la batteria puo sprigionare vapori irritanti per le vie respiratorie. In tal caso recarsi
all'aria fresca e, in caso di disturbi, consultare un medico.

e In caso di utilizzo errato, dalla batteria puo fuoriuscire un liquido. Non
toccare il liquido. I liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o
ustioni della pelle. In caso di contatto, lavare immediatamente con acqua. Se il
liquido viene a contatto degli occhi, consultare anche un medico.

e Osservare le avvertenze di sicurezza stampate sulla batteria e sul carica-
batterie veloce.

o Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti.
Pericolo di esplosione e di incendio a causa di cortocircuiti.

o Togliere la batteria prima di riporre/immagazzinare I’elettroutensile per un
lungo periodo. Proteggere i contatti della batteria dalla corrosione, ad esempio
tramite un cappuccio.Cosi si riduce anche il rischio di fuoriuscita del liquido dalla
batteria.

e Non smaltire le batterie guaste insieme ai normali rifiuti domestici. Conse-
gnare le batterie guaste ad un centro assistenza autorizzato REMS o ad un'impresa
di smaltimento autorizzata. Rispettare le disposizioni e le norme nazionali. Vedere
anche il punto 6. Smaltimento.

e Conservare le batterie non in uso al di fuori dalla portata dei bambini. Le
batterie possono essere letali se vengono, ad esempio, ingerite; fare immedia-
tamente ricorso all'assistenza medica.

o Evitare il contatto con le batterie da cui é fuoriuscito il liquido. // liquido

fuoriuscito puo causare irritazioni o ustioni della pelle. In caso di contatto, lavare

immediatamente con acqua. Se il liquido viene a contatto degli occhi, consultare
anche un medico.

Se esaurite, togliere le batterie dall'elettroutensile. Cosi si riduce anche il

rischio di fuoriuscita del liquido dalle batterie.

Non ricaricare mai le batterie, non aprirle mai, non gettarle mai nel fuoco

e non produrre mai un cortocircuito. Le batterie possono provocare un incendio

e scoppiare. Pericolo di lesioni.

Significato dei simboli

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

A\ATTENZIONE  Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

AWISO Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

@ Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio

Utilizzare una protezione degli occhi

D

@ Utilizzare una protezione per I'udito

L'apparecchio elettrico & di classe di protezione Il
g Smaltimento ecologico
1. Dati tecnici
Uso conforme

Dichiarazione di conformita CE

m

Le pressatrici radiali REMS devono essere utilizzate solo per la realizzazione di
giunzioni a pressare di tubi di tutti i comuni sistemi pressfitting.

Le pinze troncatrici REMS devono essere utilizzate solo per tagliare staffe filettate
fino alla classe di resistenza 4.8 (400 N/mm?).

Il tagliacavo REMS deve essere utilizzato solo per tagliare cavi elettrici di sezione
<300 mm? (& 30 mm).

Le pressatrici assiali REMS devono essere utilizzate solo per realizzare giunzioni
con boccola a pressare.

Gli espansori per tubi REMS devono essere utilizzati solo per espandere e calibrare
tubi.

Le batterie REMS sono idonee per alimentare elettricamente le macchine motore a
batteria REMS e la lampada portatile a LED REMS. Osservare la tensione delle
batterie.

| caricabatterie veloci sono idonei per ricaricare le batterie REMS.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1. Componenti forniti
Pressatrici radiali elettriche/espansori per tubi elettrici: macchina motore,
istruzioni d’uso, cassetta metallica.
Pressatrici/espansori per tubi a batteria: macchina motore, batteria Li-lon,
caricabatterie veloce, istruzioni d’uso, cassetta metallica.

1.2. Codici articolo

REMS Power-Press SE macchina motore 572101
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC macchina motore Li-lon 578001
REMS Mini-Press ACC macchina motore Li-lon 578002
REMS Akku-Press macchina motore Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC macchina motore Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC macchina motore Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 macchina motore Li-lon 573004
REMS Ax-Press 40 macchina motore Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC macchina motore Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P macchina motore Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC macchina motore Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC macchina motore Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC macchina motore 575007
Espansione 6-40 mm, %2—1%" 575100
Espansione 54-63 mm, 2" 575101
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Caricabatteria veloce 230 V 571575
Alimentazione di tensione Li-lon 230 V, anziché batteria 14,4 V 571565
Cassetta metallica REMS Power-Press SE 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassa di trasporto XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Cassetta metallica REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 VACC 578290
Cassetta metallica REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Cassetta metallica REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Cassetta metallica REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290

Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press PACC 578290
Cassetta metallica Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

e Akku-Ex-Press P 573284
REMS CleanM 140119
1.3. Capacita

REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC pressatrice

radiale per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi

d’acciaio, tubi d’acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di

plastica, tubi composti di tutti i comuni sistemi Pressfitting @ 10-40 mm

D %—1%"
Pressatrici radiali REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi d'acciaio,
tubi d'acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,
tubi composti di tutti i comuni sistemi pressfitting @ 10-108 mm
D ¥%—4"

Pressatrici assiali per la realizzazione di giunzioni con boccole a pressare
(sistemi con boccole a pressione longitudinale) di tubi d’acciaio

inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC per espandere tubi/
anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC per espandere tubi/
anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
@ %h-2"

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC per espandere e calibrare

tubi di rame cotto, tubi di alluminio cotto, tubi di acciaio di

precisione cotto, tubi di acciaio inossidabile cotto @ 8-42 mm
D %—1%"

REMS Akku-Ex-Press P e REMS Akku-Ex-Press P ACC

per espandere tubi di plastica, tubi composti @ 12-40 mm
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Intervallo della temperatura di lavoro REMS Akku-Press / ACC solo macchina motore 38kg  (831Ib)
Pressatrici a batteria REMS —-10 °C —+60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Ax-Press 25 ACC solo macchina motore 26kg (561b)
Batteria —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Ax-Press 25 L ACC solo macchina motore 28kg (6,11b)
Caricabatteria veloce 0°C-+40°C (32 °F - +113 °F) REMS Ax-Press 30 solo macchina motore 39kg  (861b)
Posatammae oo 0°C-0'C(4 o) OShCEAmomemme st (160
Temperatura di immagazzinamento >0°C (32 °F) REMS Akku-Ex-Press P / ACC solo macchina 20kg (441b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC solo macchina 20kg (441b)
1.4. Spinta esercitata REMS Power-Ex-Press Q & E ACC solo macchina 56kg (12,21b)
Spinta esercitata dalle pressatrici radiali, REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
tranne pressatrice radiale Mini 32 kN REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
Spinta esercitata REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 V ACC 22 kN REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (091b)
Spinta esercitata REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Spinta esercitata REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN Pinza a pressare (in media) 1,8kg  (3,91b)
Spinta esercitata REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN Pinza a pressare Mini (in media) 12kg  (2,61b)
Spinta esercitata REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Testine a pressare (un paio, in media) 03kg  (0,61b)
Q8EACC 20 kN Testina espansore (in media) 02kg  (041b)
Spinta esercitata REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN Pinza intermedia Z2 20kg  (4,81b)
Le forze indicate sono forze nominali. Pinza intermedia Z4 36kg (7.81b)
. L Pinza intermedia Z5 38kg (821Ib)
1.5. Dati elettrici Pinza intermedia Z6 55kg  (12,11b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A Anello a pressare M54 (PR-3S) 31kg  (6,71b)
REMS Power-Press 110 V~; 5060 Hz; 450 W Anello a pressare U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC con isolamento e schermatura 1.8. Informazioni sulla rumorosita
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC contro disturbi radio Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press SE La=76dB  Lw=87dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC REMS Power-Press/ACC/XLACC L,,=81dB Lww=92dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC REMS Mini-PressACC/22 VACC L,n=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 14,4V =;15Ah REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P 14,4V =; 3,0 Ah REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  L,,=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P ACC REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  L,a=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB Lw=84dB K=3dB
- REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB Lw=84dB K=3dB
Egmg 2\":;2::252 VACC } 216V =15Ah/216V = 2,5 Ah REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  Ln=73dB  Lis=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,x=81dB  Lww=92dB K=3dB
RS AkrPress AkkuPressACC1 144v=304n 1.9. Vibrazioni
Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

1.6.

1.7.

Caricabatteria veloce
Li-lon/Ni-Cd Input

Output

Input
Output

Caricabatteria veloce
Li-lon

Input
Output

Input
Output

Alimentazione di tensione Input

Output

Input
Output

Dimensioni
REMS Power-Press SE

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-216 V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-216 V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

230 V~; 50-60 Hz

144V =6 A-33A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

110 V~; 50-60 Hz

144V =6 A-33A

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XL ACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Pesi

REMS Power-Press SE macchina motore
REMS Power-Press / ACC macchina motore

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press ACC solo macchina motore
REMS Mini-Press 22 V ACC solo macchina motore

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")

265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

275%260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"%x9,6"x3,2")

47kg  (1041b)
47kg (104 1b)
55kg  (12,11b)
21kg  (4,51b)
21kg  (4,51b)

21.

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
di controllo @ norma e puo essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

A\ ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermit-
tente) puo essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'u-
tilizzatore.

Messa in funzione

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

/\ATTENZIONE
Per trasportare pesi maggiori di 35 kg sono necessarie almeno 2 persone.

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS con pinze intermedie, delle testine a pressare
REMS e delle testine di espansione REMS per i diversi sistemi di raccordo d
tubi si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.
rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di
sistemi di raccordo di tubi vengano modificati dai costruttori dei sistemi o se
nuovi prodotti vengano presentati sul mercato, richiedere a REMS ['attuale
situazione di utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo
modifiche ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di effettuare il collegamento della
macchina motore o del caricabatteria veloce, controllare che la tensione indicata
sull'etichetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in ambienti umidi, al
coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare I'elettroutensile solo
tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa I'energia se la
corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Accumulatori
AWISO

Inserire sempre I'accumulatore 14,4 V (25) verticalmente nell’elettroutensile o
nel caricabatteria veloce. Inserendolo inclinato, si danneggiano i contatti e si
pud provocare un cortocircuito con danneggiamento dell'accumulatore.
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2.2,

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio pu6 subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se immagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

AWISO

Prima dell’uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per la ricarica utilizzare solo un caricabatteria veloce REMS. Le batterie agli
ioni di litio nuove e non utilizzate a lungo raggiungono la capacita massima
solo dopo diverse ricariche. Le batterie non ricaricabili non devono essere
ricaricate.

Controllo dello stato di carica per tutte le pressatrici a batteria agli ioni
di litio

Apartire dal 01/01/2011 tutte le pressatrici a batteria sono dotate di un controllo
elettronico dello stato di carica con indicatore dello stato di carica a LED a 2
colori verde/rosso. Il LED & acceso in verde se la batteria € completamente
carica o ancora sufficientemente carica. Il LED € acceso in rosso se la batteria
deve essere ricaricata. Se questo stato compare durante una pressatura e
I'operazione di pressatura non viene portata a termine, la pressatura deve
essere portata a termine con una batteria agli ioni di litio carica. Se I'elettrou-
tensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si riaccende
alla riaccensione dell’elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (26) delle batterie agli ioni di litio 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di 4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono in verde, tanto
maggiore € lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.

Caricabatteria veloce agli ioni di litio/Ni-Cd e caricabatteria veloce agli
ioni di litio (cod. art. 571560 e 571575)

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se un
accumulatore inserito & nel caricabatteria veloce, la spia di controllo vede
lampeggiante segnala che I'accumulatore si sta ricaricando. Quando questa
spia di controllo verde resta costantemente accesa, I'accumulatore & carico.
Se una spia di controllo lampeggia in rosso, I'accumulatore & guasto. Se una
spia di controllo & accesa in rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/
o dell'accumulatore € esterna all'intervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (sostituzione) della pinza a pressare, della pinza a pressare
Mini (Fig. 1 (1)), della pinza a pressare (4G) (Fig. 15), della pinza a pressare
(S) (Fig. 16), dell’anello a pressare (PR-3S) con pinza intermedia (Fig. 17),
dell’anello a pressare (PR-3B) con pinza intermedia (Fig. 18), dell’anello
a pressare 45° (PR-3B) con pinza intermedia (Fig. 19) nelle pressatrici
radiali

Estrarre la spina di rete o togliere I'accumulatore. Utilizzare solo pinze a pres-
sare, pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto
per il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze
a pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Le pinze intermedie sono contrassegnate dalla lettera Z e da
una cifra di identificazione dell'anello a pressare compatibile e contrassegnato
in modo omonimo. L'anello a pressare 45° (PR-2B) deve essere applicato solo
con un angolo di 45° rispetto alla pinza intermedia Z1/pinza intermedia Mini
Z1 (fig. 19). Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/
fornitore del sistema pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza
a pressare, pinza a pressare Mini 0 un anello a pressare e pinza intermedia,
pinza intermedia Mini non adatti (profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo
a pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare,
pinza a pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza intermedia, pinza intermedia
Mini, potrebbero subire danni.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. La
bussola girevole (fig. 20 (27)) di REMS Power-Press XL ACC deve essere
posizionata in base alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata. Per
utilizzare la pinza intermedia Z6 XL, la bussola girevole (27) deve essere ruotata
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fino all'innesto, in modo che non copra la scanalatura della scatola di aziona-
mento. Per tutte le altre pinze a pressare/pinze intermedie, ruotare la bussola
girevole (27) fino all'innesto, in modo che copra la scanalatura della scatola di
azionamento. Il montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, delle pinza
a pressare Mini o della pinza intermedia, pinza intermedia Mini pud essere
eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione iniziale.
Se necessario, nella REMS Power-Press SE spingere la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra e azionare l'interruttore di sicurezza (8); nella REMS
Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC / Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
premere e tenere premuto il tasto di richiamo (13) fino al rientro completo dei
rulli di pressione (5).

A\ ATTENZIONE

Posizionare e far innestare la bussola girevole (27) sempre in base alla pinza
a pressare/pinza intermedia utilizzata. Pericolo di schiacciamento!

Aprire il bullone di supporto della ganascia (2) premendo la spina di chiusura/
il blocco (4). Il bullone di supporto della ganascia (2) fuoriesce sotto I'azione
della molla. Montare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1), la pinza
intermedia, pinza intermedia Mini (19) adatta. Spingere avanti il bullone di
supporto della ganascia (2) fino all'innesto della spina di chiusura/del blocco
(4) premendo la barretta di pressionel/il pulsante (3) direttamente sul bullone
di supporto della ganascia (2). Non iniziare la pressatura radiale senza prima
aver applicato la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini o I'anello a pressare
con pinza intermedia, pinza intermedia Mini. Eseguire I'operazione di pressa-
tura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non € presente il pressfitting
che esercita una contropressione, I'elettroutensile o la pinza a pressare, la
pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la pinza intermedia e pinza inter-
media Mini subiscono intense sollecitazioni inutili.

A\ ATTENZIONE

Non effettuare mai la pressatura se il bullone di supporto della ganascia
(2) non e bloccato. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente
possono provocare serie lesioni alle persone!

Montaggio (sostituzione) delle testine a pressare (14) con le pressatrici
assiali (fig. 6, 9)

Togliere la batteria. Utilizzare solo testine a pressare conformi al sistema. Le
testine a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per contraddistinguere
il sistema di giunzioni con boccole a pressare, e con un numero, per contrad-
distinguere la dimensione. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del
costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Non pressare mai con testine a
pressare improprie (sistema con giunzioni con boccole a pressare, dimensione).
La giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le testine potrebbero inoltre
subire un danno.

Inserire completamente le testine a pressare scelte (14), se necessario girare
fino a che si innestano in posizione (arresto a sfera). Tenere pulite le testine a
pressare e I'alloggiamento delle testine a pressare.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS Akku-
Ex-Press Q& E ACC e REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 7, 8)
Estrarre la spina di rete o togliere 'accumulatore. Utilizzare solo testine espan-
sore originali marca Uponor Quick & Easy. Leggere ed attenersi alle istruzioni
di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Non espandere
mai con testine espansore improprie (sistema, dimensione). La giunzione
sarebbe inutilizzabile, la macchina e le testine espansore potrebbero inoltre
subire un danno. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione
(18). Avvitare completamente la testina espansore scelta sul dispositivo espan-
sore. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema utilizzato. Le testine di espansione REMS P e Cu non sono adatte
per gli espansori REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC und REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC, per cui non devono essere utilizzate.

Sostituzione del dispositivo espansore di REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC

Estrarre la spina di rete. Svitare il dispositivo espansore (15) da REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Avvitare completamente il dispositivo espansore scelto
€ serrare a mano.

Montaggio (sostituzione) della testina di espansione (16) di REMS Akku-
Ex-Press Cu ACC (fig. 11)

Togliere la batteria. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione.
Avvitare completamente la testina di espansione scelta sul dispositivo espan-
sore (15). Il dispositivo espansore deve essere ora regolato in modo che la
spinta esercitata dall'elettroutensile al termine dell’espansione venga assorbita
dall’elettroutensile stesso e non dalla testina di espansione. A tal fine svitare il
dispositivo espansore insieme alla testina di espansione dall’elettroutensile.
Far avanzare il piu possibile il pistoncino di avanzamento ma senza che la
macchina inverta in senso di marcia. In questa posizione il dispositivo di
espansione deve essere avvitato alla macchina motore insieme alla testina di
espansione avvitata fino a far aprire completamente le ganasce di espansione
(17) della testina di espansione (16). In questa posizione il dispositivo espan-
sore deve essere bloccato con in controdado (24).

Montaggio (sostituzione) della testina di espansione (16) di REMS Akku-
Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (fig. 10)

Togliere la batteria. Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione
(18). Avvitare completamente la testina di espansione (16) scelta sul dispositivo
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espansore (15). Utilizzare solo testine di espansione adatte al sistema. Sulle
testine di espansione sono presenti lettere che indicano il sistema di boccole
a pressare e un numero che ne indica la grandezza. Leggere ed attenersi alle
istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Non
espandere mai con testine di espansione non adatte (sistema di boccole a
pressare, grandezza). La giunzione potrebbe risultare inutilizzabile e la macchina
e le testine di espansione potrebbero subire danni.

Verificare che, durante il processo di espansione, la boccola a pressare si trovi
a distanza sufficiente dalla testina di espansione (16), altrimenti le ganasce di
espansione (17) potrebbero deformarsi o rompersi.

Funzionamento

A\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio &€ necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

Pressatura radiale (fig. 1 - 5 e 15 - 20)

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e la pinza intermedia
Mini, in particolare il profilo di pressatura (11, 22) delle ganasce (10), o di tutti
i 3 segmenti a pressare (21), non presentino danni o tracce di usura. Non
utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie e pinze intermedie Mini danneggiati o usurati. In caso contrario si
corre il rischio di realizzare raccordi a pressare non regolari e di incidenti.
Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante la
macchina motore e la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
pressare montato con pinza intermedia o pinza intermedia Mini e con pressfit-
ting inserito. La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1), I'anello a pres-
sare (20) con pinza intermedia o pinza intermedia Mini devono essere compa-
tibili meccanicamente con la macchina motore e poter essere bloccati
correttamente. Al termine della pressatura & necessario osservare la chiusura
completa delle ganasce (10), degli anelli a pressare (20), dei segmenti a
pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1 e fig. 15— 19, "A") sia sul lato opposto
(fig. 1 e fig. 15— 19, "B"). Controllare I'ermeticita della giunzione (osservare le
disposizioni, norme, direttive, ecc. nazionali).

Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini o
I'anello a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, la pressatura
puo essere incorretta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

A\ATTENZIONE

Per non danneggiare la pressatrice, verificare che nelle situazioni di lavoro
come quelle illustrate dalle fig. 12—14 non si presentino forzature tra la
pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, il pressfitting e I'elettroutensile. In caso
di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi
violentemente possono provocare serie lesioni.

3.1.1. Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) fino a
poterla spingere sul pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a
pressare sul pressfitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza
a pressare affinché questa si chiuda sul pressfitting. Tenere la macchina motore
per l'impugnatura della carcassa (6) e per 'impugnatura dell’interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (20) intorno al pressfitting. Mettere la pinza inter-
media/la pinza intermedia Mini (19) nella macchina motore e bloccare il bullone
di supporto della pinza, se necessario posizionare la bussola girevole (27);
vedere 2.2. Comprimere con una mano la pinza intermedia/pinza intermedia
Mini (19) fino a poterla applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza
intermedia/pinza intermedia Mini in modo da portare i raggi della pinza inter-
media/pinza intermedia Mini a stretto contatto con i rulli cilin-drici/le sedi sferiche
dell'anello a pressare e quest'ultimo con il pressfitting. Per la pinza intermedia
Z1 e la pinza intermedia Mini Z1 prestare attenzione ad applicare I'anello a
pressare solo a un angolo di 45°.

Nella REMS Power-Press SE spingere la leva della direzione di rotazione (7)
verso destra (avanzamento) e premere l'interruttore di sicurezza (8). Tenere
premuto l'interruttore di sicurezza (8) fino al termine della pressatura ed alla
chiusura della pinza a pressare o dell'anello a pressare. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza. Spingere la leva di direzione di rotazione (7) verso
sinistra (ritorno) e premere l'interruttore (8) fino al rientro dei rulli di pressione
indietro ed all'intervento del giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza.

AWISO

Non sovraccaricare eccessivamente il giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare
linterruttore di sicurezza subito Rilasciare ['interruttore di sicurezza subito dopo
la chiusura della pinza a pressare, dell'anello a pressare o il rientro dei rulli di
pressione. Come ogni altro giunto a pressione, il giunto a pressione di sicurezza
€ soggetto ad usura. Se tuttavia viene sollecitato eccessivamente, la sua usura
€ maggiore del normale e puo essere danneggiato in modo irreparabile.

Con la REMS Power Press e la REMS Akku-Press tenere premuto I'interruttore

di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell’anello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC e REMS Power-Press XLACC tenere premuto
I'interruttore di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a
pressare sia completamente chiusa. Al termine della pressatura la macchina
motore attiva automaticamente il sistema di ritorno automatico. L'intervento del
giunto a frizione di sicurezza viene segnalato da un segnale acustico (clac).

Comprimere con una mano la pinza a pressare, pinza a pressare Mini per
poterla togliere dal pressfitting insieme alla macchina motore. Comprimere con
una mano la pinza intermedia, pinza intermedia Mini per poterla togliere dal
anello a pressare insieme alla macchina motore. Aprire a mano I'anello a
pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

3.1.2. Sicurezza di funzionamento

Nella REMS Power-Press SE la pressatura termina rilasciando l'interruttore di
sicurezza (8). Per la sicurezza meccanica delle macchine motore, in entrambe
le posizioni finali dei rulli di pressione entra in azione un giunto a frizione di
sicurezza in funzione della coppia. Non sovraccaricare eccessivamente il giunto
a frizione di sicurezza. REMS Power-Press SE possiede inoltre un sistema
elettronico di sicurezza che spegne la macchina motore in caso di sovraccarico.
In seguito la macchina motore continua ad essere utilizzabile, a meno che il
sistema elettronico di sicurezza non la spenga ripetutamente al termine della
pressatura. In questo caso la macchina motore deve essere controllata/riparata
da un centro assistenza autorizzato REMS. Se pero si spegne gia prima del
termine della pressatura, la macchina motore deve essere controllata/riparata
quanto prima da un centro assistenza autorizzato REMS.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press si ferma al termine della pressatura
automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 VV ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC e REMS Power-Press XL ACC si ferma al termine
della pressatura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac)
e ritorna automaticamente indietro (ritorno automatico).

AWISO

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza a pres-
sare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Al termine della pressatura é
necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10), degli anelli
a pressare (20) o dei segmenti a pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1
e figg. 15-19, "A") sia sul lato opposto (fig. 1 e figg. 15-19, "B"). Se
durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell’anello a pressare, del segmento a pressare si forma una bavatura
evidente sul pressfitting, il raccordo pu6 essere difettoso o non ermetico
(vedere 5. Disturbi tecnici).

3.1.3. Sicurezza del lavoro

3.2,

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore & dotata di interruttore
a pressione di sicurezza (8). Questo rende sempre possibile, soprattutto in
situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Pressatrici assiali (fig. 6, 9)

Attenzione al diverso campo di lavoro delle pressatrici assiali. Si applica la
documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de —
Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Attenzione ad applicare le testine
apressare (14) nella macchina motore in modo che la pressatura venga eseguita
possibilmente con una sola corsa. In alcuni casi cid non € possibile ed occorre
eseguire una pressatura preliminare ed una pressatura finale. A tal fine, prima
della seconda pressatura & necessario innestare una testina a pressare o
entrambe le testine a pressare ruotate di 180°, in modo da ridurre la distanza
tra di esse.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Inserire nelle testine a pressare (14) la boccola a pressare premontata. Tenere
la macchina motore per I'impugnatura della carcassa (6) e per 'impugnatura
dellinterruttore (9), premere l'interruttore di sicurezza (8) fino a che la boccola
a pressare sia in contatto con il collare del pressfitting. Questo viene anche
segnalato da un segnale acustico (clac). REMS Ax-Press 30: al termine della
pressatura la macchina motore attiva automaticamente il sistema di ritorno
automatico. L'intervento del giunto a frizione di sicurezza viene segnalato da
un segnale acustico (clac). REMS Ax-Press 40: premere e tenere premuto il
tasto di richiamo (13) al rientro completo delle testine a pressare (14).

Se dopo la chiusura delle testine a pressare si forma una fessura evidente tra
la boccola a pressare ed il collare del giunto della boccola a pressare, la pres-
satura puo essere scorretta o non ermetica (vedere 5. Disturbi). Leggere ed
attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema
pressfitting da pressare.

A\ ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento! Non toccare nella zona di azionamento delle
testine a pressare (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 9)

Applicare la giunzione con boccola a pressare premontata nelle testine a
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pressare (14). Se necessario, nella REMS Ax-Press 25 L ACC raggiungere la
distanza minore delle testine a pressare spostando la testina a pressare esterna
in posizione centrale. Afferrare I'elettroutensile con una mano sullimpugnatura
dell'interruttore (9) o con entrambe le mani sullimpugnatura della carcassa (6)
e sull'impugnatura dell'interruttore (9). Tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(8) facendo aderire la bussola a pressare al collare del connettore. Ad opera-
zione compiuta I'elettroutensile attiva automaticamente il ritorno (forzato).

Se dopo la chiusura delle testine a pressare si forma una fessura evidente tra
la boccola a pressare ed il collare del giunto della boccola a pressare, la pres-
satura puo essere scorretta o non ermetica (vedere 5. Disturbi). Leggere ed
attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema
pressfitting da pressare.

Per il sistema di boccole a pressare IV sono necessarie diverse testine a
pressare per una dimensione di tubo. Leggere ed attenersi alle istruzioni di
montaggio del costruttore/fornitore del sistema pressfitting da pressare.
A\ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento! Non toccare nella zona di azionamento delle
testine a pressare (14)!

Espansore per tubi

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(fig. 7, 8)

Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema utilizzato. Inserire sul tubo I'anello Q & E della dimensione corrispondente.
Inserire la testina espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina
motore contro il tubo. Azionare la macchina motore (8). Se la testina espansore
€ aperta la macchina motore aziona automaticamente il sistema di ritorno e la
testina espansore viene di nuovo chiusa. Per REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC,
continuare a premere l'interruttore di sicurezza (8) e spingere la testina espansore/
macchina motore. Ruotare leggermente il tubo. Ripetere il procedimento di
espansione fino a che le ganasce espansore (17) sono inserite completamente
sul tubo. Per REMS Power-Ex-Press Q&E ACC, dopo ogni espansione rilasciare
linterruttore di sicurezza (8), attendere che la punta sia ritornata completamente
e quindi ripremere l'interruttore a pressione (8). Ripetere I'espansione fino a
far inserire le ganasce di espansione (17) completamente nel tubo.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (fig. 10)

Con REMS Akku-Ex-Press P applicare la boccola a pressare sul tubo, inserire
completamente la testina di espansione nel tubo e premere la testina di
espansione/l'elettroutensile contro il tubo. Accendere I'elettroutensile (8).
Verificare che, durante il processo di espansione, la boccola a pressare si trovi
a distanza sufficiente dalla testina di espansione, altrimenti le ganasce di
espansione (17) potrebbero deformarsi o rompersi. Tenere premuto l'interruttore
di sicurezza (8) fino all'espansione completa del tubo che viene segnalata da
un segnale acustico (clac). Dopo un breve tempo di attesa per stabilizzare il
tubo espanso, premere e tenere premuto il tasto di richiamo (13) facendo
rientrare completamente il mandrino espansore (18). Se necessario, ripetere
I'espansione ruotando leggermente il tubo. Leggere ed attenersi alle istruzioni
di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utilizzato.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (fig. 10, 11)
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Con REMS Akku-Ex-Press P ACC applicare la boccola a pressare sul tubo,
inserire completamente la testina di espansione nel tubo e premere la testina
di espansione/l'elettroutensile contro il tubo. Azionare I'elettroutensile (8).
Verificare che durante I'espansione la boccola a pressare sia a distanza suffi-
ciente dalla testina di espansione, altrimenti le ganasce di espansione (17)
potrebbero piegarsi oppure rompersi. Tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(8) fino all'espansione completa del tubo che viene segnalata anche da un
segnale acustico (clac). Se necessario ripetere I'espansione. Ruotare legger-
mente il tubo. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/
fornitore del sistema utilizzato.

Con REMS Akku-Ex-Press Cu ACC inserire completamente la testina di espan-
sione nel tubo e premere la testina di espansione/I'elettroutensile contro il tubo.
Accendere ['elettroutensile. Quando la testina di espansione & aperta, I'elet-
troutensile commuta automaticamente su ritorno e la testina di espansione si
richiude. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/
fornitore del sistema utilizzato.

Controllo dello stato di carica con protezione da scarica eccessiva della
batteria

Apartire dal 01/01/2011 tutte le pressatrici a batteria sono dotate di un controllo
elettronico dello stato di carica con indicatore dello stato di carica a LED a 2
colori verde/rosso. Il LED & acceso in verde se la batteria € completamente
carica o ancora sufficientemente carica. Il LED & acceso in rosso se la batteria
deve essere ricaricata. Se questo stato compare durante una pressatura e
I'operazione di pressatura non viene portata a termine, la pressatura deve
essere portata a termine con una batteria agli ioni di litio carica. Se I'elettro-
utensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si riaccende
alla riaccensione dell'elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (26) delle batterie agli ioni di litio a 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono in verde, tanto
maggiore ¢ lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.
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Ispezione/Manutenzione

Si consiglia, oltre alla manutenzione descritta in seguito, di inviare le macchine
a motore insieme a tutti gli utensili (p.e. pinze a pressare, pinze a pressare
mini, anelli a pressare con pinza intermedia, pinza intermedia Mini, testine a
pressare, testine di espansione) e gli accessori (p.e. batterie e caricabatterie)
almeno una volta all'anno ad un’officina di assistenza autorizzata REMS per
eseguire I'ispezione e il controllo annuale per le apparecchiature elettriche EN
62638:2010-08 (VDE 0702).

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina
dalla presa elo togliere I'accumulatore! Questi lavori devono essere svolti
solo da tecnici qualificati.

Lingranaggio della REMS Power-Press SE non richiede nessuna manutenzione.
Esso funziona in una carica continua di grasso e non deve percio essere
ingrassato. Il motore REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, Power-Press XLACC e REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
& prowvisto di carboncini. Questi si usurano e devono essere, di tanto in tanto,
controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare soltanto carboncini originali per
REMS. Le spazzole di carbone dei motori DC delle macchine motore a batteria
sono soggette a usura. Esse non possono essere sostituite; & necessario
sostituire I'intero motore DC. Gli anelli di tenuta (O-ring) di tutte le macchine
motore elettroidrauliche sono soggetti a usura. Di tanto in tanto essi devono
essere controllati e, se necessario, sostituiti. Utilizzare soltanto il giunto a
frizione di sicurezza originale REMS. Tutte le altre macchine motore REMS
(tranne REMS Power-Press SE) funzionano elettroidraulicamente. In caso di
forza di pressione insufficiente o di perdita d’olio la macchina motore deve
essere controllata da un’officina di assistenza clienti autorizzata REMS.

Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, I'anelli a pressare gli le pinze
intermedie, le testine a pressare e le testine di espansione danneggiati o usurati
non possono essere riparati.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
I’'accumulatore!

Tenere pulite le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie, pinza intermedia Mini, testine a pressare e testine espansore, in
particolare anche i loro alloggiamenti. Pulire le parti metalliche molto sporche,
ad esempio con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119),
e quindi proteggerle contro la ruggine.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) solo
con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un
sapone delicato ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico
perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di
plastica. Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili
per pulire parti di plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell'elettroutensile. Non
immergere ['elettroutensile in liquidi.

4.2.1. Pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze intermedie,

pinza intermedia Mini

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, delle pinze a
pressare Mini, degli anelli a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini. Se necessario, pulire le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli
a pressare e le pinze intermedie e ingrassare leggermente i bulloni (12) delle
ganasce, dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini, (Fig. 1, 15—19) con olio per macchine, tuttavia senza smontare la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, gli anelli a pressare e la pinza intermedia.
Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11). Controllare regolarmente
lo stato di tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e
pinze intermedie, pinza intermedia Mini eseguendo una pressatura di prova con
un pressfitting inserito. Solo con la chiusura completa della pinza a pressare,
della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a pressare si
ha la garanzia di un raccordo eseguito correttamente. Al termine della pressatura
€ necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10), degli anelli a
pressare (20) o dei segmenti a pressare (21) sia sulla loro punta (fig. 1 e figg.
15-19, "A") sia sul lato opposto (fig. 1 e figg. 15— 19, "B"). Se durante la chiusura
della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del
segmento a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo
puo essere difettoso o0 non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Non utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e
pinze intermedie, pinza intermedia Mini, danneggiati o usurati. In caso di dubbio,
inviare I'elettroutensile insieme a tutte le pinze a pressare, pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare e le pinze intermedie, pinza intermedia Mini, ad
un’officina di assistenza autorizzata REMS per la revisione.

4.2.2. Pressatrici radiali

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat-
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il bullone di supporto della
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ganascia (2) ed in seguito ingrassarli leggermente con olio per macchine.
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore
eseguendo una pressatura con il pressfitting che richiede la forza di pressatura
maggiore. Se la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
i segmenti a pressare si chiudono completamente durante questa pressatura
(vedere sopra), si ha la certezza del buon funzionamento della macchina
motore..

4.2.3. Pressatrici assiali
Mantenere puliti le testine a pressare (14) ed i loro fori di alloggiamento ed il
dispositivo di pressatura stesso.

4.2.4. Espansore per tubi
Per REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC mantenere pulite le testine di espansione (16) e la punta di espansione
(18). Ogni tanto ingrassare leggermente la punta di espansione (18).

5. Disturbi tecnici

Per non danneggiare la pressatrice, verificare che nelle situazioni di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 12—14 non si presentino forzature tra la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, pinza intermedia Mini, il pressfitting e I'elettroutensile.

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature. Consegnare la macchina

motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

5.1. Disturbo: la macchina motore non funziona.
Causa:
e Spazzole di carbone consumate.

e Cavo di collegamento danneggiato (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).

e Macchina motore guasta.

Rimedio:

e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un'officina di assistenza autorizzata REMS.

e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro
assistenza autorizzato REMS.

e Ricaricare la batteria con il caricabatterie veloce Li-lon/Ni-Cd o sostituire la
batteria.

e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

5.2. Disturbo: la pressatrice radiale non completa la pressatura; la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia,

il segmento a pressare non si chiude completamente.
Causa:

e Macchina motore surriscaldata (REMS Power Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Spazzole di carbone consumate.

e Giunto a frizione guasto (REMS Power-Press SE).

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).

e Macchina motore guasta.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un
anello a pressare errato (profilo di pressatura, grandezza) o di una pinza
intermedia, pinza intermedia Mini errata.

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, non scorrevole o danneggiato.

Rimedio:
o Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.

e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un'officina di assistenza autorizzata REMS.

e Far controllare/riparare il giunto a frizione da un centro assistenza autorizzato
REMS.

e Ricaricare la batteria con il caricabatterie veloce Li-lon/Ni-Cd o sostituire la
batteria.

e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

e Controllare la scritta sulla pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell'anello a pressare, della pinza intermedia e, se necessario, sostituirli.

o Non utilizzare piu la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, 'anello a
pressare, la pinza intermedia! Pulire la pinza a pressare, la pinza a pressare
Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e lubrificarli leggermente con olio
per macchine o sostituirli.

5.3. Disturbo: REMS Power-Press SE si spegne ripetutamente al termine della pressatura.

Causa:
e Macchina motore guasta.

Rimedio:

e Far controllare/riparare la macchina motore un centro assistenza autorizzato
REMS.

5.4. Disturbo: durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura

evidente sul pressfitting.
Causa:

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, segmenti a
pressare o profilo di pressatura danneggiato o usurato.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un
anello a pressare errato (profilo di pressatura, grandezza) o di una pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, errata.

o |l pressfitting, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili.

Rimedio:
e Sostituire la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, 'anello a pressare.

e Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell'anello a pressare, della pinza intermedia e, se necessario, sostituire i
componenti.

o \Verificare la compatibilita del pressfitting, del tubo e della boccola di supporto.
Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare e, se necessario, contattarlo.

5.5. Disturbo: le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con pinza a pressare, pinza a pressare Mini non sollecitata, come illustrato in "A" e "B" (fig. 1).

Causa:

e Lapinza a pressare, la pinza a pressare Mini & caduta a terra, la molla di
spinta & deformata.

Rimedio:

e Consegnare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini ad un’officina di
assistenza autorizzata per farla controllare.
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5.6. Disturbo: nella pressatura assiale il tubo viene schiacciato tra la boccola a pressare ed il collare del pressfitting.

Causa: Rimedio:

e Espansione troppo lunga. o Verificare di aver utilizzato |a testina di espansione corretta. Tubo espanso

5.7.

5.8.

ripetutamente, attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare.
e Tubo spinto eccessivamente sulla boccola di supporto del giunto a boccola e Verificare di aver utilizzato la testina di espansione corretta. Tubo espanso
a pressare. ripetutamente, attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare.
e Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina di espansione.
grandezza).
e Laboccola a pressare, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili. e Verificare la compatibilita della boccola a pressare, del tubo e della boccola di
supporto; se necessario contattare il costruttore/fornitore del sistema
pressfitting da pressare.

Disturbo: nella pressatura assiale, dopo la chiusura delle testine a pressare resta un’evidente fessura tra la boccola a pressare ed il collare del pressfitting.

Causa: Rimedio:

e |l tubo tra la bussola a pressare ed il collare & schiacciato; vedere 5.5. o \Verificare di aver utilizzato la testina di espansione corretta. Tubo espanso
ripetutamente, attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare.

e Utilizzo di una testina a pressare errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina a pressare.
grandezza).
e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatterie veloce Li-lon/Ni-Cd, sostituire la
batteria.
e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.
Disturbo: I'espansore non completa I'espansione, la testina di espansione non si apre completamente.
Causa: Rimedio:
e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.
e Spazzole di carbone consumate (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Far sostituire le spazzole di carbone da un tecnico qualificato o da un’officina
di assistenza autorizzata REMS.
e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatterie veloce Li-lon/Ni-Cd o sostituire la
batteria.
e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.
o Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina di espansione.
grandezza).
o Testina di espansione non scorrevole o danneggiata. o Non utilizzare piu la testina di espansione! Pulire |a testina di espansione e

lubrificarla leggermente con olio per macchine o sostituirla.
Dispositivo di espansione regolato scorrettamente (REMS Akku-Ex-Press o Riregolare il dispositivo di espansione, vedere 2.5.
CuACC).
Distanza insufficiente della boccola a pressare dalla testina di espansione. e Aumentare la distanza della boccola a pressare dalla testina di espansione.

Smaltimento 8. Estensione della garanzia del produttore ad un periodo
Al termine della loro vita utile, le batterie, i caricabatterie veloci e le macchine di 5 anni

motori non devono essere smalfiti insieme ai rifiuti domestici, ma smaltite Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d'uso & possibile estendere
correttamente e conformemente alle disposizioni di legge. Le batterie al litio e a 5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando l'elettrou-
gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono essere smaltiti solo se scarichi. tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giomi dalla sua data di consegna
Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono completamente scarichi, se al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
ne devono coprire tutti i contatti, ad esempio con nastro isolante. tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione
G ia del dutt che la targhetta dell'elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e

aranzia del produttore che i suoi dati siano ancora leggibili. La cessione dei diritti & esclusa.

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del . . .

prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro- 9. Elenchi dei pezzi

vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di Per gli elenchi dei pezzi ved www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si ricambio. -
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-

vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.

Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia

per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,

utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’'uso, dall'uso di prodotti

ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi

da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS

non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell’'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore € valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacion de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS Mini,
anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras, cunas/portacunas REMS,
cabezas expandidoras REMS para diversos sistemas de unién de tubos es valida
la correspondiente documentacioén actual de ventas REMS, véase también www.
rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Si el fabricante del sistema
varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de unién de tubos, se
debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los mismos (fax +49 7151
17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-20

1 Tenaza de prensar/ 16 Cabezal de expandir

tenaza de prensar Mini 17 Mordazas de expandir
2 Perno portatenazas 18 Punzon de expandir
3 Barra de presion / boton 19 Tenaza adaptadora/
4 Pasador de bloqueo / pasador tenaza adaptadora Mini
5 Rodillos de presion 20 Anillo de prensar
6 Empufadura de la carcasa 21 Segmento de presion
7 Selector del sentido de giro 22 Perfil de prensado (anillo de
8 Interruptor pulsador de seguridad prensar / segmentos de compresion)
9 Empufadura del interruptor 23 Indicador del estado de carga
10 Mordaza de prensar 24 Contratuerca
11 Perfil de prensado 25 Acumulador
(tenaza de prensar) 26 Indicacion escalonada del
12 Perno estado de carga
13 Boton de reposicion (REMS Mini-Press 22 VV ACC)
14 Cunas/portacunas 27 Casquillo rotatorio

15 Dispositivo expandidor (REMS Power-Press XL ACC)

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucioén, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término "herramienta eléctrica" utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas que funcionan conectadas a la red eléctrica
(con cable de red) y a herramientas eléctricas por acumulador (sin cable de red).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herrami-
enta eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control del aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circun-
stancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra,
tales como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo
esta conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas de aparatos en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa
el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en exteriores, utilice tnica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo
de sufrir descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un
interruptor de corriente de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccién al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones de
consideracion.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes

de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria de la herramienta eléctrica. Asegurese
de que la herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conec-
tarla a la red eléctrica y/o introducir el acumulador, asi como al agarrarla o
transportarla. Transportar el aparato eléctrico con el dedo puesto en el interruptor
o conectar el aparato encendido a la red eléctrica puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mévil del
aparato puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga
el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-
mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o complementos. Mantenga
el pelo, la ropa y los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa
suelta, accesorios o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Cuando se puedan montar instalaciones para la aspiracion y recogida de
polvo, asegurese de que éstas se encuentren conectadas y puedan ser
utilizadas correctamente. La utilizacion de una instalacion para la aspiracién
de polvo puede reducir los peligros derivados de la presencia de polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitiré trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente y/o extraiga el acumulador antes
de realizar ajustes en el aparato, cambiar accesorios o apartar el aparato.
Esta medida evita el arranque involuntario del aparato.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifnos. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Compruebe que las diferentes
piezas moéviles del aparato funcionen correctamente y no se atasquen, que
ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo afectar al
funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar el aparato
envie a reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes tienen su origen
en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,
etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en
cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utiliza-
cion de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede
provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empunaduras y las superficies de agarre secas, limpias y
libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas
no permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Utilizacion de la herramienta por acumulador

a) Cargue los acumuladores Ginicamente con los cargadores recomendados
por el fabricante. Un cargador indicado para un determinado tipo de acumula-
dores puede causar un incendio si se utiliza con otros cargadores.

b) Utilice exclusivamente los acumuladores indicados para las herramientas
eléctricas. La utilizacién acumuladores distintos puede provocar lesiones e
incendios.

c) Mantenga los acumuladores no utilizados lejos de clips, monedas, llaves,
clavos, tornillos u otros objetos pequeiios de metal que puedan puentear
los contactos. Un cortocircuito entre los contactos del acumulador puede
provocar quemaduras o fuego.

d) Si el acumulador se utiliza incorrectamente puede llegar a producirse una

expulsion de liquido. Evite el contacto con el mismo. En caso de contacto

casual lavar con agua. Si el liquido accede a los ojos consulte adicional-
mente a su médico. E/ liquido expulsado por los acumuladores puede provocar
irritaciones en la piel o quemaduras.

No utilice acumuladores dafiados o modificados. Los acumuladores dafiados

o modificados pueden provocar un comportamiento inesperado y dar lugar a

fuego, explosion o peligro de lesiones.

f) Noexponga los acumuladores al fuego o temperaturas excesivas. £/ fuego
o temperaturas superiores a 130°C (265 °F) pueden provocar la explosion del
acumulador.

g) Observe todas las indicaciones para la carga y no cargue nunca el acumu-
lador o la herramienta por acumulador a una temperatura fuera del rango
indicado en las instrucciones de servicio. La carga incorrecta o fuera del
rango de temperaturas admisible puede destruir el acumulador o incrementar el
riesgo de incendio.

e

-
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6) Servicio
a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-

sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma, la sequridad del aparato queda garantizada.

b) No realice nunca trabajos de mantenimiento en los acumuladores. Todos

los trabajos de mantenimiento en acumuladores deben ser realizados exclusi-
vamente por el fabricante o un servicio técnico autorizado.

Indicaciones de seguridad para prensas

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (6) y el mango del interruptor (9). La herramienta eléctrica desarrolla
una gran fuerza de compresion. La herramienta eléctrica se guia de forma mas
segura con ambas manos. Por ello, sea muy prudente. Mantenga alejados a
nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta eléctrica.

No toque con las manos piezas en movimiento en la zona de prensado/
expansion. Existe riesgo de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la
mano.

No utilice nunca prensadoras radiales con el pasador de sujecion de la
tenaza desbloqueado (2). Existe peligro de rotura. Las piezas expulsadas
pueden provocar lesiones de consideracion.

Coloque la prensadora radial con tenaza de prensar, tenaza de prensar
Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora, siempre en angulo recto con
respecto al eje del tubo en el accesorio de prensar. Si se coloca la prensadora
radial de forma oblicua con respecto al eje del tubo, ésta se enderezara perpen-
dicularmente al eje del tubo, debido a su elevada fuerza de accionamiento. Ello
podria provocar el aplastamiento de manos u otras partes del cuerpo y/o existira
riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones severas por la expulsion de piezas.
Utilice la prensadora radial unicamente con la tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora colocados. Inicie
la operacién de prensado tnicamente para realizar una unién prensada. Sin
contrapresion de compresion por el accesorio de prensar se produce una elevada
carga innecesaria de la maquina accionadora, tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora.

Antes de utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adapta-
doras (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes, compruebe si éstos son compatibles
con las prensadoras radiales REMS. Las tenazas de prensar, anillos de prensar
con tenazas adaptadoras de otros fabricantes se pueden emplear en REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-
Press y REMS Akku-Press ACC, si han sido fabricados para la fuerza de empuje
necesaria de 32 kN, si encajan mecanicamente en la maquina accionadora
REMS, si pueden bloquearse correctamente y si se quiebran sin peligro al final
de su vida util 0 en caso de sobrecarga, p.ej. sin riesgo de expulsion de piezas
de las mordazas prensadoras. Se recomienda usar exclusivamente tenazas de
prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras, fabricadas con un un factor
de seguridad = 1,4 contra rotura por fatiga, es decir, capaces de resistir una
fuerza de empuje de hasta 45 kN para una fuerza de empuje requerida de 32kN.
Adicionalmente, lea y observe las instrucciones de servicio e indicaciones de
seguridad del correspondiente fabricante/distribuidor de las tenazas de prensar,
anillos de prensar con tenazas adaptadoras y las instrucciones de montaje del
fabricante/distribuidor del sistema de prensar a utilizar y tenga en cuenta también
las eventuales limitaciones de uso mencionadas. Si no se observan las indica-
ciones puede producirse una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar
lesiones severas.

REMS no autoriza el uso de tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas
adaptadoras (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes para los sistemas REMS Power-Press E.
Utilice la prensadora axial inicamente con las cunas/portacunas comple-
tamente introducidas. Si no se observan las indicaciones puede producirse
una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.
Posicione el casquillo rotatorio (27) de Power-Press XL ACC en correspon-
dencia con la tenaza prensadoraltenaza adaptadora, ver 2.2. Existe riesgo
de lesiones.

Asegurese de enroscar siempre las cabezas expandidoras hasta el tope
en el dispositivo expandidor. Si no se observan las indicaciones puede produ-
cirse una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.
Utilice exclusivamente tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar, tenazas adaptadoras, cunas/portacunas y cabezas expandidoras
que se encuentren en perfecto estado. Las tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, cunas/portacunas y
cabezas expandidoras pueden engancharse o partirse y/o producir uniones
prensadas defectuosas. Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar, tenazas adaptadoras, cunas/portacunas y cabezas expandidoras no
se pueden reparar. Si no se observan las indicaciones puede producirse una
rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.

Antes de montar/desmontar tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini,
anillos de prensar, tenazas adaptadoras, cunas/portacunas y cabezas
expandidoras, extraiga el enchufe de alimentacion o retire el acumulador.
Existe riesgo de lesiones.

Observe las instrucciones de mantenimiento para la herramienta eléctrica
y las indicaciones de mantenimiento para las tenazas de prensar, tenazas
de prensar Mini, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, cunas/portacunas
y cabezas expandidoras. E/ sequimiento de las normas de mantenimiento
afecta positivamente a la vida (til de la herramienta eléctrica, de las tenazas de
prensar, de las tenazas de prensar Mini, de los anillos de prensar, de las tenazas
adaptadoras, de las cabezas prensadoras y de las cabezas expandidoras.
Compruebe periédicamente el perfecto estado del cable de alimentacion
y de los cables alargadores de la herramienta eléctrica. En caso de deterioro,
solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS
concertado.

Autorice el uso de la herramienta inicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes unicamente podran utilizar la herramienta eléctrica si han
cumplido 16 afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccién metalica de 1,5 mm? de 10-30 m con seccion
metalica de 2,5 mm?2

Indicaciones de seguridad para acumuladores

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisioén de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Utilice el acumulador REMS unicamente con herramientas eléctricas REMS.
Esta es la tnica forma de proteger el acumulador contra una sobrecarga peligrosa.
Utilice exclusivamente acumuladores REMS con la tension indicada en la
placa indicadora de potencia. La utilizacion de acumuladores distintos puede
dar lugar a lesiones e incendios por la explosion del acumulador.

Utilice el acumulador y el cargador rapido unicamente dentro del rango de
temperaturas de trabajo indicado.

Recargue los acumuladores REMS tnicamente con el cargador rapido
REMS. La utilizacion de un cargador no adecuado conlleva riesgo de incendio.
Antes del primer uso, cargue el acumulador completamente con el cargador
rapido REMS, para mantener el rendimiento maximo del acumulador. Los
acumuladores se suministran con carga parcial.

Introduzca el acumulador recto en el compartimento del acumulador, sin
ejercer violencia. Existe peligro de que los contactos del acumulador se doblen
y se dafie el acumulador.

Proteja los acumuladores del calor, rayos solares, fuego, humedad y liquidos.
Existe peligro de explosion e incendio.

No utilice los acumuladores en zonas con riesgo de explosién ni tampoco
en entornos con, p. ej. gases inflamables, disolventes, polvo, vapores,
humedad. Existe peligro de explosion e incendio.

No abra los acumuladores y no realice modificaciones constructivas en
los mismos. Existe peligro de explosién e incendio por cortocircuito.

No utilice el acumulador si su carcasa o los contactos estan deteriorados.
En caso de dafios y utilizacion incorrecta del acumulador puede producirse una
expulsién de vapores. Los vapores pueden irritar las vias respiratorias. Airee la
habitacién y consulte a un médico en caso de padecer molestias.

En caso de uso incorrecto podria producirse una expulsion de liquido del
acumulador. No tocar el liquido. £/ liquido expulsado por los acumuladores
puede provocar irritaciones en la piel o quemaduras. En caso de contacto, lavar
con agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos, acuda a un médico.
Observe las indicaciones de seguridad impresas en el acumulador y el
cargador rapido.

Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, llaves, clavos,
tornillos u otros pequefios objetos metalicos que pudieran provocar un
puente entre los contactos. Existe peligro de explosion e incendio por corto-
circuito.

Extraiga el acumulador antes de almacenar la herramienta eléctrica durante
un periodo prolongado. Proteja los contactos del acumulador contra cortocir-
cuito, p. ej. con una tapa. De esta forma se minimiza el riesgo de expulsion de
liquido de los acumuladores.

No deseche los acumuladores danados junto con los residuos domésticos.
Entregue los acumuladores dafiados a un taller REMS concertado o una empresa
de reciclaje oficial. Tener en cuenta la normativa nacional. Véase también 6.
Eliminacién.

Mantenga los acumuladores fuera del alcance de los nifios. En caso de
ingesta, los acumuladores pueden suponer un peligro mortal, solicite inmedia-
tamente ayuda médica.

Evite el contacto con las fugas del acumulador. E/ liquido expulsado puede
provocar irritaciones en la piel o quemaduras. En caso de contacto, lavar con
agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos, acuda a un médico.

Retire los acumuladores de la herramienta eléctrica una vez agotados. De
esta forma se minimiza el riesgo de expulsion de liquido de los acumuladores.
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o No recargue nunca las pilas, no las desmonte ni arroje al fuego y tampoco Caja metalica REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
las cortocircuite. Las pilas pueden provocar un incendio y reventar. Existe Caja metalica REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
riesgo de lesiones. Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Q & EACC 578290
Caja metalica REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Explicacién de simbolos Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Peligro con grado de riesgo medio, la no observacién podria Caja metalica REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
conllevar la muerte o lesiones sevéras (irreversibles) Caja metalica Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
, ’ y Akku-Ex-Press P ACC 573284
/A\ATENCION Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria REMS CleanM 140119
provocar lesiones moderadas (reversibles).
Dafios materiales, jninguna indicacién de seguridad! ningan ~ 1.3. Aplicaciones
peligro de lesion. REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC prensadora
radial para realizar uniones prensadas de todos los sistemas
@ Leer las instrucciones antes de poner en servicio de prensar usuales en tubos de acero, tubos de acero inox,
tubos de cobre, tubos de plastico, tubos compuestos @ 10-40 mm
. . . D %-1%"
Utilizar protecciones para los ojos .
Prensadoras radiales REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC y REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
@ Utilizar protecciones para los oidos para realizar uniones prensadas con todos los sistemas de
montaje a presién corrientes en tubos de acero, de acero
@ La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de inoxidable, de cobre, de plastico, multicapa @ 10-108 mm
proteccion Il D Y%—4"
L ) ) Prensas axiales para realizar uniones de casquillo corredizo
E Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente en tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico,
y tubos compuestos @ 12-40 mm
q3 Declaracion de conformidad CE REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
. . . . R A
1'_ i Es.!)emfl.cacmnes tecnicas REMS Power-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
Utilizacion prevista anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
a %h-2"
Las prensadoras radiales REMS han sido disefiadas para realizar uniones prensadas REMS Akku-Ex-Press Cu ACC para expandir y calibrar tubos
con todos los sistemas de montaje a presion corrientes. blandos de cobre, tubos blandos de aluminio, tubos blandos
Las tenazas de corte REMS han sido disefiadas para cortar barras roscadas con de precision, tubos de acero inoxidables @ 8-42 mm
una clase de resistencia de 4.8 (400 N/mm?). D Ya—1%"
La tenaza corta cables REMS ha sido disefiada para cortar cables eléctricos REMS Akku-Ex-Press P y REMS Akku-Ex-Press P ACC
< 300 mm? (@ 30 mm). para expandir tubos de plastico, tubos compuestos @ 12-40 mm

Las prensadoras axiales REMS han sido disefiadas para realizar uniones con
casquillos de prensado.

Los expandidores de tubos REMS han sido disefiados para expandir y calibrar
tubos.

Los acumuladores REMS han sido disefiados para suministrar energia a las maquinas
accionadoras por acumulador REMS y a la linterna de LEDs por acumulador REMS.
Tener en cuenta la tension del acumulador.

Los cargadores rapidos han sido disefiados para recargar los acumuladores REMS.
Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

1.1. Volumen de suministro
Prensadoras radiales electroportatiles / expandidor de tubos. Maquina accio-
nadora, instrucciones de servicio, caja metalica.
Prensas por acumulador / expandidor de tubos. Maquina accionadora, acumu-
lador Li-lon, cargador rapido, instrucciones de servicio, caja metdlica.

1.2. Codigos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 572101
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC maquina accionadora Li-lon 578002
REMS Akku-Press maquina accionadora Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC méaquina accionadora Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC maquina accionadora Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC magquina accionadora Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 maquina accionadora Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 maquina accionadora Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maquina accionadora Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P maquina accionadora Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC maquina accionadora Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maquina accionadora Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maquina accionadora 575007
Expandidor de tubos 6-40 mm, %2—1%" 575100
Expandidor de tubos 54-63 mm, 2" 575101
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Cargador rapido 230 V 571575
Conexién Li-lon 230 V, en lugar de acumuladores 14,4 V 571565
Caja metalica REMS Power-Press SE 570280
Caja metalica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caja metalica REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC 578290

1.4.

1.5.

Rango de temperaturas de servicio
Prensadoras REMS por acumulador -10°C-
Acumulador -10°C-
Cargador rapido 0°C

-10°C -

+60 °C (14 °F — +140 °F)
+60 °C (14 °F - +140 °F)
— +40 °C (32 °F — +113 °F)
+60 °C (14 °F - +140 °F)

>0°C (32 °F)

Prensadoras operadas mediante red
Rango de temperaturas del almacén

Fuerza de empuje
Fuerza de empuje de las prensadoras radiales,

sin prensadora radial Mini 32 kN
Fuerza de empuje REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC 22 kN
Fuerza de empuje REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Fuerza de empuje REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Fuerza de empuje REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN
Fuerza de empuje REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC /

Q&EACC 20 kN
Fuerza de empuje REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

Las fuerzas indicadas son fuerzas nominales.

Especificaciones eléctricas

REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press XL ACC Con aislamiento de proteccion,

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC con supresion de interferencias
REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & EACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd

14,4V =;15Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=15Ah/21,6V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Con aislamiento de proteccion,
con supresion de interferencias

Input
Output

Input
Output
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230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

230 V~; 50-60 Hz

14,4V =; 6 A-33A

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
110 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

Cargador rapido Li-lon Input

Output

Input
Output

Conexion Input

Output

Input
Output

Dimensiones

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22 V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260%80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
REMS Ax-Press 30 290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330%x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
265x260%80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC

275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

Pesos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC maquina accionadora 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC maquina sin acumulador 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 V ACC maquina sin acumulador 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC maquina sin acumulador 38kg  (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC maquina sin acumulador 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC magquina sin acumulador 28kg  (6,11b)
REMS Ax-Press 30 maquina sin acumulador 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 maquina sin acumulador 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maquina sin acumulador  2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC maquina sin acumulador 2,0kg (4,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maq. sin acumulador  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maquina accionadora 5,6 kg (12,2 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,6 1Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (091b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (091b)
Tenaza de prensar (valor medio) 18kg  (3,91b)
Tenaza de prensar Mini (valor medio) 12kg  (2,61b)
Cunas/portacunas (pareja, valor medio) 0,3kg  (0,61b)
Cabezal de expandir (valor medio) 0,2kg (0,4 1b)
Tenaza adaptadora Z2 20kg (4,81b)
Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,81b)
Tenaza adaptadora Z5 38kg (8,21b)
Tenaza adaptadora Z6 55kg (12,11b)
Anillo de prensar M54 (PR-3S) 3,1kg (6,71b)
Anillo de prensar U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
Emision de ruidos

Valor de emision referente al lugar de trabajo

REMS Power-Press SE La=76dB  Lwa=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC/XLACC L,x=81dB Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC Lpa=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  La=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lww=92dB K=3dB
Vibraciones

Valor efectivo ponderado de la aceleracion <2,5m/s? K=1,5m/s?

El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
procedimiento normado de comprobacion, pudiendo ser utilizado con otra
herramienta eléctrica a efectos de comprobacion. El nivel indicado de emisiones
de oscilaciones también puede ser utilizado como estimacion inicial de la
interrupcion.

A\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado

21.

durante la utilizacién de la herramienta eléctrica, dependiendo del tipo y la
manera en que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que
funciona sin carga.

Puesta en marcha
/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

/\ ATENCION
Los pesos superiores a 35 kg deben ser transportados por 2 personas.

Para la utilizacién de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS
Mini, anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras, cunas/portacunas
REMS, cabezas expandidoras REMS para diversos sistemas de union de tubos
es valida la correspondiente documentacién actual de ventas REMS, véase
también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Si el
fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de
sistemas de union de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de
aplicacién de los mismos (fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de).
Salvo modificaciones y errores.

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora o el cargador rapido habra que asegurarse de que la tension de la red
coincida con la tensién indicada en la placa indicadora de potencia. En obras,
entornos humedos, interiores y exteriores o lugares similares unicamente se
debera utilizar la herramienta eléctrica con un interruptor de corriente de defecto
conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en cuanto la
corriente de fuga a tierra supera 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores

Introduzca el acumulador 14,4 V (25) siempre verticalmente en la maquina de
accionamiento o en el cargador rapido. Si se introduce inclinado los contactos
pueden resultar dafiados y en consecuencia provocar un cortocircuito, lo que
dafaria el acumulador.

Descarga total por subtension

En los acumuladores Li-lon no se debe rebasar una tensién minima, ya que
el acumulador puede resultar dafiado por una descarga total. Los elementos
de los acumuladores Li-lon REMS se suministran cargados aprox. al 40 %.
Por ello, los acumuladores Li-lon deben cargarse antes de usarse y ser recar-
gados periddicamente. El acumulador Li-lon puede resultar dafiado por una
descarga total si no se observan las instrucciones del fabricante de los elementos.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena un acumulador Li-lon poco cargado puede resultar dafiado
durante un almacenamiento prolongado por una autodescarga total. Los
acumuladores Li-lon se deberan cargar por ello antes de almacenarlos y se
deberan recargar como maximo cada seis meses y en todo caso antes de
someterlos a un nuevo esfuerzo.

Cargar el acumulador antes usarlo. Recargar frecuentemente los acumu-
ladores Li-lon para evitar una descarga total. En caso de descarga total,
el acumulador resultara danado.

Utilice exclusivamente cargadores rapidos de la marca REMS. Los acumula-
dores Li-lon nuevos y los no utilizados durante un periodo prolongado alcanzan
su méaxima capacidad al cabo de varias recargas. No recargar baterias no
recargables.

Control del estado de carga en todas las prensadoras por acumulador
Li-lon

Todas las prensas por acumulador REMS cuentan desde el 1 de enero de 2011
con un control electrénico del estado de carga con indicador LED (23) bicolor
verde/rojo. El LED se ilumina en verde si el acumulador se encuentra plena-
mente o suficientemente cargado. EI LED se ilumina en rojo para indicar que
el acumulador debe ser cargado. Si esto ocurre durante una operacién de
prensado, quedando ésta incompleta, se debera completar dicha operacion
con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza la maquina accionadora,
el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo a iluminarse en cuanto
se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicacion escalonada del estado de carga (26) del acumulador Li-lon
216V
La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
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acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd y cargador rapido Li-lon (n° art. 571560 y
571575)

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador estd siendo cargado. El cargador esté cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador rapido y / o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre 0°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (fig.
1 (1)), tenaza de prensar (4G) (fig. 15), tenaza de prensar (S) (fig. 16), del
anillo de prensar (PR-3S) con tenaza adaptadora (fig. 17), del anillo de
prensar (PR-3B) con tenaza adaptadora (fig. 18), del anillo de prensar 45°
(PR-2B) con tenaza adaptadora (fig. 19), en prensadoras radiales
Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar Gnicamente
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con perfil de
prensado especifico para el correspondiente sistema de montaje a presion.
Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini y anillos de prensar poseen
en las mordazas prensadoras, segmentos de presion letras identificadoras del
perfil de prensado y un nimero identificador del tamafio. Las tenazas adapta-
doras estan identificadas con la letra Z y un nimero, que indica la asignacion
del anillo de prensar admisible, el cual posee la misma identificacion. El anillo
de prensar 45° (PR-2B) s6lo puede utilizarse en un angulo a 45° con respecto
a la tenaza adaptadora Z1/tenaza adaptadora Mini Z1 (fig. 19). Leer y tener
en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema
de prensar a utilizar. No realice ninguna operacién de prensado con tenazas
de prensar, tenazas de prensar Mini o anillos de prensar y tenazas adaptadoras,
tenaza adaptadora Mini (perfil de prensado, tamafio) inadecuadas. La unién
prensada podria resultar inservible y tanto la maquina como la tenaza de
prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y la tenaza adaptadora,
tenaza adaptadora Mini podrian resultar dafiados.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. Hay que posicionar el casquillo rotatorio (Fig. 20 (27)) de REMS Power-
Press XL ACC en correspondencia con la tenaza prensadora/tenaza adaptadora
empleada. Para el empleo de la tenaza adaptadora Z6 XL hay que enroscar
el casquillo rotativo (27) hasta que encaje, de manera que no tape la ranura
de la carcasa de accionamiento. Para todo el resto de tenazas prensadoras/
tenazas adaptadoras, enroscar el casquillo rotatorio (27) encaje, de manera
que tape la ranura de la carcasa de accionamiento. El montaje (sustitucion)
de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, tenaza adaptadora, tenaza
adaptadora Mini s6lo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se
encuentran completamente recogidos. Eventualmente, en REMS Power-Press
SE presionar la palanca selectora de la direccién de giro (7) hacia la izquierda
y accionar el interruptor pulsador de seguridad (8), en REMS Mini-Press ACC,
REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC / Power-
Press XL ACC y REMS Akku-Press / Akku-Press ACC el botdn de reposicion
(13), hasta que los rodillos prensores (5) se hayan retraido completamente.

/\ATENCION

Hay que posicionar siempre el casquillo rotatorio (27) en correspondencia con
la tenaza prensadora/tenaza adaptadora empleada hasta que ésta encaje.
iPeligro de aplastamiento!

Abrir el perno de retencién de la tenaza (2). Presionar para ello el pasador de
bloqueo/pasador (4), el perno de sujecién de la tenaza (2) es expulsado hacia
fuera mediante resorte. Colocar la tenaza de prensar, la tenaza de prensar
Mini (1), la tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini (19) seleccionada.
Empujar el perno de sujecién de la tenaza (2) hacia delante, hasta que el
pasador de bloqueo/pasador (4) quede encajado. Presionar para ello la barra
de presion/botdn (3) directamente a través del perno de sujecion de la tenaza
(2). No conectar nunca las prensadoras radiales sin colocar previamente una
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adap-
tadora y tenaza adaptadora Mini. Realizar la operacion de prensado Unicamente
para realizar uniones prensadas. Sin la contrapresion de compresion por parte
del conector de presién se somete la maquina accionadora, tenaza de prensar,
tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora y tenaza adap-
tadora Mini a un esfuerzo innecesario.

A\ ATENCION

No utilizar nunca con el perno de retencion de la tenaza (2) desbloqueado.
iPeligro de rotura, las piezas expulsadas pueden provocar lesiones de
consideracion!

Montaje (cambio) de las cunas/portacunas (14) en prensadoras axiales
(Fig. 6,9)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente las cunas/portacunas especificas
del sistema. Las cunas/portacunas REMS cuentan con una letra para identificar
el sistema de casquillo corredizo y con un nimero para identificar el tamafio.
Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del
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sistema empleado. Nunca realice el prensado con unas cunas/portacunas
(sistema de casquillo corredizo, tamafio) inadecuadas. La unién podria ser
inutilizable y la maquina y las cunas/portacunas podrian sufrir dafios.

Inserte completamente las cunas/portacunas (14) elegidas, girandolas, en su
caso, hasta que hayan encajado (enclavamiento por bolas). Mantenga limpias
las cunas/portacunas y el orificio de alojamiento del dispositivo de prensar.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC y REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 7, 8)

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilice exclusivamente
los cabezales de expandir originales Uponor Quick & Easy. Leer y observar
las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema empleado.
Nunca realice la expansion con unos cabezales de expandir (sistema, tamafio)
inadecuados. La unién podria ser inutilizable y la maquina y los cabezales de
expandir podrian sufrir dafios. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de
expansion (18). Enrosque hasta el tope el cabezal de expandir elegido sobre
el dispositivo expandidor. Leer y observar las instrucciones de montaje del
fabricante/distribuidor del sistema empleado. Los cabezales de expandir REMS
Py Cu no son compatibles con los expandidores de tubos REMS Akku-Ex-
Press Q&E ACC y REMS Power-Ex-Press Q&E ACC y no deben emplearse
por ello.

Cambio del expandidor en el REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

Sacar el enchufe. Desenroscar el expandidor de tubos (15) del REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Enroscar el dispositivo expandidor seleccionado hasta
el tope y apretar con la mano.

Montaje (cambio) del cabezal de expansion (16) en REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (fig. 11)

Extraer el acumulador. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansion
(15). Enroscar el cabezal de expansion hasta el tope en el expandidor de tubos.
A continuacion se debe ajustar el expandidor de tubos de forma que la fuerza
de empuje de la maquina accionadora sea captada en el extremo del ensan-
chamiento por la maquina accionadora y no por el cabezal de expansion (15).
Para ello desenrosque de la méaquina accionadora el expandidor de tubos junto
con el cabezal de expansion enroscado. Adelantar el piston de avance lo
maximo posible sin que la maquina active el retorno. En esta posicion se debe
enroscar en la maquina accionadora el dispositivo expandidor con la cabeza
expandidora enroscada, hasta que los segmentos de expandir (17) de la cabeza
expandidora (16) estén completamente abiertos. En esta posicion se debe fijar
el expandidor de tubos con la contratuerca (24).

Montaje (cambio) del cabezal de expansion (16) en REMS Akku-Ex-Press
P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (fig. 10)

Extraer el acumulador. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansion
(18). Enroscar el cabezal de expansion (16) hasta el tope en el expandidor de
tubos (15). Utilice exclusivamente cabezales de expandir especificos para el
sistema. Los cabezales de expandir disponen de letras para identificar el
sistema de casquillo corredizo y un nimero identificativo del tamafio. Leer y
observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema
empleado. No expandir nunca con cabezales de expandir inadecuados (sistema
de casquillo corredizo, tamafio). La union podria resultar inservible y tanto la
maquina como los cabezales de expandir podrian resultar dafiados.

Durante la operacion de expansion asegurese de que el casquillo corredizo
disponga de espacio suficiente con respecto a la cabeza expandidora (16), ya
que de lo contrario las mordazas de expandir (17) podrian doblarse o partirse.

Operacién
/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

Prensadoras radiales (Fig. 1 a5y 15 a 20)

Antes de cada uso se debe comprobar que la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini,el anillo de prensar, la tenaza adaptadora y la tenaza adaptadora
Mini no presenten dafios o desgaste, sobre todo el perfil de prensado (11, 22)
de las mordazas prensadoras (10) o los 3 segmentos de presién (21). No
utilizar las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y
tenazas adaptadoras y la tenaza adaptadora Mini si presentan dafios o desgaste.
De lo contrario podria producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Antes de cada utilizacion se debe realizar con la maquina accionadora y la
correspondiente tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el correspondiente
anillo de prensar utilizado con tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini,
una operacion de prensado de prueba con accesorio de prensar insertado. La
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), el anillo de prensar (20) con
tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini deben encajar mecanicamente
en lamaquina accionadora y poder bloquearse correctamente. Una vez concluido
el prensado se debe comprobar el cierre completo de las mordazas prensadoras
(10), anillos de prensar (20), segmentos de presion (21), tanto en la punta (fig.
1,yfig. 15a 19 en "A") como en el lado contrario (fig. 1, y fig. 15a 19 en "B").
También se debe comprobar la estanqueidad de la union (tener en cuenta las
normas, directrices, etc de aplicacion local).
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Si al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini se produce una rebaba
bien visible en el casquillo a presién, el prensado puede ser defectuoso o0 no
hermético (véase 5. Averias).

A\ ATENCION

Para evitar daiios en el aparato de prensado asegurese de que en las
situaciones de trabajo, como las mostradas en la figuras 12 a 14 a modo
de ejemplo, no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, el anillo de prensar, la tenaza adaptadora, la tenaza
adaptadora Mini los elementos de montaje a presion y la maquina accio-
nadora. Existe peligro de rotura. Si no se observan las indicaciones puede
producirse una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones
severas.

3.1.1. Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1) con la mano de modo
que se puede deslizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora
con la tenaza de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el acce-
sorio de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, dejando
que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la maquina accio-
nadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9).

Colocar el anillo de prensar (20) alrededor del accesorio de prensar. Colocar
la tenaza adaptadora/tenaza adaptadora Mini (19) en la maquina accionadora
y bloquear el pasador de sujecién de la tenaza, posicionar dado el caso el
casquillo rotatorio (27), ver 2.2. Presionar la tenaza adaptadora / tenaza adap-
tadora Mini (19) con la mano, de forma que la tenaza adaptadora / tenaza
adaptadora Mini pueda ser colocada en el anillo de prensar. Soltar la tenaza
adaptadora / tenaza adaptadora Mini, de forma que los radios/semiesferas de
la tenaza adaptadora / tenaza adaptadora Mini hagan contacto firme con los
rodillos cilindricos / cojinetes esféricos del anillo de prensar y del sistema de
prensar. En las tenazas adaptadoras Z1y Mini Z1, tener en cuenta que el anillo
de prensar Unicamente debe utilizarse en un angulo a 45°.

En REMS Power-Press SE empujar la palanca selectora de la direccién de
giro (7) hacia la derecha (avance) y presionar el interruptor pulsador de segu-
ridad (8). Mantener presionado el interruptor pulsador de seguridad (8) hasta
que el prensado haya concluido y la tenaza de prensar / el anillo de prensar
se haya cerrado. Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.
Empujar la palanca selectora de la direccion de giro (7) hacia la izquierda
(retorno) y presionar el interruptor (8) hasta que los rodillos prensadores hayan
retrocedido y se accione el acoplamiento de resbalamiento de seguridad. Soltar
inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.

No cargar innecesariamente el acoplamiento de resbalamiento de seguridad.
Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad tras cerrarse la
tenaza de prensar o en cuanto los rodillos prensores se hayan retraido. El
acoplamiento de resbalamiento de seguridad, al igual que cualquier acopla-
miento de resbalamiento, esta sujeto a un desgaste natural. Si se carga
innecesariamente se desgastara antes de lo normal, pudiendo destruirse.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefial acustica (crujido).
Pulse la tecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de presion (5) hayan
retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC y REMS Power-Press XL ACC, mantenga
pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo
de prensar esté completamente cerrada. Una vez completado el prensado, la
magquina accionadora cambia automaticamente al retroceso (retroceso forzado).
Ello se indica mediante una sefial acustica (chasquido).

Presionar la tenaza de prensar / tenaza de prensar Mini con la mano, de forma
que pueda ser retirada del accesorio de prensar junto con la maquina accio-
nadora. Presionar la tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini con la mano,
de forma que pueda ser retirada del anillo de prensar junto con la maquina
accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano, de forma que el sistema
de montaje a presién pueda ser reitrado.

3.1.2. Seguridad funcional

En REMS Power-Press SE la operacion de prensado finaliza al soltar el inte-
rruptor pulsador de seguridad (8). Un acoplamiento de resbalamiento de
seguridad en ambas posiciones finales de los rodillos prensadores proporciona
seguridad mecanica a las maquinas accionadoras. No cargar innecesariamente
el acoplamiento de resbalamiento de seguridad. REMS Power-Press SE esta
equipada con un sistema electronico de seguridad, el cual desconecta la
maquina accionadora en caso de sobrecarga. La maquina accionadora puede
seguir utilizandose por lo general, a no ser que la electrdnica de seguridad
desconecte la maquina accionadora de nuevo al completarse el prensado. En
dicho caso, la maquina accionadora debera ser comprobada/reparada por un
taller REMS concertado. Si la maquina accionadora se desconecta antes de
finalizar el prensado, habra que enviar la maquina accionadora inmediatamente
a un taller REMS concertado para su comprobacioén/reparacion.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press termina el proceso de prensado
automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido).

La REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC y REMS Power-Press XL ACC termina el

proceso de prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido)
y retrocediendo automaticamente (proceso forzado).

Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
cierra completamente. Una vez completada la operacion de prensado se
debe comprobar que las mordazas (10), anillos de prensar (20) y los
segmentos de prensar (21) cierren completamente, tanto en la punta de
los mismos (fig. 1y fig. 15a 19 en la posicion "A") como en el lado opuesto
(fig. 1y fig. 15 a 19 en la posicion "B"). Si al cerrar la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
se produce una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria
ser indicador de una operacion de prensado defectuosa o no estanca
(véase 5. Averias).

3.1.3. Seguridad en el trabajo
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Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad (8). Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

Prensadoras axiales (Fig. 6, 9)

Tenga en cuenta los diferentes rangos de trabajo de las prensadoras axiales.
Se aplica la correspondiente documentacion actual de ventas de REMS, véase
también www.rems.de — Descargas — Catalogo/Folleto de productos. Asegu-
rese de colocar las cunas/portacunas (14) en la maquina accionadora de forma
que el prensado se pueda realizar, a ser posible, en una sola carrera. Ello no
resulta posible en algunos casos, siendo necesario un prensado previo y
posterior. Para ello, antes de la segunda operacion de prensado se debe
introducir una de las cunas/portacunas, o ambas, giradas 180°, para reducir
la distancia entre las mismas.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Inserte y presione la unién de casquillo corredizo premontada en las cunas/
portacunas (14). Sostenga la maquina accionadora por la empufiadura de la
carcasa (5) y la empufiadura del interruptor (9), y mantenga pulsado el inter-
ruptor de seguridad (8) hasta que el casquillo a presion haga tope con el collar
del conector de casquillo corredizo. Esto se indica, ademas, a través de una
sefial acUstica (crujido). REMS Ax-Press 30 : Una vez concluido el prensado,
la maquina accionadora activa automaticamente el retroceso (retroceso auto-
matico). Ello se indica mediante una sefial acustica (chasquido). REMS Ax-Press
40: Pulsar el boton de reposicion (13) hasta que las cabezas prensadoras (14)
hayan retrocedido completamente.

Si una vez cerradas las cunas/portacunas existe una separacion clara entre
el casquillo corredizo y el borde del conector, la operacién de prensado puede
resultar defectuosa o no estanca (ver 5. Averias). Leer y tener en cuenta las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de casquillo
de prensar a utilizar.

/\ATENCION

iPeligro de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de las cunas/
portacunas (14) en movimiento!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 9)

3.3.

Colocar la union con el accesorio de casquillo de prensar montada previamente
en las cunas/portacunas (14). Eventualmente, en el modelo REMS Ax-Press
25 L ACC, la menor distancia de las cunas/portacunas se debera alcanzar,
desplazando la cuna/portacuna exterior hasta la posicién central de la misma.
Sujetar la maquina accionadora bien con una mano por el mango-interruptor
(9) 0 con ambas manos por el mango de la carcasa (6) y el mango-interruptor
(9). Mantener pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que el casquillo
corredizo apoye en el collar del conector del casquillo corredizo. La maquina
accionadora conecta entonces automaticamente el accionamiento de retroceso
(retroceso automatico).

Si una vez cerradas las cunas/portacunas existe una separacion clara entre
el casquillo corredizo y el borde del conector, la operacion de prensado puede
resultar defectuosa o no estanca (ver 5. Averias). Leer y tener en cuenta las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de casquillo
de prensar a utilizar.

En el sistema de casquillo corredizo IV se requieren diferentes cunas/portacunas
para un mismo tamafo de tubo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de
montaje del fabricante/distribuidor del sistema de casquillo de prensar a utilizar.
A\ ATENCION

iPeligro de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de las cunas/
portacunas (14) en movimiento!

Expandidor de tubos

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 7,8)

Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del
sistema empleado. Coloque el anillo Q & E del tamafio correspondiente sobre
el tubo. Inserte el cabezal de expandir en el tubo y presione el cabezal de
expandir/la maquina accionadora contra el tubo. Conecte la maquina acciona-
dora (8). Una vez abierto el cabezal de expandir, la maquina accionadora
cambia automaticamente al retroceso y el cabezal de expandir se vuelve a
cerrar. En la maquina REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC mantenga el interruptor
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de seguridad (8) pulsado y siga empujando el cabezal de expandir/la maquina
accionadora. Gire ligeramente el tubo. Repita el proceso de expansion hasta
que las mordazas de expandir (17) se hayan insertado en el tubo de forma
que hagan tope. En la maquina REMS Power-Ex-Press Q&E ACC se debe
soltar el interruptor de seguridad (8) después de cada expansién, esperar hasta
que el cabezal de expansion retroceda completamente y a continuacion pulsar
nuevamente el interruptor de seguridad (8). Repetir la operacion de expansion,
hasta que las mordazas expansoras (17) se encuentren introducidas en el tubo
hasta el tope.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (fig. 10)

En REMS Akku-Ex-Press P introducir el casquillo corredizo en el tubo, introducir
la cabeza expandidora en el tubo hasta el tope y empuijar la cabeza expandi-
dora / maquina accionadora contra el tubo. Conectar la maquina accionadora
(8). Durante la operacién de expansién asegurese de que el casquillo corredizo
disponga de espacio suficiente con respecto a la cabeza expandidora, ya que
de lo contrario las mordazas de expandir (17) podrian doblarse o partirse.
Mantener pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que tubo quede expan-
dido. Ello se indica mediante una sefial acustica (chasquido). Transcurrido un
breve tiempo de estabilizacion del tubo expandido, mantenga pulsado el botén
de reposicion (13) hasta que el expandidor (18) retroceda completamente.
Realice eventualmente varias expansiones. Gire ligeramente el tubo entre cada
expansion. Lea y respete las instrucciones de montaje del fabricante del sistema.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (fig. 10, 11)
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En la maquina REMS Akku-Ex-Press P ACC introducir el casquillo corredizo
en el tubo, introducir el cabezal de expansion en el tubo hasta el tope y empujar
el cabezal de expansion / maquina de accionamiento contra el tubo. Conectar
la maquina de accionamiento (8). Durante la operacion de expansidn aseglrese
de que el casquillo corredizo disponga de espacio suficiente con respecto al
cabezal de expansion, ya que de lo contrario las mordazas de expandir (17)
podrian doblarse o partirse. Mantener pulsado el interruptor de seguridad (8)
hasta que tubo quede expandido. Ello también se indica mediante una sefial
acustica (chasquido). Eventualmente realizar varias expansiones. Gire ligera-
mente el tubo. Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema empleado.

En la maquina REMS Akku-Ex-Press Cu ACC introducir el cabezal de expan-
sién en el tubo hasta el tope y presionar el cabezal de expansion / maquina
de accionamiento contra el tubo. Conectar la maquina de accionamiento. En
cuanto el cabezal de expansidn se encuentra abierto, la maquina accionadora
activa el retroceso automatico y el cabezal de expansién se cierra nuevamente.
Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del
sistema empleado.

Control del estado de carga con proteccion contra descarga total del
acumulador

Todas las prensas por acumulador REMS cuentan desde el 1 de enero de 2011
con un control electrénico del estado de carga con indicador LED (23) bicolor
verde/rojo. EI LED se ilumina en verde si el acumulador se encuentra plena-
mente o suficientemente cargado. EI LED se ilumina en rojo para indicar que
el acumulador debe ser cargado. Si esto ocurre durante una operacién de
prensado, quedando ésta incompleta, se debera completar dicha operacién
con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza la maquina accionadora,
el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo a iluminarse en cuanto
se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicacion escalonada del estado de carga (26) del acumulador Li-lon con
21,6V

La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

Mantenimiento

Con independencia del mantenimiento mencionado a continuacién, las maquinas
accionadoras REMS se deben enviar junto con todas las herramientas (p.ej.
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con tenaza
adaptadora, tenaza adaptadora Mini, cunas/portacunas, cabezales de expandir)
y accesorios (p.ej. acumulador, cargador rapido) al menos una vez al afo a
una taller REMS concertado para su inspeccion y comprobacion de repeticion
de aparatos eléctricos segin EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Inspeccion/reparacion

jAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press SE es libre de
mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto,
lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC y REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC tiene escobillas de carbén. Estas estan sometidas a desgaste,
teniendo que controlarse y renovarse de vez en cuando. Utilice Unicamente
escobillas de carbdn originales REMS. La maquina accionadora REMS Power-
Press SE posee un acoplamiento de resbalamiento de seguridad. Este se
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desgasta con el tiempo y necesita comprobarse o sustituirse periodicamente.
Utilizar exclusivamente acoplamientos de resbalamiento de seguridad originales
REMS. En las maquinas accionadoras operadas mediante acumulador, las
escobillas de carbén desgastan los motores CC. Estas no pueden ser reno-
vadas, se debe sustituir el motor CC. En todas las maquinas accionadoras
electrohidraulicas se desgastan los anillos obturadores (juntas tdricas). Estos
deben comprobarse o sustituirse periddicamente. En caso de que la fuerza de
apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida de aceite, la maquina
accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar a un taller de postventa
autorizado por REMS.

Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar, tenazas
adaptadoras, cunas/portacunas y cabezales de expandir defectuosos o
desgastados no se pueden reparar.

Mantenimiento

ijAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de
prensar, tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini, cunas/portacunas,
cabezales de expandir y especialmente sus alojamientos. Limpiar las piezas
de metal fuertemente ensuciadas p. €j. con el limpiador para maquinas REMS
CleanM (codigo 140119), a continuacién proteger contra oxidacion.

Las piezas de plastico (p. €j. carcasa, acumuladores) se deben limpiar unica-
mente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un
jabon suave y un pafio humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ninguin caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta eléc-
trica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

4.2.1. Tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar, tenazas

adaptadoras, tenaza adaptadora Mini

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de
prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras,
tenaza adaptadora Mini. Si fuera necesario, limpiar las tenazas de prensar,
tenazas de prensar Mini, tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini, los
anillos de prensar, las tenazas adaptadoras y engrasar ligeramente los pasa-
dores (12) de las mordazas prensadoras, segmentos de presién / mordazas
(fig. 1, 15—19) secundarias con aceite para maquinas, jsin desmontar la tenaza
prensadora, los anillos de prensar / tenaza adaptadora, tenaza adaptadora
Mini! Eliminar los restos de material en el perfil de prensado (11). Comprobar
periédicamente el correcto estado operativo de todas las tenazas de prensar,
tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, realizando
para ello una operacion de prensado de prueba con conector de presion
colocado. Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de
prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de
prensar cierra completamente. Una vez completada la operacion de prensado
se debe comprobar que las mordazas (10), anillos de prensar (20) y los
segmentos de prensar (21) cierren completamente, tanto en la punta de los
mismos (fig. 1y fig. 15 a 19 en la posicién "A") como en el lado opuesto (fig.
1yfig. 15 a 19 en la posicion "B"). Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza
de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar se produce
una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria ser indicador de
una operacién de prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

No seguir utilizando las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini que se encuentren
dafiados o desgastados. En caso de duda envie la maquina accionadora junto
con todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar
y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini a un taller concertado REMS
para su inspeccion.

4.2.2. Prensadoras radiales

Mantenga limpio el cunas/portacunas y limpie periédicamente los rodillos de
presion (5) y el perno portatenazas (2), engrase ligeramente con aceite para
maquinas. Comprobar periddicamente la seguridad de funcionamiento realizando
un prensado con un accesorio de prensar que requiera la maxima fuerza de
compresion. Sila tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar
los segmentos de presion cierran completamente (véase arriba) durante este
prensado, la seguridad operativa de la maquina accionadora estara garantizada.

4.2.3. Prensadoras axiales

Mantenga limpias las cunas/portacunas (14) en el dispositivo prensor, asi como
el dispositivo prensor mismo.

4.2.4. Expandidor de tubos

En las maquinas REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P,
REMS Akku-Ex-Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC mantener limpio el expandidor de tubos (15), los cabezales
de expandir (16) y el cabezal de expansién (18). Engrasar ligeramente el
cabezal de expansién (18) de forma periddica.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Averias

Para evitar dafios en el aparato de prensado asegurese de que en las situaciones de trabajo, como las mostradas en la figuras 12 a 14 a modo de ejemplo, no se
produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, la tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora Mini, los elementos de
montaje a presion y la maquina accionadora.

/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresién presionando
la tecla de reposicién (13). Si ésta esta atascada o se acciona con dificultad no se debera realizar ninguna operacion de prensado. La maquina accionadora debera
ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacién.

Fallo: La maquina de accionamiento no se mueve.

Causa: Solucioén:
e Escobillas de carbon desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.
e Cable de alimentacién defectuoso (REMS Power-Press SE, REMS e Solicitar la sustitucion del cable de alimentacion a un técnico profesional o un
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, taller REMS concertado.

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador @ Recargar el acumulador con el cargador rapido Li-lon/Ni-Cd o sustituir el

REMS). acumulador.
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: La prensadora radial no concluye el prensado, la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, segmento de presién no
cierra completamente.

Causa: Solucion:
e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Press SE, REMS e Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Escobillas de carbdn desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.
e Acoplamiento de resbalamiento defectuoso (REMS Power-Press SE). e Solicitar la comprobacion/reparacién del acoplamiento de resbalamiento a un

taller REMS concertado.
e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador e Recargar el acumulador con el cargador rapido Li-lon/Ni-Cd o sustituir el

REMS). acumulador.
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacién/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini incorrecta, anillo de prensar e Comprobar la rotulacién de la tenaza de prensar, de la tenaza de prensar Mini,
incorrecto (perfil de prensado, tamafio) o tenaza adaptadora, la tenaza del anillo de prensar, de la tenaza adaptadora, y sustituir si fuera necesario.
adaptadora Mini incorrecta.

e Dificultad de movimiento o defecto de la tenaza de prensar, tenaza de o No seguir utilizando la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de
prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora prensar, tenaza adaptadoral Limpiar la tenaza de prensar, tenaza de prensar
Mini. Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora y lubricar ligeramente con aceite

para maquinas o sustituir por uno/a nuevo/a.

Fallo: REMS Power-Press SE se desconecta repetidamente tras finalizar el prensado.

Causa: Solucion:
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: Al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora se produce una clara rebaba en el casquillo de prensado.

Causa: Solucion:

e Deterioro 0 desgaste de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo e Sustituir la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar por
de prensar, segmentos de presion o perfil de prensado. elementos nuevos.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini incorrecta, anillo de prensar e Comprobar la rotulacién de la tenaza de prensar, de la tenaza de prensar Mini,
incorrecto (perfil de prensado, tamafio) o tenaza adaptadora, la tenaza de los anillos de prensar, de la tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora Mini,
adaptadora Mini incorrecta. y sustituir si fuera necesario.

e Adaptacién inadecuada del casquillo de prensado, tubo y casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensado, del tubo y del casquillo
apoyo. de apoyo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/

distribuidor del sistema de prensar a utilizar.

Fallo: Las mordazas prensadoras se cierran sin carga de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini desigualmente en los puntos "A"y "B" (fig. 1).

Causa: Solucion:
e Latenaza de prensar, tenaza de prensar Mini ha caido al suelo, muelle de e Enviar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini a un taller REMS
compresién doblado. concertado para su comprobacion.

Fallo: Al realizar un prensado axial el tubo queda atrapado entre el casquillo de prensar y el collar del accesorio de prensar.
Causa: Solucion:

e Expansion excesiva. e Comprobar si se ha utilizado la cabeza expandidora adecuada. Expansién
repetida del tubo, tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema de casquillo de prensar a emplear.

e Desplazamiento excesivo del tubo en el casquillo de apoyo del accesorio e Comprobar si se ha utilizado la cabeza expandidora adecuada. Expansién

de casquillo de prensar. repetida del tubo, tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema de casquillo de prensar a emplear.

e Cabeza expandidora incorrecta (sistema de casquillo de prensar, tamafio). e Sustituir la cabeza expandidora.

e Adaptacion inadecuada del casquillo de prensar, el tubo y el casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensar, del tubo y del casquillo

apoyo. de apoyo, dado el caso contactar con el fabricante/distribuidor del sistema de
casquillo de prensar a emplear.
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5.7. Fallo: Durante el prensado axial, una vez cerradas las cunas/portacunas, queda un espacio de separacion notorio entre el casquillo de prensar y el collar

5.8.

del accesorio de prensar.
Causa:

e Tubo aplastado entre el casquillo de prensar y el collar del accesorio de
prensar, véase 5.5.

e Cunalportacuna utilizada incorrecta (sistema de casquillo de prensar,
tamafio).

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador
REMS).

e Maquina accionadora defectuosa.

Solucién:

Comprobar si se ha utilizado la cabeza expandidora adecuada. Expansion
repetida del tubo, tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema de casquillo de prensar a emplear.

Sustituir la cuna/portacuna.

Recargar el acumulador con el cargador rapido Li-lon/Ni-Cd, sustituir el
acumulador.

Solicitar la comprobacién/reparacion de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: El expandidor no es capaz de finalizar la expansion, el cabezal de expansién no se abre completamente.
Solucion:

Causa:

e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
e Escobillas de carbén desgastadas (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador
REMS).
e Maquina accionadora defectuosa.

e Cabeza expandidora incorrecta (sistema de casquillo de prensar, tamafio).
e Dificultad de movimiento o defecto de la cabeza expandidora.

o Ajuste incorrecto del dispositivo expandidor (REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC).

e Distancia de separacion insuficiente del casquillo de prensar con respecto
a la cabeza expandidora.

Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.

Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbén o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.

Recargar el acumulador con el cargador rapido Li-lon/Ni-Cd o sustituir el
acumulador.

Solicitar la comprobacion/reparacion de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Sustituir la cabeza expandidora.

iNo seguir utilizando la cabeza expandidora! Limpiar la cabeza expandidora,
lubricar ligeramente con aceite para maquinas o sustituir.

Ajustar nuevamente el dispositivo expandidor, véase 2.5.

Ampliar la distancia de separacion entre el casquillo de prensar y la cabeza
expandidora.

Eliminacion

Las maquinas accionadoras, acumuladores y cargadores rapidos no se deben
eliminar junto con los residuos domésticos al final de su vida util. La eliminacion
de las mismas se debe realizar conforme a la normativa legal. Las baterias de
litio y los paquetes de acumulador de todos los sistemas de bateria pueden
ser eliminados sdlo estando descargados, o bien en caso de baterias de litio
y los paquetes de acumulador no completamente descargados hay que cubrir
todos los contactos por ejemplo con cinta aislante.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicién
y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacién de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia sélo se reconoceran
cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos recam-
biados pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.

El usuario corre con los gastos de envio y reenvio.

Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Unién
Europea, Noruega o Suiza.

Esta garantia esta sujeta al derecho aleman, con la exclusién del Convencién
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CSIG).

Ampliacion de la garantia del fabricante hasta 5 afios

Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
afos, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los
derechos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante s6lo pueden
ser exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la
placa indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
cesion de los derechos.

©

Catélogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS persringen
met tussentangen, REMS perskoppen, REMS optrompkoppen voor de verschillende
buisverbindingssystemen gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten, zie
ook www.rems.de — Downloads — Product catalogs, brochures. Als door de
systeemfabrikant bepaalde componenten van een buisverbindingssysteem veranderd
of nieuw op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand ervan bij
REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07 110 of e-mail info@rems.de).
Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-20
1 Perstang/perstang Mini 17  Optrompbekken
2 Tanghouderbout 18 Optrompdoorn
3 Drukschuif/knop 19 Tussentang/tussentang Mini
4 \Vergrendelstift/grendel 20 Persring
5 Persrollen 21 Perssegment
6 Machinegreep 22 Perscontour (persring resp.
7 Draairichtingshendel perssegmenten)
8 \Veiligheidstipschakelaar 23 Indicatie van de laadtoestand
9 Schakelaargreep 24  Contramoer
10 Persbek 25 Accu
11 Perscontour (perstang) 26 Trapsgewijze indicatie van de
12 Bout laadtoestand (REMS Mini-Press
13 Terugloopknop 22V ACC)
14 Perskop 27 Draaihuls

15  Optrompvoorziening
16 Optrompkop

(REMS Power-Press XL ACC)

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen (met netsnoer) en elektrische gereed-
schappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitkabel niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap
te dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken.
Houd de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewe-
gende onderdelen. Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het
risico van een elektrische schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van verlengsnoeren die voor buitengebruik geschikt zijn, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het

dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op
het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het dragen
van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het
gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan
dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschap of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvangsystemen kunnen worden gemonteerd, dient u
zich ervan te verzekeren dat deze aangesloten zijn en correct worden
gebruikt. Gebruik van een stofafzuiging kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig waant en negeer nooit de veiligheids-
regels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig gebruik
zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos handelen
kan in een fractie van een seconde tot emnstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de accu, voor u instel-
lingen van het gereedschap wijzigt, accessoires vervangt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrische gereedschap
onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud het elektrische gereedschap zorgvuldig. Controleer of beweeg-
lijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen en of bepaalde
onderdelen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische
gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repa-
reren, voor u het elektrische gereedschap weer in gebruik neemt. Vee/
ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
werktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bijj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op in een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Als een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting
tussen de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vloeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, ontploffing of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C (265 °F) kunnen een explosie veroorzaken.

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakperso-
neel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand gehouden wordt.
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b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan
accu’s mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautori-
seerde klantenservice.

Veiligheidsinstructies voor persen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of emstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(6) en aan de schakelaargreep (9) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen en
andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap.

e Grijp nooit bewegende onderdelen in het persgedeelte/optrompgedeelte.
Er bestaat kans op letsel door het knellen van vingers of hand.

e Gebruik radiaalpersen nooit met een niet-vergrendelde tanghouderbout
(2). Er bestaat breukgevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel veroor-
zaken.

o Plaats de radiaalpers met perstang, perstang Mini, persring met tussentang
altijd in een rechte hoek met de buisas op de persfitting. Als de radiaalpers
schuin op de buisas wordt opgezet, trekt deze zich door zijn hoge aandrijfkracht
in een rechte hoek op de buisas. Hierbij kunnen handen of andere lichaamsdelen
gekneld worden en/of bestaat breukgevaar, waarbij wegvliegende delen tot ernstig
letsel kunnen leiden.

o Gebruik de radiaalpers uitsluitend met ingezette perstang, perstang Mini,
persring met tussentang. Start de persbewerking alleen voor het tot stand
brengen van een persverbinding. Zonder perstegendruk van de persfitting worden
de aandriffmachine, perstang, perstang Mini, persring en tussentang onnodig
zwaar belast.

e Controleer voor het gebruik van perstangen, persringen met tussentangen
(persbekken, perskettingen met tussenbekken) van andere merken of deze
geschikt zijn voor de REMS radiaalpersen. Perstangen, persringen met
tussentangen van andere merken kunnen in REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press en REMS Akku-Press
ACC worden gebruikt, als deze berekend zijn op de benodigde schuifkracht van
32 kN, mechanisch in de REMS aandrijffmachine passen, zoals voorgeschreven
vergrendeld kunnen worden en aan het einde van hun levensduur of bij overbe-
lasting zonder gevaar breken, bijv. zonder het risico van wegvliegende delen van
de persbekken. Er wordt aanbevolen alleen perstangen, persringen met tussen-
tangen te gebruiken die met een veiligheidsfactor 2 1,4 tegen vermoeidheidsbreuk
gebouwd zijn, d.w.z. dat deze bij een benodigde schuifkracht van 32 kN bestand
zijn tegen een schuifkracht van 45 kN. Lees en volg ook de handleiding en
veiligheidsinstructies van de betreffende fabrikant/aanbieder van de perstangen,
persringen met tussentangen en de inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen persfittingsysteem en neem ook de even-
tueel hierin vermelde gebruiksbeperkingen in acht. Bij niet-nakoming bestaat
breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.
Perstangen, persringen met tussentangen (persbekken, perskettingen met
tussenbekken) van andere merken zijn door REMS niet goedgekeurd voor REMS
Power-Press E.

o Gebruik de axiaalpers alleen met volledig ingestoken perskoppen. Bij niet-
nakoming bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel
veroorzaken.

o Plaats de draaihuls (27) van de Power-Press XL ACC overeenkomstig de
gebruikte perstang/tussentang, zie 2.2. Er bestaat gevaar voor letsel.

o Let erop dat optrompkoppen altijd tot aan de aanslag op de optrompvoor-
ziening worden geschroefd. Bijj niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

e Gebruik alleen onbeschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen, perskoppen, optrompkoppen. Beschadigde perstangen,
perstangen Mini, persringen, tussentangen, perskoppen, optrompkoppen kunnen
klemmen of breken en/of tot een slechte persverbinding leiden. Beschadigde
perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, perskoppen, optromp-
koppen mogen niet worden gerepareerd. Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar
en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

e Trek de netstekker uit of verwijder de accu voér de montage/demontage
van perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, perskoppen,
optrompkoppen. Er bestaat gevaar voor letsel.

o Volg de onderhoudsvoorschriften voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen, perskoppen, optrompkoppen. Het volgen van de onderhouds-
voorschriften heeft een positieve invioed op de levensduur van het elektrische
gereedschap, de perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, pers-
koppen en optrompkoppen.

e Controleer de aansluitleiding en eventuele verlengkabels van het elektrische
gereedschap regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging vervangen
door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS klantenser-
vice.

o Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.
Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10- 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm?2

Veiligheidsinstructies voor accu’s

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Gebruik de accu alleen in elektrisch gereedschap van REMS. Alleen zo wordt
de accu tegen gevaarlijke overbelasting beschermd.

Gebruik alleen originele REMS accu’s met de op het typeplaatje aangegeven
spanning. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar door
exploderende accu’s leiden.

Gebruik accu en snellaadapparaat uitsluitend binnen het aangegeven
werktemperatuurbereik.

Laad REMS accu’s alleen in het REMS snellaadapparaat. Bij gebruik van een
ongeschikte lader bestaat brandgevaar.

Laad de accu voor het eerste gebruik in het REMS snellaadapparaat volledig
op, om de volle capaciteit van de accu te bereiken. Accu’s worden gedeelte-
lik geladen geleverd.

Steek de accu recht en niet met geweld in de accuschacht. Anders bestaat
het risico dat de accucontacten verbogen worden en de accu beschadigd wordt.
Bescherm accu’s tegen hitte, direct zonlicht, vuur, vocht en water. Er bestaat
explosie- en brandgevaar.

Gebruik de accu’s niet in explosiegevaarlijke omgevingen en niet in de
buurt van bijv. brandbare gassen, oplosmiddelen, stof, dampen, vioeistoffen.
Er bestaat explosie- en brandgevaar.

Open de accu’s niet en breng geen wijzigingen aan de constructie van de
accu’s aan. Er bestaat explosie- en brandgevaar door kortsluiting.

Gebruik geen accu met een beschadigd huis of beschadigde contacten. Bjj
beschadiging en onjuist gebruik van de accu kunnen dampen vrijkomen. Deze
dampen kunnen de luchtwegen irriteren. Zorg voor frisse lucht en raadpleeg bij
klachten een arts.

Bij verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Raak deze
vloeistof niet aan. Uitgelopen accuvlioeistof kan huidirritaties of brandwonden
veroorzaken. Bij contact dient u de betreffende lichaamsdelen direct met water
afte spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient u bovendien een arts
te raadplegen.

Neem de veiligheidsinstructies op accu en snellaadapparaat in acht.
Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Er bestaat
explosie- en brandgevaar door kortsluiting.

Verwijder de accu, als het elektrische gereedschap voor langere tijd niet
wordt gebruikt of wordt opgeslagen. Bescherm de accucontacten tegen
kortsluiting, bijv. met een kap. Het risico dat er vioeistof uit de accu loopt, wordt
hierdoor verminderd.

Verwijder defecte accu’s niet met het gewone huisvuil. Breng defecte accu’s
naar een geautoriseerde REMS klantenservice of een erkend inzamelpunt. Neem
de nationale voorschriften in acht. Zie ook ‘6. Verwijdering’.

Bewaar accu’s buiten het bereik van kinderen. Accu’s kunnen bij inslikking
levensgevaarlijk zijn; raadpleeg onmiddellijk een arts.

Vermijd contact met uitgelopen accu’s. Uitgelopen vioeistof kan huidirritaties
of brandwonden veroorzaken. Bij contact dient u de betreffende lichaamsdelen
direct met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient u
bovendien een arts te raadplegen.

Verwijder de accu’s uit het elektrische gereedschap, wanneer ze opgebruikt
zijn. Het risico dat er vioeistof uit de accu’s loopt, wordt hierdoor verminderd.
Batterijen mogen niet opgeladen, geopend, in het vuur geworpen of kort-
gesloten worden. De batterijen kunnen een brand veroorzaken en barsten. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Symboolverklaring

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

A\VOORZICHTIG Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig

(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

LET OP Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op

letsel.

Lees de handleiding vd6r de ingebruikname

Gebruik oogbescherming
@ Gebruik gehoorbescherming
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nid nid
i ) Axiaalpersen voor het maken van drukhulsverbindingen (schuifhuls-
Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il verbindingen) op roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststofbuizen, meerlagen buizen @12-40 mm
ﬁ Milieuvriendelijke verwijdering REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC voor het optrompen van
- buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
c E CE-conformiteitsmarkering @ %—1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC voor het optrompen van
. buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
1. Technische gegevens @ V"
Beoogd gebruik REMS Akku-Ex-Press Cu ACC voor het optrompen en
kalibreren van zachte koperen buizen, zachte aluminium
buizen, zachte precisiestalen buizen, zachte roestvaststalen
REMS radiaalpersen zijn bedoeld voor de totstandbrenging van persverbindingen buizen @ 8-42 mm @ 8-42 mm
in alle gangbare persfittingsystemen. D %-1%"
REMS afkorttangen zijn bedoeld voor het afkorten van draadeinden tot sterkteklasse REMS Akku-Ex-Press P en REMS Akku-Ex-Press P ACC
4.8 (400 N/mm?). voor het optrompen van kunststof buizen, meerlagen buizen @ 12—40 mm
De REMS kabelschaar is bedoeld voor het afkorten van elektrische kabels < 300mm?
(@ 30 mm). Werktemperatuurbereik
REMS axiaalpersen zijn bedoeld voor de totstandbrenging van drukhulsverbindingen. REMS accu-persen -10°C - +60 °C (14 °F - +140 °F

REM
REM

S buisoptrompers zijn bedoeld voor het optrompen en kalibreren van buizen.
S accu’s zijn bedoeld voor het voeden van de REMS accu-aandrijfmachines

en de REMS accu-ledlamp. Let op de spanning van de accu’s.

Snell
Elk a

11.

1.2,

1.3.

aadapparaten zijn bedoeld voor het opladen van de REMS accu’s.
nder gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Leveringsomvang

Elektrische radiaalpersen/buisoptrompers: aandrijffmachine, handleiding, stalen
koffer.

Accupersmachines/-buisoptrompers: aandrijfmachine, accu Li-ion, snellaad-
apparaat, handleiding, stalen koffer.

Artikelnummers

REMS Power-Press SE aandrijffmachine 572101
REMS Power-Press aandrijfmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 \V ACC aandrijfmachine Li-lon 578002
REMS Akku-Press aandrijfmachine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC aandrijffmachine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC aandrijfmachine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 aandrijfmachine Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC aandrijffmachine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P aandrijfmachine Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC aandrijfmachine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC aandrijfmachine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC aandrijfmachine 575007
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E aandrijfmachine Li-lon 575005
Optrompvoorziening 6—-40 mm, %2—1%" 575100
Optrompvoorziening 54-63 mm, 2" 575101
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Snellaadapparaat Li-lon 230 V 571575
Spanningsvoorziening Li-lon 230 V, in plaats van accu’s 14,4 V 571565
Stalen koffer REMS Power-Press SE 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalen koffer REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 V ACC 578290
Stalen koffer REMS Akku-Press/Akku-Press ACC 571290
Stalen koffer REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalen koffer REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 L ACC 578290
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
Stalen koffer Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
en Akku-Ex-Press P ACC 573284
REMS CleanM 140119
Werkbereik
REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 VV ACC radiaalpers voor het
maken van persverbindingen van alle ganbare persfittingsystemen
op stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststofbuizen, meerlagen buizen @ 10-40 mm
@ Y%—1"%"
Radiaalpersen REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC en REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
voor het maken van persverbindingen in alle gangbare
persfittingsystemen bij stalen buizen, roestvaststalen buizen,
koperen buizen, kunststof buizen, meerlaagse buizen @10-108 mm
@ %-4"

1.4.

1.5.

Accu
Snellaadapparaat

Persen op netvoeding
Opslagtemperatuurbereik

Schuifkracht

Schuifkracht van de radiaalpersen, zonder radiaalpers Mini
Schuifkracht REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 V ACC

Schuifkracht REMS Ax-Press 25 ACC
Schuifkracht REMS Ax-Press 25 LACC

Schuifkracht REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40
Schuifkracht REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Q&E ACC
Schuifkracht REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

( )
10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
0°C—+40 °C (32 °F - +113 °F)

( )

)

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

32 kN
22 kN
20 kN
13 kN
30 kN
20 kN
34 kN

De vermelde krachten zijn nominale krachten.

Elektrische gegevens

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd

Input
Output

Input
Output

Snellaadapparaat Li-lon Input

Output

Input
Output

Spanningsvoorziening Input
Output
Input

Output

1.6. Afmetingen

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press, Power-Press ACC
REMS Power-Press XLACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

14,4V =;1,5 Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=,15Ah/216V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-216 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

230 V~; 50-60 Hz
14,4V =6 A-33A

110 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
365%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325x260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330%x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")



nid

nid

1.7.

1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

275%x260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290%260%80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

Gewichten

REMS Power-Press SE aandrijfmachine 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC aandrijffmachine 47kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC aandrijffmachine zonder accu 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 V ACC aandrijffmachine zonder accu 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC aandriffmachine zonderaccu  3,8kg (8,3 1b)
REMS Ax-Press 25 ACC aandrijffmachine zonder accu 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC aandrijffmachine zonder accu  2,8kg (6,1 1b)
REMS Ax-Press 30 aandrijfmachine zonder accu 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine zonder accu 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC aandrijffm. zonderaccu ~ 2,3kg  (5,01b)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC aandrijfm. zonder accu 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC aandrijfm.e zonder accu 2,0kg (4,4 b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC aandrijfmachine 56kg (12,21b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 03kg (0,61b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg  (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg  (0,91b)
Perstang (gemiddeld) 1,8kg (3,91b)
Perstang Mini (gemiddeld) 12kg (2,61b)
Perskoppen (paar, gemiddeld) 0,3kg  (0,61b)
Optrompkop (gemiddeld) 02kg (0,41b)
Tussentang Z2 20kg (4,81b)
Tussentang Z4 36kg (7,81b)
Tussentang Z5 38kg (8,21Ib)
Tussentang Z6 55kg (12,11b)
Persring M54 (PR-3S) 31kg (6,71b)
Persring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b))
Geluidsinformatie

Emissiewaarde op de werkplek

REMS Power-Press SE La=76dB Lwm=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC/XLACC Lpa=81dB  Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  L,a=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB  Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB Lw=92dB K=3dB

Trillingen

Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten <2,5m/s? K=1,5m/s?
De aangegeven trillingsemissiewaarde werd volgens een genormaliseerde
testmethode gemeten en kan voor vergelijking met een ander elektrisch gereed-
schap worden gebruikt. De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een inleidende schatting van de blootstelling.

A\ VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik van het
elektrische gereedschap afwijken van de opgegeven waarde, naargelang de
wijze waarop het elektrische gereedschap wordt gebruikt. Afhankelijk van de
feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname
/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

/\VOORZICHTIG

Transportgewichten van meer dan 35 kg moeten door ten minste 2 personen
worden gedragen.

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS
persringen met tussentangen, REMS perskoppen, REMS optrompkoppen voor
de verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de actuele REMS
verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Product catalogs,
brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een
buisverbindingssysteem veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient
de actuele gebruiksstand ervan bij REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151
17 07 110 of e-mail info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Alvorens de aandrijffmachine of het snellaadapparaat
aan te sluiten, dient te worden gecontroleerd of de spanning die op het type-
plaatje is aangegeven, overeenkomt met de netspanning. Op bouwplaatsen,

2.2,

in vochtige omgevingen, in binnen- en buitenruimten of bij soortgelijke opstel-
lingen mag het elektrische gereedschap uitsluitend op het net worden aange-
sloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt zodra de
lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt.

Accu’s

Plaats de accu 14,4 V (25) altijd verticaal in de aandriffmachine of het snel-
laadapparaat. Een schuine plaatsing beschadigt de contacten en kan een
kortsluiting veroorzaken, waardoor de accu beschadigd wordt.

Diepontlading door onderspanning

Een minimumspanning mag bij accu’s Li-ion niet worden onderschreden, omdat
anders de accu door diepontlading kan worden beschadigd. De cellen van de
REMS accu’s Li-ion zijn bij aflevering voor ca. 40% voorgeladen. Daarom
moeten de accu’s Li-ion véér gebruik geladen en daarna regelmatig bijgeladen
worden. Als dit voorschrift van de cellenfabrikant niet in acht wordt genomen,
kan de accu Li-ion door diepontlading worden beschadigd.

Diepontlading door opslag

Als een relatief weinig geladen accu Li-ion wordt opgeslagen, kan deze bij een
langere opslag door zelfontlading diepontladen raken en zo beschadigd worden.
Accu’s Li-ion moeten daarom voor de opslag worden geladen en vervolgens
om de zes maanden bijgeladen en véér nieuwe belasting nogmaals worden
opgeladen.

Voor gebruik de accu laden. Li-ionaccu’s dienen regelmatig te worden
bijgeladen, om diepontlading te voorkomen. Bij diepontlading wordt de
accu beschadigd.

Gebruik voor het laden uitsluitend een REMS-snellaadapparaat. Nieuwe en
langere tijd niet gebruikte accu’s Li-ion bereiken pas na meerdere laadbeurten
hun volledige capaciteit. Niet-oplaadbare batterijien mogen niet worden opgeladen.

Controle van de laadtoestand voor alle accupersmachines Li-lon

Alle accupersmachines zijn vanaf 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
controle van de laadtoestand door middel van een 2-kleurige, groen-rode led
(23). De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende geladen is.
De led brandt rood, als de accu moet worden geladen. Als deze toestand tijdens
een persing optreedt en de persbewerking niet voltooid wordt, moet de persing
met een geladen accu Li-ion worden voltooid. Als de aandrijfmachine niet
gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer de aandrijfmachine opnieuw
wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (26) van de accu’s Li-ion
21,6V

De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds aan.
Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele seconden
ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger de laadtoestand
van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu worden opgeladen

Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd en snellaadapparaat Li-lon (art.-nr. 571560
en art.-nr. 571575)

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Als een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knipperend
controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje continu
groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood, dan is de
accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de temperatuur
van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare werkbereik van
het snellaadapparaat van 0°C tot +40°C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Montage (wisselen) van de perstang, perstang Mini (Fig. 1 (1)), perstang
(4G) (Fig. 15), perstang (S) (Fig. 16), persring (PR-3S) met tussentang (Fig.
17), persring (PR-3B) met tussentang (Fig. 18), persring 45° (PR-2B) met
tussentang (Fig. 19) bij radiaalpersen

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
tangen Mini of persringen met een systeemspecifieke perscontour, die over-
eenstemt met het te persen persfittingsysteem. Perstangen, perstangen Mini
en persringen zijn op de persbekken resp. perssegmenten voorzien van een
letter die de perscontour, en een cijfer dat de grootte aangeeft. De tussentangen
zijn gemarkeerd met de letter Z en een cijfer, dat dient voor het indelen bij de
toelaatbare persring, die identiek gemarkeerd is. De persring 45° (PR-2B) mag
uitsluitend onder een hoek van 45° ten opzichte van de tussentang Z1/tussen-
tang Mini Z1 worden aangebracht (fig. 19). De inbouw- en montagehandleiding
van de fabrikant/aanbieder van de te persen persfittingsystemen moet worden
gelezen en nageleefd. Pers nooit met niet-passende perstang, perstang Mini,
persring en tussentang (perscontour, grootte). De persverbinding kan dan
onbruikbaar zijn en de machine en perstang, perstang Mini of persring en
tussentang, tussentang Mini zouden kunnen worden beschadigd.

De aandrijffmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De draai-
huls (fig. 20 (27)) van REMS Power-Press XL ACC moet overeenkomstig de
gebruikte perstang/tussentang worden geplaatst. Voor het gebruik van de
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23.

24,

2.5.

2.6.

tussentang Z6 XL moet de draaihuls (27) worden gedraaid tot deze vastklikt,
zodat de sleuf van het aandrijfhuis er niet door wordt bedekt. Voor alle andere
perstangen/tussentangen moet de draaihuls (27) worden gedraaid tot deze
vastklikt, zodat de sleuf van het aandrijthuis erdoor wordt bedekt. De montage
(het wisselen) van de perstang, perstang Mini of tussentang, tussentang Mini
kan alleen gebeuren, als de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. lindien
nodig bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar links drukken
en de veiligheidstipschakelaar (8) bedienen, bij REMS Mini-Press ACC, REMS
Mini-Press 22 V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press
XLACC en REMS Akku-Press / Akku-Press ACC de terugloopknop (13) tot de
persrollen (5) helemaal teruggelopen zijn.

/\VOORZICHTIG

De draaihuls (27) moet altijd overeenkomstig de gebruikte perstang/tussentang
worden geplaatst, tot deze vastklikt — knelgevaar!

Open de tanghouderbout (2). Druk hiervoor de vergrendelstift/grendel (4) in,
de tanghouderbout (2) springt onder veerbelasting naar buiten. Zet de gekozen
perstang, perstang Mini (1), tussentang, tussentang Mini (19) in. Schuif de
tanghouderbout (2) naar voren, tot de vergrendelstift/grendel (4) vastklikt. Duw
hierbij de drukschuif/knop (3) direct boven de tanghouderbout (2) naar beneden.
Radiaalpersen niet zonder ingezette perstang, perstang Mini of persring met
tussentang, tussentang Mini starten. Laat de persbeweging alleen voor de
totstandbrenging van een persverbinding uitvoeren. Zonder perstegendruk van
de persfitting wordt de aandrijfmachine resp. perstang, perstang Mini, persring,
tussentang en tussentang Mini onnodig zwaar belast.

/\VOORZICHTIG

Nooit met niet-vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Er bestaat breuk-
gevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel veroorzaken!!

Montage (wisselen) van de perskoppen (14) bij axiaalpersen (Fig. 6, 9)
Accu uitnemen. Alleen systeemconforme perskoppen gebruiken. REMS pers-
koppen zijn met hoofdletters ter herkenning van het drukhulssysteem en met
een getal ter herkenning van de afmeting gekenmerkt. De inbouw- en monta-
gehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het gebruikte systeem moet
worden gelezen en nageleefd. Nooit met niet passende perskoppen (drukhuls-
systeem, afmeting) persen. De verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine
en de perskoppen kunnen beschadigd worden.

Gekozen perskoppen (14) helemaal insteken, hiertoe draaien tot deze vastklikken
(kogelborging). Perskoppen en opnamegaten in de persvoorziening schoon
houden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC en REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 7, 8)

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Alleen originele optrompkoppen
Uponor Quick & Easy gebruiken. De inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het gebruikte systeem moet worden gelezen en nage-
leefd. Nooit met niet passende optrompkoppen (systeem, afmeting) optrompen.
De verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine en de optromkop kunnen
beschadigd worden. De kegel van de optrompdoorn (18) dient licht te worden
ingevet. Gekozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening
schroeven. De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van
het gebruikte systeem moet worden gelezen en nageleefd. REMS optromp-
koppen P en Cu zijn niet geschikt voor de buisoptrompers REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC en REMS Power-Ex-Press Q&E ACC en mogen daarom niet worden
gebruikt.

Vervangen van de optrompvoorziening bij REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC

Trek de netstekker uit. Schroef de optrompvoorziening (15) van de REMS
Power-Ex-Press Q&E ACC. Schroef de gekozen optrompvoorziening tot de
aanslag op en draai deze met de hand vast.

Montage (vervanging) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (fig. 11)

Verwijder de accu. De kegel van de optrompdoorn dient licht te worden ingevet.
Schroef de gekozen optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening (15).
De optrompvoorziening moet nu zo worden ingesteld, dat de schuifkracht van
de aandrijffmachine aan het einde van de optromping door de aandrijfmachine
en niet door de optrompkop wordt opgenomen. Hiertoe dient de optrompvoor-
ziening (15) samen met de opgeschroefde optrompkop van de aandrijfmachine
te worden geschroefd. Laat de opschuifzuiger zo ver mogelijk naar voren lopen,
zonder dat de machine op terugloop omschakelt. In deze positie moet de
optrompvoorziening samen met de opgeschroefde optrompkop op de aandrijf-
machine worden geschroefd tot de optrompbekken (17) van de optrompkop
(16) helemaal geopend zijn. In deze stand dient de optrompvoorziening met
de contramoer (24) te worden geborgd.

Montage (vervanging) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (fig. 10)

Verwijder de accu. De kegel van de optrompdoorn (18) dient licht te worden
ingevet. Schroef de gekozen optrompkop (16) tot de aanslag op de optromp-
voorziening (15). Gebruik uitsluitend systeemspecifieke optromkoppen. Optromp-
koppen zijn voorzien van een letter die het drukhulssysteem, en een cijfer dat
de grootte aangeeft. De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/
aanbieder van het gebruikte systeem moet worden gelezen en nageleefd.
Gebruik nooit niet-passende optrompkoppen (drukhulssysteem, grootte). De
verbinding kan dan onbruikbaar zijn en de machine en optrompkoppen zouden
kunnen worden beschadigd.

3.1.

Zorg ervoor dat de drukhuls bij de optrompbewerking voldoende afstand tot de
optrompkop (16) heeft, omdat anders de optrompbekken (17) kunnen buigen
of breken.

Werking

A\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

Radiaalpersen (fig. 1 t'm 5 en 15 t/m 20)

Vaor elk gebruik dient de perstang, perstang Mini, persring, tussentang en
tussentang Mini, met name de perscontour (11, 22) van de persbekken (10)
resp. van alle 3 de perssegmenten (21), op schade en slijtage te worden
gecontroleerd. Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, pers-
ringen, tussentangen en de tussentang Mini mogen niet meer worden gebruikt.
Anders bestaat het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Véér elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang,
perstang Mini, persring met tussentang of tussentang Mini een proefpersing
met ingelegde persfitting te worden uitgevoerd. De perstang, perstang Mini (1),
persring (20) met tussentang of tussentang Mini moeten hierbij mechanisch in
de aandrijffmachine passen en volgens de voorschriften vergrendeld kunnen
worden. Als de persing voltooid is, dient te worden gecontroleerd of de pers-
bekken (10), persringen (20), perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1
en fig. 15 tot 19 bij ‘A) als op de tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 15 tot 19
bij ‘B’) volledig sluiten. De dichtheid van de verbinding moet eveneens worden
gecontroleerd (nationale voorschriften, normen, richtlijnen enz. in acht nemen).

Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).
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Om schade aan het persapparaat te voorkomen, dient erop te worden
gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 12 tm 14 getoond,
geen spanning tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang,
tussentang Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt. Bij niet-nakoming
bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroor-
zaken.

3.1.1. Werkvolgorde

Perstang, perstang Mini (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang
over de persfitting geschoven worden kan. Aandrijffmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze
zich om de persfitting sluit. Aandrijfmachine bij de machinegreep (6) en de
schakelaargreep (9) vasthouden.

Leg de persring (20) om de persfitting. Leg de tussentang/tussentang Mini (19)
in de aandrijffmachine en vergrendel de tanghouderbout; breng indien nodig
de draaihuls (27) in de juiste positie, zie 2.2. Duw de tussentang/tussentang
Mini (19) met de hand zo ver samen, dat de tussentang/tussentang Mini aan
de persring kan worden aangelegd. Laat de tussentang/tussentang Mini los,
zodat de radiussen/halve bollen van de tussentang/tussentang Mini stevig op
de cilinderrollen/kogelschalen van de persring zitten en de persring goed op
de persfitting vastzit. Houd er bij de tussentang Z1 en tussentang Mini Z1
rekening mee dat de persring uitsluitend onder 45° mag worden aangebracht.

Bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop)
schakelen en de veiligheidstipschakelaar (8) indrukken. Houd de veiligheid-
stipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp.
persring gesloten is. Laat de veiligheidstipschakelaar direct los. Schakel de
draairichtingshendel (7) naar links (terugloop) en druk op de schakelaar (8) tot
de persrollen teruggelopen zijn en de veiligheidsslipkoppeling in werking treedt.
Laat de veiligheidstipschakelaar direct los.

De veiligheidsslipkoppeling mag niet onnodig worden belast. Laat de veilig-
heidstipschakelaar na het sluiten van de perstang, persring resp. na het
teruglopen van de persrollen direct los. De veiligheidsslipkoppeling is zoals
elke slipkoppeling onderhevig aan normale slijtage. Als deze echter onnodig
wordt belast, verslijt ze sneller en kan ze worden vernield.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de veiligheidstipschakelaar
(8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig
gesloten is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven.
Terugloopknop (13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn
teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC en REMS Power-Press XL ACC houd de
veiligheidstipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang
resp. persring volledig gesloten is. Na volledige persing schakelt de aandrijf-
machine automatisch op terugloop om (gedwongen afloop). Dit wordt door een
akoestisch signaal (knakken) aangegeven.

Druk de perstang, perstang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de
aandriffmachine van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang,
tussentang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine
van de persring kan worden afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat
hij van de persfitting kan worden afgetrokken.
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3.1.2. Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press SE wordt de persbewerking beéindigd door de veilig-
heidstipschakelaar (8) los te laten. Voor de mechanische veiligheid van de
aandrijffmachines werkt in beide eindposities van de persrollen een draaimo-
mentafhankelijke veiligheidsslipkoppeling. De veiligheidsslipkoppeling mag niet
onnodig worden belast. REMS Power-Press SE is met veiligheidselektronica
uitgerust, die de aandrijfmachine bij overbelasting uitschakelt. De aandrijfma-
chine is daarna normaal gesproken verder bruikbaar, tenzij de veiligheidselek-
tronica de aandrijffmachine herhaaldelijk uitschakelt na het voltooien van de
persing. In dit geval moet de aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden gecontroleerd/gerepareerd. Wordt de aandrijfmachine
echter al voor het voltooien van de persing uitgeschakeld, dan moet de aandrijf-
machine onmiddellijk door een geautoriseerde REMS klantenservice worden
gecontroleerd/gerepareerd.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press beéindigt de persbeweging auto-
matisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC en REMS Power-Press XL ACC beéindigen de
persbeweging automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken)
en loopen automatisch terug (gedwongen afloop).

Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten is de viekkeloze persing tot stand gebracht. Als de
persing voltooid is, dient te worden gecontroleerd of de persbekken (10),
persringen (20) resp. perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en
fig. 15 tot 19 bij A’) als op de tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 15 tot
19 bij 'B’) volledig sluiten. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, pers-
tang Mini, persring of perssegmenten een duidelijke braam aan de pers-
huls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht zijn (zie 5. Storingen).

3.1.3. Arbeidsveiligheid

3.2,

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijfmachines met een veilgheids-
tipschakelaar (8) uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij
gevaar, de aandrijfmachine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen
in iedere positie op terugloop omgeschakeld worden.

Axiaalpersen (Fig. 6, 9)

Neem het verschillende werkbereik van de axiaalpersmachines in acht. De
actuele REMS verkoopdocumenten zijn van kracht, zie ook www.rems.de —
Downloads — Product catalogs, brochures. Let erop dat de perskoppen (14)
zo in de aandrijfmachine worden gezet, dat de persing zo veel mogelijk in één
beweging kan worden uitgevoerd. In sommige gevallen is dit niet mogelijk; dan
moet een voor- en eindpersing worden uitgevoerd. Hiervoor moeten voor de
tweede persbewerking één perskop of beide perskoppen 180° gedraaid worden
ingestoken, zodat hier een kleinere afstand tussen ontstaat.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Voorgemonteerde drukhulsverbinding in de perskop (14) leggen. Aandrijffmachine
bij huisgreep (6) en bij schakelaargreep (9) vasthouden, veiligheidstipschakelaar
(8) zolang ingedrukt houden, totdat de drukhuls aan de rand van de drukhulsfit-
ting ligt. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven. REMS
Ax-Press 30: Na de voltooide persing schakelt de aandrijffmachine automatisch
om naar terugloop (gedwongen afloop). Dit wordt door een akoestisch signaal
(knakken) aangegeven. REMS Ax-Press 40: Houd de terugstelknop (13) ingedrukt
tot de perskoppen (14) helemaal teruggebracht zijn.

Ontstaat na het sluiten van de perskoppen een duidelijke spleet tussen de
drukhuls en de kraag van de drukhulsverbinding, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen). De inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen drukhulssysteem moet worden gelezen
en nageleefd.
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Let op persgevaar! Niet in de buurt van de zich bewegende perskoppen
(14) grijpen!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 9)

Voorgemonteerde drukhulsverbindingen in de perskoppen (14) leggen. Indien
nodig moet bij REMS Ax-Press 25 L ACC de kleinere afstand tussen de pers-
koppen worden gerealiseerd door de buitenste perskop in de middelste pers-
koppositie te zetten. Houd de aandrijfmachine ofwel met één hand aan de
schakelaargreep (9), ofwel met beide handen aan de kastgreep (6) en aan de
schakelaargreep (9) vast. Houd de tipschakelaar (8) ingedrukt tot de drukhuls
tegen de kraag van de drukhulsverbinding ligt. De aandriffmachine schakelt
dan automatisch op terugloop (gedwongen afloop).

Ontstaat na het sluiten van de perskoppen een duidelijke spleet tussen de
drukhuls en de kraag van de drukhulsverbinding, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen). De inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen drukhulssysteem moet worden gelezen
en nageleefd.

Bij drukhulssysteem IV worden verschillende perskoppen voor één buisdiameter
gebruikt. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen
en opvolgen.
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Let op persgevaar! Niet in de buurt van de zich bewegende perskoppen
(14) grijpen!

3.3.

Buisoptromper

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 7, 8)

De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het gebruikte
systeem moet worden gelezen en nageleefd. Q & E ring van de overeenkom-
stige diameter op de buis schuiven. Optrompkop in de buis invoeren en
optrompkop/aandrijfmachine tegen de buis drukken. Aandrijfmachine inschakelen
(8). Is de optrompkop geopend, schakelt de aandrijfmachine automatisch op
terugloop om en wordt de optrompkop weer gesloten. Bij REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC veiligheidstipschakelaar (8) weer ingedrukt houden en optrompkop/
aandrijffmachine naschuiven. Daarbij dient de buis licht te worden gedraaid.
Optrompbeweging zolang herhalen, totdat de optrompbekken (17) tot de aanslag
in de buis ingeschoven zijn. Bij REMS Power-Ex-Press Q&E ACC dient na
elke optrompbewerking de veiligheidstipschakelaar (8) te worden losgelaten.
Wacht vervolgens tot de optrompdoorn volledig teruggelopen is en druk vervol-
gens de tipschakelaar (8) opnieuw in. Herhaal de optrompbewerking tot de
optrompbekken (17) tot de aanslag in de buis geschoven zijn.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Schuif bij de REMS Akku-Ex-Press P de drukhuls over de buis. Breng de
optrompkop tot de aanslag in de buis en druk de optrompkop/aandrijfmachine
tegen de buis. Schakel de aandriffmachine in (8). Zorg ervoor dat de drukhuls
bij de optrompbewerking voldoende afstand tot de optrompkop heeft, omdat
anders de optrompbekken (17) kunnen verbuigen of breken. Houd de veilig-
heidstipschakelaar (8) ingedrukt tot de buis opgetrompt is. Dit wordt door een
akoestisch signaal (knakken) aangegeven. Na een korte verblijftijd ter stabili-
sering van de opgetrompte buis dient de terugloopknop (13) te worden ingedrukt,
tot de optrompdoorn (18) helemaal teruggelopen is. Herhaal de optrompbe-
werking indien nodig. Daarbij dient de buis licht te worden gedraaid. Lees en
volg de inbouw- en montage-instructies van de betreffende systeemfabrikant.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (Fig. 10, 11)

3.4.

3.5.

4.1

Schuif bij de REMS Akku-Ex-Press P ACC de drukhuls over de buis. Breng de
optrompkop tot de aanslag in de buis en druk de optrompkop/aandrijfmachine
tegen de buis. Schakel de aandriffmachine in (8). Zorg ervoor dat de drukhuls
bij de optrompbewerking voldoende afstand tot de optrompkop heeft, omdat
anders de optrompbekken (17) kunnen verbuigen of breken. Houd de veilig-
heidstipschakelaar (8) ingedrukt tot de buis opgetrompt is. Dit wordt ook door
een akoestisch signaal (knakken) aangegeven. Herhaal de optrompbewerking
indien nodig. Daarbij dient de buis licht te worden gedraaid. De inbouw- en
montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het gebruikte systeem
moet worden gelezen en nageleefd.

Breng bij de REMS Akku-Ex-Press Cu ACC de optrompkop tot de aanslag in
de buis en druk de optrompkop/aandrijffmachine tegen de buis. Schakel de
aandrijffmachine in. Als de optrompkop geopend is, schakelt de aandriffmachine
automatisch op terugloop over en wordt de optrompkop weer gesloten. De
inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het gebruikte
systeem moet worden gelezen en nageleefd.

Controle van de laadtoestand met beveiliging tegen diepontlading van
de accu

Alle accupersmachines zijn vanaf 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
controle van de laadtoestand door middel van een 2-kleurige, groen-rode led
(23). De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende geladen is.
De led brandt rood, als de accu moet worden geladen. Als deze toestand tijdens
een persing optreedt en de persbewerking niet voltooid wordt, moet de persing
met een geladen accu Li-ion worden voltooid. Als de aandrijfmachine niet
gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer de aandrijffmachine opnieuw
wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (26) van de accu’s Li-ion
21,6V

De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds aan.
Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele seconden
ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger de laadtoestand
van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu worden opgeladen.

Onderhoud

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud is het noodzakelijk om de REMS
aandrijffmachines samen met alle werktuigen (bijv. perstangen, perstangen
Mini, persringen met tussentang, tussentang Mini, perskoppen, optrompkoppen)
en accessoires (bijv. accus, snellaadapparaat) minstens eenmaal per jaar voor
inspectie en herhaalde controle van elektrische apparaten volgens EN
62638:2010-08 (VDE 0702) naar een geautoriseerde REMS klantenservice te
brengen.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu
uitnemen! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Het aandrijffgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press SE is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
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Power-Press ACC, REMS Power-Press XLACC, REMS Power-Ex-Press Q&E bekken, tussentangen Mini (Fig. 1, 15—19) met machineolie licht invetten. De
ACC heeft koolborstels. Deze slijten en moeten daarom van tijd tot tijd nage- perstang, perstang Mini, persring of tussentang, echter niet demonteren!
keken cq. vernieuwd worden. Alleen originele REMS koolborstels gebruiken. Afzettingen in de perscontour (11) verwijderen. De correct functionerende
De aandrijffmachine REMS Power-Press SE heeft een veiligheidsslipkoppeling. toestand van alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen,
Deze verslijt en moet daarom af en toe gecontroleerd en indien nodig vervangen tussentangen Mini regelmatig controleren door een proefpersing met ingelegde
worden. Gebruik alleen de originele REMS veiligheidsslipkoppeling. Bij de persfitting. Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini,
aandrijffmachines op accu’s verslijten de koolborstels van de gelijkstroommo- persring of perssegmenten is de vlekkeloze persing tot stand gebracht. Als de
toren. Deze kunnen niet worden vervangen; de complete gelijkstroommotor persing voltooid is, dient te worden gecontroleerd of de persbekken (10),
moet worden vervangen. Bij alle elektrohydraulische aandrijffmachines verslijten persringen (20) resp. perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en fig.
de dichtringen (O-ringen). Deze moeten daarom af en toe gecontroleerd en 15-19 bij 'A) als op de tegenoverliggende zijde (fig. 1 en fig. 15—19 bij 'B’)
indien nodig vervangen worden. Bij onvoldoende perskracht of olieverlies moet volledig sluiten. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
de aandrijffmachine door een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats getest of perssegmenten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing
cq. gerepareerd worden. gebrekkig en ondicht zijn (zie 5. Storingen).
Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen, tussen- tangen, tussentangen Mini mogen niet meer worden gebruikt. In geval van
tangen, perskoppen, optrompkoppen kunnen niet worden gerepareerd. twufe! dient de aandrijfmachine samen met al_lg perst.angen,lperstangen Mini,
persringen en tussentangen, tussentangen Mini voor inspectie naar een geau-
4.2. Onderhoud toriseerde REMS klantenservice te worden gestuurd.
4.2.2. Radiaalpersen
Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen! Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, tussentangen Mini, houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie licht invetten.
perskoppen en optrompkoppen, in het bijzonder ook de opnames, schoonhouden. Controleer regelmatig de correcte werking van de aandrijfmachine door een
Sterk verontreinigde metalen onderdelen kunnen bijv. met de machinereiniger persing uit te voeren met de persfitting die de grootste perskracht nodig heeft.
REMS CleanM (art.-nr. 140119) worden gereinigd en dienen aansluitend tegen Indien de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten bij deze persing
roest te worden beschermd. volledig sluiten (zie boven), dan werkt de aandrijffmachine correct.
Reinig kunststof onderdelen (bijv. kast, accu’s) uitsluitend met de machinerei- 4.2.3. Axiaalpersen
gger ﬁE.MhS %Ieﬁ.EM (gd.-nr. 14%”.?() of een milde zeep en vochtige doek. Perskoppen (14) en opnamegaten in de persvoorziening alsmede de persvoor-
een huishoudelijke reinigers gebruiken. Ziening zelf schoon houden.
Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in het elektrische apparaat raken. )
Dompel het elektrische apparaat nooit in een vloeistof onder. 4.2.4. Buisoptromper
Bij REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
4.2.1. Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, tussentangen Mini Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E
Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen, tussentangen Mini, ACC dienen optrompvoorziening (15), optrompkoppen (16) en optrompdoorn
dienen regelmatig op hun soepelheid te worden gecontroleerd. Indien nodig (18) schoon te worden gehouden. Van tijd tot tijd optrompdoorn (18) licht
de perstangen, perstangen Mini, persringen of tussentangen, tussentangen invetten.
Mini reinigen en de bout (12) van de persbekken, perssegmenten of tussen-
5. Storingen
Om schade aan het persapparaat te voorkomen, dient erop te worden gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 12 t/m 14 getoond, geen spanning tussen
perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini fitting en aandrijfmachine optreedt.
A\VOORZICHTIG
Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op de terug-
loopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden geperst. De aandriffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.
5.1. Storing: De aandrijffmachine loopt niet.
Oorzaak: Oplossing:
o \Versleten koolborstels. o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.
o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS klantenservice laten vervangen.
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijfmachines). e De accu met het snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd opladen of de accu vervangen.
o Aandrijfmachine defect. o De aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
5.2. Storing: De radiaalpersmachine voltooit de persing niet, de perstang, perstang Mini, persring, tussentang, Perssegment sluit niet volledig.
Oorzaak: Oplossing:
o Aandrijfmachine oververhit (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o De aandrijfmachine ca. 10 min laten afkoelen.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Versleten koolborstels. o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.
o Slipkoppeling defect (REMS Power-Press SE). o De slipkoppeling door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). e De accu met het snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd opladen of de accu vervangen.
e Aandrijfmachine defect. e De aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
e \erkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte) of e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
tussentang, tussentang Mini ingezet. controleren en indien nodig vervangen.
e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini stroef of e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini niet meer
defect. gebruiken! Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
reinigen en licht invetten met machineolie of door nieuwe vervangen.
5.3. Storing: REMS Power-Press SE schakelt na het voltooien van de persing herhaaldelijk uit.

Oorzaak: Oplossing:
e Aandriffmachine defect. e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
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5.4. Storing: Bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.

Oorzaak: Oplossing:

e Beschadigde of versleten perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten e Perstang, perstang Mini, persring door nieuwe vervangen.

of perscontour.

o Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte) of e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini

tussentang, tussentang Mini ingezet. controleren en indien nodig vervangen.

o Niet-geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls. o Compatibiliteit van pershuls, buis en steunhuls controleren. De inbouw- en
montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen persfitting-
systeem in acht nemen, indien nodig contact met hem opnemen.

5.5. Storing: De persbekken sluiten bij een onbelaste perstang, perstang Mini niet gelijk bij ‘A" en ‘B’ (fig. 1).

Oorzaak: Oplossing:

e Perstang, perstang Mini op de grond gevallen, drukveer verbogen. e Perstang, perstang Mini voor controle indienen bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.

5.6. Storing: Bij het axiaalpersen wordt de buis tussen drukhuls en fittingkraag gekneld.

Oorzaak: Oplossing:

e Optromping te lang. e Controleren of de juiste optrompkop werd gebruikt. Buis meermaals opge-
trompt, inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te
persen drukhulssysteem in acht nemen.

e De buis is te ver op de steunhuls van de drukhulsverbinder geschoven. e Controleren of de juiste optrompkop werd gebruikt. Buis meermaals opge-
trompt, inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te
persen drukhulssysteem in acht nemen.

o \erkeerde optrompkop (drukhulssysteem, grootte) ingezet. e Optrompkop vervangen.

o Niet-geschikte afstemming van drukhuls, buis en steunhuls. e Compatibiliteit van drukhuls, buis en steunhuls controleren, indien nodig
contact opnemen met de fabrikant/aanbieder van het te persen drukhulssys-
teem.

5.7. Storing: Bij het axiaalpersen blijft na het sluiten van de perskoppen een duidelijke spleet tussen drukhuls en fittingkraag.

Oorzaak: Oplossing:

e Buis tussen drukhuls en fittingkraag gekneld, zie 5.5. e Controleren of de juiste optrompkop werd gebruikt. Buis meermaals opge-
trompt, inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te
persen drukhulssysteem in acht nemen.

o Verkeerde perskop (drukhulssysteem, grootte) ingezet. e Perskop vervangen.

o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). o Accu met het snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd opladen, accu vervangen.

e Aandrijfmachine defect. e De aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

5.8. Storing: De optromper voltooit de optromping niet, de optrompkop opent niet volledig.

Oorzaak: Oplossing:

o Aandriffmachine oververhit (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o De aandrijffmachine ca. 10 min laten afkoelen.

o Versleten koolborstels (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.

e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). e De accu met het snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd opladen of de accu vervangen.

o Aandriffmachine defect. e De aandrijfmachine door een geautoriseerde RE MS klantenservice laten
controleren/repareren.

o Verkeerde optrompkop (drukhulssysteem, grootte) ingezet. e Optrompkop vervangen.

e Optrompkop stroef of defect. e Optrompkop niet verder gebruiken! Optrompkop reinigen en licht invetten met
machineolie of vervangen.

e Optrompvoorziening verkeerd ingesteld (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC). e Optrompvoorziening opnieuw instellen, zie 2.5.

e Afstand van de drukhuls tot de optrompkop te klein. o Afstand tussen drukhuls en optrompkop vergroten.

6. Verwijdering De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
. . , ) over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet

D_e aandrufmachlne_s, accu'sen sne_zlllaadapparaten mogen na hun gebfu_ldeUU" beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die

niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en

de wettelijke voorschriften worden verwijderd. Lithiumbatterijen en accupacks gebruikt.

van alle batterijsystemen mogen alleen in lege toestand worden verwijderd; bij Voor d fie is het Duit ht " ) t uitsluiti het

niet volledig lege lithiumbatterijen en accupacks moeten alle contacten bijv. oor deze garantie Is het Luilse recht van toepassing met ullslulting van he

. . Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
met isolatietape worden afgedekt.
betreffende roerende zaken (CISG).
7.

Fabrieksgarantie 8

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten

te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden

wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade

die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden T
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de 9. OnderdelenIUSten

garantie uitgesloten. Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

Verlenging van de fabrieksgarantie tot 5 jaar

Voor de in deze handleiding vermelde aandrijffmachines bestaat de mogelijkheid
om binnen 30 dagen na overhandiging aan de eerste gebruiker de garantietijd
van de bovenstaande fabrieksgarantie tot 5 jaar te verlengen door de aandrijf-
machine op www.rems.de/service te registreren. Alleen geregistreerde eerste
gebruikers kunnen gebruikmaken van dit recht op verlenging van de fabrieks-
garantie, op voorwaarde dat het typeplaatje op de aandrijffmachine niet verwij-
derd of veranderd is en de gegevens leesbaar zijn. Een overdracht van het
recht is uitgesloten.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Vid anvandning av REMS pressténger, REMS pressténger Mini, REMS pressringar
med mellantanger, REMS presshuvuden, REMS expanderhuvuden for olika rorfor-
bindelsesystem géller alltid aktuell férsaljningsdokumentation fran REMS, se dven
www.rems.de — Nedladdning — Produktkataloger -prospekt. Om systemtillverkaren
andrar komponenter for rorkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut pa
marknaden, maste man begéra information om de aktuella anvandningsforutsatt-
ningarna fran REMS (fax +49 7151 17 07-110) eller e-post info@rems.de). Med
reservation for andringar och misstag.

Fig. 1-20

1 Presstang/Presstang Mini 16 Expanderhuvud

2 Tangbult 17 Expanderbackar

3 Trycklist/Knapp 18 Expanderdorn

4 Lasstift/Regel 19 Mellantang/Mellantang Mini

5 Pressrullar 20 Pressring

6 Hushandtak 21 Pressegment

7 Riktningsomkopplar 22 Presskontur (pressring eller

8 Sakerhetsstombrytaren pressegmenter)

9 Bryterhandtak 23 Ladetilstandsindikator
10 Pressbacka 24 Lasmutter
11 Presskontur (Presstang) 25 Batteri
12 Bolt 26 Stegvis laddningstillstdndsindikator
13 Returtast (REMS Mini-Press 22 V ACC)
14 Presshuvud 27 Vridhylsa

15 Expanderanordning (REMS Power-Press XL ACC)

Allmanna sakerhetsanvisningar for elektriska verktyg

Las alla sakerhetsanvisningar, anvisningar, bilder/bildtexter och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte féljer de féljande anvisningarna
och instruktionerna kan det uppstéa elektrisk stét, brand och/eller svara personskador.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Begreppet "Elektriskt verktyg" som anvénds i sékerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) samt batteridrivna elektriska verktyg (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig miljé dar det
finns brannbara vétskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan ténda eld pa damm eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvands. Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver verktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det &r inte tillatet att géra nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvénd
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som ér jordade. Ofor-
dndrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhdjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett
elektriskt verktyg Okar risken for elektrisk stot.

d) Anvénd inte anslutningskabeln for att bara det elektriska verktyget, hanga
upp det eller for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningska-
beln pa avstand fran vdrme, olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget.
Skadade eller intrasslade kablar 6kar risken for elektrisk st6t.

e) Om du anvénder ett elektrisk verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som ar avsedd for utomhusbruk. Om en férléngningskabel
anvénds som &r avsedd fér utomhusbruk minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda det elektriska verktyget i fuktig
miljoé ska en jordfelsbrytare anvandas. Risken for elektrisk st6t minskar om
en jordfelsbrytare anvéands.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmarksam, ténk pa vad du gor och anvénd ditt sunda fornuft nér du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvand inte elektriska verktyg om du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du fér en kort stund
tappar koncentrationen nér du anvénder ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjélm
eller hérselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvandas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsakra dig om att det elektriska verktyget
ar avstingt innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter
upp eller bar det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér det elektriska
verktyget eller har satt strémbrytaren pa pasatt lage nér det elektriska verktyget
ansluts till strémférsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa sétt har du béttre kontroll dver det elektroniska verktyget om
det uppstar ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bar inte 16st sittande klader eller smycken. Hall haret,
kldder och handskar pa avstand fran rérliga delar. Lost sittande klader,
smycken eller l&ngt har kan gripas tag i av rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar maste du forsdkra dig om att dessa ar anslutna och anvénds
riktigt. Genom att anvédnda en dammuppsugning minskar risken fér skador till
féljd av damm.

h) Invagga dig inte i en falsk sékerhet och ignorera inte sdkerhetsreglerna for
elverktyg, aven om du efter omfattande anvéndning ar val fortrogen med
verktyget. Oaktsam hantering kan pa nagra hundradels sekunder leda till allvar-
liga personskador.

4) Anvandning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som &r lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med lampligt elektriskt verktyg arbetar du béttre
och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvand inte det elektriska verktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elektriskt
verktyg som inte ldngre kan séttas pa och sténgas av ar farligt och maste repareras.

c) Dra ut kontakten ur kontaktuttaget och/eller avliigsna batteriet innan du
gor installningar pa enheten, byter ut tillbehérsdelar eller lagger undan
enheten. Denna forsiktighetsatgérd forhindrar att det elektriska verktyget sétts
pé oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer anvdnda enheten som inte kénner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg &r farliga om de anvénds
av oerfarna personer.

e) Ta hand om det elektriska verktyget med omsorg. Kontrollera om rérliga
delar pa enheten fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar
har gatt sonder eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa det
elektriska verktygets funktion. Lat de skadade delarna repareras innan
enheten anvands. Manga olyckor beror p4 att de elektriska verktygen underhalls
daligt.

f) Hall skérverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r léttare att styra.

g) Anvénd elektriska verktyg, tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hénsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elektriska verktyg anvénds pa annat sétt n det de &r avsedda for kan det uppsta
farliga situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Halkiga
handtag och greppytor tillater inte en séker manévrering och kontroll 6ver elverk-
tyget i ovéntade situationer.

5) Anvéndning och behandling av det batteridrivna verktyget

a) Ladda enbart batterierna i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Fér
en laddare som &r avsedd fér en viss typ av batterier finns det risk f6r brand om
den anvénds med andra batterier.

b) Anvénd endast batterier som dr avsedda att anvandas i elektriska verktyg.
Om andra batterier anvénds kan det leda till skador och risk for brand.

c) Hall det batteri som inte anvands pa avstand fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka en
overbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batterikontakterna kan
leda till brénnskador eller brand.

d) Om batteriet anvands pa ett felaktigt sétt kan det rinna ut vatska ur det.
Undvik kontakt med vétskan. Vid kortvarig kontakt, skolj av med vatten.
Om du far vatskan i 6gonen maste du kontakta en lakare. Batterivétska som
rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brannskador.

e) Anvand aldrig ett skadat eller férandrat batteri. Skadade eller férdndrade
batterier kan forhalla sig pa ett ovéntat sétt och leda till brand, explosion eller
skaderisker.

f) Utsétt aldrig ett batteri for eld eller héga temperaturer. Eld och temperaturer
6ver 130°C (265 °F) kan framkalla en explosion.

g) Folj alla anvisningar om laddning och ladda aldrig upp batterier eller det
batteridrivna verktyget utanfor det temperaturomrade som anges i bruks-
anvisningen. Felaktig uppladdning eller uppladdning utanfér det tillatna tempe-
raturomréadet kan forstéra batteriet och éka brandrisken.

6) Service

a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvand endast originalreservdelar. Pa sa sétt forblir enheten séker.

b) Underhall aldrig skadade batterier. Allt underhall av batterier far endast utféras
av tillverkaren eller av auktoriserad REMS kundltjénstverkstad.

Sakerhetsanvisningar for pressar

Las alla sdkerhetsanvisningar, anvisningar, bilder/bildtexter och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte féljer de féljande anvisningarna
och instruktionerna kan det uppsta elektrisk stét, brand och/eller svara personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner foér framtida bruk.

e Hall nér du arbetar med det elektriska verktyget fast det i det frimre maskin-
greppet (6) och i pistolhandtaget (9) och se till att du star stabilt. Det elektriska
verktyget utvecklar en mycket hig presskraft. Det &r sékrare att hantera verktyget
med bada hénderna. Var mycket forsiktig nér du arbetar med verktyget. Hall barn
och andra personer pé avstand under arbetet med det elektriska verktyget.



swe

swe

Hall handerna borta fran rérliga delar i pressomradet/expanderingsomradet.
Skaderisk pa grund av att fingrar eller hdnder kléms fast.

Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det bryts
och att delar som kastas ivég kan orsaka allvarliga skador.

Radialpressar med presstang, presstang Mini, pressring med mellantang
maste alltid placeras ratvinkligt mot roraxeln pa pressforbindaren. Om
radialpressen placeras sneft gentemot réraxeln dras den pa grund av den héga
drivkraften till en rét vinkel mot réraxeln. Hander eller andra kroppsdelar kan da
kldmmas fast och/eller det finns risk for att delar bryts av och att delar som kastas
ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Anvénd aldrig radialpressen utan att en presstang, presstang Mini, press-
ring med mellantang har satts i. Starta bara maskinen for att skapa en klam-
koppling. Utan pressmottryck fran pressforbindaren utsétts drivmaskinen, pres-
stang, presstang mini, pressring med mellantang fér onddigt hogt tryck.

Innan presstéanger, pressringar med mellanringar (presskaéftar, presslingor
med mellankéftar) av andra fabrikat anvands maste man kontrollera om de
ar lampliga for REMS radialpressar. Pressténger, pressringar med mellantanger
av andra fabrikat kan anvdndas i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press och REMS Akku-Press ACC om
de &r dimensionerade fér den nédvéndiga skjuvkraften pa 32 kN, mekaniskt
passar i REMS huvudmaskin och kan spérras fast ordentligt vid slutet av deras
livslangd resp. vid 6verbelastning brytas av utan fara, t.ex. utan risk for att delar
av presskéftarna flyger ivdg. Det rekommenderas att endast pressténger, press-
ringar med mellanténger anvénds, vilka &r dimensionerade mot utmattningsbrott
med en sékerhetsfaktor pa 2 1,4, dvs. vilka vid en nédvéndig skjuvkraft pa 32 kN
star emot en skjuvkraft pa upp till 45 kN. Las och beakta dessutom bruksanvis-
ningen och sékerhetsanvisningar fran respektive tillverkare/leverantérer av
pressténger, pressringar med mellanténger och inbyggnads- och monteringsan-
visningarna fran tillverkare/leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras
och beakta de eventuella anvdndningsbegrdnsningar som finns angivna dér. Om
dessa anvisningar inte foljs finns risk fér att delar bryts av och att delar som
kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Presstanger, pressringar med mellantdnger (presskéftar, presslingor med
mellankéftar) av andra fabrikat &r inte godkédnda av REMS for anvéndning med
REMS Power-Press E.

Anvénd aldrig axialpressverktygen utan korrekt instuckna presshuvuden.
Om dessa anvisningar inte fljs finns risk fér att delar bryts av och att delar som
kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Placera vridhylsan (26) pa Power-Press XL ACC passande till den presstang/
mellantdng som anvénds, se 2.2. Risk fér personskada.

Se till att skruva pa expanderhuvudena pa expanderverktyget dnda fram
till stoppet. Om dessa anvisningar inte foljs finns risk fér att delar bryts av och
att delar som kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Anvind bara oskadade presstinger, presstanger Mini, pressringar, mellan-
tanger, presshuvuden, expanderhuvuden. Skadade pressténger, presstanger
Mini, pressringar, mellanténger, presshuvuden, expanderhuvuden kan kldmmas
fast och brytas av och/eller leda till att kldmkopplingen blir felaktig. Skadade
presstanger, pressténger Mini, pressringar, mellantanger, presshuvuden, expan-
derhuvuden far inte repareras. Om dessa anvisningar inte foljs finns risk for att
delar bryts av och att delar som kastas ivég kan orsaka allvarliga skador.

Dra innan montering/demontering av pressténger, presstanger Mini, press-
ringar, mellanténger, presshuvuden, expanderhuvuden ur natkabeln resp.
ta bort batteriet. Risk f6r personskada.

Folj underhalisforeskrifterna for det elektriska verktyget och underhalls-
anvisningar for presstinger, presstanger Mini, pressringar, mellanténger,
presshuvuden, expanderhuvuden. Att félja underhallsféreskrifterna har en
positiv inverkan pa Livsldngden for elverktyget, presstdngerna presstéanger mini,
pressringar, mellantédnger, presshuvuden och expanderhuvuden.

Kontrollera regelbundet anslutningskabeln till elverktyget och eventuellt
forlangningssladdar med avseende pa skador. Lat vid skador dessa férnyas
av kvalificerad fackpersonal eller av et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvénda elektriska enheter om de &r éver 16 ar gamla och om det ar
nédvéndigt fér dem att gbra det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sékert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda den har elektriska
apparaten utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

Anvind endast godkanda forlangningskablar med motsvarande mérkning
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvéand féridngningskablar upp till en langd
pé 10 m med ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10-30 m med ledningstvérsnitt pa
2,5 mm?

e Batteriet och snabbladdaren far endast anviandas inom det angivna arbets-
temperaturomradet.

e REMS batterier far bara laddas med REMS snabbladdare. Det finns risk for
brand om en olédmplig laddare anvénds.

e Ladda innan den forsta anvédndningen upp batteriet fullstandigt i REMS
snabbladdare for att erhalla batteriets kompletta effekt. Batterier levereras
ofullstandigt laddade.

e Skjut in batteriet rétlinjigt och utan att anvanda vald. Det finns risk att batte-
riets kontakter blir béjda och batteriet skadas.

e Skydda batterier mot vdarme, solstralning, brand, fukt och vata. Det finns
risk fér explosion och brand.

e Anvand inte batterier i omraden med risk for explosion och inte i narheten
av t.ex. brannbara gaser, l6sningsmedel, damm, angor, véta. Det finns risk
f6r explosion och brand.

e Oppna inte batterier och utfor inga konstruktionsméassiga forandringar pa
batterierna. Det finns risk f6r explosion och brand till féljd av kortslutning.

e Anvind inte batterier med skadat batterihus eller skadade kontakter. Vid
skada pd och felaktig anvéndning av batteriet kan &ngor tréinga ut. Angorna kan
reta luftvdgarna. Tillfor frisk luft och uppsék en ldkare vid besvar.

e Vid felaktig anvandning kan véatska trénga ut ur batteriet. Ror inte vid
vatskan. Batterivétska som rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brénn-
skador. Vid kontakt skélj genast av med vatten. Hamnar vétskan i égonen ska
du dessutom uppsdka en lédkare.

e Beakta de sakerhetsanvisningar som finns angivna pa batteriet och pa
snabbladdaren.

o Hall det batteri som inte anvénds pa avstand fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka en
overbryggning av kontakterna. Det finns risk fér explosion och brand till foljd
av kortslutning.

o Taur batteriet om det elektriska verktyget ska forvaras/lagras under en langre
tid. Skydda batterikontakterna mot kortslutning t.ex. med en képa. Detta minskar
risken for att vétska tranger ut ur det uppladdningsbara batteriet.

o Skadade batterier far inte kastas i det normala hushallsavfallet. Ldmna in
skadade batterier till en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad eller ett godként
avfallshanteringsféretag. Beakta nationella féreskrifter. Se dven 6. Avfallshante-
ring.

e Forvara batterier som inte anvands utom rackhall for barn. Batterier kan t.ex.

pé grund av svéljning vara livsfarliga, sék omedelbart medicinsk hjalp.

Undvik kontakt med batterier som lacker. Vétska som trénger ut kan leda till

irritation pa& huden eller brannskador. Vid kontakt skélj genast av med vatten.

Hamnar vétskan i 6gonen ska du dessutom uppsdka en lékare.

e Ta ut batterierna ur elverktyget nar de ar forbrukade. Detta minskar risken

som uppstar om vétska trénger ut ur de uppladdningsbara batterierna.

Ladda aldrig upp inte-uppladdningsbara batterier, ta aldrig isar dem, kasta

dem aldrig i eld och kortslut aldrig batterierna. Batterierna kan utlésa en

brand och brista. Risk fér personskada.

Symbolférklaring

Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

/\ OBSERVERA  Fara med g risk, som om den e beaktas, skulle kunna ha
mattliga personskador (reversibla) till foljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk fér
personskador.

Fére idrifttagning 14s igenom bruksanvisningen

Anvénd 6gonskydd

Anvénd hdrselskydd

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il

Miljévanlig bortskaffning

O@@ D ﬁ

c € EG-mérkning om éverensstdmmelse

1. Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

Sakerhetsanvisningar for batterier

REMS radialpressar ar avsedda for tillverkning av pressférbindelser for alla vanliga
Lis alla sakerhetsanvisningar, anvisningar, bilder/bildtexter och tekniskadata  Pressmuffsystem. ) ) o ) .
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte foljer de féljande anvisningarna ~ REMS kapténger &r avsedda for kapning av géngstanger upp till dragbrottshalifast-
och instruktionerna kan det uppsta elektrisk stét, brand och/eller svéra personskador.  hetsklass 4.8 (400 N/mm?).

N i . . . . REMS kabelsax &r avsedd for kapning av elkablar < 300 mm? (@ 30 mm).
Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk. REMS axialpressar ar avsedda for tillverkning av tryckhylsforbindelser.

e Batteriet far endast anvindas i elverktyg fran REMS. Endast pa det viset ~ REMS rérexpander &r avsedda for expandering och kalibrering av ror.
skyddas batteriet mot farlig éverbelastning. REMS batterier ar avsedda for energiférsorjning av REMS batteridrivna drivmaskiner
e Anvind endast original REMS batterier med den spanning som anges pa  och REMS batteridrivna LED lampa, Observera batteriets spanning.
maérkskylten. Om andra batterier anvédnds kan det leda till skador och risk for ~ Snabbladdare ar avsedda for uppladdning av REMS batterier.
brand genom exploderande batterier. Alla andra anvandningssatt ar icke andamalsenliga och tillats darfor inte.
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1.1. Leveransens omfattning Skjuvkraft REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Elektriska radialpresser/rdrexpander: drivmaskin, bruksanvisning, lada i stalplat. Skjuvkraft REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Batteripresser/rérexpander: drivmaskin, Li-lon batteri, snabbladdare, bruksan- Skjuvkraft REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN
visning, lada i stalplat. Skjuvkraft REMS Akku-Ex-Press CuACC / P/ P ACC / Q&E ACC 20 kN
1.2. Artnr Skjuvkraft REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

1.3.

14.

REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC drivmaskin Li-lon 578002
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 drivmaskin Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P drivmaskin Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 575007
Expanderanordning 6—-40 mm, %2-1%" 575100
Expanderanordning 54—63 mm, 2" 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Snabbladdare Li-lon 230 V 571575
Spéanningsforsorjning Li-lon 230 V i stallet for batterier 14,4 V 571565
Verktygslada av plat Power-Press SE 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Transportlada XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Verktygslada av plat REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 VACC 578290
Verktygslada av plat REMS Akku-Press/REMS Akku-PressACC 571290
Verktygslada av plat REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Verktygslada av plat REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290

Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press PACC 578290

Verktygslada av plat Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC

och Akku-Ex-Press P ACC 573284

REMS CleanM 140119

Anvandningsomrade

REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 V ACC radialpressverktyg

for tillverkning av klamkopplingar till alla konventionella

pressmuffsystem pa stalrér, rostfria stalrér, kopparrér plastrér,

kombinationsror @ 10-40 mm
B Y%—1"%"

Radialpressar REMS Power-Press/Power-Press ACC/

Power-Press XL ACC och REMS Akku-Press/Akku-Press ACC

for tillverkning av pressférbindningar fér alla vanliga

pressmuffsystem pa stalrér, rostfria stalror, kopparror,

lastrdr, plastrér med metallinlagg. @10-108 mm

@ %-4"

Axialpressverktyg for tillverkning av tryckhylskopplingar

(paskjuthylskopplingar) pa rostfria stalror, kopparror,

plastrér, kombinationsrér @ 12-40 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for expandering av

ror/ringar fér Uponor Quick & Easy-systemet @ 16-40 mm
B %-1"%"

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC for expandering av

rér/ringar fér Uponor Quick & Easy-systemet @ 16-63 mm

a%h-2"

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC for expandering och kalibrering

von av mjuka kopparrdr, mjuka aluminiumrér, mjuka

precisionsstalrér, mjuka rostfria stalror @ 8-42 mm
@ Ye—1%"

REMS Akku-Ex-Press P och REMS Akku-Ex-Press P ACC

for expandering och kalibrering av plastrér, kombinationsrér ~ @ 12—40 mm

Arbetstemperaturomrade

REMS batteridrivna pressar —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Batteri -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Snabbladdare 0°C-+40°C (32 °F - +113 °F)
Eldrivna pressar —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Lagertemperaturomrade >0°C (32 °F)
Skjuvkraft

Radialpressarnas skjuvkraft, utan radialpresser Mini 32 kN
Skjuvkraft REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC 22 kN

1.5.

1.6.

1.7.

De angivna krafterna &r nominella krafter.

Elektriska data

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

14,4V =;15Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=;15Ah/21,6V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

Ingdende
Utgéende

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

230 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

110 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
Skyddsisolerad enligt EU-direktiv,
avstord enligt EU-direktiv

Input
Output

Snabbladdare Li-lon Ingéende

Utgaende

Input
Output

Spanningsforsorjning Ingdende

Utgaende

Input
Output

Matt

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22 V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
REMS Ax-Press 40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Vikt

275%x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290%x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

REMS Power-Press SE drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press / ACC drivmaskin 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 VV ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC drivmaskin utan batteri 38kg (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin utan batteri 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin utan batteri 28kg  (6,11b)
REMS Ax-Press 30 drivmaskin utan batteri 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 drivmaskin utan batteri 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin utan batteri 23kg  (501b)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC drivmaskin utan batteri 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin utan batteri 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 56kg (12,21b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (091b)
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21.

REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Presskaftar (medelvikt) 1,8kg (3,91b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 12kg  (2,61b)
Presshuvuden (par, medelvikt) 0,3kg (0,61b)
Expanderhuvud (medelvikt) 02kg (0,41b)
Mellantang Z2 20kg (4,81b)
Mellantang Z4 36kg (7,81b)
Mellantang Z5 38kg (821b)
Mellantang Z6 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg 6,7 Ib)

(
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

Buller
Ljudniva pa arbetsplatsen

REMS Power-Press SE La=76dB  Lw=87dB K=3dB
REMS Power-Press /ACC/XLACC L,a=81dB  Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC Lpa=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  Ln=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  L,a=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB Lm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  Lpa=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lww=92dB K=3dB
Vibrationer

Vagt effektivvarde <25m/s? K=1,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvéndas som grund for jamférelse med ett annat elektriskt verktyg.
Det angivna vibrationsemissionsvardet kan &ven anvéndas for en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vardet vid anvandning
av det elektriska verktyget, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa.
Det &r en fordel att faststalla sékerhetsangivning for anvendaren.

Igangsattning
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa returknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras.
Huvudmaskinen méste [amnas in till en auktoriserad REMS kundverkstad for
kontroll.

/\ OBSERVERA
Transportvikter dver 35 kg ska béras av minst 2 personer.

Vid anvéndning av REMS pressténger, REMS presstanger Mini, REMS press-
ringar med mellantédnger, REMS presshuvuden, REMS expanderhuvuden for
olika rorforbindelsesystem galler alltid aktuell férsaljningsdokumentation fran
REMS, se aven www.rems.de — Nedladdning — Produktkataloger -prospekt.
Om systemtillverkaren andrar komponenter fér rorkopplingssystem eller nya
komponenter kommer ut p4 marknaden, maste man begara information om de
aktuella anvandningsforutsattningarna fran REMS (fax +49 7151 17 07-110)
eller e-post info@rems.de). Med reservation for &ndringar och misstag.

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Innan huvudmaskinen resp. snabbladdare ansluts
maste man kontrollera om spanningen som anges pa typskylten motsvarar
natspanningen. Pa byggarbetsplatser, i fuktig omgivning, inom- och utomhus
eller pa jamforbara uppstallningsplatser far elverktyget endast drivas fran natet
via en Fl-brytare (felstrdmsskyddsbrytare) som avbryter energitiliforseln sa
snart avledningsstrommen till jorden 6verskrider 30 mA fér 200 ms.

Batterier

For alltid in batteriet 14,4 V (25) vertikalt i huvudmaskinen eller snabbladdaren.
Om det fors in snett skadas kontakterna, vilket kan leda till kortslutning och
dérmed skada batteriet.

Djupurladdning genom underspanning

En Iagsta spanning far inte underskridas hos batterier Li-lon eftersom batteriet
annars kan skadas genom "djupurladdning". Cellerna i REMS batterier Li-lon
har vid leveransen laddats till ca 40 %. Darfér maste batterier Li-lon laddas fére
anvandning och sedan laddas regelbundet. Om denna féreskrift fran celltillver-
karen inte f6ljs kan batteriet Li-lon skadas till foljd av djupurladdning.

Djupurladdning genom lagring

Om ett relativt 14gt laddat batteri Li-lon lagras kan den vid l&ngre lagring djupur-
laddas genom sjalvurladdning och darmed skadas. Batterier Li-lon maste darfor
laddas fore lagring och laddas upp igen senast var sjatte manad, och fére ny
belastning maste de laddas pa nytt.

Ladda batteriet fore anvandning. Batterier Li-lon ska regelbundet laddas
for att undvika djupurladdning. Vid djupurladdning skadas batteriet.

2.2,

Anvand enbart REMS snabbladdare fér uppladdning. Nya batterier Li-lon och
batterier som inte anvands under en langre tid nar forst full kapacitet efter flera
laddningar. Det ar inte tillatet att ladda inte ateruppladdningsbara batterier.

Laddningstillstandskontroll for alla pressar som drivs med litiumjonbat-
terier

Alla REMS batteridrivna pressar ar fran och med 2011-01-01 &r utrustade med
en elektronisk laddningstillstandskontroll i form av en laddningstillstdndsindikator
med en tvafargad gron/rod stromlampa (23). Strémlampan lyser grén nar
batteriet ar fulladdat eller fortfarande ar tillrackligt laddat. Strémlampan lyser
rod nar batteriet maste laddas. Om detta tillstdnd férekommer under pressningen
och pressningen inte slutfors helt maste pressningen slutféras med ett laddat
batteri Li-lon. Om huvudmaskinen inte anvands slocknar stromlampan efter ca
2 timmar men ténds igen nar den anvands pa nytt.

Stegvis laddningstillstandsindikator (28) for batterierna li-lon 21,6 V
Den stegvisa laddningstillstandsindikator visar laddningstillstdndet hos batteriet
med hjalp av 4 lysdioder. Efter en tryckning pa knappen med batterisymbolen
lyser minst en lysdiod under nagra sekunder. Ju flera lysdioder som lyser gront,
desto hogre ar batteriets laddningstillstand. Om en lysdiod blinkar rétt maste
batteriet laddas upp.

Snabbladdare litiumjon/Ni-Cd och snabbladdare litiumjon (Art.nr 571560
och 571575)

Om nétkontakten har satts i lyser den vanstra kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt &r batteriet uppladdat.
Om den réda kontrollampan blinkar &r batteriet defekt. Om den réda kontroll-
lampan lyser kontinuerligt ligger temperaturen pa snabbladdaren och / eller
batteriet utanfor det tilldtna arbetsomradet mellan 0°C och +40°C.

Snabbladdaren ar inte avsedd for utomhusbruk.

Montering (byte) av presstangen, presstangen Mini (Fig. 1 (1)), presstang
(4G) (Fig. 15), presstang (S) (Fig. 16), pressringen (PR-3S) med mellantang
(Fig. 17), pressringen (PR-3B) med mellantang (Fig. 18), pressringen 45°
(PR-2B) med mellantang (Fig. 19), for radialpressar

Dra ut natkontanten eller avlagsna batteriet. Anvand endast presstanger,
presstanger Mini resp. pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande
pressfittingsystemet som ska pressas. Presstanger, presstanger Mini resp.
pressringar har pa pressbackarna resp. pressegmenten forsetts med bokstaver
for att identifiera presskonturen och med en siffra for att identifiera storleken.
Mellantdngerna &r markta med bokstaven Z och en siffra, som ar till for att
tilldela tangen till den tillatna pressringen, vilken bar samma markning. Press-
ringen 45° (PR-2B) far endast ansattas med en vinkel pa 45° mot mellantangen
Z1/mellantangen mini Z1 (fig. 19). Las och beakta inbyggnads- och monte-
ringsanvisningar fran tillverkaren/leverantérer av pressfitting-systemet som ska
utforas. Pressa aldrig med en oldmplig presstang, presstang Mini resp. press-
ring och mellantang, mellantang Mini (presskontur, storlek). Pressférbindelsen
kan forstéras och maskinen liksom presstangen, presstangen Mini resp.
pressringen och mellantangen, mellantdng Mini kan skadas.

Det ar en fordel att Idgga huvudmaskinen pa ett bord eller pa golvet. Vridhylsan
(Fig. 20 (27)) p4 REMS Power-Press XL ACC maste placeras passande till den
presstang/mellantang som anvénds. For att anvanda mellantangen Z6 XL
maste vridhylsan (27) vridas anda tills den hakar fast sa att den inte tacker 6ver
drivhusets slits. For alla andra presstanger/mellantanger ska vridhylsan (27)
vridas anda tills den hakar fast sa att den tacker 6ver drivhusets slits. Montering
(byte) av presstangen, presstangen Mini resp. mellantangen, mellantang Mini
kan endast géras nar pressrullarna (5) har korts tillbaka helt och hallet. Tryck
i forekommande fall p4 REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at
vanster och tryck in sékerhetsstrombrytaren (8), pa REMS Mini-Press ACC,
REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Power-Press/Power-Press ACC/Power-
Press XL ACC och REMS Akku-Press/Akku-Press ACC, tryck in aterstallnings-
knappen (13),) anda tills pressrullarna (5) dras tillbaka helt.

/\ OBSERVERA

Placera alltid vridhylsan (27) passande till den presstang/mellantdng som
anvands, sa att den hakar fast, klamrisk!

Oppna tangbulten (2). Tryck pa lasstiftet/regeln (4), tangbulten (2) hoppar ut
fidderbelastat. Satt i 6nskad presstang, presstang mini (1) mellantang, mellan-
tang Mini (19). Skjut fram tangbulten (2) tills lasstiftet/regeln (4) hakar fast.
Tryck nar du goér det ner trycklisten/knappen (3) direkt dver tangbulten (2).
Starta inte radialpressning utan att en presstang, presstang Mini resp. pressring
med mellantang, mellantadng Mini har satts i. Pressning ar endast avsedd for
att tillverka en pressforbindelse. Utan pressmottryck som skapas av pressfor-
bindaren belastas huvudmaskinen resp. presstangen, presstangen Mini,
pressringen, mellantangen och mellantang Mini onddigt hogt.

/\ OBSERVERA

Pressa aldrig mot tanghallarens lasta bultar (2). Risk att delen bryts, delar
som slungas ivag kan orsaka allvarliga skador!
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2.5,

2.6.
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Montering (byte) av presshuvudena (14) hos axialpressverktyg

(fig. 6, 9)

Ta ur batteriet. Anvand endast presshuvuden av ratt system. REMS press-
huvuden &r markta med bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och med
en siffra som anger storleken. Las och beakta inbyggnads- och monteringsan-
visningar fran tillverkaren/leverantérer av det aktuella systemet. Anvand aldrig
presshuvuden med fel passform (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen kan bli
oanvandbar och maskinen och presshuvudena kan forstoras.

Stick i de utvalda presshuvudena (14) fullstandigt, vrid om erforderligt tills de
lases (kullasning). Hall presshuvudena och fastet i pressverktyget rena.

Montering (byte) av expanderhuvud (16) pa REMS Akku-Ex-Press Q&E
ACC och REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 7, 8)

Dra ut natkontanten eller avliagsna batteriet. Anvand endast original Uponor
Quick & Easy expanderhuvuden. Las och beakta inbyggnads- och monterings-
anvisningar fran tillverkaren/leverantérer av det aktuella systemet. Anvand
aldrig expanderhuvuden med fel passform (system, storlek). | annat fall kan
kopplingen bli oanvéndbar och maskinen och expanderhuvudena férstoras.
Smorj in konen pa expanderdornet (18) nagot. Skruva pa det utvalda expan-
derhuvudet till anslag pa expanderverktyget. Las och beakta inbyggnads- och
monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantorer av det aktuella systemet.
REMS expanderhuvud P och Cu ar inte avsedda for rorexpanderna REMS
Akku-Ex-Press Q& E ACC och REMS Power-Ex-Press Q& E ACC och far darfor
inte anvandas.

Byte av expanderanordningen for REMS Power-Ex-Press Q& E ACC

Dra ut natkontakten. Skruva av expanderanordningen (15) fran REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Skruva pa den valda expanderanordningen till stoppet
och dra fast den for hand.

Montering (byte) av expanderhuvudet (16) pa REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (Fig. 11)

Avlagsna batteriet. Smarj in konen pa expanderdornet nagot. Skruva pa det
utvalda expanderhuvudet till anslaget pa expanderanordningen (15). Nu maste
expanderanordningen stéllas in sa att skjutkraften p& huvudmaskinen vid slutet
av expanderingen tas upp av huvudmaskinen och inte av expanderhuvudet.
For att gora det maste expanderanordningen (15) liksom det paskruvade
expanderhuvudet skruvas av fran huvudmaskinen. Lat frammatningskolven ga
fram s& langt som mdjligt utan att maskinen kopplar 6ver till tillbakaspolning. |
denna position maste expanderanordningen med det paskruvade expander-
huvudet skruvas pa sa langt pa drivmaskinen tills expanderbackarna (17) pa
expanderhuvudet (16) ar helt éppnade. | denna position ska expanderdornet
sakras med lasmuttern (24).

Montering (byte) av expanderhuvudet (16) p4 REMS Akku-Ex-Press P,
REMS Akku-Ex-Press P ACC (Fig. 10)

Avlagsna batteriet. Smorj in konen pa expanderdornet (18) nagot. Skruva pa
det utvalda expanderhuvudet (16) till anslaget pa expanderanordningen (15).
Anvand endast systemspecifika expanderhuvuden. Expanderhuvuden har
forsetts med bokstéver som kannetecknar tryckhylssystemet och en siffra som
kannetecknar storleken. L&s och beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar
fran tillverkaren/leverantorer av det aktuella systemet. Expandera aldrig med
olampliga expanderhuvuden (tryckhylssystem, storlek). Forbindelse kan bli
oanvandbar och maskinen liksom expanderhuvudena kan skadas.

Tank pa att avstandet maste vara tillrackligt stort mellan tryckhylsan och
expanderhuvudet (16) under expanderingen eftersom expanderbackarna (17)
annars bojs eller ga av.

Anvandning

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gars, forst Gvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa aterstallningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning
inte utféras. Huvudmaskinen méste lamnas in till en auktoriserad REMS kund-
verkstad for kontroll.

Radialpressverktyg (Fig. 1 till 5 och 15 till 20)

Innan varje anvéndning ska presstang, presstang mini, pressring och mellan-
tang och mellantang mini, i synnerhet pressbackarnas (10) presskonturer (11,
22) resp. alla 3 press segment kontrolleras avseende skador och ndtning.
Skadade eller avndtta presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
och mellantang mini far inte l&ngre anvandas. Det finns annars risk for att
pressningen blir felaktig resp. risk for olycka.

Innan varje anvandning ska en provpressning med ilagd pressforbindare géras
med huvudmaskinen och den respektive isatta presstangen, presstang mini,
med en respektive ilagd pressring med mellantang resp. mellantang mini.
Presstang, presstang mini (1), pressring (20) med mellantang resp. mellantang
mini maste mekaniskt passa in i huvudmaskinen och de maste kunna stangas
igen ordentligt. Efter genomfdrd pressning syns att pressbackarna (10), press-
ringarna (20), press segmenten(21) ar helt slutna bade vid deras spets (Fig.
1, och Fig. 15 till 19 vid "A") och pa den motsatta sidan (Fig. 1, och Fig. 15 till
19 vid "B"). Forbindelsens tathet maste kontrolleras (uppmarksamma nationella
foreskrifter, normer, riktlinjer osv.)

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen, presstangen Mini
sténgs, kan detta bero pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

/\ OBSERVERA

For att forhindra att det uppstar skador pa pressenheten maste man i
arbetssituationer, som beskrivs i fig. 12 till 14 som exempel, se till att det
inte forekommer nagon forspénning mellan presstang, presstang Mini,
pressring, mellantang, mellantang Mini, fitting och huvudmaskin. Om
dessa anvisningar inte f6ljs finns risk for att delar bryts av och att delar
som kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

3.1.1. Arbetsgang

Pressa ihop pressténger, presstanger Mini (1) manuellt sa att den precis kan
pressas over klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot roret. Slépp press-
backarna s att de sluter sig om kldmkopplingen. Hall drivmaskinen i maskin-
greppet (6) och handtaget (9).

Lagg pressringen (20) runt pressforbindaren. Lagg i mellantdng/mellantang
mini (19) i huvudmaskinen och forregla tanghallarbulten, placera vridhylsan
(27) vid behov, se 2.2. Tryck ihop mellantdng/mellantang mini (19) for hand
anda tills mellantangen/mellantang mini kan laggas an mot pressringen. Slépp
mellantangen/mellantang mini s att mellantangens radierna/halvkulorna pa
mellantangen/mellantang mini ligger an ordentligt mot pressringens cylinderrullar/
kulskalar och pressringen ligger an ordentligt mot pressmuffen. Tank med
mellantang Z1 och mellantang mini Z1 pa att pressringen bara far ansattas
med en vinkel pa 45°.

Tryck pA REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at héger (framat)
och tryck in sékerhetsstombrytaren (8). Hall sékerhetsstombrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomfdrts och presstangen resp. pressringen ar sluten.
Slapp omedelbart sakerhets-vippbrytaren. Tryck riktningsomkopplaren (7) at
vanster (tillbakagang) och tryck pa sakerhetsstombrytaren (8) tills pressrullarna
ar tillbakadragna och sakerhetsslirkopplingen bérjar slira. Slapp omedelbart
sakerhetsstombrytaren.

Belasta inte sakerhetsslirkopplingen i onddan. Slapp sakerhetsstrombrytaren
omedelbart efter att presstangen har sténgts igen resp. efter att pressrullarna
har dragits tillbaka. Sékerhetsslirkopplingen utsétts liksom alla typer av slir-
kopplingar for forslitning. Om det belastas i onddan slits den snabbare och kan
dérmed férstéras.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall sakerhetsstombrytaren (8)
intryckt tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar
sluten stangda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger
mojlighet till optisk kontroll. Tryck aterstaliningsknapp (13), tills pressrullarna
(5) ar tilbakadragna.

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC: Hall sakerhetsstombrytaren
(8) intryckt tills pressningen har genomférts och presstangen resp. pressringen
ar sluten stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivmaskinen automatiskt
om till returgang (tvangsstyrt forlopp). Detta indikeras genom en akustisk signal
(knackande).

Tryck ihop presstangen, presstangen Mini fér hand sa att den tillsammans med
huvudmaskinen kan dras av fran pressfittingen. Mellantang, mellantang mini
tryckas samman for hand sa att den tillsammans med huvudmaskinen kan dras
av fran pressringen. Oppna pressringen for hand s& att den kan dras ut fran
pressfittingen.

3.1.2. Funktionssékerhet

Hos REMS Power-Press SE avslutas pressningen nar man slapper sékerhets-
vippbrytaren (8). For att mekaniskt skydda drivmaskinerna finns en varvtals-
beroende slirkoppling som verkar i pressrullarnas bada éndlégen. Belasta inte
sakerhetsslirkopplingen i onédan. REMS Power-Press SE &r dessutom utrustad
med sékerhetselektronik som stanger av drivmaskinen vid éverbelastning. Man
kan som regel dérefter fortsatta anvéanda maskinen, savida inte sékerhetselek-
troniken stanger av drivmaskinen upprepade ganger efter att pressningen har
genomforts. | sa fall maste drivmaskinen kontrolleras/repareras av et auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad. Sténgs drivmaskinen dnda av redan innan press-
ningen har utforts, maste drivmaskinens omgaende kontrolleras/repareras av
et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press avslutar pressningen automatiskt,
avger da en akustisk signal (knackning).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC och Power-Press XL ACC avslutar pressningen
automatiskt, avger da en akustisk signal (knackning) och I6per automatiskt
tillbaka (tvangsstyrt forlopp).

En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Efter genomfoérd pressning
syns det bade pa dess spets (fig. 1 och fig. 15 till 19 vid "A") samt pa
motsatt sida (fig. 1 och fig. 15 till 19 vid "B") att pressbackarna (10),
pressringarna (20) resp. pressegmenten (21) ar helt slutna. Om det syns
en tydlig grad pa presshylsan nér presstangen, presstangen Mini, press-
ringen, resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat
(se 5. Storningar).

3.1.3. Arbetssékerhet

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sakerhetsstombrytare (8) som kan stdnga motor och drivmekanismen omedel-
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bart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket I&ge drivmekanismen star i.

Axialpressar (fig. 6, 9)

Beakta axialpressarnas olika arbetsomraden Aktuell férséljningsdokumentation
galler, se aven www.rems.de — Nedladdning — Produktkataloger, -prospekt.
Tank pa att presshuvudena (14) sétts in i pressmaskinen sa att pressningen i
basta fall genomfors i ett slag. | en del fall ar detta inte mdjligt, dd maste man
for- och fardigpressa. For att géra det maste man fore den andra pressningen
satta i ett presshuvud eller bada presshuvudena med 180° vridning sa att det
uppstar ett mindre avstand mellan dem.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Lagg i den formonterade tryckhylskopplingen i presshuvudena (14). Hall driv-
maskinen i maskingreppet (6) och i handtaget (9) och lat sékerhetsstombrytaren
(8) vara nedtryckt anda tills tryckhylsan ligger an mot tryckhylskopplingens
flans. Da avges en akustiskt signal (knackning). REMS Ax-Press 30: Efter utford
pressning kopplas drivmaskinen automatisk om till bakatdrift (tvangsstyrning).
Detta indikeras genom en akustisk signal (knackande). REMS Ax-Press 40: Tryck
pa aterstaliningsknappen (13) tills presshuvudena (14) ar helt inkdrda igen.
Om det efter att presshuvudena har slutits uppstar ett tydligt glapp mellan
tryckhylsan och tryckhylsférbindarens ansats kan pressningen bli felaktig eller
otat (se 5. Stérningar). Las igenom och f6lj inbyggnads- och monteringsanvis-
ningarna fran tillverkaren av tryckhylssystemet som ska skapas.

/\ OBSERVERA

Klamningsrisk! Hall handerna borta fran det omrade dér presshuvudena
(14) ror sig!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 9)

3.3.

Lagg i en férmonterad tryckhylsforbindelse i presshuvudena (14). Eventuellt
maste man hos REMS Ax-Press 25 L ACC uppna det smalare avstandet hos
presshuvudena genom att det yttre presshuvudet flyttas till den mittre press-
huvudpositionen. Hall huvudmaskinen antingen med en hand pa brytarhand-
taget (9) eller med bada hénderna pa hushandtaget (6) och brytarhandtaget
(9). Hall sakerhetsstombrytaren (8) intryckt anda tills tryckhylsan ligger an vid
tryckhylsférbindarens ansats. Huvudmaskinen kopplar d& automatiskt till till-
bakaspolning (tvangsforlopp).

Om det efter att presshuvudena har slutits uppstar ett tydligt glapp mellan
tryckhylsan och tryckhylsférbindarens ansats kan pressningen bli felaktig eller
otat (se 5. Stdrningar). Las igenom och f6lj inbyggnads- och monteringsanvis-
ningarna fran tillverkaren av tryckhylssystemet som ska skapas.

Till tryckhylssystem IV behdvs olika presshuvuden fér en rérstorlek. L&s igenom
och f6lj inbyggnads- och monteringsanvisningarna fran tillverkaren av tryckhyls-
systemet som ska skapas.

/\ OBSERVERA

Klamningsrisk! Hall handerna borta fran det omrade dar presshuvudena
(14) ror sig!

Expandera

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(fig. 7, 8)

Las och beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/
leverantérer av det aktuella systemet. Skjut Q & E ring av erforderlig storlek
pa roret. Fér in expanderhuvudet i roret och tryck expanderhuvudet/drivmaskinen
mot réret. Sla pa drivmaskinen (8). Om expanderhuvudet ar dppet, kopplar
drivmaskinen automatiskt om till tillbakagang och expanderhuvudet stéangs
igen. For REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC hall sakerhetsstombrytaren (8)
intryckt igen och skjut pa expanderhuvudet/drivmaskinen ytterligare. Roret
maste da vridas nagot. Upprepa expanderingsprocessen tills expanderbackarna
(17) ar inskjutna i roret till stopp. Fér REMS Power-Ex-Press Q&E ACC ska
man efter varje expanderprocedur slappa sakerhetsstombrytaren (8), vanta
tills expanderdornet har kérts tillbaka helt och hallet och sedan pa nytt trycka
pa sakerhetsstombrytaren (8). Expanderproceduren maste upprepas anda tills
expanderbackarna (17) har skjutits in i réret anda till anslaget.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Pa REMS Akku-Ex-Press P skjuts tryckhylsan éver réret, expanderhuvudet
fors in i roret anda till anslaget och expanderhuvudet/huvudmaskinen trycks
mot réret. Satt pa huvudmaskinen (8). Tank pa att avstandet maste vara till-
rackligt stort mellan tryckhylsan och expanderhuvudet under expanderingen
eftersom expanderbackarna (17) annars kan béjas eller ga av. Hall sékerhets-
stémbrytaren (8) intryckt anda tills réret har expanderats. Det indikeras med
hjalp av en hérbar signal (knéppa). Efter en kort paus for stabilisering av det
expanderade roret ska aterstallningsknappen (13) hallas intryckt anda tills
expanderdornet (18) korts tillbaka helt och hallet. Expandera eventuellt flera
ganger. Roret maste da vridas nagot. Las igenom och f6lj inbyggnads- och
monteringsanvisningarna fran systemtillverkaren.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (Fig. 10, 11)

For REMS Akku-Ex-Press P ACC skjuts tryckhylsan 6ver roret, expanderhuvudet
fors in i roret anda till anslaget och expanderhuvudet/huvudmaskinen trycks
mot roret. Satt pa huvudmaskinen (8). Tank pa att avstandet maste vara till-
rackligt stort mellan tryckhylsan och expanderhuvudet under expanderingen
eftersom expanderingsbackarna (17) annars kan bdjas eller ga av. Hall saker-
hetsstdmbrytaren (8) intryckt &nda tills réret har expanderats. Det visas med
hjalp av en horbar signal (kndppa). Expandera eventuellt flera ganger. Roret
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maste da vridas nagot. Las och beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar
fran tillverkaren/leverantérer av det aktuella systemet.

For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC férs expanderhuvudet in i réret anda till
anslaget och expanderhuvudet/huvudmaskinen trycks mot roret. Satt pa
huvudmaskinen. Om huvudet ar 6ppet kopplar huvudmaskinen automatiskt till
tillbakaspolning och expanderhuvudet sténgs ater. Las och beakta inbyggnads-
och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantérer av det aktuella systemet.

Kontroll av batteriets laddningstillstdnd med djupurladdningsskydd
Alla REMS batteridrivna pressar ar fran och med 2011-01-01 utrustade med
en elektronisk laddningstillstandskontroll i form av en laddningstillstandsindikator
med en tvafargad gron/rod stromlampa (23). Stromlampan lyser gron nar
batteriet ar fulladdat eller fortfarande ar tillrackligt laddat. Strémlampan lyser
rdd nar batteriet maste laddas. Om detta tillstand forekommer under pressningen
och pressningen inte slutfors helt maste pressningen slutforas med ett laddat
batteri Li-lon. Om huvudmaskinen inte anvands slocknar strémlampan efter ca
2 timmar men tands igen nar den anvands pa nytt.

Stegvis laddningstillstandsindikator (26) for batterierna li-lon med 21,6 V
Den stegvisa laddningstillstandsindikator visar laddningstillstandet hos det
uppladdningsbara batteriet med hjalp av 4 lysdioder. Efter en tryckning pa
knappen med batterisymbolen lyser minst en lysdiod under nagra sekunder.
Ju flera lysdioder som lyser grént, desto hogre ar batteriets laddningstillstand.
Om en lysdiod blinkar rétt maste batteriet laddas upp.

Underhall/kontroll

Oavsett nedanstaende underhall rekommenderar vi att REMS huvudmaskiner
tillsammans med alla verktyg (t.ex. pressténger, presstanger Mini, pressringar
med mellantang, mellantang Mini, presshuvuden, expanderhuvuden) och till-
behor (t.ex. batteri, snabbladdare) minst en gang om aret lamnas in till et
auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion och upprepad kontroll
av elektriska verktyg enligt EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Kontroll/reparation

Innan underhalls- och reparationsarbeten pabodrjas maste alltid verktyget
var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast genomféras av
kvalificerad fackpersonal.

REMS Power-Press SE har underhallsfri vaxellada. Den &r infettad pa fabrik
och behéver ej underhallas. Motorn REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC och REMS
Power-Ex-Press Q&E ACC har kolborstar. Dessa slits med tiden och méaste
darfor kontrolleras och bytas da och da. Anvand endast original REMS kolbor-
star. Drivmaskinen REMS Power-Press SE har en sékerhetsslirkoppling. Den
forslits och méaste kontrolleras resp. bytas ut da och da. Anvéand endast original
REMS sakerhetsslirkoppling. DC-motorernas kolborstar slits pa batteridrivna
drivmaskiner. Dessa kan inte bytas ut, utan hela DC-motorn maste bytas.
Tatningsringarna (o-ringar) slits pa alla elhydrauliska drivmaskiner. De méaste
darfor kontrolleras och bytas ut da och da. Vid otillracklig presskraft eller olje-
lackage maste drivmaskinen l&mnas till et auktoriserad REMS kundtjanstverk-
stad for kontroll och service.

Skadade eller utslitna pressténger, presstanger Mini, pressringar, mellantanger,
presshuvuden, expanderhuvuden kan inte repareras.

Underhall

Innan underhallsarbeten dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall presstanger, presstanger Mini, pressringar, mellanténger, mellantang Mini,
presshuvudena och expanderhuvudena, framf6r allt &ven deras fasten rena.
Rengdr kraftigt nedsmutsade metalldelar med maskinrengéringsmedlet REMS
CleanM (Art. nr. 140119) och skydda dem dérefter mot rost.

Rengdr plastdelar (t.ex. hdljen, batterier) endast med maskinrengéringsmedlet
REMS CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvalldsning och fuktig trasa. Anvand
inga hushallsrengéringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier, som kan skada
plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, terpentinolja, utspadningsmedel eller
liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Ge akt pa att vatskor aldrig tranger in i elverktygets inre. Doppa aldrig det
elektriska verktyget i vatska.

4.2.1. Pressténger, pressténger Mini, pressringar, mellantéanger, mellantang Mini

Presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellanténger, mellantang Mini,
maste regelbundet kontrolleras for att se om de gar latt. Vid behov maste
presstanger, presstanger Mini, pressringar resp. mellantanger, mellantang Mini
rengdras och bultarna (12) pa pressbackarna, pressegmenten resp. mellan-
backarna, mellantang Mini (fig. 1, 15—19) maste latt smérjas in med maskinolja
utan att presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. mellantangen,
mellantang Mini, demonteras! Ta bort avlagraingar i presskonturen (11). Kontrol-
lera regelbundet att presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger
fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd pressférbindare.
En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter &r helt sluten. Efter genomférd pressning syns det
bade pa dess spets (fig. 1 och fig. 15 till 19 vid "A") samt pa motsatt sida (fig.
1 och fig. 15 till 19 vid "B") att pressbackarna (10), pressringarna (20) resp.
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pressegmenten (21) ar helt slutna. Om det syns en tydlig grad pa presshylsan
nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, resp. pressegmentet sluts
kan pressningen vara felaktig eller otét (se 5. Storningar).

Skadade eller utslitna presstanger, presstanger Mini resp. pressringar och
mellantanger far inte l&ngre anvéndas. Vid osakerhet maste huvudvmaskinen
och alla pressténger, presstdnger Mini, pressringar och mellantanger lamnas
in till et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad for inspektion.

4.2.2. Radialpressverktyg
Hall presstangens faste rent. Rengdr sarskilt pressrullarna (5) och tangbulten
(2) regelbundet och smdrj 14tt dérefter med maskinolja. Kontrollera regelbundet
att drivmaskinen fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressforbindare, vilken kraver den hogsta presskraften. Om pressténger,

presstanger Mini, pressringer stangs helt under denna belastning (se ovan)
och motorn slar ifran, kan verktyget anses fungera normalt.

4.2.3. Axialpressverktyg
Hall presshuvuden (14) och fastsattningshalen i pressanordningen liksom
pressanordningen rena.

4.2.4. Rérexpandare
For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC maste expanderanordningen (15), expanderhuvudena (16) och expander-
dornet (18) hallas rena. D& och d& maste expanderdornet (18) smdrjas in nagot.

5. Felsokning

For att forhindra att det uppstar skador pa pressenheten maste man i arbetssituationer, som beskrivs i fig. 12 till 14 som exempel, se till att det inte féorekommer nagon
forspanning mellan presstang, presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang Mini, fitting och huvudmaskin.

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker pa
aterstaliningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad

for kontroll.

5.1. Storning: Drivmaskinen gar inte.
Orsak:
o Slitna kolborstar.

o Anslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC,
_REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner).

o Drivmaskinen defekt.

Atgérd:

e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.

e L4t kvalificerad fackpersonal eller et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ur anslutningsledningen.

o |adda batteriet med snabbladdaren Li-lon/Ni-Cd eller byt ut batteriet.
e L&t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

5.2. Storning: Radialpressen slutfor inte pressningen, presstangen, presstangen Mini, mellantangen, pressringen, Pressegment sluter inte helt.

Orsak:

e Drivmaskinen dverhettad (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).

e Forslitna kolborstar.

o Slirkoppling defekt (REMS Power-Press SE).

o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner).
e Drivmaskinen defekt.

o Fel presstang, presstang Mini, pressring eller mellantang, mellantang Mini
(presskontur, storlek) anvands.

e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellantangen,
mellantang Mini gar trogt eller ar defekt

Atgérd:
e Lat drivmaskinen svalna ca 10 minuter.

o L&t kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.

o Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
slirkopplingen.

o |adda batteriet med snabbladdaren Li-lon/Ni-Cd eller byt ut batteriet.

e |4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

o Kontrollera mérkningen pa presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang
Mini och byt i forekommande fall.

e Sluta anvanda presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellantangen,
mellantang Mini! Rengdr presstangen, presstangen Mini, pressringen eller
mellantangen och fetta in latt med maskinolja eller byt ut mot ny(a).

5.3. Storning: REMS Power-Press SE stings av upprepade ganger efter avslutad pressning.

Orsak:
e Drivmaskinen defekt.

Atgard:
e L4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

5.4. Storning: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. press segmenten sluts uppstar det en grad pa presshylsan.

Orsak:

e Skadad eller utsliten presstang, presstang Mini, pressring, press segment
resp. presskontur.

e Fel presstang, presstang Mini, pressring eller mellantang, mellantang Mini
(presskontur, storlek) anvands.

o Olamplig kombination av tryckhylsa, ror och stodhylsa.

Atgérd:
e Byt ut presstang, presstang Mini, pressring mot ny(a).

e Kontrollera markningen pa presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang
Mini och byt i forekommande fall.

e Kontrollera kompatibilitet hos tryckhylsa, ror och stddhylsa. Lés och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantorer av
pressfitting-systemet som ska utféras, kontakta denne vid behov.

5.5. Storning: Pressbackarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nar presstangen, presstangen Mini &r obelastad.

Orsak:
e Presstangen, presstangen Mini foll i golvet, tryckfjadern bojd.

Atgird:
e Lamna in presstangen, presstangen Mini, tryckfjader till et auktoriserad REMS
kundtjanstverkstad for kontroll.
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5.6. Storning: Vid axialpressning klams roret fast mellan tryckhylsan och monteringskransen.

Orsak: Atgird:

e Expanderingen for lang. e Kontrollera att ratt expanderhuvud anvénds. Roret har expanderats flera
ganger, beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/
leverantorer av pressfitting-systemet som ska utforas.

e Roret har skjutits for langt in pa stodhylsan pa tryckhylsforbindelsen. o Kontrollera att ratt expanderhuvud anvénds. Réret har expanderats flera
ganger, beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/
leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras.

o Fel expanderhuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands. e Byt expanderhuvud.

e Tryckhylsa, ror och stédhylsa inte anpassade till varandra. e Kontrollera kompatibilitet hos tryckhylsa, ror och stddhylsa, kontakta
eventuellt tillverkaren/leverantdrer av pressfitting-systemet som ska utforas.

5.7. Storning: Vid axialpressning finns det efter att presshuvudena har slutits ett tydligt glapp mellan tryckhylsan och monteringskransen.

Orsak: Atgérd:

o ROr fastklamt mellan tryckhylsa och monteringskrans, se 5.5. e Kontrollera att ratt expanderhuvud anvénds. Roret har expanderats flera
ganger, beakta inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/
leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras.

o Fel presshuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands. e Byt presshuvud.

o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). o |adda batteriet med snabbladdaren Li-lon/Ni-Cd, byt ut batteriet.

e Drivmaskinen defekt. e L4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

5.8. Storning: Expanderdornet fardigstaller inte utvidgningen, expanderhuvudet dppnas inte helt.

Orsak: Atgard:

o Drivmaskinen éverhettad (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Lat drivmaskinen svalna ca 10 minuter.

e Utslitna kolborstar (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.

e Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). e Ladda batteriet med snabbladdaren Li-lon/Ni-Cd eller byt ut batteriet.

e Drivmaskinen defekt. e L4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

e Fel expanderhuvud (tryckhylssystem, storlek) anvands. e Byt expanderhuvud.

o Expanderhuvud trogt eller defekt. e Sluta anvénda expanderhuvudet! Rengér expanderhuvudet och fetta in 14t
med maskinolja eller byt ut det.

o Expanderanordning felinstalld (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC). e Stéll in expanderanordningen pa nytt, se 2.5.

e Avstandet mellan tryckhylsa och expanderhuvud ar for litet. e Oka avstandet mellan tryckhylsa och expanderhuvud.

6. Kassering

Drivmaskiner, batterier och snabbladdare far inte kastas i hushallssoporna nér

de ska kasseras. Den maste kasseras i enlighet med géllande foreskrifter.

Litiumbatterier och batteripaket till alla batterisystem far endast avfallshanteras

i urladdat tillstand, resp. om litiumbatterier och batteripaket inte &r fullstandigt

urladdade maste alla kontakter tackas over, t.ex. med isoleringsband.

7. Tillverkare-garantibestammelser

Garantin galler i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den

férsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekraftas genom inséndande av

inkOpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om képdatum och

produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror

pa tillverknings- eller materialfel tgérdas kostnadsfritt. Genom atgardande av

fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund

av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa

att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvéand-

ning for icke avsett &ndamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,

som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utforas av et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.

Reklamationer accepteras endast, om produkten I&mnas till et auktoriserad

REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan

tagits isér. Bytta produkter och delar évergar i REMS &ago.

Anvandaren star fér samtliga transportkostnader.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga réttigheter, i synnerhet ansprak

gentemot férsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin galler endast

for nya produkter som kdpts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz

och som anvénds i dessa l&nder.

For denna garanti géller tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om

internationella kép av varor (CISG).

8. Forlangning av tillverkargarantin till 5 ar

For de huvudmaskiner som raknas upp i denna bruksanvisning finns méjlighet

att inom 30 dagar efter 6verlamnandet till den férsta anvandaren, forlanga

garantitiden for den férestaende tillverkargarantin till 5 &r genom att man utfor

en registrering pa www.rems.de/service. Ansprak utifran férldngningen av till-

verkargarantin kan endast géras gallande av registrerade férsta anvandare,

under forutsattning att typskylten pa huvudmaskinen inte har tagits bort eller

forandrats, samt att dess uppgifter ar lasbara. Det ar inte méjligt att dverlata

anspraket till nagon annan part.

9. Dellistor

Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Delférteckningar.
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Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, REMS pressringer med
mellomtenger, REMS presshoder, REMS utvidelseshoder for de forskjellige rarfor-
bindelses-systemer gjelder de henholdsvis aktuelle REMS salgsdokumenter, se
ogsa www.rems.de — Downloads — Produktkataloger, -prospekter. Hvis system-
produsenten endrer komponenter til rgrforbindelses-systemer eller introduserer dem
pa nytt pa markedet, ma du informere deg om deres aktuelle bruksstatus hos REMS
(Fax +49 7151 17 07 - 110 eller e-post info@rems.de). Endringer og feiltagelser
forbeholdt.

Fig. 1-20
1 Presstang/presstang Mini 17 Utvidelsesbakker
2 Tangholdebolt 18 Utvidelsesdor
3 Presslist/knapp 19 Mellomtang/mellomtang Mini
4 Lasepinne/lasing 20 Pressring
5 Presseruller 21 Pressegment
6 Hushandtak 22 Pressekontur (pressring eller
7 Dreieretningsspak pressegmenter)
8 Sikkerhets-bergringsbryter 23 Ladetilstandsindikator
9 Bryterhandtak 24 Kontramutter
10 Pressebakke 25 Batteri
11 Presskontur (presstang) 26 Trinndelt ladetilstandsindikator
12 Bolt (REMS Mini-Press 22 V ACC)
13 Returtast 27 Dreiehylse

14 Pressehoder
15 Utvidelsesinnretning
16  Utvidelseshode

(REMS Power-Press XL ACC)

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som hgrer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfelgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktoy", som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer bade til
nettdrevet elektroverktoy (med nettkabel) og til batteridrevet elektroverktoy (uten
nettkabel).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Sorg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fore til ulykker.

b) lkke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stav eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektroverkteyet er
i bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa elektroverktayet ma passe til stikkontakten. Step-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adapterstapsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktgy. Uforandrede stapsler og
passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stet.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rgr, varmeapparater,
komfyrer og kjgleskap. Det er starre risiko for elekirisk stet hvis kroppen er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stot.

d) lkke bruk tilkoblingskabelen til andre formal, til a beere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stepselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingskabelen unna varme, olje, skarpe kanter eller apparatdeler som
er i bevegelse. Skadede eller flokete kabler oker risikoen for elektrisk stot.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjateledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstrom-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktayet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stgvmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktayets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av far
det koples til stramforsyningen ogleller batteriet, laftes opp eller baeres. Hvis
det elektriske apparatet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis appa-
ratet koples til stremforsyningen i innkoplet tilstand, kan det forarsakes ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nokkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fare til
personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder

balansen. Pa denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede kler. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lastsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stgvavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av
stavavsug reduseres de farer stav kan fore med seg.

h) lkke fol deg for sikker og tilsidesett ikke sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
heller ikke hvis du er kjent med elektroverktayet etter a ha brukt det mange
ganger. Skjadeslgs handling kan innen brgkdeler av et sekund fgre il alvorlige
Skader.

4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utferes bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktoy med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten ogleller ta ut batteriet for det utfores
innstillinger pa apparatet, tilbehersdeler skiftes eller apparatet legges bort.
Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktoyet.

d) Elektroverktay som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktay representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vear ngye med a pleie elektroverktgyet. Kontrollér om bevegelige apparat-
deler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er adelagt eller skadet
pa en slik mate at elektroverktoyets funksjonsdyktighet er nedsatt. Serg
for at skadede deler repareres for apparatet tas i bruk. Mange ulykker har
sin &rsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Serg for at skjeereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktoy
med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, tilbehgr, innsatsverktey osv. som er oppfert i disse
anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utfares. Bruk av elektroverktayet til andre anvendelser enn det som er
beskrevet kan fare til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Bruk og behandling av batteridrevet verktoy

a) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produsenten. /
et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta brann
hvis det settes inn andre batterier.

b) Bruk kun dertil egnede batterier i elektroverktayet. Bruk av andre batterier
kan fare til personskader og brannfare.

c) Et batteri som ikke er i bruk skal holdes borte fra binders, mynter, nekler,
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontak-
tene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fore til
forbrenninger eller brann.

d) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga kontakt
med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt. Hvis vaesken
kommer i kontakt med gynene, skal det i tillegg kontaktes lege. Batterivaeske
som trenger ut kan fgre til hudirritasjoner eller forbrenninger.

e) lkke bruk et skadet eller forandret batteri. Skadede eller forandrede batterier
kan forholde seg uforutsigbart og fare til brann, eksplosjon eller fare for skader.

f) Ikke utsett batteriet for ild eller for haye temperaturer. /id eller temperaturer
over 130°C (265 °F) kan forarsake en eksplosjon.

g) Felg alle anvisningene til ladingen og lad batteriet eller batteriverktoyet
aldri opp utenfor temperaturomradet som er angitt i bruksanvisningen. Feil
lading eller lading utenfor det tillatte temperaturomradet kan @delegge batteriet
og gke brannfaren.

6) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

b) Vedlikehold aldri skadede batterier. Alt vedlikehold av batterier bar bare utfgres
av produsenten eller autorisert kundeservice.

Sikkerhetsinstrukser for presser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfalgende anvisningene kan forérsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

o Hold elektroverktayet ved arbeidet fast i handtaket til huset (6) og i bryteren
(9) og serg for at du star stabilt. Elektroverktayet utvikler en meget stor press-
kraft. Det fares sikkert med to hender. Veer derfor spesielt forsiktig. Hold barn og
andre personer borte fra omradet nér elektroverktayet er i bruk.

o Ikke grip i deler som beveger seg i pressomradet/utvidelsesomradet. Det
er fare for skader ved & klemme fingrene eller handen.

e Bruk aldri radialpresser nar tangholdebolten (2) ikke er last. Det er bruddfare
og deler som slenges bort kan fare til alvorlige skader.
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o Sett radialpressen med presstang, presstang Mini, pressring med mellom-
tang alltid i rett vinkel til reraksen pa pressforbinderen. Hvis du setter
radialpressen pa skra opp pa rerakselen, trekker den seg pa grunn av den hgye
drivkraften rettvinklet til raraksen. Hender eller andre kroppsdeler kan derved
klemmes og/eller det er bruddfare, deler som slenges bort kan derved medfare
alvorlige skader.

o Bruk radialpressen kun med innsatt presstang, presstang Mini, pressring
med mellomtang. Start pressingen kun til fremstilling av en pressforbindelse.
Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig hay belastning pa
drivmaskin, presstang, presstang Mini, pressring og mellomtang.

o Kontroller fer du bruker presstenger, pressringer med mellomtenger (press-
bakker, presslynger med mellombakker) fra andre fabrikater, om disse er
egnet for REMS radialpressene. Presstenger, pressringer med mellomtenger av
andre fabrikat kan benyttes i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Akku-Press und REMS Akku-Press ACC, hvis disse er
dimensjonert for den ngdvendige skyvekraften pa 32 kN, passer mekanisk i REMS
drivmaskinene, kan lases forskriftsmessig og pa slutten av deres levetid hhv. ved
overbelastning brister uten fare, f.eks. uten risiko for at deler av pressbakkene
slenges bort. Det anbefales & bare ta i bruk presstenger, pressringer med mellom-
tenger, som er dimensjonert med en sikkerhetsfaktor 2 1,4 mot tretthetsbrudd, dvs.
at de ved en ngdvendig skyvekraft pa 32 kN motstar en skyvekraft pa opptil 45 kN.
Les og ta utover det hensyn til bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksen fra den
henholdsvise produsententtilbyderen av presstenger, pressringer med mellomtenger
og innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsenten/tilbyderen av press-
fittings-systemet som skal presses og ta ogsa der hensyn til eventuelt nevnte
bruksbegrensninger. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler
som slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Presstenger, pressringer med mellomtenger (pressbakker, presslynger med
mellombakker) fra andre fabrikater er ikke godkjent av REMS for REMS Power-
Press E.

e Bruk aksialpressen kun nar presshodene er satt inn komplett. Hvis det ikke
tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan medfare
alvorlige skader.

o Plasser dreiehylsen (27) til Power-Press XL ACC tilsvarende den benyttede
presstangen/mellomtangen, se 2.2. Det er fare for skader.

e Veroppmerksom pa at utvidelseshodene alltid skrus pa inntil anslaget pa
utvidelsesinnretningen. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og
deler som slenges bort kan medfare alvorlige skader.

o Bruk kun presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, press-
hoder, utvidelseshoder som ikke er skadet. Skadede presstenger, presstenger
Mini, pressringer, mellomtenger, presshoder, utvidelseshoder kan klemme eller
brekke og/eller pressforbindelsen blir feilaktig. Skadede presstenger, presstenger
Mini, pressringer, mellomtenger, presshoder, utvidelseshoder mé ikke repareres.
Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan
medfere alvorlige skader.

e Trekk ut nettstopselet eller ta ut batteriet for montering/demontering av
presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, presshoder,
utvidelseshoder. Det er fare for skader.

o Folg vedlikeholdsbestemmelsene for elektroverkteyet og vedlikeholdsan-
visningene for presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger,
presshoder, utvidelseshoder. Nér du falger vedlikeholdsforskriftene virker dette
posistivt pa levetiden til elektroverktayet, presstengene, presstengene Mini,
pressringene, mellomtengene, presshodene og utvidelseshodene.

o Kontroller regelmessig om tilkoblingsledningen og skjeteledningene pa
elektroverktoyet har skader. Sgrg for at skadede ledninger repareres av kvali-
fisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

o Overlat elektroverktayet kun til underviste personer. Ungdom ma kun bruke
elektroverktayet hvis de er over 16 ar gamle, hvis bruk av apparatet er ngdvendig
i utdannelsen og hvis de er under oppsikt av en fagkyndig person.

e Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til a betjene det elektriske
apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvis-
ninger fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og person-
skader.

o Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrekkelig
ledningstverrsnitt. Bruk skjgteledninger med en lengde pa opptil 10 m med
ledningstverrsnitt 1,5 mm?, fra10—30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm2

Sikkerhetsinstrukser for batterier

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

e Bruk batteriet bare i REMS elektroverktey. Bare da beskyttes batteriet mot
farlig overbelastning.

e Bruk bare originale REMS batterier med spenningen som er oppgitt pa
typeskiltet. Bruk av andre batterier kan fare til personskader og brannfare pga.
eksploderende batterier.

e Bruk batteri og hurtiglader bare i det oppgitte arbeidstemperaturomradet.

o Lad REMS batterier bare opp i REMS hurtigladeren. Hvis det brukes uegnede
ladere, kan det oppsta brann.

o Lad batteriet helt opp i en REMS hurtiglader for ferste gangs bruk slik at
batteriet oppnar full ytelse. Batteriene leveres delvis oppladet.

e For batteriet rett inn i batterirommet. Bruk aldri makt. Det er fare for at
batterikontaktene kan bli bayd og batteriet skadet.

e Beskytt batterier mot sterk varme, solinnstraling, ild, vaeske og fuktighet.
Eksplosjons- og brannfare!

o lkke bruk batterier i eksplosjonsfarlig omrade og ikke i na@rheten av f. eks.
brennbare gasser, lgsemidler, stev, damp og fuktighet. Eksplosjons- og
brannfare!

e lkke apne batteriene og ikke foreta byggemessige endringer pa batterier.
En kortslutning betyr eksplosjons- og brannfare.

o lkke bruk et batteri med skader pa hus eller kontakter. Ved skader og ukyndig
bruk av batteriet kan det komme ut damp som kan irritere luftveiene. Luft godt
0g oppsek lege hvis du har smerter.

o Ved feil bruk kan det lekke vaske ut av batteriet. Pass pa at du ikke kommer

i kontakt med veesken. Batterivaeske kan fgre til hudirritasjoner eller forbrenninger.

Skyll straks med vann hvis du har kommet i kontakt med vaesken. Hvis du har

fatt veesken i gyet, ma du oppsoke lege.

Ta hensyn til sikkerhetsinstruksene pa batteriet og hurtigladeren.

Hold batteriet som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, spiker,

skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene

med hverandre. En kortslutning betyr eksplosjons- og brannfare.

o Ta ut batteriet for lengre oppbevaring/lagring av elektroverktayet. Beskyit
batterikontaktene mot kortslutning, f. eks. med en kappe. Risikoen ved at veeske
lekker ut av batteriet blir derved redusert.

o lkke kast skadede batterier i vanlig husholdningsavfall. Lever gdelagte
batterier til et autorisert REMS kundeserviceverksted eller til en godkjent avfalls-
handteringsbedrift. Ta hensyn til nasjonale bestemmelser. Se ogsa 6. Avfallsbe-
handling.

e Oppbevar batterier utilgjengelig for barn. Batterier kan veere livsfarlige f. eks.

nar de svelges, oppsok lege omgaende.

Unnga kontakt med batterier som har lekket ut. Vaeske som lekker ut kan fare

til hudirritasjoner eller forbrenninger. Skyll straks med vann hvis du har kommet

i kontakt med veesken. Hvis du har fatt vaesken i gyet, mé du oppsake lege.

Ta batteriene ut av elektroverkteyet nar disse er oppbrukt. Risikoen ved at

vaeske lekker ut av batteriene blir derved redusert.

Lad aldri opp ikke-oppladbare batterier, ta dem aldri fra hverandre, kast

dem aldri i ilden og fremkall aldri en kortslutning. Batteriene kunne utlase

en brann og briste. Det er fare for skader.

Symbolforklaring
Fare med middels risikograd. Kan medfgre livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

A\FORSIKTIG  Fare med lav risikograd. Kan fere til moderate skader (rever-
sible).

LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

Les bruksanvisningen for idriftsettelse
Bruk gyevern
Bruk herselsvern

IEI Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse Il
ﬁ Miljgvennlig avfallsbehandling

1. Tekniske data

Korrekt anvendelse

CE-konformitetsmerking

REMS radialpresser er ment for produksjon av pressforbindelser i alle vanlige
pressfitting-systemer.

REMS kappetenger er ment for kapping av gjengestenger opp til fasthetsklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS kabelsaks er ment for kapping av elektriske kabler < 300 mm? (& 30 mm).
REMS aksialpresser er ment for produksjon av trykkhylseforbindelser.

REMS rgrutvider er ment for utvidelse og kalibrering av rer.

REMS oppladbare batterier er bestemt for energiforsyning av REMS batteridrevne
drivmaskiner og REMS batteri-LED-lampen. Legg merke til batterienes spenning.
Hurtigladere er bestemt for opplading av REMS oppladbare batterier.

Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke tillatt.

1.1. Leveranseomfang
Elektriske radialpresser/rgrutvidere: Drivmaskin, bruksanvisning, stalblikkasse.
Batterdrevne presser/rarutvidere: Drivmaskin, oppladbart batteri Li-ion, hurtiglader,
bruksanvisning, stalblikkasse.

1.2. Artikkelnumre
REMS Power-Press SE drivmaskin
REMS Power-Press drivmaskin

572101
577001
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1.3.

14.

REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 V ACC drivmaskin Li-lon 578002
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 drivmaskin Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P drivmaskin Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC drivmaskin Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin 575007
Utvidelsesinnretning 6—-40 mm, %—1%" 575100
Utvidelsesinnretning 54-63 mm, 2" 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Hurtigladeapparat Li-lon 230 V 571575
Spenningsforsyning Li-lon 230 V istedenfor batterier 14,4 V 571565
Stalkoffert REMS Power-Press SE 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkoffert REMS Mini-Press ACC/ Mini-Press 22V ACC 578290
Stalkoffert REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Stalkoffert REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalkoffert REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
Stalkoffert Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
og Akku-Ex-Press P ACC 573284
REMS CleanM 140119
Arbeidsomrade
REMS Mini-Press ACC/ Mini-Press 22V ACC radialpresse for
produksjon av pressforbindelser i alle vanlige pressfitting-
systemer pa stalrer, rustfrie stalrgr, kobberrer, kunststoffrar,
komposittrgr @ 10-40 mm
3% —-1%"
Radialpresser REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC og REMS Akku-Press / Akku-Press ACC
til produksjon av pressforbindelser i alle vanlige pressfitting-
systemer pa stalrer, rustfrie stalrgr, kobberrer, kunststoffrer, @ 10-108 mm
komposittrgr Q% -4"
Aksialpresser for produksjon av trykkhylseforbindelser (skyvehylse-
forbindelser) pa rustfrie stalrar, kobberrar, kunststoffrer,
komposittrar @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC for utvidelse av
rr/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D Y—1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC for utvidelse av
rar/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
ah-2"
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC til utviding og kalibrering
av myke kobberrgr, myke aluminiumsrar, myke
presisjonsstalrer, myke rustfrie stalrar @ 8-42 mm
B %-1%"
REMS Akku-Ex-Press P og REMS Akku-Ex-Press P ACC
for utvidelse av kunststoffrar, komposittrar @ 12-40 mm
Arbeidstemperaturomrade
REMS batteridrevne presser —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Batteri —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Hurtigladeapparat 0°C-+40°C (32 °F - +113 °F)
Nettdrevne presser -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Lagringstemperaturomrade >0°C (32 °F)
Skyvekraft
Radialpressenes skyvekraft, uten radialpresse Mini 32 kN
Skyvekraft REMS Mini-Press ACC/ Mini-Press 22V ACC 22 kN
Skyvekraft REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Skyvekraft REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Skyvekraft REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN
Skyvekraft REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /PACC/Q&EACC 20 kN
Skyvekraft REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

De oppgitte kreftene er nominelle krefter.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Elektriske data

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd

Input
Output

Input
Output

Hurtigladeapparat Li-lon Input

Output

Input
Output

Spenningsforsyning Input

Output

Input
Output

Dimensjoner
REMS Power-Press SE

230 V~; 50—60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S3 20% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisolert, radiostaydempet

14,4V =;1,5 Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=;15Ah/216V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W

10,8-18 V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
110 V~; 50-60 Hz; 65 W

10,8-18 V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet

230 V~; 50-60 Hz; 70 W

10,8-21,6 V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-216V =

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
230 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
110 V~; 50-60 Hz

144V =6 A-33A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet

430%x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XLACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & EACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Vekt

REMS Power-Press SE drivmaskin
REMS Power-Press / ACC drivmaskin
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press ACC drivmaskin uten batteri

REMS Mini-Press 22 V ACC drivmaskin uten batteri
REMS Akku-Press / ACC drivmaskin uten batteri
REMS Ax-Press 25 ACC drivmaskin uten batteri
REMS Ax-Press 25 L ACC drivmaskin uten batteri
REMS Ax-Press 30 drivmaskin uten batteri

REMS Ax-Press 40 drivmaskin uten batteri

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC drivmaskin uten batteri
REMS Akku-Ex-Press P / ACC drivmaskin uten batteri
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin uten batteri
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC drivmaskin

REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
Pressetang (gjennomsnitt)
Pressetang Mini (gjennomsnitt)
Pressehoder (par, gjennomsnitt)
Utvidelseshode (gjennomsnitt)
Mellomtang 22

Mellomtang Z4

Mellomtang Z5

Mellomtang Z6

Pressring M54 (PR-3S)

Pressring U75 (PR-3B)

Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Power-Press SE

La= 76 dB

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
338x298x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
325%260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")

330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")

265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420%245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

47kg (104 Ib)
47kg (104 1b)
55kg  (12,11b)
21kg  (4,51b)
21kg  (4,51b)
38k (831b)
26kg  (561b)
28kg  (6,11b)
39kg  (8,61b)
54kg  (11,81b)
23kg  (501b)
20kg  (4,41b)
20kg  (441b)
56kg (12,2 1b)
03kg  (0,61b)
05kg  (1,11b)
04kg  (0,91b)
04kg  (0,91b)
18ky  (3,91b)
12kg  (261b)
03kg  (0,61b)
02kg  (041b)
20kg  (4,81b)
36kg  (7.81b)
38kyg  (821b)
55kg  (12,11b)
31kg  (6,71b)
27kg  (591b)
Liw=87dB K=3dB



nno

nno

1.9.

21.

REMS Power-Press/ACC/XLACC L,,=81dB Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22 VACC L,,=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  L,n=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 La=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lww=92dB K=3dB

Vibrasjoner
Veid effektivverdi akselerasjon <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den oppgitte svingningsemisjonsverdien er malt etter en standardisert testpro-
sedyre og kan brukes til sammenligning med andre elektroverktay. Den oppgitte
svingningsemisjonsverdien kan ogsa brukes til innledende vurdering av ekspo-
neringen.

/\ FORSIKTIG

Under faktisk bruk av apparatet kan svingningsemisjonsverdien avvike fra den
oppgitte verdien, avhengig av maten elektroverktayet brukes pa. Uafhaengigt
av betjeningsvejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for
brugeren.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betjenes
ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeservicever-
ksted for kontroll.

A\ FORSIKTIG
Transportvekter over 35 kg ma baeres av minst 2 personer.

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, REMS pressringer
med mellomtenger, REMS presshoder, REMS utvidelseshoder for de forskjel-
lige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis aktuelle REMS salgsdo-
kumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads — Produktkataloger, -prospekter.
Hvis systemprodusenten endrer komponenter til rarforbindelses-systemer eller
introduserer dem pa nytt pa markedet, ma du informere deg om deres aktuelle
bruksstatus hos REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 eller e-post info@rems.de).
Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Elektrisk tilkopling

Var oppmerksom pa nettspenningen! Fgr drivmaskinen hhv. hurtigladeren
kobles til skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet
stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplasser, i fuktige omgivelser,
innendgrs og utenders eller ved lignende oppstillingstyper, ma elektroverktgyet
bare kobles til nettet via en jordfeilbryter (Fl-bryter) som avbryter energitilfgrselen
sa snart avledningsstremmen til jord overskrider 30 mA i 200 ms.

Oppladbare batterier

LES DETTE
Batteriet 14,4 V (25) skal alltid settes loddrett inn i drivmaskinen hhv. i hurtig-

ladeapparatet. Hvis batteriet settes inn skratt, blir kontaktene skadet og det
kan oppsta kortslutning, noe som vil fgre til at batteriet skades.

Total utladning gjennom underspenning

Minimumsspenningen ma ikke underskrides ved Li-ion-batterier, ellers kan
batteriet skades fordi det temmes helt. Cellene i REMS Li-ion-batterier er ladet
opp til ca. 40 % ved levering. Derfor m& Li-ion-batterier lades far bruk og deretter
med jevne mellomrom. Hvis du ikke tar hensyn til denne forskriften fra produ-
senten av cellene, kan Li-ion-batteriet skades pga. total utladning.

Total utladning gjennom lagring

Hvis et Li-ion-batteri som er relativt lite oppladet lagres lenge, kan det lade seg
selv ut og dermed skades. Li-ion-batterier m& derfor lades opp fer lagring og
deretter etter seks maneder. De ma ogsa lades opp igjen for bruk.

Batteriet ma lades opp fer bruk. Li-ion-batterier ma lades opp med jevne
mellomrom for & unnga total utladning. Hvis batteriet temmes helt, blir
det skadet.

Bruk bare REMS hurtiglader for opplading. Nye Li-ion-batterier og Li-ion-
batterier som ikke har blitt brukt pa lenge, vil ferst ha full kapasitet nar de er
ladet opp flere ganger. lkke-oppladbare batterier ma ikke lades opp.

Ladetilstandskontroll for alle batteridrevne presser Li-lon

Alle batteridrevne REMS presser er fra og med 01.01.2011 utstyrt med en
elektronisk ladetilstandskontroll med ladetilstandsindikator med 2-farget grenn/
red LED (23). LED-en lyser grant nar batteriet er ladet helt opp eller forsatt er

2.2,

2.3.

24,

ladet tilstrekkelig mye. LED-en lyser rgdt nar batteriet ma lades. Hvis denne
tilstanden oppstar under pressing og pressingen ikke kan fullfgres, méa pres-
singen fullfares med et oppladet Li-ion-batteri. Hvis drivmaskinen ikke brukes,
slukker LED-en etter ca. 2 timer, men begynner a lyse igjen nar drivmaskinen
slas pa.

Trinndelt ladetilstandsindikator (26) til batterier Li-lon 21,6 V

Den trinndelte ladetilstandsindikatoren viser batteriets tilstand med 4 LED'er.
Etter trykk pa tasten batterisymbol lyser minst en LED i noen fa sekunder. Jo
flere LED'er lyser grent, desto hayere er batteriets ladetilstand. Nar en LED
blinker rgdt, ma batteriet lades opp.

Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd og hurtigladeapparat Li-lon (art.-nr. 571560
og art.-nr. 571575)

Nar nettstapselet er plugget i, lyser den venstre kontrollampen konstant med
grent lys. Nar et oppladbart batteri er satt inn i hurtigladeapparatet, viser en
grenn, blinkende kontrollampe at batteriet lades opp. Nar denne kontrollampen
lyser konstant med grant lys, er batteriet ladet opp. Hvis en kontrollampe blinker
med radt lys, er batteriet defekt. Hvis en kontrollampe lyser konstant med rgdt
lys, ligger hurtigladeapparatets og/eller batteriets temperatur utenfor det tillatte
arbeidsomrédet fra 0°C til +40°C.

Hurtigladeapparatene er ikke egnet for utenders bruk.

Montasje (utskiftning) av presstang, presstang Mini (Fig. 1 (1)), presstang
(4G) (Fig. 14), presstang (S) (Fig. 15), pressring (PR-3S) med mellomtang
(Fig. 17), pressring (PR-3B) med mellomtang (Fig. 18), pressring 45°
(PR-2B) med mellomtang (Fig. 19) for radialpresser

Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger,
presstenger Mini eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende
pressfitting-systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene
er presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer merket med bokstaver som
kjennetegner pressekonturen og med et tall som kjennetegner storrelsen.
Mellomtengene er merket med bokstaven Z og et siffer som tjener il tilordningen
av den tillatte pressringen som er merket likelydende. Pressringen 45° (PR-2B)
ma bare plasseres under en vinkel pa 45° mot mellomtangen Z1/mellomtangen
Mini Z1 (fig. 19).Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen
til produsententtilbyderen av pressfitting-systemet som skal presses. Det ma
aldri presses med en presstang, presstang Mini eller pressring og mellomtang,
mellomtang Mini som ikke passer (pressekontur, starrelse). Pressforbindelsen
kan bli ubrukelig og maskinen samt presstangen, presstangen Mini eller press-
ringen med mellomtang, mellomtang Mini kan bli skadet.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Dreiehylsen (fig. 20
(27)) til REMS Power-Press XL ACC skal plasseres tilsvarende den benyttede
presstangen/mellomtangen. For bruk av mellomtangen Z6 XL skal dreiehylsen
(27) dreies til den gar i las slik at den ikke tildekker slissen pa drivverkshuset.
Drei for alle ytterligere presstenger/mellomtenger dreiehylsen (27) til den gar
i 1as slik at den tildekker slissen pa drivverkshuset. Montasje (utskiftning) av
presstangen, presstangen Mini eller mellomtangen, mellomtang Mini kan kun
utfgres nar pressrullene (5) er kjort helt tilbake. Ved REMS Power-Press SE
trykk eventuelt dreieretningsspaken (7) mot venstre og betjen sikkerhets-
bergringsbryter (8), ved REMS Mini-press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC,
REMS Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL ACC og REMS
Akku-Press / Akku-Press ACC trykk returknappen (13), sa lenge til pressrullene
(5) er kjort helt tilbake.

/\ FORSIKTIG

Plasser dreiehylse (27) alltid tilsvarende den benyttede presstangen/mellom-
tangen til denne gér i 1&s, klemfare!

Apne tangholdebolt (2). Trykk til dette lasestift/lasing (4), tangholdebolten (2)
spretter ut fiaerbelastet. Sett inn valgt presstang, presstang Mini (1), mellomtang,
mellomtang Mini (19). Skyv tangholdebolten (2) fremover til lasestiften/lasing
(4) smetter pa plass. Trykk samtidig ned trykklisten/knappen (3) direkte over
tangholdebolten (2). Radialpresser ma aldri startes uten montert presstang,
presstang Mini eller pressring med mellomtang, mellomtang Mini. Pressingen
ma kun utfgres for & opprette en pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra
pressforbinderen blir det ungdvendig hay belastning pa drivmaskinen hhv. pa
presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen og mellomtang
Mini.

/\ FORSIKTIG

Press aldri nar festebolt til tang (2) ikke er last. Bruddfare, deler som
slynges bort kan fore til alvorlige skader!

Montasje (utskiftning) av pressehodene (14) i aksialpresser (fig. 6, 9)

Ta ut batteriet. Bruk kun systemspesifikke pressehoder. REMS pressehoder
er merket med bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet og et tall som
kjennetegner starrelsen. Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsan-
visningen fra produsenten/tilbyderen av det benyttede systemet. Utfgr aldri
pressing med pressehoder som ikke passer (trykkhylse-system, starrelse).
Forbindelsen kan gjares ubrukelig og maskinen samt pressehodene kan skades.

Stikk presseholdene (14) som er valgt helt inn, drei dem eventuelt til de smetter
pa plass (kulelas). Hold pressehodene og festehullet i presseinnretningen rene.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (fig. 7, 8)

67
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nno

nno

2.5,

2.6.

3.1.

Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun originale
utvidelseshoder fra Uponor Quick & Easy. Les og ta hensyn til innbyggings- og
monteringsanvisningen fra produsenten/tilbyderen av det benyttede systemet.
Utfer aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer (system, sterrelse).
Forbindelsen kan gjgres ubrukelig og maskinen samt utvidelseshodene kan
skades. Smer utvidelsesdorens konus (18) med litt fett. Skru utvidelseshodet
som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. Les og ta hensyn til innbyg-
gings- og monteringsanvisningen fra produsenten/tilbyderen av det benyttede
systemet. REMS utvidelseshoder P og Cu er ikke egnet for rgrutviderne REMS
Akku-Ex-Press Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press Q& E ACC og ma derfor
ikke brukes.

Utskiftning av utvidelsesinnretningen i REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
Kople fra nettstepselet. Skru av utvidelsesinnretningen fra REMS Power-Ex-
Press Q&E ACC. SSkru pa den nye utvidelsesinnretningen til anslaget og trekk
til for hand.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press Cu
ACC (fig. 11)

Ta ut batteriet. Smer utvidelsesdorens konus (18) med litt fett. Skru utvidelse-
shodet som er valgt pa utvidelsesinnretningen (15) til anslag. Utvidelsesinn-
retningen ma na innstilles slik at drivmaskinens skyvekraft pa slutten av utvidelsen
tas opp av drivmaskinen og ikke av utvidelseshodet. Dette gjeres ved & skru
utvidelsesinnretningen (15) inklusive det pAmonterte utvidelseshodet av driv-
maskinen. La fremfaringssleiden ga sa langt frem som mulig uten at maskinen
settes i returmodus. | denne posisjonen ma utvidelsesinnretningen inklusive
det pamonterte utvidelseshodet skrus sa langt inn pa drivmaskinen til utvi-
delsesbakkene (17) til utvidelseshodet (16) er helt apne. | denne stillingen skal
utvidelsesinnretningen sikres med kontramutteren (24).

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press P,
REMS Akku-Ex-Press P ACC (fig. 10)

Ta ut batteriet. Smer utvidelsesdorens konus (18) med litt fett. Skru utvidelses-
hodet (16) som er valgt pa utvidelsesinnretningen (15) til anslag. Bruk kun
systemspesifikke utvidelseshoder. Utvidelseshoder er merket med bokstaver
som kjennetegner trykkhylsesystemet og et tall som kjennetegner starrelsen.
Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsenten/
tilbyderen av det benyttede systemet. Utfer aldri utvidelse med utvidelseshoder
som ikke passer (trykkhylsesystem, starrelse). Forbindelsen kan gjeres ubru-
kelig og maskinen samt utvidelseshodene kan skades.

Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet (16)
under utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) ellers kan bgyes eller briste.

Drift

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse forst overtrykksventilen betjenes
ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

Radialpresser (fig. 1 til 5 og 15 til 20)

For hver bruk mé presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen
og mellomtangen MINI, spesielt presskonturen (11, 22) til pressbakkene (10)
hhv. til alle 3 pressegmenter (21), kontrolleres for skader og slitasje. Skadede
eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellom-
tangen Mini mé ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke blir
forskriftsmessig eller at det oppstar ulykker.

For hver bruk skal det utfares en pravepressing med drivmaskinen og den hhv.
monterte presstangen, presstangen Mini, den hhv. innsatte pressringen med
mellomtang hhv. mellomtang Mini med montert pressforbinder. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (20) med mellomtang hhv. mellomtang Mini
ma derved mekanisk passe inn i drivmaskinen og lases forskriftsmessig. Etter
at pressingen er fullfart, skal det observeres at pressbakkene (10), pressringene
(20), pressegmentene (21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1, og fig. 15
til 19 ved ,A") og ogsa péa siden som ligger overfor (fig. 1, og fig. 15 til 19 ved
,B“). Forbindelsens tetthet skal kontrolleres (overhold vedkommende lands
spesifikke forskrifter, standarder, direktiver osv.).

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen, presstangen
Mini lukkes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

/\ FORSIKTIG

For & unnga skader pa presseapparatet skal det pasees at det i arbeids-
situasjoner som vist eksempelvis i fig. 12 til 14, ikke oppstar spenninger
mellom presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen,
mellomtang Mini fittingen og drivmaskinen. Hvis det ikke tas hensyn til
dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan medfare alvorlige
skader.

3.1.1. Arbeidsforlep

Trykk sammen pressetangen, presstangen Mini (1) for hand helt til pressetangen
kan skyves pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa
pressfittingen i rett vinkel i forhold til reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at
den lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i
bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (20) rundt pressforbinderen. Legg mellomtang/mellomtang

Mini (19) inn i drivmaskinen og Ias tangholdebolt, plasser om ngdvendig dreie-
hylsen (27), se 2.2. Trykk mellomtang/mellomtang Mini (19) s& mye sammen
for hand at mellomtangen/mellomtangen Mini kan plasseres pa pressringen.
Slipp mellomtang/mellomtang Mini, slik at mellomtangens radier/halvkuler ligger
tett mot sylinderrullene/kuleskalene pa pressringen og pressringen ligger tett
mot pressfittingen. Veer ved mellomtangen Z1 og mellomtangen Mini Z1
oppmerksom pa at pressringen bare ma plasseres under 45°.

Beveg ved REMS Power-Press SE dreieretningsspaken (7) mot hgyre (fremlgp)
og trykk sikkerhets-beraringsbryter (8). Hold sikkerhets-beraringsbryter (8) trykt
inne til pressingen er fullfgrt og presstangen hhv. pressringen er lukket. Slipp
sikkerhets-bergringsbryter med en gang. Beveg dreieretningsspak (7) mot
venstre (retur) og trykk bryter (8) til pressrullene er kjert tilbake og sikkerhets-
glidekoblingen reagerer. Slipp sikkerhets-bergringsbryter med en gang.

Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig. Slipp sikkerhets-bergringsbryter
etter lukking av presstangen, pressringen hhv. etter at pressrullene farer tilbake
med en gang. Sikkerhets-glidekoblingen er som hver glidekobling utsatt for
normal slitasje. Hvis den imidlertid belastes ungdig, slites den raskere og kan
derved bli gdelagt.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal sikkerhets-bergringsbryteren
(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.
Dette signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten
(13) helt til presserullene (5) er kjart helt tilbake.

For REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC og REMS Power-Press XL ACC skal sikkerhets-
bergringsbryteren (8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen
er fullstendig lukket. Etter at pressingen er fullfart kopler drivmaskinen auto-
matisk over til retur (tvangsretur). Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et
akustisk signal (knepp).

Trykk sammen presstangen, presstangen Mini for hand, slik at den kan trekkes
av pressfittingen sammen med drivmaskinen. Trykk sammen mellomtangen,
mellomtang Mini for hand, slik at den kan trekkes av pressringen sammen med
drivmaskinen. Apne pressringen for hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen.

3.1.2. Funksjonssikkerhet

Ved REMS Power-Press SE avsluttes presseprosessen ved a slippe sikkerhets-
bergringstasten (8). For den mekaniske sikkerheten av drivmaskinene virker i
begge endeposisjonene til pressrullene i tillegg en sikkerhets-glidekobling
avhengig av dreiemomentet. Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig. REMS
Power-Press SE er dessuten utstyrt med en sikkerhetselektronikk som utkobler
drivmaskinen ved overbelastning. Drivmaskinen kan deretter som regel fortsatt
benyttes, med mindre sikkerhetselektronikken utkobler drivmaskinen gjentatte
ganger etter fullfart pressing. | dette tilfellet ma drivmaskinen kontrolleres/settes
istand av et autorisert REMS kundeserviceverksted. Dersom drivmaskinen
imidlertid utkobler allerede fer fullfart pressing, ma drivmaskinen omgéende
kontrolleres/settes istand av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press avslutter pressingen automatisk
samtidig som det gis et akustisk signal (knepp).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini Press 22 V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC og REMS Power-Press XL ACC avslutter pressingen
automatisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp) og gar automatisk
tilbake (tvangsforlap).

Kun nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten
lukker fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Etter at pressingen er
fullfort skal det observeres at pressbakkene (10), pressringene (20) hhv.
pressegmentene (21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 15
til 19, ved ,,A“) og pa motsatt side (fig. 1 og fig. 15 til 19, ved ,,B¥). Hvis
det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar presstangen, presstangen
Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes, kan pressingen vare
defekt eller utett (se 5. Feil).

3.1.3. Arbeidssikkerhet

3.2,

For a bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikkerhets-
bergringsbryter (8). Denne bryteren muliggjer en oyeblikkelig stansing av
drivmaskinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan koples
om til retur fra enhver stilling.

Aksialpresser (fig. 6, 9)

Ta hensyn til aksialpressenes forskjellige arbeidsomrader. Det gjelder de
henholdsvis aktuelle salgsdokumentene, se ogséd www.rems.de — Downloads
— Produktkataloger, -prospekter. Pass pa at presshodene (14) settes inn i
drivmaskinen pa en slik mate at pressingen om mulig kan gjennomferes i én
omgang. | enkelte tilfeller er dette ikke mulig, og det kreves for- og ferdigpres-
sing. Fer den andre presseprosessen ma ett presshode eller det ma begge
presshoder i dette tilfellet monteres vridd med 180°, slik at avstanden mellom
dem blir mindre.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (fig. 6)

Sett den formonterte trykkhylseforbindelsen inn i pressehodene (14). Hold
drivmaskinen i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9), hold sikkerhets-
bergringsbryteren (8) inntrykket helt til trykkhylsen ligger inntil kanten pa
trykkhylseforbinderen. Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal
(knepp). REMS Ax-Press 30 Etter fullfgrt pressing kobler drivmaskinen auto-



nno

nno

matisk om til retur (tvangsforlep). Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et
lydsignal (knepp). REMS Ax-Press 40: Trykk returtast (13) til presshodene (14)
er kjort helt tilbake.

Hvis det oppstar en tydelig spalte mellom trykkhylsen og kanten pa trykkhyl-
seforbinderen nar presshodene lukkes, kan pressingen veere defekt eller utett
(se 5. Feil). Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen fra
produsenten/tilbyderen av presshylse-systemet som skal presses.

/\ FORSIKTIG

Fare for kvesting! Ikke grip inn i omradet rundt pressehoder (14) i beve-
gelse!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 9)

3.3.

Legg den formonterte presshylseforbindelsen inn i presshodene (14). For REMS
Ax-Press 25 L ACC ma eventuelt avstanden til presshodene reduseres ved a
flytte det ytre presshodet til den midtre presshodeposisjonen. Hold drivmaskinen
enten med én hand i bryterhandtaket (9) eller med begge hender i hushandtaket
(6) og i bryterhandtaket (9). Hold sikkerhets-bergringsbryteren (8) inntrykket
helt til trykkhylsen ligger inntil trykkhylseforbinderens kant. Drivmaskinen kopler
da automatisk om til retur (tvangsforlap).

Hvis det oppstar en tydelig spalte mellom trykkhylsen og kanten pa trykkhyl-
seforbinderen nar presshodene lukkes, kan pressingen veere defekt eller utett
(se 5. Feil) Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen fra
produsententtilbyderen av presshylse-systemet som skal presses.

For trykkhylsesystemet IV kreves forskjellige pressehoder for en rarstgrrelse.
Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsenten/
tilbyderen av presshylse-systemet som skal presses.

/\ FORSIKTIG

Fare for kvesting! Ikke grip inn i omradet rundt pressehoder (14) i beve-
gelse!

Rorutvider

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(fig. 7, 8)

Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsenten/
tilbyderen av det benyttede systemet. Skyv en Q & E ring i tilsvarende sterrelse
pa raret. For utvidelseshodet inn i rgret og trykk utvidelseshodet/drivmaskinen
mot rgret. Sla pa drivmaskinen (8). Nar utvidelseshodet er apnet, kopler driv-
maskinen automatisk over til retur og utvidelseshodet lukkes igjen. For REMS
Akku-Ex-Press Q&E ACC hold sikkerhets-bergringsbryteren (8) fortsatt inntrykket
og skyv utvidelseshodet/drivmaskinen etter. Vri samtidig litt pa reret. Gjenta
utvidelsesprosessen helt til utvidelsesbakkene (17) er skjovet inn i reret til
anslag. For REMS Power-Ex-Press Q& E ACC ma sikkerhets-bergringsbryteren
(8) slippes opp etter hver utvidelsesprosess. Vent deretter til utvidelsesdoren
har gatt helt tilbake far beraringsbryteren (8) trykkes pa nytt. Utvidelsesprosessen
skal gjentas helt til utvidelsesbakkene (17) er skjgvet inn i rgret til anslag.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (fig. 10)

For REMS Akku-Ex-Press P: Skyv trykkhylsen pa reret, for utvidelseshodet
inn i rgret til anslag og trykk utvidelseshodet/drivmaskinen mot rgret. Sla pa
drivmaskinen (8). Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvi-
delseshodet under utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) ellers kan bayes eller
briste. Hold sikkerhets-beraringsbryteren (8) inntrykket helt til raret er utvidet.
Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Vent litt til det
utvidede raret har stabilisert seg. Trykk pa tilbakestillingsknappen (13) og hold
den inne til utvidelsesdoren (18) er kjart helt tilbake. Utvid eventuelt flere ganger.
Vri samtidig litt pa reret. Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsan-
visningen fra produsenten/tilbyderen av det benyttede systemet.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (fig. 10, 11)

34.

3.5.

For REMS Akku-Ex-Press P ACC skyves trykkhylsen pa raret, utvidelseshodet
fares inn i raret til anslag og utvidelseshodet/drivmaskinen trykkes mot raret.
Sla pa drivmaskinen (8). Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand
til utvidelseshodet under utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall
kan bayes eller briste. Hold sikkerhets-bergringsbryteren (8) inntrykket helt til
rgret er utvidet. Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp).
Utvid eventuelt flere ganger. Vri samtidig litt pa roret. Les og ta hensyn til
innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsenten/tilbyderen av det
benyttede systemet.

For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC fgres utvidelseshodet inn i raret til anslag
og utvidelseshodet/drivmaskinen trykkes mot reret. Sla pa drivmaskinen. Nar
utvidelseshodet er apnet, kopler drivmaskinen automatisk over til retur og
utvidelseshodet lukkes igjen. Les og ta hensyn til innbyggings- og monterings-
anvisningen fra produsenten/tilbyderen av det benyttede systemet.

Ladetilstandskontroll med totalutladningsbeskyttelse av batteriet

Alle batteridrevne REMS presser er fra og med 01.01.2011 utstyrt med en
elektronisk ladetilstandskontroll med ladetilstandsindikator med 2-farget grenn/
rgd LED (23). LED-en lyser grant nar batteriet er ladet helt opp eller forsatt er
ladet tilstrekkelig mye. LED-en lyser rgdt nar batteriet ma lades. Hvis denne
tilstanden oppstar under pressing og pressingen ikke kan fullfgres, ma pres-
singen fullfares med et oppladet Li-ion-batteri. Hvis drivmaskinen ikke brukes,
slukker LED-en etter ca. 2 timer, men begynner a lyse igjen nar drivmaskinen
slas pa.

Trinndelt ladetilstandsindikator (26) til batterier Li-lon med 21,6 V
Den trinndelte ladetilstandsindikatoren viser batteriets tilstand med 4 LED'er.

41.

4.2,

Etter trykk pa tasten batterisymbol lyser minst en LED i noen fa sekunder. Jo
flere LED'er lyser grent, desto hgyere er batteriets ladetilstand. Nar en LED
blinker rgdt, ma batteriet lades opp.

Vedlikehold

Uavhengig av vedlikeholdsarbeidene som er oppfert nedenfor, anbefaler vi &
levere REMS drivmaskiner sammen med alt verktay (f.eks. presstenger, pres-
stenger Mini, pressringer med mellomtang, mellomtang Mini, presshoder,
utvidelseshoder) og tilbehgr (f.eks. oppladbart batteri, hurtigladeapparat) il et
autorisert REMS kundeserviceverksted for inspeksjon og tilbakevendende
kontroll av elektrisk utstyr i.h.t. EN 62638:2010-08 (VDE 0702) minst en gang
arlig.

Inspeksjon/reparasjon

For utbedrings- og reparasjonsarbeidene utfores skal nettstopselet
frakoples hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene méa kun utfares av kvalifisert
fagpersonale.

Giret i drivmaskinene REMS Power-Press SE er vedlikeholdsfritt. Det gar i en
kontinuerlig fettfylling og méa derfor ikke smares. Motoren REMS Power-Press
SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q&E ACC er ustyrt med kullbgrster. Disse slites og
ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Bruk kun original REMS
kullbgrster. Drivmaskinen REMS Power-Press SE har en sikkerhets-glidekob-
ling. Denne er utsatt for slitasje og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid
til annen. Bare bruk original REMS sikkerhets-glidekobling. Ved batteridrevne
drivmaskiner slites kullbarstene til DC-motorene. Disse kan ikke erstattes,
DC-motoren ma skiftes ut. Ved alle elektrohydrauliske drivmaskiner slites
tetningsringene (O-ringer). Disse ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid
til annen. Ved manglende presskraft eller ved tap av olje ma drivmaskinen
kontrolleres hhv. repareres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger,
presshoder, utvidelseshoder kan ikke repareres.

Vedlikehold

For vedlikeholdsarbeidene utferes skal nettstepselet frakoples hhv.
batteriet tas ut!

Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, mellomtang Mini,
pressehoder og utvidelseshoder, og spesielt deres fester, skal holdes rene.
Rengjer sterkt tilsmussede metalldeler f.eks. med maskinrens REMS CleanM
(Art.-nr. 140119), beskytt deretter mot rust.

Rengjer plastdeler (f.eks. hus, batterier) bare med maskinrens REMS CleanM
(Art.-nr. 140119) eller mild sape og en fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-
rengjeringsmidler. Slike midler inneholder ofte kjemikalier som kan skade
kunststoffdelene. Bruk ikke under noen omstendigheter bensin, terpentinolje,
tynner eller lignende produkter ved rengjgring av kunststoffdeler.

Pass pa at det aldri kommer vaeske inn i elektroverktayet. Ikke dypp elektro-
verktayet i vaeske.

4.2.1. Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, mellomtang Mini

Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini,
skal regelmessig kontrolleres med hensyn til lett bevegelighet. Om ngdvendig
skal presstengene, presstengene Mini, pressringene eller mellomtengene
rengjgres og boltene (12) til pressbakkene, pressegmentene eller mellombak-
kene, mellomtang Mini (fig. 1, 15-19) smares litt med maskinolje. Presstangen,
presstangen Mini, pressringene eller mellomtangen ma imidlertid ikke demon-
teres! Fjern avleiringer i pressekonturen (11). Kontrollér regelmessig at alle
presstenger, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini er i funksjonsdyktig
stand ved & utfere en provepressing med montert pressforbinder. Kun nar
presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten lukker
fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Etter at pressingen er fullfert skal
det observeres at pressbakkene (10), pressringene (20) hhv. pressegmentene
(21) lukker fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 15-19, ved ,A“) og pa
motsatt side (fig. 1 og fig. 15-19, ved ,B“). Hvis det dannes en tydelig grad pa
presshylsen nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. pressseg-
mentet lukkes, kan pressingen veere defekt eller utett (se 5. Feil).

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger,
mellomtang Mini ma ikke brukes lenger. | et tvilstilfelle skal drivmaskinen
inklusive alle presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger,
mellomtang Mini leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for inspek-
sjon.

4.2.2. Radialpresser

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tangholdebolten
(2) skal rengjgres med regelmessige mellomrom og deretter smares litt med
maskinolje. Kontroller drivmaskin regelmessig for funksjonssikkerhet ved
fremstilling av en pressing med pressforbinderen som trenger den hgyeste
presskraften. Lukker presstangen, presstangen Mini, pressringen, presseg-
mentene ved denne pressingen fullstendig (se oppe), s& er drivmaskinens
funksjonssikkerhet gitt.
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4.2.3. Aksialpresser
Hold presshodene (14) og styrehullene i pressinnretningen og selve pressinn-
retningen rene.

ACC skal utvidelsesinnretningen (15), utvidelseshodene (16) og utvidelsesdoren
(18) holdes rene. Fra tid til annen skal utvidelsesdoren (18) smares med litt
fett.

4.2.4. Rarutvider
For REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q& E

5. Feil
For & unngéa skader pa presseapparatet skal det pasees at det i arbeidssituasjoner som vist eksempelvis i fig. 12 til 14, ikke oppstar spenninger mellom presstangen,
presstangen Mini, pressringen, mellomtangen, mellomtang Mini fittingen og drivmaskinen.

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betjenes ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du ikke
presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for kontroll.

5.1. Feil: Drivmaskinen gar ikke.
Arsak: Hjelp:
o Slitte kullbarster. o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted.
o Tilkoblingsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o La tilkoblingsledning skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et REMS

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne
drivmaskiner).

o Drivmaskinen er defekt.

kundeserviceverksted.
Lad batteri opp med hurtigladeren Li-ion/Ni-Cd eller skift ut batteriet.

La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.

5.2. Feil: Radialpressen fullfgrer ikke pressingen, presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, pressegment lukker ikke fullstendig.
Arsak: Hjelp:
e Drivmaskin overopphetet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e La drivmaskin avkjgles i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
o Slitte kullbgrster. o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). e La slurekoblingen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.
o Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne e Lad batteri opp med hurtigladeren Li-ion/Ni-Cd eller skift ut batteriet.
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt. o La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
o Feil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, starrelse) eller o Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
feil mellomtang, mellomtang Mini satt inn. mellomtang Mini og skift ut om ngdvendig.
e Presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini o |kke bruk presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini

er tung & bevege eller defekt.
5.3. Feil: REMS Power-Press SE kobler gjentatt ut etter ferdigstilling av pressingen.
Arsak:
o Drivmaskinen er defekt. °

videre! Rengjar presstang, pesstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang
Mini og sett dem lett inn med maskinolje eller skift ut med ny(e).

Hjelp:

La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.

5.4. Feil: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, pressegmentene lukkes oppstar en tydlig grad pa presshylsen.
Arsak: Hjelp:
o Skadet eller slitt presstang, presstang Mini, pressring, pressegmenter hhv. o Skift presstang, presstang Mini, pressring ut med ny(e).
resskontur.
° FI;eil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, stgrrelse) eller o Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
feil mellomtang, mellomtang Mini satt inn. mellomtang Mini og skift ut om ngdvendig.
o Uegnet kombinasjon av presshylse, rgr og stettehylse. o Kontroller kompatibilitet for presshylsen, raret og stettehylsen. Ta hensyn til

produsentensi/tilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for pressfitting-
systemet som skal presses, ta eventuelt kontakt med denne.

5.5. Feil: Pressbakker lukker ved ubelastet presstang, presstang Mini ved ,A* og ,B* (fig. 1) forskjavet.
Arsak: Hjelp:
e Presstang, presstang Minihar falt i gulvet, trykkfjaeren er bayd. e Lever presstang, presstang Mini for kontroll til et autorisert REMS

kundeserviceverksted.

5.6. Feil: Under aksialpressing klemmes rgret fast mellom presshylsen og fittingkanten.

Arsak: Hjelp:

e Utvidelse for lang. o Kontroller om det riktige utvidelseshodet ble benyttet. Rar utvidet flere ganger,
ta hensyn til produsentensttilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for
trykkhylse-systemet som skal presses.

o Roret er skjgvet for langt pa trykkhylseforbinderens stattehylse. e Kontroller om det riktige utvidelseshodet ble benyttet. Rar utvidet flere ganger,
ta hensyn til produsentensitilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for
trykkhylse-systemet som skal presses.

o Feil utvidelseshode (trykkhylse-system, starrelse) satt inn. o Skift utvidelseshode.

e Uegnet kombinasjon av trykkhylse, rer og stattehylse. o Kontroller kompatibilitet for trykkhylsen, reret og stattehylsen, ta eventuelt

kontakt med produsenten/tilbyderen av presshylse-systemet som skal presses.
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5.7. Feil: Ved aksialpressing oppstar det en tydelig spalte mellom trykkhylsen og fittingkanten nar presshodene lukkes.

5.8.

Arsak:
o Roret er fastklemt mellom trykkhylsen og fittingkanten, se 5.5.

o Det er montert feil presshode (trykkhylse-system, starrelse).

e Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne
drivmaskiner).

e Drivmaskinen er defekt.

Feil: Utvideren fullfgrer ikke utvidelsen, utvidelseshodet apner ikke fullstendig.
Arsak:

e Drivmaskinen er overopphetet (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
o Kullbgrstene er slitte (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

e Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt.

o Feil utvidelseshode (trykkhylse-system, starrelse) satt inn.
o Utvidelseshodet er tregt eller defekt.

o Utvidelsesinnretningen er innstilt feil (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
o Avstand av trykkhylsen til utvidelseshodet for liten.

Hjelp:

e Kontroller om det riktige utvidelseshodet ble benyttet. Ror utvidet flere ganger,
ta hensyn til produsentensttilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for
trykkhylse-systemet som skal presses.

o Skift presshode.

e Lad opp batteri et opp med hurtigladeren Li-ion/Ni-Cd, skift batteriet.

e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

Hjelp:

o La drivmaskin avkjgles i ca. 10 min.

o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted.

Lad batteri opp med hurtigladeren Li-ion/Ni-Cd eller skift ut batteriet.

La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

Skift utvidelseshode.

Ikke benytt utvidelseshode lenger! Rengjer utvidelseshode og smer lett med
maskinolje eller skift ut.

Still utvidelsesinnretningen inn pa nytt, se 2.5.

@k avstand mellom trykkhylse og utvidelseshode.

Avfallsbehandling

Drivmaskinene, batterier og hurtigladere ma ikke kastes som husholdningsav-
fall nar de skal utrangeres. De ma avfallsbehandles pa riktig mate og i samsvar
med lovens forskrifter. Litiumbatterier og batteripakker av alle slags batterisys-
temer ma bare deponeres i utladet tilstand, hhv. ved litiumbatterier og batteri-
pakker som ikke er utladet fullstendig skal alle kontakter tildekkes med f. eks.
isolerband.

Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kispsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er a tilbakefgre til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfares av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et autorisert REMS
kundeserviceverksted uten forutgaende inngrep og i ikke-demontert tilstand.
Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor
den europeiske union, i Norge eller i Sveits.

For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG).

Forlengelse av produsentgarantien til 5 ar

For drivmaskinene som er oppfert i denne bruksanvisningen er det mulig a
forlenge garantitiden i den ovennevnte produsentgarantien ved en registrering
av drivmaskinen under http://www.rems.de/service til 5 ar innen 30 dager etter
overlevering til den fgrste brukeren. Krav som fglger av forlengelsen av produ-
sentgarantien kan bare gjgres gjeldende av registrerte farste brukere under
forutsetningen at typeskiltet pa drivmaskinen ikke er blitt fiernet eller endret og
opplysningene er lesbare. Overdragelsen av krav er utelukket.

Delelister
For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.

7
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

For brugen af REMS presstaenger, REMS presstanger Mini, REMS pressringe med
mellemteenger, REMS presshoveder og REMS expanderhoveder il de forskellige
rgrforbindelses-systemer geelder de tilsvarende aktuelle REMS salgsdokumenter,
se ogsa www.rems.de — Downloads — Produktkataloger, -brochurer. Hvis system-
producenten foretager eendringer ved rer-samlesystemernes komponenter eller
lancerer nye p& markedet, skal der indhentes oplysning om deres aktuelle anven-
delsesstand hos REMS (fax +49 7151 17 07 - 110 eller e-mail info@rems.de).
Forbehold mod aendringer og fejl.

Fig. 1-20
1 Presstang/presstang Mini 17 Expanderbakker
2 Tangholdebolt 18 Expanderdorn
3 Trykliste/knap 19 Mellemtang/ mellemtang Mini
4 Lasestift/rigel 20 Pressring
5 Presseruller 21 Press-segment
6 Greb til kabinettet 22 Presskontur (pressring eller press-
7 Retningsomskifter segmenter)
8 Sikkerhedsafbryder 23 Ladetilstandsindikator
9 Afbrydergreb 24  Kontrametrik
10 Pressbakke 25 Batteri
11 Presskontur (presstang) 26 Trindelt ladetilstandsvisning
12 Bolt (REMS Mini-Press 22 V ACC)
13 Tilbagelgbstast 27 Drejemanchet

14 Presshoveder
15 Expanderanordning
16 Expanderhoved

(REMS Power-Press XL ACC)

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-apparater

Laes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som felger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

Begrebet "el-apparat"; som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning) og batteridrevne el-veerktgjer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden og manglende
lys pa arbejdspladsen kan fare til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
&ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. lkke-gendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vaeske. Hvis der treenger vand ind i et
el-apparat, @ger det risikoen for elektrisk sted.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,

hverken til at baere el-apparatet, haenge det op eller til at treekke stikket ud

af stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vaek fra staerk varme, olie,
skarpe kanter eller roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede
ledninger ager risikoen for elektrisk stad.

Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forlen-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,

som egner sig til udendgrs brug, mindsker risikoen for elektrisk sted.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i en fugtig omgivelse, skal du
bruge et fejlstremsrela. Brugen af et fejlstramsrelae mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er trat eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmeerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfgre alvorlige kveestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stevmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hareveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kvaestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-apparatet, inden du tilslutter stremforsyningen og/eller batteriet, tager
det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du beerer det elektriske
apparat, eller hvis apparatet er taendt, nér det tilsluttes til stramforsyningen, kan
det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktgj eller skruenggler, inden du tander el-apparatet.
Et veerktaj eller en nagle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kveestelser.

e

-

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. S& kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.

f) Beer egnet tgj. Baer aldrig lesthaengende tgj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vk fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som beveeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
du kontrollere, at disse er tilsluttet korrekt og bliver brugt rigtigt. Brugen af
en stevudsugning kan mindske farer pga. stov.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og overskrid ikke sikkerhedsreglerne,
der gaelder for el-vaerktgj, heller ikke selv om du er fortrolig med el-vaerktgjet
efter mange gange brug. Uagtsom handling kan fore til alvorlige kveestelser i
lobet af fa sekunder.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomréade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
laengere lader sig taende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteriet, inden du foretager
indstillinger pa apparatet, skifter tiloehersdele eller laegger apparatet af
vejen. Denne forsigtighedsforholdsregel forhindrer, at el-apparatet starter ved
en fejltagelse.

d) Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for bgrns raekke-
vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det
eller ikke har lzest disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

e) Plej el-apparatet omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige apparatdele
fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket af eller er sa
beskadigede, at el-apparatets funktion er nedsat. Inden du bruger el-appa-
ratet, skal du lade beskadigede dele reparere. Mange ulykker skyldes darligt
vedligeholdt el-veerkta.

f) Hold skaerevaerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skeereveerktaj med
skarpe skaerekanter szetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fore.

g) Brug altid kun el-apparater, tilbehor, indsatsvaerktej osv. i overensstem-
melse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne
og den opgave, som skal udferes. Det kan fare til farlige situationer, hvis
el-apparater bruges til andre formal end dem, de er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

5) Brug og behandlig af det batteridrevne apparat

a) Batterierne ma kun oplades i de ladeapparater, som anbefales af produ-
centen. Der er brandfare, hvis et ladeapparat, som egner sig til en bestemt slags
batterier, bliver brugt til andre batterier.

b) Brug altid kun de batterier i el-apparaterne, som er beregnet hertil. Brugen
af andre batterier kan medfore kveaestelser og brandfare.

c) Batterier, som ikke er i brug, skal holdes vak fra kontorclips, mgnter, nggler,
sem, skruer eller andre sma metalgenstande, som kan kortslutte kontakterne.
En kortslutning mellem batterikontakterne kan medfgre forbraendinger eller ild.

d) Ved forkert brug kan der komme vaeske ud af batteriet. Undga kontakt med
denne vaeske. Hvis du ved et tilfelde kommer i kontakt med den, skal der
skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene, skal du desuden sgge
laegehjaelp. Batteriveeske, som kommer ud, kan medfgre hudirritationer eller
forbraendinger.

e) Brug ikke batteriet, hvis det er beskadiget eller @ndret. Beskadigede eller
a@ndrede batterier kan reagere uberegneligt og fare til brand, eksplosion eller
kveestelsesfare.

f) Udset ikke et batteri for brand eller for hgje temperaturer. Brand eller
temperaturer over 130 °C (265 °F) kan fare til eksplosion.

g) Overhold alle instruktioner mht. opladning og oplad aldrig batteriet eller
det batteridrevne varktej under for temperaturomradet, der er navnt i
brugsanvisningen. Forkert opladning eller opladning uden for det tilladte tempe-
raturomréde kan gdelaegge batteriet og gge brandfaren.

6) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

b) Vedligehold aldrig beskadigede batterier. Al vedligeholdelse af batterier ma
kun gennemfares af producenten eller befuldmaegtigede kundeservicesteder.

Sikkerhedshenvisninger for presser

Laes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som fglger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forérsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

e Hold el-vaerktgjet i grebet til kabinettet (6) og afbrydergrebet (9) og serg for
at sta sikkert. El-vaerktajet udvikler en meget haj pressekraft. Det fares sikrest
med to haender. Veer derfor seerlig forsigtig. Hold barn og andre personer borte,
nar el-veerktajet bruges.

o Stik ikke fingrene ind i dele, der bevaeger sig i presseomradet/expander-
omradet. Fare for kveestelser, da fingrene eller handen kan komme i klemme.

e Brug aldrig radialpresser, hvis tangholdebolten ikke er fastlast (2). Fare for
brud og veekflyvende dele kan fgre til alvorlige kveestelser.
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o Anbring altid radialpressen med presstang, presstang Mini, pressring med
mellemtang vinkelret pa en pressfitting i rerets akse. Anbringes radialpressen
pa skra i forhold til rerets akse, treekkes den vinkelret i rerets akse som fglge af
den hgje drivkraft. Heender eller andre legemsdele kan blive klemt, og/eller der
er fare for brud, og veekflyvende dele kan fore til alvorlige kveestelser.

o Brug kun radialpressen med indsat presstang, presstang Mini, pressring
med mellemtang. Start kun presningen for at lave en presseforbindelse. Uden
pressemodiryk fra pressfittingen belastes maskine, presstang, presstang Mini,
pressring og mellemtang unadvendigt meget.

e Kontroller for brug af presstenger, pressringe med mellemtanger (pres-
sebakker, presseslynger med mellembakker) af andre fabrikater, om disse
er egnet til REMS radialpresser. Pressetaenger, presseringe med mellemtaenger
fra andre fabrikater kan bruges i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press og REMS Akku-Press ACC, hvis
disse er konstrueret til at kunne klare den kraevede skubbekraft pa 32 kN, passer
mekanisk i REMS drivmaskinen, kan lases korrekt og braekker farelgst, nar de
er brugt op eller i tilfeelde af overbelastning f.eks. uden risiko for vaekflyvende
dele fra pressebakkerne. Det anbefales kun at bruge pressetaenger, presseringe
med mellemtaenger, der har en sikkerhedsfaktor pa 2 1,4 til at kunne klare varig
brist, dvs. at de kan holde til en skubbekraft fra 32 kN til 45 kN. Laes og overhold
derudover brugsanvisningen og sikkerhedshenvisningerne fra den pageeldende
producent/udbyder af presstaenger, pressringe med mellemtaenger og indbyg-
nings- og monteringsvejledningen fra producenten/udbyderen af pressfitting-
systemet, der skal presses, og overhold ogsa evt. brugsbegraensninger, der matte
vaere angivet i denne. Overholdes dette ikke, er der fare for brud, og vaekflyvende
dele kan fre til alvorlige kvaestelser.

Pressteenger, pressringe med mellemtaenger (pressebakker, presseslynger med
mellembakker) af andre fabrikater er ikke godkendt af REMS til REMS Power-
Press E.

e Brug kun axialpressen med helt isatte presshoveder. Overholdes dette ikke,
er der fare for brud, og veekflyvende dele kan fgre til alvorlige kveestelser.

o Placér Power-Press XL ACC drejemanchetten (27) i overensstemmelse med
den anvendte pressetang/mellemtang, se 2.2. Fare for kveaestelser.

e Var opmarksom p3, at expanderhoveder altid skrues helt pa expanderan-
ordningen. Overholdes dette ikke, er der fare for brud, og veekflyvende dele kan
fore til alvorlige kvaestelser.

e Brug kun ubeskadigede presstanger, presstenger Mini, pressringe,
mellemtanger, presshoveder og expanderhoveder. Beskadigede presstaenger,
presstaenger Mini, pressringe, mellemtaenger, presshoveder og expanderhoveder
kan klemme eller braekke, og/eller presseforbindelsen bliver forkert. Beskadigede
presstaenger, presstaenger Mini, pressringe, mellemtanger, presshoveder,
expanderhoveder ma ikke repareres. Overholdes dette ikke, er der fare for brud,
og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kvaestelser.

o Trak stikket ud eller fijern batteriet, for presstenger, presstaenger Mini,
pressringe, mellemtanger, presshoveder og expanderhoveder monteres/
afmonteres. Fare for kvaestelser.

o Folg vedligeholdelsesforskrifterne for el-vaerktgjet og vedligeholdelseshen-
visningerne for presstanger, presstang Mini, pressringe, mellemtanger,
presshoveder og expanderhoveder. En overholdelse af vedligeholdelsesfor-
skrifterne pavirke levetiden positivt for el-veerktgjet, presstaengerne, presstaengerne
Mini, pressringene, mellemtsengerne, presshovederne og udvidelseshovederne.

o Kontroller el-vaerktgjets tilslutningsledning og forl&ngerledninger for
beskadigelser med regelmaessige mellemrum. Er den eller de beskadiget,
skal de udskiftes af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeser-
viceveerksted.

e Sorg for, at el-vaerktejet kun handteres af instruerede personer. Unge ma
kun bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 ar gamle, hvis det er
nedvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

e Born og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed eller ukendskab ikke er i stand til at betjene
el-apparatet sikkert, ma ikke bruge dette el-apparat uden tilsyn eller anvis-
ning fra en ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetjening og kvaestelser.

e Brug kun godkendte og tilsvarende markede forlaengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvaersnit. Brug forlaengerledninger op til 10 m med
ledningstvaersnit pa 1,5 mm? og 10—30 m med ledningstvaersnit pa 2,5 mm?2

Sikkerhedshenvisninger for batterier

Laes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

e Brug kun batteriet i REMS el-vaerktgjer. Kun pa den made beskyttes batteriet
mod farlig overbelastning.

e Brug kun originale REMS batterier, der har den spanding, der fremgar af
typeskiltet. Brug af andre batterier kan fore til kveestelser og fare for brand som
folge af eksploderende batterier.

o Brug kun batteri og hurtig-ladeaggregat i det angivede arbejdstemperatur-
omrade.

o Lad kun REMS batterier i REMS hurtig-ladeaggregatet. Brug af et ikke egnet
ladeaggregat er forbundet med fare for brand.

o Oplad batteriet helt i REMS hurtig-ladeaggregatet, for den tages i brug forste
gang, sa batteriet yder fuld ydelse. Batterier er delvist opladet ved leveringen.

o For batteriet lige ind i batteriskakten uden brug af vold. Der er fare for, at
batterikontakterne bajes, og at batteriet beskadiges.

e Beskyt batterier mod varme, solstraler, brand, fugtighed og vade omgivelser.
Der er eksplosions- og brandfare.

e Brug ikke batterier i eksplosionsfarlige omrader og ikke i omgivelser, hvor
der f.eks. findes braendbare gasser, oplgsningsmidler, stev, dampe og fugt.
Der er eksplosions- og brandfare.

o Abn ikke batterier og forsag ikke at @ndre batteriernes konstruktion. Fare
for eksplosion og brand som fglge af kortslutning.

o Brug ikke batterier med defekt hus eller defekte kontakter. Dampe kan traeenge
ud, hvis batteriet beskadiges og bruges forkert. Dampene kan virke lokalirriterende
for luftvejene. Tilfer frisk luft og seg laege, hvis du faler dig utilpas eller har smerter.

o Bruges batteriet forkert, kan vaeske treenge ud af det. Berar ikke vaske.

Batterivaeske, som kommer ud, kan medfare hudirritationer eller forbreendinger.

Skyl straks med vand, hvis du kommer i kontakt med batteriveeske. Opsag leege,

hvis vaesken kommer i gjnene.

Folg sikkerhedshenvisningerne, der findes pa batteri og hurtig-ladeaggregat.

Ikke benyttede batterier ma ikke komme i bergring med kontorclips, menter,

negler, sem, skruer eller andre sma metalgenstande, da disse kan kortslutte

kontakterne. Fare for eksplosion og brand som falge af kortslutning.

o Tag batteriet ud, for el-vaerktgjet laegges til opbevaring i lzengere tid. Beskyt
batterikontakterne mod kortslutning f.eks. med en kappe. Derved reduceres
risikoen for, at vaeske traenger ud af batterierne.

o Smid ikke defekte batterier ud sammen med det almindelige husholdnings-
affald. Aflever det beskadigede batteri til et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted eller et anerkendt renovationsfirma. Overhold de nationale forskrifter.
Se ogsa 6. Bortskaffelse.

o Opbevar batterier uden for berns raekkevidde. Batterier kan veere livsfarlige,

f.eks. hvis de sluges, seg omgaende medicinsk hjeelp.

Undga at bergre utatte batterier. Vaeske, som kommer ud, kan medfare hudir-

ritationer eller forbraendinger. Hvis du kommer i kontakt med den, skal der skylles

med vand. Skulle der komme veeske i gjnene, skal du desuden kontakte en laege.

e Tag batterierne ud af el-vaerktgjet, nar de er brugt op. Derved reduceres

risikoen for, at vaeske traenger ud af batterierne.

Oplad aldrig ikke-opladelige batterier, skil dem aldrig ad, smid dem aldrig

i aben ild og fremstil aldrig en kortslutning. Batterierne kan udlgse en brand

og eksplodere. Fare for kvaestelser.

Forklaring pa symbolerne

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfare dgden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser.

A\FORSIGTIG  Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse
kan medfare moderate (reversible) kveestelser.

BEM/ERK Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kveestelser.
@ Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning
O Brug gjenbeskyttelse

Beer hgreveern

IEl El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse I

Miljgvenlig bortskaffelse

C € CE-overensstemmelsesmarkering

1. Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

REMS radialpresser er beregnet til fremstilling af presssamlinger til alle geengse
pressfitting-systemer.

REMS skeereteenger er beregnet til at skeere gevindstaenger op til styrkeklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS kabelsakse er beregnet til at skeere elektriske kabler < 300 mm? (& 30 mm).
REMS aksialpresser er beregnet til fremstilling af trykhylster-samlinger.

REMS rgrexpander er beregnet til at udvide og kalibrere ror.

REMS batterier er beregnet til at forsyne REMS akku-drivmaskiner og REMS akku-
LED-lampen med energi. Overhold batteriets spaending.

Hurtig-ladeaggregater er beregnet til at oplade REMS batterier.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

1.1. Leveringsomfang
Elektriske radialpresser/rerexpandere: Drivmaskine, brugsanvisning, stalpla-
dekasse.
Batteri-presser/rgrexpandere: Drivmaskine, batteri Li-lon, hurtig-ladeaggregat,
brugsanvisning, stalpladekasse.

1.2. Artikelnumre

REMS Power-Press SE maskine 572101
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC maskine Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maskine Li-lon 578002
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1.3.

14.

1.5.

REMS Akku-Press maskine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC maskine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC maskine Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC maskine Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 maskine Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 maskine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maskine Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P maskine Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC maskine Li-lon 575008
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maskine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maskine 575007
Expanderanordning 6—40 mm, %2—1%" 575100
Expanderanordning 54-63 mm, 2" 575101
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Hurtiglader Li-lon 230 V 571575
Spaendingsforsyning Li-lon 230 V, i stedet for batterier 14,4 V 571565
Stalkasse REMS Power-Press SE 570280
Stalkasse REMS Power-Press 570280
Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkasse REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22V ACC 578290
Stalkasse REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Stalkasse REMS Ax-Press 30/Ax-Press 40 573282
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Stalkasse REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 L ACC 578290
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
Stalkasse Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
og Akku-Ex-Press P ACC 573284
REMS CleanM 140119
Arbejdsomrade
REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22V ACC radialpresse
il fremstilling af pressamlinger til alle geengse pressfitting-
systemer pé stalrer, rustfri stalrer, kobberrar, kunststofrer,
plastrar med metallisk indleeg @ 10-40 mm
DB %-1Y"
Radialpresser REMS Power-Press / Power-Press ACC /
Power-Press XL ACC og REMS Akku-Press / Akku-Press ACC il
fremstilling af presforbindelser eller gaengse presfitting-systemer
pa stalrgr, rustfrie stalrar, kobberrgr, kunststofrar, @ 10-108 mm
compoundrar B Ye—4"
Axialpresser til fremstilling af trykhylstersamlinger (skydehylster-
samlinger) il alle gaengse pressfitting-systemer pa rustfri stalrer,
kobberrar, kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg @ 12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC til expandering af rgr/ringe
til systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
3 %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC til expandering af rer/ringe
il systemet Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
@ Y%-2"
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC til udvidelse og kalibrering af
blgde kobberrgr, blgde aluminiumsrar, blgde preecisionsstalrer,
blgde rustfrie stalrer @ 8-42 mm
B %-1%"
REMS Akku-Ex-Press P og REMS Akku-Ex-Press P ACC
til ekspandering af plastrar, plastrar med metallisk indleeg @ 12-40 mm

Arbejdstemperaturomrade

REMS batteridrevne presser -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

(

Batteri -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Lynoplader 0°C - +40 °C (32 °F - +113 °F)
Netdrevne presser —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Temperaturomrade for opbevaring >0°C (32 °F)
Presskraft

Radialpressernes presskraft, undtaget radialpresse Mini 32 kN
Presskraft REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22V ACC 22 kN
Presskraft REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Presskraft REMS Ax-Press 25 L ACC 13 kN
Presskraft REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN

Presskraft REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Q&E ACC
Presskraft REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

De angivne kreefter er nominelle kreefter.

Elektriske data

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

20 kN
34 kN

230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet

1.6.

1.7.

1.8.

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC

REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

14,4V =;1,6Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=;15Ah/21,6V=;25Ah
14,4V =; 3,0 Ah

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet

230 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
110 V~; 50-60 Hz

144V =6 A-33A
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet

Input
Output

Input
Output

Hurtiglader Li-lon Input

Output

Input
Output

Stremforsyning Input

Output

Input
Output

Dimensioner

REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22 V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Ax-Press 25 ACC 295x260%80 mm (11,6"x10,2"x3,3")
REMS Ax-Press 25 LACC 325x260%80 mm (12,8"x10,2"x3,1")
REMS Ax-Press 30 290x235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
265%260%80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & EACC
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

Vagt

275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290%x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

REMS Power-Press SE maskine 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press / ACC maskine 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC maskine uden batteri 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC maskine uden batteri 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC maskine uden batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC maskine uden batteri 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC maskine uden batteri 28kg (6,11b)
REMS Ax-Press 30 maskine uden batteri 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 maskine uden batteri 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC maskine uden batteri 23kg  (501b)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC maskine uden batteri 20kg (4,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC maskine uden batteri  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC maskine 56kg (12,21b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (091b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (091b)
Presstang (gennemsnit) 18kg  (3,91b)
Presstang Mini (gennemshnit) 12kg  (2,61b)
Presshoveder (par, gennemsnit) 0,3kg (0,6 1b)
Expanderhoved (gennemsnit) 02kg (0,41b)
Mellemtang Z2 20kg (4,81b)
Mellemtang Z4 36ky (7,81b)
Mellemtang Z5 3,8kg (8,21b)
Mellemtang Z6 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg  (6,71b)
Pressring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

Stoj
Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen

REMS Power-Press SE La=76dB Lwm=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC/XLACC L,,=81dB  Lwn=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC L,n=73dB Lw=84dB K=3dB

REMS Akku-Press/ACC La=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 26 ACC/LACC ~ La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  La=74dB  Lww=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press CuACC La=73dB Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB Lwm=84dB K=3dB
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21.

REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  Lna=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,a=81dB  Lww=92dB K=3dB
Vibrationer

Anslaet effektiv veerdi af accelerationen <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den angivne vibrationseksponering er malt int. en standardiseret pravnings-
metode, som kan anvendes til sammenligning med et andet el-veerktgj. Den
angivne vibrationseksponering kan ogsa anvendes til en indledende vurdering
af den pavirkning, som brugeren udseettes for.

/\ FORSIGTIG

Vibrationseksponeringen kan afvige fra den angivede veerdi, nar el-vaerktgjet er
i brug, afhaengig af den made, el-veerktgjet anvendes pé. Athaengigt af hvordan
apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udseettes for) kan det veere
pakraevet at fastleegge sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren.

Ibrugtagning
A\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen stéaet pa lager i lzengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), fer maskinen tages i brug
igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal
kontrolleres.

/\ FORSIGTIG
Transportvaegte over 35 kg skal baeres af mindst 2 personer.

For brugen af REMS pressteenger, REMS pressteenger Mini, REMS pressringe
med mellemtaenger, REMS presshoveder og REMS expanderhoveder til de
forskellige rerforbindelses-systemer geelder de tilsvarende aktuelle REMS
salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads — Produktkataloger,
-brochurer. Hvis systemproducenten foretager andringer ved rgr-samlesyste-
mernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der indhentes
oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax +49 7151 17
07 - 110 eller e-mail info@rems.de). Forbehold mod aendringer og fejl.

Elektrisk tilslutning

Var opmarksom pa netspaendingen! Inden drivmaskinen eller hurtigladeren
tilsluttes, skal det kontrolleres, at den spaending, som er angivet pa maerke-
pladen, stemmer overens med netspaendingen. Pa byggepladser, i fugtige
omgivelser, pa omrader inde eller ude eller ved tilsvarende opstillingsmader
ma el-veerktejet kun bruges over lysnettet via et fejistramsrelae (HFI-relee), som
afbryder energitilferslen, s& snart afledningsstremmen til jorden overskrider 30
mAi200 ms.

Batterier

Batteriet 14,4 V (25) skal altid indseettes lodret i hhv. drivmaskinen eller hurtig-
laderen. Hvis det indsaettes skrat, beskadiger det kontakterne, og det kan
medfgre kortslutning, hvilket beskadiger batteriet.

Dybafladning pa grund af underspanding

En mindstespaending ma ikke underskrides ved Li-lon batterier, da batterien
ellers kan blive beskadiget pa grund af "dybafladning". Cellerne fra REMS Li-lon
batterier er ved leveringen allerede opladet ca. 40 %. Derfor skal Li-lon batte-
rier oplades inden brug og regelmaessigt genoplades. Hvis denne forskrift fra
celleproducenterne ikke overholdes, kan et Li-lon batteri blive beskadiget pa
grund af dybafladning.

Dybafladning pa grund af opbevaring

Hvis et relativt lidt opladet Li-lon batteri opbevares, kan det ved lzengere opbe-
varing blive dybafladet pa grund af selvafladning og derfor blive beskadiget.
Derfor skal Li-lon batterier ubetinget oplades inden opbevaring og genoplades
mindst hver sjette maned samt inden naeste belastning.

Oplad batteriet inden brug. Genopladelige Li-lon batterier skal regelmaes-
sigt oplades for at undga dybafladning. Ved dybafladning bliver batteriet
beskadiget.

Brug altid kun en REMS hurtiglader til opladning. Nye Li-lon batterier og Li-lon
batterier, som ikke har vaeret brugt i lsengere tid, opnar farst den fulde kapacitet
efter flere opladninger. Ikke-genopladelige batterier ma ikke oplades.

Kontrol af ladetilstanden for alle Akku-presser Li-lon

Alle REMS akku-presser er fra 2011-01-01 udstyret med en ladetilstandskon-
trol med beskyttelse med en ladetilstandsindikator med 2-farvet grgn/red LED
(23). LED'en lyser grent, nar batterien er fuldt eller endnu tilstraekkeligt opladet.
LED'en lyser radt, hvis batterien skal oplades. Opstar denne tilstand under en
presning, sa pressprocessen ikke bringes til ende, skal presningen fuldendes
med et fuldt opladet Li-lon batterier. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en
ud efter ca. 2 timer, men den lyser igen, nar der teendes for drivmaskinen.

2.2,
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Trindelt ladetilstandsvisning (26) for batterierne Li-lon 21,6 V

Den trindelte ladetilstandsvisning viser ladetilstanden for batteriet med 4 LED-
lamper. Nar der trykkes pa tasten med batterisymbol, lyser mindst en LED-lampe
i et par sekunder. Jo flere LED-lamper der lyser, desto hgjere er batteriets
ladetilstand. Blinker en LED-lampe r@d, skal batteriet lades.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtiglader Li-lon (art.-nr. 571560 og art.-nr.
571575)

Hvis netstikket er tilsluttet, viser den venstre kontrollampe konstant grgnt lys.
Hvis batteriet er sat ind i hurtigladeren, viser en gren blinkende kontrollampe,
at batteriet oplades. Nar denne kontrollampe viser konstant grant lys, er batte-
riet opladet. Hvis en kontrollampe blinker radt, er batteriet defekt. Viser en
kontrollampe konstant rgdt lys, ligger hurtigladerens og / eller akkuens tempe-
ratur uden for det tilladte arbejdsomrade for hurtigladeren pa 0°C til +40°C.

Hurtigladere egner sig ikke til udendgrs brug.

Montage (udskiftning) af presstangen, presstangen Mini (Fig. 1 (1)), pres-
stangen (4G) (Fig. 15), presstangen (S) (Fig. 16), pressringen (PR-3S) med
mellemtang (Fig. 17), pressringen (PR-3B) med mellemtang (Fig. 18),
pressringen 45° (PR-2B) med mellemtang (Fig. 19) ved radialpresser
Traek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug altid kun presstaenger,
presstaenger Mini eller pressringe med systemspecifik presskontur svarende
til det pressfitting-system, som skal presses. Pressteenger, presstanger Mini
eller pressringe er markeret med bogstaver pa pressbakkerne eller press-
segmenterne til markering af presskonturen og med et tal til markering af
starrelsen. Mellemteengerne er markeret med bogstavet Z eller et tal, der bruges
til at forbinde dem med den tilladte pressering, der har den samme markering.
Pressringen 45° (PR-2B) méa kun anbringes under en vinkel pa 45° til mellem-
stangen Z1/mellemstangen Mini Z1 (Fig. 19). Lees og overhold indbygnings- og
montageanvisningen fra producenten/udbyderen af pressfitting-systemet, der
skal presses. Pres aldrig med en presstang, presstang Mini eller en pressring
og mellemtang, mellemtang Mini, som ikke passer (presskontur, starrelse).
Presforbindelsen kunne blive ubrugelig, og maskinen samt presstangen, pres-
stangen Mini eller pressringen, mellemtangen og mellemtang Mini kunne blive
beskadiget.

Det er bedst at leegge drivmaskinen pa bordet eller pa gulvet. REMS Power-
Press XLACC drejemanchetten (fig. 20 (27)) skal placeres i overensstemmelse
med den anvendte pressetang/mellemtang. For at bruge mellemtangen Z6 XL
skal drejemanchetten (27) drejes, indtil den gar i hak, saledes at det ikke deekker
drivmaskinens slids. For alle yderligere pressetaenger/mellemtaenger drejes
drejemanchetten (27), indtil den gar i i hak, saledes at det daekker drivmaskinens
slids. Montagen (udskiftningen) af presstangen, presstangen Mini eller mellem-
tangen, mellemtang Mini kan kun foretages, hvis pressrullerne (5) er kart helt
tilbage. Tryk i givet fald retningsomskifteren (7) til venstre pa REMS Power-Press
SE og betjen sikkerhedsafbryderen (8), tryk pa tilbagestillingstasten (13) pa
REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC og REMS Akku-Press / Akku-Press
ACC, tryk pa, til pressrullerne (5) er kart helt tilbage.

/\ FORSIGTIG

Placér altid drejemanchetten (27) i overensstemmelse med den anvendte
pressetang/mellemtang, indtil den gar i hak - fare for at komme i klemme!

Abn tangholdebolten (2). Tryk pa lasestiften/riglen (4), tangholdebolten (2)
springer fiederbelastet ud. Saet valgt presstang, presstang Mini (1), mellemtang,
mellemtang Mini (19) i. Skub tangholdebolten (2) frem, il Iasestiften/riglen (4)
falder i hak. Tryk tryklisten/knappen (3) ned direkte over tangholdebolten (2).
Radialpresser ma ikke startes uden indsat presstang, presstang Mini eller
pressring med mellemtang, mellemtang Mini. Lad kun presningen lgbe, til
presforbindelsen er fremstillet. Uden presmodtryk fra en pressfitting bliver
drivmaskinen eller presstang, presstang Mini, pressring og mellemtang, mellem-
tang Mini belastet ungdvendigt meget.

/\ FORSIGTIG

Pres aldrig, hvis tandholdebolten (2) ikke er last. Fare for brud, vaekfly-
vende dele kan fore til alvorlige kvaestelser.

Montering (udskiftning) af presshovederne (14) pa axialpresser

(figur 6, 9)

Batteriet tages fra. Anvend kun systemspecifikke presshoveder. REMS press-
hoveder er patrykt bogstaver til markering af trykhylster-systemet og tal til
markering af starrelsen. Laes og overhold indbygnings- og montageanvisningen
fra producenten/udbyderen af det anvendte system. Der ma aldrig presses
med upassende presshoveder (trykhylster-system, starrelse). Samlingen kan
risikere at blive ubrugelig, og maskine og presshoveder kan risikere at blive
beskadiget.

De valgte presshoveder (14) stikkes helt ind og drejes evt., til de falder i hak
(kuglesystem). Presshoveder og optagelsesboring i pressanordningen holdes
rene.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pa REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press Q& E ACC (figur 7, 8)

Treek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug kun originale
expanderhoveder Uponor Quick & Easy. Laes og overhold indbygnings- og
montageanvisningen fra producenten/udbyderen af det anvendte system. Der
ma aldrig expanderes med upassende expanderhoveder (system, storrelse).
Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og maskine og expanderhoveder kan
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2.5,

2.6.

3.1.

risikere at blive beskadiget. Expanderdornens konus (18) indfedtes lidt. Det
valgte expanderhoved skrues pa expanderanordningen, til der er anslag. Laes
og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen
af det anvendte system. REMS expanderhoveder P og Cu egner sig ikke til
rorexpanderne REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC og REMS Power-Ex-Press
Q&E ACC og ma derfor ikke bruges.

Udskiftning af expanderanordningen ved REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
Treek stikket ud af stikkontakten. Skru expanderanordningen af REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Skru den valgte expanderanordning helt pa og spzend
den med handen.

Montage (udskiftning) af expanderhovedet (16) ved REMS Akku-Ex-Press
Cu ACC (figur 11)

Tag batteriet ud. Indfedt expanderdornens konus lidt. Skru det valgte expan-
derhoved pa expanderanordningen (15) indtil stopanslaget. Expanderanordningen
skal nu indstilles séledes, at drivmaskinens fremfaringskraft ved expanderingens
ende optages af drivmaskinen og ikke af expanderhovedet. Hertil skrues
expanderanordningen(15) og det paskruede expanderhoved af drivmaskinen.
Lad fremfgringsstemplet lgbe s langt frem som muligt, uden at maskinen
skifter til tilbagelgb. | denne position skal expanderanordningen samt paskruet
expanderhoved skrues sa fast pa drivmaskinen, til expanderbakkerne (17) pa
expanderhoveder (16) har abnet sig helt. | denne stilling sikres expanderan-
ordningen med kontramgatrikken (24).

Montage (udskiftning) af expanderhovedet (16) ved REMS Akku-Ex-Press
P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (figur 10)

Tag batteriet ud. Expanderdornens konus (18) indfedtes lidt. Skru det valgte
expanderhoved (16) pa expanderanordningen (15) indtil stopanslaget. Brug altid
kun systemspecifikke expanderhoveder. Expanderhoveder er maerket med
bogstaver til markering af trykbasnings-systemet og med et tal til at markere
stgrrelsen. Laes og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/
udbyderen af det anvendte system. Man ma aldrig expandere med expander-
hoveder, som ikke passer (trykbgsnings-system, starrelse) Forbindelsen kunne
blive ubrugelig, og maskinen samt expanderhovederne kunne blive beskadiget.

Serg for, at trykhylstret ved expanderingen har tilstraekkelig afstand til expan-
derhovedet (16), ellers kan expanderbakkerne (17) blive bgjet eller braekke.

Drift

/\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i lzengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), fer maskinen tages i brug
igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal
kontrolleres.

Radialpresser (figur 1 til 5 og 15 til 20)

Far brug skal presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellemtangen og
mellemtangen Mini, isaer presskonturen (11, 22) pa pressbakkerne (10) hhv.
pa alle 3 presssegmenter (21), kontrolleres for skader og slid. Beskadigede
eller slidte pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemteenger og
mellemtangen Mini ma ikke bruges mere. Ellers er der fare for en ikke korrekt
presning eller for ulykker.

Far brug skal der gennemfares en testpresning med ilagt pressforbinder med
drivmaskinen og den til enhver tid isatte presstang, presstang Mini, den il
enhver tid isatte pressring med mellemtang hhv. mellemtang Mini. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (20) med mellemtang eller mellemtangen
Mini skal passe mekanisk i drivmaskinen og skal kunne lases korrekt. Efter
presningen skal hele lukningen af pressebakkerne (10), pressringene (20),
pressesegmenterne (21) samt pa deres spids (Fig. 1 og Fig. 15 til 19 ved "A")
og pa den modsatte side (Fig. 1 og Fig. 15 til 19 ved "B") iagttages. Forbindel-
sens teethed skal kontrolleres (landespecifikke forskrifter, standarder, retnings-
linjer osv. skal overholdes).

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen, press-
tangen Mini, pressringen lukkes, kan presningen veere fejlbehzeftet eller utaet
(se 5. Fejl i driften).

/\ FORSIGTIG

For at undga skader pa pressapparatet skal man serge for, at der ved
arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 12 til 14,
ikke opstar spanding mellem presstang, presstang Mini, pressring,
mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine. Overholdes dette
ikke, er der fare for brud, og vaekflyvende dele kan fare til alvorlige
kveestelser.

3.1.1. Arbejdsforleb

Presstangen, presstangen Mini (1) trykkes sa meget sammen med handkraft,
at den kan skubbes ind over en pressfitting. Maskinen med presstangen holdes
retvinklet mod rgraksen, nar den szettes pa en pressfitting. Presstangen slippes,
sa den slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til kabinettet (6) og i
afbrydergrebet (9).

Pressringen (20) leegges omkring pressfittingen. Leeg mellemtang/mellemtang
Mini (19) ind i drivmaskinen og I&s tangholdebolten, placér evt. drejemanchetten
(27), se 2.2. Mellemtangen/mellemstangen Mini (19) trykkes sa meget sammen
med handen, at mellemtangen/mellemstangen Mini kan leegges pa mod press-
ringen. Slip mellemtangen/mellemstangen Mini, s& radiusserne/halvkuglerne

pa/til mellemtangen/mellemstangen Mini ligger fast mod pressringens cylinder-
ruller/kuglepander, og pressringen ligger fast mod pressfittingen. Pa mellem-
tangen Z1 og mellemtangen Mini Z1 skal man vaere opmaerksom pa, at
pressringen kun ma anbringes under 45°.

Szet REMS Power-Press SE retningsomskifteren (7) il hgjre (fremlab) og tryk
pa sikkerhedsafbryderen (8). Sikkerhedsafbryderen (8) trykkes ind og holdes,
til presningen er feerdig, og presstangen eller pressringen er lukket. Slip
sikkerheds-tippekontakten med det samme. Stil retningsomskifteren (7) til
venstre (tilbagelab) og tryk pa sikkerhedsafbryderen (8), til presserullerne er
kert tilbage, og sikkerheds-glidekoblingen reagerer. Slip sikkerheds-tippekon-
takten med det samme.

Belast ikke sikkerheds-glidekoblingen ungdvendigt. Slip sikkerhedsafbryderen,
sa snart presstangen, pressringen er lukket og/eller pressrullerne er kert tilbage.
Sikkerheds-glidekoblingen slides normalt lige som alle aimindelige glidekoblinger.
Belastes den dog ungdvendigt, slides den hurtigere, hvorved den kan gdelaegges.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press hold sikkerhedsafbryderen (8)
nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. pressring er fuld-
steendig lukket. Det hores ved et akustisk signal. Knappen til tilbagestilling (13)
holdes trykket ned, indtil presserullerne (5) er kert helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC og REMS Power-Press XL ACC hold sikker-
hedsafbryderen (8) nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp.
pressring er fuldstaendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen auto-
matisk om til tilbagelab (automatisk tilbagelab). | dette tilfeelde fremkommer et
akustisk signal (knaek).

Tryk presstangen sammen med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen
sammen med drivmaskinen. Tryk mellemtangen, mellemtang Mini sammen
med hénden, sa den kan traekkes af pressringen sammen med drivmaskinen.
Pressringen abnes med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen.

3.1.2. Funktionssikkerhed

P& REMS Power-Press SE afsluttes presningen ved at slippe sikkerhedsaf-
bryderen (8). Drivmaskinerne sikres mekanisk ved, at en momentafhaengig
sikkerhedsglidekobling virker i begge endestillinger pa presserullerne. Belast
ikke sikkerhedsglidekoblingen ungdvendigt. REMS Power-Press SE er desuden
udstyret med en sikkerhedselektronik, som slukker for drivmaskinen i tilfelde
af overbelastning. Drivmaskinen kan herefter normalt fortsaettes med at blive
brugt, medmindre sikkerhedselektronikken slukker for drivmaskinen, nar pres-
ningen er feerdig. | dette tilfaelde skal drivmaskinen kontrolleres/istandseettes
pa et autoriseret REMS kundeservicevaerksted. Slukker drivmaskinen, allerede
for presningen er feerdig, skal drivmaskinen kontrolleres/istandseettes pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press afslutter automatisk presningen,
hvorved der heres et akustisk signal.

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22 VV ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC og REMS Power-Press XL ACC afslutter automatisk
presningen, hvorved der hgres et akustisk signal, med automtisk tilbagelab
(tvangsforlab).

En korrekt presning bliver kun lavet med fuldstandig lukning af en pres-
stang, en presstang Mini, en pressring eller en press-segment. Efter feerdig
presning skal man holde gje med, at pressbakkerne (10), pressringene
(20) resp. presssegmenterne (21) bade ved spidsen (fig. 1, og fig. 15 til
19 ved "A") og pa den modsatte (fig. 1, og fig. 15 til 19 ved "B") lukker
helt. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini, pressring resp.
press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen
veere fejlbehzftet eller utaet (se 5. Fejl i driften).

3.1.3. Arbejdssikkerhed

3.2,

Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sikker-
hedsafbryder (8). Med denne kontakt er det muligt nar som helst, og seerligt i
faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed tangens fremdrift.
Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget hvilken stilling de er i.

Axialpresser (figur 6, 9)

Overhold de forskellige arbejdsomrader for aksialpresserne. Det aktuelle REMS
salgsmateriale geelder, se ogsa www.rems.de — Downloads — Produktkataloger,
-brochurer. Vaer opmaerksom pa, at presshovederne (14) seettes ind i drivma-
skinen p& en sadan made, at presningen sa vidt muligt kan gennemfares i en
bevaegelse. | nogle tilfeelde er det ikke muligt, s skal der forpresses og presses
faerdigt. Hertil skal der far den anden presning saettes et presshoved ind, eller
begge presshoveder skal drejes 180°, far de seettes ind, s& der opstar en lille
afstand mellem disse.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (figur 6)

Den formonterede trykhylstersamling laegges ind i presshovederne (14).
Maskinen holdes pa grebet pa kabinettet og pa afbrydergrebet (9). Sikkerheds-
afbryderen (8) holdes nede, indtil trykhylsteret ligger ind til trykhylstersamlerens
—Bund -. Det gives der ogsa besked om med et akustisk signal (en knaeklyd).
REMS Ax-Press 30: Nar pressearbejdet er feerdigt, skifter drivmaskinen auto-
matisk til tilbagelegb (tvangsforlgb). | dette tilfeelde fremkommer et akustisk
signal (knaek). REMS Ax-Press 40: Tryk pa tilbagestillingstasten (13), il pres-
shovederne (14) er kert helt tilbage.
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Hvis der efter lukning af presshovederne opstar en tydelig spalte mellem pres-
shylster og trykhylster-samlingens krave, kan presningen veere fejlbehaeftet
eller uteet (se 5. Fejl). Laes og overhold indbygnings- og montageanvisningen
fra producenten/udbyderen af trykkappe-systemet, der skal presses.

/\ FORSIGTIG

Fare for at den bliver mast! Man ma ikke stikke handen ind i det omrade,
hvor de bevagelige presshoveder (14) befinder sig!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (fig. 9)

3.3.

Laeg den formonterede trykkappeforbindelse ind i presshovederne (14). | givet
fald skal den mindre afstand mellem presshovederne pa REMS Ax-Press 25
LACC nas ved at omszaette det udvendige presshoved pa presshovedpositionen
i midten. Drivmaskinen holdes enten med en hand pa kontaktgrebet (9) eller
med begge haender pa hhv. husets greb (6) og kontaktgrebet (9). Hold sikker-
hedsafbryderen (8) nede, indtil trykhylstret ligger helt nede pa trykhylstersam-
lingen. Sa skifter drivmaskinen automatisk til returlgb (tvunget forlgb).

Hvis der efter lukning af presshovederne opstar en tydelig spalte mellem pres-
shylster og trykhylster-samlingens krave, kan presningen veere fejlbehaeftet
eller uteet (se 5. Fejl). Lees og overhold indbygnings- og montageanvisningen
fra producenten/udbyderen af trykkappe-systemet, der skal presses.

Ved trykhylstersystem IV skal der bruges forskellige presshoveder til en rerster-
relse. Laes og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/
udbyderen af trykkappe-systemet, der skal presses.

/\ FORSIGTIG

Fare for at den bliver mast! Man ma ikke stikke handen ind i det omrade,
hvor de bevagelige presshoveder (14) befinder sig!

Rerexpander

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(figur 7, 8)

Lees og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udby-
deren af det anvendte system. Q & E ring af den valgte starrelse skubbes pa
rgret. Expanderhovedet fares ind i raret. Expanderhovedet/maskinen trykkes
mod rgret. Der teendes for maskinen (8). Hvis expanderhovedet er abent, stiller
maskinen automatisk ind pa tilbagelab, og expanderhovedet lukkes igen. Ved
REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC skal sikkerhedsafbryderen (8) holdes stadig
nede og expanderhovedet/maskinen skubbes efter. Samtidig drejes roret lidt.
Expanderingsproceduren gentages, indtil expanderbakkerne (17) er skubbet
ind i rret til anslag. Ved REMS Power-Ex-Press Q& E ACC skal sikkerheds-
afbryderen (8) slippes efter hver expandering: Vent, indtil expanderdornen er
kert helt tilbage, sa trykkes vippekontakten (8) igen. Gentag expanderingen sa
lzenge, til expanderbakkerne (17) er skubbet ind i rgret indtil stopanslaget.

3.3.2, REMS Akku-Ex-Press P (figur 10)

Ved REMS Akku-Ex-Press P skubbes trykhylstret hen over rgret, expanderho-
vedet fares ind i raret indtil stopanslaget, og expanderhovedet/drivmaskinen
trykkes mod roret. Teend drivmaskinen (8). Serg for, at trykhylstret ved expan-
deringen har tilstraekkelig afstand til expanderhovedet, ellers kan expanderbak-
kerne (17) blive bgjet eller braekke. Hold sikkerhedsafbryderen (8) nede, indtil
rgret er expanderet. Dette vises ved et akustisk signal (knaeklyd). Efter kort
ventetid til stabilisering af det ekspanderede rar trykkes tilbagestillingstasten
(13) sa leenge, til expanderdornen (18) er kert helt tilbage. Eventuelt expanderes
flere gange. Samtidig drejes regret lidt. Laes og overhold indbygnings- og
montageanvisningen fra producenten/udbyderen af det anvendte system.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (figur 10, 11)

3.4.

3.5.

Ved REMS Akku-Ex-Press P ACC skubbes trykhylstret hen over raret, expan-
derhovedet fares ind i reret indtil stopanslaget, og expanderhovedet/drivmaskinen
trykkes mod rgret. Taend drivmaskinen (8). Serg for, at trykhylstret ved expan-
deringen har tilstraekkelig afstand til expanderhovedet, ellers kan expanderbak-
kerne (17) blive bgjet eller braekke. Hold sikkerhedsafbryderen (8) nede, indtil
roret er expanderet. Dette vises ved et akustisk signal (knaeklyd). Eventuelt
expanderes flere gange. Samtidig drejes rgret lidt. Laes og overhold indbygnings-
og montageanvisningen fra producenten/udbyderen af det anvendte system.

Ved REMS Akku-Ex-Press Cu ACC fares expanderhovedet ind i rgret indtil
stopanslaget, og expanderhovedet/drivmaskinen trykkes mod reret. Taend
drivmaskinen. Nar expanderhovedet er &bent, skifter drivmaskinen automatisk
il tilbagelgb, og expanderhovedet lukkes igen. Laes og overhold indbygnings-
og montageanvisningen fra producenten/udbyderen af det anvendte system.

Ladetilstandskontrol med beskyttelse mod total afladning af batterien
Alle REMS akku-presser er fra 2011-01-01 udstyret med en ladetilstandskon-
trol med beskyttelse med en ladetilstandsindikator med 2-farvet grgn/red LED
(23). LED'en lyser grgnt, nar batteriet er fuldt eller endnu tilstraekkeligt opladet.
LED'en lyser radt, hvis batteriet skal oplades. Opstar denne tilstand under en
presning, sa pressprocessen ikke bringes til ende, skal presningen fuldendes
med et fuldt opladet Li-lon batteri. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en
ud efter ca. 2 timer, men den lyser igen, nar der teendes for drivmaskinen.

Trindelt ladetilstandsvisning (26) for batterier Li-lon med 21,6 V

Den trindelte ladetilstandsvisning viser ladetilstanden for batteriet med 4 LED-
lamper. Nar der trykkes pa tasten med batterisymbol, lyser mindst en LED-lampe
i et par sekunder. Jo flere LED-lamper der lyser, desto hgjere er batteriets
ladetilstand. Blinker en LED-lampe rad, skal batteriet lades.
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Vedligeholdelse

Udover den nedenfor angivne vedligeholdelse anbefaler vi at indsende REMS
drivmaskinerne sammen med alt veerktgj (fx presstaenger, presstaenger Mini,
pressringe med mellemtang, mellemtang Mini, presshoveder, expanderhoveder)
og tilbehgr (fx batteri, hurtiglader) mindst én gang om aret til et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted til inspektion og gentaget kontrol af kontrol af
el-veerktgjer iht. EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

Inspektion/vedligeholdelse

Netstikket traekkes ud for istandszettelses- eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fra! Disse arbejder ma kun gennemfgres af kvalificeret fagper-
sonale.

Gearet i maskinerne i REMS Power-Press SE er vedligeholdelsesfri. Gearet
Iaber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smares. Motoren REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XLACC og REMS Power-Ex-Press Q&E ACC har kulbgrster, som bliver
slidt og derfor skal kontrolleres og evt. udskiftes af og til. Anvend kun originale
REMS kulbgrster. Drivmaskinen REMS Power-Press SE har en sikkerheds-
glidekobling. Denne lukker og skal derfor kontrolleres og fornys en gang imellem.
Brug kun originale REMS sikkerheds-glidekoblinger. Ved de akkudrevede
drivmaskiner slides kulbgrsterne pa DC-motorerne. Disse kan ikke fornys,
DC-motoren skal udskiftes. Ved alle elektrohydrauliske drivmaskiner slides
pakringene (O-ringe). Disse skal derfor kontrolleres og evt. udskiftes en gang
imellem. Istandseettelses- og reparationsopgaver, isaer pa de elektriske dele,
ma kun udferes af et autoriseret REMS kontrakt-servicevaerksted.

Beskadigede eller slidte pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellem-
teenger, presshoveder, expanderhoveder kan ikke repareres.

Vedligeholdelse

For vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fra!

Pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemtaenger, mellemtang Mini,
presshoveder og expanderhoveder, herunder specielt deres optagelser, holdes
rene. Meget snavsede metaldele rengeres f.eks. med maskinrens REMS
CleanM (art.nr. 140119) og beskyttes herefter mod rust.

Kunststofdele (f.eks. hus, batterier) ma kun renggres med maskinrens REMS
CleanM (art.nr. 140119) eller mild seebe og en fugtig klud. Brug ikke hushold-
ningsrengaringsmidler, da disse kan indeholde mange kemikalier, der kan
beskadige kunststofdelene. Benzin, terpentinolie, fortynder eller lignende produkter
mé under ingen omstaendigheder anvendes til rengering af kunststofdele.

Veer opmaerksom pa, at vaesker aldrig treenger ind i el-veerktgjet. Dyp aldrig
el-veerktgjet i vaeske.

4.2.1. Pressteenger, presstaenger Mini, pressringe, mellemtsenger, mellemtang Mini

Presstaenger, pressteenger Mini, pressringe og mellemtaenger, mellemtang Mini
skal regelmaessigt kontrolleres for, om de er let bevaegelige. | givet fald skal
pressteengerne, pressteengerne Mini, pressringene og mellemtzengerne rengares,
og boltene (12) fra pressbakkerne, press-segmenterne og mellembakkerne,
mellemtang Mini (Fig. 1, 15—19) smares let med maskinolie; presstang, pres-
stang Mini, pressring og mellemtang ma dog ikke skilles ad! Fjern aflejringer i
presskonturen (11). Kontroller regelmaessigt, at alle pressteenger, pressteenger
Mini, pressringe, mellemtaenger og mellemtang Mini er i funktionsduelig tilstand
ved en prevepresning med indsat pressfitting. En korrekt presning bliver kun
lavet med fuldsteendig lukning af en presstang, en presstang Mini, en pressring
eller en press-segment. Efter feerdig presning skal man holde gje med, at press-
bakkerne (10), pressringene (20) resp. press-segmenterne (21) bade ved spidsen
(fig. 1, og fig. 15—19 ved "A") og pa den modsatte (fig. 1, og fig. 15—19 ved "B")
lukker helt. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini, pressring resp.
press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen vaere
fejlbeheeftet eller uteet (se 5. Fejl i driften).

Beskadigede eller slidte pressteenger, presstaenger Mini, pressringe og mellem-
teenger, mellemtang Mini mé ikke laengere blive brugt. | tvivistilfeelde indsendes
drivmaskinen sammen med alle presstaenger, pressteenger Mini, pressringe,
mellemteenger og mellemtang Mini til et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted til eftersyn.

4.2.2. Radialpresser

Presstangsfastgarelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tanghol-
deboltene (2) renggres med jeevne mellemrum, hvorefter de smgres let med
maskinolie. Kontroller drivmaskinen for sikker funktion med regelmaessige
mellemrum ved at gennemfare en presning med pressfittingen, der har brug
for den hgjeste preskraft. Hvis presstangen, presstangen Mini lukker helt ved
dette pres (se ovenfor) er maskinen i funktionssikker stand. Lukker presstangen,
presstangen Mini, pressringen, presssegmenterne helt under denne presning
(se ovenfor), er drivmaskinens funktionssikkerhed givet.

4.2.3. Axialpresser

Hold presshoveder (14), pressanordningens holdeboringer samt pressanord-
ningen rene.

4.2.4. Rgrexpander

Ved REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-
Press PACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q& E
ACC skal expanderanordning (15), expanderhoveder (16) og expanderdorn
(18) holdes rene. Indfedt expanderdornen (18) fra tid til anden.

7
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Fejl i driften

For at undga skader pa pressapparatet skal man sgrge for, at der ved arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 12 til 14, ikke opstar spaending
mellem presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine.

[\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i laengere tid, skal overtrykventilen betjenes/aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), fer maskinen tages i brug igen.
Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal kontrolleres.

Fejl: Drivmaskine karer ikke.

Arsag: Udbedring:
o Slidte kulberster. e Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Tilslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Fa tilslutningsledning skiftet af kvalificeret personale eller pa et auroriseret
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS kundeservicevaerksted.
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtig-ladeaggregat Li-lon/Ni-Cd eller skift batteri.
o Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

Fejl: Radialpresse feerdigger ikke presning, presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang, presssegment lukker ikke helt.

Arsag: Udbedring:
o Drivmaskine overophedet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e |ad drivmaskine afkgle i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,).
o Slidte kulbgrster. e Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). e Fa glidekoblingen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtig-ladeaggregat Li-lon/Ni-Cd eller skift batteri.
e Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted
o Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, stgrrelse) o Kontroller tekst pa presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini sat i. mellemtang Mini og skift den evt.
e Pressetang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini gar e Hold op med at bruge presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
tungt eller er defekt. mellemtang Mini! Renggr presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,

mellemtang Mini og smer et tyndt lag maskinolie pa eller erstat dem af nye.

Fejl: REMS Power-Press SE slukker gentagne gange, nar presningen er feerdig.

Arsag: Udbedring:
o Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

Fejl: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, press-segmenterne lukkes, opstar der en tydelig grat pa pressekappen.
Arsag: Udbedring:
o Beskadiget eller slidt presstang, presstang Mini, pressring, press-segmenter e Erstat presstang, presstang Mini, pressring med nye.
hhv. presskontur.
e Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, starrelse) e Kontroller tekst pa presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini sat i. mellemtang Mini og skift den evt.
o |kke egnet afstemning af pressekappe, rer og stettekappe. e Kontroller kompatibiliteten for pressekappen, raret og stettekappen. Overhold
indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen af
pressfitting-systemet, der skal presses, og kontakt evt. producenten/

udbyderen.

Fejl: Luk pressbakkerne, hvis presstangen er ubelastet, presstang Mini forskudt ved "A" og "B" (Fig. 1).

Arsag: Udbedring:

o Presstang, presstang Mini faldt ned pa jorden, trykfieder bgjet ud af form. o Aflever presstang, presstang Mini til kontrol pa et autoriseret REMS kundeser-
viceveerksted.

Fejl: Under aksialpresning klemmes rgret ind mellem trykkappe og fittingkrave.

Arsag: Udbedring:

e Expanding for lang. e Kontroller, om det rigtige expanderhoved er blevet brugt. Rer expanderet flere
gange, fglg indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen
af trykkappe-systemet, der skal presses.

e Ror skubbet for langt pa stettekappen til trykkappe-fittingen. e Kontroller, om det rigtige expanderhoved er blevet brugt. Rer expanderet flere
gange, felg indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen
af trykkappe-systemet, der skal presses.

e Forkert expanderhoved (trykkappe-system, starrelse) er sat. e Skift expanderhoved.

o |kke egnet afstemning af trykkappe, rer og stettekappe. o Kontroller trykkappens, rarets og stettekappens kompatibilitet, kontakt evt.
producenten/udbyderen af trykkappe-systemet, der skal presses.

Fejl: Under aksialpresningen opstar der en tydelig spalte mellem trykkappe og fittingkrave, nar pressehovederne er blevet lukket.

Arsag: Udbedring:

o Ror klemt fast mellem trykkappe og fittingkrave, se 5.5. e Kontroller, om det rigtige expanderhoved er blevet brugt. Rer expanderet flere
gange, felg indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen
af trykkappe-systemet, der skal presses.

o Forkert presshoved (trykkappe-system, storrelse) sat i. o Skift presshoved.

o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtig-ladeaggregat Li-lon/Ni-Cd, skift batteri.
o Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.



dan

dan

5.8. Fejl: Expander feerdigger ikke expansion, expanderhoved &bner ikke helt.
Arsag:

o Drivmaskine overophedet (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
o Slidte kulbgrster (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner).
Drivmaskine defekt.

Forkert expanderhoved (trykkappe-system, sterrelse) er sat.
Expanderhoved gar tungt eller er defekt.

Expanderanordning indstillet forkert (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
Afstand mellem trykkappe og expanderhoved er for lille.

Udbedring:

o Lad drivmaskine afkele i ca. 10 min.

o Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.

e Oplad batteri med hurtig-ladeaggregat Li-lon/Ni-Cd eller skift batteri.

e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

e Skift expanderhoved.

e Hold op med at bruge expanderhoved! Rengar expanderhoved og smer et
tyndt lag maskinolie pa eller skift det.

o Indstil expanderanordning igen, se 2.5.

o (g afstand mellem trykkappe og expanderhoved.

6. Bortskaffelse

Drivmaskinerne, akkuerne og hurtig-ladeaggregaterne ma ikke smides ud
sammen med det almindelige husholdningsaffald, nar de er slidt op. De skal
bortskaffes korrekt i overensstemmelse med lovbestemmelserne. Lithiumbat-
terier og batteriseet af alle batterisystemer ma kun bortskaffes i afladt tilstand,

hhv. ved ikke fuldsteendigt afladte lithiumbatterier og batteriseet skal alle kontakter

daekkes til med f.eks. isolerband.

7. Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
forste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forlaenget

eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller

misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,

for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af

andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfares af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.

Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret

REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS' eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfeelde af mangler, indskreenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kgbes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers

Konvention om aftaler om internationale keb (CISG).

8. Forlengelse af producentens garanti til 5 ar

For de drivmaskiner, der er angivet i denne brugsanvisning, er det muligt at

forleenge garantiens gyldighedstid i den foranstaende garanti fra producenten
til 5 &r i Iobet af 30 dage fra udleveringen til den farste bruger; dette geres ved
at registrere drivmaskinen under www.rems.de/service. Krav, der ggres
geeldende pa basis af forlengelsen af producentens garanti. kan kun geres

geeldende af registrerede farste brugere under forudsaetning af, at typeskiltet

pa drivmaskinen hverken er fiernet eller aendret, og at oplysningerne kan lzeses.
En overdragelse af kravene er udelukket.

9. Reservedelsliste

Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien, valipihdeilla varustettujen REMS-
puristusrenkaiden, REMS-puristinpéiden ja REMS-laajennuspaiden kayttdon eri
putkiliitosjérjestelmissa patevat kulloinkin voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat,
katso myds www.rems.de — Downloads — Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jérjestelmén
valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden
senhetkinen kaytettavyys on tarkistettava REMSilta (faksi +49 7151 17 07 - 110 tai
sahkoposti info@rems.de). Yritys pidattaa itselladn oikeuden muutoksiin eiké vastaa
mahdollisista erehdyksisté/virheistd. REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristus-
pihtien, valipihdeillé varustettujen REMS-puristusrenkaiden, REMS-puristinpéiden
ja REMS-laajennuspaiden kayttoon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat kulloinkin
voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat, katso myés www.rems.de — Downloads
— Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jarjestelman valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien
osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kaytettavyys on tarkistettava
REMSilta (faksi +49 7151 17 07 - 110 tai sahkoposti info@rems.de). Yritys pidattaa
itselladn oikeuden muutoksiin eika vastaa mahdollisista erehdyksisté/virheista.

Kuva 1-20

1 Puristuspihdit/Mini-puristuspihdit 17 Laajennusleuat

2 Pihtien lukkopultti 18 Laajennuskara

3 Puristuslista/nuppi 19 Valipihdit/Mini-valipihdit

4 Lukkotappi/salpa 20 Puristusrengas

5 Puristusrullat 21 Puristussegmentti

6 Runkokahva 22 Puristusmuoto (puristusrengas tai

7 Kiertosuuntavipu puristussegmentit)

8 Turvallinen kéyttokytkin 23 Akun lataustilan nayttd

9 Kytkentékahva 24 \astamutteri
10 Puristusleuat 25 Akku
11 Puristusmuoto (puristuspihdit) 26 Porrastettu varaustilanaytto
12 Tappi (REMS Mini-Press 22 VV ACC)
13 Palautus-painike 27 Pyoriva holkki

14 Puristinpaat
15 Laajentaja
16 Laajennuspaa

(REMS Power-Press XL ACC)

Sahkotyokaluja koskevia yleisia turvaohjeita

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvaukset seka sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla s&hkéisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvaohjeissa kéytetty kasite "sdhkotyOkalu” viittaa verkkokdyttbisiin séhkdtydkalu-
ihin (verkkokaapelilla varustettuna) ja akkukdayttdisiin sdhkéty6kaluihin (ilman
verkkokaapelia).

1) Tyopaikkaturvallisuus

a) Pida tydtilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epdjarjestys ja valaisemattomat
tydtilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kdyta séhkotyokalua rajahdysvaarallisessa ympéristossa, jossa on
syttyvid nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotyokalut synnyttévat kipindita, jotka
voivat sytyttad pélyn tai hoyryt.

c) Pida lapset ja muut henkildt loitolla sdahkotyokalua kayttaessasi. Saatat
menettaéa laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Sahkoturvallisuus

a) Sahkatyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millaan tavalla. Al kéyté sovitusliitintd suojamaadoitettujen séhkétyd-
kalujen yhteydessé. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat pistora-
siat pienentévét séhkoiskun vaaraa.

b) Véltéd kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. S&hkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
séhkotybkalun siséén liséé séhkoiskun vaaraa.

d) Al kayta liitintikaapelia sahkotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai
pistokkeen vetdmiseen pistorasiasta. Pida liitantédkaapeli loitolla kuumuu-
desta, 6ljysta, terdvista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet
tai toisiinsa sotkeutuneet kaapelit lisdévét séhkobiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kédyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myds ulkokayttoon. Ulkokdyttoon sopivan pidennyskaapelin kéytto
véhentaa séhkoiskun vaaraa.

f) Ellei sdhkotyokalun kayttoa kosteassa ympéristossa voida valttaa, kayta
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytté vdhentda sdhkoiskun
vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissdsi ja toimi jarkevéasti kayttdessasi
sahkotyokalua. Ali kiyta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaan-
tuminen vaikkakin vain hetkeksi sdhkétyékalun kéytdn yhteydessé voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

b) Kéyta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
pblynaamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakypérén tai kuulonsuojainten
kéytté, ripppuen séhkotydkalun tyypista ja kyttdtarkoituksesta, véhentadd vammau-
tumisriskia.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siitd, ettd sahkoétyokalu on
kytketty pois paaltd, ennen kuin liitdt sen virtaldhteeseen ja/tai akkuun,
otat sen tai kannat sitd. Jos sormesi on kytkimelld sdhkélaitetta kantaessasi
tai jos liitat paéllekytketyn laitteen virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapa-
turma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkotyokalun
paalle. Laitteen py6rivdssé osassa oleva tyGkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.

e) Valta epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
sdilytat aina tasapainosi. Voit siten hallita sdhkétyékalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa. B

f) Kayté sopivaa vaatetusta. Ald kayta valjia vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja késineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkét
hiukset saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja -kerdyslaitteet ovat asennettavissa, varmistaudu siita, etta
ne on liitetty ja etté niita kaytetaan oikein. Pélynimurin kéyttd voi vdhentdé
pblyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al tuudittaudu véiraan turvallisuuden tunteeseen élika sivuuta sihkoty-
okalujen turvallisuussaantoja, vaikka tuntisitkin sdhkoétyokalun usein
toistuneen kéyton perusteella. Huolimaton toiminta voi sekunnin murto-osassa
aiheuttaa vakavia vammoja.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Ali kuormita laitetta liikaa. Kayti tyohosi sité varten tarkoitettua sahkotyo-
kalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
séhkotybkalua kéyttéen.

b) Ala kayta sahkoétyokalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyokalu, jota ei
voida enéé kytked péélle tai pois p&élta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista akku, ennen kuin saadat laitetta,
vaihdat lisévarusteita tai panet laitteen pois. Tdméa varotoimenpide estdé
séhkdtybkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyta kayttamattomia sahkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Al anna
sellaisten henkildiden kayttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai
eivat ole lukeneet néité ohjeita. Sdhkdtydkalut ovat vaarallisia, jos niita kdyttavét
kokemattomat henkildt.

e) Hoida sdhkotyokalua huolellisesti. Tarkista, etté laitteen liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti eivatka ole jumittuneet, etteivat osat ole rikkoutu-
neet tai vaurioituneet haitaten sahkotyokalun toimintaa. Anna patevien
ammattilaisten tai valtuutetun sopimuskorjaamon korjata vaurioituneet
osat ennen laitteen kaytt6a. Tapaturmiin ovat usein syyna huonosti huolletut
séhkotyokalut.

f) Pidé leikkuutyokalut terévina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutydkalut,
joiden leikkausreunat ovat terdvét, juuttuvat véhemman kiinni ja ovat helpommin
ohjattavissa.

g) Kéyta sahkotyokalua, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tahan liittyen tyoolot ja suoritettava ty6. S&hkétydkalujen
kéytt6 johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttotarkoitukseen saattaa
Jjohtaa vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pidé kahvat ja kahvapinnat kuivina ja puhtaina liasta, ljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat ja kahvapinnat estédvét séhkdtydkalun turvallisen késittelyn ja
hallinnan odottamattomissa tilanteissa.

5) Akkutyokalun kaytto ja kasittely

a) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Tiettyyn
akkutyyppiin sopivan laturin kohdalla on olemassa palovaara, jos sité kdytetdén
muiden akkujen yhteydessa.

b) Kayta sahkotyokaluissa vain niité varten tarkoitettuja akkuja. Muiden akkujen
kéytt6 voi aiheuttaa vammoja ja palovaaran.

c) Pida kayttaméaton akku loitolla paperiliittimistda/klemmareista, kolikoista,
avaimista, nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineista, jotka
saattavat aiheuttaa koskettimien vélisen oikosulun. Akun koskettimien vélisen
oikosulun seurauksena saattavat olla palovammat tai tulipalo.

d) Akkuneste saattaa valua ulos akusta vaaranlaisessa kaytossa. Valta kosket-
tamasta sita. Jos kosketat sitd vahingossa, huuhtele se pois vedella. Jos
nestettd paésee silmiin, hakeudu liséksi ladkarin hoitoon. Ulosvaluva akku-
neste voi aiheuttaa ihon &rsytysté tai palovammoja.

e) Ali kayti vioittunutta tai muutettua akkua. Vioittuneet tai muutetut akut saat-
tavat kéyttéytya ennalta arvaamattomasti ja johtaa tulipaloon, réjdhdykseen tai
loukkaantumisvaaraan.

f) Ala aseta akkua tulen tai korkean lampétilan vaikutuksen alaiseksi. Tuli ja
yli 130 °C (265 °F) Iampétilat saattavat aiheuttaa réjéhdyksen.

g) Noudata latauksessa kaikkia maarayksia dlaka lataa akkua tai akkutyokalua
koskaan kéyttoohjeessa annetun lampétila-alueen ulkopuolella. Vaaranlainen
lataus tai lataus sallitun I&mpétila-alueen ulkopuolella saattavat rikkoa akun ja
lisété tulipalovaaraa.

6) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkildston
korjata sahkotyokalusi vain alkuperdisia varaosia kayttaen. Siten takaat sen,
ettd laitteesi pysyy turvallisena.

b) Al koskaan huolla vioittuneita akkuja. Kaikkien akkujen huolto tulisi teettda
ainoastaan valmistajalla tai valtuutetuissa huoltoliikkeissa.
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Puristinten turvaohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvaukset seka séahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla s&hkéisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoyja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Pida sahkotyokalulla tydskennellessédsi kiinni sen runkokahvasta (6) ja
kytkentdkahvasta (9) ja huolehdi siitd, ettd seisot tukevasti. Sdhkétydkalu
saa aikaan erittdin suuren puristusvoiman. Sitd on turvallisempi ohjata kaksin
késin. Ole siksi erityisen varovainen. Pidé lapset ja muut henkilét loitolla sGhké-
ty6kalua kéyttdessési.

Al pista kasiasi liikuviin osiin puristusalueella/laajennusalueella. Vaarana
ovat sormi- tai kdsivammat niiden joutuessa puristuksiin.

Al kiyti radiaalipuristimia koskaan pihtien lukkopultin (2) ollessa lukitse-
maton. Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta puristuspihdeilld, Mini-puristuspihdeilla ja vélipihdeilla varustetulla
puristusrenkaalla varustettu radiaalipuristin puristusliittimelle aina suora-
kulmaisesti putken akseliin ndhden. Jos radiaalipuristin asetetaan vinosti
putken akselille, sen suuri kdyttévoima saa aikaan sen, ettéd se vetdé itsensé
suorakulmaisesti putken akseliin ndhden. Télléin voivat kidet tai muut kehon
osat joutua puristuksiin ja/tai vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen, jolloin
poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Kayta radiaalipuristinta vain siihen asennetuilla puristuspihdeilla, Mini-
puristuspihdeilld ja vélipihdeilld varustetulla puristusrenkaalla varustettuna.
Ké&ynnisté puristustoimenpide vain puristusliitoksen valmistusta varten. Kéyttékone,
puristuspihdit, Mini-puristuspihdit ja vélipihdeilld varustettu puristusrengas kuor-
mittuvat tarpeettomassa médrin ilman puristusliittimen vastapuristusta.

Ennen kuin kaytat muiden valmistajien puristuspihteja ja valipihdeilld varus-
tettuja puristusrenkaita (puristusleukoja, vélileuoilla varustettuja puristussil-
mukoita), tarkista, sopivatko ne yhteen REMS-radiaalipuristimien kanssa.
Muiden valmistajien puristuspihtejé ja vélipihdeilld varustettuja puristusrenkaita
voidaan kayttaa laitteissa REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Akku-Press ja REMS Akku-Press ACC, jos ne on
suunniteltu tarvittavalle 32 kN:n tyont6voimalle, jos ne sopivat mekaanisesti REMS-
kéyttékoneeseen, jos ne voidaan asianmukaisesti lukita ja jos ne rikkoutuvat
vaarattomasti elinikénsé lopussa tai ylikuormituksessa, esim. ilman puristusleukojen
poissinkoutuvista osista johtuvaa vaaraa. Suosittelemme kayttémaéan vain puris-
tuspihteja ja vélipihdeilld varustettuja puristusrenkaita, jotka on suunniteltu turval-
lisuuskertoimella 2 1,4 vdsymismurtumaa vastaan, ts. jotka kestévét jopa 45 kN:n
tydntdvoiman tarvittavan tyéntévoiman ollessa 32 kN. Lue ja huomioi sen liséksi
kyseisten puristuspihtien ja vélipihdeilld varustetfujen puristusrenkaiden valmistajan/
tarjoajan kéytto- ja turvaohjeet ja puristettavan puristusliitosjérjestelmén valmistajan/
tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet ja huomioi myds niissé mahdollisesti
mainitut kéyttorajoitukset. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana on murtuminen tai
rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

REMS ei ole hyvéksynyt muiden valmistajien puristuspihtejé ja vélipihdeilld varus-
tettuja puristusrenkaita (puristusleukoja, vélileuoilla varustettuja puristussilmukoita)
kéytettavéksi laitteilla REMS Power-Press E.

Kéyta aksiaalipuristinta vain kokonaan sisaantyonnetyilla puristinpailla.
Jos ohjeita ei noudateta, vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissin-
koutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta Power-Press XL ACC:n pyoriva holkki (27) paikalleen kaytettyjen
puristuspihtien/vélipihtien mukaisesti, katso 2.2. Loukkaantumisvaara.
Pida huoli siité, ettd laajennuspaat on aina ruuvattu kiinni laajentajan
vasteeseen saakka. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana on murtuminen tai
rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.
Kéyta vain vaurioitumattomia puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, puris-
tusrenkaita, vélipihteja, puristinpaité ja laajennuspaita. Vaurioituneet puris-
tuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrenkaat, vélipihdit, puristinpaat ja laajen-
nuspdét voivat juuttua kiinni tai murtua tai rikkoutua ja/tai tuloksena on virheellinen
puristusliitos. Vauroituneita puristuspihteja, Mini-puristuspihtejé, puristusrenkaita,
vélipihtejd, puristinpéité ja laajennuspéité ei saa kunnostaa. Jos ohjeita ei nouda-
teta, vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

Veda verkkopistoke irti tai poista akku ennen puristuspihtien, Mini-puris-
tuspihtien, puristusrenkaiden, valipihtien, puristinpaiden ja laajennuspaiden
asennusta/purkamista. Vaarana ovat vammat.

Noudata sahkaotyokalun huolto-ohjeita ja puristuspihtien, Mini-puristuspih-
tien, puristusrenkaiden, valipihtien, puristinpdiden ja laajennuspéiden
huolto-ohjeita. Huolto-ohjeiden noudattaminen vaikuttaa positiivisesti séhko-
tybkalun, puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaiden, vélipihtien,
puristinpéiden ja laajennuspéiden kaytt6ikdén.

Tarkasta sahkotyokalun liitosjohto ja jatkojohdot sdé@nnéllisesti vaurioiden
varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henkiléstén tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

Luovuta séhkotydkalu ainoastaan sen kéyttoon perehdytettyjen henkildiden
kayttoon. Nuoret saavat kéyttaa sdhkétydkalua vasta 16 vuotta taytettyaan, jos
sen kéyttd on tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja
jos heité on valvomassa asiantunteva henkilé.

Lapset ja henkildt, jotka eivét fyysisten, aistimus- tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietdimattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan sahkolaitetta, eivat saa kayttaa tata sahkolaitetta ilman vastuul-
lisen henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat
kéyttovirheet ja loukkaantumiset.

Kayta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti merkittyja jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on riittava. Kéyta korkeintaan 10 m pitkié jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on 1,5 mm? ja 10-30 m pitkié jatkojohtoja, joiden poikkipinta-ala
on 2,5 mm>

Akkujen turvaohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvaukset seka sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéali seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla sdhkéisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoja.

Séilyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Kéyta akkua vain REMS-sahkotyokaluissa. Akku on vain siten suojattu vaaral-
liselta ylikuormitukselta.

Kéyta vain tehonilmoituskilvessa ilmoitetulla jannitteelld varustettuja alku-
peraisiad REMS-akkuja. Muiden akkujen kéytto voi aiheuttaa vammoja ja palo-
vaaran akkujen réjéhtdessa.

Kayta akkua ja pikalaturia vain ilmoitetulla tydlampétila-alueella.

Lataa REMS-akut vain REMS-pikalaturissa. Tarkoitukseen sopimatonta laturia
kéytettdessé on olemassa tulipalon vaara.

Lataa akku taydellisesti REMS-pikalaturissa ennen ensimmaisté kayttoa
saadaksesi akusta tdyden tehon. Akut toimitetaan osittain ladattuina.

Vie akku suoraan akkutilaan kayttamatta vakivaltaa. Vaarana on akun kosket-
timien vdéntyminen ja akun vaurioituminen.

Suojaa akut kuumuudelta, auringonsateilylta, tulelta, kosteudelta ja sateelta.
Vaarana ovat réjahdykset ja tulipalot.

Ala kayta akkuja rajahdysvaarallisissa tiloissa dlaka ymparistossé, jossa
on esim. palavia kaasuja, liuottimia, polya, hoyryja tai kosteutta. Vaarana
ovat rdjéhdykset ja tulipalot.

Al3 avaa akkuja #ldka tee niihin mitidan rakenteellisia muutoksia. Vaarana
ovat oikosulun aiheuttamat réjéhdykset ja tulipalot.

Ala kayta akkua, jonka kotelo tai koskettimet ovat viallisia tai vaurioituneita.
Akusta saattaa vuotaa hbyryjé, jos se vaurioituu ja jos sité kéytetdan epdasian-
mukaisesti. Némé& héyryt voivat arsyttda hengitysteitd. Huolehdi raittiin ilman
saannista ja hakeudu kipujen tai oireiden esiintyessé laékariin.

Jos akkua kaytetaan vadrin, siitd voi valua ulos nestetti. Ali kosketa nestetta.
Ulosvaluva akkuneste voi aiheuttaa ihon &rsytysté tai palovammoja. Jos kosketat
sitd, huuhtele se heti pois vedelld. Jos nestettd padsee silmiin, hakeudu liséksi
14&Kériin.

Huomioi akulle ja pikalaturille painetut turvaohjeet.

Pidéa kayttamaton akku loitolla paperiliittimistd/klemmareista, kolikoista,
avaimista, nauloista tai muista pienistd metalliesineistd, jotka saattavat
aiheuttaa koskettimien vélisen oikosulun. Vaarana ovat oikosulun aiheuttamat
réjahdykset ja tulipalot.

Poista akku ennen sdhkétyokalun pitempiaikaista sailytystéa/varastointia.
Suojaa akun koskettimet oikosululta, esim. suojuksella. Télléin akkunesteen
purkautumisvaara pienenee.

Ala hévité viallisia akkuja normaalin kotitalousjatteen mukana. Vie vialliset
akut valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon tai hyvaksyttyyn jatehuoltoyrityk-
seen. Noudata kansallisia mééaréyksié. Katso myds kohta 6. Jétehuolto
Sdilytd kdyttamattomia akkuja lasten ulottumattomissa. Akut voivat olla
hengenvaarallisia nieltyné, jolloin tarvitaan vélitonté la&kinnéllisté apua.

Vilta koskettamasta vuotaneita paristoja. Purkautuva neste voi aiheuttaa ihon
arsytysté tai palovammoja. Jos kosketat sité, huuhtele se heti pois vedelld. Jos
nestetta paasee silmiin, hakeudu liséksi Iaékariin.

Poista akut séhkotyokalusta, kun ne on kaytetty loppuun. Tall6in akkunes-
teen purkautumisvaara pienenee.

Ali koskaan lataa paristoja, pura niiti osiksi, heité niiti tuleen tai muodosta
oikosulkua. Paristot saattavat aiheuttaa tulipalon ja haljeta. Loukkaantumisvaara.

Symbolien selitys

/\ HUOMIO

HUOMAUTUS

)
C€

Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.

Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvén piittaamat-
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat)
vahaiset vammat.

Aineellinen vahinko, ei turvaohjetta! ei loukkaantumisvaaraa.

Lue kayttdohje ennen kayttdonottoa

Kayta silmiensuojainta

Kayta kuulonsuojainta

Séhkétyokalu on suojausluokan Il mukainen
Ymparistoystavallinen jatehuolto

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta
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1. Tekniset tiedot REMS Akku-Ex-Press Cu ACC pehmeiden kupariputkien, pehmeiden
e . i alumiiniputkien, pehmeiden tarkkuusterasputkien, pehmeiden
Maaraystenmukainen kaytto ruostumattomien terasputkien laajentamiseen ja kalibrointin -~ @ 8—42 mm
B Y%—1%"
REMS-radiaalipuristimet on tarkoitettu kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjes- REMS Akku-Ex-Press P ja REMS Akku-Ex-Press P ACC
telmien puristusliitosten valmistukseen. muoviputkien laajentamiseen ja yhdistelmaputkiin @ 12-40 mm

REMS-katkaisupihdit on tarkoitettu korkeintaan lujuusluokkaan 4.8 (400 N/mm?)

kuuluvien kierretankojen katkaisuun. Tyolimpatlla-alue

REMS-kaapelisakset on tarkoitettu sahkdkaapeleiden < 300 mm? (@ 30 mm) katkaisuun. EEKMU S Akku-laitieet :18 og :gg og Elj °IE i :1:8 OR
REMS-aksiaalipuristimet on tarkoitettu painehylsyliitosten valmistukseen. Pikalaturi 0°C — +40 °C (32 °F — +113 °F)
REMS-putkenlaajentajat on tarkoitettu putkien laajentamiseen ja kalibrointiin. PR - 10 ° o op _ °
REMS-akut on tarkoitettu REMS Akku-kéytiokoneiden ja REMS Akku-LED-lampun Verkkokayttoiset puristimet 10°C—+60°C (14 °F - +140°F)
energiansy6ttoon. Huomioi akkujen jannite. Varastointilampétila-alue >0°C (32 °F)
Pikalaturit on tarkoitettu REMS-akkujen lataamiseen. 1.4, Tybntsvoima
Mitkdan muut kayttétarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myds- - Radiaalipuristinten tysntovoima, iiman Mini-radiaalipuristinta 32 kN
kaan sallttuja. REMS Mini-Press ACC tydntovoima / Mini-Press 22 V ACC 22 kN
1.1. Toimituspaketti REMS Ax-Press 25 ACC tyéntovoima 20 kN
Sahkokayttoiset radiaalipuristimet/putkenlaajentajat: kayttokone, kayttdohje, Egmg ﬁx-gress gg /L :CIS tyoni%VtO'[n?ti._ . ;g m
teraspeltilaatikko. X-Fress X-Fress 4U tyontovoima o
Akku-puristimet/putkenlaajentajat: kdyttokone, Li-lon-akku, -pikalaturi, kéyttdohje, REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC / Q&E ACC tydntévoima 20 kN
teraspeltilaatikko. REMS Power-Ex-Press Q & E ACC tydntvoima 34 kN

. limoitetut voimat ovat nimellisvoimia.
1.2. Nimikenumero

REMS Power-Press SE -kayttokone 572101 1.5. Sihkotiedot

REMS Power-Press -kéyttokone 577001 REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press ACC -kayttokone 577000 REMS Power-Press 110 V~: 50—60 Hz; 450 W

REMS Power-Press XLACC _ 579000 REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)

REMS Mini-Press ACC -kayttkone Li-lon 578001 REMS Power-Press XL ACC suojattu eristykselld, hairiénpoistolla
REMS Mini-Press 22 V ACC -kayttdkone Li-lon 578002 REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Akku-Press -kéyttokone Li-lon 571003

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press ACC -kayttokone Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC ~kéyttdkone Li-lon 573003 Ao A ress 20 ACCI2 AT | ey e 15an
REMS Ax-Press 25 L ACC -kayttékone Li-lon 573004 REMS Akku-Ex-Press P 144V =30An
REMS Ax-Press 30 -kayttokone Li-lon 573008 REMS Akku-Ex-Press P ACC ' T
REMS Ax-Press 40 -kayttokone Li-lon 573006 REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC -kayttdkone Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P -kéyttokone Li-lon 575009 ini-
REMS Akku-Ex-Press P ACC -kayttdkone Li-lon 575008 EEM@ XX'”;,f;fj 25 2VACC } 216V=15An/21,6V=25An
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC -kayttokone Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC -kayttokone 575007 REMS Akku-Press, Akku-Press ACC } 14.4V =: 3.0 Ah
Laajentaja 6-40 mm, %—1%" 575100 REMS Ax-Press 40 S
Laajentaja 54-63 mm, 2" 575101 Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd Tulo 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545 Lahts 10,8—18 V=
REMS akku Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 571555 suojattu eristyksell, hairiénpoistolla
REMS akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570 Tulo 110 V~: 50-60 Hz; 65 W
REMS akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571 Lahtd 10,8-18V =
Eﬁta:azuﬁ lﬁl:on/y:ls(?\d/ 230V g;]g?g suojattu eristykselld, hairiénpoistolla
ikalaturi Li-lon : -
Jannitesysttd Li-lon 230 V, vietoj akumuliatoriaus 14,4 V 571565 Pikalaturi Li-lon LT;:{? 5808\/;15&) \‘/@ Hz, 70W
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press SE 570280 anto Suojatty sristyksels, harionpoistolla
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press 570280 Tulo 110 V~: 50—60 Hz: '70 W
Teréspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280 Lahts 108-216V=
Kuljetuslaatikko XL REMS Power-Press XL ACC 579240 su<’)'attu érist ksell3. hairisnooistoll
Teraspeltilaatikko REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22 VACC 578290 ) yksella, hairionpoisiota
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290 Jannitesyotto Tulo 230 V~; 50-60 Hz
Teréspeltilaatikko REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282 Lahto 144V=6A-33A =
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290 suojattu eristyksella, hairionpoistolla
Teraspeltilaatikko REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290 Tulo 110 V~; 50-60 Hz
Teréspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290 Lahto 144V =6A-33A
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press PACC 578290 suojattu eristyksella, hairionpoistolla
Teraspeltilaatikko Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC 1.6. Mitat
ja Akku-Ex-Press P ACC 573284 REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3"
REMS CleanM 140119 REMS Power-Press, Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
e . REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
1.3. Kayttotarkoitus - " e 4n
REMS Mini-Press ACC / Mini-Press 22 V ACC radiaalipuristimia RS MinEress A0 288x260<80 mm (11,3x10.2x3,1)
kaytetdan yleisimpien puristusliitos-jarjestelmien puristusliitosten ini-Press ACC 273x260x75 mm (10, 7,,x10 2..x3 0|)
; h - . o b . REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
valmistamiseen terasputkiin, ruostumattomiin terasputkiin, REMS Ax-Press 25 ACC 205x260x80 mm (11.6"x10,2"x3.3")
kupariputkiin, muoviputkiin ja yhdistelmaputkiin ] 10—340 rr11m REMS Ax-Press 25 L AGC 325x260x80 mm (12.8'x10.2'x3.1°)
o 0 %1% REMS Ax-Press 30 290%235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
Radiaalipuristimet REMS Power-Press / Power-Press ACC / REMS Ax-Press 40 330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
Power-Press XL ACC ja REMS Akku-Press / Akku-Press ACC REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 265x260%x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien puristusliitosten REMS Akku-Ex-Press P,
valmistukseen teraksesta, ruostumattomasta teraksestéa, kuparista Akku-Ex-Press P ACC 275x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
ja muovista valmistettuihin putkiin seka yhdistelmaputkiin @ 10-108 mm REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 290%x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
@ %-4" REMS Power-Ex-Press Q & EACC  420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")
Aksiaalipuristimia kaytetdan ruostumattomien terésputkien, i
kupariputkien, muoviputkien ja yhdistelmaputkien painehylsyliitosten 1.7. Paino L
(liukuholkkiliitosten) valmistamiseen seka muoviputkien @ 12-40 mm REMS Power-Press SE -kéyttGkone 47kg (104 1b
REMS Power-Press / ACC -kéyttokone 4,7kg (10,41b
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Uponor Quick & Easy REMS Power-Press XL ACC 55kg (1211b

-jarjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen @ 16-40 mm REMS Mini-Press ACC -kayttokone ilman akku 21kg
D Y—1%" REMS Mini-Press 22 VV ACC -kéayttokone ilman akku 21kg
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Uponor Quick & Easy REMS Akku-Press / ACC -kayttokone ilman akku 38kg (831Ib
-jarjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen @ 16-63 mm REMS Ax-Press 25 ACC -kayttdkone iiman akku 26kg
aYh-2" REMS Ax-Press 25 L ACC -kayttokone ilman akku 28kg |
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1.8.

1.9.

21.

REMS Ax-Press 30 -kéyttokone ilman akku 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 -kayttékone iiman akku 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC -kayttokone ilman akku ~ 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC -kayttokone ilman akku ~ 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC -kayttokone ilman akku 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC -kayttokone 56kg (12,21b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 03kg (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg  (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (091b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (091b)
Puristuspihdit (keskiarvo) 1.8kg (3,91b)
Puristuspihdit Mini (keskiarvo) 12kg (2,61b)
Puristinpaét (pari, keskiarvo) 0,3kg (0,61b)
Laajennuspaa (keskiarvo) 0,2kg (0,41b)
Vélipihdit 22 20kg (481b)
Vélipihdit Z4 36kg (7.81b)
Vélipihdit Z5 38kg (821Ib)
Vélipihdit Z6 55kg (12,11b)
Puristusrengas M54 (PR-3S) 3,1kg 6,7 Ib)

(
Puristusrengas U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Melutaso
Tyopaikkakohtainen paastoraja

REMS Power-Press SE La=76dB Lwm=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC/XLACC L,,=81dB Lw=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22VACC L,n=73dB Lww=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB Lw=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25 ACC/LACC  L,n=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  L,,=74dB  Lw=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB  Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB  Lww=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  L,,=73dB Lww=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,n=81dB Lw=92dB K=3dB

Térina

Kiihdytyksen painotettu tosiarvo <2,5m/s? K=1,5m/s?

limoitettu térindn paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman
mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen sahkétydkaluun. lImoitettua
tarinan paastoarvoa voidaan kayttda myos alustavaan keskeytyksen arviointiin.

/\ HUOMIO

Séahkotyokalun todellisessa kéytdssa voi tarindn paastoarvo sahkotyokalun
kayttotavasta riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista
(ajoittainen kayttd) riippuen voi olla tarpeellista méaéritella turvatoimenpiteet
laitetta kayttdvan henkilon suojaamiseksi.

Kayttoonotto
A\ Huomio

Jos kéyttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilid ohjattava
ennen uudelleen kayttdonottoa painamalla reset-painiketta. Jos ylipaineventtiili
on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttokone on annet-
tava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

A\ HUOMIO
Yli 35 kg painavien osien kuljetukseen tarvitaan véhintaan 2 henkildé.

REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien, vélipihdeilld varustettujen
REMS-puristusrenkaiden, REMS-puristinpéiden ja REMS-laajennuspaiden
kayttoon eri putkiliitosjarjestelmissé patevat kulloinkin voimassa olevat REMS-
myyntiasiakirjat, katso myés www.rems.de — Downloads — Tuoteluettelot,
-esitteet. Jos jarjestelmén valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien osia tai tuo
uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kaytettavyys on tarkistettava REMSilta
(faksi +49 7151 17 07 - 110 tai s&hkoposti info@rems.de). Yritys pidattaa itsellaan
oikeuden muutoksiin eiké vastaa mahdollisista erehdyksista/virheista.

Sahkoliitanta

Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen kayttdkoneen tai pikalaturin liittdmista,
vastaako tehokilvessa ilmoitettu jannite verkkojéannitetta. Rakennustyémailla,
kosteassa ymparistdssa, sisa- ja ulkotiloissa tai niihin verrattavissa olevissa
asennustavoissa saa sahkotyokalua kayttaa verkkoon liitettyna vain vikavirta-
suojakytkimen (FI-kytkimen) kautta, joka keskeyttdé energiansy6ton heti kun
vuotovirta maahan ylittaa 30 mA 200 ms:n ajan.

Akut

HUOMAUTUS

Vie akku 14,4 V (25) aina kohtisuoraan k&yttokoneen tai pikalaturin sisdan. Jos
se viedaan sisdan vinosti, koskettimet vahingoittuvat ja seurauksena saattaa
olla oikosulku vaurioittaen akkua.

Alijannitteen aiheuttama syvapurkaus

Li-lon-akkujen kyseessa ollessa ei vahimmaisjannite saa alittua, silla "syva-
purkaus" saattaa muuten vaurioittaa akkua. REMS Li-lon-akkujen kennot on
ladattu etukateen n. 40 %:sti laitetta toimitettaessa. Li-lon-akut on siksi ladattava
ennen kayttda ja uudelleenlataus on suoritettava saanndllisesti. Mikali taté
kennojen valmistajien maaraysté ei noudateta, saattaa Li-lon-akku vaurioitua
syvapurkauksen seurauksena.

2.2,

Varastoinnin aiheuttama syvapurkaus

Mikéli suhteellisen heikosti ladattu Li-lon-akku varastoidaan, sen itsepurkaus
saattaa aiheuttaa sen syvapurkauksen ja siten vaurioittaa sitd pitemman
varastoinnin kuluessa. Li-lon-akut on sen vuoksi ladattava ennen varastointia,
ja lataaminen on toistettava viimeistaan joka kuudes kuukausi, ja ne on ladat-
tava ehdottomasti viela kerran ennen uudelleenkuormitusta.

HUOMAUTUS

Lataa akku ennen kayttod. Lataa Li-lon-akut saanndllisesti uudelleen
vélttadksesi syvapurkauksen. Akku vaurioituu syvapurkauksen yhteydessa.

Kéayta lataamiseen vain REMS-pikalaturia. Uudet ja pitempaan kayttamattémina
olleet Li-lon-akut saavuttavat tdyden kapasiteetin vasta useamman latauskerran
jalkeen. Akkuja, joita ei voida ladata uudelleen, ei saa ladata.

Kaikkien Li-lon-akkukayttoisten puristimien lataustilan tarkastus

Kaikki REMS Akku-puristimet varustetaan 2011-01-01 alkaen elektronisella
akun varaustilan tarkastuksella siséltden syvapurkusuojan ja akun lataustilan
naytolla, jossa on 2-véarinen vihred/punainen LED-merkkivalo (23). LED-
merkkivalo palaa vihreand, kun akku on taysin ladattu tai viela tarpeeksi ladattu.
LED-merkkivalo palaa punaisena, kun akku on ladattava. Mikali tama tila esiintyy
puristuksen aikana ja mik&li puristustoimenpidetta ei suoriteta loppuun, puristus
on suoritettava loppuun ladatulla Li-lon-akulla. Ellei kayttokonetta kayteta,
LED-merkkivalo sammuu n. 2 tunnin kuluttua, mutta palaa jalleen, kun kaytto-
kone kytketaan uudelleen paalle.

Li-ion-akkujen 21,6 V porrastettu varaustilanaytto (26)

Porrastettu varaustilanayttd nayttda akkujen varaustilan 4 LEDill4. Kun akku-
symbolipainiketta painetaan, ainakin yksi LED palaa muutaman sekunnin ajan.
Mit& useampi LED palaa vihredna, sita korkeampi on akkujen varaustila. Jos
yksi LED palaa punaisena, on akku ladattava.

Li-lon/Ni-Cd-pikalaturi ja Li-lon-pikalaturi (tuote-nro 571560 ja tuote-nro
571575)

Jos verkkopistoke on liitetty, vasen vihred merkkivalo palaa jatkuvasti. Jos
pikalaturiin on liitetty akku, vihre& merkkivalo vilkkuu merkkina siita, ett akun
lataus on kaynnissa. Jos tdma vihred merkkivalo palaa jatkuvasti, akku on
ladattu. Jos punainen merkkivalo vilkkuu, akku on viallinen. Jos punainen
merkkivalo palaa jatkuvasti, pikalaturin ja / tai akun lampétila on pikalaturin
sallitun tydskentelyalueen 0°C — +40°C ulkopuolella.

HUOMAUTUS

Pikalaturit eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

Puristuspihtien, puristuspihtien Mini (Kuva 1 (1)), puristuspihtien (4G)
(Kuva 15), puristuspihtien (S) (Kuva 16), vélipihdeilla varustetun puris-
tusrenkaan (PR-3S) (Kuva 17), vélipihdeilld varustetun puristusrenkaan
(PR-3B) (Kuva 18), vélipihdeilla varustetun puristusrenkaan 45° (PR-2B)
(Kuva 19) asennus radiaalipuristimiin

Vedé verkkopistoke irti tai poista akku. Ké&yté vain puristettavan puristusliitos-
jarjestelman mukaisia puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai puristusrenkaita
jérjestelmakonhtaisella puristusmuodolla. Puristusmuoto on merkitty Puristus-
pihtien, puristuspihtien Mini tai -puristusrenkaiden puristusleukoihin tai puris-
tussegmentteihin kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Valipihdit on merkitty
kirjaimella Z ja numerolla, joka osoittaa niiden kuuluvan hyvaksyttyyn puristus-
renkaaseen, jossa on sama merkinta. Puristusrengas 45° (PR-2B) saadaan
asettaa vain 45° kulmassa vélipihteihin Z1 / Mini-valipihteihin Z1 (kuva 19). Lue
ja huomioi puristettavan puristusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus-
ja kokoonpano-ohjeet. Al kéyté puristamiseen koskaan sopimattomia puris-
tuspihteja, puristuspihteja Mini tai puristusrenkaita ja valipihteja, valipindit Mini
(puristusmuoto, koko). Puristusliitoksesta saattaa tulla kayttdkelvoton ja kone
seka puristuspihdit, puristuspihdit Mini tai puristusrengas, valipihdit ja valipihdit
Mini saattavat vaurioitua.

Aseta kéyttokone parhaiten poydalle tai lattialle. REMS Power-Press XLACC:n
pydriva holkki (kuva 20 (27)) on sijoitettava kaytettyjen puristuspihtien/vélipih-
tien mukaisesti. Vélipihtien Z6 XL kaytt6a varten on pyorivaa holkkia (27)
kierrettdva, kunnes se lukittuu paikalleen, niin ettei se peita kayttokotelon rakoa.
Kaikkia muita puristuspihteja/valipihteja varten on pyérivaa holkkia (27) kier-
rettava, kunnes se lukittuu paikalleen, niin etta se peittaa kayttokotelon raon.
Puristuspihtien, puristuspihtien Mini tai vlipihtien asennus (vaihtaminen) voidaan
suorittaa vain, jos puristusrullat (5) on palautettu kokonaan taka-asentoon.
Paina tarvittaessa REMS Power-Press SE:n kiertosuuntavipu (7) vasemmalle
ja paina turvakayttokytkinta (8) ja jos kaytat laitteita REMS Mini-Press ACC,
REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Power-Press / REMS Power-Press ACC/
REMS Power-Press XL ACC ja REMS Akku-Press / Akku-Press ACC, paina
palautuspainiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

/\ HUOMIO

Pydriva holkki (27) on aina sijoitettava kaytettyjen puristuspihtien/valipihtien
mukaisesti, kunnes se lukittuu paikalleen, puristumisvaaral!

Avaa pihtien lukkopultti (2). Paina tata varten lukkotappia/salpaa (4), jolloin
pihtien lukkopultti (2) ponnahtaa ulos jousen voimalla. Aseta valitut puristuspihdit,
Mini-puristuspihdit (1) ja valipihdit, valipihdit Mini (19) paikoilleen. Tydnné pihtien
lukkopulttia (2) eteenpéin, kunnes lukkotappi/salpa (4) lukittuu paikoilleen.
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2.3.

24,

25.

2.6.

3.1.

Paina talloin suoraan pihtien lukkopultin (2) ylapuolella oleva puristuslista/nuppi
(3) alas. Ala kaynnisté radiaalipuristimia ilman niihin liitettyja puristuspihteja,
puristuspihteja Mini tai valipihdeill, valipihdit Mini varustettua puristusrengasta.
Suorita puristusvaihe vain puristusliitoksen valmistusta varten. Kayttokone tai
puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrengas, valipihdit ja valipihdit Mini
kuormittuvat tarpeettomasti ilman puristusliittimen aikaansaamaa vastapuris-
tuspainetta.

/\ HUOMIO

Ala suorita puristusta koskaan, jos pihtien lukkopulttia (2) ei ole lukittu.
Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen, ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja!

Aksiaalipuristimien (kuva 6, 9) puristinpdiden (14) asennus (vaihto)
Irrota akku. Kayta vain jarjestelmakohtaisia puristinpaitd. REMS-puristinpdissa
painehylsyjarjestelmé merkitdan kirjaimilla ja koko merkitd&dn numerolla. Lue
ja huomioi kaytetyn jarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-
ohjeet. Ala koskaan purista sopimattomilla puristinpailla (painehylsyjérjestelma,
koko). Liitannasta voi tulla kayttokelvoton ja kone seka puristinpaat voivat
vahingoittua.

Tyonna valitut puristinpaéat (14) kokonaan siséan ja kdanna tarpeen vaatiessa,
kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuulalovi). Pida puristimen puristinpaat ja
kiinnitysreika puhtaina.

REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC, REMS Power-Ex-Press Q& E ACC (kuva
7, 8) laajennuspéaan (16) asennus (vaihto)

Veda verkkopistoke irti tai poista akku. Kéyta ainoastaan Uponor Quick & Easy
-laajennuspéita. Lue ja huomioi kéytetyn jarjestelman valmistajan/tarjoajan
asennus- ja kokoonpano-ohjeet. Ald koskaan laajenna sopimattomilla laajen-
nuspailla (jarjestelma, koko). Liitdnnasta voi tulla kayttokelvoton ja kone seka
laajennuspaat voivat vahingoittua. Rasvaa kevyesti laajennuskaran (18) kara.
Kierréa valittu laajennuspéé auki laajentajan vasteeseen saakka. Lue ja huomioi
kaytetyn jarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.
REMS-laajennuspéat P ja Cu eivat sovi putkenlaajentajiin REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC ja REMS Power-Ex-Press Q& E ACC eika niita saa siksi kayttaa.

Laajentajan vaihto REMS Power-Ex-Press Q&E ACC:n kyseessa ollessa
Veda verkkopistoke irti. Ruuvaa laajentaja (15) irti REMS Power-Ex-Press Q&E
ACC:Ité. Ruuvaa valittu laajentaja kiinni vasteeseen saakka ja kiristé se lujaan
kasin.

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC-laajennuspaan (16) asennus (vaihto)
(Kuva 11)

Poista akku. Rasvaa kevyesti laajennuskaran kara. Ruuvaa valittu laajennuspaa
laajentajaan (15) kiinni vasteeseen saakka. Laajentaja on sitten saadettava
niin, etté kayttokoneen tydntévoima kohdistuu laajentamisen lopussa kaytto-
koneeseen eikd laajennuspadhan. Ruuvaa tata varten laajentaja (15) yhdessa
kiinniruuvatun laajennuspééan kanssa irti kayttokoneesta. Anna syéttdmannan
kulkea mahdollisimman pitkalle eteen, iiman etté kone kytkeytyy paluuliikkeelle.
Laajentaja on tdssa asennossa ruuvattava yhdessa kiinniruuvatun laajennus-
paan kanssa kiinni kayttdkoneeseen niin pitkalle, ettd laajennuspaan (16)
laajennusleuat (17) ovat kokonaan auki. Laajentaja on varmistettava vastamut-
terilla tdssa asetusasennossa (24).

REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press P ACC-laajennuspaan (16)
asennus (vaihto) (Kuva 10)

Poista akku. Rasvaa kevyesti laajennuskaran (18) kara. Ruuvaa valittu laajen-
nuspaa (16) laajentajaan (15) kiinni vasteeseen saakka. Kayta vain jarjestel-
makohtaisesti maarattyja laajennuspaité. Painehylsyjéarjestelmé on merkitty
Laajennuspaihin kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Lue ja huomioi kaytetyn
jarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet. Al kayta
laajennukseen koskaan sopimatonta laajennuspaaté (painehylsyjarjestelma,
koko). Liitoksesta saattaa tulla kdyttokelvoton ja kone seké laajennuspaat
saattavat vaurioitua.

HUOMAUTUS

Pida huoli siita, ettd painehylsy on riittdvan etaalla laajennuspaasta (16)
laajenustoimenpiteen aikana, silld laajennusleuat (17) voivat muutoin véantya
tai murtua.

Kyttd

A\ HUOMIO

Jos kéyttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilia ohjattava
ennen uudelleen kayttd6nottoa painamalla reset-painiketta. Jos ylipaineventtiili
on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttokone on annet-
tava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Radiaalipuristimet (kuvat 1-5 ja 15-20)

Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, valipihdit ja Mini-vélipihdit,
ennen kaikkea puristusleukojen (10) tai kaikkien 3 puristussegmentin puristus-
profiili (11, 22) on tarkistettava aina ennen kayttéa mahdollisten vaurioiden ja
kulumisen toteamiseksi. Al4 kdytd enda vaurioituneita tai kuluneita puristus-
pihteja, Mini-puristuspihteja, puristusrenkaita, valipihteja ja Mini-valipihteja.
Muutoin vaarana on epaasianmukainen puristus ja siten tapaturmavaara.

Kayttokoneella ja kulloinkin kaytetyillé puristuspihdeilla, Mini-puristuspihdeilla
ja kulloinkin kaytetyll& valipihdeilld tai Mini-vélipihdeill& varustetulla puristus-
renkaalla on aina ennen kaytt6a suoritettava koepuristus siséan asetetulla
puristusliittimella. Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien (1) ja valipihdeilla tai

Mini-valipihdeilla varustetun puristusrenkaan (20) on tallgin sovittava mekaa-
nisesti kdyttkoneeseen ja oltava asianmukaisesti lukittavissa. Puristuksen
paatyttya on tarkkailtava puristusleukojen (10), puristusrenkaiden (20) ja
puristussegmenttien (21) taydellisté sulkeutumista seké niiden karjessa (Kuva
1jaKuvat 15—19 kohta "A") etta vastakkaisella puolella (Kuva 1 ja Kuvat 15-19
kohta "B"). Liitoksen tiiviys on tarkastettava (huomioi maakohtaiset maaraykset,
standardit, direkdiivit jne.).

Jos puristuspihtien, puristuspihtien Mini sulkemisen yhteydessé puristushylsyyn
muodostuu selked taitos, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (ks. kohta 5.
Hairiot).

/\ HUOMIO

Vahinkojen vélttdmiseksi puristimella on huolehdittava siité, ettei kuvien
12-14 esittdmissa esimerkkityotilanteissa ilmene mitdan jannitysta
puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaan, valipihtien / Mini
valipihdit, liitoksen ja kdyttokoneen vélilla. Jos ohjeita ei noudateta,
vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

3.1.1. Tybnkulku

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini (1) kasin yhteen, kunnes puristuspihdit
voidaan ty6ntaa puristusliittimen paalle. Aseta kayttdkone ja puristuspihdit
puristusliitokselle aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta puris-
tuspihdeista irti, jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pidé kayttdkonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9).

Aseta puristusrengas (20) puristusliittimen ympérille. Aseta valipihdit/Mini-
valipihdit (19) kayttdkoneeseen ja lukitse pihtien lukkopultti ja, mikéli tarpeen,
aseta pyoriva holkki (27) paikalleen, katso 2.2. Paina valipihdit/Mini-véalipihdit
(19) kasin yhteen niin pitkalle, ettd valipihdit/Mini-valipihdit voidaan asettaa
puristusrenkaalle. Paasta valipihdit/Mini-valipihdit irti, niin etta valipihtien/Mini-
vélipihtien sateet/puolipallot ovat lujasti puristusrenkaan sylinterirullilla/pallo-
kupeissa ja puristusrengas on lujasti puristusliitoksessa. Ota huomioon Z1-vali-
pihdeissa / Mini Z1 -valipihdeissa, etté puristusrengas voidaan asettaa vain
45° kulmassa.

Kéayttaessasi laitetta REMS Power-Press SE, k&danné kiertosuuntavipu (7)
oikealle (eteenpéin) ja paina turvallista kayttokytkinta (8). Pida turvallista kéyt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristus on valmis ja puristuspihdit tai puris-
tusrengas ovat sulkeutuneet. P&&sta turvallinen kayttokytkin heti irti. K&&nna
kiertosuuntavipu (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kunnes
puristusrullat on ajettu taakse ja varmuusliukukytkin vastaa. Paasté turvallinen
kayttokytkin heti irti.

HUOMAUTUS

Ala kuormita varmuusliukukytkinté tarpeettomasti. Vapauta turvakayttokytkin
puristuspihtien, puristusrenkaan sulkemisen tai puristusrullien palautuksen
jalkeen valittdmasti. Varmuusliukukytkin on kaikkien liukukytkimien tapaan altis
normaalille kulumiselle. Jos sita kuormitetaan kuitenkin tarpeettomasti, se kuluu
nopeammin ja voi siten rikkoutua.

Kun kaytat REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressid, pida turvallista kayt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan
sulkeutuneet. Sen merkkina on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-
painiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kéaytat REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-
Press ACC, REMS Power-Press ACC ja REMS Power-Press XL ACC:t4, pida
turvallista kayttokytkinté (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas
ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun puristuksen jalkeen kéyttékone
kytkee automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike). Tama ilmoitetaan
akustisella signaalilla (rutina).

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini kdsin yhteen, niin ett ne voidaan
vetaad yhdessa kayttékoneen kanssa pois puristusliitokselta. Paina valipihteja,
vélipihdit Mini, kasin yhteen, niin etta ne voidaan vetda yhdessa kayttokoneen
kanssa pois puristusrenkaalta. Avaa puristusrengas kasin, niin etta se voidaan
vetaa pois puristusliitokselta.

3.1.2. Toimintavarmuus

Laitetta REMS Power-Press SE kaytettdessa lopetetaan puristaminen péaés-
tamalla turvallinen kayttokytkin (8) irti. Kayttokoneiden mekaaniseen turvalli-
suuteen vaikuttaa puristusrullien molemmissa paateasennoissa vaantémo-
mentista riippuvainen varmuusliukukytkin. Ald kuormita varmuusliukukytkinta
tarpeettomasti. REMS Power-Press SE on lisaksi varustettu turvallisuuselekt-
roniikalla, joka kytkee kayttokoneen pois o&éltd ylikuormitustilanteessa.
Kéyttokonetta voidaan yleensé sen jéalkeen edelleen kayttaa, paitsi siind
tapauksesa, etté turvallisuuselektroniikka kytkee kayttdkoneen toistuvasti pois
paalta puristuksen paatyttya. Tassa tapauksessa on kayttokone tarkastettava/
kunnostettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon toimesta. Jos kayttokone
kytkeytyy kuitenkin jo ennen puristuksen paattymista pois paalta, kayttokone
on tarkastettava/kunnostettava viipymatta valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
toimesta.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press paattaa puristamisen automaattisesti
akustiseen signaaliin (rasahtelu).

REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press ACC,
REMS Power-Press ACC ja REMS Power-Press XL ACC paattaa puristamisen
automaattisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu) ja palaa automaattisesti takaisin
(pakotettu paluuliike).




fin

fin

HUOMAUTUS

Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas tai puristussegmenti sulkeutuvat kokonaan. Puris-
tuksen paatteeksi on tarkkailtava puristusleukojen (10), puristusrenkaiden
(20) tai puristussegmenttien (21) taydellista sulkeutumista seka niiden
kérjessa (Kuva 1 ja kuvat 15-19, kohta "A") ettéd vastakkaisella puolella
(Kuva 1 ja kuvat 15-19, kohta "B"). Jos puristushylsylle muodostuu selva
purse puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrengas tai puristus-
segmentin sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks.
kohta 5. Hairiot).

3.1.3. Tyéturvallisuus

3.2,

Tyoturvallisuuden takia kdyttékoneet on varustettu turvakytkimell (8). Taméan
ansiosta kéyttokoneet voidaan sammuttaa valittémasti milloin vain, mutta
erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttdkoneet on mahdollista kytkea jokai-
sessa asennossa paluuliikkeelle.

Aksiaalipuristimet (kuvat 6, 9)

Huomioi aksiaalipuristimien erilainen tydalue. Kulloinkin voimassa olevat REMS-
myyntiasiakirjat patevat, katso myés www.rems.de — Downloads — Tuoteluet-
telot, -esitteet. Pida huoli siita, etté puristinpaat (14) asetetaan kayttokoneeseen
siten, ettd puristus voidaan suorittaa mahdollisuuksien mukaan kertaiskulla.
Téama ei ole joissakin tapauksissa mahdollista, joten silloin on suoritettava
valmisteleva ja viimeisteleva puristus. Taté varten on ennen toista puristustoi-
menpidettd pistettava yksi puristinpaa tai molemmat puristinpdat sisaéan
kaantaen niita 180°:n verran, jotta niiden valille syntyisi pienempi vali.

3.2.1. REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 (kuva 6)

Aseta esiasennettu painehylsyliitos puristinpéille (14). Pida kayttokonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentakahvasta (9) ja pida turvallista kayttokytkinta (8)
painettuna, kunnes painehylsy on painehylsyliittimen liitosta vasten. Sen
merkkina on my6s akustinen signaali (rasahtelu). REMS Ax-Press 30: Loppuun
suoritetun puristuksen jalkeen kayttdkone kytkeytyy automaattisesti paluuliik-
keelle (pakotettu paluulike). Tama ilmoitetaan aanimerkilla (naksutusaani).
REMS Ax-Press 40: Paina palautuspainiketta (13), kunnes puristuspaat (14)
ovat palautuneet kokonaan alkuasentoonsa.

Jos painehylsyn ja painehylsyn liittimen laipan véliin muodostuu selkeé rako
puristuspaiden sulkeuduttua, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (katso 5.
Hairiot). Lue ja huomioi puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajan/
tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

/A HUOMIO
Puristumisvaara! Ala kosketa liikkuvia puristinpaita (14)!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (kuva 9)

3.3.

Aseta esiasennettu painehylsyliiitos puristinpaihin (14). Tarvittaessa on laitteen
REMS Ax-Press 25 LACC kyseessa ollessa puristinpéiden valia pienennettava
siirtdmalla ulompi puristinpaa puristinpaan keskiasentoon. Pida kayttokonetta
joko yhdella kadella kytkentakahvasta (9) tai molemmin késin runkokahvasta
(6) ja kytkentékahvasta (9). Pida turvallista k&yttokytkinté (8) painettuna, kunnes
painehylsy on painehylsyliittimen liitosta vasten. Kayttokone kytkeytyy silloin
automaattisesti paluuliikkeelle (pakkopaluuliike).

Jos painehylsyn ja painehylsyn liittimen laipan véliin muodostuu selkea rako
puristuspaiden sulkeuduttua, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (katso 5.
Hairiot). Lue ja huomioi puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajan/
tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

Kun kéytetaan painehylsyjérjestelméé IV, tarvitaan erilaisia puristinpéita yhdelle
putkikoolle. Lue ja huomioi puristettavan painehylsyjarjestelman valmistajan/
tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

/A HUOMIO
Puristumisvaara! Al kosketa liikkuvia puristinpiita (14)!

Putkenlaajentajat

3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(kuva 7, 8)

Lue ja huomioi kaytetyn jarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoon-
pano-ohjeet. Tydnna putkelle vastaavan kokoinen Q & E -rengas. Tydnna
laajennuspaa putkeen ja paina laajennuspééa/kayttokone putkea vasten. Kytke
kayttdkone paalle (8). Kun laajennuspéé avataan, kéyttokone kytkeytyy auto-
maattisesti paluuliikkeelle ja laajennuspaa sulkeutuu. REMS Akku-Ex-Press
Q&E ACC:n pida turvakytkinta (8) edelleen painettuna ja tyénné laajennuspaata/
kayttokonetta sisdanpain. K&&nna putkea talldin hieman. Toista laajennustoi-
menpidetta, kunnes laajennusleuat (17) on tydnnetty putkeen vasteeseen
saakka. REMS Power-Ex-Press Q&E ACC:n kyseessé ollessa on jokaisen
laajennustoimenpiteen jalkeen paastettava turvallinen kayttokytkin (8) irti,
odotettava, kunnes laajennuskara on palannut kokonaan takaisin ja sitten
painettava turvallinen kayttokytkinta (8) uudelleen. Toista laajennustoimenpide
niin kauan, kunnes laajennusleuat (17) ovat tydntyneet kokonaan putken sisdan
eli vasteeseen saakka.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Kuvat 10)

Tyénné REMS Akku-Ex-Press P:n kyseessa ollessa painehylsy putken paalle,
vie laajennuspaa kokonaan putken sisdan eli vasteeseen saakka ja paina
laajennuspéaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttdkone paalle (8). Pida huoli
siita, ettd painehylsy on riittdvan etaalla laajennuspaasta laajenustoimenpiteen
aikana, silla laajennusleuat (17) voivat muutoin vaantyé tai murtua. Pida turval-
linen kayttokytkinta (8) niin kauan painettuna, etta putki on laajennettu. Tama

iimoitetaan aanimerkilla (naksutusaani). Odotettuasi lyhyen ajan laajennetun
putken stabilisoimiseksi, paina palautuspainiketta (13) niin kauan, kunnes
laajennuskara (18) on kokonaan palautunut. Laajenna tarvittaessa useampaan
kertaan. K&anna putkea talléin hieman. Lue ja huomioi jarjestelman valmistajan
kokoamis- ja asennusohje.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC:lld, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC:lla

3.4,

3.5.

41.

4.2,

(Kuvat 10, 11)

Tyonna REMS Akku-Ex-Press P ACC:n kyseessa ollessa painehylsy putken
péélle, vie laajennuspéé kokonaan putken siséén eli vasteeseen saakka ja
paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttdkone péélle (8).
Pid& huoli siita, ettd painehylsy on riittdvan etaalla laajennuspaéasté laajenus-
toimenpiteen aikana, silla laajennusleuat (17) voivat muutoin vaéntya tai murtua.
Pida turvallinen kayttokytkinta (8) niin kauan painettuna, etta putki on laajennettu.
Tama ilmoitetaan myds aanimerkilléa (naksutusaani). Laajenna tarvittaessa
useampaan kertaan. Kdanna putkea talloin hieman. Lue ja huomioi kdytetyn
jarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

Tyonna REMS Akku-Ex-Press Cu ACC:n kyseessa ollessa laajennuspaéa putken
sisaan ja paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone
péélle. Jos laajennuspaa on auki, kayttdkone kytkee automaattisesti paluuliik-
keelle ja laajennuspaa sulkeutuu jalleen. Lue ja huomioi kdytetyn jarjestelman
valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

Lataustilan tarkastus akun syvépurkusuojalla

Kaikki REMS Akku-puristimet varustetaan 2011-01-01 alkaen elektronisella
akun varaustilan tarkastuksella siséltden syvapurkusuojan ja akun lataustilan
naytolla, jossa on 2-varinen vihred/punainen LED-merkkivalo (23). LED-
merkkivalo palaa vihreana, kun akku on taysin ladattu tai viela tarpeeksi ladattu.
LED-merkkivalo palaa punaisena, kun akku on ladattava. Mikali tama tila esiintyy
puristuksen aikana ja mik&li puristustoimenpidetta ei suoriteta loppuun, puristus
on suoritettava loppuun ladatulla Li-lon-akulla. Ellei kayttokonetta kayteta,
LED-merkkivalo sammuu n. 2 tunnin kuluttua, mutta palaa jalleen, kun kaytto-
kone kytketaan uudelleen paalle.

Li-ion-akkujen 21,6 V porrastettu varaustilanaytto (26)

Porrastettu varaustilandytto nayttaa akkujen varaustilan 4 LEDilla. Kun akku-
symbolipainiketta painetaan, ainakin yksi LED palaa muutaman sekunnin ajan.
Mit& useampi LED palaa vihredna, sita korkeampi on akkujen varaustila. Jos
yksi LED palaa punaisena, on akku ladattava.

Kunnossapito

Alla mainitusta huollosta huolimatta on tarpeellista lahettdd REMS-kayttokoneet
yhdessé kaikkien tyokalujen (esim. puristuspihtien, puristuspihtien Mini, véli-
pihdeilld / -Mini, varustettujen puristusrenkaiden, puristinpaiden, laajennuspaiden)
tai lisdvarusteet (esim. akkumoottori, pikalaturi) kanssa vahintaan kerran
vuodessa valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon standardin
EN 62638:2010-08 (VDE 0702) mukaista sahkdlaitteiden tarkastusta ja maara-
aikaistestausta varten.

Tarkistaminen/kunnostaminen

Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustdiden aloittamista!
Vain vastaavan patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildsto saa suorittaa
nama tyét.

REMS Power-Press SE:n kayttokoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se on
jatkuvassa rasvataytdssa eika sit sen vuoksi tarvitse voidella. Moottorissa
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-
Press XL ACC ja REMS Power-Ex-Press Q&E ACC on hiiliharjat. Ne kuluvat,
ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Kayta vain alkuperaisia REMS
hiiliharjoja. Kéyttdkone REMS Power-Press SE on varustettu varmuusliukukyt-
kimell4. Se kuluu ja on sen vuoksi tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Kayta
vain alkuperaistd REMS-varmuusliukukytkintd. DC-moottoreiden hiiliharjat
kuluvat akkukayttdisissa kayttokoneissa. Niité ei voida uusia, vaan DC-moottori
on vaihdettava. Tiivisterenkaat (O-renkaat) kuluvat kaikissa séahkdhydraulisissa
kayttdmoottoreissa. Ne on sen vuoksi tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Jos
kayttokoneessa esiintyy ongelmia puristusvoiman suhteen tai siina esiintyy
odljyhavikkia, kone pitéé tarkistuttaa tai kunnostuttaa REMSill4 tai valtuutetulla
REMS-korjaamolla.

HUOMAUTUS

Vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristusrenkaita,
valipihteja, puristinpaita ja laajennuspéité ei voi kunnostaa.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pida puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrenkaat, valipihdit, valipihdit
Mini, puristinpaat ja laajennuspaat, ja etenkin niiden kiinnityskohdat, puhtaina.
Puhdista voimakkaasti likaantuneet metalliosat esim. konepuhdistusaineella
REMS CleanM (tuote nro 140119) ja suojaa sen jélkeen ruosteelta.

Puhdista muoviosat (esim. kotelo, akut) vain konepuhdistusaineella REMS
CleanM (tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla rievulla. Ala
kayté kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat monin kerroin kemikaaleja, jotka
voivat vahingoittaa muoviosia. Al&d misséén tapauksessa kayté bensiinia,
tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuotteita muoviosien puhdistamiseen.
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Pida huoli siits, etteivat nesteet paase koskaan séhkotydkalun sisdan. Ala upota kaiden, valipihtien ja vélipihdit Mini kanssa tarkastettavaksi valtuutettuun
sahkotyokalua koskaan nesteeseen. REMS-sopimuskorjaamoon.

4.2.1. Puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrenkaat, valipihdit, vélipihdit Mini 4.2.2. Radiaalipuristimet
Tarkasta puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaiden ja valipihtien Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristusrullat (5)
/-Mini, kitkaton toiminta sdannéllisesti. Puhdista puristuspihdit, puristuspihdit ja pihtien lukkopultit (2) saanndllisin valiajoin ja voitele sen jalkeen viela konedl-
Mini, puristusrenkaat tai valipihdit, valipihdit Mini tarpeen vaatiessa ja voitele jylla. Tarkista kayttokoneen toimintavarmuus saanndllisesti valmistamalla
puristusleukojen, puristussegmenttien tai valileukojen pultit (12) konedljylla puristus suurimman puristusvoiman vaativalla puristusliittimelld. Jos puristus-
(Kuva 1, 15—19), mutta &la pura puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristus- pihdit, puristuspihdit Mini ja puristusrengas puristuvat koepuristuksen aikana
renkaita tai valipihteja! Poista puristusmuodossa (11) olevat kerrostumat. taydellisesti (ks. ylla), kayttdkoneen toimintavarmuus on taattu. Jos puristuspihdit,
Tarkasta saanndllisesti, etta kaikki puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristus- Mini-puristuspihdit, puristusrengas, puristussegmentit sulkeutuvat tdman
renkaat, valipihdit ja valipihdit Mini ovat toimivia suorittamalla koepuristuksen puristuksen aikana taydellisesti (ks. ylld), on kayttkoneen toimintavarmuus

sisaanasetetulla puristusliittimelld. Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, taattu.

jos puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrengas tai puristussegmenti

sulkeutuvat kokonaan. Puristuksen paatteeksi on tarkkailtava puristusleukojen 4.2.3. Aksiaalipuristimet

(10), puristusrenkaiden (20) tai puristussegmenttien (21) taydellisté sulkeutumista Pida puristimen puristinpaat (14) ja kiinnitysreiat seka puristin puhtaana.
seka niiden karjessa (Kuva 1 ja kuvat 15—-19), kohta "A") etta vastakkaisella

puolella (Kuva 1 ja kuvat 15—19), kohta "B"). Jos puristushylsylle muodostuu 4.2.4. Putkenlaajentajat

selva purse puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrengas tai puristus- REMS Power-Ex-Press Q & E ACC:n, REMS Akku-Ex-Press P ACC:n, REMS
segmentin sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5. Akku-Ex-Press P:n, REMS Akku-Ex-Press P ACC:n, Akku-Ex-Press CuACC:n
Hairiot). laajentaja (15), laajennuspéat (16) ja laajennuskara (18) on pidettava puhtaina.
Al kayta enaa vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini, Rasvaa laajennuskara (18) kevyesti silloin tallGin.

puristusrenkaita, valipihteja ja valipihdit Mini. Jos olet epavarma asiasta, laheta
kayttokone yhdessé kaikkien puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusren-

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Hairiot

Vahinkojen valttamiseksi puristimella on huolehdittava siita, ettei kuvien 12—14 esittdmissa esimerkkityotilanteissa ilmene mitaan jannitysta puristuspihtien, puristus-
pihtien Mini, puristusrenkaan, vélipihtien /-Mini, litoksen ja kayttdkoneen valilla.

A\ HUOMIO

Jos kéyttdkonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilid ohjattava ennen uudelleen kéyttéonottoa painamalla reset-painiketta. Jos ylipaineventtiili on tarttunut
kiinni tai liikkuu raskaasti, sité ei saa painaa. Kayttdkone on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Hairio: Kayttokone ei toimi.

Syy: Korjaustoimenpide:
o Kuluneet hiiliharjat. e Anna ammattitaitoisen henkildstén tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.
e Liitosjohto on viallinen (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Anna ammattitaitoisen henkiléston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC, vaihtaa liitosjohto.
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
o Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttékoneet). o |ataa akku Li-lon/Ni-Cd-pikalaturilla tai vaihda akku.
o Kayttokone on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.
Hairio: Radiaalipuristin ei tee puristusta valmiiksi, puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai vélipihdit, puristussegmentti eivat sulkeudu kokonaan.
Syy: Korjaustoimenpide:
e Kayttokone on ylikuumentunut (REMS Power-Press SE, e Anna kayttokoneen jaahtya n. 10 min.
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
o Kuluneet hiiliharjat. e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon

vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.

o Liukukytkin on viallinen (REMS Power-Press SE). e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa liukukytkin.

o Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttdkoneet). o Lataa akku Li-lon/Ni-Cd-pikalaturilla tai vaihda akku.

o Kayttokone on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.

e Vaaria puristuspihteja, Mini-puristuspihtejd, vaaraa puristusrengasta o Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai valipihtien /-Mini,
(puristusmuoto, koko) tai vaaria valipihteja -/Mini, on kaytetty. merkintd ja vaihda ne tarvittaessa.

o Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit, valipihdit o Ala kéyta puristuspihtejd, Mini-puristuspihteja, puristusrengasta tai valipihteja
Mini ovat kankeat tai vialliset. enaa! Puhdista puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit,

vélipihdit Mini, ja rasvaa ne kevyesti konedljylla tai vaihda ne uusiin.

Hairio: REMS Power-Press SE kytkeytyy toistuvasti pois paalta puristuksen paatyttya.
Syy: Korjaustoimenpide:
e Kayttokone on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttdkone.

Hairié: Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai puristussegmenttien sulkeutuessa syntyy puristushylsylle selva purse.

Syy: Korjaustoimenpide:

e Vaurioituneet tai kuluneet puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, e Vaihda puristuspihdit, Mini-puristuspihdit tai puristusrengas uuteen/uusiin.
puristussegmentit tai puristusmuoto.

e Vaaria puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, vaaraa puristusrengasta e Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai valipihtien,
(puristusmuoto, koko) tai véaéaria valipihteja /-Mini, on kaytetty. /-Mini, merkinta ja vaihda ne tarvittaessa.
e Puristushylsy, putki ja tukihylsy eivat sovellu keskendan kaytettavaksi. o Tarkista puristushylsyn, putken ja tukihylsyn yhteensopivuus. Huomioi

puristettavan puristusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja
kokoonpano-ohjeet ja ota tarvittaessa yhteytta kyseiseen valmistajaan/
tarjoajaan.

Hairié: Puristusleuat sulkeutuvat kuormittamattomilla puristuspihdeillé ja Mini-puristuspihdeillé epakeskisesti kohdissa "A" ja "B" (Kuva 1).

Syy: Korjaustoimenpide:

e Puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit ovat pudonneet lattialle/maahan, e Toimita puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit tarkastusta varten valtuutettuun
painejousi on vaantynyt. REMS-sopimuskorjaamoon.
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5.6. Hairio: Putki puristuu painehylsyn ja liitoslaipan véliin aksiaalipuristimia kaytettaessa.

5.7.

5.8.

Syy:
e Laajennus liian pitka.

o Putki on tydnnetty liian pitkalle painehylsyliittimen tukihylsylle.

e \/aaraa laajennuspaaté (painehylsyjarjestelma, koko) on kaytetty.
e Painehylsya, putkea ja tukihylsyé ei ole sovitettu toisiinsa.

Korjaustoimenpide:

o Tarkista, onko kaytetty oikeaa laajennuspéata. Putki on laajennettu useamman
kerran, huomioi puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajan/tarjoajan
asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

o Tarkista, onko kaytetty oikeaa laajennuspaata. Putki on laajennettu useamman
kerran, huomioi puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajan/tarjoajan
asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

e \Vaihda laajennuspaa.

o Tarkista painehylsyn, putken ja tukihylsyn yhteensopivuus ja ota tarvittaessa
yhteytta puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajaan/tarjoajaan.

Hairio: Aksiaalipuristimia kaytettdessé jaa painehylsyn ja liitoslaipan valiin selva rako puristinpaiden sulkeuduttua.

Syy:
e Putki on puristunut painehylsyn ja liitoslaipan valiin, katso 5.5.

e V/aaraa puristinpaata (painehylsyjarjestelma, koko) on kaytetty.
o Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttokoneet).
e Kayttokone on viallinen.

Hairio: Laajentaja ei tee laajennusta valmiiksi, laajennuspaa ei avaudu taysin.
Syy:

o Kayttdkone ylikuumentunut (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

o Kuluneet hiiliharjat (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).

Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttdkoneet).
Kayttokone on viallinen.

Vaaraa laajennuspaata (painehylsyjarjestelma, koko) on kaytetty.
Laajennuspaé on jaykkaliikkeinen tai epakunnossa.

Laajentaja on saadetty vaarin (REMS Akku-Ex-Press Cu ACC).
e Painehylsy ei ole riittdvan etaalla laajennuspaéasta.

Korjaustoimenpide:

e Tarkista, onko kaytetty oikeaa laajennuspaata. Putki on laajennettu useamman
kerran, huomioi puristettavan painehylsyjarjestelmén valmistajan/tarjoajan
asennus- ja kokoonpano-ohjeet.

e Vaihda puristinpaa.

o |ataa akku Li-lon/Ni-Cd-pikalaturilla, vaihda akku.

e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.

Korjaustoimenpide:

e Anna kayttokoneen jaahtya n. 10 min.

e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon

vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.

Lataa akku Li-lon/Ni-Cd-pikalaturilla tai vaihda akku.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttkone.
Vaihda laajennuspéa.

Al3 kayta laajennuspaaté enad! Puhdista laajennuspéé ja rasvaa se kevyesti
konedljylla tai vaihda se.

Saada laajentaja uudelleen, katso 2.5.

e Suurenna painehylsyn ja laajennuspaan vélista etaisyytta.

Jatehuolto

Kun kayttokoneet, akut ja pikalaturit on poistettu kaytdsta, niita ei saa havittda
kotitalousjatteiden mukana. Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti
lakimaaraysten mukaan. Kaikkien akustojen litiumakut ja akkuyksikét saa
havittda vain purkautuneina tai, jos litiumakut ja akkuyksikot eivat ole taysin
purkautuneet, kaikki koskettimet on peitettava esim. eristysnauhalla.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattmisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, iiman etta sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Tama takuu ei rajoita kayttajan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti hanen oikeut-
taan vaatia myyjalta takuun puitteissa vahingonkorvausta tuotteessa havaittujen
vikojen perusteella. Tama valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia tuotteita,
jotka ostetaan ja joita kaytetd&n Euroopan Unionin alueella, Norjassa tai Sveit-
sissa.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia ottamatta huomioon Yhdistyneiden
kansakuntien yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista
sopimuksista (CISG).

Valmistajan takuun pidentdminen 5 vuoteen

Tésséa kayttdohjeessa esitettyjen kayttokoneiden valmistajan takuuta on
mahdollista pidentda 5 vuoteen rekisterdimélld ne sivustolla www.rems.de/
service 30 péivan kuluessa koneen luovuttamisesta ensimmaéiselle kayttajalle.
Vain rekisterdidyt ensimmaiset kayttajat voivat esittdd vaateita valmistajan
takuun pidentdmisesté edellyttéen, etté kayttolaitteen arvokilpea ei ole poistettu
tai muutettu ja sen sisaltamat tiedot ovat luettavissa. Vaateiden siirto on pois-
suljettu.

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Tradugdo do manual de instrugdes original

Para a utilizagdo das tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar REMS Mini,
matrizes REMS com tenazes adaptadoras, cabegais de prensar REMS, cabegais
de expandir REMS para os diversos sistemas de unido de tubos s&o validos os
atuais documentos de venda REMS, ver também www.rems.de — Downloads —
Catélogo e prospetos de produtos. Se os componentes de sistemas de unido de
tubos forem alterados pelo fabricante do sistema ou se voltarem a ser comercializ-
ados, o respetivo estado deve ser consultado junto da REMS (Fax +49 7151 17 07
- 110 ou por e-mail através do info@rems.de). Reservado o direito a alteragdes e
€rros.

Fig. 1-20
1 Tenaz de prensar/ 16 Cabegal de expandir
tenaz de prensar Mini 17 Segmentos de alargamento
2 Cavilha de fixagdo da tenaz 18 Espigdo de expanséo
3 Barra de presséo / Cabegal 19 Tenaz adaptador / tenaz adaptador
4 Cavilha de seguranca / lingueta Mini
5 Rolos de prensar 20 Matriz
6 Punho estrutura 21 Segmento de prensa
7 Alavanca do sentido de rotagdo 22 Contorno de prensa (matriz ou
8 Interruptor de contacto de segmento de prensa)
seguranga 23 Indicagéo do estado de carga
9 Punho de ligagéo 24 Contraporca
10 Mandibulas de prensar 25 Bateria
11 Contorno de prensar 26 Indicador do estado de carga
(Tenaz de prensar) escalonado (REMS Mini-Press
12 Perno 22 VACC)
13 Botéo de reposigéo 27 Revestimento rotativo
14 Cabegal de prensar (REMS Power-Press XL ACC)

15 Dispositivo expandidor

Indicagoes de seguranga gerais para ferramentas
eléctricas

Leia todas as indicagdes, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletronica. Negligéncias no cumprimento das instruges
descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

O conceito "ferramenta eléctrica” utilizado nas indicagbes de seguranga refere-se
a ferramentas eléctricas de rede (com cabo de alimentagédo) e a ferramentas eléc-
tricas com bateria (sem cabo de alimentagé&o).

1) Seguranga do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas e mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas eléctricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

c) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagéo da
ferramenta eléctrica. Em caso de desvio, podera perder o controlo sobre o
aparelho.

2) Seguranga eléctrica

a) Aficha daferramenta eléctrica deve adaptar-se a tomada. A ficha nao pode
ser alterada de modo algum. Néo utilize nenhuma ficha adaptadora juntamente
com ferramentas eléctricas com ligagéo a terra. Fichas inalteradas e tomadas
adequadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque
eléctrico quando o seu corpo esta ligado a terra.

¢) Mantenha as ferramentas eléctricas protegidas de chuva ou de humidade.
A infiltragdo de d4gua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de um choque
eléctrico.

d) Néo utilize o cabo de ligagédo para o transporte, a suspensao ou a remogao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Mantenha o cabo de ligagdo
afastado de calor, 6leo, arestas afiadas ou pegas maéveis do aparelho. Cabos
danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, utilize apenas
extensoes também adequadas a espagos exteriores. A utilizagdo de uma
extensdo adequada para espagos exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

f) Caso néo seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicacdo de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque eléctrico.

3) Seguranga pessoal

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta eléctrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta eléctrica, caso esteja
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo
descuido durante a utilizagédo da ferramenta eléctrica pode provocar ferimentos
graves.

b) Utilize equipamento de protecgao individual e éculos de protecgédo. A
utilizagéo de equipamento de protecgéo individual, como méscara, calgado de

seguranga anti-derrapante, capacete de protecgdo ou protecgado auditiva, em
fungéo do tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que
a ferramenta eléctrica esta desactivada, antes de a ligar a alimentagéo e/
ou a bhateria, a pousar ou a transportar. Caso tenha o dedo no interruptor
durante o transporte do aparelho eléctrico ou ligue o aparelho activo & alimen-
tagdo, podera provocar acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre na pega
rotativa do aparelho pode provocar ferimentos.

e) Evite uma posigdo corporal anormal. Assegure uma posi¢io segura e
mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-
menta eléctrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. N&o utilize vestuario largo ou bijutaria. Mantenha
o cabelo, vestuario e luvas afastados das pecas méveis. Vestuario largo,
bijutaria ou cabelo comprido podem ficar presos em pegas méveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de po,
assegure-se de que estes estdo ligados e sdo correctamente utilizados. A
utilizagdo de um aspirador pode reduzir perigos provocados por poeira.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranca e nunca ignore as regras de segu-
ranga para as ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizacao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. As faltas de
atencdo podem causar em poucos segundos ferimentos graves.

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta eléctrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica prevista para o efeito. Com a ferramenta eléctrica adequada trabalha
melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica, cujo interruptor esteja danificado.
Uma ferramenta eléctrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Retire a ficha da tomada e/ou remova a bateria, antes de proceder aos
ajustes do aparelho, substituir acessérios ou colocar o aparelho de lado.
Esta medida de precaugéo evita o arranque inadvertido da ferramenta eléctrica.

d) Mantenha a ferramenta eléctrica ndo utilizada fora do alcance de criangas.
Néo permita que pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho
ou que nao tenham lido estas instrugdes utilizem o aparelho. As ferramentas
eléctricas sdo perigosas, caso sejam utilizadas por pessoas inexperientes.
Realize a conservagéo cuidada da ferramenta eléctrica. Verifique se as
pecas moéveis do aparelho funcionam perfeitamente e nao prendem ou se
as pecas estdo partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento
da ferramenta eléctrica seja afectado. As pecgas danificadas devem ser
reparadas antes da aplicagao do aparelho. Muitos acidentes tem a sua origem
na manutengé&o incorrecta de ferramentas eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente conservadas com arestas de corte afiadas prendem-se menos
e sdo mais simples de conduzir.

g) Utilize a ferramenta eléctrica, acessoérios, ferramentas de aplicagéo, etc.
de acordo com estas instrugoes. Considere também as condigoes de
trabalho e a actividade a realizar. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situagbes perigosas.

h) Mantenha as pegas e superficies das pegas limpas e isentas de éleo e
gordura. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo favorecem a
operagéo e controlo com seguranga da ferramenta elétrica em situag6es impre-
vistas.

e
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5) Utilizagdo e manuseamento da ferramenta a bateria

a) Carregue as baterias apenas em carregadores recomendados pelo fabri-
cante. Existe perigo de incéndio para um carregador indicado para um determi-
nado tipo de baterias, caso este seja utilizado com outras baterias.

b) Utilize apenas as baterias previstas para o efeito nas ferramentas eléctricas.
A utilizagao de outras baterias pode provocar ferimentos e perigo de incéndio.

c) Mantenha a bateria nao utilizada afastada de clipes, moedas, chaves, pregos,
parafusos ou outros pequenos objectos metalicos que possam provocar
uma ligagdo em ponte dos contactos. Um curto-circuito entre os contactos da
bateria pode provocar queimaduras ou incéndio.

d) Em caso de aplicagao incorrecta, pode verificar-se uma fuga de liquido da
bateria. Evite o contacto com o mesmo. Em caso de contacto acidental,
enxague com agua. Caso o liquido entre em contacto com os olhos, recorra
a assisténcia médica. A fuga de liquido da bateria pode provocar irritagbes da
pele ou queimaduras.

e) Nao utilize baterias danificadas ou alteradas. As baterias danificadas ou
alteradas podem ter comportamentos inesperados e provocar incéndios, explo-
sbes ou ferimentos.

f) Nao expor a bateria a qualquer incéndio ou altas temperaturas. O fogo ou
temperaturas acima de 130 °C (265 °F) podem provocar explosées.

g) Siga todas as instrugdes de carregamento e nunca carregue a bateria ou
a ferramenta sem fios fora da faixa de temperatura indicada no manual de
instrucées. O carregamento incorreto ou o carregamento fora da faixa de
temperatura permitida pode avariar a bateria e aumenta o risco de incéndio.

6) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga do aparelho seja mantida.

b) Nao proceda a manutengao das baterias danificadas. A manutencéo da
bateria s6 deve ser efetuada pelo fabricante ou servigos de apoio ao cliente
competentes.
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Indicagdes de seguranga para prensas

Leia todas as indicagdes, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletrénica. Negligéncias no cumprimento das instrugbes
descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

e Ao trabalhar, segure bem a ferramenta elétrica pelo punho da estrutura (6)
e o punho de ligagéo (9) e garanta uma posigao segura. A ferramenta elétrica
desenvolve uma forga de pressdo muito elevada. Para ser operada de forma
segura deve utilizar as duas méos. Por isso, proceda com especial cuidado.
Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da ferra-
menta elétrica.

o Nao toque em pegcas em movimento na area de presséo. Existe perigo de
ferimentos por entalamento dos dedos ou da méo.

e Nunca opere as maquinas de prensar radiais com o cavilha de fixacao da
tenaz (2) ndo bloqueado. Existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem
provocar ferimentos graves.

e Coloque a maquina de prensar radial com tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, matriz com tenaz adaptadora sobre o conetor de prensar, sempre em
angulo reto em relagéo ao eixo tubular. Se a maquina de prensar radial for
colocada na diagonal em relagéo ao eixo tubular, ela desloca-se perpendicularmente
ao eixo tubular devido a sua elevada forca de acionamento. Neste processo, existe
o risco de esmagamento das maos ou de outras partes do corpo e/ou existe perigo
de rutura, sendo que as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

e Opere a maquina de prensar radial apenas com a tenaz de prensar, a tenaz
de prensar Mini, a matriz com tenaz adaptadora colocadas. Inicie o processo
de prensa apenas para criar uma unido de prensar. Sem contrapressao de
prensar pelo conetor de prensar, a maquina de acionamento, a tenaz de prensar,
a tenaz de prensar Mini, a matriz e a tenaz adaptadora sao desnecessariamente
sobrecarregadas.

o Antes da utilizagdo de tenazes de prensar, matrizes com tenaz adaptadora
(mandibulas de prensar, mordentes de prensar com mordentes intermédios)
de outros fabricantes, verifique se estes sdo adequados para as maquinas
de prensar radiais REMS. As tenazes de pressédo, matrizes com tenazes
adaptadoras de outros fabricantes podem ser utilizadas nas REMS Power-Press
SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Akku-Press e REMS
Akku-Press ACC, se estiverem concebidas para a for¢a de impulso necessaria
de 32 kN, se se adaptarem a nivel mecénico a maquina de acionamento da
REMS, se puderem ser desbloqueadas corretamente e se, no final da sua vida
util ou em caso de sobrecarga, ndo representem perigo, por ex. risco de langa-
mento de pegas das mandibulas de prensar. Recomenda-se a aplicagdo de
tenazes de prensar, matrizes com tenazes adaptadoras que estejam desenvol-
vidas com um fator de seguranga 2 1,4 contra rutura por fadiga, i. e., resistir a
um impulso de 32 kN até a um impulso de 45 kN. Leia também e respeite o
manual de instrugdes e as indicagbes de seguranga do respetivo fabricante/
fornecedor das tenazes de prensar, matrizes com tenazes adaptadoras e as
instrugbes de instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do sistema de
press-fitting a prensar e respeite eventuais restricbes de utilizagdo ai mencio-
nadas. Em caso de inobservancia, existe perigo de rutura e as pegas projetadas
podem provocar ferimentos graves.

A REMS néo permite tenazes de prensar, matrizes com tenazes adaptadoras
(mandibulas de prensar, mordentes de prensar com mordentes intermédios) de
outros fabricantes para REMS Power-Press E.

e Opere a prensa radial apenas com os cabecais de prensar totalmente
inseridos. Em caso de inobservancia, existe perigo de rutura e as pegas projetadas
podem provocar ferimentos graves.

e Posicione o revestimento rotativo (27) da Power-Press XL ACC de acordo
com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada, ver 2.2. Existe perigo de
ferimentos.

e Tenha em atengao se os cabegais de expandir sdo sempre aparafusados
ao dispositivo de alargamento até ao encosto. Em caso de inobservéancia,
existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

o Utilize apenas tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, tenazes
adaptadoras, cabegais de prensar e cabegais de expandir sem danos.
Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, tenazes adaptadoras,
cabecais de prensar, cabegais de expandir danificados podem prender ou romper
e/ou a unido de prensar pode ficar incorreta. Tenazes de prensar, tenazes de
prensar Mini, matrizes, tenazes adaptadoras, cabegais de prensar, cabegais de
expandir danificados ndo podem ser utilizados. Em caso de inobservancia, existe
perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

o Desligue a ficha elétrica ou retire a bateria antes da montagem/desmontagem
de tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, tenazes adapta-
doras, cabegais de prensar e cabegais de expandir. Existe perigo de ferimentos.

e Sigaas instrugdes de manutengao para a ferramenta elétrica e as indicagdes
de manutengao para tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes,
tenazes adaptadoras, cabecais de prensar e cabecgais de expandir. O
cumprimento das instrugdes de manutengédo tem uma influéncia positiva na vida
util da ferramenta eléctrica, da tenaz de prensar, da tenaz de prensar Mini, de
matrizes, da tenaz adaptadora e de cabegas de alargamento.

e Controle regularmente os cabos de ligagédo e cabos de extensao da ferra-
menta eléctrica quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substi-
tuidos por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes
REMS contratada e autorizada.

o Permita que apenas pessoas qualificadas utilizem a ferramenta elétrica. A
ferramenta elétrica s6 pode ser operada por adolescentes, caso tenham idades

superiores a 16 anos e isto seja necessario para os seus objetivos educativos
e sejam sujeitos a supervisdo de um perito.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo sao capazes
de operar o aparelho elétrico de forma segura, ndo podem utilizar o mesmo
sem supervisao ou instrugées de uma pessoa responsavel. Caso contrario,
existe o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extenséo até um
comprimento de 10 m com um corte transversal de 1,5 mm? de 10— 30 m com
um corte transversal de 2,5 mm>

Indicagdes de seguranga para baterias

Leia todas as indicagdes, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletrénica. Negligéncias no cumprimento das instruges
descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

Utilize apenas a bateria em ferramentas eléctricas REMS. S6 assim a bateria
é protegida de sobrecargas perigosas.

Utilize apenas baterias REMS originais com a tenséo indicada na placa de
identificagdo. A utilizacéo de outras baterias pode conduzir a ferimentos e perigo
de incéndio devido a exploséo de baterias.

Utilize a bateria e o carregador rapido apenas dentro da gama de tempera-
turas de trabalho indicada.

Carregue as baterias REMS apenas no carregador rapido REMS. Em caso
de utilizagdo de um carregador ndo adequado existe o perigo de incéndio.
Antes da primeira utilizagao, carregue por completo a bateria no carregador
rapido REMS de forma a garantir o rendimento total da bateria. As baterias
sdo fornecidas com carga parcial.

Introduza a bateria em linha reta e nao com forga no compartimento da
mesma. Existe o risco dos contactos da bateria ficarem dobrados e a bateria
ser danificada.

Proteja a bateria do aquecimento, radiacao solar, fogo e da humidade. Existe
perigo de exploséo e de incéndio.

Nao utilize a bateria em areas potencialmente explosivas nem em ambientes
em que se encontrem por ex. gases inflamaveis, solventes, po, vapores,
humidade. Existe perigo de exploséo e de incéndio.

Nao abra a bateria nem efectue alteragbes na sua estrutura. Existe perigo
de explosao e de incéndio devido a curto-circuito.

Nao utilize uma bateria com caixa defeituosa ou contactos danificados. Em
caso de danos e utilizagdo indevida da bateria podem ser libertados vapores.
Os vapores podem irritar as vias respiratorias. Ventile o local e em caso de
queixas consulte um médico.

No caso de utilizagéo incorreta, a bateria pode verter liquido. Nao tocar no
liquido. O liquido libertado pela bateria pode conduzir a irritagbes da pele ou a
queimaduras. Em caso de contacto lavar imediatamente com agua. Caso o
liquido entre em contacto com os olhos, também deve entrar em contacto com
0 médico.

Tenha em atengéo as indicagdes de seguranga impressas na bateria e no
carregador rapido.

Mantenha a bateria nao utilizada afastada de clipes, moedas, chaves, pregos,
parafusos ou outros pequenos objetos metalicos que possam provocar
uma ligagao em ponte dos contactos. Existe perigo de exploséo e de incéndio
devido a curto-circuito.

Antes de conservar/armazenar prolongadamente a ferramenta elétrica,
remova a bateria. Proteja os contactos da bateria de curto-circuitos, por ex.
com uma tampa. Desta forma, o risco de fuga de liquido da bateria é reduzido.
Nao elimine as baterias danificadas juntamente com o lixo doméstico
normal. Entregue as baterias com defeito numa oficina de assisténcia a clientes
REMS autorizado ou a numa empresa de recolha reconhecida. Respeitar as
normas nacionais. Ver também 6. Eliminagdo

Mantenha as baterias nao utilizadas fora do alcance de criangas. As baterias
podem constituir um perigo de morte quando sao ingeridas. Caso isto acontega,
peca imediatamente ajuda médica.

Evite o contato com as baterias gastas. O liquido libertado pode conduzir a
irritagbes da pele ou a queimaduras. Em caso de contato lavar imediatamente
com agua. Caso o liquido entre em contato com os olhos, também deve entrar
em contato com o médico.

Retire as baterias da ferramenta elétrica, se estas estiverem gastas. Desta
forma, o risco de fuga de liquido das baterias é reduzido.

Nunca carregue as pilhas, nunca as desmonte, nunca as coloque no fogo
e ndo provoque um curto-circuito. As pilhas podem provocar um incéndio e
explodir. Existe perigo de ferimentos.

Esclarecimento de simbolos

Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

A\ CUIDADO Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de ndo
observancia.

AVISO Dano material, nenhuma indicagdo de seguranga! nenhum

perigo de ferimento.
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Antes da colocagdo em funcionamento, leia o manual de
instrucdes

©
@ Utilizar 6culos de protecgéo

@ Utilizar protector de ouvido

@ Aparelho eléctrico da classe de protecggo Il
Eliminag&o ecoldgica

)
C
1

m

Marca CE de conformidade

Dados técnicos
Utilizagao correcta

As prensas radiais da REMS foram concebidas para o fabrico de ligagdes de prensas
de todos os sistemas de conexao de prensa correntes.

Os alicates de corte da REMS foram concebidos para a separagéo de barras
roscadas até a classe de resisténcia 4.8 (400 N/mm?2).

Os corta-cabos foram concebidos para a separagéo de cabos eléctricos < 300 mm?
(9 30 mm).

As prensas axiais da REMS foram concebidas para fabrico de ligagdes de casquilhos.
Os alargadores de tubos REMS foram concebidos para alargamento e calibragéo
de tubos.

As baterias REMS foram concebidas para a alimentagao de energia das maquinas
de acionamento a bateria REMS e da lampada LED a bateria da REMS. Verificar
a tensdo da bateria.

Os carregadores rapidos destinam-se a carregar as baterias REMS.

Quaisquer outras utilizagdes sdo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

1.1. Volume de fornecimento
Maquinas de prensar radiais elétricas/alargador de tubos: maquina de aciona-
mento, manual de instrugdes, caixa metalica.
Prensa a bateria/alargador de tubos: maquina de acionamento, bateria de ides
de litio, carregador rapido, manual de instrugoes, caixa metalica.

1.2. Referéncias de artigos

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Maquina de accionamento 577001
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 577000
REMS Power-Press XL ACC 579000
REMS Mini-Press ACC Maquina de accionamento Li-lon 578001
REMS Mini-Press 22 VV ACC Magquina de accionamento Li-lon 578002
REMS Akku-Press Maquina de accionamento Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Maquina de accionamento Li-lon 571004
REMS Ax-Press 25 ACC Maquina de accionamento Li-lon 573003
REMS Ax-Press 25 L ACC Magquina de accionamento Li-lon 573004
REMS Ax-Press 30 Maquina de accionamento Li-lon 573008
REMS Ax-Press 40 Maquina de accionamento Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Maquina de accionamento Li-lon 575006
REMS Akku-Ex-Press P Maquina de accionamento Li-lon 575009
REMS Akku-Ex-Press P ACC Méaquina de accionamento Li-lon 575008

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Maquina de accionamento Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Magquina de accionamento 575007
Dispositivo de alargamento 6-40 mm, 2—1%" 575100
Dispositivo de alargamento 54-63 mm, 2" 575101
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Carregador rapido Li-lon/Ni-Cd 230 V 571560
Carregador rapido Li-lon 230 V 571575
Alimentagéo de tensao Li-lon 230 V, em vez de baterias 14,4 V 571565
Caixa metalica REMS Power-Press SE 570280
Caixa metalica REMS Power-Press 570280
Caixa metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caixa de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caixa metalica REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22V ACC 578290
Caixa metalica REMS Akku-Press/REMS Akku-Press ACC 571290
Caixa metalica REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 573282
Caixa metalica REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC 578290
Caixa metalica REMS Ax-Press 25 ACC/Ax-Press 25 LACC 578290
Caixa metalica REMS Akku-Ex-Press Cu ACC 578290
Caixa metalica REMS Akku-Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
Caixa metéalica Combi Set REMS Ax-Press 25 ACC
e Akku-Ex-Press P ACC 573284
REMS CleanM 140119
1.3. Gama de aplicagoes
REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22V ACC maquinas de
prensar radiais para a produgdo de unides por prensagem
de todos os sistemas de acessérios de prensar correntes
em tubos de ago, tubos de ago inox, tubos de cobre, tubos
de plastico, tubos multi-camada @ 10-40 mm
D Y—1%"

1.4.

1.5.

1.6.

Magquinas de prensar radiais REMS Power-Press / Power-Press ACC /

Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press / Akku-Press ACC

para o fabrico de uniées de compress&o de todos os sistemas

"pressfitting" correntes em tubos de ago, tubos de ago inoxidavel

, tubos de cobre, tubos de pléstico, tubos compostos @10-108 mm
@ %-4"

Maquinas de prensar axiais para a produgao de unides por prensagem

de casquilhos corredigos em tubos de ago inox, tubos de cobre,

tubos de plastico, tubos multi-camada @12-40 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
anéis para o sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
3 %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC para expandir tubos/
anéis para o sistema Uponor Quick & Easy @ 16-63 mm
@ Yh-2"

Baterias REMS Ex-Press Cu ACC para alargamento e calibragéo

de tubos de cobre flexiveis, tubos de aluminio flexiveis, tubos

de aco de precisao, flexiveis e tubos de ago inoxidavel, flexivel @ 8—42 mm
D %—1%"

REMS Akku-Ex-Press P e REMS Akku-Ex-Press P ACC

para expandir tubos de plastico, tubos multi-camada @ 12-40 mm

Intervalo de temperatura de servigo
REMS Prensas a bateria

Acumulador

Carregador rapido

Prensas com fio

-10°C-
—10 °C

+60 °C (14 °F — +140 °F)
+60 °C (14 °F — +140 °F)
— +40 °C (32 °F - +104 °F)
10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Intervalo de temperatura de armazenamento >0°C (32 °F

Forga de impulso
Forga de impulso das maquinas de prensar radiais,

sem maquina de prensar radial Mini 32 kN
Forga de impulso REMS Mini-Press ACC/Mini-Press 22V ACC 22 kN
Forga de impulso REMS Ax-Press 25 ACC 20 kN
Forga de impulso REMS Ax-Press 25 LACC 13 kN
Forga de impulso REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40 30 kN
Forca de impulso REMS Akku-Ex-Press CuACC /P /P ACC/

Q&E ACC 20 kN
Forga de impulso REMS Power-Ex-Press Q & E ACC 34 kN

As forgas indicadas s&o forgas nominais.

Dados eléctricos

REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press XL ACC com supressao de interferéncias

REMS Power-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Ax-Press 25 ACC/25 LACC
REMS Akku-Ex-Press CuACC
REMS Akku-Ex-Press P

REMS Akku-Ex-Press P ACC
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC

REMS Mini-Press 22 V ACC }
REMS Ax-Press 30

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC }
REMS Ax-Press 40

Carregador rapido
Li-lon/Ni-Cd

14,4V =;1,5 Ah
14,4V =; 3,0 Ah

216V=15Ah/21,6V=;25Ah

14,4V =; 3,0 Ah

Entrada
Saida

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8—-18 V=

com supressao de interferéncias
110 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

com supressao de interferéncias

230 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

com supressao de interferéncias
110 V~; 50-60 Hz; 70 W
10,8-21,6 V=

com supressao de interferéncias

230 V~; 50-60 Hz

14,4V =; 6 A-33A

com supressao de interferéncias
110 V~; 50-60 Hz

14,4V =6 A-33A

com supressao de interferéncias

Entrada
Saida

Entrada
Saida

Carregador rapido
Li-lon

Entrada
Saida

Entrada
Saida

Fonte de alimentagao

Entrada
Saida

Dimensodes

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
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REMS Mini-Press 22 V ACC
REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 25 ACC

REMS Ax-Press 25 LACC

REMS Ax-Press 30

REMS Ax-Press 40

REMS Akku-Ex-Press Cu ACC
REMS Akku-Ex-Press P,
Akku-Ex-Press P ACC

REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC
REMS Power-Ex-Press Q & EACC

273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0"
338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3"
295x260x80 mm (11,6"x10,2"x3,3"
325%260x80 mm (12,8"x10,2"x3,1"

(

(

(

"

290%235x75 mm (11,4"x9,2"x3,0")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
265%260x80 mm (10,4"x10,2"x3,1")

275%x260x80 mm (10,8"x10,2"x3,1")
290x260x80 mm (11,4"x10,2"x3,1")
420x245x81 mm (16,5"%9,6"x3,2")

1.7. Pesos
REMS Power-Press SE Maquina de accionamento 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press / ACC Maquina de accionamento 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press ACC Maquina sem acumulador 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22 V ACC Maquina sem acumulador ~ 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press / ACC Maquina sem acumulador 38kg  (8,31b)
REMS Ax-Press 25 ACC Maquina sem acumulador 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L ACC Maquina sem acumulador 28kg (6,11b)
REMS Ax-Press 30 Maquina sem acumulador 39kg (8,61b)
REMS Ax-Press 40 Maquina sem acumulador 54kg (11,81b)
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC Maquina sem acumulador 2,3kg (5,0 Ib)
REMS Akku-Ex-Press P / ACC Maquina sem acumulador 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC Maquinasemacum.  2,0kg  (4,41b)
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC Maquina de accion. 5,6 kg (12,2 1b)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg  (1,11b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (091b)
Tenaz de prensar (média) 1,8kg  (3,91b)
Tenaz de prensar Mini (média) 12kg  (2,61b)
Cabecas de prensar (par, média) 0,3kg (0,6 1b)
Cabeca expandidora (média) 0,2kg (0,4 1b)
Alicate adaptador 22 20kg (4,81b)
Alicate adaptador Z4 36kg (7,81b)
Alicate adaptador Z5 38kg (8,21b)
Alicate adaptador Z6 55kg (12,11b)
Matriz M54 (PR-3S) 31kg  (6,71b)
Matriz U75 (PR-3B) 27kg  (591b)

1.8.

Informagoes sobre a emissao sonora
Valor de emissao em relagao ao local de trabalho

REMS Power-Press SE La=76dB Lwn=87dB K=3dB
REMS Power-Press/ACC/XLACC L,,=81dB Lwn=92dB K=3dB
REMS Mini-Press ACC/22 VACC L,a=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Akku-Press /ACC La=74dB Lwm=85dB K=3dB
REMS Ax-Press 25ACC/LACC  L,a=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Ax-Press 30 / Ax-Press 40  L,,=74dB  Lwn=85dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Cu ACC La=73dB Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press P /ACC La=73dB Lwm=84dB K=3dB
REMS Akku-Ex-Press Q&EACC  L,a=73dB Lw=84dB K=3dB
REMS Power-Ex-Press Q&EACC L,xa=81dB Lw=92dB K=3dB
1.9. Vibragoes
Valor efectivo calibrado da aceleragao <25m/s? K=1,5m/s?
O valor de emissdo de oscilagdes indicado foi medido de acordo com um
procedimento de verificagdo padronizado e pode ser utilizado para comparagao
com uma outra ferramenta elétrica. O valor de emiss&o de oscilagdes indicado
também pode ser utilizado para uma avaliagéo inicial da exposigao.
A\ CUIDADO
O valor da emisséo de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a
utilizagao efectiva da ferramenta elétrica, em fungéo do tipo e do modo em
que 0 mesmo é utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar
sem carga.
2. Colocagao em servigo

A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
avalvula de sobrepresséo, premindo o botéo de reposigéo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

/\ CUIDADO

Pesos de transporte superiores a 35 kg devem ser transportados por, pelo
menos, 2 pessoas.

Para a utilizagao das tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar REMS
Mini, matrizes REMS com tenazes adaptadoras, cabegais de prensar REMS,
cabegais de expandir REMS para os diversos sistemas de unido de tubos sdo
validos os atuais documentos de venda REMS, ver também www.rems.de —
Downloads — Catalogo e prospetos de produtos. Se os componentes de
sistemas de unido de tubos forem alterados pelo fabricante do sistema ou se
voltarem a ser comercializados, o respetivo estado deve ser consultado junto

21.
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da REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 ou por e-mail através do info@rems.de).
Reservado o direito a alteragoes e erros.

Ligacao eléctrica

Observe a tenséo de rede! Antes de ligar a maquina de accionamento ou o
carregador rapido, verificar se a tensao indicada na placa de identificagéo
corresponde a tenséo de rede. Em locais de construgéo, em ambientes humidos,
em areas interiores e exteriores ou em tipos de instalagdo semelhantes, a
ferramenta eléctrica deve ser operada apenas com um dispositivo de protecgéo
de corrente (interruptor Fl) na rede, que interrompe o fornecimento de energia
assim que a corrente de descarga a terra exceda 30 mA por 200 ms.

Baterias

Introduzir a bateria 14,4 V (25) no motor de propuls&o ou no carregador rapido
sempre na vertical. A introdugéo na diagonal danifica os contactos e pode
provocar um curto-circuito, danificando a bateria.

Descarga profunda através de subtensio

As baterias Li-lon devem manter a tensdo minima, caso contrario a bateria
pode ser danificada devido a "subtensao". As células das baterias REMS Li-lon
estdo pré-carregadas com aprox. 40 % no acto da entrega. Por isso as baterias
Li-lon devem ser carregadas antes da utilizagéo e recarregadas regularmente.
Caso esta prescri¢éo seja ignorada pelo fabricante de células, a bateria Li-lon
pode ser danificada devido a "subtens&o".

Subtenséo devido a armazenamento

Caso uma bateria Li-lon com pouca carga seja armazenada, em caso de
armazenamento prolongado esta pode ser danificada devido a subtenséo
provocada por auto-descarga. Por isso as baterias Li-lon devem ser carregadas
antes do armazenamento e recarregadas, no minimo, a cada seis meses e
antes de nova tensé&o.

Antes da utilizagao carregar a bateria. Recarregar regularmente as baterias
Li-lon para evitar descargas profundas. Em caso de descarga profunda, a
bateria fica danificada.

Utilizar apenas carregadores rapidos REMS para o carregamento. As baterias
Li-lon apenas alcangam a sua capacidade total apds véarios carregamentos.
Nao carregar baterias ndo recarregaveis.

Controlo do estado de carga para todas as prensas com bateria Li-lon
Todas as prensas a bateria REMS estéo equipadas, a partir de 2011-01-01,
com controlo electronico do estado de carga através de um LED de 2 cores
(verde/vermelho) (23). O LED verde fica aceso quando a bateria estiver
completamente carregada ou com carga suficiente. O LED vermelho fica aceso
quando a bateria tiver de ser carregada. Caso este estado surja durante a
prensagem e o processo de prensagem nao seja concluido, este devera ser
concluido com uma bateria Li-lon carregada. Se o motor nao for utilizado, o
LED apaga-se ap6s aprox. 2 horas, no entanto, volta a acender-se quando o
motor for novamente ligado.

Indicador do estado de carga escalonado (26) da bateria Li-lon 21,6 V

O indicador do estado de carga escalonado apresenta o estado da carga da
bateria a partir de 4 LED. Depois de premir a tecla com o simbolo da bateria,
pelo menos um LED acende por alguns segundos. Quantos mais LED acen-
derem a verde, maior a carga da bateria. Se um LED acender a vermelho,
significa que é necessario carregar a bateria.

Carregador rapido de Li-lon/Ni-Cd e carregador rapido de Li-lon (n.° do
art. 571560 e n.° do art. 571575)

Caso a ficha esteja ligada, a luz piloto esquerda acende-se permanentemente
a verde. Caso a bateria esteja inserida no carregador rapido, a luz piloto verde
fica intermitente indicando que a bateria esta a ser carregada. Quando a luz
piloto verde se tornar permanente, a bateria esta carregada. Caso a luz piloto
vermelha fique intermitente, a bateria esta avariada. Se a luz piloto vermelha
se tornar permanente, a temperatura do carregador rapido e / ou da bateria
encontra-se fora da area de utilizagdo permitida de 0°C até +40°C.

Os carregadores rapidos néo sdo indicados para a utilizagédo ao ar livre.

Montagem (substituigdo) do tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini (fig.
1 (1)), tenaz de prensar (4G) (fig. 15), tenaz de prensar (S) (fig. 16), da
matriz (PR-3S) com tenaz adaptador (fig. 17), da matriz (PR-3B) com tenaz
adaptador (fig. 18), da matriz 45° (PR-2B) com tenaz adaptador (fig. 19)
em prensas radiais

Desligar ficha ou retirar bateria. Utilizar apenas tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes com contorno de prensa especifico para o sistema,
de acordo com o sistema de conexao a prensar. Os tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes estéo rotulados nos mordentes da prensa ou
segmentos de prensa com caracteres para a identificagdo do contorno de
prensa e com algarismos para a identificagdo do tamanho. As tenazes adap-
tadoras estdo assinaladas com as letras Z e um algarismo que serve para a
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2.5.

atribuicdo da matriz permitida que, por sua vez, estd assinalada de igual forma.
A matriz 45° (PR-2B) s6 pode ser colocado num angulo de 45° em relagédo a
tenaz adaptadora Z1/tenaz adaptadora Mini Z1 (Fig. 19). Ler e ter em consi-
deracéo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do
sistema de press-fitting a prensar. Nunca prensar com tenaz de prensar, tenaz
de prensar Mini ou matriz, tenaz adaptador e tenaz adaptador Mini inadequados
(contorno de prensa, tamanho). A uniéo por prensa poderia ser inutilizada e a
maquina, bem como o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini ou a matriz e
o0 tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini, poderiam ser danificados.

Colocar o motor de propuls@o vantajosamente sobre a mesa ou o solo. O
revestimento rotativo (fig. 20 (27)) da REMS Power-Press XL ACC deve ser
posicionado de acordo com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada.
Para a utilizagéo da tenaz adaptadora Z6 XL, o revestimento rotativo (27) deve
ser rodado até encaixar, de modo que este ndo tape a fenda da caixa do
accionamento. Para todas as outras tenazes de prensar/tenazes adaptadoras,
o revestimento rotativo (27) deve ser rodado até encaixar, de modo que este
tape a fenda da caixa do accionamento. A montagem (substitui¢do) do tenaz
de prensar, tenaz de prensar Mini ou tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini
s6 pode ocorrer caso os rolos de prensar (5) estejam totalmente recolhidos.
Se necessario, no REMS Power-Press SE pressionar a alavanca do sentido
de rotacéo (7) para a esquerda e premir o interruptor de contacto de seguranga
(8), no REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Power-
-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press /
Akku-Press ACC pressionar o botéo de reposicéo (13), pressionar até que os
rolos compressores (5) tenham recuado por completo.

A\ CUIDADO

Posicionar o revestimento rotativo (27) sempre de acordo com a tenaz de
prensar/tenaz adaptadora utilizada, até este encaixar, perigo de esmagamento!

Abrir o cavilha de fixagdo da tenaz (2). Para isso, pressionar a cavilha de
seguranca /lingueta (4), o cavilha de fixagao da tenaz (2) salta para fora por
forga de mola. Colocar a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini (1), tenaz
adaptadora, tenaz adaptadora Mini (19). Deslocar o cavilha de fixagao da tenaz
(2) para a frente, até a cavilha de seguranga/lingueta (4) engatar. Entretanto,
pressionar a barra de presséo/o cabegal (3) diretamente sobre o cavilha de
fixagdo da tenaz (2). N&o iniciar as prensas radiais sem tenaz de prensar, tenaz
de prensar Mini ou matriz com alicate adaptador, tenaz adaptadora Mini inse-
ridos. Permitir o decurso do processo de prensa apenas para produgéo de
uma unido de prensa. Sem contra-press&o de prensa pelo conector de prensa,
o motor de propulsdo ou o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz e
alicate adaptador, tenaz adaptador Mini, sdo desnecessariamente sobrecar-
regados.

A\ CUIDADO

Nunca prensar em caso de perno de retengéo do alicate (2) ndo bloqueado.
Perigo de rutura, pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

Montagem (Mudanga) das cabegas de prensar (14) em caso de maquinas
de prensar axiais (Fig. 6, 9)

Retire 0 acumulador. Utilize apenas cabegas de prensar especificas do respec-
tivo sistema. As cabegas de prensar REMS estéo etiquetadas com uma letra,
para a identificagdo do sistema de casquilho corredigo, € com um nimero,
para a identificagdo do tamanho. Ler e respeitar as instrugdes de instalagéo e
montagem do fabricante/fornecedor do sistema utilizado. Nunca efectue pren-
sagens com cabegas de prensar ndo adequadas (sistema de casquilho
corredigo, tamanho). A unido pode revelar-se indtil, podendo a maquina e as
cabecas de prensar serem danificadas.

Insira completamente as cabegas de prensar (14) seleccionadas, caso neces-
sario, rode-as até encaixarem (encaixe de esfera). Mantenha as cabegas de
prensar e o furo de assento no dispositivo de prensar sempre limpos.

Montagem (Mudanga) da cabecal de expandir (16) em caso da REMS
Akku-Ex-Press Q& E ACC o REMS Power-Ex-Press Q&E ACC (Fig. 7, 8)
Desligar ficha ou retirar bateria. Utilize apenas cabegas expandidoras Uponor
Quick & Easy de origem. Ler e respeitar as instrugdes de instalagédo e montagem
do fabricante/fornecedor do sistema utilizado. Nunca expanda com cabegas
expandidoras nao adequadas (sistema, tamanho). A unido pode revelar-se
inutil, podendo a maquina e as cabegas expandidoras serem danificadas.
Lubrificar ligeiramente o cone do espigéo de expanséo (18). Aparafuse a cabega
expandidora seleccionada até ao encosto no dispositivo expandidor. Ler e
respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do
sistema utilizado. As REMS cabegas expandidoras P e Cu nao sdo adequadas
para o expandidor de tubos REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC e REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC e subsequentemente ndo podem ser utilizadas.

Substituigdo do dispositivo de alargamento para REMS Power-Ex-Press
Q&EACC

Retirar ficha. Desaparafusar dispositivo expandidor (15)do REMS Power-
Ex-Press Q&E ACC. Aparafusar o dispositivo de alargamento selecionado até
ao batente e apertar manualmente.

Montagem (substitui¢do) da cabegal de expandir (16) para REMS Akku-
Ex-Press Q&E ACC (Fig. 11)

Retirar a bateria. Lubrificar ligeiramente o cone do mandril de alargamento.
Enroscar a cabega expandidora seleccionada no dispositivo expandidor (15)
até ao encosto. O dispositivo de alargamento deve agora ser ajustado de modo
a que a forga de impulso do motor de accionamento no final do alargamento
seja suportada pelo motor de accionamento e ndo pela cabega expandidora.
Para isso, desenroscar o dispositivo expandidor (15) juntamente com a cabega

2.6.

3.1.

expandidora apertada do motor de accionamento. Deixe o pistdo de avango
avancar tanto quanto possivel sem que a maquina seja comutada para retorno.
Nesta posigao, o dispositivo de alargamento juntamente com o cabegal de
expandir apertado deve ser enroscado na maquina de acionamento até os
segmentos de alargamento (17) do cabegal de expandir (16) estarem comple-
tamente abertos. Nesta posi¢ao, o dispositivo de alargamento deve ser fixo
com a contraporca (24).

Montagem (substituicao) da cabegal de expandir (16) para REMS Akku-
Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press P ACC (Fig. 10)

Retirar a bateria. Lubrificar ligeiramente o cone do espigéo de expanséo (18).
Enroscar a cabegal de expandir (16) seleccionada no dispositivo expandidor
(15) até ao encosto. Utilizar apenas cabegas expandidoras especificas para
o sistema. As cabegas expandidoras estéo inscritas com letras para identificagéo
do sistema de casquilho e com um algarismo para identificagdo do tamanho.
Ler e respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor
do sistema utilizado. Nunca alargar com cabegas expandidoras inadequadas
(sistema de casquilhos, tamanho). A ligagao poderia ser inutilizada e a maquina
e a cabega expandidora poderiam ser danificadas.

Certifique-se de que os casquilhos apresentam suficiente distancia em relagéo
a cabegal de expandir (16) durante o processo de alargamento, caso contrario
os segmento de alargamento (17) poderao dobrar-se ou partir-se.

Operagao
A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
avalvula de sobrepresséo, premindo o bot&o de reposicéo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

Maquinas de prensar radiais (Fig. 1 até 5 e 15 até 20)

Antes de cada utilizagdo, deve verificar-se a tenaz de prensar, a tenaz de
prensar Mini, a matriz, a tenaz adaptadora e a tenaz adaptadora Mini, espe-
cialmente o contorno de prensar (11, 22) das mandibulas de prensar (10) ou
dos 3 segmentos de prensa (21), quanto a danos e desgaste. Nao continuar
a utilizar tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matrizes, tenaz adaptadora
e tenaz adaptadora Mini danificadas ou desgastadas. Caso contrario, existe
perigo de prensagem incorrecta ou perigo de acidentes.

Antes de cada utilizagao, deve ser executado um teste de prensagem com o
conector de prensar inserido com a maquina de accionamento e a tenaz de
prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz aplicada com tenaz adaptadora ou
tenaz adaptadora Mini respectivamente utilizadas. A tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini (1), a matriz (20) com tenaz adaptadora ou tenaz adaptadora Mini
devem adequar-se mecanicamente a maquina de accionamento e poderem ser
correctamente bloqueados. Depois de terminada a prensagem, deve observar-
-se o fecho total das mandibulas de prensar (10), matrizes (20), segmentos de
prensa (21), tanto nas suas pontas (fig. 1 e fig. 15a 19 em "A"), quanto nos lados
opostos (fig. 1 e fig. 15a 19 em "B"). Deve verificar-se a estanqueidade da unido
(respeitar regulamentos, normas, diretivas especificos do pais, etc.).

Se, ao fechar a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini, tiver sido produzida
uma rebarba acentuada no casquilho de prensar, a prensagem pode estar
defeituosa ou com fugas (consulte 5. Falhas).

A\ CUIDADO

Para evitar danos na prensa certificar-se de que em situagoes de trabalho,
como ilustrado na fig. 12 a 14, nao ocorre nenhuma tenséo entre tenaz
de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz, tenaz adaptador, tenaz adaptador
Mini, conexao e motor de propulsdo. Em caso de inobservancia, existe
perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

3.1.1. Processo de trabalho

Comprima a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini (1) manualmente de forma
a que, possa ser colocada no acessorio de prensar. Neste processo, coloque
amaquina no acessorio de prensar, com a tenaz de prensar num angulo recto,
relativamente ao eixo do tubo. Largue a tenaz de prensar, para que possa
fechar a volta do acessoério de prensar. Pegue na maquina pelo punho da
estrutura (6) e pelo punho de ligagéo (9).

Colocar a matriz (20) em torno do conector de prensa. Inserir a tenaz adapta-
dora/tenaz adaptadora Mini (19) na maquina de accionamento e bloquear o
perno de retengdo da tenaz, se necessario, posicionar o revestimento rotativo
(27), ver 2.2. Comprimir manualmente a tenaz adaptadora/tenaz adaptadora
Mini (19) de modo que esta possa ser colocada na matriz. Soltar a tenaz
adaptadora/tenaz adaptadora Mini de modo que os raios/semi-esfera da tenaz
adaptadora/tenaz adaptadora Mini fiquem fixos nos rolos do cilindro/assento
da esfera da matriz e a matriz na conexao de prensa. Com tenaz adaptadora
Z1 e tenaz adaptadora Mini Z1 ter em atengdo que a matriz sé pode ser colo-
cada num angulo de 45°.

No REMS Power-Press SE colocar a alavanca do sentido de rotagao (7) para
a direita (avango) e pressionar o interruptor de contacto de segurancga (8).
Manter o interruptor de contacto de seguranca (8) premido até a prensagem
estar concluida e a tenaz de prensar ou a matriz estarem fechadas. Soltar de
imediato o interruptor de contacto de seguranga. Deslocar a alavanca do sentido
de rotagao (7) para a esquerda (retrocesso) e pressionar o interruptor de
contacto de seguranga (8) até os rolos compressores terem recuado e o
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limitador de binario de seguranga responder. Soltar de imediato o interruptor
de contacto de seguranca.

Nao sobrecarregar desnecessariamente o limitador de binario de seguranca.
Soltar o interruptor de contacto de seguranga ou ap6s retroceder os rolos
compressores, de imediato, ap6s fechar a tenaz de prensar, a matriz ou apés
retroceder os rolos compressores. O limitador de binario de seguranga esta
sujeito a um desgaste normal, tal como qualquer limitador de binario. Se for
desnecessariamente sobrecarregado e gasto, ele acelera podendo ser danifi-
cado.

No caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press, mantenha o interruptor
de contacto de seguranca (8) premido até que a tenaz de prensar ou matriz
esteja completamente fechada. Isto sera indicado por um sinal acustico (esta-
lido). Prima a bot&o de reposigao (13) até que os rolos de prensar (5) tenham
recuado completamente.

No caso da REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-
-Press ACC, REMS Power-Press ACC e REMS Power-Press XLACC, mantenha
o interruptor de contacto de seguranca (8) premido até que a tenaz de prensar
ou matriz esteja completamente fechada. Apds terminada a prensagem, a
magquina de accionamento comutara automaticamente para retrocesso (retro-
cesso forcado). Tal exibe um sinal acustico (clique).

Comprimir manualmente o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini de modo
que possa ser retirado juntamente com o motor de propulséo da conexao de
prensa. Comprimir manualmente o alicate adaptador de modo que possa ser
retirado juntamente com o motor de propulsdo da conexdo de prensa. Abrir
manualmente a matriz de modo que possa ser retirada da conexao de prensa.

3.1.2. Funcionamento seguro

No REMS Power-Press SE o processo de prensagem é concluido soltando
o interruptor de contacto de seguranga (8). Para a seguranga mecanica das
maquinas de acionamento, em ambas as posicoes finais dos rolos compres-
sores, atua um limitador de binario de seguranga dependente do binario de
aperto. Nao sobrecarregar desnecessariamente o limitador de binario de
seguranga. O REMS Power-Press SE esta igualmente equipado com um
sistema eletrénico de seguranga, o qual desliga a maquina de acionamento
em caso de sobrecargas. Posteriormente, a maquina de acionamento continua
geralmente a poder ser utilizada, a ndo ser que o sistema eletronico de
seguranca desligue a mesma novamente apds a concluséo da compresséo.
Neste caso, a maquina de acionamento deve ser verificada/reparada por
uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada. Caso a maquina de
acionamento se desligue ainda antes da conclus&o da compressdo, a mesma
deve ser imediatamente verificada/reparada por uma oficina de assisténcia
a clientes REMS autorizada.

AREMS Power-Press e REMS Akku-Press termina o processo de prensagem
automaticamente, dando um sinal acustico (estalido).

A REMS Mini-Press ACC, REMS Mini-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
ACC, REMS Power-Press ACC e REMS Power-Press XL ACC termina o
processo de prensagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido)
e recua automaticamente (processamento forgado).

Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da
matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita. Depois
de terminada a prensagem, deve observar-se o fecho total dos mandibulas
de prensar (10), matrizes (20) ou segmentos de prensa (21), tanto nas
suas pontas (fig. 1 e fig. 15 a 19 em "A"), quanto nos lados opostos (fig.
1 e fig. 15 a 19 em "B"). Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini, da matriz ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura
no casquilho de prensa, é possivel que a prensagem fique incorrecta ou
com fugas (consulte 5. Falhas).

3.1.3. Seguranga no trabalho

3.2

Para a seguranga no trabalho, as maquinas de accionamento estéo equipadas
com um interruptor de toquede seguranga (8). Este interruptor permite, em
qualquer altura, e especialmente em caso de perigo, a imobilizagéo imediata
do motor de accionamento. Os motores de accionamento podem ser comutados
em qualquer posicao para o retrocesso.

Prensas axiais (Fig. 6, 9)

Ter em atencg&o diferentes areas de trabalho das prensas radiais. S&o validos
os atuais documentos de vendas REMS aplicaveis, ver também www.rems.de
— Downloads — Catalogo e prospetos de produto. Certifique-se de que os
cabegais de prensar (14) sejam aplicados na maquina de acionamento de
modo a que a prensagem seja realizada num unico curso, se possivel. Em
muitos casos, isto ndo é possivel, sendo que € necessario prensar prévia e
definitivamente. Para isso, antes do segundo processo de prensagem, deve
ser inserido um ou ambos os cabegais de prensar girados 180° para que se
crie uma distancia mais limitada entre estes.

3.2.1. REMS Ax-Press 30/ Ax-Press 40 (Fig. 6)

Coloque a unido por casquilho corredigo pré-montada nas cabegais de prensar
(14). Segure a maquina de accionamento pelo punho da estrutura (6) e pelo
punho de ligagdo (9), mantenha o interruptor de contacto de seguranga (8)
premido até que o casquilho corredico encoste ao colar da unido por casquilho
corredico. Isto sera indicado também por um sinal acustico (estalido). REMS
Ax-Press 30: Depois de terminada a prensagem, a maquina de acionamento

comuta automaticamente para a fungéo de retorno (retrocesso automatico).
Isto & indicado através de um sinal acustico (clique). REMS Ax-Press 40: Premir
0 botao de reposigéo (13), até que as cabegas de prensar (14) estejam comple-
tamente recolhidas.

Caso, ao fechar as cabegas de prensar, se verifique uma fenda evidente entre
o casquilho e o aro do conector de casquilhos, a prensagem pode estar incor-
recta ou com fugas (ver 5. Avarias). Ler e respeitar as instrugdes de instalagéo
e montagem do fabricante/fornecedor do sistema de casquilhos a prensar.

A\ CUIDADO

Perigo de esmagamento! Nunca introduza a méo em cabecas de prensar
(14) em movimento!

3.2.2. REMS Ax-Press 25 ACC, REMS Ax-Press 25 L ACC (Fig. 9)

Colocar a unido por casquilho nos cabegais de prensar (14). Se necessario,
no REMS Ax-Press 25 L ACC, a distancia mais reduzida dos cabegcais de
prensar podera ter de ser obtida com a deslocagao do cabegal de prensar
exterior para a posi¢do do cabegal de prensar central. Segurar o motor de
accionamento ou com uma méo pelo punho de ligagéo (9) ou com ambas as
maos pelo punho da estrutura (6) e pelo punho de ligagao (9) simultaneamente.
Manter o interruptor de contacto de seguranga (8) premido até que o casquilho
toque no rebordo da junta do casquilho. O motor de accionamento liga-se
automaticamente na fungéo de retorno (operagéao obrigatéria).

Caso, ao fechar as cabegas de prensar, se verifique uma fenda evidente entre
o casquilho e o aro do conector de casquilhos, a prensagem pode estar incor-
recta ou com fugas (ver 5. Avarias). Ler e respeitar as instrugdes de instalagao
e montagem do fabricante/fornecedor do sistema de casquilhos a prensar.
No caso do sistema de casquilho corredico IV sdo utilizadas diferentes cabegas
de prensar para um unico tamanho de tubo. Ler e respeitar as instrugdes de
instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do sistema de casquilhos a
prensar.

/\ CUIDADO

Perigo de esmagamento! Nunca introduza a méo em cabegas de prensar
(14) em movimento!

3.3. Expandidor de tubos
3.3.1. REMS Akku-Ex-Press Q& E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC

(Fig. 7, 8)

Ler e respeitar as instrugdes de instalagédo e montagem do fabricante/fornecedor
do sistema utilizado. Meta um anel Q & E de tamanho adequado sobre o tubo.
Insira a cabega expandidora no tubo e pressione a cabega expandidora/maquina
de accionamento contra o tubo. Ligue a maquina de accionamento (8). Caso
a cabeca ex-pandidora esteja aberta, a maquina de accionamento comutara
automaticamente para retrocesso e a cabega expandidora sera de novo fechada.
No REMS Akku-Ex-Press Q&E ACC, continue a manter o interruptor de contacto
de seguranga (8) premido e reposicione a cabega expandidora/maquina de
accionamento. Simultaneamente, rodar ligeiramente o tubo. Repita o processo
de expandir até que os segmento de alargamento (17) estejam inseridos no
tubo até ao encosto. No REMS Power-Ex-Press Q& E ACC, soltar o interruptor
de contacto de seguranca (8) apos cada processo de alargamento, aguardar
até que o mandril de alargamento esteja totalmente retrocedido e, de seguida,
premir novamente o interruptor de contacto de seguranga (8). Repetir o processo
de alargamento até que os segmento de alargamento (17) sejam introduzidos
no tubo até ao encosto.

3.3.2. REMS Akku-Ex-Press P (Fig. 10)

Em caso de bateria REMS Ex-Press P, inserir casquilhos no tubo, introduzir a
cabega expandidora no tubo até ao encosto e pressionar a cabega expandidora/
motor de accionamento contra o tubo. Ligar o motor de accionamento (8).
Certifique-se de que os casquilhos apresentam suficiente distancia em relagéo
a cabega expandidora durante o processo de alargamento, caso contrario os
segmento de alargamento (17) poderéo dobrar-se ou partir-se. Manter o interruptor
de contacto de seguranga (8) premido até que o tubo esteja alargado. Isto é
indicado por um sinal acustico (clique). Apds um curto tempo de retengéo para
estabilizagao do tubo alargado, premir o botao de reposi¢ao (13) até o espigao
de expansdo (18) ter recuado completamente. Se necessario, alargar repetida-
mente. Simultaneamente, rodar ligeiramente o tubo. Ler e respeitar as instrugdes
de instalagao e montagem do fabricante/fornecedor do sistema utilizado.

3.3.3. REMS Akku-Ex-Press P ACC, REMS Akku-Ex-Press Cu ACC (Fig. 10, 11)

Com o REMS Akku-Ex-Press P ACC, inserir casquilhos no tubo, introduzir a
cabega expandidora no tubo até ao encosto e pressionar a cabega expandidora/
motor de accionamento contra o tubo. Ligar o motor de accionamento (8).
Certifique-se de que os casquilhos apresentam suficiente distancia em relagéo
a cabeca expandidora durante o processo de alargamento, pois, caso contrario,
os segmento de alargamento (17) poderdo dobrar-se ou partir-se. Manter o
interruptor de contacto de seguranca (8) premido até que o tubo esteja alargado.
Isto ¢ indicado também por um sinal acustico (clique). Se necessario, alargar
repetidamente. Simultaneamente, rodar ligeiramente o tubo. Ler e respeitar
as instrugdes de instalacdo e montagem do fabricante/fornecedor do sistema
utilizado.

Com REMS Akku-Ex-Press Cu ACC, introduzir a cabega expandidora no tubo
até ao encosto e pressionar a cabega expandidora/motor de accionamento
contra o tubo. Ligar motor de accionamento. Caso a cabega expandidora esteja
aberta, 0 motor de accionamento comuta automaticamente para retorno e a
cabeca expandidora € novamente fechada. Ler e respeitar as instrugdes de
instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do sistema utilizado.
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3.4. Controlo do estado de carga da bateria com protecgao contra descarga
total
Todas as prensas a bateria REMS estéo equipadas, a partir de 2011-01-01,
com controlo electronico do estado de carga através de um LED de 2 cores
(verde/vermelho) (23). O LED verde fica aceso quando a bateria estiver
completamente carregada ou com carga suficiente. O LED vermelho fica aceso
quando a bateria tiver de ser carregada. Caso este estado surja durante a
prensagem e o processo de prensagem néo seja concluido, este devera ser
concluido com uma bateria Li-lon carregada. Se o motor nao for utilizado, o
LED apaga-se ap6s aprox. 2 horas, no entanto, volta a acender-se quando o
motor for novamente ligado.

3.5. Indicador do estado de carga escalonado (26) da bateria Li-lon com 21,6 V
O indicador do estado de carga escalonado apresenta o estado da carga da
bateria a partir de 4 LED. Depois de premir a tecla com o simbolo da bateria,
pelo menos um LED acende por alguns segundos. Quantos mais LED acen-
derem a verde, maior a carga da bateria. Se um LED acender a vermelho,

significa que é necessario carregar a bateria.

4. Assisténcia técnica

Independentemente da manutengéo referida em seguida, é necessario entregar
os motores REMS, juntamente com todas as ferramentas (por ex. tenazes de
prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes com alicate adaptador, Comprimir
manualmente o alicate adaptador, tenaz adaptador Mini, de modo que possa
ser retirado juntamente com o motor de propulséo da conexdo de prensa.
cabegas de prensar, cabegas expandidoras) e acessorios (por ex. acumulador,
carregador rapido) pelo menos uma vez por ano, numa oficina de assisténcia
técnica contratada e autorizada REMS para inspecgéo e renovagéo de apare-
lhos eléctricos conforme a EN 62638:2010-08 (VDE 0702).

4.1. Inspeccao / Reparagao

Antes de efectuar trabalhos de manutengao e de reparagéo, retire a ficha
da rede ou retire o acumulador! Estes trabalhos s6 podem ser realizados
por técnicos qualificados.

Aengrenagem das maquinas de accionamento REMS Power-Press SE é livre
de manuteng&o. A engrenagem trabalha com uma carga de massa lubrificante
de longa duragéo e subsequentemente n&o precisa de ser lubrificada. O motor
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XLACC e REMS Power-Ex-Press Q&E ACC esta equipado com
escovas de carvao. Estas escovas desgastam-se, devendo por isso ser veri-
ficadas ou substituidas. Utilize apenas escovas de carvao originais REMS. A
magquina de acionamento REMS Power-Press SE possui um limitador de binario
de seguranga. Este sofre desgaste, devendo por isso ser regularmente verifi-
cado e, se necessario, substituido. Utilizar apenas limitadores de binario de
seguranga originais da REMS. As escovas de carvao dos motores CC desgastam-
-se nas maquinas de acionamento alimentadas por bateria. Estas ndo podem
ser substituidas, deve ser trocado o motor CC. Em todas as maquinas de
acionamento eletro-hidraulicas os anéis de vedagao (o-ring) desgastam-se.
Estes devem, por isso, ser periodicamente verificados e, se necessario, subs-
tituidos. No caso de uma forga de prensar insuficiente ou no caso de perda de
6leo, a maquina deve ser verificada ou reparada pela por uma oficina autorizada
de assisténcia técnica contratada REMS.

Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates adaptadores,
cabegas de prensar e cabegas expandidoras danificadas ou gastas ndo podem
ser reparadas.

4.2. Manutengao

Antes de efectuar trabalhos de manutengao, retire a ficha da rede ou retire
o acumulador!

Mantenha as tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates
adaptadores, tenaz adaptador Mini, cabegas de prensar e cabegas expandidoras
limpas, e também, em especial, 0s seus porta-tenazes. Limpar pegas metalicas
muito sujas, por ex. com o detergente para maquinas REMS CleanM (Art. n.°
140119), de seguida proteger contra a ferrugem.

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa, baterias) apenas com o detergente
para maquinas REMS CleanM (N.° de Art. 140119) ou com um sabonete suave
e um pano humido. Nunca utilize detergentes para a casa. Este tipo de deter-
gentes contém frequentemente quimicos que poderiam danificar as pegas de
material sintético. Nunca utilize gasolina, aguarras, solvente ou produtos
semelhantes para a limpeza de pegas de material sintético.

Ter em atengao que os liquidos nunca devem chegar ao interior da ferramenta
elétrica. Nunca mergulhar a ferramenta elétrica em liquidos.

4.2.1. Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates adaptadores,

tenaz adaptador Mini

Verificar regularmente a mobilidade dos tenazes de prensar, tenazes de prensar
Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz adaptadora Mini. Se necessario,
limpar os tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptadora Mini, e lubrificar ligeiramente os pernos (12)
dos mordentes de prensa, segmentos de prensa ou mordentes intermédios
(fig. 1, 15—19) com dleo para maquinas, mas sem desmontar o tenaz de prensar,
tenaz de prensar Mini, matriz ou alicate adaptador! Remover depoésitos no
contorno de prensa (11). Verificar regularmente o estado funcional de todos os
tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes e alicates adaptadores,
tenaz adaptador Mini, através de um teste de prensagem com conector de
prensa inserido. Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, da matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita.
Depois de terminada a prensagem, deve observar-se o fecho total dos mandi-
bulas de prensar (10), matrizes (20) ou segmentos de prensa (21), tanto nas
suas pontas (fig. 1 e fig. 15a 19 em "A"), quanto nos lados opostos (fig. 1 e fig.
15a 19 em "B"). Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da
matriz ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura no casquilho de prensa,
é possivel que a prensagem fique incorrecta ou com fugas (consulte 5. Falhas).

Nao utilizar tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptador Mini, danificados ou desgastados. Em caso de
duvidas, sujeitar o motor de propulsdo juntamente com todos os tenazes de
prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz
adaptador Mini, a inspecgdo por uma oficina de servigco de apoio ao cliente
contratual da REMS.

4.2.2. Maquinas de prensar radiais

Mantenha as porta-tenazes de prensar limpas, limpe especialmente os rolos
de prensar (5) e as cavilhas de fixagdo da tenaz (2) regularmente e lubrifique-
-0s ligeiramente a seguir com 6leo para maquinas.Verificar regularmente a
seguranga de funcionamento da maquina de acionamento através da produgéo
de uma prensagem com o conetor de prensar, o qual necessita da forga de
prensagem mais elevada. Se, durante a prensagem, a tenaz de prensar, tenaz
de prensar Mini, a matriz, os segmentos de prensagem fecharem totalmente,
significa que as fungdes de seguranga da maquina de accionamento estéo
asseguradas.

4.2.3. Maquinas de prensar axiais

Manter as cabegas da prensa (14) e os orificios de admiss&o na direcgéo de
prensagem limpos, assim como a prensa.

4.2.4. Expandidor de tubos

REMS Akku-Ex-Press CuACC, REMS Akku-Ex-Press P, REMS Akku-Ex-Press
P ACC, REMS Akku-Ex-Press Q & E ACC, REMS Power-Ex-Press Q&E ACC
manter o dispositivo expandidor (15), as cabegal de expandir (16) e 0 espigdo
de expansé&o (18) limpos. De tempos em tempos, lubrifique ligeiramente o
espigdo de expans&o (18).

5. Avarias

Para evitar danos na prensa certificar-se de que em situagdes de trabalho, como ilustrado na fig. 12 a 14, ndo ocorre nenhuma tenséo entre tenaz de prensar, tenaz
de prensar Mini, matriz, alicate adaptador, tenaz adaptador Mini conexao e motor de propulsao.

/\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento, antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro a
valvula de sobrepresséo, premindo o botdo de reposicéo (13). Se esta estiver fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento deve ser

entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada, para verificagéo.

5.1. Avaria: Amaquina de acionamento néo funciona.
Causa:
e Escovas de carvao gastas. °

Solugao:
Solicitar a substituigdo das escovas de carvéo ou do motor CC por pessoal

e Cabo de ligagéo com defeito (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Power-Ex-Press Q & E ACC).
e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS).
e Maquina de acionamento com defeito.

técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

Solicitar a substituigdo do cabo de ligagéo por pessoal técnico qualificado ou
por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS.

Carregar a bateria com o carregador rapido Li-lon/Ni-Cd ou trocar a bateria.
Solicitar a verificagao/reparagao da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.
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5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Avaria: A maquina de prensar radial ndo termina a prensagem, a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, a tenaz adaptadora, segmento de prensa
nao fecham na totalidade.

Causa: Solugéo:

e Maquina de acionamento sobreaquece (REMS Power-Press SE, REMS o Deixar a maquina de acionamento arrefecer por aprox. 10 min.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
e Escovas de carvéo gastas.

Solicitar a substituigdo das escovas de carvao ou do motor CC por pessoal
técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

e Limitador de binario com defeito (REMS Power-Press SE). e Solicitar a verificagdo/reparagédo do limitador de bindrio por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.

e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS). e Carregar a bateria com o carregador rapido Li-lon/Ni-Cd ou trocar a bateria.

e Maquina de acionamento com defeito. o Solicitar a verificag@o/reparag@o da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, matriz incorreta e \Verificar a inscrigéo na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da matriz, da

(contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adaptador tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini e substituir, se necessario.
Mini, incorreta aplicada.
e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz N&o continuar a utilizar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, a
adaptador Mini, presa ou com defeito. tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini! Limpar a tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, e lubrificar
ligeiramente com 6leo para maquinas ou substituir.

Avaria: REMS Power-Press SE desliga outra vez depois de terminar a prensagem.

Causa: Solugéo:

e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificago/reparagdo da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Ao fechar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, os segmentos de prensa forma-se uma clara fissura no casquilho de prensar.

Causa: Solugéo:

e Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matriz, segmentos de o Substituir a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz por elementos
prensar ou contornos de prensar danificados ou gastos. novos.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, matriz incorreta o \Verificar a inscri¢do na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, na matriz, na
(contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini e substituir, se necessario.

incorreta aplicada.

e Adaptagao inadequada de casquilho de prensar, tubo e casquilho de apoio. e Verificar a compatibilidade do casquilho de prensar, do tubo e do casquilho de
apoio. Ter em atengéo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de press-fitting a prensar; se necessario, entrar em
contacto.

Avaria: As mandibulas de prensar fecham no caso de tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini estar deslocada em "A" e "B" (Fig. 1).

Causa: Solugéo:
e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini caiu ao chdo, mola de presséo e Entregar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini para inspecao por uma
dobrada. oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Em prensas axiais, o tubo fica preso entre o casquilho de prensa e o colar de conexao.
Causa: Solugéo:

e Alargamento excessivo. o Verificar se foi utilizado o cabegal de expandir adequado. Tubo repetidamente
alargado, respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de casquilho de prensa a prensar.

e Tubo demasiado inserido no casquilho de apoio do conector de casquilhos. e Verificar se foi utilizado o cabegal de expandir adequado. Tubo repetidamente
alargado, respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de casquilho de prensa a prensar.

e Utilizado um cabegal de expandir incorreto (sistema de casquilhos, e Substituir o cabegal de expandir.
tamanho).
e Adaptagéo inadequada de casquilho, tubo e casquilho de apoio. o Verificar a compatibilidade do casquilho, do tubo e do casquilho de apoio, se

necessario entrar em contacto com o fabricante/fornecedor do sistema de
casquilhos a prensar.

Avaria: Nas prensas axiais, depois de fechados os cabegais de prensar, permanece uma fenda evidente entre o casquilho e o colar de conex&o.

Causa: Solugéo:

e Tubo preso entre o casquilho e o colar de conexao, consulte 5.5. o Verificar se foi utilizado o cabegal de expandir adequado. Tubo repetidamente
alargado, respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de casquilho de prensa a prensar.

e Cabegal de prensar incorreto aplicado (sistema de casquilhos, tamanho). e Substituir o cabegal de prensar.
e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS). e Carregar a bateria com o carregador rapido Li-lon/Ni-Cd, substituir a bateria.
e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificag@o/reparag@o da maquina de accionamento por uma oficina

de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: O alargador ndo termina o alargamento, o cabegal de expandir ndo se abre totalmente.

Causa: Solugéo:
e Maquina de acionamento sobreaquece (REMS Power-Ex-Press Q & E e Deixar a maquina de acionamento arrefecer por aprox. 10 min.
ACC).
e Escovas de carvao gastas (REMS Power-Ex-Press Q & E ACC). o Solicitar a substituicdo das escovas de carvéo ou do motor CC por pessoal

técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

Carregar a bateria com o carregador rapido Li-lon/Ni-Cd ou trocar a bateria.
Solicitar a verificagdo/reparagao da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Substituir o cabegal de expandir.

e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS).
e Maquina de acionamento com defeito.

o Utilizado um cabegal de expandir incorreto (sistema de casquilhos,
tamanho).
e Cabegal de expandir preso ou danificado.

Nao continuar a utilizar o cabegal de expandir! Limpar o cabegal de expandir e
lubrificar ligeiramente com 6leo para maquinas ou substituir.
o Dispositivo de alargamento incorretamente ajustado (REMS Akku-Ex-Press e Voltar a ajustar o dispositivo de alargamento, consulte 2.5.
CuACC).
e Distancia do casquilho ao cabegal de expandir demasiado reduzida.

Aumentar a distancia entre o casquilho e o cabegal de expandir.
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6. Eliminar

As maquinas de acionamento, as baterias e os carregadores rapidos néo
podem ser eliminados juntamente com o lixo doméstico apds o final de vida
util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com as normas estabe-
lecidas por lei. As baterias de litio e pacotes de bateria de todos os sistemas
de bateria devem ser eliminados somente no estado descarregado, ou no caso
de baterias de litio e pacotes de bateria ndo totalmente descarregados, todos
os contactos devem ser tapados, por ex., com fita isoladora.

7. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designagéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O praz