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A ADVARSEL
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¢ Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere
et Victaulic produkt.

¢ Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr
installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

e Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert
for/under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt
identifisert, trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning,
justering eller vedlikehold av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, vernehjelm, vernesko og hgrselsvern.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept
eller alvorlig skadet, og til skader pa eiendom.

Ta kontakt med Victaulic hvis du har spgrsmal angaende sikker og riktig
installasjon av produktene som er beskrevet i denne handboken.
Besgk victaulic.com for a se den sist oppdaterte informasjonen om Victaulic-produkter.
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INNLEDNING

Denne 1-100 feltinstallasjonshandboken inneholder viktig informasjon angdende klargjgring
av rgr og installasjon av 24-inch/DN600 og mindre Victaulic® mekaniske rgrprodukter

for rgr i karbonstal, rustfritt stal, aluminium og CPVC/PVC. For installasjon av Victaulic
kobberkobling-produkter, se 1-600 feltinstallasjonshandboken.

Fglg alltid gode arbeidsrutiner og lokale byggeregler og forskrifter ved arbeid med rgr.
Spesifikke trykk, temperaturer, eksterne eller interne belastninger, ytelsesstandarder

og toleranser skal aldri overskrides.

Kvalifiserte ingenigrer skal bruke Victaulic seksjon 26 publikasjonen og publikasjon 05.01
som referanse for & f& ekstra informasjon om spesielle forhold, forskriftsmessige krav og bruk
av sikkerhetsfaktorer. Disse publikasjonene kan lastes ned fra victaulic.com.

Produktene i denne handboken er kun designet til & brukes pa rgr som er spesifisert av

en systemdesigner/ingenigr eller kontraktgr, og deretter klargjort i samsvar med Victaulic-
spesifikasjoner.

Victaulic rillede rgrkoblinger er kun designet til & brukes pé rgr som er rillet i samsvar med
Victaulic-spesifikasjoner. | tillegg, skal Victaulic rillede rgrkoblinger kun brukes med Victaulic
tilkoblingsdeler med rillet ende og ventiler og relaterte komponenter med rillet ende. Victaulic
rillede rgrkoblinger er ikke beregnet til bruk pa rgr og/eller tilkoblingsdeler med glatt ende.
Victaulic rgrkoblinger med glatt ende er kun designet til bruk pa stalrgr med glatt eller avfaset
ende og Victaulic tilkoblingsdeler med glatt ende, med mindre noe annet er indikert. Victaulic
rgrkoblinger med glatt ende skal ikke brukes pa rgr og/eller tilkoblingsdeler med rillet ende
eller gjenger.

Victaulic pakninger er designet for & brukes i et bredt utvalg av temperaturer og driftsforhold.
Det et direkte forhold mellom temperatur, driftskontinuitet og pakningens levetid, slik som

i alle installasjoner. Se alltid Victaulic publikasjon 05.01 for a finne materialgradene som

kan veere spesifisert for hvert bruksomrade.

Uttrykket “sammenkoblingskomponent” som er brukt i denne handboken henviser til rgr,
tilkoblingsdeler, ventiler eller tilbehgr med ender som er klargjort i samsvar med den aktuelle
Victaulic rillespesifikasjonen.

Metriske enheter i denne handboken er omregnet fra britiske enheter og kan veere avrundet.
| tillegg til denne 1-100, tilbyr Victaulic feltinstallasjonshandbgker, installasjonsark eller
installasjonsmerker for mekaniske rgrprodukter som skjgter forskjellig rarmateriale eller andre
dedikerte rilleprofil-teknologier. Disse instruksjonene fglger med det aktuelle produktet og kan
lastes ned fra victaulic.com.

[=]! "='E SKANN QR-KODEN FOR ANDRE FELTINSTALLASJONSHANDBZKER

SOM F@RES AV VICTAULIC
-Iq EKSTRA KOPIER AV FELTINSTALLASJONSHANDB@KENE KAN
E f FAS HOS DIN LOKALE VICTAULIC SALGSREPRESENTANT

MERKNAD

e Victaulic fokuser stadig pa kontinuerlig forbedring av produkter. Victaulic forbeholder
seg derfor retten til & endre produktspesifikasjoner, design og standardutstyr uten varsel
og uten a padra seg forpliktelser.

e VICTAULIC ER IKKE ANSVARLIG FOR SYSTEMDESIGN, OG SELSKAPET TAR HELLER
IKKE PA SEG ANSVAR FOR SYSTEMER SOM ER DESIGNET FEIL.

¢ Denne handboken er ikke ment som en erstatning for kompetent og profesjonelt
teknisk arbeid/design og installasjon av rgrsystemer, som er en forutsetning for enhver
produktinstallasjon.

¢ Denne handboken er kun ment a brukes av profesjonelle rgrsystem-designere, ingenigrer
og installatgrer.

¢ Informasjonen i denne handboken og annen litteratur fra Victaulic erstatter all tidligere
utgitt informasjon.

¢ Tegninger og/eller bilder i denne handboken kan veere overdrevet for bedre tydelighet.

e Feltinstallasjonshandboken inneholder varemerker, opphavsretter og produkter med
patenterte funksjoner som Victaulic har enerett til.

o SELV OM VI HAR GJORT VART ALLER BESTE FOR A SIKRE AT HANDBOKEN
ER N@YAKTIG, GIR VICTAULIC, DETS DATTERSELSKAPER OG TILKNYTTEDE
SELSKAPER INGEN UTTRYKKELIG ELLER UNDERFORSTATT GARANTI AV NOE SLAG
| FORBINDELSE MED INFORMASJONEN SOM ER GITT ELLER HENVIST TIL | DENNE
HANDBOKEN ALLE SOM BRUKER INFORMASJONEN | HANDBOKEN GJ@R DETTE
PA EGEN RISIKO OG PATAR SEG ENHVER FORPLIKTELSE SOM RESULTERER FRA

SLIK BRUK.
\/ctaulid




Kunder i California — Proposition 65 Compliance

ADVARSEL: De lakkerte flatene pa disse produktene kan utsette deg for
kiemikalier, inkludert BBP, som er kjent i staten California for & forarsake
fosterskader eller andre reproduksjonsskader. For mer informasjon,

g4 inn pa to www.p65warnings.ca.gov.

ADVARSEL: Grad V og M2 kan utsette deg for spormengder av

kjemikalier, slik som etylen thiourea, som er kjent i staten California
for & forarsake kreft og fosterskader eller andre reproduksjonsskader
For mer informasjon, g& inn pa to www.p65warnings.ca.gov.

ADVARSEL: Messingkomponenter, selv de som er produsert av messing
med "lavt blyinnhold" "eller "uten bly", kan utsette deg for spormengder
med kjemikalier slik som bly, som er kjent i staten California for

a forarsake kreft og fosterskader eller andre reproduksjonsskader.

For mer informasjon, gé inn pa to www.p65warnings.ca.gov.

Kunder i Canada — CSA B51 Compliance

For bruk innenfor CSA B51, “Boiler, Pressure Vessel and Pressure Piping Code,” vennligst
ta kontakt med Victaulic for de sist oppdaterte kanadiske registreringsnumrene, godkjente

produkter og temperaturgrenser.

Fareidentifikasjon

Definisjoner for identifikasjon av de ulike farenivédene er angitt nedenfor.

Dette sikkerhetsvarselsymbolet viser til viktige sikkerhetsmeldinger. Nér du ser
dette symbolet i handboken, veer oppmerksom pa mulighet for personskade.
Les ngye gjennom meldingen som fglger slik at du har full forstéelse av den.

AFARE A ADVARSEL

¢ Bruken av ordet "FARE"” identifiserer
en gyeblikkelig fare med
sannsynlighet for dgd eller alvorlig
personskade dersom instruksjonene,
inkludert anbefalte forholdsregler,
ikke fglges.

Bruken av ordet "ADVARSEL"
identifiserer farer eller farlig bruk
som kan fgre til dgd eller alvorlig
personskade dersom instruksjonene,
inkludert anbefalte forholdsregler,
ikke fglges.

/"\FORSIKTIG

MERKNAD

¢ Bruken av ordet "FORSIKTIG”
identifiserer mulige farer eller farlig
bruk som kan fgre til personskade
og skade pa produkt eller eiendom
dersom instruksjonene, inkludert
anbefalteforholdsregler, ikke fglges.

Bruken av ordet "MERKNAD"
identifiserer spesielle instruksjoner
som er viktige, men ikke relatert
til farer.

e

ictaulic




Klargjgring av rgr og
rillespesifikasjoner



KLARGJZRING AV RAR

Rgret skal klargjgres i samsvar med Victaulic-spesifikasjoner som er angitt for hver
produktstil. Klargjgring kan variere avhengig av rgrets materiale, veggtykkelse, ytre
diameter ("YD") dimensjoner, og andre faktorer. Se alle avsnittene med klargjgring
av rgr og rillespesifikasjoner pa sidene som fglger for detaljert informasjon.

MERKNAD

™
T E Skann
“:‘ﬂ-.n' QR koden for|

bruksomrade
Merknad
AN-001

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

VERKT@YTYPER

A ADVARSEL

* Fgr du monterer og bruker et Victaulic klargjgringsverktgy
for rgr, ma du lese handboken for bruk og vedlikehold
som fglger med verktgyet slik at du forstar innholdet.

‘ o Laer kravene for bruk, bruksomrader og potensielle farer
\(ﬁ forbundet med verktgyet.
Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til

at produktet installeres feil, med dgd eller alvorlige
personskader og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

o AGS-valsesett til bruk pa karbonstalrgr med bade standard vekt og lett vekt, samt
pa rustfrie stalrgr med standard vekt, er svartfarget med et med et gult band.

o AGS-valsesett til bruk pa rustfrie stalrgr med mindre enn standard vekt,
er sglvfarget med et svart band.

* AGS-valsesett SKAL IKKE blandes sammen med valsesett for andre rilleprofiler.

Victaulic tilbyr klargjgringsverktgy for rgr som er designet for bruk i felten eller for bruk pa
verkstedet. For detaljert informasjon om klassifisering og kapasitet for klargjgringsverktgy
for rgr, se Victaulic publikasjon 24.01, som kan lastes ned fra victaulic.com. For informasjon
om vedlikehold og bruk av klargjgringsverktgy for rgr, se handboken for bruk og vedlikehold
som fglger med verktgyet og som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘
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RORLENGDER EGNET FOR RILLING

Tabellen nedenfor viser de minste rgrlengdene som kan rilles trygt ved bruk av Victaulic
valserillingsverktgy. Denne tabellen viser i tillegg de maksimale rgrlengdene som kan
valserilles uten bruk av et rgrstativ. Det er ngdvendig a bruke et rgrstativ hvis rgret er lengre
enn de maksimale lengdene som er angitt i tabellen. For flere krav til oppsett av verktgy og
rgrstativ, og for ngdvendige rgrlengder for Victaulic kutterillingsverktgy, se alltid handboken
for bruk og vedlikehold som fglger med verktgyet. Handbgker og reservedelslister kan
lastes ned fra victaulic.com.

Minimum lengde
som kan rilles | Maksimum lengde
Nominell Faktisk ytre trygt med skal kan rilles uten
rgrstgrrelse rgrdiameter Victaulic-verktgy |bruk av et rgrstativ
inches/DN inches/mm inches/mm inches/mm
3% -4 1.050 - 4.500 8 36
DN20 - DN100 26,9-1143 205 915
3.000 - 4.250 8 36
76,1-108,0 205 915
4% -5 5.000 - 5.563 8 32
127,0-141,3 205 815
5.250 - 5.500 8 32
133,0-139,7 205 815
6.000 - 6.500 10 30
152,4-165,1 255 765
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8.000 - 8.500 10 24
203,2-216,3 255 610
8 8.625 10 24
DN200 219,1 255 610
10.000 - 10.528 10 20
254,0 - 267,4 255 510
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12.000 - 12.539 12 18
304,8-318,5 305 460
12 12.750 12 18
DN300 3239 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 305 410
14.843 -16.772 12 16
377,0-426,0 305 410
18 og sterre 18.000 og starre MERK: Bruk alltid et rgrstativ ved
DN450 og sterre 457,2 og starre valserilling av rgr i disse stgrrelsene.
Rerlengder i disse storrelsene som
18.898 og storre er kortere enn 18 inches/457 mm
480,0 og sterre skal IKKE valserilles.

Dersom det kreves rgr som er kortere enn minimumslengden angitt i denne tabellen, gjgr den nest siste
delen kortere slik at den siste delen er like lang (eller lengre) enn den spesifiserte minimumslengden.

EKSEMPEL: Det er ngdvendig a bruke et karbonstalrgr med en lengde pé 20-ft., 4-inch/6,2-m og en
diameter pa 10-inch/DN250 for & fullfgre en seksjon, og kun 20-ft./6,1-m lengder er tilgjengelig. | stedet
for & valserille et karbonstélrgr med en lengde pa 20 ft./6,1m og et karbonstalrgr med en lengde pa
4-inch/102-mm, fglg disse trinnene:

1. Se i tabellen ovenfor, og legg merke til at minimumslengden som kan valserilles for karbonstélrgr med
diameter 10-inch/DN250 er 10inches/255mm.

2. Valserille en rgrlengde pa 19-ft., 6-inch/5,9 og en rgrlengde pa 10-inch/255-mm.

\A:taulic‘
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR KRITISK
VALSERILLING OG KUTTERILLING - ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS) OG ENDSEAL™

A ADVARSEL

¢ Rgrdimensjoner og rilledimensjoner skal vaere innenfor toleransene som er angitt
i tabellene pa de neste sidene for a sikre at skjgten fungerer som den skal.

FOR OGS-KOBLINGER MED KLASSIFIKASJONER PA TYNNVEGGET RUSTFRITT
STALROR:

e Victaulic RX-valser SKAL brukes ved valserilling av tynnvegget rustfritt
stalrgr for bruk med OGS-koblinger. Se Victaulic publikasjon 17.01 for
klargjgringsmetoder for rustfrie stalrgr, som kan lastes ned fra victaulic.com.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

T +A3¢ T
- R
man 1t
. : m E

Valset rille Kuttet rille
Illustrasjonene er overdrevet for tydelighet - Rar og riller er ikke vist i malestokk

v

Rgrets ytre diameter — Nominell NPS-rgrstgrrelse (ANSI B36.10) og grunnleggende
metrisk rgrstgrrelse (ISO 4200) — Gjennomsnittlig utvendig rgrdiameter skal ikke avvike fra
spesifikasjonene som er angitt i tabellene pa de neste sidene. Maksimal tillatt urundhet for
rgr mé tilfredsstille kravene i henhold til ASTM A-999 og API 5L. Stgrre variasjoner mellom
de stgrre og mindre diameterne vil resultere i vanskeligheter med & montere koblinger.

Victaulic anbefaler et firkantkuttet rgr. Rgr med avfaset ende kan brukes, forutsatt av at
veggtykkelsen er standard (ANSI B36.10) eller tynnere, og avfasingen ma veere i samsvar
med ANSI B16.25 (3771%°) eller ASTM A-53 (30°). MERK: Valserilling av rgr med avfaset
ende kan fgre til uakseptabel utvidelse.

rgrender:

32 inch/0,8 mm for 3 — 3 %-inch/DN20 — DN9O stgrrelser
16 inch/1,6 mm for 4 — 24-inch/DN100 — DN60O stgrrelser
Dette er malt fra den sanne loddrette linjen.

For OGS, er den maksimale tillatte toleransen for rettkuttede s maks.4T j—

Det SKAL brukes rettkuttede rgr sammen med Victaulic
produkter som inneholder FlushSeal™ og EndSeal™ pakninger.

Forhgyede interne og eksterne sveiseflater eller sgmmer skal slipes ned slik at de er i flukt
med rgrets overflate. Rgrendens innvendige diameter skal rengjgres for & fierne grove
avskallinger, smuss og annet uvedkommende materiale som kan forstyrre eller skade
rillevalsene. Den fremre kanten pa rgrenden skal veere jevn uten noen konkave/konvekse
overflatestrukturer som kan forarsake feil sporing av rillevalsene eller vanskeligheter ved
montering av koblingsenheten.
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR KRITISK
VALSERILLING OG KUTTERILLING - ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS) OG ENDSEAL™ (FORTSATT)

Dimensjon “A” — Dimensjon “A”, eller avstanden fra rgrets ende til rillen, identifiserer
pakningens seteomrade. Dette omradet mellom rillen og rgrenden skal stort sett veere fritt
for bulker, fremspring, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for a sikre en lekkasjefri
tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, rust, avskallinger, skitt og sponpartikler skal fiernes.

Dimensjon “B” — Dimensjon “B” eller rillebredden, styrer utvidelse, sammentrekning og
vinkelavbgyning for fleksible koblinger med avstanden den er plassert fra rgret og bredden
i forhold til koblingshusets “kilebredde". Bunnen av rillen ma veere helt fri for Igs maling,
rust, avskallinger, skitt og sponpartikler som kan hindre riktig montering av koblinger.

For EndSeal™ (valset rille): Hjgrnene i bunnen av rillen skal ha en radius
pé 0.040 inch/1,02 mm.

For EndSeal™ (kuttet rille): Maksimum tillatt radius i bunnen av rillen

er 0.015 inch/0,38 mm.

Dimensjon "C" — Dimensjon "C" er gjennomsnittlig diameter ved bunnen av rillen. Denne
dimensjonen skal vaere innenfor diametertoleransen og konsentrisk med YD for riktig
tilpasning av koblingen. Rillen skal ha en ensartet dybde rundt hele omkretsen pé rgret.

Dimensjon “D” — Dimensjon “D” er rillens normale dybde og er kun en referanse for en
“forsgksrille". Variasjoner i rgrets YD pavirker denne dimensjonen og skal endres, hvis
ngdvendig, for & holde dimensjon “C” innenfor toleransen. Rillediameteren skal samsvare
med dimensjon “C” beskrevet ovenfor.

Dimensjon “F” (kun valseriller) - Maksimum tillatt utvidelsesdiameter for rgrender males
ved den ekstreme rgrende-diameteren. MERK: Dette gjelder for gjennomsnittlige (pi tape)
og ett-punkt avlesninger.

Dimensjon “T” — Dimensjon “T” er den tynneste graden (minimum, nominell veggtykkelse)
av rgr som er egnet for kutterilling eller valserilling. Rgr med mindre enn minimum nominell
veggtykkelse for kutterilling, kan veere egnet for valserilling eller tilpasses Victaulic koblinger
ved a bruke Vic-Ring adaptere. Vic-Ring adaptere kan brukes i fglgende situasjoner (kontakt
Victaulic for detaljer):

e Nar rgret har mindre enn minimum nominell veggtykkelse egnet for valserilling

e Nar rgrets ytre diameter er for stor for valserilling eller kutterilling
e Nar rgret brukes i abrasive anlegg

MERKNAD

Belegg som pafgres de indre overflatene i Victaulic koblinger med rillet og glatt ende
som er angitt i denne handboken, skal ikke overskride 0.010inch/0,25 mm. Dette
inkluderer boltenes kontaktflater.

I tillegg skal tykkelsen pa belegget som pafgres pakningsetet og i rillen utvendig
pa det valserillede rgret ikke overskride 0.010inch/0.25 mm. Tykkelsen av dette
belegget vil pavirke valserilling-spesifikasjonene som er angitt pa de neste sidene.
Det fglgende skal tas hensyn til:

* Rgrets ytre diameter, pakningssete “A”, rillediameter “C”, minimum tillatt
veggtykkelse “T” og maksimum tillatt utvidelsesdiameter "F” vil 9KE med
0.020 inch/0,50 mm.

¢ Rillebredde “B” vil REDUSERES med 0.020 inch/0.50 mm.

For kutterillede rgr, ma det IKKE pafgres belegg pa pakningssete “A” eller rillebredde
“B"” omradene utvendig pa rgret.
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SPESIFIKASJONER FOR OGS-VALSERILLING
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SPESIFIKASJONER FOR OGS-VALSERILLING
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SPESIFIKASJONER FOR OGS-VALSERILLING
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR KRITISK
VALSERILLING OG KUTTERILLING - IGS
FIRELOCK™ INNOVATIV GROOVE SYSTEM =wr—

A ADVARSEL

¢ Rgrdimensjoner og rilledimensjoner skal vaere innenfor toleransene som er angitt

i tabellene pa de neste sidene for a sikre at skjgten fungerer som den skal.
Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen, kan fgre til at skjgten svikter og resultere
i dgd eller alvorlige personskade og skade pa eiendom.

—> A |Bl€— —>| A |Ble—
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IGS-valset rille 1GS-kuttet rille

lllustrasjonene er overdrevet for tydelighet - Rar og riller er ikke vist i malestokk

Rgrets ytre diameter — Nominell NPS-rgrstgrrelse (ANSI B36.10) og grunnleggende
metrisk rgrstgrrelse (ISO 4200) — Gjennomsnittlig utvendig r@rdiameter skal ikke avvike fra
spesifikasjonene som er angitt i tabellene pé de neste sidene. Maksimal tillatt urundhet for
rgr ma tilfredsstille kravene i henhold til ASTM A-999 og API 5L. Stgrre variasjoner mellom
de stgrre og mindre diameterne vil resultere i vanskeligheter med & montere koblinger.

FOR SCHEDULE 10 OG 40 NPS-KARBONSTALR@R. KONTAKT VICTAULIC ANGAENDE
R@R MED ANDRE SPESIFIKASJONER.
s maks.gj |

Den maksimalt tillatte toleransen fra rettkuttede rgrender
er 2 inch/0,8 mm. Dette méles fra den sanne loddrette linjen.

Forhgyede interne og eksterne sveiseflater eller sgmmer skal slipes ned slik at de er i flukt
med rgrets overflate. Rgrendens innvendige diameter skal rengjgres for & fierne grove
avskallinger, smuss og annet uvedkommende materiale som kan forstyrre eller skade
rillevalsene. Den fremre kanten pa rgrenden skal veere jevn uten noen konkave/konvekse
overflatestrukturer som kan forarsake feil sporing av rillevalsene eller vanskeligheter ved
montering av koblingsenheten.

Dimensjon “A” — Dimensjon “A”, eller avstanden fra rgrets ende til rillen, identifiserer
pakningens seteomrade. Dette omradet mellom rillen og rgrenden skal stort sett veere fritt
for bulker, fremspring, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en lekkasjefri
tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, rust, avskallinger, skitt og sponpartikler skal fiernes.

Dimensjon “B” — Dimensjon “B” identifiserer rillens bredde. Bunnen av rillen ma veere helt
fri for Igs maling, rust, avskallinger, skitt og sponpartikler som kan hindre riktig montering
av koblinger. Hjgrnene i bunnen av rillen skal ha riktig radius.

\A:taulic‘
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR KRITISK
VALSERILLING OG KUTTERILLING - IGS
FIRELOCK™ INNOVATIV GROOVE SYSTEM =wr—
(FORTSATT)

Dimensjon "C" — Dimensjon "C” er gjennomsnittlig diameter ved bunnen av rillen. Denne
dimensjonen skal veere innenfor diametertoleransen og konsentrisk med YD for riktig
tilpasning av koblingen. Rillen skal ha en ensartet dybde rundt hele omkretsen pa rgret.

Dimensjon “D” — Dimensjon “D” er rillens normale dybde og er kun en referanse for en
“forsgksrille”. Variasjoner i rgrets YD pavirker denne dimensjonen og skal endres, hvis
ngdvendig, for & holde dimensjon “C” innenfor toleransen. Rillediameteren skal samsvare
med dimensjon “C” beskrevet ovenfor.

Dimensjon “F” (kun valsede riller) - Maksimum tillatt utvidelsesdiameter for rgrender
males ved den ekstreme rgrende-diameteren (rettkuttet eller avfaset). MERK: Dette gjelder
for gjennomsnittlige (pi tape) og ett-punkt avlesninger.

Dimensjon “G” (kun valsede riller) - Dimensjon “G” identifiserer rillens krage
og er minimums-diameteren til forsiden av den valsede rillen.

Dimensjon “T” — Dimensjon “T” er den tynneste graden (minimum, nominell veggtykkelse)
av rgr som er egnet for kutterilling eller valserilling.

MERKNAD

Belegg som pafgres de indre overflatene i Victaulic koblinger med rillet og glatt ende
som er angitt i denne handboken, skal ikke overskride 0.010inch/0,25 mm. Dette
inkluderer boltenes kontaktflater.

| tlllegg skal tykkelsen pa belegget som pafgres pakningsetet og i rillen utvendig
pa det valserillede rgret ikke overskride 0.010inch/0.25mm. Tykkelsen av dette
belegget vil pavirke valserilling-spesifikasjonene som er angitt pa de neste sidene.
Det fglgende skal tas hensyn til:

* Rgrets ytre diameter, pakningssete “A”, rillediameter “C”, minimum tillatt
veggtykkelse “T” og maksimum tillatt utvidelsesdiameter "F” vil @KE med
0.020 inch/0,50 mm.

¢ Rillebredde “B” vil REDUSERES med 0.020 inch/0.50 mm.

For kutterillede rgr, ma det IKKE pafgres belegg pa pakningssete “A” eller rillebredde
“B"” omradene utvendig pa rgret.
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SPESIFIKASJONER FOR IGS™ KUTTERILLING
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR KRITISK
STANDARD RADIUS KUTTERILLING AV SCHEDULE
40 ELLER 80 CPVC- OG PVC-R@R

A ADVARSEL

¢ Rgrdimensjoner og rilledimensjoner skal vaere innenfor toleransene som er angitt
i tabellene pa de neste sidene for a sikre at skjgten fungerer som den skal.

e Kun produkter som er spesifisert i Victaulic publikasjon 32.01 og 33.02
skal brukes pa CPVC- eller PVC-rgr som er klargjort i henhold til de fglgende
spesifikasjoneng for kuttede riller med standard radius.

o IKKE bruk £85°300 systemprodukter pa rgr som er klargjort i henhold til
spesifikasjonene for kuttede riller med standard radius og omvendt. For mer
informasjon om £82~ systemprodukter, se 1-350 feltinstallasjonshandboken
og Victaulic publikasjonene 25.18, 33.03, 33.05, 33.06, 33.07, 33.08, 33.16
og 33.17, som kan lastes ned fra victaulic.com.

o |KKE bruk faste, vinklede boltkontaktflater pA CPVC- eller PVC-rgr.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

4 :
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Illustrasjonene er overdrevet for tydelighet - Rar og riller er ikke vist i malestokk

Rgrets ytre diameter — Gjennomsnittlig ytre rgrdiameter skal ikke avvike
fra spesifikasjonene som er angitt i tabellene pa de neste sidene.

CPVC-rgr — Produsert i henhold til ASTM F441 med materiale som samsvarer med type 1V,
grad 1 CPVC-forbindelse med en celleklassifisering pd 23447 eller 24448, pr. ASTM
D1784.

PVC-rgr — Basert pd modifisert PVC-plastrgr som samsvarer med ASTM D1785-70,

type |, grad I-PVC 1120 eller grad II-PVC 1220 ved en maksimum driftstemperatur pa
+75°F/+24°C. For andre typer PVC-rgr og andre driftstemperaturer, kontakt Victaulic.

Den maksimalt tillatte toleransen fra rettkuttede rgrender er: ey e
32 inch/0.8 mm for 34 — 3 %-inch/DN20 — DN9O stgrrelser

364 inch/1.2 mm for 4 — 6-inch/DN100 — DN150 stgrrelser

16 inch/1.6 mm for 8-inch/DN200 og stgrre stgrrelser

Dette er mélt fra den sanne loddrette linjen.

MERK: Rgr med avfasinger opp til 15° kan kutterilles og brukes med produktene som
er spesifisert i Victaulic publikasjon 32.01 og 33.02. IKKE bruk rgr med avfasinger som
er stgrre enn 15°.

Dimensjon “A” — Dimensjon “A”, eller avstanden fra rgrets ende til rillen, identifiserer
pakningens seteomrade. Dette omradet, mellom rillen og rgrenden, skal stort sett vaere fritt
for bulker, fremspring og merker etter verktgy for & sikre en lekkasjefri tetning. Alt av olje,
fett, skitt og sponpartikler skal fiernes.
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FORKLARING AV SPESIFIKASJONER FOR RILLER
KUTTET MED STANDARD RADIUS PA SCHEDULE
40 ELLER 80 CPVC- OG PVC-R@R (FORTSATT)

Dimensjon “B” — Dimensjon “B” eller rillebredden, styrer utvidelse, sammentrekning og
vinkelavbgyning for fleksible koblinger med avstanden den er plassert fra rgret og bredden
i forhold til koblingshusets “kilebredde". Bunnen av rillen ma veere helt fri for skitt

og sponpartikler som kan hindre riktig montering av koblinger.

MERKNAD

FOR RILLEBREDDER KUTTET MED STANDARD RADIUS F@R AUGUST 2016:
e 2 — 3-inch/DN50 — DN8O rillebredden var 0.312 inch/7,9 mm.

e 4 - 6-inch/DN100 - DN150 rillebredden var 0.375 inch/9,5 mm.

e 8-inch/DN200 rillebredden var 0.437 inch/11,1 mm.

e 10 - 12-inch/DN250 - DN30O rillebredden var 0.500 inch/12,7 mm.

o Fortsatt bruk av tidligere rillebredder vil ikke pavirke skjgtens funksjon
med Victaulic rgrkoblinger som er spesifisert i publikasjon 32.01 og 33.02.

Dimensjon "C" — Dimensjon "C” er gjennomsnittlig diameter ved bunnen av rillen. Denne
dimensjonen skal veere innenfor diametertoleransen og konsentrisk med YD for riktig
tilpasning av koblingen. Rillen skal ha en ensartet dybde rundt hele omkretsen pa rgret.

Dimensjon “D” - Dimensjon “D” er rillens normale dybde og er kun en referanse for en
“forsgksrille". Variasjoner i rgrets YD pavirker denne dimensjonen og skal endres, hvis
ngdvendig, for & holde dimensjon “C” innenfor toleransen. Rillediameteren skal samsvare
med dimensjon “C” beskrevet ovenfor.

Dimensjon “R” - Dimensjon “R” er radiusen som er ngdvendig i bunnen av rillen
for & eliminere konsentrasjon av punktbelastning.

MERKNAD

Belegg som pafgres de indre overflatene i Victaulic koblinger med rillet og glatt ende
som er angitt i denne handboken, skal ikke overskride 0.010inch/0,25 mm. Dette
inkluderer boltenes kontaktflater.
| tlllegg skal tykkelsen pa belegget som pafgres pakningsetet og i rillen utvendig
pa det valserillede rgret ikke overskride 0.010inch/0,25mm. Tykkelsen av dette
belegget vil pavirke valserilling-spesifikasjonene som er angitt pa de neste sidene.
Det fglgende skal tas hensyn til:
* Rgrets ytre diameter, pakningssete “A”, rillediameter “C”, minimum tillatt
veggtykkelse “T” og maksimum tillatt utvidelsesdiameter "F” vil @KE med
0.020 inch/0,50 mm.

¢ Rillebredde “B” vil REDUSERES med 0.020 inch/0,50 mm.

For kutterillede rgr, ma det IKKE pafgres belegg pa pakningssete “A” eller rillebredde
“B"” omradene utvendig pa rgret.
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SPESIFIKASJONER FOR RADIUS KUTTEDE RILLER
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INSPEKSJON OG KLARGJZRING AV RORENDER —
ADVANCED GROOVE SYSTEM AGS’
BRUKSOMRADER MED DIREKTE RILLING =7

Ragrender skal klargjgres og inspiseres visuelt i henhold til kravene i dette avsnittet.

(dimensjon "S" er vist) er:

Y6 inch/1.6 mm for 14 — 20-inch/DN350 — DN500 —
stgrrelser

342 inch/2.4 mm for 22 — 24-inch/DN550 — DN600
stgrrelser

s makslj |«—| 1. Den maksimalt tillatte toleransen fra rettkuttede rgrender

Dette males fra den sanne loddrette linjen.

For 14 — 24-inch/DN350 — DN600 stgrrelser kan det brukes et rgr med avfaset ende,
forutsatt av at veggtykkelsen er 0.375 inch/9.5 mm eller mindre, og at avfasingen
samsvarer med ASTM A53 og/eller API 5L (30° +5%-0°). MERK: Valserilling av rgr
med avfaset ende kan fgre til uakseptabel utvidelse.

2. Fgr rilling, ma opphgyde interne og
eksterne sveiseflater og sgmmer veere jordet

i flukt med rgroverflaten minst 6 inches/

152 mm tilbake fra rgrendene. Dette omradet
skal stort sett veere fritt for bulker, fremspring,

3. Rgr med eksterne aksiale sveisesgmmer kan stgttes opp med Victaulic justerbare
rgrstativer; sveisesgmmen skal imidlertid vaere glatt og avrundet og minst tre ganger sé bred
som den er hgy. Eksterne aksiale sveisesgmmer skal ikke veere hgyere enn Y8 inch/3,2 mm.

4. Rgrets indre diameter skal rengjgres for a fierne grove avskallinger, smuss og annet
uvedkommende materiale som kan forstyrre eller skade rillevalsene.

4

7. Se alltid handboken for bruk og vedlikehold som fglger med rgrklargjgringsverktayet,

og de aktuelle installasjonsinstruksjonene forbundet med produktet som rgret klargjgres for.
Se alltid Victaulic publikasjon 17.01 for krav til klargjgring av rustfrie stalrgr, som kan
lastes ned fra victaulic.com.

5. Rgrendens forkant skal veere ensartet, uten
konkave/konvekse partier som kan ha negativ
innvirkning pa rillevalsens funksjon og resultere
i vanskeligheter med & montere koblingen.

Se hvordan en uakseptabel rgrende ser

ut pa tegningen til venstre.

6. Hvis det er ngdvendig & kutte rgret,
anbefaler Victaulic bruk av et rgrkutteverktgy
med mekanisk fgring for riktig klargjgring

av rgrenden. Kutting av rgrenden pa frihdnd
anbefales ikke.
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RIKTIG - AGS rilleprofil 8. Rgret skal rilles i henhold til AGS-
B’ / rillespesifikasjoner slik som angitt pa de neste
™~ / sidene. Ved direkterilling av rgr til bruk pa
el -0GS leprofl stil WO7/LWO7, W77 og W89 AGS-koblinger
. eller stil W741 AGS Vic-Flange adaptere,
o \_\_/—1 skal det brukes Victaulic AGS-valsesett.

IKKE forsgk & montere AGS-koblinger pa
rgr som er direkterillet med OGS-valsesett.

Rer og riller er ikke vist i malestokk

9. Rengjgr den ytre overflaten pa rgret, fra
rillene til rgrenden, for a fierne all olje, fett,
I#s maling, og smuss.

INSPEKSJON OG KLARGJZRING AV RGRENDER -
4¢2 VIC-RING BRUKSOMRADER

For bruksomrader med Vic-Ring skal det brukes type “B” eller type “D” AGS Vic-Rings
sammen med stil WO7, W77 og W89 AGS-koblinger. Rgrender og Vic-Rings skal klargjgres
og inspiseres visuelt i henhold til kravene i dette avsnittet.

A ADVARSEL

o Det er sveiserens ansvar a bekrefte at AGS Vic-Rings er sveiset riktig pa rgret, i
henhold til prosjektets/anleggets sveisestandarder og i samsvar med AGS Vic-Ring
sveisetegningen(e) som gjelder for det aktuelle prosjektet.

e Sveisen skal vare i stand til 4 tale all trykkbelastning, i henhold til de aktuelle
spesifikasjonene fra American Welding Society (AWS) eller andre lokale eller
nasjonale forskrifter og krav. Alle sveiseskjgter skal vaere lekkasjefrie.

o Gjeldene sikkerhetsprosedyrer skal fglges under sveiseprosessen.

Unnlatelse av a fgige disse instruksjonene kan fgre til at produktet installeres feil,

med dgd eller alvorlige personskader og skade pa eiendom som resultat.

1. Fgr en Vic-Ring sveises pa rgrenden,
e skal sveisesgmmene slipes slik at de er
?@ﬁg}(ﬂ#ﬁfé:&ﬁ-‘r{xz iy i flukt med rgrets overflate (ytre diameter).
= Slip sveisesgmmen fra rgrenden til en

minimumsavstand pa 6 inches/ 152 mm
tilbake fra rgrenden. Dette omréadet skal

| stort sett veere fritt for bulker, fremspring
og valsemerker.

2. Sveis Vic-Ring pa rgrenden i henhold til dokumentasjonen som fulgte med forsendelsen
og spesifikasjonene som er angitt i Victaulic publikasjon 16.11 for stil WO7 faste koblinger,
16.12 for stil W77 fleksible koblinger eller 16.15 for stil W89 faste koblinger.

R\ .

3. Rengjgr den utvendige overflaten pa
Vic-Rings for & fierne smuss og annet
uvredkomment materiale.

\A:taulic“
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FORKLARING AV SPESIFIKASIONER FOR 4 G S
KRITISK AGS VALSERILLING ™

A ADVARSEL

* Rgr- og rilledimensjoner skal vaere innenfor toleransene som er angitt i tabellene
pa de neste sidene for a sikre at skjgten fungerer som den skal.

FOR ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) KOBLINGER MED KLASSIFISERINGER

PA RUSTFRITT STALR@R.

e Victaulic AGS RW-valser SKAL brukes ved valserilling av schedule 40S/standard
vekt type 304/316 rgr for bruk med AGS-koblinger.

e Victaulic AGS RWX-valser SKAL brukes ved valserilling av schedule 5S, schedule
10S og schedule 10 type 304/316 rgr for bruk med AGS-koblinger.

o Se Victaulic publikasjon 17.01 for klargjgringsmetoder for rustfrie stalrgr, som kan
lastes ned fra victaulic.com.

Unnlatelse av a fglge disse spesifikasjonene kan fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

¢ Avhengig av rgrets materiale og hardhet, vil AGS-riller produsere en typisk rgrvekst
pa ¥s inch (0.125 inch/3,2 mm) pr. AGS-rille. Denne typiske veksten kan variere og
bgr beregnes basert pa de spesifikke materialene. For en rgrlengde med en AGS-
valset rille i hver ende, vil rgrlengden vokse med ca. % inch (0.250 inch/6,4 mm)
totalt. Lengden som kuttes ma derfor justeres for a ta denne veksten med
i betraktning. EKSEMPEL: Hvis du trenger en rgrlengde pa 24-inch/610-mm
med en AGS-valset rille i hver ende, skal du kutte rgret til en lengde pa ca.
23% inches/603 mm for & gi rom for denne veksten.

NN

F YO C J
< B

lllustrasjonene er overdrevet for tydelighet - Rar og rille er ikke vist i malestokk

Rgret skal oppfylle fysiske og mekaniske egenskaper i ASTM A53, API 5L, AWWA C200,
EN/BS10216-1, EN/BS10217-1, GB/T 3091, GB/T 8163 eller i andre internasjonalt
godkjente standarder. Karbonstalrgr egnet til AVS-valserilling skal veere en Seamless,
Electric-Welded (ERW), Longitudinal Seam Submerged-Arc Welded (SAW), Double Seam
Submerged-Arc Welded (DSAW) eller Helical Seam Submerged-Arc Welded (HSAW)
kontruksjon.

Rgrets ytre diameter — Nominell NPS-rgrstgrrelse (ANSI B36.10) og grunnleggende
metrisk rgrstgrrelse (ISO 4200) — Gjennomsnittlig utvendig rgrdiameter skal ikke avvike fra
spesifikasjonene som er angitt i tabellene pé de neste sidene. Maksimal tillatt urundhet for
rgr mé tilfredsstille kravene i henhold til ASTM A-999 og API 5L. Stgrre variasjoner mellom
de stgrre og mindre diameterne vil resultere i vanskeligheter med & montere koblinger.

Dimensjon “A” — Dimensjon “A”, eller avstanden fra rgrets ende til rillen, identifiserer
pakningens seteomrade. Dette omradet mellom rillen og rgrenden skal stort sett veere fritt
for bulker, fremspring, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en lekkasjefri
tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, rust, avskallinger, skitt og sponpartikler skal fiernes.
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FORKLARING AV SPESIFIKASJIONER FOR 4 G S’
KRITISK AGS VALSERILLING (FORTSATT) ™ Res™

Dimensjon “B” — Dimensjon “B” eller rillebredden, styrer utvidelse, sammentrekning og
vinkelavbgyning for fleksible koblinger med avstanden den er plassert fra rgret og bredden
i forhold til koblingshusets “kilebredde". Bunnen av rillen ma vaere helt fri for Igs maling,
rust, avskallinger, skitt og sponpartikler som kan hindre riktig montering av koblinger.
Rillebreddens dimensjon "B" vil oppnéas ved & bruke riktig vedlikeholdt Victaulic-verktgy
som er montert med Victaulic AGS-valsesett.

Dimensjon "C" — Dimensjon "C” er gjennomsnittlig diameter ved bunnen av rillen. Denne
dimensjonen skal vaere innenfor diametertoleransen og konsentrisk med YD for riktig
tilpasning av koblingen. Rillen skal ha en ensartet dybde rundt hele omkretsen pa rgret.

Dimensjon “D” — Dimensjon “D” er rillens normale dybde og er kun en referanse for en
“forsgksrille". Variasjoner i rgrets YD pavirker denne dimensjonen og skal endres, hvis
ngdvendig, for & holde dimensjon “C” innenfor toleransen. Rillediameteren skal samsvare
med dimensjon “C” beskrevet ovenfor.

Dimensjon “F” (kun valsede riller) — Maksimum tillatt utvidelsesdiameter for rgrender
males ved den ekstreme rgrende-diameteren. MERK: Dette gjelder for gjennomsnittlige
(pi tape) og ett-punkt avlesninger.

Nominell veggtykkelse — Dette er nominell tillatt rgrveggtykkelse som er egnet til
valserilling. Rgr med mindre enn nominell veggtykkelse kan tilpasses for Victaulic AGS-
koblinger ved & bruke  AGS Vic-Ring adaptere AGS Vic-Ringadaptere kan brukes

i fglgende situasjoner (kontakt Victaulic for detaljer):

e Nar rgret har mindre enn nominell tillatt veggtykkelse egnet for valserilling
e Nar rgrets ytre diameter er for stor for valserilling
e Nar rgret brukes i abrasive anlegg

MERKNAD

Belegg som pafgres de indre flatene i Victaulic AGS-koblinger angitt i denne
handboken, skal ikke overskride 0.010inch/0,25 mm. Dette inkluderer boltenes
kontaktflater.

Tykkelsen pa belegget som pafgres pakningens tetningsflate og i AGS-rillen utvendig
pa rgret eller utvendig pa AGS Vic-Ring skal ikke overskride 0.010inch/0,25mm.
Tykkelsen av dette belegget vil pavirke valserilling-spesifikasjonene som er angitt

pa de neste sidene. Det fglgende skal tas hensyn til:

* Rgrets ytre diameter, pakningssete “A”, rillediameter “C”, minimum tillatt
veggtykkelse “T” og maksimum tillatt utvidelsesdiameter "F” vil @KE med
0.020 inch/0,50 mm.

¢ Rillebredde “B” vil REDUSERES med 0.020 inch/0,50 mm.

e
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SPESIFIKASJONER FOR AGS-VALSERILLING
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Viktig informasjon
angaende pakninger
og smgremidler



VALG AV PAKNING OG KRAV TIL SM@REMIDLER

/"\FORSIKTIG

e Oppgi alltid materialgraden som passer til den planlagte oppgaven for & veere
sikker pa at pakningen fungerer som den skal.

Unnlatelse av & velge den riktige materialgraden kan resultere i lekkasje i skjgter
og skade pa eiendom.

Ved valg og bekreftelse av pakningenes materialgrader, se alltid Victaulic publikasjon
05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com. For ventiler med gummiforing
eller andre produkter med gummiforing, se alltid de spesifikke kravene i den aktuelle
Victaulic-publikasjonen.

Pakningene ma ikke utsettes for temperaturer over de angitte grensene. For hgye
temperaturer vil svekke pakningens ytelse.

Fargekodereferanse
Grad Sammensetning Fargekode
E EPDM Grgnn stripe
EHP EPDM Rede og grenne striper
E EPDM Fiolett stripe
(Type A)
E2 EPDM Doble grgnne striper
Grgnne og selvfargede
E3 EPDM striper
EF EPDM Grgnn "X"
EW EPDM Grgnn "W"
T Nitril Oransje stripe
T . . .
Nitril Gra paknin
(Type A) paxning
HMT _ Oransje og selvfargede
_ Nitril -
(Heymodul nitril) striper
T i . .
(T-607 EndSeal”) Nitril Grd pakning
M2 Epiklorhydrin Hvit stripe
Vv Neopren Gul stripe
L Silikon Red pakning
A Hvit nitril Hvit pakning
(o] Fluoroelastomer Bla stripe
Gule og kobberfargede
CHP-2 Fluoroelastomer striper
P Fluoroelastomer-blanding Doble bla striper

e
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Smgring av pakninger

/" FORSIKTIG

FOR INSTALLATION-READY KOBLINGER:

o Der dette er angitt, skal det smgres tynt lag med et kompatibelt smgremiddel
kun pa pakningens tetningslepper for a forhindre at den klemmes, krglles eller
revner under installasjonen. Se “MERKNAD” pa side 36 angaende informasjon
om produkter som kan veere utstyrt med forhandssmurte pakninger.

¢ |KKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

FOR STANDARD KOBLINGER:
o Der dette er angitt, skal det smgres tynt lag med et kompatibelt smgremiddel
pa pakningens tetningslepper og eksterigr for a forhindre at den klemmes, krglles
eller revner under installasjonen.
o |KKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.
Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

Korrekt smurt Installation-Ready pakning Feil smurt Installation-Ready pakning
med tynt belegg av smgremiddel med for mye smgremiddel

Korrekt smurt Standard pakning med Feil smurt Standard pakning med
tynt belegg av smgremiddel for mye smgremiddel

Det er ngdvendig a bruke et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for 8 unngé at

pakningen klemmes og for & gjgre det lettere & installere produktet. Fglg alltid de spesifikke

instruksjonene for produktet i denne handboken, og se tabellen med "Kompatible

smgremidler for pakninger" pé& neste side. Publikasjon 05.02, Victaulic Lubricant Safety

Data Sheet (SDS) (sikkerhetsdatablad), kan lastes ned fra victaulic.com.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler at smgremidler og pakninger oppbevares i temperaturer
over 0°C/32°F fgr montering, for & unnga at smgremidlet fryser og for a gjgre
installasjonen pa rgrendene lettere.

Oppbevaring av pakninger

Victaulic-produkter med eksponerte komponenter av elastomer skal oppbevares i et typisk
lagermiljg helt til de skal installeres, slik at komponentene er beskyttet mot utendgrs
miljgfaktorer slik som: sol-eksponering, ozon-eksponering, ekstreme temperaturer

og ekstrem relativ fuktighet (eller slik som angitt i nasjonale og lokale forskrifter

og standarder péa arbeidsplassen)
) \A:taulic‘
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Bruksanvisning for Victaulic smgremiddel

Tabellen som fglger viser det omtrentlige antallet med standard pakninger

i vanlige stgrrelser som kan smgres med en 4.5-ounce/127.5-gram tube eller en
1-quart/32-ounce/907-gram beholder med Victaulic Lubricant (smgremidlet brukes

pa pakningens tetningslepper og eksterigr). Disse verdiene ble kalkulert ved & bruke

et tynt lag med Victaulic smgremiddel, slik som beskrevet i dette avsnittet, og inkluderer
ikke eventuell overforbruk eller sgl. DET OMTRENTLIGE ANTALLET MED PAKNINGER
ANGITT | DENNE TABELLEN KAN FORDOBLES FOR INSTALLATION-READY
PRODUKTER (SM@REMIDLET BRUKES KUN PA PAKNINGENS TETNINGSLEPPER).

Den omtrentlige holdbarhetsdatoen for Victaulic Lubricant i tuber, er 2 &r etter
produksjonsdatoen som er stemplet pa beholderen. Den omtrentlige holdbarhetsdatoen
for Victaulic Lubricant i quarts, er 1 &r etter produksjonsdatoen som er stemplet

pé beholderen.

Nominell Omtrentlig antall
stgrrelse Faktisk ytre standard pakninger
inches rgrdiameter
DN inches/mm Pr. tube Pr. kvart
2 2375
DN50 60,3 107 753
4 4.500
DN100 114,3 32 364
6 6.625
DN150 168,3 34 238
8 8.625
DN200 219,1 2 176
10 10.750
DN250 2730 19 139
12 12.750
DN300 3239 16 15
14 14.000
DN350 3556 13 7
16 16.000
DN400 406,4 12 85
18 18.000
DN450 457 10 7>
20 20.000
DN500 508 ? 67
22 22.000
DN550 559 8 61
24 24.000
DN600 610 / 33
MERKNAD

e Victaulic Lubricant har full WRAS-godkjenning (godkjenning nr. 0507514)
og ANSI/NSF 61 godkjenning.

e Kunder i Canada — Canadian Workplace Hazardous Materials Information
System (WHMIS) krav: Kunder i Canada skal kontakte Victaulic Canada for
a fa et Victaulic Lubricant SDS (sikkerhetsdatablad) som oppfyller de canadiske
WHMIS-kravene.

) \A:taulic‘
VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE —_—

PAKNINGER OG SMZREMIDLER REV_F 1-100-NOB_35



Merknader for tgrrsprinkleranlegg

Victaulic Grade “E”, Type A FireLock pakninger er Factory Mutual (FM) godkjent og
Underwriters Laboratories, Inc. (UL) listefgrt for tgrrsprinkleranlegg. | frysere eller i anlegg
som er utsatt for kuldegrader, vil EPDM stivne ettersom temperaturen naermer seg den
nedre temperaturgrensen for pakningsmaterialet.

Den ytre overflaten pa sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene pa
sammenkoblingskomponenten, ma stort sett veere fri for bulker, fremspring, ujevne
sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling,
skitt og sponpartikler skal fiernes.

| anlegg som er utsatt for bade kuldegrader og hydrostatiske trykktester, anbefaler Victaulic

falgende koblinger:

. Stil 005H FireLock™ faste koblinger med grad “E”, type A FireLock™ FlushSeal™
pakninger

. Stil 108 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ faste koblinger

. Stil 109 FireLock™ Installation-Ready™ faste koblinger

. Stil 009N FireLock™ Installation-Ready™ faste koblinger

Pakningens midtben reduserer potensialet for isdannelse fra vann som kan bli liggende

i pakningens hulrom under hydrostatisk trykktesting.

Grad "L" silikonpakninger anbefales brukt i anlegg der det fleksible rgrskjgter er &
foretrekke. Grad "L" pakninger holder seg smidige ved lave temperaturer og kan forsegles
pa rgrflaten. Grad "L' pakninger har i tillegg bedre tilpasningsevne i temperatursvingninger
som produserer bade lineaer og radial utvidelse/sammentrekning, og de gker holdbarheten
til skjgter som er utsatt for bevegelse (f.eks. rgrstativer)

Systemdesigneren, materialansvarlig og/eller installasjonskontratgren har ansvaret

for & velge pakninger med en materialgrad passer til den tiltenkte oppgaven
Tgrrsprinkleranlegg krever supplerende smgring, slik som beskrevet i avsnittet med
installasjonsinstruksjoner for det aktuelle produktet i denne handboken (og i henhold

til "MERKNAD" nedenfor).

For Victaulic® FireLock™ produkter med forhandssmurte pakninger

MERKNAD

o Enkelte Victaulic® FireLock™ produkter kan vaere utstyrt med forhandssmurte
pakninger. Ekstra smgring er ikke ngdvendig ved fgrstegangs installasjon av vate
rgrsystemer som installeres ved, eller som har en kontinuerlig driftstemperatur
pa over 0°F/-18°C.

Det er kun ngdvendig med supplerende smgring hvis noen av de fglgende tilstandene

foreligger. Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa pakningens

tetningslepper, slik som beskrevet i avsnittet med installasjonsinstruksjoner

for det aktuelle produktet i denne handboken. Det er ikke ngdvendig & ta pakningen

ut av huset for a pafgre ekstra smgring pa pakningens tetningslepper.

¢ Dersom installasjonen eller den kontinuerlige driftstemperaturen er under
0°F/-18°C

e Dersom pakningen har veert utsatt for vaesker fgr installasjon

¢ Dersom pakningens overflate har et mgrkt, svart eller blankt utseende

e Dersom pakningen installeres i et tgrt rgrsystem

e Dersom systemet blir utsatt for lufttester fgr det blir fylt med vann

e Dersom pakningen ble brukt i en tidligere installasjon

e Smurte pakninger vil ikke forbedre tetningsegenskapene pa komponenter
under negative forhold. Sammenkoblingskomponentens tilstand og klargjgring
ma oppfylle kravene som er gitt i denne handboken.
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Avstandskrav for
rillede rgrsystemer
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ANBEFALT MINIMUM R@RAVSTAND

Da Victaulic rillede rgrkoblinger er eksternt monterte hus som inneholder kontaktflater for
bolter, ma de eksterne dimensjonene pa den andre siden av rgrets ytre diameter tas hensyn
til for & forenkle installasjon, inspeksjon og isolasjon. Sgrg alltid for at det er tilstrekkelig
avstand mellom tilstgtende rgr og koblinger slik at det er tilgang for & stramme fester og
inspisere boltenes kontaktflater. Boltenes kontaktflater kan plasseres i hvilken som helst

retning for & unnga at de kommer i veien for andre komponenter i systemet. MERK:
Plass til ilsolasjon, der det er ngdvendig, er ikke inkludert i de fglgende eksemplene

Eksempel med boltenes kontaktflater
vendt mot hverandre

Forskjovet

H*** ,4@7,,7,%
o VAo qi

- UF— -~ — -
\e/ \e/

der boltenes

ovenfor,
kontaktflater vender mot hverandre og
koblingene er forskjgvet, skal avstanden
mellom rgrenes senterlinje veere dimensjon
"Y" pa koblingshusene. MERK: Dimensjonen
“Y” er det bredeste punktet tvers over
koblingshusene (kontaktflate til kontaktflate).

| eksemplet

| eksemplet ovenfor, der boltenes
kontaktflater vender mot hverandre og
koblingene er montert i rekke, legges 20%
ekstra til dimensjon “Y".

Eksempel med boltenes kontaktflater
vendt bort fra hverandre

Forskjovet

-

| eksemplet ovenfor, der boltenes
kontaktflater vender bort fra hverandre og
koblingene er forskjgvet, skal avstanden
mellom rgrenes senterlinje veere dimensjon
"X" péd koblingshusene. MERK: Dimensjon
“X” er det smaleste punktet tvers over
koblingshusene (krone til krone). Pa
Installation-Ready™ koblinger, er dimensjon
“X" den ferdigmonterte tilstanden.

| eksemplet ovenfor, der boltenes
kontaktflater vender bort fra hverandre og
koblingene er montert i rekke, legges 20%
ekstra til dimensjon “X".

Ved montering av rillede rgrsystemer pa steder med begrenset plass, slik som i en
rgrtunnel, en tunnel, en smal graft eller ved skjgting av stigergr og slippe det ned

i stigergrsapninger, mé det tas hensyn til husenes eksterne klaring. Denne klaringen

skal veere stgrre enn dimensjon “Y” (bredeste punkt). Den ngdvendige klaringen vil variere
avhengig av installasjonsprosedyrer, andre rgr i naerheten, og andre faktorer.

MERKNAD

o Ved installasjon av stil 791 Vic-Boltless koblinger, ma det sgrges for tilstrekkelig
klaring for stil 792 monteringsverktgyet. Se installasjonsinstruksjonene for stil 792
i denne handboken for fullstendig informasjon

o Ved installasjon av stil 78/78A Snap-Joint™ koblingene, ma det sgrges for tilstrekkelig
klaring for lasehandtaket under sammenmonteringen. Se installasjonsinstruksjonene
for stil 78/78A i denne handboken for fullstendig informasjon
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Faste systemer

Rgrledningsstgtter
Mellomrom for rgrstgtter
Nominell rgrende-separasjon
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RORSTATTER FOR FASTE SYSTEMER

A ADVARSEL

¢ Verdiene i de fglgende tabellene er ikke ment & brukes som spesifikasjoner for
alle installasjoner, og de gjelder IKKE der avgjgrende kalkulasjoner gjgres eller
der det er konsentrerte belastninger mellom stgtter. Installatgren skal fglge
designingenigrens kalkulasjoner for hvert prosjekt

o Stgttene ma IKKE festes direkte pa koblinger. Stgttene ma kun festes pa tilstgtende
rgr og utstyr.

¢ Rgr som er skjgtet med Victaulic rillede rgrprodukter skal IKKE brukes som
Igftepunkt. IKKE klatre pa eller heng etter rgr som er skjgtet med disse produktene.

o Victaulic er ikke ansvarlig for systemdesign, og selskapet patar seg heller ikke ansvar
for systemer som er designet feil.

¢ Rgrstgtte/design skal samsvare med alle lokale forskrifter og skal godkjennes
av en systemdesigner/ingenigr.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Rar som er skjgtet med rillede rgrkoblinger, slik som alle andre rgrsystemer, krever stgtte
for & kunne baere vekten av rgrledninger, utstyr og vaeske. Stgtte- eller hengemetoden

skal legge minst mulig belastning pa skjgter og tillate bevegelse i rgrledningen, der det er
pakrevd, sammen med andre krav til design slik som avigp eller ventilasjon. MERK: Ventiler
med ubalansert last, spesielt de som er installert i horisontale rgrledninger i omrader med
hgy vibrasjon, krever stgtte for & kunne motsta ekstern rotasjon.

FASTE SYSTEMER — AVSTANDER FOR RZRSTOTTER
FOR KARBONSTALRZR MED STANDARD VEKT

Fglgende tabeller angir foreslatt maksimal avstand mellom rgrstgtter for horisontale, rette
linjer med karbonstalrgr (uten konsentrerte belastninger) som fgrer vann eller veesker
med lignende tetthet.

Foreslatt maksimumsavstand mellom
rgrstgtter feet/meter
Nominell Fakt_lsk ytre Vann Gass- eller luft
rgrstgrrelse rgrdiameter
inches/DN inches/mm * T i * T i
1 1.315 7 9 12 9 9 12
DN25 33,7 2,1 2,7 3,7 2,7 2,7 3,7
1% 1.660 7 11 12 9 11 12
DN32 42,4 2,1 3,4 3,7 2,7 3,4 3,7
1% 1.900 7 12 15 9 13 15
DN40 48,3 2,1 3,7 4,6 2,7 4,0 4,6
2 2.375 10 13 15 13 15 15
DN50 60,3 3,1 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6
3 3.500 12 16 15 15 17 15
DN80 88,9 3,7 4,9 4,6 4,6 52 4,6
4 4.500 14 17 15 17 21 15
DN100 114,3 4,3 5,2 4,6 5.2 6,4 4,6

*Avstander basert pd ASME B31.1 Power Piping Code

tAvstander basert pd ASME B31.9 Building Services Piping Code
tAvstander basert p& NFPA 13 Fire Sprinkler Systems

#Avstander for rgrstgtter for disse stgrrelsene gjelder for AGS faste koblinger
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FASTE SYSTEMER - AVSTANDER FOR R@RST@TTER
FOR KARBONSTALRZR MED STANDARD VEKT
(FORTSATT)

Fglgende tabeller angir foreslatt maksimal avstand mellom rgrstgtter for horisontale, rette
linjer med karbonstalrgr (uten konsentrerte belastninger) som fgrer vann eller veesker
med lignende tetthet.

Foreslatt maksimumsavstand mellom
rgrstgtter feet/meter
Nominell Fakt_isk ytre Vann Gass- eller luft
rgrstgrrelse rgrdiameter
inches/DN inches/mm * T k3 * T i
6 6.625 17 20 15 21 25 15
DN150 168,3 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
8 8.625 19 22 15 24 28 15
DN200 219,1 538 6,7 4,6 7.3 8,5 4,6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
DN250 273,0 538 7,0 4,6 7.3 9,5 4,6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
DN300 323,9 7,0 7.3 4,6 9,1 10,1 4,6
14# 14.000 23 25 15 30 33 15
DN350 355,6 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
# 14.843 23 25 15 30 33 15
377,0 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
16# 16.000 27 25 15 35 33 15
DN400 406,4 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
# 16.772 27 25 15 35 33 15
426,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
18# 18.000 27 25 15 35 33 15
DN450 457,2 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
# 18.898 27 25 15 35 33 15
480,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
20# 20.000 30 25 15 39 33 15
DN500 508,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
# 20.866 30 25 15 39 33 15
530,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
22# 22.000 30 25 15 39 33 15
DN550 558,8 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
24# 24.000 32 25 15 42 33 15
DN600 609,6 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6
# 24.803 32 25 15 42 33 15
630,0 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6

*Avstander basert p4 ASME B31.1 Power Piping Code

tAvstander basert pa ASME B31.9 Building Services Piping Code
tAvstander basert pd NFPA 13 Fire Sprinkler Systems

#Avstander for rgrstgtter for disse stgrrelsene gjelder for AGS faste koblinger
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FASTE SYSTEMER - AVSTANDER FOR RORST@ATTER
FOR TYNNVEGGET RUSTFRITT STALRGR

Falgende tabeller angir foreslatt maksimumsavstand mellom rgrstgtter for horisontale, rette
linjer med karbonstalrgr (uten konsentrerte belastninger) som fgrer vann eller veesker med
lignende tetthet.

Foreslatt
maksimumsavstand
Nominell Faktisk ytre Veggtykkelse mellom rgrstgtter
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ feet/
inches/DN inches/mm mm Schedule meter
0.065 9
1,65 35 27
2 2.375 0.079 o 10
DN50 60,3 2,00 3,1
0.109 10
2,77 105 3,1
3.000 0.079 - 10
DN65 76,1 2,00 3,1
0.079 . 10
2,00 31
3 3.500 0.083 55 10
DN80 88,9 2,11 3,1
0.120 12
3,05 105 37
0.079 . 11
2,00 34
4 4.500 0.083 5 1
DN100 114,3 2,11 34
0.120 12
3,05 105 37
0.079 . 13
2,00 4,0
5.500 0.102 13
DN125 139,7 2,60 - 4,0
0.118 - 15
3,00 4,6
0.079 . 13
2,00 4,0
0,102 . 13
2,60 4,0
6 6.625 0.109 55 13
DN150 168,3 2,77 4,0
0.118 . 15
3,00 4,6
0.134 15
3,40 105 46
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FASTE SYSTEMER - AVSTANDER FOR R@RST@TTER
FOR TYNNVEGGET RUSTFRITT STALRGR
(FORTSATT)

Fglgende tabeller angir foreslatt maksimumsavstand mellom rgrstgtter for horisontale, rette
linjer med karbonstalrgr (uten konsentrerte belastninger) som fgrer vann eller veesker med
lignende tetthet.

Foreslatt
maksimumsavstand
Nominell Faktisk ytre Veggtykkelse mellom rgrstgtter
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ feet/
inches/DN inches/mm mm Schedule meter

0.102 . 13
2,60 4,0

0.109 55 13
8 8.625 2,77 4,0
DN200 219,1 0.118 15
3,00 - 4,6

0.148 15
3,76 10S 46

0.118 . 15
3,00 4,6

10 10.750 0.134 55 15
DN250 273,0 3,40 4,6
0.165 16
419 105 49

0.118 . 15
3,00 4,6

12 12.750 0.156 55 16
DN300 3239 3,96 4,9
0.180 17

457 105 52

14# 14.000 0.188 105 21
DN350 355,6 4,78 6,4
16# 16.000 0.188 105 22
DN400 406,4 4,78 6,7
18# 18.000 0.188 105 22
DN450 457,2 4,78 6,7
20# 20.000 0.218 105 24
DN500 508,0 5,54 7.3
224 22.000 0.218 105 24
DN550 558,8 5,54 73
24# 24.000 0.250 105 25
DN600 609,6 6,35 7,6

* Rgrstgtte-avstand for disse stgrrelsene gjelder for AGS faste koblinger
MERK: Kontakt Victaulic for bruksomrader over 24 inch/DN600.
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON FOR OGS

FASTE, INSTALLATION-READY™ KOBLINGER

Dimensjonene for nominell rgrende-separasjon, vist i tabellen nedenfor, er angitt for bruk
ved layout og installasjon av systemer. Koblingsstilene som er angitt betraktes som faste

tilkoblinger og gir ikke rom for ekspansjon eller sammentrekninger i rgrsystemet.

Nominell rgrende-separasjon
Nominell Faktisk ytre inches/mm
ragrstgrrelse | rgrdiameter Stil Stil Stil Stil
inches/DN | inches/mm 009N [107N/807N*| 108 109
1 1315 . . 0.14 .
DN25 33,7 3,6
1% 1.660 0.10 . . 0.10
DN32 42,4 2,5 2,5
1% 1.900 0.10 . . 0.10
DN40 48,3 2,5 2,5
2-3 2.375-3.500 0.12 0.15 _ 0.12
DN50-DN80| 60,3 -88,9 3,1 3,8 3.1
4250 0.17 0.15 . .
108,0 43 3,8
4 4.500 0.17 0.15 _ 0.17
DN100 114,3 43 3,8 43
5.250 0.17 0.15 . .
133,0 4,3 3,8
5.500 0.17 0.15 . .
DN125 139,7 43 3,8
5 5.563 0.17 0.15 _ _
141,3 4,3 38
6.250 0.17 0.15 . .
159,0 4,3 3,8
6.500 0.17 0.15 . .
165,1 4,3 3,8
6 6.625 0.17 0.15 . _
DN150 168,3 4,3 3,8
8.500 0.17 . _ .
216,0 43
M 8.515 _ 0.20 . .
216,3 5,1
8 8.625 0.17 0.20 . .
DN200 219,1 4,3 51
¥ 10.528 . 0.20 . .
2674 51
10 10.750 0.25 0.20 _ _
DN250 273,0 6,4 51
¥ 12.539 _ 0.20 . _
318,5 51
12 12.750 0.25 0.20 _ _
DN300 3239 6,4 51

* Stil 807N er ikke tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt i denne tabellen
# Gjelder for henholdsvis JIS metriske rgrstgrrelser 200A, 250A og 300A, (JIS spesifikasjon G 3452;

G 3454).
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON FOR ALLE

ANDRE OGS FASTE KOBLINGER

Dimensjonene for nominell rgrende-separasjon, vist i tabellen nedenfor, er angitt for bruk
ved layout og installasjon av systemer. Koblingsstilene som er angitt betraktes som faste
tilkoblinger og gir ikke rom for ekspansjon eller sammentrekninger i rgrsystemet.

Nominell rgrende-separasjon
inches/mm
Nominell Faktisk ytre Stil Stil
rgrstgrrelse rgrdiameter Stil Stil [ 89/889/| Stil 489/
inches/DN inches/mm | O05H |07/LO7| HP-70 |HP-70ES| 489DX
1 1315 | 005 _ . -
DN25 33,7 1,2
1% 1.660 0.05 | 0.05 _ . -
DN32 42,4 1,2 1,2
1% 1.900 0.05 0.05 _ _ 0.05
DN40 48,3 1,2 1,2 1,3
2-3 2.375-3.500 0.07 0.07 0.14 0.19 0.05
DN50 - DN80 60,3-889 1,7 1,7 3,6 4,8 1,3
4250 0.16 | 0.16 o o o
108,0 4,1 4,1
4 4.500 0.16 0.16 0.25 0.19 0.19
DN100 114,3 4,1 4,1 6,4 4,8 4,8
5.250 0.16 | 0.16 o - -
133,0 4,1 4,1
5.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
DN125 139,7 4,1 4,1 6,4 6,4
5 5.563 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
141,3 4,1 4,1 6,4 6,4
6.250 0.16 | 0.16 o _ _
159,0 4,1 4,1
6.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
165,1 4,1 4,1 6,4 6,4
6 6.625 0.16 0.16 0.25 0.27 0.25
DN150 168,3 4,1 4,1 6,4 6,7 6,4
# 8.515 _ 0.19 0.25 _ 0.25
216,3 4,8 6,4 6,4
8 8.625 0.19 0.19 0.25 0.27 0.25
DN200 2191 4,8 4,8 6,4 6,7 6,4
# 10.528 _ 0.13 0.25 _ 0.25
267,4 33 6,4 6,4
10 10.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN250 273,0 3,3 6,4 71 6,4
# 12.539 _ 0.13 0.25 _ 0.25
318,5 3,3 6,4 6,4
12 12.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN300 323,9 3,3 6,4 71 6,4
14-16  |14.000-16.000 o 0.25 - _
DN350 - DN400| 355,6 - 406,4 6,4

MERK: Ikke alle koblingsstiler er tilgjengelige i alle stgrrelsene som er angitt i denne tabellen

# Gjelder for henholdsvis JIS metriske rgrstgrrelser 200A, 250A og 300A, (JIS spesifikasjon G 3452;

G 3454).

1 Nominell rgrende-separasjon er forskjellig for stil 307 overgangskoblinger. Se Victaulic 1-300
feltinstallasjonshandboken som kan lastes ned fra victaulic.com for detaljert informasjon.
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON FOR AGS
FASTE KOBLINGER PA DIREKTERILLET R@R
ELLER ROR KLARGJORT MED AGS VIC-RINGS

Dimensjonene for nominell rgrende-separasjon, vist i tabellen nedenfor, er angitt for bruk
ved layout og installasjon av systemer, og gjelder kun for rgr som er rillet i henhold il
AGS spesifikasjoner eller klargjort med AGS Vic-Rings for stil WO7/LWO7 og W89 AGS
faste koblinger. Victaulic stil WO7/LWO07 og W89 AGS faste koblinger betraktes som faste
tilkoblinger og gir ikke rom for ekspansjon eller sammentrekning i rgrsystemet.

Kobling/ Nominell
Nominell AGS Vic-Ring rgrende
rgrstgrrelse Size separasjon
inches/DN inches/mm inches/mm
12-22 14.000 - 24.000 0.25
DN300 - DN550 355,6 - 609,6 6,4

ictaulic’




Fleksible systemer

Rorstgtter
Mellomrom for rgrstgtter

Nominell rgrendeseparasjon
og avbgyning i rgrledninger
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RORSTATTER FOR FLEKSIBLE SYSTEMER

A ADVARSEL

o Verdiene i de fglgende tabellene er ikke ment & brukes som spesifikasjoner for alle
installasjoner, og de gjelder IKKE der avgjgrende kalkulasjoner gjgres eller der det er
konsentrerte belastninger mellom stgtter. Installatgren skal fglge designingenigrens
kalkulasjoner for hvert prosjekt

o Stgttene ma IKKE festes direkte pa koblinger. Stgttene ma kun festes pa tilstgtende
rgr og utstyr.

* Rgr som er skjgtet med Victaulic rillede rgrprodukter skal IKKE brukes som
Igftepunkt. IKKE klatre pa eller heng etter rgr som er skjgtet med disse produktene.

o Victaulic er ikke ansvarlig for systemdesign, og selskapet patar seg heller ikke ansvar
for systemer som er designet feil.

¢ Rgrstgtte/design skal samsvare med alle lokale forskrifter og skal godkjennes
av en systemdesigner/ingenigr.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skader pa eiendom.

Rgr som er skjgtet med rillede rgrkoblinger, slik som alle andre rgrsystemer, krever stgtte

for & kunne beere vekten av rgrledninger, utstyr og veeske. Stgtte- eller hengemetoden skal
legge minst mulig belastning pa skjgter og tillate bevegelse i regrledningen, der det er pakrevd,
sammen med andre krav til design slik som avigp eller ventilasjon. Systemdesigneren skal ta
hensyn til de spesielle kravene som gjelder fleksible koblinger ved design av systemet. MERK:
Ventiler med ubalansert last, spesielt de som er installert i horisontale rgrledninger i omrader
med hgy vibrasjon, krever stgtte for & kunne motsta ekstern rotasjon.

FLEKSIBLE SYSTEMER - AVSTANDER FOR
RORSTATTER

Fglgende tabell viser foreslatt minimumsantall rgrstgtter pr. lengde med karbonstélrgr med
standard vekt for rette linjer uten konsentrerte laster, der full linezer bevegelse ER PAKREVD.
Rgrlengde i feet/meter
Nominell | Faktisk ytre 7 (10|12 |15|20(22| 25|30 (35|40
ISk y 21(30(3,7|46(6,1(6,7|76|9,1(10,7|]12,2
rgrstgrrelse | rgrdiameter
inches/DN | inches/mm |*Gjennomsnittlige hengere per rgrlengde - lik avstand

3% -1 1.050 - 1.315
DN20-DN25| 26,9-33,7

1%-2 1.660 - 2.375
DN32-DN50| 42,4-60,3

1 2 (2|2 |3 |3[4|4|5]|6¢6

1 2 (2|2 |3 |3[4|4]|5]|35

27 2.875
730 11222223 ]|4]|4
3.000
DN65 76,1 Tl 2122 2]2]3|4]4
3-4 |3.500-4.500
DN8O-DN100| 889-1143 | | | 1| 2|2 | 2|2 |2 |3 |44
so1o Pse3-12750 | [ L5151 3]3]s

141,3-323,9
DN350 - 16.000 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
DN400 355,6 - 406,4
DN450 - 24.000 1 1 1 2122 |2]3|3]3
DN600 457,2 - 609,6

*Ingen rgrlengder skal veere uten stgtte mellom to koblinger

MERK: For prosjektspesifikke krav som er utenfor de gitte verdiene, kontakt Victaulic.

# Verdiene som er gitt gjelder for stil W77 AGS fleksible koblinger, installert med standard fester
i karbonstal, ved fullt driftstrykk. For andre typer fester, driftstrykk eller krav til avstander i forbindelse
med design, kontakt Victaulic.
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FLEKSIBLE SYSTEMER - AVSTANDER FOR
RORSTATTER (FORTSATT)

Fglgende tabell viser den foreslatte maksimumsavstanden mellom rgrstgtter for karbonstalrgr
med standard vekt for rette linjer uten konsentrerte belastninger, der full linezer bevegelse
IKKE ER N@DVENDIG.

Nominell Faktisk tre Foreslatt maksimumsavstand
rgrstgrrelse rgrdiameter mellom rgrstgtter
inches/DN inches/mm feet/meter

-1 1.050-1.315 8
DN20 - DN25 26,9 -33,7 24
1Va=-2 1.660 - 2.375 10
DN32 - DN50 42,4 -60,3 3,0
2% 2.875 12
73,0 3,7

3.000 12
DN65 76,1 3,7
3-4 3.500 - 4.500 12
DN80 - DN100 88,9-114,3 3,7
5 5.563 14
141,3 43
6.000 14
152,4 43
6.250 14
159,0 43
6.500 14
165,1 43
6-8 6.625 - 8.625 14
DN150 - DN200 168,3-219,1 43
10-12 10.750-12.750 16
DN250 - DN300 273,0-323,9 49
14 - 16# 14.000 - 16.000 18
DN350 - DN400 355,6 -406,4 55
18 - 244 18.000 - 24.000 20
DN450 - DN600 457,2 -609,6 6,1

MERK: For prosjektspesifikke krav som er utenfor de gitte verdiene, kontakt Victaulic.

# Verdiene som er gitt gjelder for stil W77 AGS fleksible koblinger, installert med standard fester

i karbonstél, ved fullt driftstrykk. For andre typer fester, driftstrykk eller krav til avstander i forbindelse
med design, kontakt Victaulic.
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NOMINELT OMRADE FOR RGRENDE-SEPARASJON
FOR STIL 177N/877N QUICKVIC™ INSTALLATION-
READY™ FLEKSIBLE KOBLINGER

Dimensjonene i det nominelle omradet for rgrende-separasjon, vist i tabellen nedenfor,

er gitt for systemlayout- og installasjonsformal for bade valserillet og kutterillet rgr; dette

sikrer at tilstrekkelige klaringer inkluderes i installasjonen av rgrsystemet i forhold til andre
komponenter som brukes i systemet eller bygningens struktur. Disse dimensjonene er
spesielt viktige nér systemet er frittflytende, eller det ikke inneholder noen trykkforankringer,
og koblingsskjgtene er installert med rgrendene buttet mot pakningens midtben. Nar installert
i denne tilstanden, vil skjgtene &pnes til full nominell rgrende-separasjon ndr rgrsystemet
trykksettes. Denne bevegelsen er kumulativ og vil ha mest betydning i lange rgrlinjer,

der flere fleksible koblinger er installert med rgrendene buttet mot pakningens midtben.

Nominelt omrade for rgrende-separasjon!
inches/mm
Nominell Faktisk ytre Rgrendene buttet Full
rgrstgrrelse rgrdiameter mot pakningens nominell
inches/DN inches/mm midtben? separasjon®
2 2.375 0.13 0.25
DN50 60,3 33 6,4
2% 2.875 0.13 0.25
73,0 33 6,4
3.000 0.13 0.25
DN65 76,1 33 6,4
3 3.500 0.13 0.25
DN80 88,9 33 6,4
4.250 0.18 0.38
108,0 4,6 9,7
4 4.500 0.18 0.38
DN100 114,3 4,6 9,7
5.250 0.18 0.38
133,0 4,6 9,7
5.500 0.18 0.38
DN125 139,7 4,6 9,7
5 5.563 0.18 0.38
141,3 4,6 9,7
6.250 0.18 0.38
159,0 4,6 9,7
6.500 0.18 0.38
165,1 4,6 9,7
6 6.625 0.18 0.38
DN150 168,3 4,6 9,7
8 8.625 0.18 0.38
DN200 219,1 4,6 9,7

Nominelt omréade for rgrende-separasjon som kan veere tilstede pa installasjonstidspunktet
2 Nominell rgrende-separasjon nar rgrendene butter mot pakningens midtben, slik som vist i Figur 1
3 Nominell rgrende-separasjon nér rgrendene er i full separasjon, slik som vist i Figur 2

Rarender buttet mot Rerender ved full separering
pakningens midtben og begrenset av kobling

Figur 1 Figur 2
Illustrasjonene er overdrevet for tydelighet
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LINEAR BEVEGELSE OG AVB@YNINGS

VINKEL FOR STIL 177N/877N QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™ FLEKSIBLE KOBLINGER

Tabellen som fglger viser linezer bevegelse og avbgyningsegenskaper i skjgten for hver
kobling. De mekaniske egenskapene til den fleksible koblingen kan brukes i design av
rgrsystemer for & avpasse kurver, bevegelser i bygningens konstruksjon, seismisk bevegelse
eller termisk indusert ekspansjon eller sammentrekning i rgrsystemet. Se alltid Victaulic
publikasjon 26.02 for mer designdata.

Skjgt-avbgyning’
Lineaer Vinkel ved Rgrets
Nominell | Faktisk ytre | bevegelse pr. koblingen’ helning®
rgrstgrrelse | rgrdiameter kobling*’ (grader pr. in/ft
inches/DN | inches/mm inches/mm kobling) mm/m
2 2.375 0.09 217 0.46
DN50 60,3 23 ! 38,1
2% 2.875 0.09 179 0.38
73,0 23 ! 31,5
3.000 0.09 172 0.36
DN65 76,1 2,3 ! 30,2
3 3.500 0.09 147 0.31
DN80 88,9 2,3 ! 25,9
4.250 0.18 0.51
108,0 46 243 426
4 4.500 0.18 229 0.48
DN100 1143 4,6 " 40,3
5.250 0.18 0.41
133,0 46 1,96 34,6
5.500 0.18 188 0.39
DN125 139,7 46 / 32,9
5 5.563 0.18 185 0.39
1413 4,6 g 324
6.250 0.18 0.35
159,0 46 165 289
6.500 0.18 0.33
165,1 46 1,59 27,9
6 6.625 0.18 156 0.33
DN150 168,3 4,6 ! 27,3
8 8.625 0.18 1.20 0.25
DN200 219,1 4,6 ! 21,0

4 Faktisk netto lineeer bevegelse tilgjengelig ved hver kobling, sl
5 Faktisk netto avbgyningsvinkel tilgjengelig ved hver kobling (angitt i grader), slik som vist i Figur 3

6 Faktisk netto avbgyningsvinkel tilgjengelig ved hver kobling (angitt som rgrets helning), slik som vist i Figur 4
7 Netto mengde lineaer bevegelse eller skjgt-avbgyning tilgjengelig ved koblingen. Ingen ytterligere reduksjon,
slik som beskrevet i Victaulic publikasjon 26.02, er ngdvendig for design- og installasjonsformal.

MERK: En koblingsskjgt kan ikke gi fullstendige linezer bevegelse og avbgyningsvinkel samtidig. Hvis bade
lineaer bevegelse og avbgyningsvinkel er ngdvendig, ma det installeres et tilstrekkelig antall koblinger for hvert
formal. Se Victaulic publikasjon 26.02 for fullstendig informasjon.

Figur 3 — Avbgyningsvinkel ved

\‘e\/

—
7

hver kobling angitt i grader
Illustrasjonene er overdrevet for tydelighet

k som vist i Figur 1 og 2

Foot/m
.=M inches/mm
0}

Figur 4 — Avbgyningsvinkel ved hver kobling

angitt som rgrets helning
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON OG
AVB@YNING FRA SENTERLINJEN FOR ALLE
ANDRE OGS FLEKSIBLE KOBLINGER

Verdiene for den nominelle rgrende-separasjonen og avbgyningen, vist i tabellen nedenfor,
er maksimum nominelt bevegelsesomrade som er tilgjengelig ved hver skjgt for rgr som er
valserillet i henhold til 0GS-spesifikasjoner. Verdiene for OGS-kutterillede rgr kan fordobles.
Dette er maksimumsverdier. For design-og installasjonsformal, kan disse verdiene reduseres
med 50% for 34 — 3%2-inch/DN20 — DN9O stgrrelsene og 25% for 4-inch/DN100 og stgrre
starrelser.

OGS VALSERILLET R@R
Nominell avbgyning fra senterlinjen
Nominell inches pr. et foot
Nominell | Faktisk ytre | rgrende- med rgr/
rgrstgrrelse | rgrdiameter | separasjon Grader pr. mm pr. en meter
inches/DN | inches/mm | inches/mm kobling med rgr
¥ 1.050 0-0.06 340 0.72
DN20 26,7 0-1,6 ! 60
1 1.315 0-0.06 272 0.57
DN25 33,7 0-1,6 ! 48
1% 1.660 0-0.06 217 0.45
DN32 42,2 0-1,6 ! 38
1% 1.900 0-0.06 193 0.40
DN40 48,3 0-1,6 ! 33
2 2.375 0-0.06 152 0.32
DN50 60,3 0-1,6 ! 26
2.664 0-0.06 157 0.33
57,0 0-1,6 ! 27
2% 2.875 0-0.06 125 0,26
73,0 0-1,6 ! 22
3.000 0-0.06 120 0.26
DN65 76,1 0-16 ’ 22
3 3.500 0-0.06 103 0.22
DN80 88,9 0-1,6 ! 18
3% 4.000 0-0.06 090 0.19
DN90 101,6 0-1,6 ! 16
4.250 0-0.13 168 0.35
108,0 0-3,2 ! 29
4 4.500 0-0.13 160 0.34
DN100 114,3 0-3,2 ! 28
5.250 0-0.13 135 0.28
133,0 0-3,2 ! 24
5.500 0-0.13 130 0.28
DN125 139,7 0-32 ' 24
5 5.563 0-0.13 130 0.27
141,3 0-3,2 ! 23
6.250 0-0.13 115 0.24
159,0 0-3,2 ! 20
6.500 0-0.13 110 0.23
165,1 0-3,2 ! 19
6 6.625 0-0.13 108 0.23
DN150 168,3 0-3,2 ! 18
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON OG
AVB@YNING FRA SENTERLINJEN FOR ALLE
ANDRE OGS FLEKSIBLE KOBLINGER (FORTSATT)

Verdiene for den nominelle rgrende-separasjonen og avbgyningen, vist i tabellen nedenfor,
er maksimum nominelt bevegelsesomrade som er tilgjengelig ved hver skjgt for rgr som er
valserillet i henhold til 0GS-spesifikasjoner. Verdiene for OGS-kutterillede rgr kan fordobles.
Dette er maksimumsverdier. For design-og installasjonsformal, kan disse verdiene reduseres
med 50% for 34 — 3%-inch/DN20 — DN9O stgrrelsene og 25% for 4-inch/DN100 og stgrre
starrelser.

OGS VALSERILLET RGR
Nominell avbgyning fra senterlinjen
Nominell inches pr. et foot
Nominell | Faktisk ytre | rgrende- med rgr/
rgrstgrrelse | rgrdiameter | separasjon Grader pr. mm pr. en meter
inches/DN | inches/mm | inches/mm kobling med rgr
8* 8.625 0-0.13 083 0.18
DN200 219,1 0-32 ’ 14
10* 10.750 0-0.13 0.67 0.14
DN250 273,0 0-32 ! 12
12* 12.750 0-0.13 057 0.12
DN300 3239 0-32 ! 9
14# 14.000 0-0.13 0,52 0.1
DN350 355,6 0-32 ! 9
# 14.843 0-0.13 0.1
377,0 0-32 0,52 9
16# 16.000 0-0.13 0.45 0.10
DN400 406,4 0-32 ! 9
# 16.772 0-0.13 0.10
4260 0-32 0,45 9
18# 18.000 0-0.13 0,40 0.08
DN450 457,2 0-32 ! 7
# 18.898 0-0.13 0.08
480,0 0-32 0,40 7
20# 20.000 0-0.13 037 0.08
DN500 508,0 0-32 ! 7
# 20.866 0-0.13 0.08
530,0 0-32 0,37 7
22# 22.000 0-0.13 032 0.07
DN550 559,0 0-32 ! 6
22.835 0-0.13 0.07
580,0 0-32 0,32 6
24# 24.000 0-0.13 0,30 0.07
DN600 609,6 0-32 ! 6
# 24.803 0-0.13 0.07
630,0 0-32 0,30 6

* Tilgjengelige i stgrrelser iht. JIS-standarden. Se Victaulic publikasjon 06.17, som kan lastes ned fra
victaulic.com

# Victaulic fgrer Advanced Groove System (AGS) produktlinjen i disse stgrrelsene. Se de to neste sidene
i denne handboken og Victaulic publikasjon 20.03 for mer informasjon.
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON OG
AVBZYNING FRA SENTERLINJEN FOR AGS
FLEKSIBLE KOBLINGER PA DIREKTERILLET RGR

Den nominelle rgrende-separasjonen og avbgyningen fra senterlinje-dimensjonene, vist

i tabellen nedenfor, er maksimum nominelt bevegelsesomrade som er tilgjengelig ved

hver skjgt for rgr som er valserillet i henhold til AGS-spesifikasjoner for stil W77 AGS fleksible
koblinger.

Nominell rgrende- Nominell avbgyning
Nominell | Faktisk ytre separasjon inches/mm fra senterlinjen
rgrstgrrelse| rgrdiameter Grader pr. in/ft
inches/DN | inches/mm | Minimum |Maksimum| kobling mm/m
14 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN350 355,6 3,3 79 ! 12,86
14.843 0.13 0.31 0.69 0.146
3770 3,3 79 ! 12,13
16 16.000 0.13 0.31 064 0.135
DN400 406,4 3,3 79 ! 11,25
16.772 0.13 0.31 061 0.129
426,0 3,3 79 ! 10,73
18 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN450 457,2 3,3 79 ! 10,00
18.898 0.13 0.31 054 0.114
480,0 3,3 79 ! 9,52
20 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN500 508,0 3,3 79 ! 9,00
20.866 0.13 0.31 049 0.104
530,0 3,3 79 ! 8,63
22 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN550 558,8 3,3 79 ! 8,18
24 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN600 609,6 3,3 79 ’ 7,50
24.803 0.13 0.31 041 0.087
630,0 3,3 79 ! 7,26
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NOMINELL RORENDE-SEPARASJON OG

AVBZYNING FROM SENTERLINJEN FOR AGS
FLEKSIBLE KOBLINGER PA ROR KLARGJORT
MED AGS VIC-RINGS

Den nominelle rgrende-separasjonen og avbgyningen fra senterlinje-dimensjonene, vist
i tabellen nedenfor, er maksimum nominelt bevegelsesomrade som er tilgjengelig ved
hver skjgt for rgr som er klargjort med AGS Vic-Rings for stil W77 AGS fleksible koblinger.

Koblinger/ Nominell rgrende- Nominell avbgyning
Nominell | AGS Vic-Ring separasjon inches/mm fra senterlinjen
rgrstgrrelse|  stgrrelse Grader pr. in/ft
inches/DN | inches/mm | Minimum |Maksimum| kobling mm/m
12 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN300 355,6 3,3 79 ! 12,86
14 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN350 406,4 3,3 79 ! 11,25
16 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN400 457,2 3,3 79 ! 10,00
18 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN450 508,0 3,3 79 ! 9,00
20 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN500 558,8 3,3 79 ! 8,18
22 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN550 609,6 3,3 79 ! 7,50
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INSTALLASJON FOR A OPPNA MAKSIMAL
LINEAR BEVEGELIGHET | FLEKSIBLE SYSTEMER

For & oppnd maksimum ekspansjon/sammentrekning, skal rgrskjgter installeres

med korrekt avstand mellom rgrendene. Det fglgende er en oversikt over metoder som
avpasser ekspansjon/sammentrekning. For fullstendig informasjon, se Victaulic seksjon
26 publikasjonene, som kan lastes ned fra victaulic.com.

For & oppna maksimum ekspansjon, skal rgrendene ha maksimum
apning inne i koblingen.

Kile

RIKTIG INSTALLASJON FOR UTVIDELSE

Ilustrasjonen er overdrevet for tydelighet
Rer og riller er ikke vist i mdlestokk

1. Vertikale systemer kan installeres nér rgret senkes ved & montere koblingene og bruke
vekten av rgret til & dra rgrendene apne.
For horisontale systemer velges metode 2a eller 2b.

2a. Forankre systemet i den ene enden og installere koblingene og korrekte fgringer. Lukk
systemet, sett det under trykk for & dpne rgrendene helt, og forankre deretter den
andre enden med rgrendene helt dpne.

2b. |Installere koblingene. Bruk en talje til & dra rgret for a fa full separasjon av endene,
og sikre deretter rgret for & opprettholde &pningen.

For & oppna maksimum sammentrekning, skal rgrender installeres

ved minimum rgrende-separasjon.

RIKTIG INSTALLASJON FOR SAMMENTREKKING

lustrasjonen er overdrevet for tydelighet
Ror og riler er ikke vist i mdlestokk

1. | vertikale systemer, stables rgrene ved & bruke vekten til & butte rgrendene, og deretter
forankre rgret for & opprettholde posisjonen.

2. | horisontale systemer, installeres rgrendene med minimum rgrende-separasjon ved
& bruke koblingens "fgrings" funksjon til & justere rgrendene og deretter feste raret
pa plass.

For ekspansjon og sammentrekning
1. Utfgr prosedyrene ovenfor vekselvis i forhold til behovet for ekspansjon
og sammentrekning.

Apninger i rille/kobling

For ekspansjon kan synlige &pninger pa hver side av kiledelen pa koblingshuset (mellom
koblingshusets kiledel og den bakre kanten av rillen) brukes for & sikre riktig installasjon av de
fleste koblinger for & oppna maksimal bevegelse. Disse &pningene er omtrent det samme som
halvparten av den linezere bevegeligheten. Rgr skal sikres for & opprettholde gnsket posisjon.

For sammentrekning av rgr, skal det sa og si ikke veere noen synlige apninger mellom
koblingshusets kiledel og den bakre kanten av rillen. Rgr skal sikres for & opprettholde gnsket
posisjon.
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Installasjon
oversikt

Retningslinjer for bruk av slagverktgy
Valg av slagverktgy

Valg av momentngkkel

Ngdvendig verktgy og utstyr for installasjonen
Viktig informasjon ved installasjon
Inspeksjon av installasjonen

Testing av systemet

Vedlikehold etter installasjon
Isolasjon

Nedgravde bruksomrader

Europeiske ATEX-direktiv merknad
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RETNINGSLINJER FOR BRUK AV SLAGVERKT@Y

MERKNAD

¢ Disse retningslinjene er ment for koblinger som krever metall-mot-metall-kontakt
uten at det er angitt et spesielt strammemoment for installasjonen.

¢ Disse retningslinjene er kun ment for ikke-smurte fester i elektrogalvanisert
karbonstal.

¢ Disse retningslinjene er kun ment for produkter som brukes pa metallrgr.
¢ FOR ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) PRODUKTENE, SE I-W100
FELTINSTALLASJONSHANDBOKEN FOR KRAVENE TIL "BRUK AV SLAGNGKKEL",

"VALG AV SLAGNGKKEL" OG “VALG AV MOMENTN@KKEL". I-W100 KAN LASTES
NED FRA VICTAULIC.COM.

Slagverktgy vil ikke gi montgren en direkte “skrungkkelfglelse” for & kunne vurdere
stramming av muttere. Da noen slagverktgy er i stand til & produsere hgy hastighet og hgyt
strammemoment, er det viktig a leere slagverktgyet & kjenne for & unngé & bruke for hgy
hastighet og/eller stramme for hardt, noe som kan skade eller briste boltene eller boltenes
kontaktflater pa koblingen under installasjonen.

A ADVARSEL

o Verdiene for stgrrelsen av den aktuelle bolten/mutteren som er gitt under “Maksimum
tillatt strammemoment for bolter” i tabellen pa neste side, ma IKKE overskrides.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i skade pa eiendom, alvorlig personskade eller dgd.

Koblingene skal monteres i henhold til installasjonsinstruksjonene for produktet i denne
handboken.

Fortsett & stramme mutteren(e) helt til kravene til visuell inspeksjon som er gitt

i installasjonsinstruksjonene for det aktuelle produktet i denne hdndboken, er oppnadd.
En visuell inspeksjon av hver skijgt er pakrevd for & bekrefte at monteringen er korrekt.
For koblinger med vinklet kontaktflate for bolten: En vinklet kontaktflatene for bolten
skal ha en forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.

Verdiene for stgrrelsen av den aktuelle bolten/mutteren som er gitt under “Maksimum
tillatt strammemoment for bolter” i tabellen pa neste side, ma IKKE overskrides under
installasjonen. Situasjoner som kan resultere i bruk av for sterk kraft og/eller for hgyt
strammemoment pa bolten inkluderer, men er ikke begrenset til, fglgende:

. Slagverktgy med feil stgrrelse — Se avsnittet om "Valg av slagverktgy” pa side 60.

. Ujevn stramming av fester — P& koblinger med to eller flere bolter skal mutrene
strammes jevnt ved & bytte side helt til kravene for visuell inspeksjon ad den aktuelle
koblingen er oppnadd.

] Overstramming pa en vinklet kontaktflate for bolter — Overstramming pa en vinklet
kontaktflate for bolter resulterer i en forskyvning som hindrer metall-mot-metall-kontakt
og lik og positiv eller ngytral forskyvning ved den motsatte vinklede kontaktflaten
for bolter. Dette skjer nér festene ikke strammes jevnt ved & bytte side. Forsgk pa
& stramme festene pa den ene siden mens det ble brukt for sterk kraft pa den andre
er feil installasjon, og vil resultere i at bolten har et strammemoment som overskrider
verdien for “Maksimum tillatt strammemoment for bolter” angitt i tabellen pa neste
side. Fortsatt stramming av fester i kontaktflaten for bolten i et forsgk pa a oppna
metall-mot-metall-kontakt med den andre kontaktflaten for bolten, vil fgre til at skjgten
sviker og resultere i skade pa eiendom, alvorlig personskade eller dgd. For koblinger
som er strammet med for sterk kraft, skal festene i de vinklede kontaktflatene for
bolten Igsnes og strammes pa nytt for & oppna lik og positiv eller ngytral forskyvning
ved begge vinklede kontaktflater.
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. Rillede rgrender med dimensjoner utenfor spesifikasjonen (spesielt store
“C"diametere som er utenfor spesifikasjonen) - Hvis det ikke oppnés korrekt visuell
montering, fiern koblingen og sjekk at dimensjonen til alle rillede rgrender er innenfor
spesifikasjonene fra Victaulic. Hvis dimensjonen til en rillet rgrende ikke er innenfor
spesifikasjonene fra Victaulic, klargjgr rgrendene pa nytt ved a fglge alle instruksjonene
i handboken for bruk og vedlikehold for rilleverktgyet.

. Fortsatt stramming av mutteren/muttere etter at kravene til den visuelle
inspeksjonen er oppnadd — Du méa IKKE fortsette a stramme mutteren/mutrene etter
at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd. Fortsatt stramming av fester etter
at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd, vil fare til at skjgten sviker og
resultere i skade pa eiendom, alvorlig personskade eller dgd. Kontinuerlig stramming
kan i tillegg fare til stor belastning som kan svekke boltenes integritet over tid og
derved forarsake at skjgten svikter, med skade pa eiendom, alvorlig personskade eller
dgd som resultat. Ekstra stramming av bolten vil ikke gi en bedre installasjon; bruk
av strammemoment pa bolten som overskrider “Maksimum tillatt strammemoment
for bolter” som er angitt i tabellen pa denne siden kan fgre til skader eller brist i boltene
og eller i boltenes kontaktflater pa koblingen under installasjonen.

o Sammenklemt pakning - En sammenklemt pakning kan fgre til at det ikke er mulig
& oppna kravene til den visuelle inspeksjonen pa riktig mate. Koblingen méa demonteres
og undersgkes for a sjekke at pakningen ikke er sammenklemt. Hvis pakningen
er sammenklemt, ma en ny koblings-enhet brukes.

. Koblingen ble ikke montert i henhold til installasjonsinstruksjonene fra Victaulic -
Pass pé & fglge installasjonsinstruksjonene for & unngé situasjonene som er beskrevet
i dette dokumentet.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet, ma hele koblingsenheten
umiddelbart skiftes ut (du ser at bolten er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate

eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.).

Maksimum tillatt strammemoment for bolter

Bolt/mutter | Maksimum tillatt Bolt/mutter | Maksimum tillatt
stgrrelse strammemoment stgrrelse strammemoment
inches [Metrisk| for bolter* inches |Metrisk| for bolter*
15 ft-lbs 235 ft-lbs
o | - 20 N+m % | M6 319 Nem
%t | M0 2> ftlbs % | M20 425t Ibs
het | M 100 ft-1bs % | M22 675 ftolbs
135 ft-lbs 875 ft-lbs
Y| M2 183 Nem 1| M4 1186 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata
1 Kun stil 109 FireLock Installation-Ready faste koblinger: For \dS-sertifisering

for 3/5'/M10 bolters, er strammemomentet 55 ft-Ibs/75 N-m.
+ Kun stil 109 FireLock Installation-Ready faste koblinger: For \VdS sertifisering
for 76'/M11 bolter er strammemomentet for bolten 75 ft-Ibs/102 N-m.

Fortsetter pa neste side
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VALG AV SLAGVERKT@Y

Det er ngdvendig & velge riktig slagverktgy for & sikre at installasjonen blir utfgrt i henhold

til installasjonsinstruksjonene for den aktuelle koblingen. Valg av feil slagverktgy kan fgre til
feil montering og skade pa koblinger, med skade pa eiendom, alvorlig personskade eller dgd
som resultat.

For & avgjgre om et slagverktgy passer til jobben, utfgr prgveinstallasjoner med en standard
pipengkkel eller en momentngkkel. Disse forsgkskoblingene skal oppfylle kravene til den
visuelle installasjonen av den aktuelle koblingen. Etter at kravene til den visuelle installasjonen
er oppnadd, males strammemomentet p& hver av mutrene med en momentngkkel. Bruk
strammemomentet som ble mélt, velg et slagverktgy med en momentkapasitet eller
momentinnstilling som samsvarer med den méilte verdien men som ikke overskrider verdiene
for “Maksimum tillatt strammemoment for bolter” slik som angitt i tabellen pa forrige side.

A velge et slagverktgy:

Slagverktgy med en enkel momentinnstilling — Valg av et slagverktgy med en
momentinnstilling som er betydelig hgyere enn den som er ngdvendig for installasjonen
kan resultere i skade pé fester og/eller koblinger pa grunn av at festene ble strammet

for hardt. Det ma ungen omstendigheter velges+ et slagverktgy med en momentinnstilling
som overskrider verdiene for “Maksimum tillatt strammemoment for bolter” slik som angitt
i tabellen pé forrige side.

Slagverktgy med flere momentinnstillinger - Hvis det velges et slagverktgy med flere
momentinnstillinger, méa slagverktgyet ha minst en momentinnstilling som tilfredsstiller
kravene for et “slagverktgy med en enkel momentinnstilling” slik som beskrevet ovenfor.

Bruk av slagverktgy med for hgye momentinnstillinger vil fgre til vanskeligheter

for installatgren pa grunn av verktgyets uhandterlige rotasjonshastighet og kraft.

Bruk den samme metoden slik som beskrevet ovenfor til & periodevis sjekke mutrenes
strammemoment pa koblingsenhetene under installasjonsprosessen i anlegget.

Fglg alltid bruksanvisningen fra slagverktgyets produsent for riktig og sikker bruk

av slagverktgy. Sjekk ogsa at det brukes piper med korrekt kapasitet til installasjon
av koblinger.

A ADVARSEL

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av fester kan fgre til:
o Skader eller brudd pa bolter

Skader eller brudd i boltenes kontaktflater eller sprekker i husene
Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

Personskade eller dgd

VALG AV MOMENTN@KKEL

For produkter som har et pakrevd strammemoment for montering, skal det velges en
momentngkkel med et omrade som samsvarer med det pakrevde strammemomentet for
bolter slik som angitt i de respektive instruksjonene i denne handboken. Momentngkkelen
som ble valgt skal sertifiseres og kalibreres i samsvar med godkjent nasjonal standard.

Se alltid instruksjonene som fglger med momentngkkelen for riktig bruk og valg av gnsket
strammemoment.

\A:taulic“
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N@DVENDIG VERKT@Y OG UTSTYR FOR
INSTALLASJONEN

Sjekk at du har fatt levert riktig antall fester og hus for koblingen som skal utfgres. Sjekk
pakningens stgrrelse og materialgrad og festenes stgrrelse for & bekrefte at de passer

til den planlagte oppgaven.

Fglgende verktgy og utstyr er ngdvendig ved installasjon av alle koblinger og flensadaptere.

PVU pékrevd pé arbeidsplassen (hjelm, vernehansker

i laer, vernebriller, sko med stalkappe)

Victaulic Lubricant eller et annet kompatibelt smgremiddel

Riktig smgremiddel for boltgjenger (der det er nevnt

i instruksjonene for det aktuelle produktet)

Koster for smgring (der det er nevnt i instruksjonene for det aktuelle produktet)
Sett med dype pipengkler

Skrallengkkel med langt handtak eller et slagverktgy

Momentngkkel (der det er nevnt i instruksjonene for det aktuelle produktet)
Handkleer

Vannflaske (for & dusje smurte pakninger i et varmt miljg, ettersom ngdvendig)

ictaul
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VIKTIG INFORMASJON VED INSTALLASJON

A ADVARSEL

P
<;D.

N

<7y

¢ Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner
som kan ha blitt isolert for/under testing eller pa grunn
av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic
produkter.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller
alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Les alltid de fullstendige kravene som stilles til sikkerhet og bruk/vedlikehold

i handboken for bruk og vedlikehold som fglger med det aktuelle klargjgringsverktgyet
for rgr, og de spesifikke instruksjonene som gjelder produktet i denne handboken.
Sgrg alltid for at det er tilstrekkelig avstand mellom tilstgtende rgr og koblinger

slik at det er tilgang for & stramme fester og inspisere boltenes kontaktflater.

Nar det skal skjgtes sammen rgr i samme stgrrelse men med ulik veggtykkelse,

vil skjgtens gradering vaere basert pa det nominelle trykket til rgret med den
tynneste veggen.

Sjekk alltid at det brukes riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal veere innenfor toleransene som er publisert i de siste
rillespesifikasjonene fra Victaulic.

Sjekk alltid pakningens materialgrad for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven.

IKKE bruk faste, vinklede boltkontaktflater med PVC-plastrgr.

Ved bruk av wafer- eller lug-ventiler ved siden av en Victaulic-kobling, sjekk spjeldets
dimensjoner for & veere sikker pa at det er tilstrekkelig med klaring.

Koblinger med en tunge-og-fordypning ma veere riktig sammensatt, med tungen

i fordypningen.

Der det er angitt et strammemoment for installasjon av koblingen, SKAL dette
strammemomentet brukes p& mutrene for & oppnéa korrekt installasjon. Stramming over
den angitte verdien vil ikke forbedre tetningsevnen. Stramming over den angitte verdien
med mer enn 10% kan fgre til at produktet skades og resultere i at skjgten svikter

og skade péa eiendom.

Det er ngdvendig & bruke en pipengkkel med dype piper for & oppné korrekt montering
av Advanced Groove System 4€£' Installation-Ready™, FireLock EZ™ og QuickVic™
koblinger, og anbefales brukt for alle andre koblinger. Mutteren sitter helt inne i den
dype pipen under strammingen.

Hvis det ser ut som om koblingen ikke sitter skikkelig i rillene under installasjonen,

skal koblingens fester Igsnes og installasjonsprosessen forsgkes pa nytt. Hvis
vanskelighetene med installasjonen vedvarer, se avsnittet "Inspeksjon av installasjonen”
pa de neste sidene.

Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet, slik som vist nedenfor.

BRA BOLTFESTE DARLIG BOLTFESTE
(DEN OVALE HALSEN PA HVER BOLT (DEN OVALE HALSEN PA BOLTEN
SITTER RIKTIG | BOLTHULLET) SITTER IKKE RIKTIG | BOLTHULLET)
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INSPEKSJON AV INSTALLASJONEN
A ADVARSEL

o Undersgk alltid hver eneste skjgt for a bekrefte at produktet er riktig installer.

¢ Underdimensjonerte eller overdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler, grunne riller,
eksentriske riller, mellomrom i boltens kontaktflater, osv. er ikke akseptabelt.
Alle slike tilstander skal repareres fgr det gjgres forsgk pa a trykksette anlegget.

¢ |KKE bruk slag/sla pa koblingen for a tvinge den inn i rillen.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Installasjoner med underdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler — IKKE
AKSEPTABELT

Nér rgrets eller tilkoblingsdelens YD er mindre
enn minimumstoleransen, anses inngrepet til
husenes kiler som vesentlig darligere. DETTE
FORER TIL REDUSERT ARBEIDSTRYKK
FOR SKJ@TEN.

Det er i tillegg liten eller ingen kompresjon
pa pakningen. Det gkte mellomrommet “G”
mellom rgret og huset kan ogséa resultere

i at pakningen drives ut. Disse faktorene
kan bidra til redusert levetid for pakningen,
lekkasje fra skjgter og skade pé eiendom.

Underdimensjonert rer/kobling

Illustrasjonen er overdrevet for tydelighet
Rer og riller er ikke vist i mdlestokk

Nar rgrets eller tilkoblingsdelens YD er mindre enn minimumstoleransen, skal tilkoblingsdelen
eller rgrseksjonen kasseres, og det skal brukes en ny tilkoblingsdel eller rgrseksjon som
samsvarer med spesifikasjonene fra Victaulic.

Installasjoner med overdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler — IKKE
AKSEPTABELT

Kil
F\éﬁs Nar rgrets eller tilkoblingsdelens YD er stgrre

en maksimumstoleransen, gkes inngrepet
til husenes kiler til et punkt der kragen kan
sette seg pa rgret, og kan derved resultere

i nedsatt linezer- eller vinkelbevegelse.
Under disse forholdene kan det hende

at metall-mot-metall-kontakt ikke oppnas

. . . i boltens kontaktflater, pakningen kan drives
Overdimensjonert rer/kobling ut, skjgtens arbeidstrykk kan reduseres

Illustrasjonen er overdrevet for tydelighet og pakningens levetid kan reduseres.
Rer og riller er ikke vist i mdlestokk

Nar rgrets eller tilkoblingsdelens YD er stgrre enn maksimumstoleransen, skal tilkoblingsdelen
eller rgrseksjonen kasseres, og det skal brukes en ny tilkoblingsdel eller rgrseksjon som
samsvarer med spesifikasjonene fra Victaulic.

Installasjoner pa rgr med grunne spor — IKKE AKSEPTABELT

Nar rillens diameter er stgrre enn

G maksimumstoleransen, vil det fare til en
Kile grunn rille. En grunn rille (ikke dyp nok) vil
W ha den samme innvirkningen som tilstandene

beskrevet i avsnittet "Installasjoner med
underdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler"
ovenfor. Denne tilstanden kan i tillegg

Grunt spor forhindre metall-mot-metall-kontakt i boltens
lllustrasjonen er overdrevet for tydelighet kontaktflater, og resultere i at skjgten svikter
Rer og riller er ikke vist i malestokk og skade pé& eiendom.

Hvis rillen er grunn (ikke dyp nok), skal rgret rilles pa nytt i samsvar med spesifikasjonene
fra Victaulic ved & fglge alle instruksjonene i handboken for bruk og vedlikehold for det

aktuelle rilleverktgyet.
\A:taulic‘
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Installasjoner pa rgr med dype riller - IKKE AKSEPTABELT

Kile
Flens Liten Stort
/ Mellomrom ﬂ\\omrom
Rer med dype riller - figur 1 Rer med dype riller - Figur 2
llustrasjonen er overdrevet for tydelighet Hlustrasjonen er overdrevet for tydelighet
Ror og riller er ikke vist i mdlestokk Ror og riller er ikke vist i mdlestokk

Nar rillens diameter er mindre enn minimumstoleransen, vil det fare til en dyp rille. En rille
som er for dyp vil tillate at koblingen beveger seg slik at kilene til det ene huset er i fullt
inngrep (Figur 1 ovenfor) og kilene til det andre huset har et vesentlig redusert inngrep
(Figur 2 ovenfor). Dette vil ha den samme innvirkningen som tilstandene beskrevet i avsnittet
"Installasjoner med underdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler". Valserilling av rgr med
underdimensjonerte riller kan i tillegg overbelaste eller svekke rgrveggen. Kutterilling av rgr
med underdimensjonerte riller vil resultere i utilstrekkelig veggtykkelse under rillen. Huvis rillen
er for dyp, kast denne rgrseksjonen og rille en ny seksjon i samsvar med spesifikasjonene
fra Victaulic.

Installasjoner pa rgr med eksentriske riller - IKKE AKSEPTABELT

En eksentrisk rille er en rille som er for
grunn pa den ene siden og for dyp pa den
andre. Eksentriske riller oppstar generelt
nar et rgr som ikke er helt rundt rilles

ved bruk av en stasjoneer verktgybit, slik
som med en dreiebenk, og de kan ogsa
oppsta nar et rgr med store variasjoner

i veggtykkelsen valserilles. Eksentriske riller
kan fgre til en kombinasjon at tilstandene
beskrevet i avsnittene "Installasjoner med
overdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler"

og "Installasjoner pa rgr med grunne riller".

Mellomrom i boltens kontaktflater — IKKE AKSEPTABELT

Se alltid instruksjonene for det aktuelle produktet i denne hdndboken. Dersom ikke

noe annet er angitt i installasjonsinstruksjonene for det aktuelle produktet, SKAL Victaulic
rillede rgrkoblinger monteres med metall-mot-metall-kontakt i boltens kontaktflater.

For koblinger med krav til strammemoment, skal de angitte strammemomentene

brukes pa alle sett med fester; det kan imidlertid hende at det ikke er metall-mot-
metall-kontakt nar strammemomentet er oppnadd (denne tilstanden vil veere beskrevet

i installasjonsinstruksjonene for det aktuelle produktet). Eventuelle spgrsméal angaende
en installasjon skal rettes til Victaulic (skann QR-koden pé baksiden av denne handboken
for & fa en liste med steder og kontaktinformasjon).

Eksentrisk rille

lllustrasjonen er overdrevet for tydelighet
Rer og riller er ikke vist i malestokk

Hvis det ikke er metall-mot-metall-kontakt i boltens kontaktflater:

. Sjekk at festene ble strammet jevnt ved & veksle mellom boltens kontaktflater, i henhold
til instruksjonene for det aktuelle produktet i denne handboken.

. Sjekk at koblingskilene er i inngrep med rillene. Koblingskilene skal ikke sitte
pé yttersiden av rgret.

. Sjekk at pakningen ikke har falt/forflyttet seg inn i rillene i rgret.

. Sjekk at pakningen ikke er klemt ved boltens kontaktflater. Klemte pakninger mé& skiftes
ut umiddelbart.

. Sjekk at det ikke ble brukt overdimensjonerte rgr eller tilkoblingsdeler (se avsnittet
"Installasjon med overdimensjonerte rgr/tilkoblingsdeler" pa forrige side).

. Sjekk at rillene samsvarer med spesifikasjonene fra Victaulic (se avsnittene side
med "Installasjoner pa rgr med grunne riller, Installasjoner pa rgr med dype riller
og Installasjoner pa rgr med eksentriske riller" ovenfor og pa forrige side).
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TESTING AV SYSTEMET

Testing av systemet skal utfgres i samsvar med alle krav pa arbeidsstedet og alle lokale
og nasjonale regler og forskrifter.

Utfgr alltid en ny inspeksjon av skjgtene far og etter felttesten for & identifisere punkter med
feil installasjon. Se etter mellomrom i boltens kontaktflater og/eller kiler som beveger seg opp
pa kragene. Hvis noen av disse tilstandene oppdages, avlast trykket i systemet og skift ut alle
tvilsomme skijgter.

MERKNAD

* EN VELLYKKET FGRSTE SYSTEMTRYKK TEST BEKREFTER IKKE AT
INSTALLASJONEN ER RIKTIG, OG ER IKKE EN GARANTI FOR AT SYSTEMET
VIL FUNGERE OVER LENGRE TID.

¢ Victaulic patar seg ikke ansvar for lekkasje fra rgrskjgter eller feil som kan ha
oppstatt pa grunn av en installatgrs unnlatelse av a fglge installasjonsinstruksjonene.
e Som med alle andre metoder for skjgting av rgr, vil suksess vaere avhengig av at

man vier full oppmerksomhet til detaljer. Det er ytterst viktig & fglge instruksjonene
i denne handboken omhyggelig for a sikre at systemet fungerer optimalt.

VEDLIKEHOLD ETTER INSTALLASJON

Victaulic rillede rgrprodukter krever ikke noe vedlikehold etter installasjonen nar de er
installert riktig i henhold til instruksjonene i denne hdndboken. Vedlikeholds-aktiviteter
for enkelte ventiler vil vaere angitt i hdndboken for "Installasjon og vedlikehold" som fglger
med ventilen.

A ADVARSEL

o Alle reservedeler, inkludert fester for koblinger, skal veere godkjent/levert av Victaulic.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen, kan fgre til at skjgten svikter og resultere
i dgd eller alvorlige personskade og skade pa eiendom.

ISOLASJON

Fgr isolasjonen installeres, sjekk at rgrsystemet som skal dekkes ble riktig installert,
testet og godkjent av systemansvarlig. Ta kontakt med Victaulic for & f& mer informasjon
om isolasjonsprodukter.
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NEDGRAVDE BRUKSOMRADER

Ved spesifikasjon av produkter for nedgravde bruksomrader i denne hadndboken, skal
innvirkningen av jordsmonnens tilstand pa nedgravde systemer tas med i beregning ved
design av systemet for & unngd korrosjon. Se publikasjonen(e) for det aktuelle produktet
for detaljer om tilgjengelig materiale og finisher for alle monteringsfester i systemet.
Systemdesigneren skal evaluere innvirkningen av kjemisk sammensetning og pH-nivaer pa
monteringsfestene for & bekrefte at materiale og finisher som er brukt er motstandsdyktig
mot korrosjon. Det kan brukes spesielle belegg og/eller katodisk beskyttelse for & sikre lang
levetid for systemet. Be om Victaulic publikasjon 26.15, “Rillede rgrsystemer i nedgravde
bruksomrader" for mer informasjon.

FOR NEDGRAVDE BRUKSOMRADER, HAR SYSTEMDESIGNEREN ELLER
VEDKOMMENDES REPRESENTANT ANSVARET FOR A IDENTIFISERE/SPESIFISERE
FOLGENDE:

— Rgr med riktig veggtykkelse for bruksomradet

— Krav til materiale i fester

— Maksimum tillatt arbeidstrykk

— Maksimum tillatt testtrykk

- Type, modul og massetetthet av jord brukt til tilbakefylling

— Rgrsystemets avstand fra konstruksjoner (maksimum skjeerelaster)
— Innvirkning av nyttelast pa rgrsystemet

— Innvirkning av jordens vekt pa rgrets urundhet.

Grgftebunnen skal klargjares slik at den gir kontinuerlig stgtte under rgr og koblinger.
Materiale som stgtter rgrenden og som finnes i omradet mellom grgftebunnen og undersiden
av rgret, skal arbeides inn og gjgres kompakt fgr tilbakefyllingen fortsetter. Stgtten skal ikke
ha noen tomrom og tilbakefyllingsmaterialet skal ikke veere kontaminert med restmateriale
eller andre fremmede materialer om kan skade rgret og fgre til tap av stgtte. All tilbakefylling
skal veaere konsekvent og overholde spesifikasjonene pa arbeidsstedet. Det skal brukes
beskyttelse for & hindre at det kommer aggregat inn i rillene ved siden av koblingskilene.

EUROPEISKE ATEX-DIREKTIV

Falgende "MERKNAD" gjelder for bruksomrader som involverer samsvar med det europeiske
ATEX-direktivet.

MERKNAD

Faste koblinger i rustfritt stal som installeres med rgr og

tilkoblingsdeler i rustfritt stal, galvaniserte faste koblinger som

installeres med galvanisert og ubelagt stalrgr og galvaniserte

tilkoblingsdeler

e Ved bruk i bruksomrader med en potensiell lettantennelig atmosfeere, skal
installasjonsinstruksjonene for Victaulic's produkter overholdes ngye for & sikre

at koblingene er i skikkelig inngrep med rillene i rgret og at husene er montert
med full metall-mot-metall-kontakt i boltens kontaktflater.

o Elektrisk konduktivitet skal sjekkes regelmessig (elektrostatisk motstand skal
ikke overskride 106 Ohm nar malt over en riktig skjgt, enten rgr-til-rgr eller rgr-til-
tilkoblingsdel).

e
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En-bolts, Installation-
Ready™ koblinger
for sammenkob-

lingskomponenter
med rillet ende

Instruksjoner for fgrste installasjon

Instruksjoner for remontering
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Stil 108 - FireLock™ 68" |nstallation-Ready™ fast kobling
stil 109 - FireLock™ Installation-Ready™ fast kobling

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

¢ Stil108 og 109 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ faste koblinger skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller
tilsvarende standarder, og i samsvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre

til feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

IGS rilleprofil for stil 108 koblinger
| — |

OGS rilleprofil for stil 109 koblinger

[ |

Rar og riller er ikke vist i malestokk

Stil 108 koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter som er
klargjort i henhold til Victaulic IGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere denne
koblingen pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

Stil 109 koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter som er
klargjort i henhold til Victaulic OGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere denne
koblingen pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.
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Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 108 og 109 koblinger

MERKNAD

¢ Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 109 kobling,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en stil 108 kobling.

IKKE FJERN MUTTER/

BOLT/FORBINDELSESLEDD

O TN\ 1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:

/ 4 Stil 10 og 109 FireLock™ Installation-Ready™ faste
koblinger er konstruert slik at installatgren slipper

a fierne bolter og muttere ved farste installasjon.
Dette gjgr installasjonen enklere ved at installatgren
kan settes sammenkoblingskomponentenes rillede
ende direkte inn i koblingen.

2. SJIEKK SAMMENKOBLINGKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
ma stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

For stil 108 koblinger: Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"),
rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor
toleransene som er angitt for Victaulic IGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

For stil 109 koblinger: Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"),
rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor
toleransene som er angitt for Victaulic OGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr

i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic *—""1. bruksomrade
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer, . ’x‘;rlgl;;i

men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for &
bekrefte at den passer til den planlagte oppgaven.
Fargekoden identifiserer materialgraden. Se side
32 for tabellen med “Fargekodereferanse for
pakninger” og “MERKNAD" pa side 36 for
viktig informasjon om pakninger. For fullstendig
informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes

Materialgrad ned fra victaulic.com.
fargekodemerke

/"\ FORSIKTIG

e Huvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel,
kun pa pakningens tetningslepper for & bidra til & forhindre at den klemmes,
ruller eller revner under installasjonsprosessen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.
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3a. Hvis noen av tilstandene som er beskrevet
under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel, kun pd pakningens tetningslepper.
Se tabellen med “Kompatible smgremidler for
pakninger” pa side 34.

VARSEL

e La aldri en stil 108 eller 109 kobling vaere delvis installert
pa sammenkoblingkomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED DISSE
INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr en fallfare
under installasjonen og en bristfare under testing.
¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.
¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen
blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

:

4. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen skjgten ved & stikke den rillede enden

pa en sammenkoblingskomponent inn i begge apningene i koblingen. De rillede endene
pa& sammenkoblingskomponenten skal settes inn i koblingen slik at den kommer i kontakt
med midtbenet i pakningen.

Det er ngdvendig a sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i hver
sammenkoblingskomponent og at pakningen sitter riktig. MERK: Koblingen kan dreies
for & sjekke at pakningen sitter riktig p& sammenkoblingskomponentens ender og inne

i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASAJON ANGAENDE BRUK AV STIL 108 OG 109 KOBLINGER
MED ENDELOKK OG TILKOBLINGSDELER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil 108 OG 109 koblinger pa endelokkene, mé& man bruke ekstra
tid pa & sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot midtbenet pa pakningen.

. For stil 108 koblinger, brukes kun Victaulic® nr. 146 FireLock™ IGS™ endelokk
med “PG” merket.

. For stil 109 koblinger, brukes kun Victaulic® FireLock™ nr. 006 endelokk som
er merket “EZ” pa innsiden eller Victaulic endelokk som er merket “QV” eller
“EZ QV"pé innsiden.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert
for/under testing eller p& grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic tilkoblingsdeler med stil 108 og 109 koblinger.

\A:tauhc‘ EN-BOLT, INSTALLATION-READY™ KOBLINGER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
1-100-NOB_70 ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F




A\ ADVARSEL

e Mutteren skal strammes slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
kontaktflater, slik som vist i trinn 5 og 6a eller 6b.

¢ Du ma IKKE fortsette & stramme mutteren etter at kravene til den visuelle metall-
mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av fester kan fgre til:

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

¢ Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

MERKNAD

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken.

5. STRAMMING AV MUTTER: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med
dyp pipe til & stramme mutteren.

For stil 108 koblinger: Mutteren strammes slik at det er metall-mot-metall-kontakt
ved boltens kontaktflater.

For stil 109 koblinger: Mutteren strammes

slik at det er metall-mot-metall-kontakt rundt
omkretsen av boltens kontaktflater (omtrent midt
mellom de to settene med piler som er stgpt inn
i husene, slik som vist til venstre).

i =

For stil 108 og 109 koblinger: Sjekk at den ovale halsen pa bolten sitter riktig i bolthullet.
IKKE fortsett & stramme mutteren etter at kravene til den visuelle inspeksjonen av boltens
kontaktflate er oppfylt. Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet
(slik som indikert av en bgy i bolten, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at
boltens kontaktflate er skadet, osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut.
Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy” i denne
héndboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pé neste side.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

\A:taulic“




Nyttig informasjon

Faktisk ytre Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- | Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse | strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
1-2 1.315 - 2.375 st e 55 ft-lbs
DN25 - DN50 33,7-60,3 M10 17 75 Nem
2% 2.875 %t e 55 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem
3.000 ek ¥ 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 19 136 Ne-m
3-4 3.500 - 4.500 ek ¥ 100 ft-lbs
DN80 - DN100 | 88,9 -114,3 M11 19 136 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

t Kun stil 109 FireLock Installation-Ready faste koblinger: For VdS-sertifisering
for ¥"/M10 bolter, er strammemomentet 55 ft-lbs/75 N-m.

# Kun stil 109 FireLock Installation-Ready faste koblinger: For VdS sertifisering
for 76"/M11 bolter, er strammemomentet 75 ft-lbs/102 N-m.

MERK: Stil 108 koblingen er kun tilgjengelig i 1-inch/DN25 sterrelsen

A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes

i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes

ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Sjekk boltens kontaktflater pa hver skjgt visuelt for a veaere sikker pa at det er oppnadd
metall-mot-metall-kontakt slik som beskrevet i trinn 5.

ictaul

e

iC




6b. For stil 109 koblinger:

Sjekk boltens kontaktflater pa hver skjgt visuelt for a vaere sikker pa at det er oppnadd
metall-mot-metall-kontakt rundt omkretsen pa boltens kontaktflate (omtrent midt mellom
de to settene med piler som er stgpt inn i husene).

Krav til stgtte av rgr i konstruksjonsfasen.

Stil 108 og 109 koblinger krever at rgrene stgttes under konstruksjonen av rgrsystemet

for & unnga skade pa koblinger eller skjgter, som kan svekke eller gdelegge stivheten i den
fullfgrte konstruksjonen. De maksimalt tillatte lengdene pa overhengende rgr uten stgtte
er angitt nedenfor. Rgr med lengder over det som er angitt nedenfor, skal stgttes i henhold
til avsnittet "Mellomrom mellom rgrstgtter i faste rgrsystemer” i denne handboken.

‘ 6 feet

STOTTE 1,8 meter
ST@TTE j
KOBLING

KOBLINGER

6 feet
1,8 meter

STOTTE
/ ST@TTE

KOBLINGER

6 feet
1,8 meter

\ALBUE
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Stil 118 - FireLock™ 188" Installation-Ready™ utlgpskobling

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/under
testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Stil 118 Victaulic® FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ utlgpskobling skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller
tilsvarende standarder, og i henhold til gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

* Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

o Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre

til feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

RIKTIG - IGS rilleprofil
S |
FEIL - Original Groove System (OGS) rilleprofil

oL — |

Rar og riller er ikke vist i malestokk

Stil 118 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ utlgpskoblinger skal KUN brukes sammen med
sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic 1GS-rillespesifikasjoner.
IKKE gjgr forsgk pa a installere denne koblingen pa sammenkoblingskomponenter som

er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

e
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Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 118 koblinger

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES: Stil 118
FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ utlgpskoblinger
er designet slik at installatgren slipper a fierne
mutteren, bolten eller forbindelsesleddet ved

farste installasjon. Dette gjgr installasjonen enklere
ved at installatgren kan settes sammenkob-
lingskomponentenes rillede ende direkte inn

i koblingen.

MUTTER/BOLT/
FORBINDELSESLEDD
VED F@RSTE
INSTALLASJON

2. SJIEKK SAMMENKOBLINGKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
ma stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
IGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

¢ Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
Se side 32 for tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” og “MERKNAD” pa side 36 for
viktig informasjon om pakninger. For fullstendig
informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes
ned fra victaulic.com.

/"\ FORSIKTIG

e Huvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun
pa pakningens tetningslepper for & bidra til & forhindre at den klemmes, ruller
eller revner under installasjonsprosessen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

Materialgrad
fargekodemerker

3a. Huvis noen av tilstandene som er beskrevet
under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel, kun pa pakningens tetningslepper.
Se tabellen med “Kompatible smgremidler

for pakninger” pé side 34.
\A:taulic“




A\ ADVARSEL

e La aldri en stil 118 utlgpskobling vaere delvis installert
pa sammenkoblingkomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED DISSE
INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr en fallfare
under installasjonen og en bristfare under testing.
¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.
¢ Hold hendene unna &pningene i koblingen under stramming.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen
blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

@D -I

4. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen skjgten ved & stikke enden med rillen pé en
sammenkoblingskomponent inn i begge apningene i koblingen. Sammenkoblingskomponentens
rillede ende skal settes inn i koblingen slik at det er kontakt med rgrstoppen pé pakningen.

Det er ngdvendig & sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i hver
sammenkoblingskomponent og at pakningen sitter riktig. MERK: Koblingen kan dreies
for & sjekke at pakningen sitter riktig p& sammenkoblingskomponentens ender og inne
i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 118 UTL@PSKOBLINGER MED
VICTAULIC NR. 146 IGS™ ENDELOKK OG ANDRE IGS™ TILKOBLINGSDELER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil 118 utlgpskoblinger pa Victaulic® nr. 146 IGS™ endelokk, ma& man
bruke ekstra tid pa a sjekke og bekrefte at IGS™ endelokket sitter tett mot midtbenet
p& pakningen.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

\A:tauhc“ EN-BOLT, INSTALLATION-READY™ KOBLINGER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
I1-100-NOB_76 ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F




A\ ADVARSEL

e Mutteren skal strammes slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
kontaktflater, slik som vist i trinn 5 og 6.

¢ Du ma IKKE fortsette & stramme mutteren etter at kravene til den visuelle metall-
mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av fester kan fgre til:

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

Personskade eller dgd

MERKNAD

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken.

5. STRAMMING AV MUTTER: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med en
Mie-inch (for muttere med britisk standard)/17-mm (for muttere med metrisk standard) dyp
pipe til & stramme mutteren slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.
MAKSIMUM TILLATT STRAMMEMOMENT FOR BOLTER ER 55 ft-lbs/75 Nem. Sjekk at
den ovale halsen pa bolten sitter riktig i bolthullet. Du ma IKKE fortsette & stramme mutteren
etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd. Hvis

du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy

i bolten, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

EN-BOLT, INSTALLATION-READY™KOBLINGER FOR \A:tauhc‘
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F I-100-NOB_77




A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

6. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

e

7. Victaulic® VicFlex™ fleksibel slange med fast
kobling skal installeres i samsvar med de aktuelle
instruksjonene i I-VICFLEX handboken, som kan
lastes ned fra victaulic.com.
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING
AV STIL 108 OG 109 KOBLINGER

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at systemet er helt trykkavlastet og tgmt fgr det gjgres forsgk pa & demontere

en kobling.

2. Lgsne mutteren pa koblingsenheten for & gjgre det mulig a fierne koblingen

fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern mutter, bolt, pakning og forbindelsesleddet fra husene. Undersgk alle komponenter
for & se om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes
en ny koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i trinn 2 pa side 69.

MERKNAD

¢ Fotografiene i dette avsnittet viser remontering av en stil 109 kobling; de samme
trinnene gjelder imidlertid ogsa for remontering av en stil 108 kobling.

/" FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

¢ IKKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING AV STIL 108 og 109 KOBLINGER, SKAL PAKNINGEN SM@RES:
Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel p& pakningens tetningslepper og eksterigr.
Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pa side 34.

6. INSTALLASJON AV PAKNING | DET FORSTE
KOBLINGSHUSET: Pakningen installeres i ett

av husene. Sjekk at pakningen sitter godt pa plass
i husets lomme.

Instruksjonene fortsetter pa neste side
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7. INSTALLASJON AV NESTE KOBLING

OG FORBINDELSESLEDD: Installere det neste
koblingshuset. Sjekk at pakningen sitter pa plass
i husets lomme. Forbindelsesleddet monteres
pa husene, slik som vist til venstre.

8. MONTERING AV BOLT OG MUTTER: Sett inn
bolten og tre en mutter p& den. MERK: Sjekk at
den ovale halsen pa bolten sitter riktig i bolthullet.
IKKE stram mutteren helt til. Boltens kontaktflater
ma stilles med en &pning for reinstallasjon av
koblingen. Mutteren skal veere i flukt med toppen
av bolten for a fa riktig avstand.

9. Fglg trinn 4 — 6a eller 6b péa side 70 — 73 for a fullfgre monteringen.

\A:tauhc‘ EN-BOLT, INSTALLATION-READY™ KOBLINGER FOR
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV STIL 118
UTLOPSKOBLINGER

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at systemet er helt trykkavlastet og tgmt fgr det gjgres forsgk pa & demontere

en kobling.

2. Lgsne mutteren pa koblingsenheten for & gjgre det mulig a fierne koblingen fra
sammenkoblingskomponentens ender. MERK: Ved fierning av den faste koblingen

pa en Victaulic® VicFlex™ fleksibel slange, se de fullstendige instruksjonene i den aktuelle
|-VICFLEX-dokumentasjonen.

3. Fjern mutter, bolt, pakning og forbindelsesleddet fra husene. Undersgk alle komponenter
for & se om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes
en ny koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i trinn 2 pa side 75.

/1 FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING AV STIL 118 UTL@PSKOBLINGER, SKAL PAKNINGEN
SM@RES:Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa pakningens tetningslepper
og eksterigr. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pa side 34.

Instruksjonene fortsetter pa neste side
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6. INSTALLASJON AV PAKNINGEN

| UTL@PSHUSET: Sett inn pakningen

i utlgpshuset. Sjekk at husets utlgp er i inngrep
med utlgpsdelen pa pakningen.

6a. INSTALLASJON AV NESTE HUS 0OG
FORBINDELSESLEDD: Installasjon av det neste
huset. Sjekk at pakningen sitter pa plass i husets
lomme. Forbindelsesleddet monteres p& husene,
slik som vist til venstre.

7. MONTERING AV BOLT OG MUTTER: Sett inn bolten og tre en mutter pa den. MERK:
Sjekk at den ovale halsen pa bolten sitter riktig i bolthullet. IKKE stram mutteren helt til.
Boltens kontaktflater ma stilles med en dpning for reinstallasjon av koblingen. Mutteren
skal veere i flukt med toppen av bolten for & f& riktig avstand.

8. Fglg trinn 4 — 7 pa side 76 — 78 for & fullfgre monteringen.

\A:tauhc‘ EN-BOLT, INSTALLATION-READY™ KOBLINGER FOR
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Installation-
Ready™ koblinger
for sammenkob-

lingskomponenter
med rillet ende

Instruksjoner for fgrste installasjon

Instruksjoner for remontering
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Stil 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™ fast kobling

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Stil 009N Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ faste koblinger skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller
tilsvarende standarder, og i samvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

* Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ |Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til

feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

OGS valserillet profil er vist
_f

Rar og riller er ikke vist i malestokk

Stil 009N koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter som er
klargjort i henhold til Victaulic OGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere denne
koblingen p& sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 009 koblinger

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:

Stil 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ faste
koblinger er konstruert slik at installatgren slipper

a fierne bolter og muttere ved farste installasjon.
Dette gjgr installasjonen enklere ved at installatgren
kan sette sammenkoblingskomponentenes rillede
ende direkte inn i koblingen.

e
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2. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten p& sammen-
koblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten, méa stort
sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskigter og valsemerker for & sikre en lekkasjefri
tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid at det brukes
riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum

tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD e

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr .H":- (jR : oden Lor

i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic *— ' bruksomréde
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer men y Merknad
er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr. AN-001

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
Se tabellen med “Fargekodereferanse for
pakninger” pa side 32 og “MERKNAD” pa

side 36 for viktig informasjon om pakninger.

For fullstendig informasjon om pakninger,

se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100,

som kan lastes ned fra victaulic.com.

Materialgrad
fargekodemerke

/" FORSIKTIG

e Huis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel,
kun pa pakningens tetningslepper for a bidra til a forhindre at den klemmes,
ruller eller revner under installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt kan fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3a. Hvis noen av tilstandene som er beskrevet
under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel, kun pa pakningens tetningslepper.
Se tabellen med “Kompatible smgremidler for
pakninger” pa side 34.

MERKNAD

o Ved spesialbestilling av fester i rustfritt stal, vil det sta
et "316"merke pa boltens hode, slikt som vist til venstre.

INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR \A:taulic‘
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A\ ADVARSEL

* La aldri en stil 009N kobling vare delvis installert pa
sammenkoblingkomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED
DISSE INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr
en fallfare under installasjonen og en bristfare under testing.

¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.

¢ Hold hendene unna &pningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skader pa eiendom.

)

4. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen
skjgten ved & stikke den rillede enden pa

en sammenkoblingskomponent inn i begge
apningene i koblingen. De rillede endene

pé& sammenkoblingskomponenten skal settes
inn i koblingen slik at den kommer i kontakt
med midtbenet i pakningen.

s/

Det er ngdvendig & sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i enden pa hver
sammenkoblingskomponent, og at pakningen sitter riktig. MERK: Fgr mutrene strammes,
kan koblingen dreies for a sjekke at pakningen sitter riktig pa sammenkoblingskomponentens
ender og inne i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 009N KOBLINGER MED ENDELOKK
OG FESTER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil 009N koblinger p& endelokkene, ma man bruke ekstra tid
péa a sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot midtbenet pa pakningen.

. Bruk kun Victaulic FireLock™ nr. 006 endelokk som er merket “EZ” pa innsiden
eller Victaulic endelokk som er merket “QV” eller “EZ QV” pa innsiden.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart far arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic FireLock™ fester med stil 009N koblinger.

\A:taulic‘ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
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A\ ADVARSEL

e Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i de vinklede kontaktflatene slik som vist i trinn 5 og 6.

¢ En vinklet kontaktflatene for bolten skal ha en forskyvning som er lik og positiv eller
ngytral, sik som vist i trinn 5 og 6.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning pa fester

som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & montere skjgten
(ufullstendig montering).

o Skader pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
pa husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

¢ Negativ innvirkning pa anleggets integritet

¢ Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene som
er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

E m
5. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med
dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
vinklede kontaktflater. Boltens kontaktflater skal ha en forskyvning som er lik og positiv
eller ngytral. Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. IKKE fortsett
& stramme mutrene etter at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har
mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy i bolten,
at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.),
ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk

av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig
informasjon" pa neste side.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
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Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse | pipengkkel | Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Drgrdiameter inches/ stgrrelse | strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
1% -4 1.660 - 4.500 EZ) e 55 ft-lbs
DN32-DN100 | 424-114,3 M10 17 75 Nem
5.250 Y2 78 135 ft-lbs
133,0 M12 22 183 Nem
5.500 Y2 78 135 ft-lbs
DN125 139,7 M12 22 183 Nem
5 5.563 Y2 78 135 ft-lbs
141,3 M12 22 183 Nem
6.250 - 6.500 Y2 78 135 ft-lbs
159,0 — 165,1 M12 22 183 Nem
6 6.625 Y2 78 135 ft-lbs
DN150 168,3 M12 22 183 Nem
8.500 %8 1%e 235 ft-lbs
216,0 M16 27 319 Nem
8 8.625 %% 1% 235 ft-lbs
DN200 219,1 M16 27 319 Nem
10-12 10.750 - 12.750 78 17%e 675 ft-lbs
DN250 - DN300| 273,0 - 3239 M22 36 915 Nem
*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.
. Sléjﬁ!fter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.
o Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

7. Sjekk plasseringen av boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for a veere sikker
pa at metall-mot-metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten. Boltens kontaktflater
skal ha en forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.

RIKTIG MONTERT SKJ@T RIKTIG MONTERT SKJ@T
VINKLEDE KONTAKTFLATER MED VINKLEDE KONTAKTFLATER MED
METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK, METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK,
POSITIV FORSKYVNING VED BOLTENS N@YTRAL FORSKYVNING VED BOLTENS
KONTAKTFLATER. KONTAKTFLATER.

\A:tauhc“ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
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FEIL MONTERT SKI@T
MELLOMROM | BOLTENS
KONTAKTFLATER

Det oppstar mellomrom i boltens
kontaktflater nar mutrene ikke er tilstrekkelig
strammet eller nar festene ikke er strammet
ved & bytte side. Se avsnittet nedenfor

med "Feil montert skjgt — Overstrammet."
Se ogsé avsnittene “Retningslinjer for bruk

FEIL MONTERT SKJ@T

NEGATIV FORSKYVNING
Negativ forskyvning av boltenes
kontaktflater skjer nar mutrene ikke
er strammet jevnt, noe som farer til
overstramming pa den ene siden og
understramming pa den andre. Hvis begge
mutrene understrammes, vil det i tillegg
fgre til negativ forskyvning. Se avsnittene

“Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og
“Valg av slagverktgy” i denne handboken.
Dette viser en feil montering, som kan
resultere i at skjgten svikter, skade pa
eiendom, alvorlig personskade eller dgd.

av slagverktgy” og “Valg av slagverktay”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.

FEIL MONTERT SKI@T
OVERSTRAMMET

Overstramming pa en vinklet kontaktflate
for bolter resulterer i en forskyvning som
hindrer metall-mot-metall-kontakt og lik
og positiv eller ngytral forskyvning ved den
motsatte vinklede kontaktflaten for bolter.
Dette skjer nar festene ikke strammes jevnt
ved & bytte side. Forsgk pa & stramme
festene pa den ene siden mens den
andre siden overstrammes, vil resultere
i at bolten far et strammemoment som
overskrider verdien for “Maksimum tillatt
strammemoment for bolter” angitt i tabellen
"Nyttig informasjon" i dette avsnittet.
Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.
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Stil 107N - Quickvic™ Installation-Ready™ fast kobling
Stil 807N - QuickVic™ Installation-Ready™ fast kobling for drikkevann

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse |nstaIIaslonsmstruksmnene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ [nstallatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Viktig informasjon

OGS valserillet profil er vist

__Jf

Rar og riller er ikke vist i malestokk

Stil 107N og 807N koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter
som er klargjort i henhold til Victaulic OGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a
installere disse koblingene pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen
rillespesifikasjon.

MERKNAD

¢ Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 107N kobling,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en stil 807N kobling.

Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 107N og 807N koblinger

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:
Stil 107N og 807N QuickVic™ Installation-
Ready™ faste koblinger er konstruert slik at
installatgren slipper & fierne bolter og muttere
ved fgrste installasjon. Dette gjgr installasjonen
enklere ved at installatgren kan settes
sammenkoblingskomponentenes rillede

ende direkte inn i koblingen.

e
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A\ ADVARSEL

o Stil 807N koblinger skal kun installeres pa sammenkoblingskomponenter i rustfritt
stal eller galvanisert karbonstal som er klargjort i samsvar med Victaulic Original
Groove System (OGS) spesifikasjonene.

e Se Victaulic publikasjon 17.01 for klargjgringsmetoder for rustfrie stalrgr,
som kan lastes ned fra victaulic.com.

e Victaulic RX-rillevalser skal brukes til rustfrie stalrgr som er angitt i tabell 1
i Victaulic publikasjon 17.01. Victaulic RX-rillevalser er sglvfargede og identifiseres
av “RX” merket pa forsiden.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

2. SJEKK SAMMENKOBLINGKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa sammen-
koblingskomponentene, mellom rillen og endene pa sammenkoblingskomponenten, méa stort
sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskigter og valsemerker for & sikre en lekkasjefri
tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid at det brukes
riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

o Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
Se tabellen med “Fargekodereferanse

for pakninger” pa side 32. For fullstendig
informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes
ned fra victaulic.com.

/\\ FORSIKTIG

e Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel kun pa pakningens tetningslepper
for a forhindre at den klemmes, krglles eller revner under installasjonen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades, med
lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

4. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med

et kompatibelt smgremiddel pa pakningens
tetningslepper. Se tabellen med "Kompatible
smgremidler for pakninger" pa side 34.
MERKNADER: Pakningens ytterside ble pafgrt
smgremiddel pa fabrikken, s det er ikke
ngdvendig a fjerne pakningen fra huset for

a ha ekstra smgremiddel pa den utvendige flaten.

\A:taulic“



A\ ADVARSEL

e La aldri en stil 107N eller 807N kobling veere delvis installert
pa sammenkoblingskomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED DISSE
INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr en fallfare
under installasjonen og en bristfare under testing.

¢ Hold hendene unna sammenkobllngskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.

¢ Hold hendene unna &pningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

' i) -I

v
5. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen skjgten ved a stikke enden med rillen

pa en sammenkoblingskomponent inn i begge dpningene i koblingen. De rillede endene
pa& sammenkoblingskomponenten skal settes inn i koblingen slik at den kommer i kontakt
med midtbenet i pakningen.

Det er ngdvendig a sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i enden péa hver
sammenkoblingskomponent, og at pakningen sitter riktig. MERK: Fgr mutrene strammes,
kan koblingen dreies for & sjekke at pakningen sitter riktig p4 sammenkoblingskomponentens
ende og inne i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 107N OG 807N KOBLINGER
MED ENDELOKK OG FESTER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil107N eller 807N koblinger pa endelokkene, ma& man bruke ekstra
tid pa & sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot midtbenet pa pakningen.

. Bruk kun Victaulic endelokk som er merket "QV" eller "EZ QV" péa innsiden.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic fester til stil 107N og 807N koblinger.

\A:taulic“ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
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A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i de vinklede kontaktflatene slik som vist i trinn 6 og 7.

¢ En vinklet kontaktflatene for bolten skal ha en forskyvning som er lik og positiv
eller ngytral, sik som vist i trinn 6 og 7.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a8 kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

Du mé IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte side for & unngd at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

o Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

Sl

6. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med

dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
vinklede kontaktflater. Boltens kontaktflater skal ha en forskyvning som er lik og positiv
eller ngytral. Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. IKKE fortsett

& stramme mutrene etter at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har
mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy i bolten,
at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.),
ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig
informasjon" pa neste side.

® =

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
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Nyttig informasjon

Faktisk ytre Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- | Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse | strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
2-4 2.375 -4.500 Y2 78 135 ft-lbs
DN50 - DN100 | 60,3 - 114,3 M12 22 183 Nem
5.250 % 1% 235 ft-lbs
133,0 M16 27 319 Nem
5.500 % 1% 235 ft-lbs
DN125 139,7 M16 27 319 Nem
5 5.563 % 1%e 235 ft-lbs
141,3 M16 27 319 Nem
6.250 - 6.500 R/ 1%e 235 ft-lbs
159,0 — 165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 R 1%e 235 ft-lbs
DN150 168,3 M16 27 319 Nem
8.515 3% 1% 425 ft-lbs
216,3 M20 32 576 Nem
8 8.625 ¥ 1% 425 ft-lbs
DN200 2191 M20 32 576 Nem
10-12 10.528 - 12.750 78 1% 675 ft-lbs
DN250 - DN300| 267,4 - 3239 M22 36 915 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata
MERK: Det kan hende at stil 807N koblingen ikke er tilgjengelig alle storrelsene som er angitt
i denne tabellen.

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.
. Sléjafter som er montert feil, skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.
¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

7. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten. Boltens kontaktflater skal ha en
forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.

—

ot c—
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RIKTIG MONTERT SKJ@T
VINKLEDE KONTAKTFLATER MED
METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK,

RIKTIG MONTERT SKJ@T
VINKLEDE KONTAKTFLATER MED
METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK,

POSITIV FORSKYVNING VED BOLTENES N@YTRAL FORSKYVNING VED BOLTENES

KONTAKTFLATER.

KONTAKTFLATER.

\A:taulic“
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FEIL MONTERT SKJ@T
MELLOMROM | BOLTENS
KONTAKTFLATER

Det oppstar et mellomrom i boltens
kontaktflater nar mutrene ikke er tilstrekkelig
strammet eller nar festene ikke er strammet
ved 4 bytte side. Se avsnittet nedenfor

med "Feil montert skjgt — Overstrammet."
Se ogsé avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktay”

i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.

FEIL MONTERT SKJ@T

NEGATIV FORSKYVNING
Negativ forskyvning av boltenes
kontaktflater skjer nar mutrene ikke
er strammet jevnt, noe som fgrer til
overstramming pa den ene siden og
understramming pa den andre. Hvis begge
mutrene understrammes, vil det i tillegg
fgre til negativ forskyvning. Se avsnittene
“Retningslinjer for bruk av slagverktgy”
og “Valg av slagverktgy” i denne
handboken. Dette viser en feil montering,
som kan resultere i at skjgten svikter, skade
pa eiendom, alvorlig personskade eller dgd.

FEIL MONTERT SKJ@T
OVERSTRAMMET

Overstramming pa en vinklet kontaktflate
for bolter resulterer i en forskyvning som
hindrer metall-mot-metall-kontakt og lik
og positiv eller ngytral forskyvning ved den
motsatte vinklede kontaktflaten for bolter.
Dette skjer nér festene ikke strammes jevnt
ved & bytte side. Forsgk pa & stramme
festene pa den ene siden mens den
andre siden overstrammes, vil resultere
i at bolten far et strammemoment som
overskrider verdien for “Maksimum tillatt
strammemoment for bolter” angitt i tabellen
"Nyttig informasjon" i dette avsnittet.
Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktay”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig

personskade eller dgd.

INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
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Stil 115 - FireLock EZ™ Installation-Ready™ reduksjonskobling

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Stil 115 Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ reduksjonskoblinger skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller
tilsvarende standarder, og i samsvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

* Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ [nstallatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre

til feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

IGS rilleprofil for
1-inch/DN25 side av kobling

LL/

Original Groove System (OGS) rilleprofil for
1/4-inch/DN32 eller 17/2-inch/DNA40 side av kobling

L |

Rar og riller er ikke vist i malestokk

1-inch/DN25 siden pa stil 115 koblingene skal KUN brukes med sammenkoblingskomponenter
som er Klargjort i henhold til Victaulic IGS-rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pé a

installere 1-inch/DN25 siden pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen
rillespesifikasjon.

1Y%-inch/DN32 eller 1%2-inch/DN40 siden pa stil 115 koblingene skal KUN brukes med
sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic OGS-rillespesifikasjoner.
IKKE gjgr forsgk pa a installere 1%-inch/DN32 eller 1 %-inch/DN40 siden pa sammenkob-
lingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

e
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Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 115 koblinger

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:
Stil 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™
reduksjonskoblinger er konstruert slik

at installatgren slipper a fierne bolter og
muttere ved fgrste installasjon. Dette gjgr
installasjonen enklere ved at installatgren kan
sette sammenkoblingskomponentenes rillede
ende direkte inn i koblingen.

2. SIEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
ma stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

1-inch/DN25 sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner
og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt
for Victaulic 1GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

Ya-inch/DN32 eller 1%2-inch/DN40 sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"),
rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene
som er angitt for Victaulic OGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD _# B svam

¢ Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr ﬂ;{ gf II: Od:: :;)r

i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic ek 5 Druxsomrade
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer, , Merknad
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr. AN-001

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for &
bekrefte at den passer til den planlagte oppgaven.
Fargekoden identifiserer materialgraden. Se side
32 for tabellen med “Fargekodereferanse

for pakninger” og “MERKNAD" pa side

36 for viktig informasjon om pakninger.

For fullstendig informasjon om pakninger,

se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100,
som kan lastes ned fra victaulic.com.

/1\ FORSIKTIG

« Huis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa
pakningens tetningslepper for a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3a. Hvis noen av tilstandene som er beskrevet
under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel, kun pa pakningens tetningslepper.
Se tabellen med “Kompatible smgremidler for
pakninger” pa side 34.

\A:tauhc“




MERKNAD

¢ Ved spesialbestilling av fester i rustfritt stal, vil det sta
et "316" merke pa boltens hode, slikt som vist til venstre.

ADVARSEL

e La aldri en stil 115 kobling vaere delvis installert pa
sammenkoblingkomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED
DISSE INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr
en fallfare under installasjonen og en bristfare under testing.

e Hold hendene unna sammenkobllngskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

4. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen
skigten ved & stikke enden med rillen pa

en sammenkoblingskomponent inn i begge
apningene i koblingen. De rillede endene

p& sammenkoblingskomponenten skal settes
inn i koblingen slik at den kommer i kontakt
med midtbenet i pakningen.

Det er ngdvendig a sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i enden pa hver
sammenkoblingskomponent, og at pakningen sitter riktig. MERK: Fgr mutrene strammes,
kan koblingen dreies for & sjekke at pakningen sitter riktig pa sammenkoblingskomponentens
ende og inne i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 115 KOBLINGER MED ENDELOKK

OG FESTER:
A\ ADVARSEL

¢ Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”
i denne handboken ma alltid leses og fglges.
* P& 1-inch/DN25 IGS siden, SKAL DET IKKE brukes et FireLock™ nr. 146 endelokk
direkte pa en stil 115 kobling. Se videre instruksjoner nedenfor.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Pa 1-inch/DN25 IGS siden, SKAL DET IKKE brukes et FireLock™ nr. 146 endelokk
direkte pa en stil 115 kobling. | dette tilfellet er det ngdvendig & bruke et skjgtergr med
begge ender klargjort til 1-inch/DN25 IGS dimensjonene og en stil 108 kobling mellom
stil 115 koblingen og nr. 146 endelokket.

. For 1%-inch/DN32 eller 1%2-inch/DN40 siden, brukes kun Victaulic FireLock nr. 006
endelokk som er merket med “EZ” pé& innsiden eller Victaulic endelokk som er merket
“QV” eller “EZ QV” pé innsiden.

. Ved montering av stil 115 koblinger pa endelokkene, m& man bruke ekstra tid
pa & sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot midtbenet pa pakningen.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic fester til stil 115 koblinger.

\A:taulic‘ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
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A\ ADVARSEL

e Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i de vinklede kontaktflatene slik som vist i trinn 5 og 6.

¢ En vinklet kontaktflatene for bolten skal ha en forskyvning som er lik og positiv
eller ngytral, sik som vist i trinn 5 og 6.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolten for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

¢ Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

e Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig a stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken.

5. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med

en Wie-inch (for muttere med britisk standard)/17-mm (for muttere med metrisk standard)
dyp pipe, stram mutrene jevnt ved & bytte side og oppretthold tilneermet jevne mellomrom
mellom boltenes kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens vinklede
kontaktflater. Boltens kontaktflater skal ha en forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.
MAKSIMUM TILLATT STRAMMEMOMENT FOR BOLTER ER 55 ft-lbs/75 Nem. Sjekk

at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. Du mé& IKKE fortsette & stramme
mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.
Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy
i bolten, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

\A:taulic“




A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

6. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-
mot-metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten. Boltens kontaktflater skal
ha en forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.

RIKTIG MONTERT SKJ@T RIKTIG MONTERT SKJ@T
VINKLEDE KONTAKTFLATER MED VINKLEDE KONTAKTFLATER MED
METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK, METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK,
POSITIV FORSKYVNING VED BOLTENES N@YTRAL FORSKYVNING VED BOLTENES
KONTAKTFLATER. KONTAKTFLATER.

\A:taulic‘ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
_— SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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FEIL MONTERT SKJ@T
MELLOMROM | BOLTENS
KONTAKTFLATER

Det oppstér et mellomrom i boltens
kontaktflater nar mutrene ikke er tilstrekkelig
strammet eller nar festene ikke er strammet
ved & bytte side. Se avsnittet nedenfor

med "Feil montert skjgt — Overstrammet."
Se ogsé avsnittene “Retningslinjer for bruk

FEIL MONTERT SKJ@T

NEGATIV FORSKYVNING
Negativ forskyvning av boltenes
kontaktflater skjer nar mutrene ikke
er strammet jevnt, noe som fgrer til
overstramming pa den ene siden og
understramming pa den andre. Hvis begge
mutrene understrammes, vil det i tillegg
fare til negativ forskyvning. Se avsnittene

“Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og
“Valg av slagverktgy” i denne handboken.
Dette viser en feil montering, som kan
resultere i at skjgten svikter, skade pa
eiendom, alvorlig personskade eller dgd.

av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.

FEIL MONTERT SKIJ@T
OVERSTRAMMET

Overstramming pa en vinklet kontaktflate
for bolter resulterer i en forskyvning som
hindrer metall-mot-metall-kontakt og lik
og positiv eller ngytral forskyvning ved den
motsatte vinklede kontaktflaten for bolter.
Dette skjer nér festene ikke strammes jevnt
ved & bytte side. Forsgk pa & stramme
festene pa den ene siden mens den
andre siden overstrammes, vil resultere
i at bolten far et strammemoment som
overskrider verdien for “Maksimum tillatt
strammemoment for bolter” angitt i tabellen
"Nyttig informasjon" i dette avsnittet.
Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.

e
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Stil 171 - Fleksibel komposittkobling

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Disse |nstaIIaslonsmstrukSJonene er beregnet pa en erfaren, opplaert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Viktig informasjon
OGS valserillet profil er vist
L —
Rear og riller er ikke vist i mélestokk

Stil 171 koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter som er
klargjort i henhold til Victaulic OGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere disse
koblingene p& sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 171 koblinger

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:

Stil 171 fleksible komposittkoblinger er konstruert
slik at installatgren slipper a fierne bolter

og muttere ved fgrste installasjon. Dette gjgr
installasjonen enklere ved at installatgren kan
installere sammenkoblingskomponentens rillede
ende direkte inn i koblingen.

2. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
ma stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic

skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer, Merknad
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr. AN-001
\A:taulic‘ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR

SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om pakninger, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

/Y FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel kun pa pakningens tetningslepper
for & forhindre at den klemmes, krglles eller revner under installasjonen.

o |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.
Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

4. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med
et kompatibelt smgremiddel pa pakningens
tetningslepper. Se tabellen med “Kompatible
smgremidler for pakninger” pa side 34.

Ved bruk av et stil 171 rgr med HDPE-rgr, spgr
alltid rgrets produsent om hvilke smgremidler
som er kompatible.

MERK: Pakningens ytterside ble pafgrt smgremiddel pa fabrikken, sa det er ikke
ngdvendig a fijerne pakningen fra huset for & ha ekstra smgremiddel pa den utvendige
flaten.

e La aldri en stil 171 kobling vaere delvis installert pa
sammenkoblingkomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SMSVAR MED DISSE
INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr en fallfare
under installasjonen og en bristfare under testing.

¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen
blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

2 ¥

5. INSTALLASJON AV KOBLING OVER
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS
ENDE: Installere koblingen over sammenkob-
lingskomponentens rillede ende Sjekk at
koblingen og pakningen ikke henger over
sammenkoblingskomponentens ende.

ﬁ 6. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-

LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen pa de
to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
med hverandre. Skyv koblingen péa plass slik

at koblingskilene innrettes med rillen pé hver

av sammenkoblingskomponentene.

Det er ngdvendig & sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i enden pa hver
sammenkoblingskomponent, og at pakningen sitter riktig. MERK: Fgr mutrene strammes,
kan koblingen dreies for & sjekke at pakningen sitter riktig pa sammenkoblingskomponentens
ende og inne i koblingshusene.

INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR \A:taulic‘
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET _—
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VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 171 KOBLINGER MED ENDELOKK
OG FESTER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil 171 koblinger pa endelokkene, ma man bruke ekstra tid
pa a sjekke og bekrefte at endelokket sitter helt inne koblingen

o Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic fester til stil 171 koblinger.

A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i de vinklede kontaktflatene slik som vist i trinn 7 og 8.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolten for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at kravene til den visuelle kontaktflate-

mot-kontaktflate inspeksjonen er oppnadd.

e Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen til kontakt.

¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

7. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med

dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene har fullstendig kontakt med
hverandre. Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. IKKE fortsett

& stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen
er oppnadd, og du mé IKKE overskride 60 ft-lbs/81 Nem med strammemoment pa mutrene
under monteringen. Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet

(slik som indikert av skade pa boltens kontaktflate, osv.), ma hele koblingsenheten
skiftes ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av
slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

\A:tauhc“ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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BOLTENS OVALE HALS

BOLTENS OVALE HALS

SITTER RIKTIG SITTER FEIL
Nyttig informasjon
Faktisk ytre Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- |Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse  [strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
1% 1.900 s e 60 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 81 Nem
2 2.375 s e 60 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 81 Nem
2% 2.875 ¥ e 60 ft-lbs
73,0 M10 17 81 Nem
3 3.500 Y2 78 60 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 81 Nem
4 4.500 Y2 78 60 ft-lbs
100 114,3 M12 22 81 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

A\ ADVARSEL

i drift.

e Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes

o Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes

ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

=

— 1

]

8. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for a veere sikker at kontaktflatene
er i full kontakt med hverandre langs hele flaten.

INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR

SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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Stil 177N - QuickVic™ Installation-Ready™ fleksibel kobling
stil 877N - Quickvic™ Installation-Ready™ fleksibel kobling for drikkevann

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

* Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Viktig informasjon

OGS valserillet profil er vist

__Jf

Rar og riller er ikke vist i malestokk

Stil 177N og 877N koblinger skal KUN brukes sammen med sammenkoblingskomponenter
som er Kklargjort i henhold til Victaulic OGS rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pé &
installere disse koblingene pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen
rillespesifikasjon.

MERKNAD

¢ Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 177N kobling,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en stil 877N kobling.

Instruksjoner for den fgrste installasjonen av stil 177N og 877N koblinger

IKKEFJERN

1. KOBLINGEN MA IKKE DEMONTERES:
Stil 177N og 877N QuickVic™ Installation-
Ready™ fleksible koblinger er konstruert

slik at installatgren slipper & fierne bolter

og muttere ved fgrste installasjon. Dette gjgr
installasjonen enklere ved at installatgren kan
sette sammenkoblingskomponentenes rillede
ende direkte inn i koblingen.

\A:taulic“ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
_— SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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A\ ADVARSEL

o Stil 877N koblinger skal kun installeres pd sammenkoblingskomponenter i rustfritt
stal eller galvanisert karbonstal som er klargjort i samsvar med Victaulic Original
Groove System (OGS) spesifikasjonene.

e Se Victaulic publikasjon 17.01 for klargjgringsmetoder for rustfrie stalrgr,
som kan lastes ned fra victaulic.com.

o Victaulic RX-rillevalser skal brukes til rustfrie stalrgr som er angitt i tabell 1
i Victaulic publikasjon 17.01. Victaulic RX-rillevalser er sglvfargede og identifiseres
av “RX” merket pa forsiden.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

2. SJEKK SAMMENKOBLINGKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
mé stort sett vaere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

I £ bruksomrade
" Merknad
AN-001

3. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
Se tabellen med “Fargekodereferanse

for pakninger” pa side 32. For fullstendig
informasjon om pakninger, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes

Materialgrad | Ned fra victaulic.com.
fargekodemerke

/" FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel kun pa pakningens tetningslepper
for a forhindre at den klemmes, krglles eller revner under installasjonen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

4. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med
et kompatibelt smgremiddel p& pakningens
tetningslepper. Se tabellen med "Kompatible
smgremidler for pakninger" pa side 34.
MERKNADER: Pakningens ytterside ble
pafgrt smgremiddel pa fabrikken, sa det er
ikke ngdvendig a fijerne pakningen fra huset
for & ha ekstra smgremiddel pa den utvendige
flaten.

INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR \A:taulic“
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A\ ADVARSEL

e La aldri en stil 177N eller 877N kobling vaere delvis installert
pa sammenkoblingskomponentens ender. FESTENE SKAL
ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED DISSE
INSTRUKSJONENE. En delvis montert kobling utgjgr en fallfare
under installasjonen og en bristfare under testing.

¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i koblingen nar du forsgker a sette
sammenkoblingskomponentens rillede ender inn i koblingen.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

5. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Sett sammen skjgten ved & stikke enden med rillen

pa en sammenkoblingskomponent inn i begge apningene i koblingen. De rillede endene
pa sammenkoblingskomponenten skal settes inn i koblingen slik at den kommer i kontakt
med midtbenet i pakningen.

Det er ngdvendig & sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i enden pa hver
sammenkoblingskomponent, og at pakningen sitter riktig. MERK: Fgr mutrene strammes,
kan koblingen dreies for a sjekke at pakningen sitter riktig pa sammenkoblingskomponentens
ender og inne i koblingshusene.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 177N OG 877N KOBLINGER
MED ENDELOKK OG FESTER:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av stil 177N eller 877N koblinger p& endelokkene, ma man bruke ekstra
tid pa & sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot midtbenet pa pakningen.

. Bruk kun Victaulic endelokk som er merket "QV" eller "EZ QV" pa innsiden.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

. Victaulic anbefaler bruk av Victaulic fester til stil 177N og 877N koblinger.
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A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 6 og 7.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

6. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp
pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne mellomrom
mellom boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene har metall-mot-metall-kontakt. Sjekk

at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. IKKE fortsett & stramme mutrene
etter at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har mistanke om at noen
av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy i bolten, at mutteren buler pa
boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.), ma hele koblingsenheten
umiddelbart skiftes ut. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av
slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
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Nyttig informasjon

Faktisk ytre Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- |Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse  [strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
2-3 2.375-3.500 Y2 78 135 ft-lbs
DN50 - DN80 60,3 - 88,9 M12 22 183 Nem
4.250 R 1% 235 ft-lbs
108,0 M16 27 319 Nem
4 4.500 R 1% 235 ft-lbs
DN100 114,3 M16 27 319 Nem
5.250 ¥ 1% 425 ft-lbs
133,0 M20 32 576 N-m
5.500 ¥ 1% 425 ft-lbs
DN125 139,7 M20 32 576 Nem
5 5.563 3% 1% 425 ft-lbs
141,3 M20 32 576 Nem
6.250 - 6.500 ¥ 1% 425 ft-lbs
159,0 — 165,1 M20 32 576 N-m
6 6.625 ¥ 1% 425 ft-lbs
DN150 168,3 M20 32 576 N-m
8 8.625 78 1% 675 ft-lbs
DN200 219,1 M22 36 915 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata
MERK: Det kan hende at stil 877N koblingen ikke er tilgjengelig alle storrelsene som er angitt

i denne tabellen.

A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes

i drift.

e Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes

ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

7. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & vaere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV STIL 009N,
107N OG 807N KOBLINGER

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

MERKNAD

Det finnes to metoder som kan brukes ved remontering
av stil 009N, 107N og 807N koblinger.

e METODE 1 FOR REMONTERING: Koblingen kan remonteres

" # i sin “installation-ready” tilstand ved & installere pakningen
i husene, og deretter sette inn boltene og tre en mutter pa hver
bolt slik at 2 — 3 gjenger er synlige, slik som vist til venstre.
Hvis denne metoden er valgt, skal trinn 1 - 5 pa denne siden,
sammen med trinnene for strammesekvensen som er beskrevet
i installasjonsinstruksjonene for den aktuelle kobling pa de
foregaende sidene, fglges.

ELLER
e METODE 2 FOR REMONTERING: Pakningen og husene kan monteres pa
sammenkoblingskomponentens ender ved a fglge trinn 1-5 pa denne siden, sammen
med alle trinnene i avsnittet “Metode 2 for remontering” pa neste side.

Fglg disse fem trinnene for Metode 1 eller Metode 2:

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pa koblingsenheten for 4 gjgre det mulig & fierne koblingen fra
sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i installasjons-
instruksjonene for den aktuelle koblingen pé de foregédende sidene.

/\\FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING AV STIL 009N,
107N OG 807N KOBLINGER, SKAL
PAKNINGEN SM@RES:ar Smgr et tynt
lag med et kompatibelt smgremiddel

pa pakningens tetningslepper og
eksterigr. Se tabellen med “Kompatible
smgremidler for pakninger” pa side 34.
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Metode 2 for remontering

MERKNAD

o Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 009N kobling, men
de samme trinnene gjelder for remontering av en stil 107N og 807N kobling.

Sammenkoblings- Y
komponentens j
ende £

Pakningens
midtben

o

’ =
i '-rl'

A

1. Sjekk at trinn 1 — 5 pé forrige side ble utfgrt.

2. MONTERING AV PAKNING: Sett den rillede
enden pa en sammenkoblingskomponent inn

i pakningen slik at den kommer i kontakt med
pakningens midtben.

3. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen pé de

to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
med hverandre. Stikk sammenkoblingskomponentens
andre ende inn i pakningen helt til den kommer

i kontakt med pakningens midtben. MERK: Sjekk

at ingen del av pakningen gar inn i rillen pa noen

av sammenkoblingskomponentene.

4. FOR A FORENKLE REMONTERINGEN: Den ene
bolten kan settes inn i husene med mutteren skrudd
Igst pa bolten for & fa muligheten for “oversving”

slik som vist. MERK: Mutteren skal ikke skrus

pa mer enn at den er i flukt med boltens ende.

/" FORSIKTIG

i lekkasjer i skjgten.

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.
Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere

5. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.

6. MONTERING AV DEN GJENVARENDE BOLTEN/
MUTTEREN: Sett inn den gjenvaerende bolten,

tre mutteren pa bolten og stram den med fingrene.
MERK: Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter
riktig i bolthullet.

7. STRAMMING AV MUTTERE: Monteringen fullfgres ved a fglge strammesekvensen som
er beskrevet i installasjonsinstruksjonene for den aktuelle koblingen pé de foregédende sidene.

\A:taulic“
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV STIL 115
KOBLINGER

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

MERKNAD

Det finnes to metoder som kan brukes ved remontering
av stil 115 koblinger.

i e METODE 1 FOR REMONTERING: Koblingen kan remonteres i sin
“installation-ready” tilstand ved & installere pakningen i husene,
og deretter sette inn boltene og tre en mutter pa hver bolt slik
at 2 - 3 gjenger er synlige, slik som vist til venstre. Sjekk at den
minste apningen i pakningen vender mot den minste apningen
i husene. Ved valg av denne metoden, skal trinn 1 — 5 pa denne
siden og alle trinnene pa side 98 — 101 fglges.

ELLER
e METODE 2 FOR REMONTERING: Pakningen og husene kan monteres pa
sammenkoblingskomponentens ender ved a fglge trinn 1-5 pa denne siden,
sammen med alle trinnene i avsnittet “Metode 2 for remontering” pa neste side.

Fglg disse fem trinnene for Metode 1 eller Metode 2:

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker

& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pa koblingsenheten for & gjgre det mulig a fierne koblingen

fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i trinn 2 pa side 97.

/" FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for a forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.
¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING, SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel pa pakningens overflater slik som vist ovenfor. Se tabellen med “Kompatible
smgremidler for pakninger” pa side 34.
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Metode 2 for remontering

1. Sjekk at trinn 1 — 5 i avsnittet “Instruksjoner for remontering av stil 115 koblinger” ble fulgt.

2. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen
pé de to rillede endene pd sammenkoblingskomponenten med hverandre. Sett
sammenkoblingskomponentens minste ende inn i den minste apningen i pakningen,
og sammenkoblingskomponentens stgrste ende inn i den stgrste apningen i pakningen
slik at det oppstar kontakt med midtbenet. MERK: Sjekk at ingen del av pakningen gér
inn i rillen pa noen av sammenkoblingskomponentene.

/1\ FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten.

MERKNAD

* Stgrrelsen pa apningen
i hvert hus ma matche
for det gjores forsgk
pa & montere husene
(se stgrrelsesmerkene pa
toppen av hvert hus). | tillegg
ma 1-inch/DN25 IGS siden
av huset ha tre opphgyde
deler.

3. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn

i rillene pa begge sammenkoblingskomponenter,
og at hver av sidene pé huset vender mot
sammenkoblingskomponentens motsvarende side.

4. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter pa hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

5. STRAMMING AV MUTTERE: Fglg trinn 5 -6
péa side 99 — 101 for & fullfgre monteringen.

e

ictaulic



INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV STIL 171
KOBLINGER

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pa koblingsenheten for & gjgre det mulig a fierne koblingen
fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i installasjons-
instruksjonene for den aktuelle koblingen péa de foregédende sidene.

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

o |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING, SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel p& pakningens tetningslepper og eksterigr. Se tabellen med “Kompatible
smgremidler for pakninger” pa side 34.

6. MONTERING AV PAKNING: Installere
pakningen over sammenkoblingskomponentens
ende MERK: Sjekk at pakningen ikke henger
over sammenkoblingskomponentens ende.
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7. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen pé de
to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
med hverandre. Skyv pakningen i posisjon

og sentrere den mellom rillen pa hver av
sammenkoblingskomponentene. MERK: Sjekk

at ingen del av pakningen gar inn i rillen p& noen
av sammenkoblingskomponentene.

/1\ FORSIKTIG

i lekkasjer i skjgten.

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.
Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere

E—

8. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.

9. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter p& hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

10. STRAMMING AV MUTTERE: Fglg trinn 7 — 8 pa side 104 — 105 for & fullfgre

monteringen.

\A:taulic“
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV STIL 177N
OG 877N KOBLINGER

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

MERKNAD

Det finnes to metoder som kan brukes ved remontering
av stil 177N og 877N koblinger.

e METODE 1 FOR REMONTERING: Koblingen kan remonteres
i sin “installation-ready” tilstand ved a installere pakningen
i husene, og deretter sette inn boltene og tre en mutter pa hver
bolt slik at 2 — 3 gjenger er synlige, slik som vist til venstre.
Hvis denne metoden er valgt, skal trinn 1 — 5 pa denne siden,
sammen med trinnene for strammesekvensen som er beskrevet
i installasjonsinstruksjonene for den aktuelle kobling pa de
foregaende sidene, fglges.
ELLER
e METODE 2 FOR REMONTERING: Pakningen og husene kan monteres pa
sammenkoblingskomponentens ender ved a fglge trinn 1-5 pa denne siden,
sammen med alle trinnene i avsnittet “Metode 2 for remontering” pa neste side.

Fglg disse fem trinnene for Metode 1 eller Metode 2:

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pé koblingsenheten for a gjgre det mulig & fierne koblingen
fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i installasjons-
instruksjonene for den aktuelle koblingen péa de foregédende sidene.

/" FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for a forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. VED REMONTERING, SM@R
PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et
kompatibelt smgremiddel p& pakningens
tetningslepper og eksterigr. Se tabellen
med “Kompatible smgremidler for
pakninger” péa side 34.
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Metode 2 for remontering

MERKNAD

¢ Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 177N kobling,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en stil 877N kobling.

1. Sjekk at trinn 1 — 5 pa forrige side ble utfgrt.

2. MONTERING AV PAKNING: Sett den rillede

enden pa en sammenkoblingskomponent inn

! Sammenkoblings i pakningen slik at den kommer i kontakt med
R pakningens midtben.

y

g

f Pakningens
midtben

3. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen pé de

to rillede endene p& sammenkoblingskomponenten
med hverandre. Stikk sammenkoblingskomponentens
andre ende inn i pakningen helt til den kommer

i kontakt med pakningens midtben. MERK: Sjekk

at ingen del av pakningen gar inn i rillen pa noen

av sammenkoblingskomponentene.

/"\FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten.

4. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.

5. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter p& hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

6. STRAMMING AV MUTTERE: Fglg trinn 6 — 7 pa side 109 — 110 for & fullfgre monteringen.

\A:taulic“ INSTALLASJON-READY™ KOBLINGER FOR
_— SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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Installation-Ready™
tilkoblingsdeler

for sammenkob-
lingskomponenter
med rillet ende

Installasjonsinstruksjoner

Instruksjoner for remontering

\A:taulic“



Nr. 101 (90°rgrbend) og nr. 103 (45°rgrbend) - FireLock™

Installation-Ready™ tilkoblingsdeler

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

e Stil 101 og 103 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller
tilsvarende standarder, og i samsvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til

feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

IGS-rilleprofil for 1-inch/DN25
FireLock™ Installation-Ready"tilkoblingsdeler

L |

OGS-rilleprofil for sterrelser over 1-inch/DN25
L — |

Rar og riller er ikke vist i malestokk

FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i 1-inch/DN25 stgrrelsen skal KUN brukes til
sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic IGS-rillespesifikasjoner.

IKKE gjgr forsgk péa & installere 1-inch/DN25 FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler
pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i stgrrelser over 1-inch/DN25 skal KUN
brukes til sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic OGS-
rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere stgrrelser over 1-inch/DN25
pa& sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

e

ictaulic




Nr. 101/103 installasjonsmetode 1

MERKNAD

¢ Bildene i dette avsnittet viser installasjonen av en nr. 101 tilkoblingsdel,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en nr. 103 tilkoblingsdel.

1. TILKOBLINGSDELEN SKAL IKKE
DEMONTERES VED F@RSTE INSTALLASJON:
Victaulic® FireLock™ nr. 101 og 103 Installation-
Ready™ tilkoblingsdeler er konstruert slik at
installatgren slipper & fierne muttere og bolter ved
fgrste installasjon. Dette gjgr installasjonen enklere
ved at installatgren kan sette den rillede enden

pé& sammenkoblingskomponentene direkte inn

i tilkoblingsdelen.

VED FORSTE
INSTALLASJON

2. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene pa sammenkoblingskomponenten,
maé stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

For FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i 1-inch/DN25 stgrrelsen:
Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
IGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

For FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i stgrrelser over 1-inch/DN25:
Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

z '“"".‘-ln' QR koden for
= 1
‘L‘ '"' bruksomrade
%l— , Merknad
Lk AN-001

3a. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se side 32 for tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” og “MERKNAD” pa side 36 for viktig informasjon
om pakninger. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon
05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

/"\ FORSIKTIG

e Hvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel,
kun pa pakningens tetningslepper for a bidra til a forhindre at den klemmes,
ruller eller revner under installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3b. Hvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pa side 34.
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A\ ADVARSEL

e La aldri en nr. 101 eller 103 tilkoblingsdel vaere delvis installert
pa sammenkoblingkomponentens ender. TILKOBLINGSDELER
SKAL ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED
DISSE INSTRUKSJONENE. En delvis montert tilkoblingsdel
utgjgr en fallfare under installasjonen og en bristfare under
testing.

e Hold hendene unna sammenkobllngskomponentens
ender og apningene i tilkoblingsdelen nar du forsgker
a sette sammenkoblingskomponentens rillede ender
inn i tilkoblingsdelen.

* Hold hendene unna apningene i tilkoblingsdelen under
stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

' i) -I

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV NR. 101 OG 103 TILKOBLINGSDELER

A\ ADVARSEL

MED ENDELOKK:

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

] Ved montering av nr. 101 eller nr. 103 tilkoblingsdeler pa endelokkene, mé& man bruke
ekstra tid pa a sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot rgrstoppen pa pakningen.

. For 1-inch/DN25 stgrrelsen, brukes kun nr. 146 FireLock™ IGS™ endelokk med “PG”
merket. Nr. 006 og nr. 60 endelokk i 1-inch/DN25 stgrrelsen
SKAL IKKE brukes.

. For 1%-inch/DN32 og stgrre stgrrelser, brukes kun Victaulic FireLock™ nr. 006
endelokk som er merket “EZ” pa innsiden eller Victaulic endelokk som er merket “QV”
eller “EZ QV” pa innsiden.

. Siekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

4a. SETT INN SAMMENKOBLINGSKOMPO-
NENTENS F@RSTE ENDE: Sett sammen

skigten ved & stikke enden med rillen pa en
sammenkoblingskomponent inn i den ene
apningene i tilkoblingsdelen. Sammenkob-
lingskomponentens rillede ende skal settes

inn i tilkoblingsdelen slik at det er kontakt med
rgrstoppen pa pakningen. Det er ngdvendig &
sjekke visuelt at tilkoblingsdelens kiler er innrettet
med rillen i sammenkoblingskomponentens ende.

\A:tauhc“ INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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4b. DEN F@GRSTE UTVENDIGE MUTTEREN
STRAMMES HELT TIL: Bruk et slagverktgy

eller en standard pipengkkel med dyp pipe il

& stramme den fgrste utvendige mutteren slik at
tilkoblingsdelen sitter godt fast pa rgret, men slutt
& stramme straks det er metall-mot-metall-kontakt
i boltenes kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens
kiler gér helt inn i rillen og at boltens ovale hals

er riktig plassert i bolthullet.

Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne
h&ndboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon” pa neste side.

NS

\“n= r \ r

BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

MERKNAD

o Det ma aldri brukes makt pa installasjonen. Det skal vaere lett a sette
sammenkoblingskomponentene i tilkoblingsdelen.

o Hvis du har problemer med a sette inn sammenkoblingskomponentene,
sjekk at pakningen er smurt og sitter riktig pa plass i husene, at
sammenkoblingskomponentens dimensjoner og riller er innenfor
Victaulic-spesifikasjonene og at bolter og muttere sitter Igst nok
til at sammenkoblingskomponenten kan settes inn.

A\ ADVARSEL

o P3 dette tidspunktet er tilkoblingsdelen kun delvis installert.

o Tilkoblingsdelen skal behandles som en potensiell fallfare og ma ikke forlates
uten tilsyn.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

5a. SETT INN SAMMENKOBLINGSKOMPO-
NENTENS ANDRE ENDE: Sett sammenkob-
lingskomponentens andre rillede ende inn
tilkoblingsdelens andre ende. Sammenkob-
lingskomponentens rillede ende skal settes

inn i tilkoblingsdelen slik at det er kontakt med
rgrstoppen pa pakningen. Det er ngdvendig &
sjekke visuelt at tilkoblingsdelens kiler er innrettet
med rillen i sammenkoblingskomponentens ende.

MERK: Hvis sammenkoblingskomponenten ikke kan settes inn i tilkoblingsdelen,
Igsnes mutteren som ble strammet i trinn 4b trinnvis og akkurat tilstrekkelig til
at sammenkoblingskomponenten kan settes inn (se advarselen over).

INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR \A:tauhc‘
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET
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5b. DEN INNVENDIGE MUTTEREN STRAMMES
HELT: Den innvendige mutteren skal strammes
helt til slik at det oppstar metall-mot-metall-kontakt
ved boltens kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens
kiler fremdeles sitter helt inne i rillene og at den
ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

6. DEN ANDRE UTVENDIGE MUTTEREN
STRAMMES HELT TIL: Den andre utvendige
mutteren skal strammes helt til slik at det oppstar
metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.
Sjekk at tilkoblingsdelens kiler fremdeles sitter helt
inne i rillene og at den ovale halsen p& hver bolt
sitter riktig i bolthullet.

7. DEN F@RSTE UTVENDIGE MUTTEREN
STRAMMES HELT TIL: Gé tilbake og stram den
fgrste utvendige mutteren helt til slik at det oppstar
metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.

Du mé IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-
metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har mistanke om at noen av festene ble
strammet for hardt (du ser at bolten er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate
eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.), ma hele tilkoblingsdel-enheten skiftes

ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av
slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" nedenfor.

Nyttig informasjon

Faktisk ytre Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse | strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
1 1.315 ¥ e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ e 55 ft-lbs
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ e 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 76 e 100 ft-lbs
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 7he e 100 ft-lbs
73,0 M11 17 136 Nem
3.000 76 e 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata
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A\ ADVARSEL

Mutrene skal strammes i rekkefglgen som er vist pa side 123 — 124 helt til det

er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.

Hvis ikke mutrene strammes i den viste rekkefglgen, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene som
er beskrevet ovenfor.

~

GOD

8. SJEKK AT ALLE MUTRENE ER RIKTIG STRAMMET OG AT DET ER METALL-MOT-
METALL-KONTAKT MOT HVER AV BOLTENES KONTAKTFLATER: Sjekk visuelt alle
boltenes kontaktflater pa hver skigt for & bekrefte at det er metall-mot-metall-kontakt med
positiv eller ngytral utjevning ved boltenes vinklede kontaktflater og metall-mot-metall-kontakt
ved boltenes flate kontaktflater. Hvis boltens kontaktflater ikke oppnar metall-mot-metall-
kontakt, Igsne mutrene ved de vinklede boltkontaktflatene, og stram deretter alle mutrene
jevnt igjen ved & veksle side. Hvis det fremdeles ikke er metall-mot-metall-kontakt ved
boltenes kontaktflater, fiern tilkoblingsdelen fra sammenkoblingskomponentens ender og
sjekk at sammenkoblingskomponentens ytre diameter ("YD"), rilledimensjoner og maksimalt
tillatt utvidelsesdiameter er innenfor toleransene som er angitt for den aktuelle rilleprofilen

i denne handboken.

MERK: Fgr systemet trykksettes, kan tilkoblingsdelen justeres ved a Igsne de aktuelle festene.
Etter justering av tilkoblingsdelen ma festene strammes pa nytt slik at installasjonskravene
som er gitt i disse instruksjonene oppfylles.

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.

e Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

o Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR \A:tauhc“
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Nr. 101/103 installasjonsmetode 2
1. Sjekk at alle trinn pa side 120 — 121 ble utfgrt.

2. Nar det lar seg gjgre, kan begge rillede ender pa
sammenkoblingskomponenten settes inn i tilkoblingsdelen
f@r stramming. Sgrg for at sammenkoblingskomponentens
ender settes inn i tilkoblingsdelen slik at det er full

kontakt med rgrstoppen pa pakningen. Det er ngdvendig
& sjekke visuelt at tilkoblingsdelens kiler er innrettet

med rillene i sammenkoblingskomponentens ender.
Festene skal strammes jevnt ved & bytte side pa boltens
kontaktflater slik at installasjonskravene som er gitt i disse
instruksjonene oppfylles.

3. Far systemet trykksettes, kan tilkoblingsdelen
justeres ved & Igsne de aktuelle festene. Etter justering
av tilkoblingsdelen ma festene strammes pa nytt slik

at installasjonskravene som er gitt i disse instruksjonene
oppfylles.



Fjerning av en nr. 101 eller 103 tilkoblingsdel fra rgrsystemet

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e La aldri en nr. 101 eller 103 tilkoblingsdel veere delvis installert pA sammenkob-
lingkomponentens ender. En delvis installert tilkoblingsdel utgjgr en fallfare.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

e Nr. 101 og nr. 103 tilkoblingsdeler trenger IKKE & demonteres fullstendig for fierning.
¢ Bildene i dette avsnittet viser installasjonen av en nr. 101 tilkoblingsdel,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en nr. 103 tilkoblingsdel.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt far du forsgker a fierne
tilkoblingsdeler fra rgrsystemet.

-y

2. Lgsne kun mutrene utvendig og innvendig pa tilkoblingsdelens ende der den fgrste
sammenkoblingskomponent skal fiernes (mutrene skal ikke skrus ut mer enn slik at de er

i flukt med enden pa boltene) Fjern sammenkoblingskomponenten fra siden som ble Igsnet.
Sjekk at tilkoblingsdelen er festet til den andre sammenkoblingskomponenten for & forhindre
at tilkoblingsdelen kan falle.

villY

3. Stgtt koblingen mens du Igsner den andre utvendige mutteren. Fjern tilkoblingsdelen
forsiktig fra sammenkoblingskomponenten.

4. Undersgk alle komponenter for & se om de er skadet, inkludert revner i pakningsleppene,
deformerte pakningslepper eller ssmmenklemte omréder ved boltens kontaktflater. Hvis

det finnes slitasje eller skader, skal det brukes en ny tilkoblingsenhet fra Victaulic.

5a. Etter at tilkoblingsdelen er undersgkt og hvis det ble funnet at tilkoblingsdelen kan
brukes pa nytt i sin naveerende tilstand, fglg alle trinnene i det aktuelle avsnittet med
installasjonsmetoder.

5b. Hvis tilkoblingsdelen ble demontert fullstendig av en aller annen grunn, og hvis det

blir funnet at tilkoblingsdelen kan brukes pa nytt, se instruksjonene pa neste side.
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Remontering av en nr. 101 eller 103 tilkoblingsdel som ble demontert
fullstendig nar den ble fjernet fra rgrsystemet.

MERKNAD

¢ Nr. 101 og 103 tilkoblingsdeler trenger IKKE & demonteres fullstendig for fierning.
Hvis imidlertid en tilkoblingsdel demonteres helt under vedlikehold eller av andre
arsaker, ma de fglgende trinnene fullfgres.

¢ Tilkoblingsdelen skal remonteres slik som vist i trinnene nedenfor fgr det gjgres
forsgk pa a installere produktet pa nytt.

1. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i trinn 2 péa side 121.

/1\ FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

Smor 2a. SJEKK AT DET BRUKES EN PAKNING MED

o uwends | RIKTIG ST@RRELSE VED REMONTERING.
2b. VED REMONTERING AV NR. 101 OG 103
TILKOBLINGSDELER, SKAL PAKNINGEN SM@RES:
Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa
\Sme( pakningens tetningslepper og eksterigr, slik som vist
e Dadimper| til venstre. Se tabellen med “Kompatible smgremidler

Ny
o)

utvendig for pakninger” pé side 34.

3. SETT PAKNINGEN INN | TILKOBLINGSDELENS
FORSTE HUS: Pakningen installeres i ett av husene.
Sjekk at endene pa pakningen sitter pa plass i husets
lommer, slik som vist til venstre.

4. MONTERING AV TILKOBLINGSDELENS ANDRE
HUS: Montere tilkoblingsdelens andre hus. Sjekk at

endene pa pakningen sitter pa plass i husets lommer.

5. MONTERING AV BOLTER OG MUTTERE: Sett inn
boltene og tre en mutter pa hver bolt. MERK: Sjekk

at den ovale halsen pé hver bolt sitter riktig i bolthullet.
IKKE stram mutrene helt. Boltenes kontaktflater ma stilles
med en apning for tilbakemontering av tilkoblingsdelen.
To til tre fulle boltgjenger, eksponert over hver mutter,

vil gi riktig apning.

6. Fglg alle trinnene i det aktuelle avsnittet med installasjonsmetoder for a fullfgre
monteringen.
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Nr. 102 (Rett T-rgr) and No. 104 (bullhead T-rgr) - FireLock™

Installation-Ready™ tilkoblingsdeler

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

e Nr. 102 og 104 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler skal kun
brukes i brannvernsystemer som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende
forskrifter fra National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller
tilsvarende standarder, og i samsvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter.
Disse standardene og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget
skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til

feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

Viktig informasjon

IGS-rilleprofil for 1-inch/DN25
FireLock™ Installation-Ready"tilkoblingsdeler

L |

OGS-rilleprofil for sterrelser over 1-inch/DN25
L — |

Rar og riller er ikke vist i malestokk

FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i 1-inch/DN25 stgrrelsen skal KUN brukes til
sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic IGS-rillespesifikasjoner.

IKKE gjgr forsgk péa & installere 1-inch/DN25 FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler
pa sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i stgrrelser over 1-inch/DN25 skal KUN
brukes til sammenkoblingskomponenter som er klargjort i henhold til Victaulic OGS-
rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere stgrrelser over 1-inch/DN25
pa& sammenkoblingskomponenter som er klargjort til en annen rillespesifikasjon.

e
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Nr. 102/104 installasjonsmetode 1 — Sammenkoblingskomponenten settes
inn Igp-endene fgrst.

MERKNAD

¢ Bildene i dette avsnittet viser installasjonen av en nr. 102 tilkoblingsdel,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en nr. 104 tilkoblingsdel.

1. TILKOBLINGSDELEN SKAL IKKE
DEMONTERES VED FORSTE INSTALLASJON:
& . Victaulic® FireLock™ nr. 102 og 104 Installation-
Ready™ tilkoblingsdeler er konstruert slik at
b A installatgren slipper a fierne muttere og bolter ved
- 4_

_ fgrste installasjon. Dette gjgr installasjonen enklere
ved at installatgren kan sette den rillede enden
-~
w

iy

"
L
L4
"
w

p& sammenkoblingskomponentene direkte inn

MUTTERE/BOLTER i tilkoblingsdelen.
VED F@RSTE
INSTALLASJON

2. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og endene p& sammenkoblingskomponenten,
ma stort sett veere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker for & sikre

en lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk
alltid at det brukes riktig rilleprofil.

For FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i 1-inch/DN25 stgrrelsen:
Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
IGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

For FireLock™ Installation-Ready™ tilkoblingsdeler i stgrrelser over 1-inch/DN25:
Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

¢ Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

3a. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se side 32 for tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” og “MERKNAD” pa side 36 for viktig informasjon
om pakninger. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon
05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

/" FORSIKTIG

e Huvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36
forekommer, skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel,
kun pa pakningens tetningslepper for & bidra til & forhindre at den klemmes,
ruller eller revner under installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3b. Hvis noen av tilstandene som er beskrevet under “MERKNAD” PA SIDE 36 forekommer,
skal det smgres et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pa side 34.
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A\ ADVARSEL

e La aldri en nr. 102 eller 104 tilkoblingsdel vaere delvis installert
pa sammenkoblingkomponentens ender. TILKOBLINGSDELER
SKAL ALLTID STRAMMES UMIDDELBART, | SAMSVAR MED
DISSE INSTRUKSJONENE. En delvis montert tilkoblingsdel
utgjgr en fallfare under installasjonen og en bristfare under
testing.

¢ Hold hendene unna sammenkoblingskomponentens
ender og apningene i tilkoblingsdelen nar du forsgker
& sette sammenkoblingskomponentens rillede ender
inn i tilkoblingsdelen.

¢ Hold hendene unna apningene i tilkoblingsdelen under
stramming.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen

blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

' i) -I

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV NR. 102 OG 104 TILKOBLINGSDELER

A\ ADVARSEL

MED ENDELOKK:

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Ved montering av nr. 102 eller nr. 104 tilkoblingsdeler pa endelokkene, ma man bruke
ekstra tid pa a sjekke og bekrefte at endelokket sitter tett mot rgrstoppen pa pakningen.

. For 1-inch/DN25 stgrrelsen, brukes kun nr. 146 FireLock™ IGS™ endelokk med “PG”
merket. Nr. 006 og nr. 60 endelokk i 1-inch/DN25 stgrrelsen SKAL IKKE brukes.

. For 1%-inch/DN32 og stgrre stgrrelser, brukes kun Victaulic FireLock™ nr. 006
endelokk som er merket “EZ” pé innsiden eller Victaulic endelokk som er merket “QV”
eller “EZ QV” pa innsiden.

o Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

Lo

BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

4a. SETT SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENE INN | LOP-ENDENE: Sett

en rillet sammenkoblingskomponent inn i hvert Igp-ende i tilkoblingskomponenten.
Sammenkoblingskomponentens rillede ender skal settes inn i tilkoblingsdelen slik

at det er kontakt med hver rgrstopp péa pakningen. Det er ngdvendig a sjekke visuelt
at tilkoblingsdelens kiler er innrettet med rillen i sammenkoblingskomponentens ende.

INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR \A:tauhc“
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F 1-100-NOB_131




4b. STRAM MUTRENE LANGS L@P-SIDENE: Bruk et slagverktgy eller en standard
pipengkkel med dyp pipe til & stramme mutrene langs Igp-endene slik at tilkoblingsdelen
sitter godt fast p& sammenkoblingskomponenten, men slutt & stramme straks det er metall-
mot-metall-kontakt i boltenes kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens kiler gar helt inn i rillene
og at boltenes ovale hals er riktig plassert i bolthullet. Se avsnittet med “Retningslinjer for
bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den aktuelle
tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

MERKNAD

o Du ma IKKE sette inn kun den ene rillede sammenkoblingskomponenten i Igp-enden
pa tilkoblingsdelen og deretter stramme festene. Hvis dette gjgres, vil det ikke
vaere mulig a sette inn en rillet sammenkoblingskomponent i den andre Igp-enden
pa tilkoblingsdelen.

¢ Det ma aldri brukes makt pa installasjonen. Det skal veere lett & sette
sammenkoblingskomponentene i tilkoblingsdelen.

o Hvis du har problemer med & sette inn sammenkoblingskomponentene, sjekk at
pakningen er smurt og sitter riktig pa plass i husene, at sammenkoblingskomponentens
dimensjoner og riller er innenfor Victaulic-spesifikasjonene og at bolter og muttere
sitter Igst nok til at sammenkoblingskomponenten kan settes inn.

A\ ADVARSEL

o P3 dette tidspunktet er tilkoblingsdelen kun delvis installert.

o Tilkoblingsdelen skal behandles som en potensiell fallfare og ma ikke forlates uten
tilsyn.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

5a. SETT SAMMENKOBLINGSKOMPONENTEN INN | FORGRENINGSENDEN: Sett

den tredje rillede sammenkoblingskomponenten inn i dpningen pé forgreningsenden.
Sammenkoblingskomponentens rillede ende skal settes inn i tilkoblingsdelen slik at det er
kontakt med rgrstoppen pa pakningen. Det er ngdvendig & sjekke visuelt at tilkoblingsdelens
kiler er innrettet med rillen i sammenkoblingskomponentens ende.

5b. STRAM MUTRENE LANGS FORGRENINGSENDEN: Stram mutrene langs
forgreningsenden slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater. Sjekk
at tilkoblingsdelens kiler gar helt inn i rillen og at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig
i bolthullet.

\A:tauhc‘ INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

1-100-NOB_132 ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F




Nr. 102 Nyttig informasjon

Faktisk ytre | Mutrenes Dyp
Nominell rgrdiameter stgrrelse | pipengkkel- |Maksimum tillatt
rgrstgrrelse Diameter inches/ stgrrelse | strammemoment
inches/DN inches/mm Metrisk inches/mm for bolter*
1 1.315 % e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 % e 55 ft-lbs
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 % e 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 e e 100 ft-lbs
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 e e 100 ft-lbs
73,0 M11 17 136 Nem
3.000 e e 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 17 136 Ne-m

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

Nr. 104 Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp
stgrrelse | pipengkkel- [Maksimum tillatt
inches/ stgrrelse  [strammemoment
Metrisk inches/mm for bolter*
The Wi 100 ft-Ibs
Alle storrelser M1 17 136 N-m

*Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

A\ ADVARSEL

Mutrene skal strammes i rekkefglgen som er vist pa side 131 — 132 helt til
det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.

Hvis ikke mutrene strammes i den viste rekkefglgen, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-
metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene som
er beskrevet ovenfor.
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6. MUTRENE LANGS L@P-ENDEN STRAMMES HELT TIL: Stram mutrene langs Igp-
endene slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater. Du mé IKKE
fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt
inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for
hardt (du ser at bolten er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens
kontaktflate er skadet, osv.), ma hele tilkoblingsdel-enheten skiftes ut umiddelbart.

Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne
héndboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon" pa forrige side.

DARLIG

7. SJEKK AT ALLE MUTRENE ER RIKTIG STRAMMET OG AT DET ER METALL-MOT-
METALL-KONTAKT MOT HVER AV BOLTENES KONTAKTFLATER: Sjekk visuelt alle
boltenes kontaktflater p& hver skigt for & bekrefte at det er metall-mot-metall-kontakt med
positiv eller ngytral utjevning ved boltenes vinklede kontaktflater og metall-mot-metall-kontakt
ved boltenes flate kontaktflater. Hvis boltens kontaktflater ikke oppnar metall-mot-metall-
kontakt, Igsne mutrene ved de vinklede boltkontaktflatene, og stram deretter alle mutrene
jevnt igjen ved & veksle side. Hvis det fremdeles ikke er metall-mot-metall-kontakt ved
boltenes kontaktflater, fiern tilkoblingsdelen fra sammenkoblingskomponentens ender og
sjekk at sammenkoblingskomponentens ytre diameter ("YD"), rilledimensjoner og maksimalt
tillatt utvidelsesdiameter er innenfor toleransene som er angitt for den aktuelle rilleprofilen

i denne handboken.

MERK: Fgr systemet trykksettes, kan tilkoblingsdelen justeres ved a Igsne de aktuelle festene.
Etter justering av tilkoblingsdelen mé festene strammes pa nytt slik at installasjonskravene
som er gitt i disse instruksjonene oppfylles.

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.
¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

\A:tauhc“ INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

1-100-NOB_134 ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F



Nr. 102/104 installasjonsmetode 2 — Sammenkoblingskomponenten settes
inn i forgreningsenden fgrst

1. Sjekk at alle trinn pa side 129 — 130 ble utfgrt.

BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

2a. SETT SAMMENKOBLINGSKOMPONENTEN INN | FORGRENINGSENDEN:

Sett inn en rillet ende p& sammenkoblingskomponenten i forgreningsendens &pning.
Sammenkoblingskomponentens rillede ende skal settes inn i tilkoblingsdelen slik at det er
kontakt med rgrstoppen pa pakningen. Det er ngdvendig a sjekke visuelt at tilkoblingsdelens
kiler er innrettet med rillen i sammenkoblingskomponentens ende.

2b. STRAM MUTRENE LANGS FORGRENINGSENDEN: Bruk et slagverktgy eller en
standard pipengkkel med dyp pipe til & stramme mutrene langs forgreningsenden slik at
tilkoblingsdelen sitter godt fast pd sammenkoblingskomponenten. Sjekk at tilkoblingsdelens
kiler gér helt inn i rillen og at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet. Se avsnittet
med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken,
sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon” pa side 133.

MERKNAD

o Det ma aldri brukes makt pa installasjonen. Det skal vaere lett & sette sammenkob-
lingskomponentene i tilkoblingsdelen.

o Hvis du har problemer med a sette inn sammenkoblingskomponentene, sjekk at
pakningen er smurt og sitter riktig pa plass i husene, at sammenkoblingskompo-
nentens dimensjoner og riller er innenfor Victaulic-spesifikasjonene og at bolter
og muttere sitter Igst nok til at sammenkoblingskomponenten kan settes inn.

A\ ADVARSEL

e P3 dette tidspunktet er tilkoblingsdelen kun delvis installert.
o Tilkoblingsdelen skal behandles som en potensiell fallfare og ma ikke forlates
uten tilsyn.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller
alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR \A:tauhc‘
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F I-100-NOB_135
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BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

3a. SETT SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENE INN | LOP-ENDENE: Sett en

rillet sammenkoblingskomponent-ende inn i hver Igp-ende i tilkoblingskomponenten.
Sammenkoblingskomponentens rillede ender skal settes inn i tilkoblingsdelen slik at

det er kontakt med hver rgrstopp p& pakningen. Det er ngdvendig & sjekke visuelt at
koblingens kiler er innrettet med rillen i hver av sammenkoblingskomponentenes ender.
MERK: Hvis sammenkoblingskomponentens ender ikke kan settes inn i tilkoblingsdelen,
skal du Igsne mutteren som ble strammet i trinn 2b akkurat tilstrekkelig til at
sammenkoblingskomponentens ender kan settes inn (se advarselen over).

3b. STRAM MUTRENE LANGS L@P-ENDEN: Stram mutrene langs Igp-endene slik at det er
metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens kiler gar helt inn
i rillene og at boltenes ovale hals er riktig plassert i bolthullet. Se avsnittet med “Retningslinjer
for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den
aktuelle tabellen “Nyttig informasjon" pé side 133.

A\ ADVARSEL

Mutrene skal strammes i rekkefglgen som er vist pa side 135 — 137 slik at det
er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater.
Hvis ikke mutrene strammes i den viste rekkefglgen, vil det fgre til gkt belastning
pa festene som resulterer i fglgende:
o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).
o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)
o Skader eller brudd pa bolter
o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom
¢ Negativ innvirkning pa anleggets integritet
e Personskade eller dgd
Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-
metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.
e Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

\A:tauhc‘ INSTALLATION-READY™ TILKOBLINGSDELER FOR
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET

1-100-NOB_136 ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F



4. MUTRENE LANGS FORGRENINGSENDEN STRAMMES HELT TIL: Stram mutrene langs
forgreningsenden slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens kontaktflater. Du méa
IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt

inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet
(slik som indikert av en bgy i bolten, at mutteren buler pé boltens kontaktflate eller

at boltens kontaktflate er skadet, osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes
ut. Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne
héndboken, sammen med den aktuelle tabellen "Nyttig informasjon" pé side 133.

5. SJEKK AT ALLE MUTRENE ER RIKTIG STRAMMET OG AT DET ER METALL-MOT-
METALL-KONTAKT MOT HVER AV BOLTENES KONTAKTFLATER: Sjekk hver av boltens
kontaktflater p& hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at det er oppnadd metall-mot-metall-
kontakt slik som beskrevet i trinn 7 pé side 134.

MERK: Fgr systemet trykksettes, kan tilkoblingsdelen justeres ved a Igsne de aktuelle festene.
Etter justering av tilkoblingsdelen ma festene strammes pa nytt slik at installasjonskravene
som er gitt i disse instruksjonene oppfylles.
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Nr. 102/104 installasjonsmetode 3 — Alle sammenkoblingskomponentene settes inn
1. Sjekk at alle trinn pa side 129 — 130 ble utfgrt.

BOLTENS OVALE HALS SITTER RIKTIG BOLTENS OVALE HALS SITTER FEIL

2. Nér det lar seg gjgre, kan alle rillede ender p& sammenkoblingskomponenten settes
inn i tilkoblingsdelen fgr stramming. Sammenkoblingskomponentens rillede ender skal
settes inn i tilkoblingsdelen slik at det er kontakt med hver rgrstopp pé& pakningen.

Det er ngdvendig & sjekke visuelt at koblingens kiler er innrettet med rillen i hver

av sammenkoblingskomponentenes ender.

MERKNAD

e Det ma aldri brukes makt pa installasjonen. Det skal vaere lett & sette sammenkob-
lingskomponentene i tilkoblingsdelen.

e Hvis du har problemer med a sette inn sammenkoblingskomponentene, sjekk at
pakningen er smurt og sitter riktig pa plass i husene, at sammenkoblingskompo-
nentens dimensjoner og riller er innenfor Victaulic-spesifikasjonene og at bolter
og muttere sitter Igst nok til at sammenkoblingskomponenten kan settes inn.

3. Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & stramme

mutrene langs forgreningsenden slik at tilkoblingsdelen sitter godt fast pa sammenkob-
lingskomponenten, men slutt 8 stramme straks det er metall-mot-metall-kontakt i boltenes
kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens kiler gar helt inn i rillen og at den ovale halsen pa hver
bolt sitter riktig i bolthullet. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg
av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon"
pa side 133.

4. Stram mutrene langs Igp-endene slik at det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
kontaktflater. Sjekk at tilkoblingsdelens kiler gar helt inn i rillene og at boltenes ovale hals
er riktig plassert i bolthullet. Du méa IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene
til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.
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5. Stram mutrene helt til langs forgreningsenden slik at det er metall-mot-metall-kontakt
ved boltens kontaktflater. Du mé IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den
visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har mistanke om at
noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten er bgyd, at mutteren buler pa
boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.), ma hele tilkoblingsdel-
enheten skiftes ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”
og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig
informasjon" pa side 133.

6. SJEKK AT ALLE MUTRENE ER RIKTIG STRAMMET OG AT DET ER METALL-MOT-
METALL-KONTAKT MOT HVER AV BOLTENES KONTAKTFLATER: Sjekk hver av boltens
kontaktflater p& hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at det er oppnadd metall-mot-metall-
kontakt slik som beskrevet i trinn 7 pé side 134.

MERK: Fgr systemet trykksettes, kan tilkoblingsdelen justeres ved a Igsne de aktuelle festene.

Etter justering av tilkoblingsdelen mé festene strammes pa nytt slik at installasjonskravene
som er gitt i disse instruksjonene oppfylles.

ictaulic
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Fjerning av en nr. 102 eller 104 tilkoblingsdel fra rgrsystemet

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e La aldri en nr. 102 eller 104 tilkoblingsdel vaere delvis installert pa
sammenkoblingkomponentens ender. En delvis installert tilkoblingsdel utgjgr
en fallfare.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

MERKNAD

* Nr. 102 og nr. 104 tilkoblingsdeler trenger IKKE & demonteres fullstendig for fijerning,

¢ Bildene i dette avsnittet viser installasjonen av en nr. 102 tilkoblingsdel,
men de samme trinnene gjelder for installasjon av en nr. 104 tilkoblingsdel.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt far du forsgker a fierne
tilkoblingsdeler fra rgrsystemet.

-\

2. Lgsne kun mutrene langs forgreningsenden pé tilkoblingsdelen (mutrene skal ikke skrus
ut mer enn slik at de er i flukt med enden pa boltene). Fjern sammenkoblingskomponenten
fra forgreningsenden som ble Igsnet. Sjekk at tilkoblingsdelen er festet til sammenkob-
lingskomponenten pa Igp-enden for & forhindre at tilkoblingsdelen kan falle.

3. Sttt tilkoblingsdelen mens du Igsner mutrene langs Igp-siden pé delen. Fjern tilkoblingsdelen
forsiktig fra sammenkoblingskomponenten.

4. Undersgk alle komponenter for & se om de er skadet, inkludert revner i pakningsleppene,
deformerte pakningslepper eller sammenklemte omrader ved boltens kontaktflater. Hvis
det finnes slitasje eller skader, skal det brukes en ny tilkoblingsenhet fra Victaulic.

5a. Etter at tilkoblingsdelen er undersgkt og hvis det ble funnet at tilkoblingsdelen kan brukes pa
nytt i sin ndveerende tilstand, fglg alle trinnene i det aktuelle avsnittet med installasjonsmetoder.

5b. Huvis tilkoblingsdelen ble demontert fullstendig av en aller annen grunn, og hvis det blir
funnet at tilkoblingsdelen kan brukes pa nytt, se instruksjonene pa neste side.
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Remontering av en nr. 102 eller 104 tilkoblingsdel som ble demontert
fullstendig nar den ble fjernet fra rgrsystemet.

MERKNAD

e Nr. 102 og nr. 104 tilkoblingsdeler trenger IKKE & demonteres fullstendig for fjerning.|
Hvis imidlertid en tilkoblingsdel demonteres helt under vedlikehold eller av andre
arsaker, ma de fglgende trinnene fullfgres.

¢ Tilkoblingsdelen skal remonteres slik som vist i trinnene nedenfor fgr det gjgres
forsgk pa a installere produktet pé nytt.

1. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i trinn 2 pa side 130.

/" FORSIKTIG

o Det skal brukes et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under remonteringen.

o |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.
Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,
med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

2a. SJEKK AT DET BRUKES EN PAKNING MED
Smor den ytre RIKTIG STORRELSE VED REMONTERING.

delen utenfor

tetningsleppene 2b. VED REMONTERING AV NR. 102 OG 104
TILKOBLINGSDELER, SKAL PAKNINGEN SM@RES:
Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa
pakningens tetningslepper og den utvendige delen

smer pakningens | UteNfor tetningsleppene, slik som vist til venstre.
tetningslepper | Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger”
pa side 34.

3. SETT PAKNINGEN INN | TILKOBLINGSDELENS
FBRSTE HUS: Pakningen installeres i ett av husene.
Sjekk at endene pa pakningen sitter pa plass i husets
lommer, slik som vist til venstre.

4. MONTERING AV TILKOBLINGSDELENS ANDRE
HUS: Montere tilkoblingsdelens andre hus. Sjekk at
endene pa pakningen sitter pa plass i husets lommer.

5. MONTERING AV BOLTER OG MUTTERE: Sett inn
boltene og tre en mutter pa hver bolt. MERK: Sjekk

at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.
IKKE stram mutrene helt. Boltenes kontaktflater ma stilles
med en apning for tilbakemontering av tilkoblingsdelen.
To til tre fulle boltgjenger, eksponert over hver mutter,

vil gi riktig apning.

eee

6. Falg alle trinnene i det aktuelle avsnittet med installasjonsmetoder for & fullfgre monteringen.
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Denne siden er med hensikt blank

e
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Standardkoblinger for
OGS sammenkob-
lingskomponenter

med rillet ende

Klargjgringstrinn for installasjon
av koblinger vist i dette avsnittet

Installasjonsinstruksjoner

Instruksjoner for remontering
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KLARGJZRINGSTRINN FOR INSTALLASJON
AV KOBLINGER VIST | DETTE AVSNITTET

e Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

A\ ADVARSEL

¢ Produktene som er vist i dette
avsnittet skal KUN brukes med
OGS valserillet profil er vist sammenkoblingskomponenter som

\ f | er klargjort i henhold til Victaulic
\_v OGS rillespesifikasjoner.
¢ IKKE gjgr forsgk pa a installere
Rar og rille er ikke vist i malestokk disse produktene pa sammenkob-
lingskomponenter som er klargjort

til en annen rillespesifikasjon.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPO-
NENTENS ENDER: Den ytre overflaten pa
sammenkoblingskomponentene, mellom rillen og
endene pa sammenkoblingskomponenten, ma stort
sett vaere fri for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter
og valsemerker for a sikre en lekkasjefri tetning.

Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler
skal fiernes. Sjekk alltid at det brukes riktig
rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum
tillatt utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic
0OGS-rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr
i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer,
men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.
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MERKNAD

¢ Noen Victaulic® FireLock™ produkter kan leveres med forhdndssmurte pakninger.
¢ Se avsnittene "MERKNAD" og "Merknader for tgrranlegg for brannvern" pa side 36
for mer informasjon.

2. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

¢ Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper for & bidra til a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa pakningens
tetningslepper og eksterigr. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger”
pa side 34.

Sammenkoblings-
komponen-
tensende

Overdrevet for tydelighet

4. MONTERING AV PAKNING: Installere pakningen over sammenkoblingskomponentens
ende For 14-inch/DN350 og stgrre koblinger: Det kan veere lettere & vrenge pakningen

for & installere den over sammenkoblingskomponentens ende. MERK: Sjekk at pakningen
ikke henger over sammenkoblingskomponentens ende.

5. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjene pa de
to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
og juster dem slik at de er innenfor den riktige
dimensjonen for rgrende-separasjon. Skyv
pakningen i posisjon og sentrere den mellom rillen
pa hver av sammenkoblingskomponentene. MERK:
Sjekk at ingen del av pakningen gar inn i rillen

pa noen av sammenkoblingskomponentene.

5a. Hvis pakningen ble vrengt i trinn 4: Rull
pakningen i posisjon og sentrere den mellom rillen
pa hver av sammenkoblingskomponentene. MERK:
Sjekk at ingen del av pakningen gar inn i rillen

Overdrevet for tydelighet A .
pé noen av sammenkoblingskomponentene.
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Stil 005H - FireLock™ fast kobling

stil 07 - Zero-Flex™ fast kobling (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)
stil LO7 - Zero-Flex™ fast kobling (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)
stil 489 - fast kobling i rustfritt stal (4-inch/DN100 og mindre stgrrelser)

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

e Stil 005H Victaulic® FireLock™ faste koblinger skal kun brukes i brannvernsystemer
som er konstruert og installert i samsvar med gjeldende forskrifter fra National
Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) eller tilsvarende standarder,
og i samsvar med gjeldende byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene
og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes mot
kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale

og nasjonale forskrifter og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til

feilfunksjon i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet

og skade pa eiendom.

MERKNAD

o Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 005H kobling, men
de samme trinnene gjelder for installasjon av stil 07, LO7 og 489 koblinger
i stagrrelsene som er angitt ovenfor.

For stil 489 koblinger levert med bolter og muttere i rustfritt stal:

¢ Ha glidemiddel pa boltenes gjenger fgr festene monteres

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn” pa side 144 — 145.

2. FOR A FORENKLE MONTERINGEN: Den ene
bolten kan settes inn i husene med mutteren skrudd
Igst pa bolten for & fa muligheten for “oversving”

slik som vist. MERK: Mutteren skal ikke skrus

pa& mer enn at den er i flukt med boltens ende.

e
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/" FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

3. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.

4. MONTERING AV DEN GJENVARENDE BOLTEN/
MUTTEREN: Sett inn den gjenvaerende bolten,

tre mutteren pa bolten og stram den med fingrene.
MERK: Sjekk at den ovale halsen pé hver bolt sitter
riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 005H, 07, LO7 OG 489 KOBLINGER
MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i de vinklede kontaktflatene slik som vist i trinn 5 og 6.

¢ En vinklet kontaktflatene for bolten skal ha en forskyvning som er lik og positiv
eller ngytral, sik som vist i trinn 5 og 6.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.
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MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon"
nedenfor eller pa side 151.

m m
5. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med

dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne

mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt ved boltens
vinklede kontaktflater. Boltens kontaktflater skal ha en forskyvning som er lik og positiv

eller ngytral. Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. IKKE fortsett
& stramme mutrene etter at kravene til den visuelle inspeksjonen er oppnadd. Hvis du har
mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy i bolten,
at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet, osv.),

ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den aktuelle

tabellen “Nyttig informasjon" nedenfor eller pa side 151.

5a. KUN FOR STIL 489 KOBLINGER: Sammenmonteringen fullfgres ved a stramme alle

muttere med en momentngkkel. Se tabellen “Nyttig informasjon og krav til strammemoment
for stil 489 " nedenfor, sammen med avsnittet “Valg av momentngkkel" i denne handboken.

@ B

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

Nyttig informasjon og krav til strammemoment for stil 489

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk stgrrelse | pipengkkel- Ngdvendige
rgrstgrrelse | ytre rgrdiameter | inches/ stgrrelse  |strammemomenter
inches/DN inches/mm metrisk | inches/mm | ved montering
1%-2 1.900 - 2.375 ¥ e 18 - 22 ft-lbs
DN40 - DN50 48,3-60,3 M10 17 25-30 Nem
2% 2.875 % e 18 - 22 ft-Ibs
73,0 M10 17 25-30Nem
3.000 ¥ Ve 18 - 22 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 25-30Nem
3-4 3.500 - 4.500 ] % 45 - 50 ft-Ibs
DN8O-DN100| 889-114,3 M12 22 60 - 68 N-m
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A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

6. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-
mot-metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten. Boltens kontaktflater skal
ha en forskyvning som er lik og positiv eller ngytral.

RIKTIG MONTERT SKJ@T RIKTIG MONTERT SKJ@T
VINKLEDE KONTAKTFLATER MED VINKLEDE KONTAKTFLATER MED
METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK, METALL-MOT-METALL-KONTAKT OG LIK,

POSITIV FORSKYVNING VED BOLTENES ~ N@YTRAL FORSKYVNING VED BOLTENES
KONTAKTFLATER. KONTAKTFLATER.
STANDARD KOBLINGER FOR OGS \A:taulic“
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FEIL MONTERT SKJ@T FEIL MONTERT SKJ@T

MELLOMROM | BOLTENS NEGATIV FORSKYVNING
KONTAKTFLATER Negativ forskyvning av boltenes
Det oppstar et mellomrom i boltens kontaktflater skjer nar mutrene ikke

kontaktflater ndr mutrene ikke er tilstrekkelig ~ er strammet jevnt, noe som fgrer til
strammet eller nar festene ikke er strammet  overstramming pa den ene siden og

ved & bytte side. Se avsnittet nedenfor understramming pa den andre. Hvis begge
med "Feil montert skjgt — Overstrammet." mutrene understrammes, vil det i tillegg

Se ogsé avsnittene “Retningslinjer for bruk  fare til negativ forskyvning. Se avsnittene
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”

i denne handboken. Dette viser en feil og “Valg av slagverktgy” i denne
montering, som kan resultere i at skjgten handboken. Dette viser en feil montering,
svikter, skade pa eiendom, alvorlig som kan resultere i at skjgten svikter, skade
personskade eller dgd. péa eiendom, alvorlig personskade eller dgd.

FEIL MONTERT SKI@T
OVERSTRAMMET

Overstramming pa en vinklet kontaktflate
for bolter resulterer i en forskyvning som
hindrer metall-mot-metall-kontakt og lik og
positiv eller ngytral forskyvning ved den
motsatte vinklede kontaktflaten for bolter.
Dette skjer nér festene ikke strammes jevnt
ved & bytte side. Forsgk pa & stramme
festene pa den ene siden mens den
andre siden overstrammes, vil resultere
i at bolten far et strammemoment som
overskrider verdien for “Maksimum tillatt
strammemoment for bolter” angitt i tabellen
"Nyttig informasjon" i dette avsnittet.
Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken. Dette viser en feil
montering, som kan resultere i at skjgten
svikter, skade pa eiendom, alvorlig
personskade eller dgd.
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Stil 005H, 07 og LO7 nyttig informasjon

Stil 005H Stil 07/L07+
Maks. Maks.
Mutrenes |Dyp pipe| tillatt |[Mutrenes|Dyp pipe| tillatt
Nominell | Faktisk ytre | stgrrelse |stgrrelse | stramme- | stgrrelse | stgrrelse | stramme-
rgrstgrrelse| rgrdiameter | inches/ | inches/ | moment | inches/ | inches/ | moment
inches/DN | inches/mm | metrisk mm  |for bolter*| metrisk | mm |for bolter*
1 1.315 o o o ¥ e | 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ %6 55 ft-lbs ¥ e | 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 15 75Nem [ M10 17 75 Nem
1% 1.900 EZ %6 55 ft-lbs ¥ e | 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 15 75Nem [ M10 17 75 Nem
2 2375 ¥ %e 55 ft-lbs a s 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 15 75Nem | M12 22 183 Nem
2% 2.875 ¥ %e 55 ft-lbs 1) s 135 ft-lbs
73,0 M10 15 75Nem | M12 22 183 Nem
3.000 ¥ %e 55 ft-lbs 2] 7 135 ft-Ibs
DN65 76,1 M10 15 75Nem [ M12 22 183 Nem
3 3.500 ¥ %e 55 ft-lbs z) 7 135 ft-Ibs
DN80 88,9 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
4 4.500 EZ %e 55 ft-lbs Z) 7 135 ft-lbs
DN100 114,3 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
4.250 ¥ Y6 55 ft-Ibs ) % 135 ft-lbs
108,0 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
5.250 Ya 3% 135 ft-lbs| % 1%e [235 ft-lbs
133,0 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
5.500 Ya 3% 135 ft-lbs| % 1%e |235 ft-lbs
DN125 139,7 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
5 5.563 Y 3% 135 ft-lbs| % 1%e |235 ft-lbs
141,3 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6.250 Y 3% 135 ft-lbs| % 1%e |235 ft-lbs
159,0 M12 18 183 N-m | M16 27 319 Nem
6.500 Ya % 135 ft-lbs| % 1%e [235 ft-lbs
165,1 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6 6.625 Ya 3% 135 ft-lbs| % 1%e (235 ft-lbs
DN150 168,3 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
4 8.515 % %6 235 ft-lbs
216,3 M16 24 319 Nem - - -
8 8.625 % %he [235ft-lbs| 34 1% 425 ft-lbs
DN200 219,1 M16 24 319 Nem | M20 32 |576 Nem
# 10.528 o o - % 1% |675 ft-Ibs
267,4 M22 36 915 Nem
10 10.750 o _ o 78 1% |675 ft-Ibs
DN250 273,0 M22 36 915 Nem
4 12.539 o o o V3 176 |675 ft-lbs
318,5 M22 36 915 Nem
12 12.750 _ _ _ 3 1% 675 ft-Ibs
DN300 323,9 M22 36 915 Nem

+ Det kan hende at stil LO7 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.

# Gjelder for JIS metriske rgrstgrrelser, henholdsvis 200A, 250A og 300A, (JIS spesifikasjon G 3452;
G3454).

* Maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata.

MERK: For 14 — 24-inch/DN350 — DN60O stgrrelsene, se instruksjonene for stil WO7 AGS faste koblinger

i denne handboken.
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Stil HP-70 - fast kobling (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)

stil 89 - fast kobling

stil 889 - fast kobling for drikkevannsanlegg

stil 489 - fast kobling i rustfritt stal (5-inch, DN125 og stgrre stgrrelser)
Stil 489DX - fast kobling i duplex rutfritt stal

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept
eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Disse |nstaIIaslonsmstrukSJonene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert

for dette bestemte bruksomradet.

Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet

og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

MERKNAD

For stil HP-70 koblinger:

For stil 489/489DX koblinger levert med bolter og muttere i rustfritt stal:

Fotografiene i dette avsnittet viser installasjonen av en stil 889 kobling, men de
samme trinnene gjelder for installasjon av stil HP-70, 89, 489 og 489DX koblinger
i stgrrelsene som er angitt ovenfor.

Sjekk alltid pakningsstilen som fglger med koblingen. Hvis pakningen er en
EndSeal™ design, skal instruksjonene for HP-70ES pa side 187 — 192 i denne
handboken fglges.

Ha glidemiddel pa boltenes gjenger fgr festene monteres

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

/" FORSIKTIG

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

7
Tunge—> prdypmmg «—Tunge

Overdrevet for tydelighet

2. MONTERING AV HUSENE: Husene installeres over pakningen slik at tunge-og-fordypning
er riktig sammensatt (tungen i fordypningen) Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.
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3. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter p& hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

Hvis koblingene ble bestilt spesielt med med
bolter og muttere i rustfritt stal, skal det brukes
glidemiddel pa boltenes gjenger.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL HP-70, 89, 489, 489DX OG 889
KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

¢ Husenes tunge-og-fordypning ma vaere riktig sammensatt (tungen i fordypningen).
e Mutrene skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde et tilnaermet
likt mellomrom i boltens kontaktflate, helt til alle kravene til montering som
er spesifisert i trinn 4 og 5 er oppfylt.
¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.
Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning
pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 4 og 5 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unngé at pakningen
klemmes.
¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe
til & stramme festene.
e Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”, “Valg av slagverktgy”
og "Valg av momentngkkel" i denne handboken. Se i tillegg tabellen med "Krav
til strammemoment ved montering" pa side 155 og tabellen "Nyttig informasjon"
pa side 156.
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4. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy
eller en standard pipengkkel med dyp pipe til

& stramme mutrene jevnt ved & bytte sider helt

til boltens kontaktflater har like mellomrom.

Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig

i bolthullene. Sammenmonteringen fullfgres ved

& stramme alle muttere med en momentngkkel.
Se "MERKNAD" nedenfor for unntak, tabellen
“Krav til strammemoment ved montering ” pé& neste
side, og avsnittet “Valg av momentngkkel" i denne
handboken.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart.

MERKNAD

o Stil HP-70 koblingene i 6 — 12-inch/DN150 — DN30O stgrrelsene har ikke noe krav
til strammemoment. Mutrene skal likevel strammes jevnt ved & bytte side for a
opprettholde tilnzermet jevne mellomrom mellom boltens kontaktflater, helt de er
i metall-mot-metall-kontakt. Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte
side for & unnga at pakningen klemmes. Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene
etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.
e Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Wi .-'-..r ¥ i = i [ |
5. Foreta en visuell inspeksjon av boltens kontaktflate pa hver eneste skijgt for & sjekke
at monteringen ble utfgrt riktig (se "MERKNAD" ovenfor for stil HP-70 koblinger
in 6 — 12-inch/DN150 — DN300 stgrrelsene).
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Krav til strammemoment ved montering

Ngdvendige strammemomenter ved montering
Nom.
Rerstgrrelse | Faktisk ytre
inches/ | rgrdiameter Stil Stil Stil
DN inches/mm HP-70 89/889* 489 Stil 489DX
2 2375 60 - 80 ft-lbs | 60- 90 ft-lbs _ 45 - 60 ft-Ibs
DN50 60,3 81-109Nem | 81-122Nem 61-81Nem
2% 2.875 60 - 80 ft-lbs | 60— 90 ft-lbs _ 60 - 90 ft-Ibs
73,0 81-109Nem | 81-122Nem 81-122Nem
3.000 60 - 90 ft-lbs _ 60 - 90 ft-Ibs
DN65 76,1 - 81-122Nem 81-122Nem
3 3.500 60 - 80 ft-lbs | 60- 90 ft-lbs _ 60 - 90 ft-Ibs
DN80 889 81-109Nem | 81-122Nem 81-122Nem
4 4.500 60 - 80 ft-lbs | 85— 125 ft-Ibs _ 85 - 125 ft-lbs
DN100 1143 81-109Nem | 115-170 Nem 115-170 Nem
5.500 _ 85-125ft-lbs | 75-100 ft-lbs | 85— 125 ft-lbs
DN125 1397 115-170Nem [ 102-136 Nem | 115-170 N-m
5 5.563 _ 85-125 ft-lbs | 85— 125 ft-lbs _
141,3 115-170Nem [ 115-170 Nem
6.500 _ 175 - 250 ft-lbs | 125 - 200 ft-lbs | 125 - 200 ft-Ibs
165,1 237-339Nem [ 170-271Nem | 170 -271 Nem
6 6.625 Se merknaden | 175 - 250 ft-lbs | 125 - 200 ft-lbs | 125 — 200 ft-lbs
DN150 1683 nedenfor 237-339Nem [ 170-271Nem | 170 -271 Nem
8515 _ 200 - 300 ft-lbs | 200 - 300 ft-Ibs _
216,3 271-407 Nem | 271 - 407 Nem
8 8.625 Semerknaden| 500 ft-lbs | 200 - 300 ft-Ibs | 200 - 300 ft-lbs
DN200 2191 nedenfor 678 Nem 271 -407 Nem | 271 - 407 Nem
10.528 _ 250 - 350 ft-lbs | 200 - 300 ft-Ibs _
2674 339-475Nem | 271 -407 Nem
10 10.750 Se merknaden 500 ft-lbs 200 - 300 ft-lbs | 250 - 350 ft-Ibs
DN250 273,0 nedenfor 678 Nem 271 -407 Nem | 339-475Nem
12,539 _ 250 - 350 ft-lbs | 200 - 300 ft-Ibs _
3185 339-475Nem | 271 - 407 Nem
12 12.750 Se merknaden 500 ft-lbs 200 - 300 ft-lbs | 250 - 350 ft-Ibs
DN300 3239 nedenfor 678 Nem 271-407 Nem | 339-475Nem
14 14.000 _ o 200 - 300 ft-lbs | 250 - 350 ft-Ibs
DN350 3239 271-407 Nem | 339 -475Nem

* Det kan hende at stil 889 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.

MERKNAD

e Stil HP-70 koblingene i 6 — 12-inch/DN150 — DN300 st¢rrelsene har ikke noe krav
til strammemoment. Mutrene skal likevel strammes jevnt ved & bytte side for &
opprettholde tilnzermet jevne mellomrom mellom boltens kontaktflater, helt de er
i metall-mot-metall-kontakt. Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte
side for & unnga at pakningen klemmes. Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene
etter at kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.
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Nyttig informasjon

Style Style Style Style
HP-70 89/889* 489 489DX
Faktisk
Nominell| ytre
rgrstg- | rgrdia- |Mutrenes|Dyp pipe|Mutrenes|Dyp pipel Mutrenes|Dyp pipe|Mutrenes|Dyp pipe
rrelse | meter | stgrrelse | stgrrelse | stgrrelse |stgrrelse| stgrrelse | stgrrelse | stgrrelse |stgrrelse
inches/ |inches/| inches/ | inches/ | inches/ |inches/| inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN mm | metrisk | mm metrisk | mm | metrisk | mm | metrisk | mm
2 2375 % 1%e % 1% o . 2 V3
DN50 | 60,3 M16 27 M16 27 M12 19
2% 2375 Y% 1%e % 1%e o . Y% 1%e
60,3 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 o o % 1% o o % 1%e
DN65 | 76,1 M16 27 M16 27
3 3.500 % 1%e % 1%e o o % 1%
DN80 | 889 M16 27 M16 27 M16 27
4 4.500 3% 1% 3 1Va . o ¥ 1
DN100 | 1143 | M20 32 M20 32 M20 32
5.500 _ _ 3 1Va Ya 1V ¥ 1
DN125 | 139,7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 o . Y4 1V ¥4 1Va _ _
141,3 M20 32 M20 32
6.500 o . % 1%e % 1%e % 1%
165,1 M22 36 M22 36 M22 36
6 6.625 % 1% % 17%e % 17%e V3 1%
DN150 | 1683 | M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8515 _ _ 1 1% 1 1% _ _
216,3 M24 141 M24 41
8 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN200 | 219,1 M24 4 M24 a4 M24 41 M24 41
10528 | _ 1 1% 1 1% _ _
2674 M24 4 M24 41
10 10.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN250 | 2730 | M24 41 M24 4 M24 41 M24 41
12.539 _ . 1 1% 1 1% o .
3185 M24 41 M24 41
12 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN300 | 3239 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41

* Det kan hende at stil 889 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.

\A:taulic“
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Stil HP-70 - fast kobling (14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser)
stil 77 - fleksibel kobling (14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser - Fire eller seks hus)
stil 77S - fleksibel kobling i rustfritt stél (16-inch/DN40O0 og stgrre stgrrelser - Fire hus)

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ |[nstallatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

¢ De fglgende installasjonstrinnene viser bilder av en stil 77 kobling, men de samme
trinnene gjelder imidlertid ogsa for stil 77S og HP-70 koblinger i stgrrelsene som
er angitt ovenfor.

o Koblingene er stgpt i flere hus for a lette handeringen.

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

2. SAMMENMONTERING AV HUS: Husene settes sammen i to like halvdeler. Sett en bolt

i hver av hullene i boltens kontaktflater, tre en mutter p& hver bolt og stram med fingrene.
Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet. Stram mutrene slik at det

er metall-mot-metall-kontakt i boltens kontaktflater, og Igsne deretter mutteren en full
omdreining for & fa et mellomrom mellom kontaktflatene.

FOR STIL 77 KOBLINGER MED BOLTKONTAKTFLATER SOM INNEHOLDER EN TUNGE-
OG-FORDYPNING: Sett sammen husene med tunge-og-fordypningen riktig sammensatt
(tungen i fordypningen), slik som vist ovenfor.

STANDARD KOBLINGER FOR OGS \A:taulic“
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/" FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

3a. INSTALLASJON AV DEN F@RSTE FORHANDSMONTERTE HALVDELEN: Sett den
fgrste forndndsmonterte halvdelen over pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge sammenkoblingskomponentene.

3b. INSTALLASJON AV DEN GJENVAERENDE FORHANDSMONTERTE HALVDELEN:

Sett den gjenveerende forhandsmonterte halvdelen over pakningen. Sjekk at husenes kiler gar
helt inn i rillene i begge sammenkoblingskomponentene. Stgtt vekten av enheten mens resten
av boltene settes inn, skru en mutter pa hver bolt og stram med fingrene. MERK: Sjekk

at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL HP-70, 77 OG 77S KOBLINGER MED

ENDELOKK:
A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

] Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

o Mutrene skal strammes jevnt og vekselvis pa boltenes kontaktflater og slik at det
opprettholdes et tilnaermet likt mellomrom i kontaktflatene, helt til alle kravene
til montering som er spesifisert i trinn 4 og 5 er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 4 og 5 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene som
er beskrevet ovenfor.
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MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere vekselvis pa boltenes kontaktflater for & unnga
at pakningen klemmes.
¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til
a stramme festene.
¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon"
pa neste side.

ﬁ

FOR STIL HP-70 KOBLINGER: Sammenmonteringen fullfgres ved & stramme alle muttere
med en momentngkkel. Se tabellen “Nyttig informasjon og krav til strammemoment for stil
HP-70" pa neste side, sammen med avsnittet “Valg av momentngkkel" i denne hdndboken.
FOR STIL 77 KOBLINGER: Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den
visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd. Se den aktuelle tabellen "Nyttig
informasjon" pa neste side.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten

er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart. Se avsnittene “Retningslinjer

for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

4. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy
eller en standard pipengkkel med dyp pipe til &
stramme alle mutrene jevnt og vekselvis pa boltens
kontaktflater, og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom i kontaktflatene, helt il det er metall-
mot-metall-kontakt i hver av boltens kontaktflater.
Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig

i bolthullene.

5. Foreta en visuell inspeksjon av hver eneste boltkontaktflate pa hver eneste skjgt
for & sjekke at monteringen er korrekt.
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Stil HP-70 Nyttig informasjon og krav til strammemoment

Mutrenes Dyp pipe
Nominell Faktisk ytre stgrrelse stgrrelse Ngdvendige
rgrstgrrelse | rgrdiameter inches/ inches/ strammemomenter|
inches/DN inches/mm metrisk mm ved montering
14 14.000 1% 2 600 ft-lbs
DN350 355,6 M30 50 814 Nem
16 16.000 1% 2 700 ft-lbs
DN400 406,4 M30 50 949 Nem
Stil 77 Nyttig informasjon
Faktisk Mutrenes | Dyp pipe
Nominell ytre stgrrelse | stgrrelse |Maksimum tillatt
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/ |strammemoment
inches/DN inches/mm metrisk mm for bolter*
14-18 14.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lIbs
DN350 - DN450 355,6 -457 M24 41 1186 Nem
14.842 1 1% 875 ft-Ibs
3770 M24 41 1186 Nem
16.771 1 1% 875 ft-Ibs
426,0 M24 41 1186 Nem
18.897 1% 1346 875 ft-Ibs
480,0 M27 46 1186 Nem
20-24 20.000 - 24.000 1% 11346 875 ft-Ibs
DN500 - DN600 508 -610 M27 46 1186 Nem
20.866 1% 11346 875 ft-Ibs
530,0 M27 46 1186 Nem
24.803 1% 1346 875 ft-Ibs
630,0 M27 46 1186 Nem
28-30 28.000 - 30.000 1 1% 875 ft-Ibs
DN700 - DN750 711 -762 M24 41 1186 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

Stil 77S Nyttig informasjon

Faktisk Mutrenes | Dyp pipe
Nominell ytre stgrrelse | stgrrelse |Maksimum tillatt
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/ |strammemoment|
inches/DN inches/mm metrisk mm for bolter*
16-18 16.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lbs
DN400 - DN450 406,4 - 457,0 M24 41 1186 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert péa faktiske testdata

\A:taulic‘
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Stil 72 - Utigpskobling

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller
alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert

for dette bestemte bruksomradet.

Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet

og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

MERKNAD

Stil 72 utlgpskoblinger anbefales ikke til bruk i vakuumanlegg.

Stil 72 utlgpskoblinger anbefales ikke til bruk pa sammenkoblingskomponenter

i rustfritt stal.

Endelokk MA IKKE installeres i Igp med stil 72 utigpskoblinger i anlegg der et kan
oppsta vakuum.

Stil 72 pakningen inneholder en plettert "halsring" for a forbedre tetningen. IKKE
fiern denne ringen, da det kan oppsta lekkasje.

1. Fglg trinn 1 - 3 i avsnittet “Klargjgringstrinn” pa side 144 - 145.

2. MONTERING AV PAKNING: Pakningen
monteres i enden p& sammenkoblingskomponenten
slik at leppene pé den ene side dekker omradet
mellom rillen og sammenkoblingkomponentens
ende. MERK: Sammenkoblingskomponentens ende
skal ikke vaere i kontakt med forsterkningsribben
inne i pakningen.

3. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjene pa de
to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
og juster dem slik at de er innenfor den riktige
dimensjonen for rgrende-separasjon. Skyv
pakningen i posisjon og sentrere den mellom rillen
pa hver av sammenkoblingskomponentene. MERK:
Sjekk at ingen del av pakningen gar inn i rillen

pa noen av sammenkoblingskomponentene.
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e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

4. MONTERING AV NEDRE HUS: Sett det nedre
huset (uten utigpet) rundt den nedre delen av
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn

i rillene i begge sammenkoblingskomponentene.
MERK: Pakningen er utstyrt med tapper som er
konstruert slik at de ligger i fordypningene i bade
det gvre og det nedre huset. Disse tappene sgrger
for at pakningen sitter riktig i husene.

5. MONTERING AV @VRE HUS: Det gvre
huset settes over pakningen. Sjekk at

husenes kiler gar helt inn i rillene i begge
sammenkoblingskomponentene. Undersgk
utlgpsapningen for bekrefte at utlgpshalsen

pé pakningen er riktig plassert i det gvre huset.

6. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter pa hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
péa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 72 KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Endelokk MA IKKE installeres i Igp med stil 72 utlgpskoblinger i anlegg der et kan
oppsta vakuum.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.
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A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 7 og 8.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning
pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

e Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy"
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

7. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et
slagverktgy eller en standard pipengkkel med
dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte
side og opprettholde tilnaermet jevne mellomrom
mellom boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene
har metall-mot-metall-kontakt. Sjekk at den ovale
halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene.

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at
kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt
inspeksjonen er oppnadd.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten

er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer
for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen
“Nyttig informasjon” pa neste side.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
STANDARD KOBLINGER FOR OGS \A:taulic“
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A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

8. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

Nyttig informasjon

Lgp x reduksjonsutlgp
Maksimum
Faktisk Mutrenes |Dyp pipe| tillatt
Nominell ytre stgrrelse |stgrrelse| stramme-
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ | inches/ | moment
inches/DN inches/mm metrisk | mm | for bolter*
1% X Ya-1 1.900 X 0.840-1.315 ¥ e 55 ft-lbs
DN40 DN15 - DN25| 48,3 21,3-33,7 M10 17 75 Nem
2 X Ya-1 2.375 X 0.840-1.315 ¥ e 55 ft-lbs
DN50 DN15-DN25 | 60,3 21,3-33,7 M10 17 75 Nem
2% X Ya-1 2.875 X 0.840-1.315 Y2 78 135 ft-lbs
DN15 - DN25| 73,0 21,3-33,7 M12 22 183 Nem
1%-1% 1.660 - 1.900 % 1%e 235 ft-lbs
DN32 - DN40 42,4 -483 M16 27 319 Nem
3 X % 3.500 X 1.050 Y2 78 135 ft-lbs
DN80 DN20 88,9 26,9 M12 22 183 Nem
1-1% 1.315-1.900 % 1%e 235 ft-lbs
DN25 - DN40 33,7-483 M16 27 319 Nem
4 X %-1 4.500 X 1.050-1.315 Y2 78 135 ft-lbs
DN100 © DN20-DN25| 114,3 26,9 - 33,7 M12 22 183 Nem
1%-2 1.900 - 2.375 % 1%e 235 ft-lbs
DN40 - DN50 48,3-60,3 M16 27 319 Nem
6 X 1-2 6.625 X 1.315-2.375 R 1% 425 ft-lbs
DN150 © DN25 - DN50| 219,1 33,7-60,3 M20 32 576 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pé faktiske testdata
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Stil 75 - Fleksibel kobling

Stil 77 - Fleksibel kobling (24-inch/DN600 og mindre stgrrelser - To hus)
Stil L77 - Fleksibel kobling (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)

Stil 77A - Fleksibel kobling i aluminium

Stil 77S - Fleksibel kobling i rustfritt stal (8 — 14-inch/DN200 — DN350 Sizes)
Stil 77DX - Fleksibel kobling i duplex rustfritt stal

Stil 475 - Fleksibel kobling i lett rusfritt stal

Stil 475DX - Fleksibel kobling i duplex rusfritt stal

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Disse |nstaIIaslonsmstrukSJonene er beregnet pa en erfaren, opplaert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

¢ De fglgende installasjonstrinnene viser bilder av en stil 77 kobling, men de samme
trinnene gjelder imidlertid ogsa for installasjon av stil 75, L77, 77A, 77S, 77DX,
475 og 475DX koblinger i stgrrelsene som er angitt ovenfor.

Kun for stil 475/475DX koblinger:

o Stil 475/475DX koblingene har en tunge-og-fordypning i boltenes kontaktflater.
Husenes tunge-og-fordypning ma vaere riktig sammensatt (tungen i fordypningen).

For koblinger som leveres med bolter og muttere i rustfritt stal:
¢ Ha glidemiddel pa boltenes gjenger fgr festene monteres

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

/1\ FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

2. MONTERING AV HUSENE: Husene monteres
over pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn

i rillene i begge sammenkoblingskomponentene.

Se “MERKNAD" ovenfor for stil 475/475DX koblinger.

STANDARD KOBLINGER FOR OGS \A:taulic‘
SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RILLET _—

ENDE. INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F 1-100-NOB_165



3. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter pa hver bolt og stram med
fingrene.

For koblinger som leveres med fester i rustfritt stal,
sjekk at det er brukt glidemiddel p& boltens gjenger.

Kun for %4 — 6-inch/DN25 — DN150 stil 77S og 77DX
koblinger. Det ma legges en flat skive under hver
mutter.

MERK: Sjekk at den ovale halsen péa hver bolt sitter
riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 75, 77, L77, 77A, 77S, 77DX, 475
0G 475DX KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av & fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

o For stil 475/475DX koblingene, ma husenes tunge-og-fordypning vaere riktig
sammensatt (tungen i fordypningen).

e Muttere skal strammes jevnt ved & bytte side og opprettholde tilnzermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 4 og 5.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

o Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

e Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med den aktuelle tabellen “Nyttig informasjon"
pa side 168 - 170.
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4. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy
eller en standard pipengkkel med dyp pipe til

& stramme mutrene jevnt ved & bytte side og
opprettholde tiinaermet jevne mellomrom mellom
boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene har
metall-mot-metall-kontakt. Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. Du ma IKKE
fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den
visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen

er oppnadd..

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy
i bolten, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittene “Retningslinjer for
bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med den aktuelle
tabellen "Nyttig informasjon" pa de neste sidene.

- -
= N g
BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

5. Sjekk boltens kontaktflater pa hver eneste skjgt visuelt for & bekrefte at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.
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Stil 75, 77, L77 og 77A Nyttig informasjon

Stil 75 Stil 77/L771/77A
Faktisk Maksimum Maksimum
ytre Mutrenes|Dyp pipe| tillatt |[Mutrenes|Dyp pipe| tillatt
Nominell [rgrdiameter| stgrrelse |stgrrelse | stramme- | stgrrelse |stgrrelse| stramme-
rgrstgrrelse| inches | inches/ | inches/ | moment | inches/ | inches/ | moment
inches/DN mm metrisk mm | for bolter* | metrisk | mm | for bolter*
% 1.050 B B i % Ws | 55ftlbs
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1.315 % e 55 ft-lbs % Wie 55 ft-lbs
DN25 33,7t M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 % Wie 55 ft-lbs Y2 % 135 ft-lbs
DN32 42,4t M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
1% 1.900 EZ] Yie 55 ft-lbs 2 ] 135 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2 2.375 EZ] Yie 55 ft-lbs 2 ] 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2.664 EZ] e 55 ft-lbs 2 ] 135 ft-lbs
57,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2% 2.875 EZ] e 55 ft-lbs 2 ] 135 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 EZ] e 55 ft-lbs 2 s 135 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 Y2 ] 135 ft-lbs 2 ] 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem M12 22 183 Nem
3% 4.000 Y2 ] 135 ft-lbs Y 1%e 235 ft-lbs
DN90 101,6 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4.250 Y2 ] 135 ft-lbs Y 1%e 235 ft-lbs
108,0 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4 4.500 Y2 ] 135 ft-Ibs Y 1%e 235 ft-lbs
DN100 114,3 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
5.000 % 1% | 235ftlbs | . N
127,0 M16 27 319 Nem
5.250 8 1%e 235 ft-lbs Y4 1% 425 ft-lbs
133,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
5.500 8 1%e 235 ft-lbs Y4 1% 425 ft-lbs
DN125 139,7 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
5 5.563 EZ] 1%e 235 ft-lbs Y4 1% 425 ft-lbs
141,3 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6.000 % e | 235ft-lbs | _ _
1524 M16 27 319 Nem
6.250 8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
159,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6.500 8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6 6.625 8 1%e 235 ft-lbs Y4 1% 425 ft-lbs
DN150 168,3 M16 27 319 Nem M20 32 576 No-m
# 8.515 Y4 1% 425 ft-lbs s 1%e 675 ft-lbs
216,3 M20 32 576 Nem M22 36 915 Nem
8 8.625 Y4 1% 425 ft-lbs s 1%e 675 ft-lbs
DN200 2191 M20 32 576 Nem M22 36 915 Nem

1 Det kan hende at stil L77 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.

t Stil 75 og 77/77A hus er merket med henholdsvis 33,4 mm and 42,2 mm.

# Gjelder for JIS metriske rgrstgrrelser, henholdsvis 200A, 250A og 300A (JIS spesifikasjon G 3452;
G 3454).

* Maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata.
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Stil 75, 77, L77 og 77A Nyttig informasjon (fortsatt)

Stil 75 Stil 77/L771/77A
Faktisk Maksimum Maksimum
ytre Mutrenes [Dyp pipe| tillatt |Mutrenes|Dyp pipe| tillatt
Nominell |rgrdiameter| stgrrelse | stgrrelse | stramme- | stgrrelse |stgrrelse | stramme-
rgrstgrrelse |  inches inches/ | inches/ | moment | inches/ | inches/ | moment
inches/DN mm metrisk mm | for bolter* | metrisk mm | for bolter*
4 10.528 o o o 1 1% | 875 ft-lbs
2674 M24 41 1186 N-m
10 10.750 B B i 1 1% | 875ft-lbs
DN250 273,0 M24 41 1186 N-m
4 12.539 B B i 1 1% | 875ft-lbs
318,5 M24 41 1186 N-m
12 12.750 B B . 1 1% | 875ft-lbs
DN300 323,9 M24 41 1186 N-m
14 14.000 B B N 1 1% | 875ft-lbs
DN350 355,6 M24 41 1186 Nem
14.842 N N N 1 1% | 875ft-lbs
377,0 M24 41 1186 N-m
16 16.000 i i N 1 1% | 875ft-lbs
DN400 406,4 M24 41 1186 N-m
16.772 i i N 1 1% | 875 ft-lbs
426,0 M24 41 1186 N-m
18 18.000 i i . 1% 1% | 875 ft-lbs
DN450 457 M27 46 1186 Nem
18.898 i i N 1% 1% | 875 ft-lbs
480,0 M27 46 1186 N-m
20 20.000 B B N 1% 1% | 875 ft-lbs
DN500 508,0 M27 46 1186 N-m
20.866 i i . 1% 1% | 875 ft-lbs
530,0 M27 46 1186 Ne-m
22.000 i i N 1% 1% | 875 ft-lbs
559,0 M27 46 1186 Ne-m
22.835 . . . 1% 1% | 875 ft-lbs
580,0 M27 46 1186 N-m
24 24.000 N N . 1% 1% | 875 ft-lbs
DN600 609,6 M27 46 1186 Nem
24.803 . . i 1% 1%6 | 875 ft-lbs
630,0 M27 46 1186 Nem

1 Det kan hende at stil L77 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.

# Gjelder for JIS metriske rgrstgrrelser, henholdsvis 200A, 250A og 300A (JIS spesifikasjon G 3452;
G 3454).

* Maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata.
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Stil 77S Nyttig informasjon

Faktisk Stil 778
ytre Mutrenes Dyp pipe Maksimum
Nominell rgrdiameter stgrrelse stgrrelse  |[tillatt stramme-
rgrstgrrelse inches inches/ inches/ moment for
inches/DN mm metrisk mm bolter*

8 8.625 v 176 675 ft-lbs
DN200 219,1 M22 36 915 Nem
10-14 10.750 - 14.000 1 1% 875 ft-lbs

DN250 - DN350 | 273,0-355,6 M24 41 1186 Ne-m

Stil 77DX, 475 og 475DX Nyttig informasjon

Stil 77DX Stil 475/475DXt
Faktisk Maksimum Maksimum
ytre Mutrenes |Dyp pipe| tillatt |Mutrenes|Dyp pipe| tillatt
Nominell |rgrdiameter| stgrrelse |stgrrelse| stramme- | stgrrelse |stgrrelse | stramme-
rgrstgrrelse | inches inches/ | inches/ | moment | inches/ | inches/ | moment
inches/DN mm metrisk mm | for bolter* | metrisk mm | for bolter*
3% 1.050 ¥ e 55 ft-lbs o o .
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1.315 ¥ e 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ e 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ e 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2 2.375 ¥ e 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2% 2.875 ¥ e 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
3.000 o o o ¥ e 55 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem
3 3.500 s s 135 ft-lbs s s 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem | M12 22 183 Nem
4 4.500 % 1%e |235 ft-lbs s s 135 ft-lbs
DN100 114,3 M16 27 319 Nem | M12 22 183 Nem
5.500 . o o s s 135 ft-lbs
DN125 139,7 M12 22 183 Nem
6.500 . o o % 1%e |235 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 3% 1% |425ft-lbs| o o
DN150 168,3 M20 32 576 Nem

+ Det kan hende at stil 475DX ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt.
* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert péa faktisk testdata.
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Stil 78 - Snap-Joint™ kobling
stil 78A - Snap-Joint™ kobling i aluminium

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller
alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert

for dette bestemte bruksomradet.

Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet

og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

MERKNAD

Nar stil 78/78A Snap-Joint koblinger brukes i betongpumper, ma arbeidstrykket
inkludere belastning ved trykkstgt. Denne koblingen ma kun brukes dersom alle
kontruksjonsparametere overholdes.

Stil 78/78A Snap-Joint koblinger og rgr brukt i betongpumper ma ikke ha betong

og fremmede materialer i rgrenes riller og i kile- og pakningsrommet i koblingen.
Stil 78/78A Snap-Joint koblingene er ikke konstruert for eksentrisk belastning. Disse
koblingene anbefales ikke brukt i enden pa betongpumper eller pa vertikale stigergr
over 30feet/9,1 m. Det ma alltid brukes forsvarlige metoder for forankring og surring.

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

2. MONTERING AV HUS: Sett det ene huset

i den hengslete enheten over pakningen.

Sjekk at husets kiler gar helt inn i rillene i begge
sammenkoblingskomponentene. Sving det andre
huset i den hengslete enheten pa plass. Klem
husene sammen for & bedre sentreringen av
pakningen og for & koble rillene helt inn p& begge
sammenkoblingskomponentene.

3. PLASSERING AV LASEHANDTAK: Lgft
laseh&ndtaket for & plassere nebbet i vuggen
pé det motsatte huset, slik som vist til venstre.
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A\ ADVARSEL

o |KKE bruk hammere/tunge instrumenter til 3 lukke Idsehandtaket. Bruk av
hammere/tunge instrumenter til & lukke lasehandtaket kan resultere i at
komponenter sprekker, deformeres eller forskyves.

o Var forsiktig for a unnga a klemme fingre/hender nar lasehandtaket lukkes.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

installert riktig.

Nominell |Faktisk ytre| Delvis Helt
rgrstgrrelse | rgrdiameter| montert utstrakt
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm

1 1.315 3.38 4.50
DN25 33,7 859 114,3
1% 1.660 3.80 4.88
DN32 42,4 96,5 124,0
1% 1.900 5.50 7.63
DN40 48,3 139,7 193,8
2 2.375 6.25 7.75
DN50 60,3 158,8 196,9
2% 2.875 7.16 10.72
DN65 73,0 181,9 2723
3 3.500 7.88 10.25
DN80 88,9 200,2 260,4
4 4.500 10.63 12.88
DN100 114,3 270,0 327,2
5 5.563 13.66 16.88
DN125 141,3 347,0 428,8
6 6.625 14.88 18.38
DN150 168,3 378,0 466,9
8 8.625 15.38 18.91
DN200 2191 390,7 480,3
Krav til monteringsklaring for stil 78A Snap-Joint
koblinger i aluminium

Nominell |Faktisk ytre| Delvis Helt
rgrstgrrelse | rgrdiameter| montert utstrakt
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm

2 2.375 3.22 4.06
DN50 60,3 81,8 103,1
10 10.750 21.00 23.00
DN250 273,0 533,4 584,2

4. LUKKING AV LASEHANDTAK: Lukk
|&sehandtaket ved & skyve det godt ned helt til
handtaksenheten har kontakt med koblingshuset,
slik som vist til venstre. Handtaksenheten skal ha
kontakt med koblingshuset for & sikre at skjgten er

Krav til monteringsklaring for stil 78 Snap-Joint koblinger

Mttt /

Helt sy \/
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Instruksjoner for demontering og remontering av stil 78/78A
Snap-Joint koblinger

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Skyv en skrutrekker eller et liknende verktgy under lasehandtaket som hijelp til & Igfte det.

3. Trekk lasehandtaket bort fra koblingshuset. Fiern koblingen og pakningen fra
sammenkoblingskomponentens ender. Sjekk husets hengsel og lasehandtak for & bekrefte
at de ikke er Igsnet, deformerte, bgyde eller skadde. Huvis du er usikker pa tilstanden

til koblingen eller pakningen, ma det brukes et ny koblingsenhet fra Victaulic.

4. Fglg alle instruksjonene for remontering av koblingen i dette avsnittet.
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Stil 750 - Reduksjonskobling
Stil 875 - Reduksjonskobling for drikkevannsanlegg

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept
eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert

for dette bestemte bruksomradet.

Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet

og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

MERKNAD

Endelokk MA IKKE installeres pa den minste enden til stil 750 eller 875
reduksjonskoblinger i anlegg der det kan oppsta vakuum.

De fglgende installasjonstrinnene viser bilder av en stil 750 reduksjonskobling,
men de samme trinnene gjelder imidlertid ogsa for installasjon av stil 875
reduksjonskoblinger.

¢ FOR VERTIKALE INSTALLASJONER:
Det anbefales & bruke en
monteringsskive for a hindre at
det minste rgret skyves inn i det
stgrste rgret i vertikale installasjoner
(se illustrasjonen til venstre). Kontakt
Victaulic for informasjon.

Monteringsskive

1. Fglg trinn 1 - 3 i avsnittet “Klargjgringstrinn” pa side 144 - 145.

2. MONTERING AV PAKNING: Sett den
stgrste dpningen i pakningen over den stgrste
enden pa sammenkoblingskomponenten.
Sjekk at ingen del av pakningen gar inn i rillen
i sammenkoblingskomponenten.

\A:taulic‘ STANDARD KOBLINGER FOR OGS
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3. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjene pa de
to rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
og juster dem slik at de er innenfor den

riktige dimensjonen for rgrende-separasjon.

Stikk sammenkoblingskomponentens minste

ende inn i pakningen. MERK: Sjekk at ingen

del av pakningen gér inn i rillen pa noen

av sammenkoblingskomponentene.

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.

4. MONTERING AV HUS: Husene monteres over
pakningen. Sjekk at husenes kiler gar helt inn

i rillene pa begge sammenkoblingskomponenter,
og at hver av sidene pa huset vender mot
sammenkoblingskomponentens motsvarende side.

5. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter pad hver av bolten og stram
med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 750 KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

e Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Endelokk MA IKKE installeres pa den minste enden til stil 750 eller 875
reduksjonskoblinger i anlegg der det kan oppsta vakuum.

o Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha bilitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.
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A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 6 og 7.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

¢ Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

6. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et
slagverktgy eller en standard pipengkkel med

dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte
side og opprettholde tilnaermet jevne mellomrom
mellom boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene
har metall-mot-metall-kontakt. Sjekk at den ovale
halsen péa hver bolt sitter riktig i bolthullene.

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at
kravene til den visuelle metall-mot-metall-kontakt
inspeksjonen er oppnadd.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten

er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer

for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen
“Nyttig informasjon” pa neste side.

]

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.
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7. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & vaere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

Nyttig informasjon

Maksimum
Faktisk Mutrenes|Dyp pipe| tillatt
Nominell ytre stgrrelse |stgrrelse| stramme-
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ | inches/ | moment
inches/DN inches/mm metrisk [ mm | for bolter*
2 X 1-1% 2.375 X 1.315 - 1.900 ¥ e 55 ft-lbs
DN50 DN25 - DN40| 60,3 33,7-483 M10 17 75 Nem
2% 2 2.875 X 2.375 ¥ e 55 ft-lbs
DN50 73,0 60,3 M10 17 75 Nem
X 2 3.000 X 2.375 Y2 78 135 ft-lbs
DN65 DN50 76,1 60,3 M12 22 183 Nem
3 N 2 3.500 X 2.375 Y2 78 135 ft-lbs
DN80 DN50 88,9 60,3 M12 22 183 Nem
2% 2.875 Y2 78 135 ft-lbs
73,0 M12 22 183 Nem
3.000 Y2 78 135 ft-lbs
DN65 76,1 M12 22 183 Nem
4 X 2-3 4.500 X 2.375-3.500 ¥ 1%e 235 ft-lbs
DN100 DN50-DN80| 114,3 60,3 - 88,9 M16 27 319 Nem
5 X 4 5.563 X 4.500 3% 1V 425 ft-lbs
DN100 141,3 114,3 M20 32 576 Nem
X 4 6.500 X 4.500 % 1% 425 ft-lbs
165.1 DN100 165,1 114,3 M20 32 576 Nem
6 M 4 6.625 X 4.500 % 1V 425 ft-lbs
DN150 DN100 168,3 114,3 M20 32 576 Nem
5 5.563 §Z) 1V 425 ft-lbs
141,3 M20 32 576 Nem
8 X 8.625 X 6.500 s 17%e 675 ft-lbs
DN200 165.1 219,1 165,1 M22 36 915 Nem
6 6.625 s 17%e 675 ft-lbs
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
10 N 8 10.750 X 8.625 1 1% 875 ft-lbs
DN250 DN200 273,0 219,1 M24 41 1186 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert péa faktiske testdata

STANDARD KOBLINGER FOR OGS
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Stil 791 - Vic-Boltless kobling

A\ ADVARSEL

¢ Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1. Fglg alle instruksjoner i avsnittet "Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

2. MONTERING AV HUS: Sett den
ene siden av det hengslete huset over
pakningen, og sjekk at kilene gar inn

i rillene. Sving det andre siden av huset
pé plass. Klem husene for & forbedre
sentreringen av pakningen og sette
husene pa plass.

Stil 792 Klaring for monteringsverktay
- ~
13 inches N

@3omm) O,

8l inches
(206 mm)

3. PLASSERING AV
MONTERINGSVERKT@Y: Sett “T”
stangen pa stil 792 monteringsverktgyet
inn i vuggene péa den ene siden

av koblingshuset. Sett nebbet pa
monteringsverktgyet inn i vuggene

pa den andre siden av koblingshuset.

MERK: For 3 lette installasjonen av 6-inch/DN150 og stgrre koblinger, kan det brukes en
forlengelse p& monteringsverktgyet. Forlengelsen kan lages veda bruke et standard 3-inch/
DN20 rgr i stél eller aluminium (mé ikke ha en lengde p& mer enn 10 inches/254 mm)

og sette det over handtaket p&d monteringsverktgyet.
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A\ ADVARSEL

e |KKE bruk for stor makt under montering av stil 791 koblinger. Hvis monterings-
verktgyet ikke kan lukkes eller lasepinnen ikke kan settes pa plass, sjekk pakningens
posisjon og bekreft at rgr- og rilledimensjoner er innenfor Victaulic-spesifikasjonene.

o |KKE bruk hammere/tunge instrumenter til a lukke monteringsverktgyet. Bruk
av hammere/tunge instrumenter til & lukke monteringsverktgyet kan resultere
i at komponenter sprekker, deformeres eller forskyves.

o Bruk kun lasepinnen fra Victaulic med riktig stgrrelse som leveres med hver kobling.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan forarsake at produktet svikter med fare

for at noen kan bli drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

4. INNRETT HULLENE MED HVERANDRE:
Skyv monteringsverktgyet godt ned for a
bringe husene sammen og innrette hullene
for lasepinnen.

5. SETT INN LASEPINNEN: Sjekk at du har
en lasepinne med riktig stgrrelse (se tabellen
nedenfor). Sett inn lasepinnen ved a stikke
den slette enden pa pinnen i hullet.

6. DRIV INN LASEPINNEN: Bruk en
hammer til & drive pinnen gjennom begge
hullene i koblingshusene, og sett de riflete
hakkene i hullet. MERK: Pinnens posisjon
skal veere den samme som den permanente
pinnen pa motsatt side av koblingen.

7. Fiern monteringsverktgyet ved & Igfte
det opp og vekk fra koblingen.
Modell 791 Lasepinnestgrrelser
Lasepinne t
Nominell Faktisk ytre
rgrstgrrelse rgrdiameter Stgrrelse (diameter x lengde) Farge-
inches/DN inches/mm inches kode
2 2.375 .
DN50 60,3 Sex 17 Hvit
2% 2.875
DN65 73,0 Bx17% Red
3 3.500
DN8O 88,9 Bx17% Red
4 4.500
DN100 1143 The X 2 Gul
6 6.625
DN150 1683 Y2x2%e Grgnn
8 8.625 A
DN200 2191 2 X 2 %6 Bla

t Ekstra lasepinner er tilgjengelige i fargekodede remser med 10 pinner. Kontakt Victaulic.
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Instruksjoner for demontering og remontering
av stil 791 Vic-Boltless koblinger

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Sett “T” stangen pa stil 792
monteringsverktgyet inn i de bearbeidede
vuggene med den lengste pinnen (ikke “den
stgpte” siden). Sett nebbet pa verktgyet i den
midterste vuggen. Skyv verktgyet ned slik

at det kommer i kontakt med huset. Hold
verkigyet i denne stillingen.

3. Bruk en hammer og en drivpinne pa den slette enden til a drive ldsepinnen ut av hullet
og fierne den helt fra koblingen. MERK: Det kan brukes et liknende verktgy med en
mindre diameter enn lasepinnen til & drive ldsepinnen ut av hullet. Det kan veere ngdvendig
a rotere koblingen for & fa tilgang til pinnen nar koblingen er installert med visse ventiler

og tilkoblingsdeler.

4. Fiern monteringsverktgyet ved a Igfte det opp og vekk fra koblingen. Fjern husene og
pakningen. Sjekk husets hengsel og I&sepinne for & bekrefte at de ikke er Igsnet, deformerte,
bgyde eller skadde, og undersgk tilstanden til pakningen. Hvis det er slitasje eller skader,
skal det brukes en ny koblingsenhet fra Victaulic.

5. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, slik som beskrevet i avsnittet
"Klargjgringstrinn" pa side 144 — 145.

6. Fglg alle instruksjonene pa side 178 — 179 for a fullfgre monteringen.
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Stil 707-1J - NPS-til-JIS overgangskobling

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Disse |nstaIIaslonsmstrukSJonene er beregnet pa en erfaren, opplaert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1. Fglg trinn 1 — 3 i avsnittet “Klargjgringstrinn” pa side 144 - 145.

2. MONTERING AV PAKNING:

Sett den stgrste &pningen i pakningen
(merket NPS) over den stgrste enden pa
sammenkoblingskomponenten (NPS-siden).
MERK: Sjekk at pakningen ikke henger over
sammenkoblingskomponentens ende.

3. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett
senterlinjene til de rillede endene pa NPS
og JIS sammenkoblingskomponentene

og juster dem slik at de er innenfor

den riktige dimensjonen for rgrende-
separasjon. Skyv pakningen i posisjon

og sentrere den mellom rillen pa hver

av sammenkoblingskomponentene. MERK:
Sjekk at ingen del av pakningen gar inn i rillen
pé noen av sammenkoblingskomponentene
og at NPS-siden pa pakningen vender mot
NPS sammenkoblingskomponenten.

/" FORSIKTIG

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.
Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten og skade pa eiendom.
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MERKNAD

e Victaulic stil 707-1J overgangskoblinger
er konstruert med monteringstapper
for & sikre at husene monteres riktig
(NPS til NPS og JIS til JIS). Disse
monteringstappene skal sitte pa motsatte
sider ved riktig montering.

4. MONTERING AV HUS: Sett husene over
pakningen med monteringstappene pa
motsatte sider. Sjekk at de stgrste dpningene
i husene (merket NPS) vender mot den
stgrste sammenkoblingskomponenten
(NPS-siden) og at husenes kiler

gar helt inn i rillene pa begge
sammenkoblingskomponenter.

5. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE:
Sett inn boltene, tre en mutter pd hver av
bolten og stram med fingrene. MERK Sjekk
at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig
i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 707-1J KOBLINGER MED
ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av & fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart far arbeid med et endelokk.
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A\ ADVARSEL

o Husets monteringstapper skal sitte pa motsatte sider ved riktig montering.

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 6 og 7.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a8 kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd
i husene)

o Skader eller brudd pa bolter

¢ Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

o Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

Du mé IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt.

o Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy”
i denne handboken, sammen med tabellen “Nyttig informasjon" pa neste side.

6. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et
slagverktgy eller en standard pipengkkel
med dyp pipe til & stramme mutrene
jevnt ved & bytte side og opprettholde
tilnaermet jevne mellomrom mellom
boltens kontaktflater, helt til kontaktflatene
har metall-mot-metall-kontakt. Sjekk

at den ovale halsen pé hver bolt sitter
riktig i bolthullene. Du méa IKKE fortsette
& stramme mutrene etter at kravene til
den visuelle metall-mot-metall-kontakt
inspeksjonen er oppnadd.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten er
bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart. Se avsnittet med “Retningslinjer
for bruk av slagverktgy”og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen
“Nyttig informasjon” pa neste side.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
STANDARD KOBLINGER FOR OGS \A:taulic“
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A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

7. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & vaere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

Nyttig informasjon

Nominell Faktisk ytre Maksimum
rgrstgrrelse rgrdiameter Mutrenes Pipe- tillatt

stgrrelse | stgrrelse stramme-
NPS JIS NPS JIS | metrisk/ mm/ moment
DN/inches | mm |mm/inches| mm inches inches for bolter*
DN200 200A 219.1 216.3 M20 32 425 ft-lbs
8 8,625 ¥ 1 576 Nem
DN250 250A 273.0 267.4 M22 36 675 ft-lbs
10 10,750 78 176 915 Nem
DN300 300A 3239 3185 M22 36 675 ft-lbs
12 12,750 78 176 915 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert péa faktiske testdata
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING
AV KOBLINGER SOM ER BESKREVET | DETTE
AVSNITTET

Koblinger som er beskrevet i dette avsnittet kan remonteres ved & fglge instruksjonene
nedenfor. MERK: For stil 78/78A Snap-Joint™ koblinger og 791 Vic-Boltless koblinger,
se spesifikke krav til remontering som er inkludert pa slutten av de respektive
installasjonsinstruksjonene

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pé koblingsenheten for & gjgre det mulig & fierne koblingen
fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender og smgr pakningen, slik som beskrevet
i avsnittet "Klargjgringstrinn” pa side 144 — 145, eller i installasjonsinstruksjonene for det
aktuelle produktet.

5. Koblingen remonteres ved & fglge installasjonsinstruksjonene for det aktuelle produktet.
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Stil HP-70ES - EndSeal™ fast kobling
A\ ADVARSEL

¢ Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

A\ ADVARSEL

o Stil HP-70ES koblinger skal KUN brukes til rgr som er klargjort i henhold til
Victaulic EndSeal™"ES" spesifikasjonene. IKKE gjgr forsgk pa a installere stil
HP-70ES koblinger pa rgr som er klargjort i henhold til andre rillespesifikasjoner.

o Stil HP-70ES koblinger SKAL IKKE brukes til installasjon av Victaulic serie 700
spjeldventiler.

e Victaulic EndSeal™ ekstra sterke tilkoblingsdeler skal brukes i anlegg med
driftstrykk over 1000 psi/69 Bar (for 2 — 6-inch/DN50 — DN150 koblingsstgrrelser)
og 800 psi/55 Bar (for 8 — 12-inch/DN200 - DN300 koblingsstgrrelser).

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1. SJEKK SAMMENKOBLINGSKOMPONENTENS
ENDER: Den ytre overflaten pa sammenkob-
lingskomponentene, mellom rillen og endene pa
sammenkoblingskomponenten, méa stort sett veere fri
for hakk, bulker, ujevne sveiseskjgter og valsemerker
for & sikre en lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett,

Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk
alltid at det brukes riktig rilleprofil.

Sammenkoblingskomponentens ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum tillatt
utvidelsesdiameter skal vaere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic EndSeal™
“ES” rillespesifikasjoner i denne handboken.

MERKNAD

e Victaulic anbefaler ikke bruk av buttsveisede rgr

i stgrrelsene NPS 2"|DN150 og mindre til Victaulic *—""1. bruksomrade
skjgteprodukter med pakning. Dette inkluderer, . ’x‘;rlgl;{i

men er ikke begrenset til, ASTM A53 type F-rgr.

2. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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/! FORSIKTIG

o Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper for a bidra til a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE ha for mye smgremiddel pa pakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med
et kompatibelt smgremiddel p& pakningens
tetningslepper og eksterigr. Se tabellen med
“Kompatible smgremidler for pakninger”

pé side 34.

4. POSISJONERING AV PAKNING: Stil HP-70ES
pakningen er stgpt med et midtben som passer inn
i sammenkoblingskomponentens ender. Sett den
rilede enden pa en sammenkoblingskomponent
inn i pakningen slik at den kommer i kontakt med
pakningens midtben.

5. SAMMENKOBLING AV SAMMENKOB-
LINGSKOMPONENTER: Innrett senterlinjen pa de
1o rillede endene pa sammenkoblingskomponenten
med hverandre. Sett sammenkoblingskomponentens
andre ende inn i pakningen slik at den kommer

i kontakt med pakningens midtben. MERK: Sjekk

at ingen del av pakningen gér inn i rillen pa noen

av tilkoblingskomponentene.

/" FORSIKTIG

¢ Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten.

>
Tunge—> ‘Brdypning <«—Tunge

Overdrevet for tydelighet

6. MONTERING AV HUS: Husene installeres over pakningen slik at tunge-og-fordypning
er riktig sammensatt (tungen i fordypningen) Sjekk at husenes kiler gar helt inn i rillene
i begge tilkoblingskomponentene.
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7. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn
boltene, tre en mutter pd hver av bolten og stram
med fingrene. MERK Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL HP-70ES KOBLINGER MED
ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Victaulic EndSeal™ekstra sterke endelokk skal brukes i anlegg med driftstrykk over
1000 psi/69 Bar (for 2 — 6-inch/DN50 — DN150 koblingsstgrrelser) og 800 psi/55 Bar
(for 8 — 12-inch/DN200 — DN300 koblingsstgrrelser).

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

¢ Husenes tunge-og-fordypning ma vaere riktig sammensatt (tungen i fordypningen).

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnzermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater, helt til det er metall-mot-metall-kontakt
i kontaktflatene, slik som vist i trinn 8 og 9.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at kravene til den visuelle metall-mot-

metall-kontakt inspeksjonen er oppnadd.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig a stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe
til & stramme festene.

o Se avsnittet med “Retningslinjer for bruk av slagverktgy" i denne handboken
og tabellen "Nyttig informasjon" pa neste side.
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slagverktgy eller en standard pipengkkel med

dyp pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte
side og opprettholde tilnaermet jevne mellomrom

i boltens kontaktflater, helt til det er metall-mot-
metall-kontakt i kontaktflatene. STIL HP-70ES
HAR INGEN KRAV TIL STRAMMEMOMENT VED
INSTALLASJON. Sjekk at den ovale halsen pa hver
bolt sitter riktig i bolthullene. Du ma IKKE fortsette
a stramme mutrene etter at kravene til den

visuelle metall-mot-metall-kontakt inspeksjonen

er oppnadd.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble overstrammet (slik som indikert av en bgy
i bolten, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten umiddelbart skiftes ut. Se avsnittene “Retningslinjer for bruk
av slagverktgy” og “Valg av slagverktgy” i denne handboken, sammen med tabellen "Nyttig
informasjon" nedenfor.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp pipe
Nominell Faktisk ytre stgrrelse stgrrelse Maksimum tillatt
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/ strammemoment
inches/DN inches/mm metrisk mm for bolter*
2 2375 % 1%e 235 ft-lbs
DN50 60,3 M16 27 319 Nem
2% 2.875 % 1%e 235 ft-lbs
73,0 M16 27 319 Nem
3 3.500 % 1%e 235 ft-lbs
DN80 88,9 M16 27 319 Nem
4 4.500 3% 1V 425 ft-lbs
DN100 114,3 M20 32 576 Nem
6 6.625 78 1"%e 675 ft-lbs
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
8 8.625 1 1% 875 ft-lbs
DN200 219,1 M24 41 1186 Ne-m
10 10.750 1 1% 875 ft-Ibs
DN250 273,0 M24 41 1186 Nem
12 12750 1 1% 875 ft-Ibs
DN300 3239 M24 41 1186 Nem

* Verdiene for maksimum tillatt strammemoment for bolter er basert pa faktiske testdata

Instruksjonene fortsetter pa neste side
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A\ ADVARSEL

¢ Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skijgt.
o Skjgter som er montert feil, skal korrigeres fgr systemet testes eller settes i drift.
o Komponenter som viser tegn pa fysiske skader pa grunn av feil montering,
ma skiftes ut fgr anlegget testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

—y  F

9. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & vaere sikker pa at metall-mot-
metall-kontakt er oppnadd i kontaktflatene.

INSTRUKSJONER FOR REMONTERING

StIL HP-70ES koblinger kan remonteres ved a fglge instruksjonene nedenfor.

A\ ADVARSEL

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fijerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pa koblingsenheten for & gjgre det mulig & fierne koblingen
fra sammenkoblingskomponentens ender.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk sammenkoblingskomponentens ender, smgr pakningen og remontere koblingen
ved 4 felge alle instruksjonene i dette avsnittet.
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System 4¢<s

koblinger for AGS
direkterillet rgr
eller AGS Vic-Ring

bruksomrader.

Installasjonsinstruksjoner

Instruksjoner for remontering
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Stil WO7 - 468 fast kobling (24-inch/DN600 og mindre stgrrelser)

Stil LWO7 - 488 fast kobling (14 — 16-inch/DN350 — DN4QO stgrrelser)

Stil W77 - 482 fleksibel kobling (24-inch/DN600 og mindre stgrrelser)

Stil W89 - 468 t4st kobling for direkterillet rustfritt stalrgr eller karbonstalrgr klargjort
med AGS Vic-Ringer (24-inch/DN600 og mindre stgrrelser)

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse |nstaIIaslonsmstrukSJonene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept
eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

De fglgende installasjonstrinnene viser bilder av en stil WO7/LWO7 AGS fast kobling pa

AGS direkterillede rgr. Veer oppmerksom pa at de samme trinnene gjelder for fglgende:

o Stil W77 AGS fleksibel kobling pa AGS direkterillet rgr

o Installasjon av stil WO7 og W77 koblinger pa rgr som er klargjort med AGS
Vic-Rings

o Stil W89 AGS faste koblinger pa AGS direkterillet rustfritt stalrgr.

¢ |Installasjon av stil W89 AGS faste koblinger pa karbonstalrgr som er klargjort
med AGS Vic-Rings

A\ ADVARSEL

RIKTIG - AGS rilleprofil
FEIL - OGS rilleprofil

S~ |

Rar og riller er ikke vist i mdlestokk

o |KKE forsgk & montere stil WO7/LWO7, W77 eller W89 AGS koblinger pa rgr som er
direkterillet med OGS valse-sett.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen vil fgre til feil montering og at skjgten svikter,

med dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom som resultat.

STIL WO7/LWO7, W77 og W89 KOBLINGENE HAR INGEN KRAV TIL
STRAMMEMOMENT. SE INSTRUKSJONENE PA DE NESTE SIDENE ELLER
MERKENE PA HUSENE FOR KRAV TIL STRAMMEMOMENT.
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1. KLARGJZRING AV R@R: Klargjgr rgret ved & fglge det aktuelle avsnittet “Inspeksjon og
klargjgring av rgrende” pa side 26 — 27 i denne handboken. Begge rgrlengdene pa stgttes
godt. Rgrene ma stgttes under hele installasjonsprosessen.

o Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa pakningens tetningslepper,
eksterigr og den innvendige flaten i hvert koblingshus for a bidra til & forhindre
at pakningen klemmes, ruller eller revner under installasjonen.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

2a. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
For fullstendig informasjon om kompatibilitet,

se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100,

som kan lastes ned fra victaulic.com.

2b. SM@RING AV PAKNINGER OG HUS: Smgr et
tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, slik som
Victaulic Lubricant eller silikonfett, p& pakningens
tetningslepper og den innvendige flaten i begge
koblingshus (silikonspray er ikke et kompatibelt
smgremiddel).

3. POSISJONERING AV PAKNING: Sett pakningen
over den klargjorte rgrenden. Sjekk at ingen del av
pakningen henger over den klargjorte rgrenden.

4. SKJGTING AV KLARGJORTE RORENDER:
Innrett og juster de to klargjorte rgrendene slik

at de er innenfor dimensjonen for den aktuelle
rgrende-separasjonen. Skyv pakningen i posisjon
og sentrere den mellom rillen pé hver av de
klargjorte rgrendene. Sjekk at pakningen ikke

pa noe tidspunkt gar inn i rillen pa noen av

de klargjorte rgrendene under installasjonen.
Pakningen skal sitte tett mot de klargjorte
rgrendene. Det skal ikke vaere mellomrom/slakkhet
mellom pakningens tetningslepper og den ytre
diameteren til de klargjorte rgrendene.

5. SM@RING AV BOLTENES GJENGER: Nar festene monteres skal det smgares et tynt lag
med Victaulic Lubricant eller et tilsvarende smgremiddel for gjenger pa boltenes gjenger,
slik som vist ovenfor. MERK: Hvis fester i rustfritt stal ble spesialbestilt, skal det brukes

et glidemiddel pa boltenes gjenger p4 samme mate som beskrevet ovenfor.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) KOBLINGER FOR \A;tauhc“
DIREKTERILLET R@R ELLER AGS VIC-RING BRUKSOMRADER -

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F 1-100-NOB_195



o Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasje i skjgten.

6a. MONTERING AV HUSENE: Husene
monteres over pakningen. Sjekk at husenes
kiler gér helt inn i rillen i hver av de klargjorte
rgrendene. Sgrg for at husene stgttes mens
det gjgres klart til & installere de smurte
boltene og mutrene.

6b. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn de smurte boltene og tre en mutter
péa hver bolt. MERK: Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

7. STRAMMING AV MUTTERE: Mutrene strammes jevnt ved & bytte side og opprettholde
tilneermet like mellomrom i boltenes kontaktflater under strammingen. Fortsett & stramme
mutrene jevnt ved a bytte side helt til det er metall-mot-metall-kontakt i boltenes
kontaktflater OG det spesifiserte strammemomentet er oppnadd. Se de aktuelle tabellene
"Ngdvendig strammemoment” og "Nyttig informasjon" pa neste side. MERK: Det er viktig

& stramme mutrene jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen klemmes. Det er
ngdvendig & bruke dype piper for at installasjonen skal bli riktig, pa grunn av de lange
boltene som brukes til disse koblingene.

FOR A UNNGA AT SM@RINGEN T@RKER OG FORARSAKER AT PAKNINGEN
KLEMMES, MA BOLTENES KONTAKTFLATER BRINGES | METALL-MOT-METALL-
KONTAKT UMIDDELBART ETTER AT KOBLINGEN ER MONTERT PA DE KLARGJORTE
RORENDENE.

A\ ADVARSEL

o Muttere skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde tilnaermet jevne
mellomrom mellom boltens kontaktflater, helt til det bdde er metall-mot-metall-
kontakt i boltenes kontaktflater OG det spesifiserte strammemomentet er oppnadd.

¢ Boltenes kontaktflater skal alltid bringes i metall-mot-metall-kontakt umiddelbart
etter at koblingen er montert pa de klargjorte rgrendene.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av koblingens fester kan fare til:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere

skjgten (ufullstendig montering).

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

Personskade eller dgd
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8. Sjekk boltenes kontaktflater pa hver skjgt visuelt for & veere sikker pa at metall-mot-
metall kontakt er oppnadd over hele kontaktflaten.

Stil WO7/LWO7 og W77 Ngdvendig strammemoment

Nominell Faktisk ytre .
rgrstgrrelse rgrdiameter Ngdvendig
inches/DN inches/mm strammemoment
14-18 14.000 - 18.000 250 ft-lbs
DN350 — DN450 355,6 — 457,2 340 Nem
14.843 - 24.803 250 ft-lbs
377,0 - 630,0 340 Nem
20-24 20.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN500 - DN600 508,0 - 609,6 500 N-m
Stil WO7/LWO7 og W77 Nyttig informasjon
Nominell Faktisk ytre Antall Mutrenes Pipens
rgrstgrrelse rgrdiameter bolter/ stgrrelse stgrrelse
inches/DN inches/mm muttere |inches/metrisk| inches/mm
14-18 14.000 - 18.000 5 1 1%
DN350 - DN450 | 355,6 -457,2 M24 36
14.843 - 24.803 ) 1 1%
377,0 - 630,0 M24 36
20-24 20.000 - 24.000 5 1% 1'%e
DN500 - DN600 | 508,0 - 609,6 M27 41
Stil W89 Ngdvendig strammemoment
Nominell Faktisk ytre
rgrstgrrelse rgrdiameter Ngdvendig
inches/DN inches/mm strammemoment
14-24 14.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN350 - DN600 355,6 - 609,6 500 Nem
Modell W89 Nyttig informasjon
Nominell Faktisk ytre Antall Mutrenes Pipens
rgrstgrrelse rgrdiameter bolter/ stgrrelse stgrrelse
inches/DN inches/mm muttere |inches/metrisk| inches/mm
14-24 14.000 - 24.000 P 1% 1346
DN350 - DN600 | 355,6 - 609,6 M27 41

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) KOBLINGER FOR
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INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV KOBLINGER SOM
ER BESKREVET | DETTE AVSNITTET

Koblinger som er beskrevet i dette avsnittet kan remonteres ved & fglge instruksjonene
nedenfor.

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fagr du forsgker
& demontere koblinger.

2. Lgsne mutrene pa koblingsenheten for & gjgre det mulig & fierne koblingen fra de klargjorte
rgrendene.

3. Fjern muttere, bolter og pakningen fra husene. Undersgk alle komponenter for & se
om det finnes skader eller slitasje. Hvis det er slitasje eller skader, skal det brukes en ny
koblingsenhet fra Victaulic.

4. Sjekk de klargjorte rgrendene, smgr pakningen og remontere koblingen ved & falge
alle trinnene pa side 194 — 197.
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Flensadapter
for OGS-rillede
rgrender

Installasjonsinstruksjoner
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MERKNADER FOR STIL 441 VIC-FLANGE
ADAPTER | RUSTFRITT STAL

e Stil 441 danner ikke en fast kobling med det rillede rgret. Litt aksial, vinklet og roterende
fleksibilitet kan forventes i koblingen.

Overdrevet for tydelighet

e Stil 441 er designet for bruk med ANSI B16.5 klasse 150 sammenkoblingsflenser med
ansats. Ved bruk med en flens med plan endeflate, skal fremspringene pé ytterkanten
og omradet rundt sammenkoblingshullene pé stil 441 (fremhevet ovenfor) slipes i flukt
med husets overflate. Se fullstendige instruksjoner i avsnittet “Instruksjoner for sliping
av fremspring pa stil 441 og 743 flensadaptere” pa side 223.

e Stil 441 SKAL IKKE brukes mot gummibelagte flater
eller med wafer- eller lug-ventiler, med flensskiver
eller nér stil 441 ikke kan monteres i flukt med
sammenkoblingsflensen. Til denne typen bruk skal
det anvendes en nr. 445F (med plan endeflate) eller
en nr. 445R (med ansats) flensadapternippel i stedet
for en stil 441.

Nr. 445F og nr. 445R
Flensadapternippel

o Stil 441 skal ikke brukes som forankringspunkter for tverrstag over ikke-forankrede skjgter.

o Huyis stil 441 skal brukes pa mer en ett utlgp pa en OGS-rillet kobling, ma det sjekkes
at det ikke kan oppsté forstyrrelser mellom flensene fgr installasjonen.

o Stil 441 flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede leppen pa raret
og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig montering, skal
bokstavene pa flenspakningen ikke veere synlige nar du ser pa forsiden av stil 441
fgr sammenkoblingsflensen settes pa.

e STANDARD GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER (FOLGER IKKE MED) ER
N@DVENDIG FOR RIKTIG INSTALLASJON AV STIL 441. BOLTER MED FULLE
GJENGER SKAL IKKE BRUKES.

¢ SAMMENKOBLINGSFLENSEN SKAL HA SAMME ANTALL BOLTHULL SOM STIL 441.

\A:taulic‘
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MERKNADER FOR STIL 441 VIC-FLANGE
ADAPTER | RUSTFRITT STAL (FORTSATT)

Ved sammenkobling av en stil 441 pa

skal det utfgres en prgvetilpasning
se om innsatsens bolter gar innenfor

flenspakningens indre diameter (ID),
slik som vist til hgyre. Hvis innsatsens

forrige side) i stedet for en stil 441.

Stil 441 er konstruert for sammenkobling med flenser med en grov tetningsflate

som samsvarer med ASME B16.5 kravene, uten bruk av en Victaulic flensskive
og sammenkoblingsflensskive. Ved sammenkobling med flensede komponenter der
tetningsflatens grovhet overskrider ASME B16.5 kravene, anbefaler Victaulic bruk av en

nr. 445F (plan endeflate) eller nr. 445R (med ansats) flensadapternippel (vist pa forrige

side) i stedet for en stil 441.

rgrkomponenter (ventiler, siler osv.), der
komponentens flensflate har en innsats,

Sammenkob-

med Victaulic flenspakningen for &
Victaulic
flenspakning

bolter ikke gar innenfor flenspakningens
ID, anbefaler Victaulic bruk av en

nr. 445F (plan endeflate) eller nr. 445R
(med ansats) flensadapternippel (vist pa

Innsatsens bolting

flenspakningens

lingskomponentens
flensflate med innsats

erinnenfor Victaulic

innvendige diameter (ID)

MERKNAD

Nar det er ngdvendig & bruke en Victaulic ernsI¢sn|ng for & koble sammen
komponenter av forskijellig typer metall, ma det sjekkes om det er potensiale

for galvanisk korrosjon. Der det er ngdvendig, skal det brukes en nr. 445F (plan
endeflate) eller nr. 445R (med ansats) flensadapternippel (vist pa forrige side),
et boltisolerings-sett og en fenolisk flensskive i stedet for en stil 441.

Se alltid installasjonsinstruksjonene fra produsenten av boltisolerings-settet. Alle
Igsninger for katodisk beskyttelse i et anlegg skal til slutt vurderes og godkjennes
av en kvalifisert ingenigr eller systemdesigner.

ictaulic
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Stil 441 - vic-Flange adapter i rustfritt stal

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Disse |nstaIIaslonsmstruksmnene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

OGS valserillet profil er vist
S

Rar og rille er ikke vist i malestokk

Stil 441 Vic-Flange adaptere i rustfritt stal skal KUN brukes pa rgr i rustfritt stal som er
klargjort i henhold til Victaulic OGS-rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa a installere stil
441 pa rgr som er klargjort i henhold til andre rillespesifikasjoner.

A\ ADVARSEL

o Stil 441 Vic-Flange adaptere i rustfritt stal skal kun brukes pa rgr i rustfritt stal som
er klargjort i henhold til Victaulic OGS-rillespesifikasjoner.

¢ Se Victaulic publikasjon 17.01 for klargjgringsmetoder for rustfrie stalrgr, som kan
lastes ned fra victaulic.com.

o Victaulic RX-rillevalser skal brukes til rustfrie stalrgr som er angitt i tabell 1
i Victaulic publikasjon 17.01. Victaulic RX-rillevalser er sglvfargede og identifiseres
av “RX” merket pa forsiden.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

la. SJEKKING AV R@GRENDER: Den ytre flaten pa rgret, mellom rillen og rgrenden, skal
stort sett veere fri for bulker, riss, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for a sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Rgrets ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal
veere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic OGS-rillespesifikasjoner i denne
handboken.

MERKNAD

o Sjekk at det er nok klaring bak rillen for & tillate riktig montering av stil 441.

\A:taulic‘
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1b. SJEKKING AV SAMMENKOBLINGSFLENS: Det grd omradet
pa sammenkoblingsflensens flate (vist til venstre) skal stort sett veere
fri for alle bulker, uregelmessigheter og misdannelser for & sikre en
god tetning. Se tabellen nedenfor for den ngdvendige tetningsflaten
p& sammenkoblingsflensen.

Ngdvendige tetningsflate pa
Nominell Faktisk ytre sammenkoblingsflensen inches/mm
rgrstgrrelse rgrdiameter “A” “B”
inches/DN inches/mm maksimum minimum

2 2.375 2.38 341
DN50 60,3 61 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 29

3 3.500 3.50 4.53
DN75 88,9 89 11.5

4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198

2. SJEKK FLENSPAKNINGEN: Sjekk flenspakningen for & bekrefte at den passer til
den planlagte oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” i denne handboken. For fullstendig informasjon
om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned
fra victaulic.com.

/\\FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper
og eksterigr for & bidra til a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt kan fgre til at flenspakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

oy 3. SM@RING AV FLENSPAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et
kompatibelt smgremiddel péa flenspakningens tetningslepper og
eksterigr. Se tabellen med "Kompatible smgremidler for pakninger"
i denne handboken. MERKNADER: Denne flenspakningen er
designet for & veere den eneste tetningen. Se imidlertid avsnittet
“Merknader for Victaulic flensskive” pa side 201 for spesielle
" bruksomréader.

Sammenkob-
Victaulic lingsflens
Flens

Adapter
Flens

Pakning
Merker

Riktig plassering av flenspakning

Overdrevet for tydelighet

4. POSISJONERING OG INSTALLASJON AV FLENSPAKNING: Sjekk at flenspakningen
er i riktig posisjon sett den deretter péd rgrenden. Flenspakningen skal alltid monteres med
den fargekodede leppen pa rgret og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen.
Ved riktig montering, skal bokstavene péa flenspakningen ikke veere synlige nar du ser

pa forsiden av stil 441. Sjekk at ingen del av flenspakningen gar inn i rillen pa rgrenden.

\A:taulic‘
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5. SETT EN STANDARD GJENGEL@S
MONTERINGSBOLT | BOLTHULLENE PA

DEN ENE SIDEN AV OVERLAPPSKJ@TEN:
Sett en standard gjengelgs monteringsbolt

i bolthullene p& den ene siden av overlappskjgten
for & lage et hengsel, slik som vist til venstre,

Se tabellen "Nyttig informasjon" pé neste side
for & finne den ngdvendige stgrrelsen og lengden
pé bolten. MERK: Victaulic leverer ikke disse
monteringsboltene.

6. INSTALLASJON AV STIL 441: Den hengslete
stil 441 installeres rundt den rillede rgrenden. Sjekk
at delen med kiler i husene er i inngrep med rillen

i rgrenden.

7a. Festegrene som er montert letter installasjonen.
Klem fast begge grene med en skrungkkel

eller en tang for & innrette de andre bolthullene

i overlappskjgten.

7b. Sett en standard gjengelgs monteringsbolt
i bolthullene i overlappskjgten pa motsatt side.

7c. Sjekk at flenspakningen fremdeles sitter
godt péa plass i pakningslommen i stil 441
og at bokstavene pa flenspakningen ikke
er synlige nar du ser pa forsiden av stil 441.

MERKNAD

bolter fgr mutrene monteres.

o Ved bruk av fester i rustfritt stal, skal det pafgres et glidemiddel pa gjengene pa alle

\A:taulic“
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8. SAMMENKOBLING AV STIL 441 0G
SAMMENKOBLINGSFLENSEN: Sett monte-
ringsboltene, som ble installert i trinn 5 og 7b,
inn i hullene i sammenkoblingsflensen. Skru en
mutter pa hver av boltene for & unnga at boltene
trekker ut.

9. INSTALLASJON AV GJENVARENDE
STANDARD GJENGEL@SE
MONTERINGSBOLTER/MUTTERE:

Sett en standard gjengelgs monteringsbolt
inn i alle gjenveerende hull i stil 441

og sammenkoblingsflensen. Skru en mutter
pa hver av boltene.

® O)
6 @ ®
% \® ®

® @ @
4-bolt strammingsmenster 8-bolt strammingsmenster

10. STRAMMING AV MUTTERE: Stram alle
muttere i den aktuelle sekvensen som er

vist ovenfor helt til det er metall-mot-metall-
kontakt mellom flensflatene eller det pakrevde
strammemomentet for sammenkoblingsflensen
er oppnadd.

Nyttig informasjon

Standard gjengelgse
monteringsbolter/muttere
Bolt/mutter
Nominell Faktisk ytre Antall stgrrelse
rgrstgrrelse | rgrdiameter | ngdvendige x lengde Pipens stgrrelse
inches/DN | inches/mm | bolter/muttere inches inches
NSO 26<3),735 4 Sx 2% 1%
2% 27'2705 4 %x3 1%
3 3.500
DN75 88,9 4 %x3 1V
4 4.500
DN100 1143 8 %x3 1V
6 6.625
DN150 1683 8 Yax 372 1%

t Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendige for riktig installasjon av stil 441 Vic-Flange adaptere i rustfritt stal.
Bolter med fulle gjenger skal ikke brukes. Stgrrelsene pd monteringsboltene som er angitt ovenfor,

er for konvensjonelle flens-til-flens-koblinger.
\A:taulic“
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MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSADAPTER
FOR 12-INCH/DN300 OG MINDRE STORRELSER

Stil 741 Vic-Flange adapter

stil 841 Vic-Flange adapter for drikkevann
stil 743 Vic-Flange adapter

stil 744 FireLock™ flensadapter

e Stil 741, 841 og 744 hus har en liten tann pa kiledelens ID for & hindre rotasjon. Disse
tennene skal slipes slik at de er i flukt med husenes overflate nar stil 741, 841 og 744
brukes med Victaulic serie 700 spjeldventiler, schedule 5 rgr og plastrgr med rillet ende.
Se fullstendige instruksjoner i avsnittet “Instruksjoner for sliping av tenner pa stil 741, 841
og 744 flensadaptere” pa side 224.

e Stil 743 er designet for bruk med ANSI klasse 250 og 300 sammenkoblingsflenser med
ansats. Ved bruk med en flens med plan endeflate eller nar brukt i et dielektrisk miljg
med en fenolisk flensskive, skal fremspringene pa ytterkanten av stil 743 slipes slik at
de er i flukt med husenes overflate. Se fullstendige instruksjoner i avsnittet “Instruksjoner
for sliping av fremspring pa stil 441 og 743 flensadaptere” pé side 223. MERK: Disse
fremspringene skal IKKE slipes bort nar det brukes en stil 743 med en flens med plan
endeflate og en Victaulic flensskive.

e Stil 741, 841, 743 og 744 skal ikke brukes som forankringspunkter for tverrstag over ikke-
forankrede skjgter.

o Huyis stil 741, 841, 743 eller 744 skal brukes pa mer en ett utlgp pa en OGS-rillet kobling,
ma det sjekkes at det ikke kan oppstéa forstyrrelser mellom flensene fgr installasjonen.

o |KKE forsgk & installere stil 741, 841, 743 eller 744 flensadaptere pa FireLock™
tilkoblingsdeler.

e Stil 741, 841, 743 og 744 flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede
leppen pa rgret og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig
montering, skal bokstavene pa flenspakningen ikke vaere synlige nér du ser pa forsiden
av stil 741, 841, 743 eller 744 fgr sammenkoblingsflensen settes pa.

e Stil 741 og 841 kan kun brukes pa en side av 8-inch/DN200 og mindre serie 700, 705,
707C, 765 og 766 spjeldventiler som ikke vil forstyrre sammenkoblingskomponenter
og betjening av handtaket.

e Serie 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765 og 766 spjeldventiler KAN IKKE kobles direkte
til flensede komponenter med stil 743 Vic-Flange adaptere. Det mé& brukes en nr. 46
ANSI 300 flensadapter med rille og flens til dette bruksomradet.

o Stil 741 og 841 Vic-Flange adaptere KAN IKKE brukes p& 10 — 12-inch/DN250 — DN300
serie 705W spjeldventiler.

o Se detaljert informasjon angdende bruksomrader som krever en Victaulic flensskive
i avsnittet "Merknader for Victaulic flensskiver" pa neste side.

e STANDARD GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER (FALGER IKKE MED)

ER N@DVENDIG FOR RIKTIG INSTALLASJON AV STIL 741, 841, 743 OG 744.
BOLTER MED FULLE GJENGER SKAL IKKE BRUKES.

o SAMMENKOBLINGSFLENSEN SKAL HA SAMME ANTALL BOLTHULL SOM STIL 741,

841, 743 ELLER 744.

e
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MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSSKIVE FOR
12-INCH/DN300 OG MINDRE ST@RRELSER

Stil 741 Vic-Flange adapter

stil 841 Vic-Flange adapter for drikkevann
stil 743 Vic-Flange adapter

stil 744 FireLock™ flensadapter

Stil 741, 841, 743 og 744 flensadaptere krever en

glatt, hard overflate pa sammenkoblingsflensens

forside for & fa en effektiv tetning. Det finnes

enkelte bruksomrader som disse flensadapterne

stort sett passer godt til, men som ikke har en

god nok sammenkoblingsflate. | disse tilfellene ﬂeng/a‘;:iput‘;cr
skal en standard Victaulic flensskive av metall

settes inn mellom Victaulic flensadapteren og
sammenkoblingsflaten for & fa den ngdvendige
tetningsflaten. Se eksemplet til hgyre. MERK:
Stil 741, 841 og 744 flensskivene har andre
dimensjoner enn stil 743 flensskivene. Direkte
innbytte er forbudt.

Sammenkob-
fingsflens

Victaulic flenspakning
sammenkoblingsflenspakning
Victaulic flensskive

et for tydelighet

e Stil 741, 841, 743, and 744 er konstruert for sammenkobling med flenser med en
grov tetningsflate som samsvarer med ASME B16.5 kravene, uten bruk av en Victaulic
flensskive og sammenkoblingsflensskive. Ved sammenkobling med flensede komponenter
der tetningsflaten er grovere enn ASME B16.5 kravene, anbefales bruk av en standard
Victaulic flensskive av metall og en passende flenspakning.

e Ved sammenkobling av en stil 741, 841, 743 eller 744 med en rgrkomponent med
gummiflate eller delvis gummiflate (glatt eller ikke), skal det settes en standard Victaulic
flensskive av metall inn mellom ventilen og Victaulic flensadapteren.

e Ved sammenkobling av en stil 741, 841,
743 eller 744 441 pa rgrkomponenter
(ventiler, siler osv.), der komponentens
flensflate har en innsats, skal det
utfgres en prgvetilpasning med Victaulic
flenspakningen for & se om innsatsens
bolter gar innenfor flenspakningens
indre diameter (ID), slik som vist til
hgyre. Hvis innsatsens bolter ikke gar
innenfor flenspakningens 1D, anbefales
det & bruke en standard Victaulic
flensskive av metall og en passende
flenspakning. ¢

e Ved sammenkobling av to stil 741, 841, 743, 744 eller 341 flensadaptere, skal Victaulic
flensskiven plasseres mellom de to Victaulic flensadapterne med hengselpunktene
forskjgvet.

Sammenkob-
lingskomponentens
flensflate med innsats

Victaulic
flenspakning

Innsatsens bolting
erinnenfor Victaulic
flenspakningens
innvendige diameter (ID)

MERKNAD

o Nar det er ngdvendig & bruke en Victaulic flenslgsning for & koble sammen
komponenter av forskijellig typer metall, ma det sjekkes om det er potensiale for
galvanisk korrosjon. Hvis det er ngdvendig, skal det brukes et boltisolerings-sett
pa den flensede tilkoblingen, sammen med en fenolisk flensskive (i stedet for
en standard Victaulic flensskive av metall).

¢ Se alltid installasjonsinstruksjonene fra produsenten av boltisolerings-settet.
Alle Igsninger for katodisk beskyttelse i et anlegg skal til slutt vurderes
og godkjennes av en kvalifisert ingenigr eller systemdesigner.
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Stil 741 - Vic-Flange adapter (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)
stil 841 - Vic-Flange adapter for drikkevann

stil 743 - Vic-Flange adapter

stil 744 - FireLock™ flensadapter

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

e FireLock ™ NXT™ produkter skal kun brukes i brannvernsystemer som er designet
og installert i samsvar med de gjeldende standardene fra National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller tilsvarende standarder, og i samsvar
med aktuelle byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene og reglene
inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes mot kuldegrader,
korrosjon, mekanisk skade osv.

e Disse |nstaIIaslonsmstruksmnene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

OGS valserillet profil er vist
S

Rar og rille er ikke vist i malestokk

Stil 741, 841, 743 og 744 skal KUN brukes med rgr som er klargjort i henhold il Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa & installere disse flensadapterne pa rgr som
er klargjort i henhold til andre rillespesifikasjoner.

la. SJEKKING AV RGRENDER: Den ytre flaten pa rgret, mellom rillen og rgrenden, skal
stort sett veere fri for bulker, riss, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for a sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Rgrets ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal
veere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic OGS-rillespesifikasjoner i denne
handboken.

e
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1b. SJEKKING AV SAMMENKOBLINGSFLENS: Det grd omradet
pa sammenkoblingsflensens flate (vist til venstre) skal stort sett veere
fri for alle bulker, uregelmessigheter og misdannelser for & sikre en
god tetning. Se tabellen nedenfor for den ngdvendige tetningsflaten
p& sammenkoblingsflensen.

Ngdvendige tetningsflate pa
sammenkoblingsflensen
Nominell | Faktisk ytre inches/mm
rgrstgrrelse rgrdiameter “A” “B”
inches/DN inches/mm maksimum minimum
2 2.375 2.38 341
DN50 60,3 60 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99
DN65* 3.000 3.07 4.05
76,1 78 103
3 3.500 3.50 453
DN80 88,9 89 115
4 4.250 433 497
108,0 110 126
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
4 5.250 5.33 6.02
133,0 135 153
DN125% 5.500 5.59 6.73
139,7 142 171
5 5.563 5.56 6.71
141,3 141 170
< 6.250 6.25 7.36
159,0 159 187
< 6.500 6.50 7.68
165,1 165 195
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198
8 8.625 8.63 9.94
DN200 2191 219 252
10 10.750 10.75 12.31
DN250 273,0 273 313
12 12.750 12.75 14.31
DN300 3239 324 364

* PN10/PN16 og kinesisk standard tabell “E” flensstgrrelser

# kinesisk standard tabell “E” flensstgrrelser

1 PN10/PN16 flensstgrrelser

ictaul
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MERKNAD

¢ De fglgende installasjonstrinnene viser fotografier av en stil 741 Vic-Flange
adapter. De samme installasjonstrinnene gjelder imidlertid ogsa for stil 743
og 841 Vic-Flange adaptere og stil 744 FireLock™ flensadaptere, med mindre
annet er bemerket.

o Sjekk at det er nok klaring bak rillen for a tillate riktig montering av stil 741, 841,
743 eller 744.

2. SJEKK FLENSPAKNINGEN: Sjekk flenspakningen for & bekrefte at den passer til
den planlagte oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” i denne handboken. For fullstendig informasjon
om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned
fra victaulic.com.

/" FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper
og eksterigr for & bidra til & forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt kan fgre til at flenspakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3. SM@RING AV FLENSPAKNINGEN: Smgr

et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel

pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.
Se tabellen med "Kompatible smgremidler for
pakninger" i denne handboken. MERKNADER:
Denne flenspakningen er designet for & veere
den eneste tetningen. Se imidlertid avsnittet
“Merknader for Victaulic flensskive” pa side 207
for spesielle bruksomrader.

LT

Sammenkob-

Victaulic lingsflens
Flens

Adaprev\ /) re
Flens

Pakning

Merker i

o

Riktig plassering av flenspakning

— Overdrevet for tydelighet

4. POSISJONERING OG INSTALLASJON AV FLENSPAKNING: Sjekk at flenspakningen
er i riktig posisjon sett den deretter pé rgrenden. Flenspakningen skal alltid monteres med
den fargekodede leppen pa rgret og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen.
Ved riktig montering, skal bokstavene péa flenspakningen ikke veere synlige nar du ser pa
forsiden av stil 741, 841, 743 eller 744. Sjekk at ingen del av flenspakningen gér inn i rillen
pa rgrenden.

5. INSTALLASJON AV STIL 741, 841, 743
ELLER 744: Den hengslete stil 741, 841, 743 eller
744 installeres rundt den rillede rgrenden. Sjekk
at delen med kiler i husene er i inngrep med rillen
i rgrenden.




6a. KUN FOR STIL 741, 841 OG STIL 744:
Festegrene som er montert letter installasjonen.
Klem fast begge @rene med en skrungkkel eller
en tang for & innrette bolthullene i overlappskijgten.

Stil 743

6b. Sett en standard gjengelgs monteringsbolt i de to bolthullene i overlappskjgten, slik som
vist ovenfor. Se den aktuelle tabellen "Nyttig informasjon” pa side 212 — 215 for & finne den
ngdvendige stgrrelsen og lengden p& monteringsbolten. MERK: Victaulic leverer ikke disse
monteringsboltene.

6¢. Sjekk at flenspakningen fremdeles sitter godt
pa plass i pakningslommen i stil 741, 841, 743
eller 744, og at bokstavene pa flenspakningen ikke
er synlige nér du ser pa forsiden av stil 741, 841,
743 eller 744.

7. SAMMENKOBLING AV STIL 741, 841, 743
ELLER 744 OG SAMMENKOBLINGSFLENSEN:
Sett monteringsboltene, som ble installert i trinn
7b, inn i hullene i sammenkoblingsflensen. Skru

en mutter pd hver av boltene for & unngé at boltene
trekker ut.

8. INSTALLASJON AV GJENVARENDE
STANDARD GJENGEL@SE
MONTERINGSBOLTER/MUTTERE: Sett en
standard gjengelgs monteringsbolt inn i alle
gjenveerende hull i stil og 741, 841, 743 eller
744 og sammenkoblingsflensen. Skru en mutter
pa hver av boltene.
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4-bolt strammingsmenster 8-bolt strammingsmenster 12-bolt strammingsmenster 16-bolt strammingsmenster

9. STRAMMING AV MUTTERE: Stram alle muttere
i den aktuelle sekvensen som er vist ovenfor

helt til det er metall-mot-metall-kontakt mellom
flensflatene eller det pakrevde strammemomentet
for sammenkoblingsflensen er oppnadd.

Stil 741, 841 og 744 (ANSI klasse 125 og 150)
og australsk standard tabell “E” Nyttig informasjon

Standard gjengelgse
monteringsbolter/muttere
Antall Bolt/mutter
ngdvendige stgrrelse x lengde
Nominell Faktisk ytre bolter/muttere inches Pipens
rgrstgrrelse rgrdiameter Style | Style | Style Style |[stgrrelse
inches/DN inches/mm (741/841#| 744 |741/841#| 744 | inches
2" 2375 4 4 | wx2% | %x2% | 1%
DNSO 60,3 8 X 4 8 X 4 16
2% 287 4 4 | %x3 | %x3 | 1%
- 3500 4 4 | %wx3 | %x3 | 1%
o100 300 8 8 | %x3 | %x3 | 1%
3 2563 8 8 | %x3% |%x3%| 1%
& 6.625 8 8 | wx3n |%x3n| 1%
DN150 168,3 AX 372 | TAXST2 "
D00 8625 8 8 | wx3nm |wx3n| 1%
DI\}SSO frivs 12 — | BXA | = | Ve
D|\}3200 iy 12 — | BXA | = | Ve

*Australsk standard tabell “E” flenser er tilgjengelige i disse stgrrelsen.

t Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Bruk av standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendig for & oppna riktig montering av stil 741, 841 og 744. Bolter med fulle
gjenger skal ikke brukes. Stgrrelsene pa monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for konvensjonelle
flens-til-flens-koblinger. Bruk av lengre bolter er ngdvendig nar stil 741,841 og 744 brukes med ventiler
av wafer-typen.

# Det kan hende at stil 841 ikke er tilgjengelig i alle stgrrelsene som er angitt ovenfor.

MERK: Stil 741, 841 og 743 gir en fast skjgt nar brukt pa rgr som er kutterillet eller valserillet i henhold
til Victaulic OGS-spesifikasjoner. Som fglge, er ingen lineare- eller vinkelbevegelser tillatt ved skjgten.
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Stil 741 PN10 og PN16 Nyttig informasjon

Standard gjengelgse Standard gjengelgse
monteringsbolter/ monteringsbolter/
muttere t muttere T
Bolt/ Bolt/
Antall mutter Antall mutter
ngdvendige| stgrrelse ngdvendige | stgrrelse
Nominell |Faktisk ytre n?:tl:::{e X I;nrﬁde Pipe- n:’l:)tltt:rré X I;nrﬁde Pipe-
rgrstgrrelse |rgrdiameter . stgrrelse - stgrrelse
DN/inches | mm/inches PN10 Flenser mm PN16 flenser mm
DN50 60,3
2 2375 4 M16 x 70 27 4 M16x70] 27
DN65 76,1
3.000 4 M16 x 70 27 4 M16x70] 27
DN80 88,9
3 3.500 8 M16 x 70 27 8 M16x70] 27
DN100 1143
4 4500 8 M16 x 76 27 8 M16x76| 27
DN125 139,7
5500 8 M16 x 76 27 8 M16x76| 27
159,0
6.250 8 M20 x 89 32 8 M20x 89| 32
165,1 %x3% |, . %x3% ., .
6.500 8 inch 1%inch 8 inch 1%inch
DN150 168,3
6 6.625 8 M20 x 89 32 8 M20x 89| 32
DN200 219,1
3 8.625 8 M20 x 89 32 12 M20x 89| 32
DN250 273,0
10 10750 12 M20 x 89 32 12 M24x90; 41
DN300 323,9
12 12.750 12 M20 x 89 32 12 M24x90; 41

T Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Bruk av standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendig for & oppna riktig montering av stil 741. Bolter med fulle gjenger skal
ikke brukes. Stgrrelsene pa monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for konvensjonelle flens-til-
flens-koblinger. Det er ngdvendig & bruke lengre bolter nar stil 741 brukes med ventiler av wafer-typen.

MERK: Stil 741 gir en fast skjgt nar brukt pa rgr som er kutterillet eller valserillet i henhold til Victaulic
OGS-spesifikasjoner. Som fglge, er Ingen linezere- eller vinkelbevegelser er tillatt ved skjgten.

Kontakt Victaulic angdende informasjon om 1SO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10); og JIS B-2210 (10K)
flenser.

\A:taulic‘
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Stil 741 kinesisk standard tabell “E” Nyttig informasjon

Standard gjengelgse
monteringsbolter/muttere T
Bolt/mutter
Nominell Faktisk ytre Antall stgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter ngdvendige x lengde Pipestgrrelse
DN/inches mm/inches | bolter/muttere mm mm
DN50 60,3
5 2375 4 M16 x 70 27
DN65 76,1
3.000 4 M16 x 70 27
DN80 88,9
3 3500 8 M16x 76 27
108,0
4250 8 M16 x 76 27
DN100 114,3
4 4.500 8 M16x 76 27
133,0
5950 8 M16x 76 27
DN125 139,7
5500 8 M16 x 76 27
159,0
6.250 8 M20 x 89 32
165,1
6.500 8 M20 x 89 32
DN200 219,1
8 8625 12 M20 x 89 32

T Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Bruk av standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendig for & oppna riktig montering av stil 741. Bolter med fulle gjenger skal
ikke brukes. Stgrrelsene pa monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for konvensjonelle flens-til-
flens-koblinger. Det er ngdvendig a bruke lengre bolter nar stil 741 brukes med ventiler av wafer-typen.

MERK: Stil 741 gir en fast skjgt nar brukt pa rgr som er kutterillet eller valserillet i henhold til Victaulic
OGS-spesifikasjoner. Som fglge, er ingen linezere- eller vinkelbevegelser tillatt ved skjgten.

Kontakt Victaulic angédende informasjon om 1SO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10); og JIS B-2210 (10K)
flenser.

\A:taulic‘
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Stil 743 (ANSI klasse 250 og 300) Nyttig informasjon

Standard gjengelgse
Faktisk monteringsbolter/muttere T
Nominell ytre Antall Bolt/mutter
rgrstgrrelse | rgrdiameter | ngdvendige |stgrrelse x lengde [Pipens stgrrelse
inches/DN | inches/mm |bolter/muttere inches inches

2 2375 s .
DN50 60.3 8 78X 3 1%e
2% 27"2705 8 %x 3% 1%

3 3.500 5y 2 ;
DNSO 88,9 8 Yax 32 1%

4 4.500 3 3 1
DN100 114,3 8 X 3% 1%

5 5.563 5 ;
1413 8 Y4 X 4 1%

6 6.625 2w ;
DN150 168,3 12 x4 1%

8 8.625 T a3 ,
DN200 219,1 12 %X 4% 1%

10 10.750 . s
DN250 273,0 16 1x5% 1%

12 12.750 3 3 13
DN300 3239 16 1% x 5% 16

T Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Bruk av standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendig for & oppna riktig montering av stil 743. Bolter med fulle gjenger skal
ikke brukes. Stgrrelsene p& monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for konvensjonelle flens-til-
flens-koblinger. Det er ngdvendig & bruke lengre bolter nar stil 743 brukes med ventiler av wafer-typen.

MERK: Stil 743 gir en fast skjgt nar brukt pa rgr som er kutterillet eller valserillet i henhold til Victaulic
OGS-spesifikasjoner. Som fglge, er ingen linezre- eller vinkelbevegelser tillatt ved skjgten.
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MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSADAPTER
FOR 14 - 24-INCH/DN350 - DN600 STORRELSER
AV STIL 741 OGS VIC-FLANGE ADAPTERE

e Stil 741 skal ikke brukes som forankringspunkter for tverrstag over ikke-forankrede skjgter.

o Huyis stil 741 skal brukes pa mer en ett utlgp pa en OGS-rillet kobling, ma det sjekkes
at det ikke kan oppsté forstyrrelser mellom flensene fgr installasjonen.

o Stil 741 flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede leppen pé rgret
og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig montering, skal
bokstavene pa flenspakningen ikke veere synlige nar du ser péa forsiden av stil 741
fgr sammenkoblingsflensen settes pa.

o Se detaljert informasjon angéende bruksomrader som krever en Victaulic flensskive eller
en overgangsring i avsnittet "Merknader for Victaulic flensskive og overgangsring" pa neste
side.

e STANDARD GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER (FALGER IKKE MED)

ER N@DVENDIG FOR RIKTIG INSTALLASJON AV STIL 741. BOLTER MED FULLE
GJENGER SKAL IKKE BRUKES.

¢ SAMMENKOBLINGSFLENSEN SKAL HA SAMME ANTALL BOLTHULL SOM STIL 741.

ictaulic’



MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSADAPTER OG
OVERGANGSRING FOR 14 - 24-INCH/DN350 -
DN600 STORRELSER AV STIL 741 OGS VIC-FLANGE
ADAPTERE

Stil 741 Vic-Flangeadaptere krever en glatt, hard

overflate p& sammenkoblingsflensens forside

for & fa en effektiv tetning. Det finnes enkelte

bruksomrader som disse flensadapterne stort Victaulic
sett passer godt til, men som ikke har en god flensadapter
nok sammenkoblingsflate. | disse tilfellene skal en

standard Victaulic flensskive av metall settes inn Vietaulic flenspakning Lammenkobnngsﬂenspakmng
mellom Victaulic stil 741 og sammenkoblingsflensen Victaulic lensskive

for & f& den ngdvendige tetningsflaten.
Se eksemplet til hgyre.

sammenkob-
lingsflens

Overdrevet for tydelighet

e Stil 741 er konstruert for sammenkobling med flenser med en grov tetningsflate
som samsvarer med ASME B16.5 kravene, uten bruk av en Victaulic flensskive og
sammenkoblingsflensskive. Ved sammenkobling med flensede komponenter der
tetningsflaten er grovere enn ASME B16.5 kravene, anbefales bruk av en standard
Victaulic flensskive av metall og en passende flenspakning.

e Ved sammenkobling av en stil 741 med en rgrkomponent med gummiflate eller delvis
gummiflate (glatt eller ikke), skal det settes en standard Victaulic flensskive av metall
inn mellom ventilen og stil 741.

e \ed sammenkobling av en stil 741 pa
rgrkomponenter (ventiler, siler osv.), der
komponentens flensflate har en innsats,
skal det utfgres en prgvetilpasning
med Victaulic flenspakningen for &
se om innsatsens bolter gér innenfor
flenspakningens indre diameter (D),
slik som vist til hgyre. Hvis innsatsens
bolter ikke gar innenfor flenspakningens
ID, anbefales det & bruke en standard
Victaulic flensskive av metall og en
passende flenspakning.

Sammenkob-
lingskomponentens
flensflate med innsats

Victaulic
flenspakning

Innsatsens bolting
erinnenfor Victaulic
flenspakningens
innvendige diameter (ID)

e Ved sammenkobling av to stil 741 Vic-Flange adaptere, skal Victaulic flensskiven plasseres
mellom de to Victaulic flensadapterne med trekkboltenes plassering forskjgvet.

e Ved sammenkobling av en Victaulic stil 341 AWWA Vic-Flange adapter med en stil 741
eller W741 i 14 — 24-inch/DN350 — DN60O stgrrelsene, skal det legges en Victaulic
overgangsring i stedet for en Victaulic flensskive mellom de to Victaulic flensadapterne
med trekkboltenes plassering forskjgvet. Hvis AWWA-flensen ikke er en Victaulic stil 341
(dvs. en flenset ventil), skal det legges en passende sammenkoblingsflenspakning mot den
flensede komponenten som ikke er fra Victaulic. En standard Victaulic flensskive av metall
skal deretter settes inn mellom sammenkoblingsflenspakningen og Victaulic flensskiven,
slik som vist gverst pa denne siden.

MERKNAD

o Nar det er ngdvendig & bruke en Victaulic flenslgsning for & koble sammen
komponenter av forskijellig typer metall, ma det sjekkes om det er potensiale for
galvanisk korrosjon. Hvis det er ngdvendig, skal det brukes et boltisolerings-sett
pa den flensede tilkoblingen, sammen med en fenolisk flensskive (i stedet for en
standard Victaulic flensskive av metall).

o Se alltid installasjonsinstruksjonene fra produsenten av boltisolerings-settet. Alle
Igsninger for katodisk beskyttelse i et anlegg skal til slutt vurderes og godkjennes

av en kvalifisert ingenigr eller systemdesigner.
\A:taulic“




Stil 741 (OGS) - Vic-Flange adapter (14 — 24-inch/DN350 — DN60O stgrrelser)

A\ ADVARSEL

¢ Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

OGS valserillet profil er vist
S

Rar og rille er ikke vist i malestokk

Stil 741 Vic-Flange adaptere skal KUN brukes pa rgr som er klargjort i henhold til Victaulic
0GS-rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa & installere disse flensadapterne pa rgr som
er klargjort i henhold til andre rillespesifikasjoner.

la. SJEKKING AV R@GRENDER: Den ytre flaten pa rgret, mellom rillen og rgrenden, skal
stort sett veere fri for bulker, riss, uregelmessige sveiseskjgter og valsemerker for a sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Rgrets ytre diameter (“YD"), rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal
veere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic OGS-rillespesifikasjoner i denne
handboken.

STIL 741 ENHETEN (14 — 24-INCH/DN350 - DN600 STORRELSENE) HAR
ET KRAV TIL STRAMMEMOMENT. SE INSTRUKSJONENE PA DE NESTE
SIDENE ELLER MERKENE PA HUSENE FOR KRAV TIL STRAMMEMOMENT.

e
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1b. SJEKKING AV SAMMENKOBLINGSFLENS: Det grd omradet
pa sammenkoblingsflensens flate (vist til venstre) skal stort sett veere
fri for alle bulker, uregelmessigheter og misdannelser for a sikre en
god tetning. Se tabellen nedenfor for den ngdvendige tetningsflaten
p& sammenkoblingsflensen.

Ngdvendige tetningsflate pa
Nominell Faktisk ytre sammenkoblingsflensen inches/mm
rgrstgrrelse rgrdiameter “A” “B”
inches/DN inches/mm maksimum minimum
14 14.000 14.00 16.39
DN350 355,6 356 416
16 16.000 16.00 18.39
DN400 406,4 406 467
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,0 457 508
20 20.000 20.00 22.50
DN500 508,0 508 572
24 24.000 24.00 27.75
DN600 610,0 610 705
MERKNAD
o Sjekk at det er nok klaring bak rillen for 4 tillate riktig montering av stil 741.
¢ Rgrene ma stgttes under hele installasjonsprosessen.

™

2. INSTALLASJON AV F@RSTE
SEGMENT: Sett det fgrste segmentet

pa rgret. Sjekk at delen med kiler pa
segmentet gér helt inn i rillen. MERK:

P& vertikale rgr, skal segmentet stgttes pa
plass helt til alle segmentene er installert
og festet sammen. Pa horisontale rgr,

kan det fgrste segmentet balanseres

pé toppen av rgret, slik som vist til venstre.

3. INSTALLASJON AV FLERE
SEGMENTER: Sett hvert segment pa
rgret. Sett de medfglgende trekkboltene
inn i stil 741, slik som vist til venstre.

Tre en medfglgende mutter pa hver

av trekkboltene. MERK: Mutteren skal
installeres slik at den i det minste er i flukt
med enden pa trekkbolten, men Igs nok
til & tillate rotasjon av stil 741 for innretting
av bolthull i senere trinn. Sjekk at delen
med Kiler pa alle segmentene gar helt

inn i rillen.

\A:taulic‘
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4a. SJEKK FLENSPAKNINGEN: Sjekk flenspakningen for & bekrefte at den passer
til den planlagte oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” i denne handboken. For fullstendig informasjon
om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned
fra victaulic.com.

/"\ FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper
og eksterigr for & bidra til & forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt kan fgre til at flenspakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

4b. SM@RING AV FLENSPAKNINGEN:
- Smgr et tynt lag med et kompatibelt
‘ smgremiddel pa flenspakningens
tetningslepper og eksterigr. Se tabellen

¥ ! med "Kompatible smgremidler for
pakninger" i denne handboken.
MERKNADER: Denne flenspakningen er
designet for & vaere den eneste tetningen.
Se imidlertid avsnittet “Merknader for
Victaulic flensskive og overgangsring”

péa side 217 for spesielle bruksomrader.

Stil 741 Sammenkob-
Vic-Flange lingsflens
Adapter

%,

Flens-
pakning
Merker

Riktig plassering av flenspakning

Overdrevet for tydelighet

5. POSISJONERING OG INSTALLASJON AV FLENSPAKNING: Sjekk at flenspakningen

er i riktig posisjon, sett deretter flenspakningen inn i pakningslommen (hulrommet mellom
rgrets YD og flensens fordypning). Flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede
leppen pa rgret og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig
montering, skal bokstavene pa flenspakningen ikke veere synlige nar du ser pa forsiden

av stil 741.

6. INNRETTING AV 731 MED
SAMMENKOBLINGSFLENS: Stil
741 roteres pa rgrenden, ettersom
ngdvendig, for & innrette hullene
med sammenkoblingsflensen.

\A:taulic‘
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7. STRAMMING MUTTERE PA
TREKKBOLTENE: Mutrene skal strammes
jevnt og vekselvis pa trekkboltene
samtidig som det opprettholdes

tilngermet like mellomrom i boltens
kontaktflater under strammingen. Fortsett
a stramme mutrene jevnt og vekselvis

pa strekkboltene helt til det metall-mot-
metall-kontakt i omradet som er vistOG
strammemomentet er 150 ft-1bs/203
Nem er oppnadd.

Se tabellen “Nyttig informasjon" pa side 222 for trekkbolt-/mutter-stgrrelser og pipestgrrelser.
MERK: Det er ngdvendig & bruke dype piper for at installasjonen skal bli riktig, pa grunn
av lengdene pa trekkboltene som brukes til stil 741.

8. INSTALLASJON AV EN STANDARD
GJENGEL@S MONTERINGSBOLT

| OVERSLAPPSKJ@TENE: Sett en
standard gjengelgs monteringsbolt i hver
av bolthullene i overlappskjgten Se tabellen
"Nyttig informasjon” pa side 222 for & finne
den ngdvendige stgrrelsen og lengden pa
bolten. MERK: Victaulic leverer ikke disse
monteringsboltene.

9. SAMMENKOBLING AV 741 0OG
SAMMENKOBLINGSFLENSEN: Sett
monteringsboltene, som ble installert i trinn
8, inn i hullene i sammenkoblingsflensen.
Skru en mutter pa hver av boltene for

& unnga at boltene trekker ut.

10a. INSTALLASJON AV GJENVARENDE
STANDARD GJENGEL@SE
MONTERINGSBOLTER/MUTTERE:

Sett en standard gjengelgs monteringsbolt
inn i alle gjenveerende hull i stil 741 og
sammenkoblingsflensen. Skru en mutter
pa hver av boltene.

\A:taulic“
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14-inch/DN350

Storrelse

16 - 18-inch/DN400 - DN450

Storrelser

Ngdvendig strammemoment

20 - 24-inch/DN500 - DN600
Storrelser

10b. STRAMMING AV ALLE STANDARD
GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER:
Alle mutrene stammes jevnt i den
aktuelle sekvensen som er vist ovenfor
inntil det ngdvendige strammemomentet
er oppradd. Se tabellen "Ngdvendig
strammemoment" nedenfor.

Nominell Faktisk ytre
rgrstgrrelse rgrdiameter Ngdvendig
inches/DN inches/mm strammemoment
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 -407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-Ibs
DN450 - DN500 457,2 - 508,0 407 = 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-lbs
DN600 609,6 542 - 678 Nem
Nyttig informasjon
Standard gjengelgse
monteringsbolter/muttere T Trekkbolter/-muttere §
Bolt/ Bolt/
Faktisk Antall mutter Antall mutter
Nominell | ytre rgr |ngdvendige|stgrrelse | Pipens |ngdvendige|stgrrelse | Pipens
rgrstgrrelse | diameter bolter/ |x lengde |stgrrelse| bolter/ |x lengde [stgrrelse
inches/DN |inches/mm| muttere | inches | inches | muttere | inches | inches
NS0 1;2%?60 12 1x4% | 1% 4 %x3% | e
NS00 146625)‘? 16 | 1x4%| 1% 4 %x3% | e
NSO 1485‘;?20 16 [1%x4%| 1% 4 YxdVe | 1%
o0 25062?00 20 |1%x5%| 1% 4 YxdaVe | 1%
Ohaso 26‘38?60 20 |1%x5%| 1% 4 YxaVe | 1%

T Victaulic leverer ikke standard gjengelgse monteringsbolter og muttere. Standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendige for riktig installasjon av stil 741Vic-Flange adaptere Bolter med fulle
gjenger skal ikke brukes. Stgrrelsene pa monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for konvensjonelle
flens-til-flens-koblinger. Det er ngdvendig a bruke lengre bolter nar stil 741 brukes med ventiler

av wafer-typen.

§ Trekkbolter/muttere fglger med alle stil 741 stgrrelsene som er angitt i denne tabellen.

\A:taulic“
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INSTRUKSJONER FOR SLIPING AV FREMSPRING
PA STIL 441 OG 743 FLENSADAPTERE

e Omradene som er sirklet nedenfor viser fremspringene som skal slipes i flukt med
overflaten pd BEGGE segmentene av stil 441 og 743 flensadaptere, KUN nar de
sammenkobles med flenser med plan overflate uten bruk av en Victaulic flensskive,
slik som nevnt tidligere. Disse fremspringene ma IKKE slipes i forbindelse med noen

andre bruksomrader.

ictaulic’



INSTRUKSJONER FOR SLIPING AV TENNER
PA STIL 741, 841 OG 744 FLENSADAPTERE

® Omradene som er sirklet nedenfor viser tennene som skal slipes i flukt med overflaten
pé BEGGE segmentene av stil 741, 841 og 744 flensadaptere KUN nar de sammenkobles
med serie 700 spjeldventiler, schedule 5 rgr og plastrgr med rillet ende. Disse tennene
ma IKKE slipes i forbindelse med noen andre bruksomrader.

ictaulic’



Advanced Groove
System 4¢s
Vic-Flange adapter
for rar med AGS-
rillet ende

Installasjonsinstruksjoner
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MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSADAPTERE
FOR 14 — 24-INCH/DN350 - DN600 ST@GRRELSER
MED STIL W741 462 VIC-FLANGE ADAPTERE

e Stil W741 skal ikke brukes som forankringspunkter for tverrstag over ikke-forankrede
skjater.

o Hvis stil W741 skal brukes pa mer en ett utigp pa en AGS-rillet kobling, ma det sjekkes
at det ikke kan oppsté forstyrrelser mellom flensene fgr installasjonen.

o Stil W741 flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede leppen pé rgret
og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig montering, skal
bokstavene pa flenspakningen ikke veere synlige nér du ser pa forsiden av stil W741
fgr sammenkoblingsflensen settes pa.

o Se detaljert informasjon angéende bruksomrader som krever en Victaulic flensskive eller
en overgangsring i avsnittet "Merknader for Victaulic flensskive og overgangsring" pa neste
side.

e STANDARD GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER (FALGER IKKE MED)
ER N@DVENDIG FOR RIKTIG INSTALLASJON AV STIL W741. BOLTER
MED FULLE GJENGER SKAL IKKE BRUKES.

¢ SAMMENKOBLINGSFLENSEN SKAL HA SAMME ANTALL BOLTHULL
SOM STIL W741.

e

ictaulic



MERKNADER FOR VICTAULIC FLENSADAPTER OG
OVERGANGSRING FOR 14 - 24-INCH/DN350 — DN600
STORRELSER AV STIL W741 462 VIC-FLANGE ADAPTERE

Stil W741 Vic-Flangeadaptere krever en glatt,

hard overflate pa sammenkoblingsflensens

forside for & fa en effektiv tetning. Det finnes

enkelte bruksomrader som stil W741stort sett St AGS
passer godt til, men som ikke har en god nok s
sammenkoblingsflate. | disse tilfellene skal en
standard Victaulic flensskive av metall settes pebeaie L S
inn mellom stil W741 og sammenkoblingsflensen vt
for & fa den ngdvendige tetningsflaten. Overtevt o ydelet

Se eksemplet til hgyre.

Sammenkob
fingsflens

o Stil W741 er konstruert for sammenkobling med flenser med en grov tetningsflate
som samsvarer med ASME B16.5 kravene, uten bruk av en Victaulic flensskive
og sammenkoblingsflensskive. Ved sammenkobling med flensede komponenter der
tetningsflaten er grovere enn ASME B16.5 kravene, anbefales bruk av en standard
Victaulic flensskive av metall og en passende flenspakning.

* \ed sammenkobling av en stil W741 med en rgrkomponent med gummiflate eller delvis
gummiflate (glatt eller ikke), skal det settes en standard Victaulic flensskive av metall
inn mellom ventilen og stil W741.

e \led sammenkobling av en stil
W741 pa rgrkomponenter (ventiler,
siler osv.), der komponentens flensflate
har en innsats, skal det utfgres
en prgvetilpasning med Victaulic
flenspakningen for & se om innsatsens
bolter gér innenfor flenspakningens
indre diameter (ID), slik som vist il
hgyre. Hvis innsatsens bolter ikke gar
innenfor flenspakningens ID, anbefales
det & bruke en standard Victaulic
flensskive av metall og en passende
flenspakning.

Sammenkob-
lingskomponentens
flensflate med innsats

Victaulic
flenspakning

Innsatsens bolting
erinnenfor Victaulic
flenspakningens
innvendige diameter (ID)

¢ Ved sammenkobling av to stil W741 Vic-Flange adaptere, skal Victaulic flensskiven
plasseres mellom de to Victaulic flensadapterne med trekkboltenes plassering forskjgvet.

¢ Ved sammenkobling av en Victaulic stil 341 AWWA Vic-Flange adapter med en stil 741
eller W741 i 14 — 24-inch/DN350 — DN60O stgrrelsene, skal det legges en Victaulic
overgangsring i stedet for en Victaulic flensskive mellom de to Victaulic flensadapterne
med trekkboltenes plassering forskjgvet. Hvis AWWA-flensen ikke er en Victaulic stil 341
(dvs. en flenset ventil), skal det legges en passende sammenkoblingsflenspakning mot den
flensede komponenten som ikke er fra Victaulic. En standard Victaulic flensskive av metall
skal deretter settes inn mellom sammenkoblingsflenspakningen og Victaulic flensskiven,
slik som vist gverst pa denne siden.

MERKNAD

o Nar det er ngdvendig & bruke en Victaulic flenslgsning for & koble sammen
komponenter av forskijellig typer metall, ma det sjekkes om det er potensiale for
galvanisk korrosjon. Hvis det er ngdvendig, skal det brukes et boltisolerings-sett
pa den flensede tilkoblingen, sammen med en fenolisk flensskive (i stedet for
en standard Victaulic flensskive av metall).

¢ Se alltid installasjonsinstruksjonene fra produsenten av boltisolerings-settet. Alle
Igsninger for katodisk beskyttelse i et anlegg skal til slutt vurderes og godkjennes
av en kvalifisert ingenigr eller systemdesigner.

\A:taulic“



Stil W741 - 482 vic-Flange adapter (ANSI klasse 125/150)

* Les og forsta alle instruksjoner fgr du prgver a installere Victaulic-produkter.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skader pa eiendom.

A\ ADVARSEL

RIKTIG - AGS rilleprofil

FEIL - OGS rilleprofil

ol =7 |

Rer og riller er ikke vist i mdlestokk

o |KKE forsgk & montere stil W741 pa rgr som er rillet med OGS valse-sett.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen vil fgre til feil montering og at skjgten svikter,
med dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom som resultat.

Stil W741 AGS Vic-Flange adaptere skal KUN brukes pé rgr som er Klargjort i henhold
til Victaulic AGS-rillespesifikasjoner. IKKE gjgr forsgk pa 4 installere disse flensadapterne
pa rgr som er Klargjort i henhold til andre rillespesifikasjoner.

la. SJEKKING AV RGRENDER: Den ytre flaten pa rgret, mellom rillen og rgrenden, skal
stort sett veere fri for bulker, riss, uregelmessige sveiseskijgter og valsemerker for a sikre en
lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og sponpartikler skal fiernes. Sjekk alltid
at det brukes riktig rilleprofil.

Rgrets ytre diameter (“YD”), rilledimensjoner og maksimum tillatt utvidelsesdiameter skal
veere innenfor toleransene som er angitt for Victaulic AGS-rillespesifikasjoner i denne
handboken.

STIL W741 MONTERINGEN HAR ET KRAV TIL STRAMMEMOMENT,
SE INSTRUKSJONENE PA DE NESTE SIDENE ELLER MERKENE PA HUSENE
FOR KRAV TIL STRAMMEMOMENT.

\A:taulic‘ ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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1b. SJEKKING AV SAMMENKOBLINGSFLENS: Det grd omradet
pa sammenkoblingsflensens flate (vist til venstre) skal stort sett veere
fri for alle bulker, uregelmessigheter og misdannelser for & sikre en
god tetning. Se tabellen nedenfor for den ngdvendige tetningsflaten
p& sammenkoblingsflensen.

Ngdvendig tetningsflate

pa sammenkoblingsflensen

Nominell Faktisk ytre inches/mm

rgrstgrrelse rgrdiameter “A” “B”
inches/DN inches/mm maks. min.

14 14.000 14.00 16.00
DN350 355,6 356 406

16 16.000 16.00 18.00
DN400 406,4 406 457

18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,2 457 508

20 20.000 20.00 22.00
DN500 508,0 508 559

24 24.000 24.00 26.00
DN600 609,6 610 660

MERKNAD
o Sjekk at det er nok klaring bak rillen for & tillate riktig montering av stil W741.
¢ Rgrene ma stgttes under hele installasjonsprosessen.
2. INSTALLASJON AV FORSTE
SEGMENT: Sett det fgrste segmentet

pa rgret. Sjekk at delen med kiler pa
segmentet gar helt inn i rillen. MERK:

Pa vertikale rgr, skal det fgrste segmentet
stgttes pa plass helt til det andre
segmentet er installert og festet pa det
fgrste segmentet. P& horisontale rgr, kan
det fgrste segmentet balanseres pé toppen
av rgret, slik som vist til venstre.

3. INSTALLASJON AV ANDRE
SEGMENT: Sett det andre segmentet pa
rgret. Sett de medfglgende trekkboltene
inn i stil W741, slik som vist til venstre.
Tre en medfglgende mutter Igst pa hver
av trekkboltene. MERK: Mutteren skal
installeres slik at den i det minste er i flukt
med enden pa trekkbolten, men Igs nok til
a tillate rotasjon av stil W741 for innretting
av bolthull i senere trinn. Sjekk at delen
med kiler pa begge segmentene gar helt
inn i rillen.

4a. SIEKK FLENSPAKNINGEN: Sjekk flenspakningen for & bekrefte at den passer
til den planlagte oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med
“Fargekodereferanse for pakninger” i denne handboken. For fullstendig informasjon
om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned
fra victaulic.com.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
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/! FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper
og eksterigr for & bidra til & forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt kan fgre til at flenspakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

- 4b. SM@RING AV FLENSPAKNINGEN:
Smgr et tynt lag med et kompatibelt
smgremiddel, slik som Victaulic
Lubricant eller silikonfett, pa pakningens
tetningslepper og eksterigr (silikonspray er
ikke et kompatibelt smgremiddel). MERK
Denne flenspakningen er designet for &
veere den eneste tetningen. Se imidlertid
merknadene angéende spesielle
bruksomrader i begynnelsen av dette
avsnittet.

Stil W741 Sammenkob-
AGS Vic-Flange, lingsflens
Adapter
Flens
Pakning
Merker
[

Riktig plassering av flenspakning

Overdrevet for tydelighet

5. POSISJONERING OG INSTALLASJON AV FLENSPAKNING: Sjekk at flenspakningen

er i riktig posisjon, sett deretter flenspakningen inn i pakningslommen (hulrommet mellom
rgrets YD og flensens fordypning). Flenspakningen skal alltid monteres med den fargekodede
leppen pa rgret og den andre leppen vendt mot sammenkoblingsflensen. Ved riktig
montering, skal bokstavene pa flenspakningen ikke veere synlige nér du ser pa forsiden

av stil W741.

6. INNRETTING AV W741 MED
SAMMENKOBLINGSFLENS: Stil
W741 roteres pa rgrenden, ettersom
ngdvendig, for & innrette hullene
med sammenkoblingsflensen.

7. STRAMMING MUTTERE PA
TREKKBOLTENE: Mutrene skal strammes
jevnt og vekselvis pa trekkboltene samtidig
som det opprettholdes tilnaermet like
mellomrom i boltenes kontaktflater under
strammingen. Fortsett & stramme mutrene
jevnt og vekselvis pa trekkboltene helt til
det er metall-mot-metall-kontakt i omradet
som er vist OG strammemomentet

er 150 ft-Ibs/203 Nem er oppnadd.

Se tabellen “Nyttig |nformaSJon pa side 234 for trekkbolt-/mutter-stgrrelser og pipestgrrelser.
MERK: Det er ngdvendig & bruke dype piper for at installasjonen skal bli riktig, pa grunn

av lengdene pé trekkboltene som brukes til stil W741.

\A:taulic“ ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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8. INSTALLASJON AV EN STANDARD
GJENGEL@S MONTERINGSBOLT

| OVERSLAPPSKJ@TENE: Sett en
standard gjengelgs monteringsbolt i hver
av bolthullene i overlappskjgten Se tabellen
"Nyttig informasjon” pa side 234 for & finne
den ngdvendige stgrrelsen og lengden pa
monteringsbolten. MERK: Victaulic leverer
ikke disse monteringsboltene.

9. SAMMENKOBLING AV W741 OG
SAMMENKOBLINGSFLENSEN: Sett
monteringsboltene, som ble installert i trinn
8, inn i hullene i sammenkoblingsflensen.
Skru en mutter pa hver av boltene for

& unnga at boltene trekker ut.

14-inch/DN350 16 - 18-inch/DN400 - DN450 20 - 24-inch/DN500 - DN600
Storrelse Storrelser Storrelser

10a. INSTALLASJON AV GJENVARENDE STANDARD GJENGEL@SE
MONTERINGSBOLTER/MUTTERE: Sett en standard gjengelgs monteringsbolt inn i alle
gjenveerende hull i stil W741 og sammenkoblingsflensen. Skru en mutter pa hver av boltene.

10b. STRAMMING AV ALLE STANDARD GJENGEL@SE MONTERINGSBOLTER: Alle
mutrene stammes jevnt i den aktuelle sekvensen som er vist ovenfor inntil det ngdvendige
strammemomentet er oppradd. Se tabellen "Ngdvendig strammemoment" pa neste side.

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A’taund
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Ngdvendig strammemoment

Nominell Faktisk ytre
rgrstgrrelse rgrdiameter Ngdvendig
inches/DN inches/mm strammemoment
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 -407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-bs
DN450 - DN500 457,2 -508,0 407 = 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-lbs
DN600 609,6 542 - 678 Nem

Nyttig informasjon

Standard gjengelgse
monteringsbolter/muttere T Trekkbolter/-muttere §
Faktisk Bolt/ Bolt/
ytrergr | Antall | mutter Antall | mutter

Nominell |diameter|ngdvendige|stgrrelse | Pipens |ngdvendige|stgrrelse| Pipens
rgrstgrrelse| inches/ | bolter/ |x lengde |stgrrelse| bolter/ |x lengde [stgrrelse
inches/DN| mm muttere | inches | inches | muttere | inches | inches

DI\ESO 1;5(5)?60 12 1x4% | 1% 2 S%ex3%| 1%
DI\L?OO 1460(6)2? 16 1x4% 1% 2 S%ex3% | 1%
DNaso | mas | 16 [1xau 1 2 lmxan| 1%
NS00 | abap | 20 [1XSU[ 1% s luxan! 1%

24 | 240001 50 lyixsul 1% 2 lsmxan| 1w

DN600 609,6

T Victaulic leverer ikke de gjengelgse monteringsboltene og mutrene. Bruk av standard gjengelgse
monteringsbolter er ngdvendig for riktig installasjon av stil W741 AGS Vic-Flange adaptere. Bolter
med fulle gjenger skal ikke brukes. Stgrrelsene pa monteringsboltene som er angitt ovenfor, er for
konvensjonelle flens-til-flens-koblinger. Det er ngdvendig & bruke lengre bolter nér stil W741 brukes
med ventiler av wafer-typen.

§ Trekkbolter/muttere fglger med alle stil W741 stgrrelsene som er angitt i denne tabellen.
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Koblinger for
ra@r/tilkoblingsdeler
med glatt ende

Installasjonsinstruksjoner

Instruksjoner for remontering
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Stil 99 - Roust-A-Bout kobling (12-inch/DN300 og mindre stgrrelser)

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver & installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Disse |nstaIIaslonsmstruksmnene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

o For a fa en korrekt montering, skal endene pa rgr/tilkoblingsdeler ha samme
nominelle stgrrelse, rgrveggtykkelse (schedule) og rgrmateriale.

e Victaulic tilkoblingsdeler med glatt ende skal brukes sammen med stil 99 koblinger.

S" maks |
T 1. KLARGJZRING AV RGR MED GLATT ENDE:
Firkantkutt rgret med glatt ende (dimensjon "S" vist)
til innenfor

V32 inch/0.8 mm for 1 — 6-inch/DN25 — DN150 stgrrelsene
16 inch/1.6 mm for 8 — 12-inch/DN200 — DN300 stgrrelsene

2. SJEKK ENDENE PA R@R/TILKOBLINGSDELER: Den utvendige flaten pé rgrets/
tilkoblingsdelens ender skal stort sett veere fri for bulker og fremspring, innen 1% inches/
38 mm fra endene, for & sikre en lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og
sponpartikler skal fiernes.

3a. SETT ET SENTRERINGSMERKE FOR PAKNINGEN
PA RORETS/TILKOBLINGSDELENS ENDER: Bruk et
maleband og en penn eller et fargekritt med skarp farge til
a sette et merke 1inch/25mm fra rgrets/tilkoblingsdelens
ender. Dette merket vil brukes som referanse ved
sentrering av pakningen under installasjonen. Sett minst
fire merker, med like mellomrom, rundt omkretsen

av rgrets/tilkoblingsdelens ender.

3b. SETT ET DYBDEMERKE FOR INNSETTING PA
RORETS/TILKOBLINGSDELENS ENDER: Se tabellen
“Krav til innsettingsdybde for rgr/tilkoblingsdel” pa neste
side. Bruk et maleband og en penn eller et fargekritt

med skarp farge til & sette et ekstra merke fra rgrets/
tilkoblingsdelens ender ved malet angitt i denne tabellen.
Dette merket vil brukes ved visuell inspeksjon for & sikre

at rgrets/tilkoblingsdelens ender er riktig innsatt i koblingen.
Sett minst fire merker, med like mellomrom, rundt
omkretsen av rgrets/tilkoblingsdelens ender.
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Krav til innsettingsdybde for rgr/tilkoblingsdel

Innsettingsdybde
Nominell Faktisk ytre for rgr/tilkoblingsdel
rgrstgrrelse rgrdiameter (2. merke)
inches/DN inches/mm inches/mm
1 1.315 1%
DN25 33,7 32
1% 1.900 1%
DN40 48,3 38
2 2.375 1%
DN50 60,3 45
2% 2.875 1%
73,0 45
3.000 1%
DN65 76,1 38
3 3.500 1%
DN80 88,9 45
3% 4,000 1%
DN90 101,6 48
4 4.500 2%
DN100 114,3 54
5.500 1%
DN125 139,7 45
5 5.563 2Va
141,3 57
6 6.625 2V
DN150 168,3 57
6.500 2V
165,1 57
8 8.625 2%
DN200 219,1 61
10 10.750 2%
DN250 273,0 61
12 12.750 2Ya
DN300 323,9 57

4. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for a bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om pakninger, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

/\\FORSIKTIG

e Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper for a bidra til a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

5. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et
kompatibelt smgremiddel p& pakningens tetningslepper
og eksterigr. Se tabellen med “Kompatible smgremidler

for pakninger” pa side 34.

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER FOR KOBLINGER
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6. MONTERING AV PAKNING: Sett pakningen over rgrets/
tilkoblingsdelens ende. MERK: Sjekk at pakningen ikke
henger over rgrets/tilkoblingsdelens ende.

7. SAMMENSKJ@TING AV RGRETS/TILKOBLINGSDELENS
ENDER: Innrett senterlinjene pa rgrets/tilkoblingsdelens
ender og bring rgrets/tilkoblingsdelens ender sammen.

Skyv pakningen i riktig stilling ved a sentrere den

mellom de fgrste settene med merker. MERK: Rgrets/
tilkoblingsdelens ender skal veere buttet; men hvis det likevel
er et mellomrom mellom rgrets/tilkoblingsdelens ender, skal
dette mellomrommet ikke veere stgrre enn %4 inch/6,4 mm.

=1

e Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten.

e

7
Tunge —> ‘Erdypn‘mg «—Tunge

Overdrevet for tydelighet

8. MONTERING AV HUSENE: Sett husene over pakningen med tungen-og-fordypningen
riktig sammensatt (tungen i fordypningen). Sjekk at husene er sentrert mellom det andre
settet med merker. Det andre settet med merker skal vise full innsetting i koblingen. MERK:
Stil 99 koblingene i 1-inch/DN25, 1%2-inch/DN40, DN65 og DN125 stgrrelsene har ingen
tunge-og-fordypning.

9. MONTERING AV BOLTER/MUTTERE: Sett inn boltene,
tre en mutter pa hver bolt og stram med fingrene.

Kun for 6 — 12-inch/DN150 — DN300 stgrrelsene.
Det méa legges en flat skive under hver mutter.

MERK: Sjekk at den ovale halsen pé hver bolt sitter riktig
i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
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VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 99 KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. En nr. 61P Bull-plugg skal brukes for direkte tilkobling til en stil 99 kobling (sjekk om
nr. 61P er kompatibel med rgrmaterialet som er valgt).

. En annen mulighet er & bruke en nippel med en glatt og en rillet ende, og deretter
sette et endelokk pa den rillede siden ved a bruke en rillet rgrkobling. Ta kontakt
med Victaulic for & f& mer informasjon.

. Siekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

o For hus som er utstyrt med tunge-og-fordypning, skal disse veere riktig sammensatt
(tungen i fordypningen).

e Mutrene skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde et tilnsermet
likt mellomrom i boltens kontaktflate, helt til alle kravene til montering som
er spesifisert i trinn 10 og 11 er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd péa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

e Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 10 og 11 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved & bytte side for & unngd at pakningen
klemmes.

¢ Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe
til 8 stramme mutrene.

e Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”, “Valg av slagverktgy”
og "Valg av momentngkkel" i denne handboken. Se i tillegg tabellen med "Krav
til strammemoment ved montering" pa neste side, og tabellen "Nyttig informasjon"
pa side 239.

10. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy

eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & stramme
mutrene jevnt ved & bytte sider helt til boltens kontaktflater
har like mellomrom. Sjekk at den ovale halsen p& hver bolt
sitter riktig i bolthullene. Sammenmonteringen fullfgres
ved & stramme alle muttere med en momentngkkel.

Se tabellen “Krav til strammemoment” pé neste side,

og avsnittet “Valg av momentngkkel" i denne handboken.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,

osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart.
\A:taulic‘
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A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig & foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes
i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes
ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

11. Foreta en visuell inspeksjon av hver eneste boltkontaktflate pa hver eneste skjgt
for & sjekke at monteringen er korrekt og i samsvar med trinn 10.

Krav til strammemoment ved montering

Nominell Faktisk ytre Ngdvendig
rgrstgrrelse rgrdiameter strammemoment
inches/DN inches/mm ved montering

1 1.315 35 ft-lbs
DN25 33,7 48 Nem
1% 1.900 60 ft-lbs
DN40 48,3 81 Nem
2 2.375 150 ft-lbs
DN50 60,3 203 Nem
21 2.875 150 ft-lbs
73,0 203 Nem
3.000 95 ft-lbs
DN65 76,1 129 Nem
3 3.500 200 ft-lbs
DN80 88,9 271 Nem
3% 4.000 200 ft-lbs
DN90 101,6 271 Nem
4 4.500 200 ft-lbs
DN100 114,3 271 Nem
5.500 160 ft-lbs
DN125 139,7 217 Nem
5 5.563 250 ft-lbs
141,3 339 Nem
6 6.625 250 ft-lbs
DN150 168,3 339 Nem
6.500 250 ft-lbs
165,1 339 Nem
8 8.625 250 ft-lbs
DN200 219,1 339 Nem
10 10.750 300 ft-lbs
DN350 273,0 407 Nem
12 12.750 350 ft-lbs
DN300 323,9 475 Nem
ictaulic’
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Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse pipestgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/

inches/DN inches/mm metrisk mm
1 1.315 ¥ e
DN25 33,7 M10 17
1% 1.900 Y2 78
DN40 48,3 M12 22
2 2.375 8 1%e
DN50 60,3 M16 27
2% 2.875 % 1%
73,0 M16 27

3.000 Y2 78

DN65 76,1 M12 22
3 3.500 ¥a 1%
DN80 88,9 M20 32
3% 4.000 ¥a 1%
DN90 101,6 M20 32
4 4.500 ¥a 1%
DN100 114,3 M20 32
5.500 ¥a 1%

DN125 139,7 M20 32
5 5.563 7 17%e
141,3 M22 36

6 6.625 1 1%
DN150 168,3 M24 41
6.500 1 1%

165,1 M24 41
8 8.625 % 176
DN200 2191 M22 36
10 10.750 A 17%e
DN350 273,0 M22 36
12 12.750 1 1%
DN300 3239 M24 41

Fortsetter pa neste side

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER FOR KOBLINGER
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Ngdvendige tangentlengder for rgrtilkoblingsdeler med glatt ende
(for stil 99 koblinger)

A\ ADVARSEL

¢ De ngdvendige tangentlengdene, angitt nedenfor, skal brukes ved montering

av stil 99 koblinger pa tilkoblingsdeler for rgr med glatt ende.
Unnlatelse av & fglge denne instruksjonen, kan fgre til at skjgten svikter og resultere
i dgd eller alvorlige personskade og skade pa eiendom.

= T |«

Stil 99 koblingene krever bruk av tilstrekkelige - T
tangentlengder for riktig montering pa
tilkoblingsdeler. Den fglgende tabellen gjelder
for alle tilkoblingsdeler for rgr med glatt ende n r
som brukes med stil 99 koblinger (rgrbender, T L
T-rgr, grenrgr, Y-rgr, kryss, bull-plugger og nipler. T }
Nominell Faktisk ytre Ngdvendig minimum
rgrstgrrelse rgrdiameter tangentlengde “T”
inches/DN inches/mm inches/mm
1 1.315 1.25
DN25 33,7 32
1% 1.900 1.50
DN40 48,3 38
2 2.375 1.75
DN50 60,3 45
2% 2.875 1.75
73,0 45
3.000 1.50
DN65 76,1 38
3 3.500 1.75
DN80 88,9 45
3% 4.000 1.75
DN90 101,6 45
4 4.500 2.00
DN100 114,3 51
5.500 1.75
DN125 139,7 44.5
5 5.563 213
141,3 54
6 6.625 213
DN150 168,3 54
6.500 213
165,1 54
8 8.625 2.25
DN200 219,1 57
10 10.750 2.25
DN350 273,0 57
12 12.750 2.25
DN300 3239 57
MERKNAD
o For instruksjoner for remontering, se side 246.

\A:taulic“
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Stil 99 - Roust-A-Bout kobling (14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser)

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic-
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

MERKNAD

o Stil 99 koblingene i 14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser er stgpt i flere hus for
a forenkle handtering.

e For a fa en korrekt montering, skal endene pa rgr/tilkoblingsdeler ha samme
nominelle stgrrelse, rgrveggtykkelse (schedule) og rgrmateriale.

e Victaulic tilkoblingsdeler med glatt ende skal brukes sammen med stil 99 koblinger.

"S" maks. 47 |

1. KLARGJZRING AV R@R MED GLATT ENDE:
Firkantkutt rgret med glatt ende (dimensjon "S" vist)
til innenfor 6 inch/1,6 mm.

2. SJEKK ENDENE PA R@R/TILKOBLINGSDELER: Den utvendige flaten pa rgrets/
tilkoblingsdelens ender skal stort sett veere fri for bulker og fremspring, innen 1% inches/
38 mm fra endene, for & sikre en lekkasjefri tetning. Alt av olje, fett, Igs maling, skitt og
sponpartikler skal fiernes.

3a. SETT ET SENTRERINGSMERKE FOR PAKNINGEN
PA RORETS/TILKOBLINGSDELENS ENDER: Bruk et
maleband og en penn eller et fargekritt med skarp farge

til & sette et merke linch/25mm fra rgrets/tilkoblingsdelens
ender. Dette merket vil brukes som referanse ved
sentrering av pakningen under installasjonen. Sett minst
fire merker, med like mellomrom, rundt omkretsen

av rgrets/tilkoblingsdelens ender.

3b. SETT ET DYBDEMERKE FOR INNSETTING PA
RORETS/TILKOBLINGSDELENS ENDER: Se tabellen
“Krav til innsettingsdybde for rgr/tilkoblingsdel” pa neste
side. Bruk et maleband og en penn eller et fargekritt

med skarp farge til & sette et ekstra merke fra rgrets/
tilkoblingsdelens ender ved malet angitt i denne tabellen.
Dette merket vil brukes ved visuell inspeksjon for & sikre

at rgrets/tilkoblingsdelens ender er riktig innsatt i koblingen.
Sett minst fire merker, med like mellomrom, rundt
omkretsen av rgrets/tilkoblingsdelens ender.

\A:taulic‘
INSTALLASJONSINSTRUKSJONER FOR KOBLINGER -
FOR R@R MED GLATT ENDE REV_F 1-100-NOB_241




Krav til innsettingsdybde for rgr/tilkoblingsdel

Innsettingsdybde
Nominell Faktisk ytre for rgr/tilkoblingsdel
rgrstgrrelse rgrdiameter (2. merke)
inches/DN inches/mm inches/mm
14-18 14.000 - 18.000 2%
DN350 - DN450 355,6 -457,0 61

f

Fordypning Tunge

Overdrevet for tydelighet

4. SAMMENMONTERING AV HUS: Sett sammen husene i to like halvdeler med tunge-og-
fordypningen riktig sammensatt (tungen i fordypningen), slik som vist ovenfor. Sett en bolt inn
i hvert hull i boltens kontaktflater. Sett en flat skive i enden pa hver bolt, tre deretter en mutter
pa hver bolt og stram med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen p& hver bolt sitter riktig
i bolthullet. Stram mutrene slik at det er metall-mot-metall-kontakt i boltens kontaktflater,

og Igsne deretter mutteren en full omdreining for & fa et mellomrom mellom kontaktflatene.

5. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om pakninger, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

/Y FORSIKTIG

o Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel, kun pa pakningens
tetningslepper for a bidra til a forhindre at den klemmes, ruller eller revner under
installasjonsprosessen.

¢ |KKE bruk for mye smgremiddel pa flenspakningens tetningslepper og eksterigr.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

6. SM@R PAKNINGEN: Smgr et tynt lag med et
kompatibelt smgremiddel p& pakningens tetningslepper
og eksterigr. Se tabellen med “Kompatible smgremidler
for pakninger” pa side 34.

7. MONTERING AV PAKNING:Det kan veere lettere
a vrenge pakningen for & installere den over rgrets/
tilkoblingsdelens ende. MERK: Sjekk at pakningen

ikke henger over rgrets/tilkoblingsdelens ende.

Rer/
kobling
ende

Overdrevet for tydelighet
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8. SAMMENSKJ@TING AV RORETS/
TILKOBLINGSDELENS ENDER: Innrett senterlinjene

pa rgrets/tilkoblingsdelens ender og bring rgrets/
tilkoblingsdelens ender sammen. Hvis pakningen

ble vrengt i trinn 7, skal den rulles i riktig posisjon og
sentreres mellom de fgrste settene med merker. MERK:
Rerets/tilkoblingsdelens ender skal veere buttet; men hvis
det likevel er et mellomrom mellom rgrets/tilkoblingsdelens
ender, skal dette mellomrommet ikke veere stgrre enn

Y4 inch/6,4 mm.

/1\ FORSIKTIG

o Sjekk at pakningen ikke ruller eller klemmes mens husene installeres.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at pakningen skades og resultere
i lekkasjer i skjgten.

9a. INSTALLASJON AV DEN FORSTE
FORHANDSMONTERTE HALVDELEN: Sett den
fgrste forhnandsmonterte halvdelen over pakningen.

Fordypning  Tunge

Tunge Fordypning,

Overdrevet for tydelighet

9b. INSTALLASJON AV DEN GJENVARENDE FORHANDSMONTERTE HALVDELEN:
Sett den gjenveerende forhandsmonterte halvdelen over pakningen. Sjekk at tungen-og-
fordypningen er riktig sammenkoblet (tungen i fordypningen) og at husene er sentrert mellom
det andre settet med merker. Det andre settet med merker skal vise full innsetting i koblingen.
Vekten av hele enheten skal stgttes mens det settes en bolt inn i alle resterende hull i boltens
kontaktflater. Sett en flat skive i enden pa hver bolt, tre deretter en mutter pa hver bolt og
stram med fingrene. MERK: Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL
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VIKTIG INFORMASJON ANGAENDE BRUK AV STIL 99 KOBLINGER MED ENDELOKK:

A\ ADVARSEL

o Avsnittet med “Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic endelokk”

i denne handboken ma alltid leses og fglges.
Unnlatelse av a fglge avsnittet med "Sikkerhetsinstruksjoner for installasjon av Victaulic
endelokk" kan resultere i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

. Bruk en nippel med en glatt og en rillet ende, og sett deretter et endelokk pa den
rillede siden ved & bruke en rillet rgrkobling. Ta kontakt med Victaulic for & f& mer
informasjon.

. Sjekk alltid at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr arbeid med et endelokk.

A\ ADVARSEL

¢ Husenes tunge-og-fordypning ma vaere riktig sammensatt (tungen i fordypningen).

o Mutrene skal strammes jevnt og vekselvis pa boltenes kontaktflater og slik at det
opprettholdes et tilnaermet likt mellomrom i kontaktflatene, helt til alle kravene
til montering som er spesifisert i trinn 10 og 11 er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i koblingen under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

¢ Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 4 og 5 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig a stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.
o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til
& stramme mutrene.
¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy”, “Valg av slagverktgy”
og "Valg av momentngkkel" i denne handboken. Se i tillegg tabellene "Krav
til strammemoment ved montering" og "Nyttig informasjon" pa neste side.

10. STRAMMING AV MUTTERE: Bruk et slagverktgy
eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & stramme
mutrene jevnt og vekselvis pé boltens kontaktflater

helt til alle kontaktflatene har likt mellomrom. Sjekk at
den ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullene.
Sammenmonteringen fullfgres ved a stramme alle
muttere med en momentngkkel. Se tabellen “Krav

til strammemoment” pa neste side, og avsnittet “Valg

av momentngkkel" i denne handboken.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele koblingsenheten skiftes ut umiddelbart.
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A\ ADVARSEL

o Det er ngdvendig a foreta en visuell inspeksjon av hver eneste skjgt.
o Skjgter som er montert feil skal korrigeres fgr anlegget fylles, testes eller settes

i drift.

¢ Komponenter som er pafgrt fysiske skader pa grunn av feil montering, ma skiftes

ut fgr anlegget fylles, testes eller settes i drift.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved
resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

11. Foreta en visuell inspeksjon av hver eneste boltkontaktflate pa hver eneste skjgt
for a sjekke at monteringen er korrekt og i samsvar med trinn 10.

Krav til strammemoment ved montering

Nominell Faktisk ytre Ngdvendig
rgrstgrrelse rgrdiameter strammemoment
inches/DN inches/mm ved montering

14-18 14.000 - 18.000 350 ft-lbs
DN350 - DN450 355,6 -457,0 475 Nem
Nyttig informasjon
Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse pipestgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/
inches/DN inches/mm metrisk mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
DN350 - DN450 355,6 -457,0 M24 41

Fortsetter pa neste side

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER FOR KOBLINGER

FOR R@R MED GLATT ENDE REV_F
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Ngdvendige tangentlengder for rgrtilkoblingsdeler med glatt ende
(for stil 99 koblinger)

A\ ADVARSEL

¢ De ngdvendige tangentlengdene, angitt nedenfor, skal brukes ved montering

av stil 99 koblinger pa tilkoblingsdeler for rgr med glatt ende.
Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen, kan fgre til at skjgten svikter og resultere
i dgd eller alvorlige personskade og skade pa eiendom.

= T |«

Stil 99 koblingene krever bruk av tilstrekkelige - T =
tangentlengder for riktig montering pa

tilkoblingsdeler. Den fglgende tabellen gjelder

for alle tilkoblingsdeler for rgr med glatt ende

-

A
som brukes med stil 99 koblinger (rgrbender, T L
T-rgr, grenrgr, Y-rgr, kryss, bull-plugger og nipler. B ;

Nominell Faktisk ytre Ngdvendig minimum
rgrstgrrelse rgrdiameter tangentlengde “T”
inches/DN inches/mm inches/mm

14-18 14.000 - 18.000 2.25
DN350 - DN450 355,6 —457,0 57

INSTRUKSJONER FOR REMONTERING AV
STIL 99 KOBLINGER (ALLE ST@RRELSER)

A\ ADVARSEL

e Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt
umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller
vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig

skadet og skade pa eiendom.

1. Sjekk at trykket i systemet er avlastet og at systemet er helt tgmt fgr du forsgker

& demontere koblinger.

2. Fjern alle muttere og bolter (og flate skiver, hvis aktuelt), slik at koblingshus og pakninger
kan fiernes fra rgrets/tilkoblingsdelens ender.

3. Undersgk koblingshusene. Tennene pa innsiden av koblingshusene skal vaere frie for
skader og rusk. Hvis det finnes slitasje eller skader pa tennene, bruk en ny koblingsenhet
fra Victaulic og fortsett til trinn 6 og 7 nedenfor.

Hvis koblingshusene kan brukes om igjen:

4. Undersgk mutrene og boltene (og de flate skivene, hvis aktuelt) for & se om det finnes
skader eller slitasje. Hvis det finnes skader eller slitasje, bruk en ny koblingsenhet Victaulic
i den riktig stgrrelsen for koblingen.

5. Se om det er slitasje eller skader pa pakningen. Hvis det finnes skader eller slitasje,
bruk en ny koblingsenhet Victaulic med en materialgrad som egner seg til tiltenkt bruk.

6. Sjekk rgrets/tilkoblingsdelens ender. Hvis rgrendene har skader eller riper innen

1% inches/38mm fra endene som ikke kan poleres vekk, ma dette korrigeres ved a kutte
av rgrendene og klargjgre dem i henhold til trinn 1 — 3b pé side 234 eller 241. Skadde
koblinger skal erstattes med nye tilkoblingsdeler fra Victaulic.

7. Koblingen remonteres ved & fglge alle instruksjoner for den aktuelle koblingsstgrrelsen
péa de foregédende sidene.
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Stil 422 - Rustfritt stal Mechanical-T utigp

A\ ADVARSEL

e Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept

eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

Stil 422 Mechanical-T utlgp i rustfritt stal er konstruert for & gi en direkte grentilkobling.

Hunngjengene pa stil 422 aksepterer kun NPT (standard), BSPP (alternativ) eller BSPT
(alternativ) hanngjenger. Ved bruk av hanngjengede produkter med spesielle funksjoner,
slik som sonder, hengende sprinklerhoder for tgrranlegg, osv., ma det sjekkes at de er egnet
til bruk med dette Victaulic-produktet. Unnlatelse av & sjekke om de er egnet til bruk pa
forhand, kan resultere i problemer med montering eller lekkasje, som kan svekke anleggets
integritet og/eller fare til skade pa eiendom.

Nar stil 422 bestilles med BSPP gjengealternativet: For & danne en trykkfast tetning

i samsvar med ISO 228-1, skal en passende tetning (slik som en selvklebende tetningsring
eller en o-ring med en lasering) legges inn mellom de to sammenkoblingsflatene utenfor
gjengene. MERK: Victaulic leverer ikke den selvklebende tetningsringen eller o-ringen

med lasering.

Stil 422 er i tillegg tilgjengelig med Victaulic OGS eller StrengThin™100 rillede utlgp for kobling
til Victaulic OGS eller StrengThin™100 rillede rgrprodukter.
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Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

e Ved boring av et utlgpshull for stil 422, skal det IKKE bores over en tidligere sveist
skjgt. Utlgpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret eller reparert
tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen

blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

e Victaulic anboringsverktgy anbefales for riktig klargjgring av utigpshull.

o for & unnga kontaminasjon, skal det kun brukes en hullsag som er designet for bruk
pa materialer i rustfritt stil. IKKE bruk en hullsag som har vart brukt tidligere til
a bore i rgr i karbonstal.

o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utlgpshullet
er fullfgrt.

o Stil 422 er designet for bruk med rgr i rustfritt stal og HDPE.

o |KKE bruk stil 422 pa plastrgr i CPVC eller PVC.

o |KKE bruk stil 422 i bruksomrader med hot-tapping.

1. Det farste trinnet i installasjonsprosessen er klargjaring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2.  Roret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utigpshullet
skal bores.

3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pa rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” pa neste side.

4. Utlgpshullet skal bores pa midten og loddrett i forhold til rgrets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig & sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pa rgrflaten.

5. Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av styrekragen, strgmningen
fra utlgpet eller forsegling av pakningen.

6.  Sjekk at rgrets overflate innen % inch/16 mm
fra utlgpshullet er ren, glatt og stort sett fri for ’47 A —»‘
bulker og/eller fremspring som kan pavirke .
forsegling av pakningen. Hele omkretsen | I |
av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort | |
sett vaere fri for smuss, riper, slitasje eller N/ A
fremspring som kan forhindre at huset sitter | I

helt pa plass péa rgret. Se tegningen til hgyre. I o
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Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum
utlgpshull- Maksimum Overflate
diameter/ tillatt klargjgring
hullsag- utlgpshull- “A”
Utlgps- stgrrelse diameter dimensjon
stgrrelse inches/mm inches/mm inches/mm
Alle 3%4-inch/ 1% 1% 3%
26.9-mm utlep 38 41 89
Unntatt 6 x %4-inch/ 2 2% 3%
168,3 x 26,9-mm utlop 51 54 89
Unntatt 8 x %4-inch/
219,1 x 26,9-mm 234 278 3%
0g 10 x %-inch/ 70 73 89
273,0x 26,9-mm utlep
Alle 1-inch/ 1% 1% 3%
33,7-mm utlep 38 41 89
Unntatt 6 x 1-inch/ 2 2% 3%
168,3 x 33,7-mm utlop 51 54 89
Unntatt 8 x 1-inch/
219,1 x 33,7-mm 234 278 3%
og 10 x 1-inch/ 70 73 89
273,0 x 33,7-mm utlep
Alle 1 %2-inch/ 2 2% 4
48,3-mm utlgp 51 54 102
Unntatt 8 x 1 ¥2-inch/
219,1 x 48,3-mm 234 27 4
0g 10 x 1 %-inch/ 70 73 102
273,0 x 48,3-mm utlop
Alle 2-inch/ 2% 2% 4%
60,3-mm utlgp 64 67 114
Unntatt 8 x 2-inch/
219,1 x 60,3-mm 234 27 4%
og 10 x 2-inch/ 70 73 114
273,0x 60,3-mm utlep
Alle 3-inch/ 3% 3% 5%
88,9-mm utlep 89 92 140
Alle 4-inch/ 4%, 4% 6%
114,3-mm utlep 14 18 165
Installasjon
o Sjekk at rgret er riktig klargjort i samsvar med instruksjonene pa forrige side.
Unnlatelse av a klargjgre rgr i samsvar med disse instruksjonene, kan fgre til darlig
forsegling av pakningen og resultere i lekkasje og skade pa eiendom.

1. SAMMENMONTERING AV HUS: Sett inn en
bolt i de to husene. Tre en mutter Igst pa bolten
(mutteren skal vaere i flukt med enden pa bolten).

S

i
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2. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for

& bekrefte at den passer til den planlagte oppgaven.
Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen
med “Fargekodereferanse for pakninger” pa side
32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet,
se Victaulic publikasjon 05.01 og GSG-100,

som kan lastes ned fra victaulic.com.. Undersgk
pakningens tetningsflate for & bekrefte at den er fri
for smuss.

¢ |KKE FJERN PAKNINGEN FRA DET @VRE (UTL@PS-) HUSET.

o Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pa den eksponerte
tetningsflaten pa pakningen for a forhindre at den klemmes, krglles eller revner under
installasjonen.

o |KKE bruk for mye smgremiddel pa den eksponerte tetningsflaten pa pakningen.

e Ved bruk av en stil 422 med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent om hvilke
smgremidler som er kompatible.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3. SM@RING AV PAKNING: IKKE FJERN PAKNINGEN FRA DET @VRE (UTL@PS-)
HUSET. Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pa pakningens eksponerte
tetningflate. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pa side 34. Ved
bruk av en stil 422 med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent om hvilke smgremidler som
er kompatible.

4. MONTERING AV HUSENE: Drei det nedre huset slik at det er plassert ca. 90° i forhold
til det gvre (utlgps-) huset, slik som vist ovenfor, Det gvre (utlgps-) husets styrekrage skal
settes inn i utlgpshullet. Drei det nedre huset rundt raret.

5. SJEKK INNKOBLINGEN AV STYREKRAGEN:
Sjekk at styrekragen er riktig innkoblet i utlgpshullet.
Sjekk denne innkoblingen ved & gynge det gvre
(utlgps-) huset i utigpshullet. MERK: Det gvre
(utlgps-) huset skal sitte i flukt med rgrets YD

og det ma ikke veere i stand til & dreie.
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6. MONTERING AV DEN GJENVARENDE BOLTEN/
MUTTEREN: Sett inn den gjenvaerende bolten.

Tre en mutter pa bolten og stram den med fingrene.
MERK: Sjekk at den ovale halsen pa hver bolt sitter
riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

VARSEL

o Mutrene skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde et tilnsermet
likt mellomrom i boltens kontaktflate, helt til alle kravene til montering som
er spesifisert i trinn 7 er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i husene under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

® Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 7 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe
til & stramme festene.

o Det SKAL IKKE brukes en boksngkkel for a installere 159.0-mm stgrrelsen.
Boksngkler griper ikke rundt hele mutteren under stramming.

¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy,” “Valg av slagverktgy” og "Valg
av momentngkkel" i denne handboken. Se i tillegg tabellen "Nyttig informasjon
og krav til strammemoment ved montering" pa neste side.
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7. STRAMMING AV MUTTERE: Sjekk at styrekragen fremdeles sitter riktig i utlgpshullet.
Bruk et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe til & stramme mutrene jevnt
ved & bytte side og opprettholde tilnaermet jevne mellomrom mellom boltens kontaktflater,
helt til det gvre (utlgps-) huset er i full kontakt med rgret. Sjekk at den ovale halsen

pa hver bolt sitter riktig i bolthullene. Fullfgr monteringen ved a stramme hver mutter
med en momentngkkel Se tabellen med "Nyttig informasjon og krav til strammemoment
ved montering" nedenfor, og avsnittet "Valg av momentngkkel" i denne handboken.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele utlgpsenheten skiftes ut umiddelbart.

MERKNAD

e For rillede utlgp, se tilhgrende instruksjoner for montering av koblinger.

¢ For utlgp med gjenger, fullfgr monteringen ved a bruke standard fremgangsmate
for gjenger.

GRENKOBLINGER w

Dersom en grenkobling monteres pé det gvre (utlgps-) huset fgr
Mechanical-T installeres péa rgret, ma du sjekke at grenkoblingen
er 90° i forhold til rgrets Igp far du fullfgrer strammesekvensen
til Mechanical-T enheten.

e Nar Mechanical-T brukes som en del av enn kobling mellom
to parallelle Igp, skal den monteres pa Igpene far grenkoblingen
utfgres. Overdrevet for tydelighet

Nyttig informasjon og krav til strammemoment ved montering

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse | pipestgrrelse Ngdvendige
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/  |strammemomenter
inches/DN inches/mm metrisk mm ved montering
3-4 3.500 - 4.500 Y2 78 50 ft-lbs
DN80-DN100| 889-1143 M12 22 68 Nem

6 6.625 %8 1%e 75 ft-lbs

DN150 168,3 M16 27 102 Nem

8 8.625 Y4 1% 100 ft-lbs

DN200 2191 M20 32 136 Nem
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Stil 912 - FireLock™ lav-profil sprinkler-T (kun tilgjengelig i Europa)

A\ ADVARSEL

e Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Stil 912 FireLock™ lav-profil sprinkler-T skal kun brukes i brannvernsystemer
som er designet og installert i samsvar med de gjeldende standardene fra National
Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller tilsvarende standarder,
og i samsvar med aktuelle byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene
og reglene inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes
mot kuldegrader, korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ |Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale og

nasjonale koder og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til feilfunksjon

i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet og skade pa

eiendom.

Stil 912 FireLock™ lav-profil sprinkler -T er konstruert med hunngjenger iht. 1ISO 7-Rp 1/2

(Rp 1/2 BSPP pr. BS21) og passer kun sammen med hanngjenger pa sprinklere eller dyser.
KUN FOR BRUK PA SPRINKLER ELLER DYSE. MA IKKE BRUKES SOM ET GRENUTL@P.
For fullstendig informasjon om listeoppfgringer og godkjenninger, se Victaulic publikasjon
10.53, som kan lastes ned fra victaulic.com.

For & danne en trykkfast tetning i samsvar med I1SO 228-1, skal en passende tetning

(slik som en selvklebende tetningsring eller en o-ring med en I&sering) legges inn mellom de
to sammenkoblingsflatene utenfor gjengene. MERK: Victaulic leverer ikke den selvklebende
tetningsringen eller o-ringen med lasering.

Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

e Ved boring av et utlgpshull for stil 912, skal det IKKE bores over en tidligere sveist
skjgt. Utlgpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret eller reparert
tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen

blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

e Victaulic anboringsverktgy anbefales for riktig klargjgring av utigpshull.
o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utigpshullet
er fullfgrt.

1. Det farste trinnet i installasjonsprosessen er klargjgring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2.  Rgret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utigpshullet
skal bores.
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3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pa rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” nedenfor.

4. Utlgpshullet skal bores pa midten og loddrett i forhold til rgrets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig & sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pa rgrflaten.

5.  Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av styrekragen, strgmningen
fra utlgpet eller forsegling av pakningen.

6.  Sjekk at rgrets overflate innen Y inch/6 mm
fra utlgpshullet er ren, glatt og stort sett fri for r— A *»‘
bulker og/eller fremspring som kan pavirke ;

forsegling av pakningen. Hele omkretsen | I
av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort | |
sett vaere fri for smuss, riper, slitasje eller R VSR * L
fremspring som kan forhindre at huset sitter I ‘
T

helt p& plass pa rgret. Se tegningen til hgyre. ‘

Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum utigpshull-| Maksimum tillatt Overflate
diameter/ utlgpshull- klargjgring
hullsag-stgrrelse diameter “A” dimensjon
inches/mm inches/mm inches/mm
Alle utlgps- %6 1 3
starrelser 24 25 76

Installasjon

/\\FORSIKTIG

o Sjekk at rgret er riktig klargjort i samsvar med instruksjonene pa denne siden
og den forrige siden.

Unnlatelse av a klargjgre rgr i samsvar med disse instruksjonene, kan fgre til darlig

forsegling av pakningen og resultere i lekkasje og skade pa eiendom.

1a. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen

for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden.
Se tabellen med “Fargekodereferanse for
pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon
om kompatibilitet, se Victaulic publikasjon 05.01
og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

1b. Undersgk pakningens tetningsflate for & bekrefte
at den er fri for smuss. Sjekk at pakningen sitter godt
péa plass i pakningslommen.
IKKE SM@R PAKNINGEN.

2. SAMMENMONTERING AV HUS: Fjern
flensmutteren og bolten fra den ene siden av stil 912
enheten. Tre den gjenveerende flensmutteren Igst

péa bolten (flensmutteren skal sitte i flukt med enden
pa bolten) for & muliggjere "svinge-funksjonen".
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3a. MONTERING AV HUS: Sett det gvre (utlgps-)
huset péa rgret ved & sentrere styrekragen

i utlgpshullet. Sjekk at innkoblingen er riktig ved

& skyve det gvre (utlgps-) huset fram og tilbake
samtidig som det trykkes ned. Et gvre (utlgps-)
hus som er riktig plassert, vil ikke veere i stand

til & dreie rundt rgret.

3b. Hold det gvre (utlgps-) huset pa plass mens
du dreier ned nedre huset rundt rgret. Sjekk
at styrekragen fremdeles sitter i utlgpshullet.

4. MONTERING AV DEN GJENVARENDE BOLTEN/
FLENSMUTTEREN: Stikk den gjenvaerende bolten
gjennom det nedre huset og det gvre (utlgps-) huset.
Tre en flensmutter péd bolten. MERK: Sjekk at den
ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

¢ Flensmutrene skal strammes jevnt ved & bytte side og opprettholde et tilnzermet
likt mellomrom i boltens kontaktflate, helt til alle kravene til montering som er
spesifisert i trinn 5 — 6 er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i husene under stramming.

Hvis ikke flensmutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for & kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

e Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Over-kompresjon av pakningen

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

IKKE fortsett a stramme flensmutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 5 - 6 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.
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MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle flensmuttere jevnt ved & bytte side for & unnga
at pakningen klemmes.

o For a unnga at flensmutrene strammes for hardt, skal det brukes en skrungkkel
med maks. lengde 8 inches/200 mm.

o Bruk av et slagverktgy pa dette produktet anbefales ikke pa grunn av det lave
strammemomentet som er ngdvendig for montering.

5. STRAMMING AV FLENSMUTTERE: Sjekk at styrekragen fremdeles sitter riktig

i utlgpshullet. Flensmutrene strammens jevnt ved & bytte side og opprettholde et tilnaermet
likt mellomrom i boltens kontaktflater, til et maksimalt strammemoment pa 20 ft-lbs/27 Nem
for & sikre riktig kompresjon av pakningen. Sjekk at den ovale halsen péa hver bolt sitter riktig
i bolthullene. Se tabellen "Nyttig informasjon" nedenfor.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele utlgpsenheten skiftes ut umiddelbart.

Nyttig informasjon

Mutrenes stgrrelse Skrungkkel/pipestgrrelse
inches/metrisk inches/mm
% %6
Alle storrelser M10 15

6. INSPEKSJON AV MONTERINGEN: Nar stil 912 er montert riktig, skal det ikke veere
metall-mot-metall-kontakt mellom det gvre (utlgps-) huset, neer pakningen, og rgret. Hvis
det er mellomrom i boltens kontaktflater pa det gvre (utlgps-) huset og det nedre huset,
skal de veere like pa begge sider av enheten.
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Sttil 920 - Mechanical-T utigpt
Stil 920N - Mechanical-T utigp
Stil L920N - Mechanical-T utigp

A\ ADVARSEL

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

o Sijekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Nar stil 920 eller 920N brukes i brannvernsystemer, skal systemet designes og
installeres i samsvar med de gjeldende standardene fra National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller tilsvarende standarder, og i samsvar
med aktuelle byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene og reglene
inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes mot kuldegrader,
korrosjon, mekanisk skade osv.

e Disse |nstaIIaspnsmstrukslonene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

o |Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale og

nasjonale koder og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til feilfunksjon

i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet og skade

pa eiendom.

Stil 920, 920N og L920N Mechanical-T utlgp er konstruert slik at de gir en direkte
grenkobling.

Hunngjengene pa stil 920 og 920N aksepterer kun standard NPT eller BSPT hanngjenger.
Hunngjengene pa stil L920N9 aksepterer kun standard NPT hanngjenger. Ved bruk av
hanngjengede produkter med spesielle funksjoner, slik som sonder, hengende sprinklerhoder
for tgrranlegg, osv., méa det sjekkes at de er egnet til bruk med dette Victaulic-produktet.
Unnlatelse av & sjekke om de er egnet til bruk pa forhand, kan resultere i problemer

med montering eller lekkasje, som kan svekke anleggets integritet og/eller fgre til skade

pa eiendom.

Stil 920 og 920N er i tillegg tilgjengelig med Victaulic OGS-rillede utlgp for tilkobling

péa Victaulic OGS-rillede rgrprodukter.

e

ictaulic



Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

e Ved boring av et utlgpshull for stil 920 eller 920N/L920N, skal det IKKE bores over
en tidligere sveist skjgt. Utigpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret
eller reparert tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen

blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

¢ Victaulic anboringsverktgy anbefales for riktig klargjgring av utlgpshull.

o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utlgpshullet
er fullfgrt.

o |KKE bruk stil 920 eller 920N/L920N pa plastrgr i CPVC eller PVC.

o |KKE bruk stil L920N pa HDPE-rgr.

1. Det farste trinnet i installasjonsprosessen er klargjgring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2. Rgret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utlgpshullet
skal bores.

3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pa rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” pa neste side.

4.  Utlgpshullet skal bores p& midten og loddrett i forhold til rgrets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig a sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pa rgrflaten.

5.  Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av styrekragen, strgmningen
fra utlgpet eller forsegling av pakningen.

6.  Sjekk at rgrets overflate innen % inch/16 mm
fra utigpshullet er ren, glatt og stort sett fri for ﬁ; A 4"
bulker og/eller fremspring som kan pavirke :
forsegling av pakningen. Hele omkretsen I

I
av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort I I
sett vaere fri for smuss, riper, slitasje eller L * BEEE
fremspring som kan forhindre at huset sitter ‘ ‘ 54"
helt pa plass pa raret. Se tegningen til hgyre. ! T \/16 mm

7. Hull for kryssmonteringer skal bores pa rgrets senterlinje pa et forhdndsbestemt sted
for hver gren, og skal veere i linje innen %s inch/1,6 mm fra hverandre. Se avsnittet
“Stil 920 eller 920N/L920N kryssmonteringer” pa side 263 for mer informasjon.

A\ ADVARSEL

o For riktig installasjon: noen nye stgrrelser av stil 920N/L920N produktene krever
et utlgpshull i en annen stgrrelse enn stil 920 eller stil 921 som de erstatter. Sjekk
at det bores et utlgpshull med korrekt stgrrelse for stgrrelsen og stilen som skal
installeres (se kravene i tabellen pa neste side).

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.
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Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum Overflate
utlgpshull-  |Maksimum tillaty  klargjgring
diameter/ utlgpshull- “A”
Utlgps- hullsag-stgrrelse diameter dimensjon
stgrrelse inches/mm inches/mm inches/mm
All ¥2-inch/ 1% 1% 3%
21,3-mm utlgp 38 41 89
Alle 3-inch/ 1% 1% 3%
26,9-mm utlgp 38 41 89
Alle 1-inch/ 1% 1% 3%
33,7-mm utlgp 38 41 89
Alle 1 %-inch/ 1% 17 4
42,4-mm utlgp 44 48 102
Alle 1%2-inch/ 2 2 4
48,3-mm utlgp 51 54 102
Unntatt st!I 920N 1% 1% 4
2 x 1Y%-inch/ 44 48 102
60,3 x 48,3-mm utlep
Unntatt stil L920N
10, 12, 14 x 1 Y2-inch/ 23, 2% 4
273,0, 323,9, 355,6 x 70 73 102
48,3-mm utlop
Alle 2-inch/ 2% 2% 4%,
60,3-mm utlep 64 67 114
Unntatt for stil 920 og 3 7 1
L920N 8 x 2-inch/ 2% 2 e
219,1 x 60,3-mm utlop
Alle 2¥2-inch/ 2% 27 5
73,0-mm utlgp 70 73 127
Alle 76,1-mm 2% 27 5%
utlgp 70 73 140
Alle 3-inch/ 3% 3% 5%
88,9-mm utlep 89 92 140
Alle 4-inch/ 4 4% 6%2
114,3-mm utlgp 114 118 165
Alle 108,0-mm 4% 4% 6%
utlgp 114 118 165
Installasjon
/1\ FORSIKTIG
o Sjekk at rgret er riktig klargjort i samsvar med instruksjonene pa side 259.
Unnlatelse av a klargjgre rgr i samsvar med disse instruksjonene, kan fgre til darlig
forsegling av pakningen og resultere i lekkasje og skade pa eiendom.

1. SAMMENMONTERING AV HUS: Sett en bolt

inn i de to husene. Tre en mutter Igst pad bolten
(mutteren skal veere i flukt med enden pé bolten).
FOR TRE-SEGMENT STIL L920N ENHETER

(14 - 16-INCH/DN350 - DN400 ST@RRELSENE):
Sett segmentene Igst sammen (mutrene skal kun tres
pé slik at de er i flukt med enden pa boltene), og den
ene bolten og mutteren skal ikke monteres for at de
nedre husene skal kunne dreies rundt rgret.
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Stil 920 pakning Stil 920N/L920N pakning

2. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com. Undersgk
pakningens tetningsflate for & bekrefte at den er fri for smuss.

PAKNINGENE FOR STIL 920 ER IKKE UTBYTTBARE MED PAKNINGENE FOR STIL
920N/L920N. DEN RIKTIGE PAKNINGEN LEVERES MED DET AKTUELLE PRODUKTET.
Stil 920 pakningene har et smalere tetningsomrade og to markerte innretningstapper

for riktig plassering inne i huset. Stil 920N/L920N pakningene har et bredere
tetningsomrade. Se bildet ovenfor som viser forskjellene pa pakningene.

/\\FORSIKTIG

¢ IKKE FJERN PAKNINGEN FRA DET @VRE (UTL@PS-) HUSET.

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pa den eksponerte
tetningsflaten pa pakningen for & forhindre at den klemmes, krglles eller revner under
installasjonen.

¢ [KKE bruk for mye smgremiddel pa den eksponerte tetningsflaten pa pakningen.

e Ved bruk av en stil 920 eller 920N med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent
om hvilke smgremidler som er kompatible.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

3. SM@RING AV PAKNING: IKKE FJERN PAKNINGEN FRA DET @VRE (UTL@PS-)
HUSET. Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pé pakningens eksponerte
tetningflate. Se tabellen med “Kompatible smgremidler for pakninger” pé side 34. Ved bruk
av en stil 920 eller 920N med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent om hvilke smgremidler
som er kompatible.

4. MONTERING AV HUSENE: Drei det nedre huset slik at det er plassert ca. 90° i forhold til
det gvre (utlgps-) huset, slik som vist ovenfor. Det gvre (utlgps-) husets styrekrage skal settes
inn i utlgpshullet. Drei det nedre huset rundt rgret.

\A:taulic‘
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5. SJEKK INNKOBLINGEN AV STYREKRAGEN:
Sjekk at styrekragen er riktig innkoblet i utlgpshullet.
Sjekk denne innkoblingen ved a gynge det gvre
(utlgps-) huset i utlgpshullet. MERK: Det gvre
(utlgps-) huset skal sitte i flukt med rgrets YD,

og ma ikke veere i stand til & dreie.

6. MONTERING AV DEN GJENVARENDE BOLTEN/
MUTTEREN: Sett inn den gjenvaerende bolten,

tre mutteren pé bolten og stram den med fingrene.
MERK: Sjekk at den ovale halsen pé hver bolt sitter
riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

VARSEL

e Mutrene skal strammes jevnt ved a bytte side og opprettholde et tilnaermet
likt mellomrom i boltens kontaktflater, helt til alle kravene til montering som
er spesifisert i trinn 7 — 7c er oppfylt.

¢ Hold hendene unna apningene i husene under stramming.

Hvis ikke mutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning

pa festene som resulterer i fglgende:

¢ Det blir ngdvendig a bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

IKKE fortsett a stramme mutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 7 og trinn 7a, 7b eller 7c er oppfylit.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle muttere jevnt ved a bytte side for & unnga at pakningen
klemmes.

o Det kan brukes et slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp pipe
til & stramme festene.

o Det SKAL IKKE brukes en boksngkkel for a installere 159.0-mm stgrrelsen.
Boksngkler griper ikke rundt hele mutteren under stramming.

¢ Se avsnittene “Retningslinjer for bruk av slagverktgy,” “Valg av slagverktgy” og "Valg
av momentngkkel" i denne handboken. Se i tillegg tabellen “Nyttig informasjon”
pa side 264.
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7. STRAMMING AV MUTTERE: Sjekk at styrekragen
fremdeles sitter riktig i utlgpshullet. Bruk et
slagverktgy eller en standard pipengkkel med dyp
pipe til & stramme mutrene jevnt ved & bytte side

og opprettholde tilnarmet jevne mellomrom mellom
boltens kontaktflater, helt til det gvre (utlgps-) huset
er i full kontakt med rgret. Sjekk at den ovale halsen
pa hver bolt sitter riktig i bolthullene.

Fullfgr monteringen ved & stramme hver mutter med en momentngkkel slik som angitt
i trinn 7a, 7b eller 7c nedenfor. Se tabellen "Nyttig informasjon" pé neste side og avsnittet
"Valg av momentngkkel" i denne handboken.

7a. FOR ALL STORRELSER AV STIL 920/920N OG 2 - 12-INCH/DN50 - DN300
STIL L920N INSTALLERT PA METALLR@R: Mutrene skal strammes med et moment
pa 50 ft-lbs/68 Nem med jevne mellomrom mellom boltens kontaktflater. IKKE overskrid
70 ft-Ibs/95 Nem med strammemoment pa mutrene.

7b. FOR 14 - 16-INCH/DN350 — DN400 STIL L920N INSTALLERT PA METALLR@R:
Mutrene skal strammes med et moment pa 100 ft-lbs/136 Nem med jevne mellomrom
mellom boltens kontaktflater.

7c. FOR ALLE ST@RRELSER AV STIL 920 OG 920N HDPE-R@R: Mutrene skal strammes
med et moment pa 50 ft-lbs/68 Nem. MERK: Nar stil 920 eller 920N brukes p&d HDPE-

rgr, er det normalt at boltens kontaktflater far metall-mot-metall-kontakt nér mutrene
strammes med et moment pa 50 ft-Ibs/68 Nem. IKKE overskrid 70 ft-Ibs/95 Nem med
strammemoment pa mutrene.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), mé hele utlgpsenheten skiftes ut umiddelbart.

MERKNAD

o For rillede utlgp, se tilhgrende instruksjoner for montering av koblinger.
o For utlgp med gjenger, fullfgr monteringen ved a bruke standard fremgangsmate
for gjenger.

GRENKOBLINGER
Dersom en grenkobling monteres péa det gvre (utlgps-) huset fgr
Mechanical-T installeres pa rgret, ma du sjekke at grenkoblingen
er 90° i forhold til rgrets Igp fgr du fullfgrer strammesekvensen
til Mechanical-T enheten.

o Nar Mechanical-T brukes som en del av enn kobling mellom

%07

to parallelle Igp, skal den monteres pé Igpene fgr grenkoblingen <
utfgres. /

Overdrevet for tydelighet

STIL 920 OR 920N/L920N KRYSSMONTERINGER

e Kryssmonteringer kan utferes KUN PA METALLR@R ved & bruke to gvre (utlgps-)
hus i samme stgrrelse og stil. Bruk av forskjellige grenstgrrelser er tillatt.

o |KKE bland stil 920 gvre (utlgps-) hus med stil 920N/L920N gvre (utlgps-)
hus nar det utfgres kryssmonteringer.
o |KKE utfgr kryssmonteringer pa HDPE-rgr.

e Stil L920N in 14 — 16-inch/DN350 — DN40O stgrrelsene kan ikke
installeres som en kryssmontering.

® Kryssmonteringen skal installeres i samsvar med instruksjonene
i dette avsnittet. Sjekk at styrekragen pa hver side sitter godt pa plass
i utlgpshullet. Mutrene strammes jevnt og slik at det opprettholdes
tilnaermet like mellomrom i boltens kontaktflater, helt til de gvre
(utlgps-) husene er i full kontakt med rgret. Se trinn 7a pa denne
siden for krav til strammemoment.
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Stil 920 Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse pipestgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/

inches/DN inches/mm metrisk mm
3.000 Y2 78

DN65 76,1 M12 22
4.250 Y2 78

108,0 M12 22

4 4.500 Y2 78
DN100 114,3 M12 22
5.250 8 1%e

133,0 M16 27
5.500 8 1%e

DN125 139,7 M16 27
5 5.563 8 1%e
1413 M16 27
6 6.625 8 1%e
DN150 168,3 M16 27
6.250 8 1%e

159,0 M16 27
6.500 8 1%e

165,1 M16 27

# 8.515 Y4 1%
216,3 M20 32

8 8.625 Y4 1%
DN200 219,1 M20 32

# Gjelder for JIS metrisk rgrstgrrelse 200A (JIS spesifikasjon G 3452; G 3454).

Modell 920N Nyttig informasjon

Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse pipestgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/
inches/DN inches/mm metrisk mm
2-6 2.375-6.625 Y2 78
DN50 - DN150 60,3 -168,3 M12 22
3.000 - 5.500 % 2
DN65 - DN125 76,1-139,7 M12 22
6.250 % 1%
159,0 M16 27
6.500 % "
165,1 M12 22
Stil L920N Nyttig informasjon
Mutrenes Dyp
Nominell Faktisk ytre stgrrelse pipestgrrelse
rgrstgrrelse rgrdiameter inches/ inches/
inches/DN inches/mm metrisk mm
2-6 2.375-6.625 % 2
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
8-16 8.625-16.000 Y4 1%
DN200 - DN400 219,1 - 406,4 20 32
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Stil 922 - FireLock™ utlgps-T

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

® Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

o Stil 922 FireLock™utlgps-T skal kun brukes i brannvernsystemer som er designet
og installert i samsvar med de gjeldende standardene fra National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller tilsvarende standarder, og i samsvar
med aktuelle byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene og reglene
inneholder viktig informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes mot kuldegrader,
korrosjon, mekanisk skade osv.

¢ Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ |Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale og

nasjonale koder og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til feilfunksjon

i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet og skade pa

eiendom.

™

Stil 922 FireLock™ utlgps-T er konstruert for direkte kobling av sprinklere, drapenipler,
vertikale fordelerrgr, malere, avigp og andre utlgpsprodukter. For fullstendig informasjon om
listeoppfaringer og godkjenninger, se Victaulic publikasjon 10.52 og 10.54, som kan lastes
ned fra victaulic.com.

Hunngjengene pa stil 922 aksepterer kun standard NPT eller BSPP (alternativ) eller BSPT
(alternativ) hanngjenger. Ved bruk av hanngjengede produkter med spesielle funksjoner,
slik som sonder, hengende sprinklerhoder for tgrranlegg, osv., ma det sjekkes at de er egnet
til bruk med dette Victaulic-produktet. Unnlatelse av & sjekke om de er egnet til bruk pa
forhand, kan resultere i problemer med montering eller lekkasje, som kan svekke anleggets
integritet og/eller fare til skade pa eiendom.

Stil 922 er i tillegg tilgjengelig med et 1-inch/DN25 Victaulic 1GS-rillet utlgp for tilkobling
til Victaulic IGS-rillede produkter.

e
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Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

¢ Ved boring av et utlgpshull for stil 922, skal det IKKE bores over en tidligere sveist
skjgt. Utlgpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret eller reparert
tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen
blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

o Victaulic anboringsverktgy anbefales for riktig klargjgring av utlgpshull.

o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utigpshullet
er fullfgrt.

o Kontakt Victaulic for bruk pa andre materialer enn karbonstal.

1. Det farste trinnet i installasjonsprosessen er klargjgring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2.  Roret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utigpshullet
skal bores.

3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pa rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” nedenfor.

4. Utlgpshullet skal bores pa midten og loddrett i forhold til rgrets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig & sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pé rgrflaten.

5. Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av styrekragen, strgmningen
fra utlgpet eller forsegling av pakningen.

6.  Sjekk at rgrets overflate innen %2 inch/13 mm
fra utlgpshullet er ren, glatt og stort sett fri ’4— A —»‘
for bulker og/eller fremspring som kan pavirke
forsegling av pakningen. Hele omkretsen

| I
av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort | |
sett vaere fri for smuss, riper, slitasje eller N L * L
fremspring som kan forhindre at huset sitter I ! !

|

I

helt pa plass péa rgret. Se tegningen til hgyre.

Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum utigpshull-| Maksimum tillatt Overflate
diameter/ utlgpshull- klargjgring
hullsag-stgrrelse diameter “A” dimensjon
inches/mm inches/mm inches/mm
Alle utlgps- 136 1V 3
starrelser 30 32 76

e
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Installasjon

/1\ FORSIKTIG

o Sjekk at rgret er riktig klargjort i samsvar med instruksjonene pa forrige side.
Unnlatelse av a klargjgre rgr i samsvar med disse instruksjonene, kan fgre til darlig
forsegling av pakningen og resultere i lekkasje og skade pa eiendom.

la. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com.

1b. MONTERING AV PAKNING: Undersgk
pakningen og pakningslommen for & bekrefte
at det ikke finnes smuss. Sett pakningen

i pakningslommen, slik som vist. Trykk ned
pakningen langs hele omkretsen for & sikre
at den sitter helt inne i pakningslommen.
IKKE SM@R PAKNINGEN.

2. SAMMENMONTERING AV HUS: Fjern
flensmutteren og bolten fra den ene siden av stil 922
enheten. Tre den gjenveerende flensmutteren Igst

pa bolten (flensmutteren skal sitte i flukt med enden
pa bolten) for & muliggjgre "svinge-funksjonen'".

3a. MONTERING AV HUS: Sett det gvre (utlgps-)
huset pa raret ved a sentrere styrekragen

i utlgpshullet. Sjekk at innkoblingen er riktig ved

& skyve det gvre (utlgps-) huset fram og tilbake
samtidig som det trykkes ned. Et gvre (utlgps-)
hus som er riktig plassert, vil ikke veere i stand

til & dreie rundt rgret.

3b. Hold det gvre (utlgps-) huset pa plass mens
du dreier ned nedre huset rundt rgret. Sjekk
at styrekragen fremdeles sitter i utlgpshullet.

e
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4. MONTERING AV DEN GJENVZARENDE BOLTEN/
FLENSMUTTEREN: Stikk den gjenveerende bolten
gjennom det gvre (utlgps-) huset og det nedre huset
Tre en flensmutter pd bolten. MERK: Sjekk at den
ovale halsen pa hver bolt sitter riktig i bolthullet.

BOLTENS OVALE HALS BOLTENS OVALE HALS
SITTER RIKTIG SITTER FEIL

VARSEL

¢ Flensmutrene skal strammes jevnt ved & bytte side og opprettholde et tilnzermet
likt mellomrom i boltens kontaktflate, helt til alle kravene til montering som
er spesifisert i trinn 5 - 6 er oppfylt.
¢ Hold hendene unna apningene i husene under stramming.
Hvis ikke flensmutrene strammes slik som beskrevet, vil det fgre til gkt belastning
pa festene som resulterer i fglgende:

o Det blir ngdvendig & bruke for hgyt strammemoment pa bolter for a8 kunne montere
skjgten (ufullstendig montering).

o Skade pa den monterte skjgten (skadde eller gdelagte kontaktflater eller brudd

i husene)

Over-kompresjon av pakningen

Skader eller brudd pa bolter

Lekkasje i skjgter og skade pa eiendom

Negativ innvirkning pa anleggets integritet

* Personskade eller dgd

IKKE fortsett & stramme flensmutrene etter at kravene til montering som er spesifisert

i trinn 5 - 6 er oppfylt.

¢ Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan resultere i situasjonene
som er beskrevet ovenfor.

MERKNAD

o Det er viktig & stramme alle flensmuttere jevnt ved & bytte side for & unngé
at pakningen klemmes.

o For a unnga at flensmutrene strammes for hardt, skal det brukes en skrungkkel
med maks. lengde 8 inches/200 mm.

o Bruk av et slagverktgy pa dette produktet anbefales ikke pa grunn av det lave
strammemomentet som er ngdvendig for montering.

\A:taulic‘
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5. STRAMMING AV FLENSMUTTERE: Sjekk at
styrekragen fremdeles sitter riktig i utlgpshullet.
Flensmutrene strammes jevnt, med et maksimalt
strammemoment som er angitt nedenfor, ved & bytte
side og opprettholde et tilnaermet likt mellomrom

i boltens kontaktflater for & sikre riktig kompresjon
av pakningen. Sjekk at den ovale halsen pa hver
bolt sitter riktig i bolthullene. Se tabellen "Nyttig
informasjon" nedenfor.

For gjengede utlgp: Flensmutrene strammes med
et moment pa 20 ft-Ibs/27 Nem maksimum.

For rillede utlgp: Flensmutrene strammes med

et moment pa 35 ft-Ibs/48 Nem maksimum.

Hvis du har mistanke om at noen av festene ble strammet for hardt (du ser at bolten
er bgyd, at mutteren buler pa boltens kontaktflate eller at boltens kontaktflate er skadet,
osv.), ma hele utlgpsenheten skiftes ut umiddelbart.

Nyttig informasjon

Mutrenes stgrrelse Pipens stgrrelse
inches/metrisk inches/mm
R %e
Alle stgrrelser M10 15

6. INSPEKSJON AV MONTERINGEN: Nar stil 922
er montert riktig, skal det ikke veere metall-mot-
metall-kontakt mellom det gvre (utlgps-) huset, naer
pakningen, og rgret. Hvis det er mellomrom i boltens
kontaktflater p& det gvre (utlgps-) huset og det nedre
huset, skal de veere like pa begge sider av enheten.

e
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Stil 923 - stroppelgst utlgp
Stil 924 - stroppelgst termometerutlgp

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale og
nasjonale koder og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til feilfunksjon

pa eiendom.

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Nar stil 923 brukes i brannvernsystemer, skal systemet designes og installeres

i samsvar med de gjeldende standardene fra National Fire Protection Association
(NFPA 13, 13D, 13R, osv.) eller tilsvarende standarder, og i samsvar med aktuelle
byggeregler og brannforskrifter. Disse standardene og reglene inneholder viktig
informasjon om hvordan anlegget skal beskyttes mot kuldegrader, korrosjon,
mekanisk skade osv.

Disse installasjonsinstruksjonene er beregnet pa en erfaren, opplaert installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert

for dette bestemte bruksomradet.

Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet

og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet og skade

Hunngjengene pa stil 923 aksepterer kun NPT (standard), BSPT (alternativ) eller BSPP
(alternativ) hanngjenger. Ved bruk av hanngjengede produkter med spesielle funksjoner,
slik som sonder, hengende sprinklerhoder for tgrranlegg, osv., mé det sjekkes at de

er egnet til bruk med dette Victaulic-produktet. Unnlatelse av & sjekke om de er egnet

til bruk pa forhand, kan resultere i problemer med montering eller lekkasje, som kan
svekke anleggets integritet og/eller fgre til skade pa eiendom. For fullstendig informasjon
om listeoppfgringer og godkjenninger for stil 923, se Victaulic publikasjon 11.05, som kan
lastes ned fra victaulic.com.

Nar stil 923 bestilles i utgaven med BSPP gjenger, vil det fglge
med en BSPT hann- x BSPP hunngjenget foring: For 4 danne

en trykkfast tetning i samsvar med ISO 228-1, skal en passende Selvkdebende
tetning (slik som en selvklebende tetningsring eller en o-ring med ernadeendiy
en lasering) legges inn mellom de to sammenkoblingsflatene BSPP-

gjenger

utenfor gjengene. MERK: Victaulic leverer ikke den selvklebende
tetningsringen eller o-ringen med lasering.

Victaulic stil 924 stroppelgst termometerutlgp har UNEF (standard), NPT (alternativ),

or BSPP (alternativ) grenkoblingsgjenger som aksepterer industrielle termometre med

en 6-inch/152-mm nominell skaftlengde. Bruk av et industrielt termometer med en kortere
skaftlengde enn 6 inches/152 mm, kan resultere i ungyaktige malinger. Skaftets diameter
skal sjekkes for & bekrefte at det ikke kommer i veien for installasjonen av det industrielle
termometeret i stil 924. MERK: Noen industrielle termometre har en avtakbar termobrgnn;
denne termobrgnnen skal fiernes fgr det industrielle termometeret installeres i stil 924.

Se alltid dokumentasjonen fra produsenten av det industrielle termometeret for fullstendig
informasjon. For fullstendig informasjon om listeoppfgringer og godkjenninger for stil 924,
se Victaulic publikasjon 11.06, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

e Ved boring av et utlgpshull for stil 923 eller 924, skal det IKKE bores over en
tidligere sveist skjgt. Utlgpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret
eller reparert tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen

blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

e Victaulic anboringsverktgy anbefales for riktig klargjgring av utigpshull.

o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utlgpshullet
er fullfgrt.

1. Det farste trinnet i installasjonsprosessen er klargjgring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2.  Roret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utigpshullet
skal bores.

3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pa rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” nedenfor.

4.  Utlgpshullet skal bores p& midten og loddrett i forhold til rgrets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig a sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pa rgrflaten.

5.  Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av stil 923 eller 924,
strgmningen fra utigpet eller forsegling av pakningen.

6.  Sjekk at rgrets overflate innen % inch/16 mm
fra utlgpshullet er ren, glatt og stort sett fri for ’4— A *»‘
bulker og/eller fremspring som kan pavirke

forsegling av pakningen. Hele omkretsen | ! |

av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort | |

sett veere fri for smuss, riper, slitasje eller IR VR * [ A
fremspring som kan forhindre at stil 923 eller I : 54

924 sitter helt pa plass pa rgret. Se tegningen : yV15 fnm

til hgyre.

Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum Maksimum Overflate
utlgpshull- tillatt klargjgring
diameter/ utlgpshull- “A”
Utlgps- hullsag-stgrrelse diameter dimensjon
stgrrelse inches/mm inches/mm inches/mm
Alle %2 and 34-inch/
1% 1%e 3%
21,3 0g 36,9-mm 38 40 89
utlep
Alle 1, 1Ya and 1 %-inch/|
2% 2%e 4
33,7,42,4 09 48,3-mm 64 65 102
utlep
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Installasjon

/\\ FORSIKTIG

o Sjekk at rgret er riktig klargjort i samsvar med instruksjonene pa forrige side.

Unnlatelse av & klargjgre rgr i samsvar med disse instruksjonene, kan fgre til darlig
forsegling av pakningen og resultere i lekkasje og skade pa eiendom.

MERKNAD

¢ Bildene i dette avsnittet viser installasjonen av et stil 923 stroppelgst utlgp;
de samme trinnene gjelder imidlertid ogsa for installasjonen av et stil 924
stroppelgst termometerutigp.

1. SJEKKING AV STIL 923 ELLER 924: Sjekk at “923" eller “924” merkene pa den gverste
sekskantmutteren vender mot kurven pa kragen (langs rgrets akse), slik som vist ovenfor.

2. PLASSERING AV MONTERINGSMUTTEREN:
Siden med bokstaver p& monteringsmutteren
skal plasseres pa toppen av gjengene, slik som
vist ovenfor. IKKE fjern monteringsmutteren.

3a. SJEKK PAKNINGEN: Sjekk pakningen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com. Undersgk
pakningens tetningsflate for & bekrefte at den er fri for smuss.

/\\FORSIKTIG

e IKKE FJERN PAKNINGEN FRA STIL 923 ELLER 924

o Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pa den eksponerte
tetningsflaten pa pakningen for a forhindre at den klemmes, krglles eller revner under
installasjonen.

¢ |KKE bruk for mye smgremiddel pa den eksponerte tetningsflaten pa pakningen.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.
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3b. SM@RING AV PAKNING: IKKE FJERN
PAKNINGEN FRA STIL 923 ELLER 924 Smgr

et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN
pa pakningens eksponerte tetningflate. Se tabellen
med “Kompatible smgremidler for pakninger”

pa side 34.

"HEEL"

e

"TOE"

FIGUR1
Overdrevet for tydelighet

4. SETT INN STIL 923 ELLER 924: Innrett "foten" pa stil 923 eller 924 med rgret.
Vipp "tden" inn i utlgpshullet for & sette inn stil 923 eller 924 (se Figur 1 ovenfor).

el

"TOE" "HEEL"
FIGUR 2
Overdrevet for tydelighet
5. PLASSERING AV STIL 923 ELLER 924: Flytt pa stil 923 eller 924 slik at "haelen"
blir sittende inne i rgret. MERK: Heelen skal plasseres slik som vist i Figur 2 ovenfor
for & sikre korrekt ytelse under driftsforhold.

6. STRAMMING AV MONTERINGSMUTTEREN FOR HAND: Hold kragen p& plass mens
monteringsmutteren strammes for hand. Sjekk om plasseringen er riktig etter stramming,
ved 4 forsgke a vippe stil 923 eller 924 i utigpshullet. Stil 923 eller 924 skal ikke bevege
seg. Hvis det er bevegelse, Igsne monteringsmutteren, justere stillingen av stil 923 eller 924,
og stram deretter monteringsmutteren for hand pa nytt. MERK: Sjekk at “923” eller “924”
merkene pé den gverste sekskantmutteren fremdeles vender mot kurven pa kragen (langs
rgrets akse), slik som vist ovenfor.
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7. STRAMMING AV MONTERINGSMUTTEREN

MED EN SKRUN@KKEL: Stram monteringen

med en skrungkkel slik at kragen deformeres

og har regelmessig kontakt med rgret pa alle sider.
Oppretthold innrettingen av krage/pakning for & unnga
at pakningen klemmes.

For ¥2-inch/DN15 og %-inch/DN20 utlgpsstgrrelser:
IKKE overskrid 200 ft-Ibs/271 Nem.

For 1-inch/DN25, 1Y4-inch/DN32 og 1%2-inch/DN40
utlgpsstgrrelser:

IKKE overskrid 380 ft-Ibs/515 Nem.

MERK: For 4 — 8-inch/DN100 — DN200 stil 923 og 924 stgrrelsene, vil en “skrallebevegelse”
under strammingen hjelpe til med & opprettholde innrettingen med kragen.

VARSEL

o Kragen skal deformeres for & komme i jevn kontakt med rgret pa alle sider.

e For Y2-inch/DN15 and %-inch/DN20 utlgpsstgrrelser: IKKE overskrid 200ft-Ibs/
271 Nem med strammemoment pa monteringsmutteren under installasjonen.

e For 1-inch/DN25, 1 %-inch/DN32 og 1Y%2-inch/DN40 utlgpsstgrrelser: IKKE
overskrid 380ft-Ibs/515Nem med strammemoment pa monteringsmutteren
under installasjonen.

o |KKE overskrid 1Y ganger arbeidstrykket under systemtester.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at skjgten svikter og derved

resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

8. INSPEKSJON AV MONTERINGEN: Etter at monteringsmutteren er strammet med
en skrungkkel, sjekk at kragens kurve samsvarer med rgrets kurve. Sjekk i tillegg at kragen
er i regelmessig kontakt med rgret péa alle sider, og at ingen del av pakningen er eksponert.

9. TILKOBLING: Den ngdvendige tilkoblingen
skal utfgres ved & kun bruke en ekstra skrungkkel
pa den gverste sekskanten. For & unnga at utlgpet
Igsner i utlgpshullet, skal det IKKE brukes en
monteringsmutter til & stramme denne koblingen.

MERKNAD

o Stil 923 og 924 SKAL IKKE brukes pa nytt etter fgrste installasjon pa grunn
av deformering av kragen.

\A:taulic“
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Stil 926 - Mechanical-T muffe

o Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du prgver a installere et Victaulic
produkt.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon,
fierning, justering eller vedlikehold av alle Victaulic-produkter.

o Sjekk at alt utstyr, alle grenlinjer eller rgrseksjoner som kan ha blitt isolert for/
under testing eller pa grunn av at ventiler ble stengt/ posisjonert, er blitt identifisert,
trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr installasjon, fierning, justering eller vedlikehold
av alle Victaulic produkter.

o Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

e Disse |nstaIIaslonsmstruksmnene er beregnet pa en erfaren, opplart installatgr.
Installatgren ma forsta bruken av dette produktet og hvorfor det ble spesifisert
for dette bestemte bruksomradet.

¢ Installatgren ma ha kjennskap til vanlige bransjestandarder for sikkerhet
og de potensielle konsekvensene av feil produktinstallasjon.

Unnlatelse av a fglge de ngdvendige instruksjonene for installasjon samt lokale og

nasjonale koder og standarder, kan svekke anleggets integritet eller fgre til feilfunksjon

i anlegget, som kan resultere i at noen blir drept eller alvorlig skadet og skade

pa eiendom.

Stil 926 Mechanical-T muffer er konstruert for & gi en direkte grentilkobling til OGS-rillede
rgrkomponenter. For mer detaljert informasjon, se Victaulic publikasjon 11.07, som kan lastes
ned fra victaulic.com.

Prosedyrene som fglger skal brukes for riktig montering av stil 926 Mechanical-T muffen

pa stalrgr. Se 1-900 feltinstallasjonshandboken for riktig montering pa HDPE-rgr.

Klargjgring av rgr

A\ ADVARSEL

e Ved boring av et utlgpshull for stil 926, skal det IKKE bores over en tidligere sveist
skjgt. Utlgpshullet skal bores pa et sted som ikke er blitt endret eller reparert
tidligere.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til svikt i monteringen og at noen

blir drept eller alvorlig skadet og skade pa eiendom som resultat.

MERKNAD

e Bruk av et Victaulic anboringsverktgy som er utstyrt med et Milwaukee 2" Hole-
Hawg® bor 300/1200 o/min. eller en liknende hullsag, anbefales for korrekt
klargjgring av utlgpshull.

o Sjekk alltid at prgvestykkene er fiernet fra rgret etter at boringen av utigpshullet
er fullfgrt.

1. Det fgrste trinnet i installasjonsprosessen er klargjgring av rgret. Riktig klargjgring
av rgret er ngdvendig for & oppna tetning og ytelse.

2.  Rgret skal stgttes under hele boreprosessen. Sett et merke pa rgret der utigpshullet
skal bores.

3. Sjekk at det brukes en riktig hullsag til & bore et utlgpshull i riktig stgrrelse pa det
angitte stedet pé rgret. Se tabellen “Dimensjoner for klargjgring av rgr” pa neste side.

4.  Utlgpshullet skal bores pa midten og loddrett i forhold til rarets senterlinje. Utlgpshull
som er boret feil, kan gjgre det umulig a sette styrekragen helt inn og kan forhindre
at produktet forsegles pa rgrflaten.

® Milwaukee Hole-Hawg er et registrert varemerke som tilhgrer Milwaukee Tool

\A:taulic‘
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Fjern eventuelle uregelmessigheter og skarpe kanter fra utlgpshullet. Uregelmessigheter
eller skarpe kanter som sitter igjen, kan pavirke innkobling av styrekragen, strgmningen

fra utlgpet eller forsegling av o-ringen.

Siekk at rgrets overflate innen 5/8 inch/16 mm
fra utlgpshullet er ren, glatt og stort sett fri for

bulker og/eller fremspring som kan pavirke

forsegling av pakningen. Hele omkretsen
av rgret innenfor dimensjon “A”, skal stort
sett veere fri for smuss, riper, slitasje eller
fremspring som kan forhindre at stroppen
eller muffen sitter helt pa plass péa rgret.
Se tegningen til hgyre.

Dimensjoner for klargjgring av rgr

Minimum Maksimum Overflate
utlgpshull- tillatt klargjgring
diameter/ utlgpshull- “A”
Muffe- hullsag-stgrrelse diameter dimensjon
stgrrelse inches/mm inches/mm inches/mm
Alle 4-inch/ 4% 4% 8
114,3-mm muffer 15 17 203
Alle 6-inch/ 6% 63% 10
168,3-mm muffer 168 171 254

1-100-NOB_276
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Installasjon

1. SETT INN TVERSTANGEN: Sett en tverrstang inn
i lasebraketten pa begge sider av stroppen. Den flate
siden pa tverrstangen skal vende bort fra den dpne
enden pa stroppen, slik som vist pa bildet i trinn 3
nedenfor.

2. SETT INN U-BOLTEN: Sett en U-bolt inn

i tverrstangen pa begge sider av stroppen. Endene
med gjenger skal stikke ut gjennom de flate sidene
pé tverrstengene.

3. TRE MUTRENE L@ST PA: Sett en skive

i hver ende pa U-boltene og tre deretter

en mutter Igst over hver skive. Mutrene skal
kun veere stramme nok til & holde enheten

pa plass.

MERK: Overstramming kan gjgre monteringen
vanskeligere nar U-boltene skal settes over
husene.

/" FORSIKTIG

* Smgr et tynt lag med et kompatibelt smgremiddel KUN pa rillen pa undersiden
av muffehuset for a forhindre at o-ringen klemmes, krglles eller revner under
installasjonen.

e |KKE bruk for mye smgremiddel i rillen.

e Ved bruk av en stil 926 med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent om hvilke
smgremidler som er kompatible.

Bruk av et smgremiddel som ikke er kompatibelt vil fgre til at pakningen skades,

med lekkasje fra skjgter og skade pa eiendom som resultat.

\A:taulic‘
ANBORINGSPRODUKTER —_—

INSTALLASJONSINSTRUKSJONER REV_F 1-100-NOB_277



4. SM@RING AV RILLEN: Smgr et tynt lag med

et kompatibelt smgremiddel KUN i o-ringens rille pa
undersiden av muffehuset. Se tabellen “Kompatible
smgremidler for pakninger” pa side 34. Ved bruk av
stil 926 med HDPE-rgr, spgr alltid rgrets produsent
om hvilke smgremidler som er kompatible.

5a. SJEKK O-RINGEN: Sjekk o-ringen for & bekrefte at den passer til den planlagte
oppgaven. Fargekoden identifiserer materialgraden. Se tabellen med “Fargekodereferanse
for pakninger” pa side 32. For fullstendig informasjon om kompatibilitet, se Victaulic
publikasjon 05.01 og GSG-100, som kan lastes ned fra victaulic.com. Undersgk o-ringen

for & bekrefte at den er fri for smuss.

5b. INSTALLASJON AV O-RINGEN: Trykk o-ringen
ned i rillen pa undersiden av muffehuset. IKKE

sett o-ringen pa rgret og gjgr deretter forsgk pa a
skyve styrekragen gjennom den. Dette kan fgre til
at o-ringen skyves inn i utlgpshullet, og vil forhindre
skikkelig tetning.

6. PLASSERING AV HUS: Husene plasseres ved

| & sette styrekragen inn i utlgpshullet i rgret. Sjekk

at o-ringen fremdeles sitter pa plass i rillen pa huset
og at den ikke faller ned i utigpshullet.

7. PLASSERING AV STROPP: Skyv den ene enden
pa stroppen under rgret og huk en U-bolt over
festeplaten pa muffehuset.

8. FESTING AV STROPP: Trekk den andre U-bolten
opp pad motsatt side av rgret og huk den over den
andre festeplaten pa muffehuset. MERK: Hvis
lengden er utilstrekkelig til & utfgre dette trinnet,
Igsne mutrene pa U-boltene for a forlenge enheten.

\A:taulic“
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9. SETT | POSISJON FOR STRAMMING: U-boltene,
tverrstengene og stroppen plasseres slik at det

kan brukes en dyp pipengkkel pa alle mutrene

for & stramme dem.

10. STRAMMING AV FESTER: Bruk en standard
pipengkkel med en 11/16-inch dyp pipe il

& stramme begge mutrene pa hver av U-boltene
jevnt og vekselvis. En mutter skal ikke drives

mer enn % inch/6 mm forbi stedet til den andre
mutteren pé en gitt U-bolt. Sammenmonteringen
fullfgres ved a stramme alle muttere med

en momentngkkel. Mutrene strammes med

et moment pa 75 - 100 ft-lbs/ 102 — 136 Nem,
med jevne mellomrom mellom huset og stroppen
pé begge sider. IKKE overskrid 100ft-lbs/136 Nem
med strammemoment pa mutrene.

MERK: Overstramming av en mutter kan forarsake
skade pa gjengene og fgre til at enheten gar ut av
stilling, slik som vist til venstre.

¢ |KKE overskrid 100ft-Ibs/136 Nem med strammemoment pa mutrene. Er hgyere

strammemoment vil ikke forbedre tetningen og kan fgre til at produktet svikter.
Unnlatelse av & stramme mutrene riktig kan fgre til at produktet svikter og resultere
i dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom.

11. INSPEKSJON AV MELLOMROM | ENHETEN: Sjekk at muffehuset har lik avstand
fra stroppen pa begge sider. Hvis stroppens fester ikke griper huset jevnt fra begge sider,
kan enheten trekkes ut av stilling, slik at huset gar skjevt inn i utlgpshullet og legger feil
kompresjon pa o-ringen.
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12. INSPEKSJON AV ENHETENS KONTAKTPUNKTER: Muffehuset skal ha kontakt med
rgret pa minst to forskjellige steder. Se farst tabellene nedenfor for & finne ut om rgrsterrelsen
som er brukt kommer under kategori "A" eller "B". Se deretter illustrasjonen ovenfor for de

riktige kontaktpunktene for den aktuelle kategorien.

4-inch/114,3-mm 6-inch/168,3-mm
muffe-stgrrelse muffe-stgrrelse
“A” NPS “B” NPS “A” NPS “B” NPS
stalrgr stalrgr stalrgr stalrgr
inches/mm | inches/mm inches/mm | inches/mm
12 10 16 18
300 250 400 450
16 14 20 26
400 350 500 650
22 18 22 32
550 450 550 800
24 20 24 36
600 500 600 900
26 28 28 48
650 700 700 1200
- 30 30 -
750 750
- 32 42 _
800 1050
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Endelokk
og testlokk-sett



INSTALLASJON AV VICTAULIC ENDELOKK,
SIKKERHETSINSTRUKSJONER

A ADVARSEL

C+x—@000

Les alle instruksjoner slik at du forstar dem fgr du forsgker a installere, fierne, justere
eller vedlikeholde kuplingen/endelokket, eventuelle endelokk tilkoblinger og alle andre
Victaulic rgrprodukter.

o Avlast alltid trykket og tgm rgrsystemet fullstendig fgr du forsgker a installere, fjerne,
justere eller vedlikeholde koblingen/endelokket, eventuelle endelokktilkoblinger
og alle andre Victaulic rgrprodukter.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr
installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold av koblingen/endelokket, eventuelle
endelokktilkoblinger og alle andre Victaulic rgrprodukter.

¢ Koblingens fester eller andre komponenter i systemet skal ikke under noen
omstendigheter Igsnes for & sjekke om systemet er trykksatt eller for a trykkavlaste
systemet.

¢ Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller alvorlig
skadet, og til skade pa eiendom.

Dette avsnittet inneholder sikkerhetsinstruksjoner for installasjon, bruk og fjerning av Victaulic-
produserte endelokk med Victaulic-produserte koblinger i alle stgrrelser og rilleprofiler,
sammen med annen viktig informasjon som er kritisk for riktig bruk av Victaulic endelokk.

For Installation-Ready™koblinger, se "MERK" pa side 284 for viktig informasjon om merking
av Victaulic endelokk.

Sjekk alltid at Victaulic endelokket som brukes er designet for den spesifikke rilleprofilen.

For eksempel, skal Victaulic nr. W60 endelokk kun brukes med Victaulic Advanced Groove
System (AGS)-produkter. Se I-W100 feltinstallasjonshandboken for mer informasjon angadende
AGS-endelokk.

Ved installasjon, bruk eller fierning av et Victaulic endelokk, se alltid de spesifikke
installasjonsinstruksjonene for Victaulic-koblingen som brukes med Victaulic endelokket.
For Victaulic nr. T-60 testlokk, se alltid de ekstra instruksjonene som leveres med settet
og som er inkludert pa side 286 i denne handboken.

e
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Etter installasjonen skal monteringen alltid inspiseres for a bekrefte riktig installasjon.

GOD MONTERING GODT BOLTFESTE
(ENDELOKKET ER FESTET | KOBLINGEN (DEN OVALE HALSEN PA HVER BOLT
MED RIKTIG SIDE VENDT UT OG SITTER RIKTIG | BOLTHULLET)

KOBLINGSBOLTENES KONTAKTFLATER
HAR METALL-MOT-METALL-KONTAKT)

De fglgende tilstandene er ikke akseptable og skal utbedres fgr all testing av trykk i systemet.

DARLIG MONTERING DARLIG MONTERING
(FEIL SIDE AV ENDELOKKET VENDER (BOLTENES KONTAKTFLATER HAR IKKE
UTOVER - FESTENE KAN IKKE STRAMMES METALL-MOT-METALL-KONTAKT)
FOR A BRINGE BOLTENES KONTAKTFLATER
| METALL-MOT-METALL-KONTAKT)

DARLIG BOLTFESTE
(DEN OVALE HALSEN SITTER IKKE
RIKTIG | BOLTHULLET)

e
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MERKNAD

For installasjon av Victaulic endelokk med Victaulic Installation-Ready koblinger:

o Victaulic Installation-Ready koblinger skal brukes med spesifikke typer av Victaulic
endelokk. Disse endelokkene identifiseres av merkingen som er angitt nedenfor.
Sjekk alltid at riktig Victaulic endelokk brukes.

¢ Ved montering av en Victaulic Installation-Ready kobling pa et Victaulic endelokk,
sjekk at endelokket sitter tett mot pakningens midtben. Se alltid de spesifikke
instruksjonene for Victaulic-koblingen i denne handboken for fullstendige krav
til installasjonen.

For Victaulic stil 009N koblinger

¢ Bruk kun Victaulic FireLock™ nr. 006 endelokk som er merket “EZ” pa innsiden
eller Victaulic nr. 60 endelokk som er merket “EZ QV” pa innsiden.

For Victaulic stil 607 koblinger

o Bruk kun Victaulic nr. 660 endelokk som er merket “QV” pa innsiden.

For alle andre stiler av Victaulic Installation-Ready koblinger for Original Groove System
(0GS)

e Bruk kun Victaulic nr. 60 endelokk som er merket “EZ QV” pa innsiden.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR NR. T-60
TESTLOKK ELLER ENDELOKK SOM ER INSTALLERT
FOR TESTING AV TRYKK | SYSTEMET

. Victaulic endelokk som er installert for testing av trykk i systemet, skal utstyres med
en kuleventil som kan apnes for 4 bekrefte at systemet er trykkavlastet.

. Victaulic nr. T-60 testlokket skal brukes der det er mulig ved testing av trykk i systemet.
Hvis et Victaulic nr. T-60 testlokk ikke er tilgjengelig i aktuell stgrrelse, ta kontakt
med Victaulic for & bestille et gjenget endelokk som kunden kan montere med en
kuleventil med riktig kapasitet for systemet. Koblingens fester eller andre komponenter
i systemet skal ikke under noen omstendigheter Igsnes for a sjekke om systemet
er trykksatt eller for a trykkavlaste systemet.

. Far trykket i systemet testes, sjekk at ingen ventiler i systemet som testes (eller i en del
av systemet som testes) er stengt for & unngé at trykk blir sittende igjen ved et uhell.

] Trykket i systemet skal avlastes gjennom en egnet ventil umiddelbart etter
at systemtrykktesten er fullfgrt.

MERKNAD

o Bare en trykkmaler alene er ikke en akseptabel metode for & bekrefte systemtrykket.
Bruk alltid en sekundaer verifikasjons-metode, slik som en annen trykkmaler eller
ventil, til & bekrefte at systemet er trykkavlastet i samsvar med nasjonale og lokale
forskrifter og standarder pa arbeidsstedet.

e
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SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR FJERNING
AV ENDELOKK

A ADVARSEL

3~ @ @ O

KOBLING/ENDELOKK KAN VARE TRYKKSATT.

o Avlast alltid trykket og tgm rgrsystemet fullstendig fgr du forsgker a installere, fjerne,
justere eller vedlikeholde koblingen/endelokket, eventuelle endelokktilkoblinger
og alle andre Victaulic rgrprodukter.

o Sjekk alltid at rgrsystemet er helt trykkavlastet og tgmt umiddelbart fgr

installasjon, fjerning, justering eller vedlikehold av koblingen/endelokket, eventuelle
endelokktilkoblinger og alle andre Victaulic rgrprodukter.

e Koblingens fester eller andre komponenter i systemet skal ikke under noen
omstendigheter Igsnes for & sjekke om systemet er trykksatt eller for & trykkavlaste
systemet.

e Bruk vernebriller, hjelm og vernesko.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller

alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1.  Avlast trykket i rgrsystemet, tgm det fullstendig og sjekk at det ikke finnes noe resttrykk.

2.  Lgsne mutrene pa koblingen langsomt, og veer forberedt pa & stgtte endelokket etter
som det frigis fra koblingen, avhengig av koblingens og endelokkets stilling.

VICTAULIC ANBEFALER:

. Hydrostatisk testing (vann) i stedet for pneumatisk testing (luft) der det er mulig
. Bruk av et gjenget endelokk med en trykkavlastningsenhet pa hvert teststed (nr. T-60
testlokksettet og skreddersydde gjengede endelokk kan bestilles fra Victaulic).

. At trykket fiernes umiddelbart etter fullfgring av en test (fglg alle gjeldene nasjonale
og lokale forskrifter og standarder for det spesifikke arbeidsstedet)

. Lockout/tagout-prosedyrer godkjent av installasasjonskontraktgren.

. A falge testprosedyrene som befales av tekniske eksperter, slik som angitt i angitt
i “Guide to Pressure Testing Safety” (Veiledning for sikkerhet ved trykktesting)
som er utgitt av Mechanical Contractors Association of America, Inc. (MVCAA)
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NR. INSTRUKSJONER FOR INSTALLASJON
OG BRUK AV T-60 TESTLOKKSETT

A ADVARSEL

o8 e KOBLINGEN/TESTLOKKET KAN VARE TRYKKSATT.

o Avlast alltid trykket og tgm rgrsystemet fullstendig fgr du forsgker & Igsne kobling/
testlokk-enheten.

e Use caution when opening the ball valve.

¢ Hold ansiktet og andre deler av kroppen borte fra kuleventilens utlgp nar du forsgker
a teste systemet.

o Kuleventilen skal IKKE manipuleres. Brukeren har ansvaret for a sjekke
at testlokkenheten ikke er skadet og er i god driftsmessig stand fgr bruk.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre til at noen blir drept eller
alvorlig skadet, og til skade pa eiendom.

1. Victaulic anbefaler a installere denne testlokkenheten med en stil 107N QuickVic™
Installation-Ready™ fast kobling eller en stil 07 Zero-Flex™ fast kobling.
Fglg instruksjonene som gjelder for den aktuelle koblingen i denne handboken.

2. Sjekk at kuleventilen er i LUKKET stilling far det gjgres forsgk pa a trykksette systemet.
Etter at testingen er fullfgrt, eller fgr det gjgres forsgk pa & fierne en kobling, dpne
kuleventilen sakte for & avgjgre om linjen fremdeles er trykksatt. Hvis det kommer

en kontinuerlig strgm av veeske eller Iuft fra kuleventilen mens den &pnes, MA linjen
trykkavlastes (atmosfeerisk trykk) og tgmmes helt for testmateriale fgr noen

av koblingene fiernes eller justeres.

IKKE SETT EN RGRPLUGG | UTL@PET PA KULEVENTILEN.

Testlokkenhetene er kun beregnet pa midlertidig bruk under testing av systemet
og skal ikke installeres pa permanent basis.

>

VAN Brukeren har ansvaret for & inspisere og bekrefte at alle testiokkenheter passer til
oppgaven fgr hver bruk. Undersgk enheten for & se om det finnes misdannelser
eller sprekker i testlokket og koblingen som brukes til installasjonen. Undersgk
om kuleventilen er skadet, og sjekk at den gjengede tilkoblingen pa lokket er sikker.
Alle skadde komponenter ma skiftes ut umiddelbart.

AN Sjekk at den rillede rgrenden ikke har bulker, framspring eller valsemerker som vil
hindre riktig installasjon av kobling/testlokk. Alle misdannelser i rgrender ma korrigeres.

VAN Testlokkenheten kan brukes gjentatte ganger innenfor et maksimum nominelt
testtrykk pa 250 psi/1700 kPa/17 Bar. Testtrykket skal ikke overskride skjgtens
kapasitet pA monteringsstedet.

\A:taulic‘
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Installasjons-
Instruksjoner
for ventiler

Spjeldventiler
Tilbakeslagsventiler
Kuleventiler
Pluggventiler
Sluseventiler

A ADVARSEL

e SJEKK ALLTID AT DET BRUKES SAMMENKOBLINGSKOMPONENTER MED RIKTIG
RILLEPROFIL SAMMEN MED VENTILEN.

e FESTER SKAL IKKE L@SNES ELLER STRAMMES MENS EN VENTIL ER UNDER
TRYKK.

o Det er ansvaret til systemdesigneren & verifisere at materialet i sammenkob-
lingskomponenter egner seg til bruk med beregnet vaeskemedia. Ventillegemer,
spjeld og andre vat-deler skal vaere kompatible med materialet som renner gjennom
rgrsystemet. Se den siste Victaulic produktpublikasjonen for den aktuelle ventilen,
eller ta kontakt med Victaulic for mer detaljert informasjon.

o Virkningen av kjemisk sammensetning, pH-niva, driftstemperatur, kloridniva,
oksygenniva og strgmningshastighet pa materialet i sammenkoblingskomponentene
skal evalueres for a bekrefte at anleggets levetid vil vaere akseptabel for tilsiktet
drift.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene vil fgre til feil montering og at skjgten svikter,

med dgd eller alvorlig personskade og skade pa eiendom som resultat.

e

ictaulic



SPJELDVENTILER

MERKNAD

¢ For & hindre Victaulic spjeldventiler fra & rotere i systemet, anbefaler Victaulic
at ventilen installeres med minst en Victaulic fast kobling. Hvis det brukes to
Victaulic koblinger, kan det vaere ngdvendig med ekstra stgtte for a eliminere
bgyning i skjgten eller rotasjon av ventilen der koblingen er tilkoblet rgrsystemet.

¢ Ved montering av en Victaulic spjeldventil i rgrsystemet, fglg instruksjonene for den
aktuelle koblingen i denne handboken (se flere merknader angéende installasjon pa nest
side). Victaulic spjeldventiler kan installeres i enten horisontal eller vertikal stilling.

SPJELDVENTILER SKAL IKKE INSTALLERES | SYSTEMET
MED SPJELDET | HELT APEN STILLING. Det eksponerte
spjeldet kan skades og forhindre at ventilen fungerer som
den skal.

Sjekk at ingen del av spjeldet er utenfor enden
pa ventillegemet.

* \Ved bruk av Victaulic spjeldventiler for struping, anbefaler Victaulic at spjeldet plasseres
med en &pning pa minst 30 grader. For & oppna de beste resultatene, skal spjeldet veere
mellom 30 og 70 grader &pent; dette avhenger av strgmningskravene/karakteristikkene
for rgrsystemet. Haye hastigheter i rgrlinjene og/eller struping med spjeldet nar dpningen
er mindre enn 30 grader, kan fgre til stgy, vibrasjon, kavitasjon, sterk slitasje pa pakninger
og/eller tap av kontroll. Ta kontakt med Victaulic for drift med struping.

e Victaulic anbefaler & begrense strgmningshastighetene i vannanlegg til 20 feet pr.
sekund/6 meter pr. sekund. Ta kontakt med Victaulic fgr spjeldventilen installeres hvis
hgyere strgmningshastighet er ngdvendig eller spesifisert. Ved handtering av andre
strgmningsmedier enn vann, ta kontakt med Victaulic.

o Victaulic anbefaler & bruke korrekte installasjonsmetoder for rgr ved & installere
spjeldventilen fem rgrdiametere nedenfor kilder med uregelmessig strgmning,
slik som pumper, rgrbender og kontrollventiler. Hvis dette er upraktisk pa grunn
av plassbegrensninger, skal anlegget designes slik at ventilen monteres og peker i en
retning som gir minst mulig treffvirkning pa det dynamisk dreiemomentet pa ventilen.

e Victaulic spjeldventiler og tilkoblede rgr skal veere stgttet skikkelig for & unnga
overbelastning pa skjgtene. Avstanden mellom hengere skal vaere i samsvar med
det aktuelle avsnittet “Mellomrom for hengere i faste anlegg" i denne handboken

e |KKE bruk en Victaulic spjeldventil som stgtte for rgrsystemet.
e Sveising pa Victaulic spjeldventiler er ikke tillatt og vil ugyldiggjgre Victaulic-garantien.

o Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en Victaulic spjeldventil, skal det kun brukes
et gjenget endelokk med en kuleventil som kan dpnes for 8 bekrefte av systemet er
trykkavlastet. Hvis spjeldventilen &pnes og deretter lukkes ved et uhell mens endelokket
sitter pa, vil rommet mellom spjeldet og endelokket fylles og trykksettes. Det kan
bli et plutselig utslipp av energi hvis endelokket fiernes mens rommet pa baksiden
er trykksatt. TRYKK SKAL SLIPPES UT GJENNOM ENDELOKKETS KULEVENTIL
FZR DET GJORES FORS@K PA A TA AV LOKKET. MERK: P4 grunn av spjeldets
klaringsdimensjoner, kan et endelokk som er koblet direkte pa en spjeldventil forhindre
at spjeldet gar i helt "APEN" posisjon.

e
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AFARE

o Nar et Victaulic endelokk kobles direkte
pa en Victaulic spjeldventil, skal det kun brukes
g et gjenget endelokk med en kuleventil som kan
® ; ™ ;h apnes for & bekrefte av systemet er trykkavlastet.
<R ¢ Trykk skal slippes ut gjennom endelokkets kuleventil
far det gjgres forsgk pa a ta av lokket.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre

til at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade
pa eiendom.

Series 461 Vic-300™ MasterSeal™ spjeldventil i rustfritt stal

e Series 461 spjeldventiler KAN IKKE kobles direkte til flensede komponenter med stil 743
Vic-Flange adaptere. Det ma brukes en nr. 46 ANSI 300 flensadapter med rille og flens
til dette bruksomradet.

Serie 700 spjeldventil

o Stil 741/841 Vic-Flange adaptere kan KUN brukes pa den ene siden av Series 700

spjeldventiler som ikke forstyrrer funksjonen av sammenkoblingskomponenter og handtak.
e Stil HP-70ES koblinger SKAL IKKE brukes til installasjon av Series 700 spjeldventiler.
Serie 705, 707C, 765 og 766 spjeldventiler

o Stil 741/841 Vic-Flange adaptere kan KUN brukes pa den ene siden av 8-inch/DN200
og mindre Series 705, 707C, 765 og 766 spjeldventiler som ikke forstyrrer funksjonen
av sammenkoblingskomponenter og handtak.

o Stil 741/841 Vic-Flange adaptere KAN IKKE brukes pa 10 — 12-inch/DN250 — DN300
serie 705W spjeldventiler.

e Serie 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765 og 766 spjeldventiler KAN IKKE kobles direkte
til flensede komponenter med stil 743 Vic-Flange adaptere. Det mé& brukes en nr. 46
ANSI 300 flensadapter med rille og flens til dette bruksomradet.

Serie 761 Vic-300™ MasterSeal™ spjeldventil

o Stil 741/841 Vic-Flange adaptere KAN brukes pa alle stgrrelser i serie 761 spjeldventiler.

e Serie 761 spjeldventiler KAN IKKE kobles direkte til flensede komponenter med stil 743
Vic-Flange adaptere. Det ma brukes en nr. 46 ANSI 300 flensadapter med rille og flens
til dette bruksomradet.

Serie W761 AGS Vic-300™ MasterSeal™ spjeldventil
serie W719 AGS spjeldventil

e AGS spjeldventiler KAN kobles direkte til flensede komponenter med stil W741 AGS
Vic-Flange adaptere.

e Se “Instruksjoner for installasjon av tilbakeslagsventiler” i dette avsnittet for ekstra krav.
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JUSTERING AV ENDESTOPPER FOR VIC-300™
MASTERSEAL"SPJELDVENTILER MED GIROPERAT@RER

e Endestoppene kan justeres mens systemet er i drift. MERK: Beveging av ventilen for
a teste endestoppene, kan pavirke utstyr nedstrgms. Se instruksjonene pa denne siden
og de neste sidene for detaljerte instruksjoner om hvordan endestoppene skal justeres.

Justering og innstilling av giroperatgrens “STENGTE” endestopper.

1. Fjern stgvhetten pa hgyre side
av giroperatgren.

2a. Lgsne sekskantmutteren (mot urviseren) som sitter pa hgyre side av giroperatgren.

2b. Bruk en unbrakongkkel til & Igsne den innvendige settskruen ca. tre omdreininger
(mot urviseren).

MERKNAD

e Ved bruk av et forlengersett for spindelen kan det vaere ngdvendig med videre
justering for & oppna en helt “STENGT"” stilling.

o Systemtrykk oppstrgms for ventilen kan gke mens ventilspjeldet star i helt "STENGT"
stilling.

e Strgmmen nedstrgms for ventilen vil bli avbrutt nar spjeldet star i helt "STENGT"
stilling.

3. Sjekk at ventilen stér i helt "STENGT"
stilling. Stillingen helt “STENGT” kan sjekkes
ved & fierne indikatorhetten pa toppen

av giroperatgren og sjekke stillingsindikatoren
pé toppen av spindelen, slik som vist

til venstre.
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4a. Bruk en unbrakongkkel til & stramme den innvendige settskruen (med urviseren)
slik at den kommer i kontakt med det innvendige kvadrantgiret.

4b. Hold den innvendige settskruen i riktig stilling med unbrakongkkelen mens du strammer
sekskantmutteren (med urviseren).

5. Sjekk at giroperatgren fungerer som den skal ved & dreie handrattet. Gjenta de forrige
trinnene i denne prosedyren hvis det er ngdvendig.

6. Sett pa stgvhetten og falg justeringsprosedyren for “APEN” endestopp pé neste side.
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Justering og innstilling av giroperatgrens “APNE” endestopper.

1. Fjern stgvhetten pa venstre side
av giroperatgren.

2a. Lgsne sekskantmutteren (mot urviseren) som sitter pa venstre side av giroperatgren.

2b. Bruk en unbrakongkkel til 4 lgsne den innvendige settskruen ca. tre omdreininger
(mot urviseren).

3. Drei handrattet mot urviseren. Sjekk

at ventilen er helt “APEN” ved & sjekke
stillingsindikatoren pé toppen av spindelen,
slik som vist til venstre. Stillingsindikatoren
péa toppen av spindelen skal veere 90°

fra en riktig justert “STENGT” stilling.

4a. Bruk en unbrakongkkel til & stramme den innvendige settskruen (med urviseren)
slik at den kommer i kontakt med det innvendige kvadrantgiret.

4b. Hold den innvendige settskruen i riktig stilling med unbrakongkkelen mens du strammer
sekskantmutteren (med urviseren).

5. Sjekk at giroperatgren fungerer som den skal ved & dreie handrattet. Gjenta de forrige
trinnene i denne prosedyren hvis det er ngdvendig.

6. Sett stgvhetten og indikatorhetten tilbake pa plass.
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JUSTERING AV ENDESTOPPER FOR 10 - 12-INCH/
DN250 - DN300 SERIE 765 OG 705 SPJELDVENTILER
MED GIROPERATORER

e Endestoppene kan justeres mens systemet er i drift. MERK: Beveging av ventilen for
a teste endestoppene, kan pavirke utstyr nedstrgms. Se instruksjonene pa denne siden
og de neste sidene for detaljerte instruksjoner om hvordan endestoppene skal justeres.

Justering og innstilling av giroperatgrens “STENGTE” endestopper.

1. Drei handrattet pa giroperatgren mot urviseren for a sjekke at ventilspjeldet IKKE star i helt
"STENGT" stilling.

2. Fjern stgvhetten pé hgyre side
av giroperatgren.

3a. Bruk en unbrakongkkel til & Igsne
den innvendige settskruen mot urviseren
for & gke spjeldets bevegelsesomrade.

3b. Bruk en unbrakongkkel til & stramme
den innvendige settskruen med urviseren
for & redusere spjeldets bevegelsesomrade.

3c. Drei handrattet pa giroperatgren med urviseren for a sette ventilspjeldet i helt "STENGT"
stilling. Sjekk at ventilen stengefunksjon virker. Gjenta trinn 3a og 3b, ettersom ngdvendig.

MERKNAD

o Systemtrykk oppstrgms for ventilen kan gke mens ventilspjeldet star i helt "STENGT"
stilling.

e Strgmmen nedstrgms for ventilen vil bli avbrutt nar spjeldet star i helt "STENGT"
stilling.

4. Mens ventilskiven stér i helt "STENGT"
stilling, strammes den innvendige settskruen
(med urviseren) med en unbrakongkkel.

5. Sjekk at giroperatgren fungerer
som den skal ved & dreie handrattet.

6. Sett pa stgvhetten og falg justerings-
prosedyren for “APEN” endestopp pé neste
side.
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Justering og innstilling av giroperatgrens “APNE” endestopper.

1. Drei handrattet pa giroperatgren med urviseren for & sette ventilspjeldet i den litt "APNE"
stillingen.

2. Fjern stgvhetten pa venstre side
av giroperatgren.

3a. Bruk en unbrakongkkel til & lgsne
den innvendige settskruen mot urviseren.

3b. Drei handrattet pa giroperatgren for a sette
ventilspjeldet i gnsket "APEN" stilling.

4. Mens ventilspjeldet star i gnsket "APEN"
stilling, strammes den innvendige settskruen
(med urviseren) med en unbrakongkkel.

5. Sjekk at giroperatgren fungerer
som den skal ved & dreie handrattet.

6. Sett pa stgvhetten
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TILBAKESLAGSVENTILER

MERKNAD

o For a hindre at en Victaulic tilbakeslagsventil roterer i systemet, anbefaler
Victaulic at ventilen installeres med minst en Victaulic fast kobling. Hvis det
brukes to Victaulic fleksible koblinger, kan det vaere ngdvendig med ekstra stgtte
for a unnga at ventilen roterer.

e Ved installasjon av en Victaulic tilbakeslagsventil i et rgrsystem, fglg instruksjonene
for den aktuelle koblingen i denne handboken.

e |KKE bruk en Victaulic tilbakeslagsventil som stgtte for rgrsystemet.

* Huis tilbakeslagsventiler plasseres for neert kilder med ustabil strgmning, vil det fgre
til redusert levetid for ventilen og potensiell skade pa systemet. For a forlenge ventilens
levetid, skal ventiler installeres i rimelig avstand nedstrgms for pumper, rgrbender,
utvidere, reduksjonsenheter eller lignende enheter. Gode arbeidsrutiner tilsier at
det skal brukes minst fem ganger rgrdiameteren til generelt bruk. Avstander mellom
tre og fem diametere er tillatt, forutsatt av at strgmningshastigheten er mindre enn
8 feet pr. sekund/2,4 meter pr. sekund. Avstander under tre diametere anbefales ikke,
og vil vaere i strid med Victaulic produktgarantien. MERK: Disse avstandene gjelder ikke
for brannvern installasjoner.

Serie 416 og 816 tilbakeslagsventiler i rustfritt stal

o Serie 416 og 816 tilbakeslagsventiler i rustfritt stal, kan installeres enten vertikalt
(stremning oppover) eller horisontalt slik at pilen pa legemet peker i riktig retning
av strgmningen gjennom rgrledningen.

o Serie 416 og 816 tilbakeslagsventiler i rustfritt stal KAN kobles direkte til flensede
komponenter med stil 441, 741/841 og 743 flensadaptere.

Serie 712, 712S og 713 klaffventiler

e Serie 712, 712S og 713 klaffventiler skal installeres slik at pilen pa legemet peker i riktig
retning av strgmningen gjennom rgrledningen.

e Serie 712, 712S og 713 klaffventiler SKAL IKKE installeres vertikalt.

e Serie 712, 712S og 713 klaffventiler KAN kobles direkte til flensede komponenter
med stil 441, 741/841 og 743 flensadaptere.

Serie 716 and 716H tilbakeslagsventiler

e Serie 716/716H tilbakeslagsventiler kan enten installeres vertikalt (strgmningen opp)
eller horisontalt slik at pilen pa legemet peker i riktig retning av strgmningen gjennom
rgrledningen.

e Serie 716/716H tilbakeslagsventiler KAN kobles direkte til flensede komponenter
med stil 441, 741/841 og 743 flensadaptere.

e En gyebolt fglger med 10 — 12-inch/DN250 — DN300 stgrrelsene av serie 716
tilbakeslagsventiler som hjelp til & Igfte ventilen under installasjonen. @yebolten
skal IKKE brukes som stgtte for rgrsystemet.

Serie 717, 717H, 717R og 717HR FireLock™ tilbakeslagsventiler

e Serie 717, 717H, 717R og 717HR FireLock™ tilbakeslagsventiler kan enten monteres
vertikalt (strgmningen opp) eller horisontalt slik at pilen pa legemet peker i riktig retning
av strgmningen i rgrledningen.

o Stil 741/841 og stil 744 Vic-Flange adaptere kan installeres i begge ender av en serie 717,
717H, 717R eller 717HR FireLock™ tilbakeslagsventil.

Serie 779 Venturi tilbakeslagsventil

e Serie 779 Venturi tilbakeslagsventiler kan installeres enten vertikalt (strgm oppover)
eller horisontalt med pilen p& huset pekende i riktig retning av strammen gjennom
rgrledningen.

Fortsetter pa neste side
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For serie 716/716H tilbakeslagsventiler,

serie 717/717H/717R/717HR FireLock™
tilbakeslagsventiler og serie 779 Venturi
tilbakeslagsventiler: Foringen eller rgrpluggen
som holder skaftet/spjeldet, skal plasseres

pa toppen av ventilen i horisontale installasjoner
(se tegningen til hgyre).

Serie 415 tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld

Senter
stotte

Riktig orientering for Feil orientering for

horisontal installasjon Horisontal installasjon horisontal installasjon

e En gyebolt fglger med 6-inch/DN150 og stgrre stgrrelser av serie 415 tilbakeslagsventiler
med dobbelt spjeld som hjelp til & Igfte ventilen under installasjonen. @yebolten skal IKKE
brukes som stgtte for rgrsystemet.

e Serie 415 tilbakeslagsventiler med dobbelt spjeld kan enten installeres vertikalt
(stremningen oppover) eller horisontalt slik at pilen pa legemet peker i riktig retning
av strgmningen gjennom rgrledningen.

o | horisontale installasjoner skal den midtre stgtten inne i serie 415 tilbakeslagsventilen med
dobbelt spjeld st& i vertikal stilling, slik som vist ovenfor. Hvis ventilen ikke installeres i riktig
retning, vil det forarsake feil drift.

e Serie 415 tilbakeslagsventiler med dobbelt spjeld KAN kobles direkte til flensede
komponenter med stil 441, 741/841 og 743 flensadaptere.

e Nar en serie 415 tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld kobles til en spjeldventil,
ma det vaere en rgrdel mellom de to ventilene for & hindre konflikt mellom spjeldene.

e Nar en serie 415 tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld plasseres neaer en spjeldventil, skal
den midtre stgtten/spjeldakselen pa serie 415 justeres slik at den star i rett vinkel i forhold
til spindelen pa spjeldventilen. Unnlatelse av a gjgre dette vil forarsake ujevn og ustabil
strgmning gjennom serie 415, og resultere i stgy og redusert holdbarhet pa ventilen.

Serie W715 AGS tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld

oy
Senter
stotte

=

Riktig orientering for Feil orientering for
horisontal installasjon Horisontal installasjon horisontal installasjon

e Serie W715 AGS Dual-Disc Vic-Check tilbakeslagsventiler med dobbelt spjeld
kan installeres enten vertikalt (strgmning oppover) eller horisontalt.

¢ | horisontale installasjoner skal den midtre stgtten inne i serie W715 AGS
tilbakeslagsventilen med dobbelt spjeld sta i vertikal stilling, slik som vist ovenfor.

Hvis ventilen ikke installeres i riktig retning, vil det forarsake feil drift.

e Serie W715 AGS tilbakeslagsventiler med dobbelt spjeld KAN kobles direkte til flensede
komponenter med stil W741 AGS Vic-Flange adaptere.

e Nar en serie W715 AGS tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld kobles til en AGS
spjeldventil, ma det veere en rgrdel mellom de to ventilene for & hindre konflikt mellom
spjeldene.

o Nar en serie W715 AGS tilbakeslagsventil med dobbelt spjeld plasseres neer en AGS
spjeldventil, skal den midtre stgtten/spjeldakselen pé serie W715 justeres slik at den star
i rett vinkel i forhold til spindelen pa spjeldventilen. Unnlatelse av & gjgre dette vil forarsake
ujevn og ustabil strgmning gjennom serie W715, og resultere i stgy og redusert holdbarhet
pé ventilen.
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KULEVENTILER

Serie 721 kuleventil

Serie 722/722L kuleventiler med messinglegeme
Serie 723 kuleventil med tre-port avleder

Serie 726 kuleventil

Serie 726D Super Duplex kuleventil

Serie 726S kuleventil i type 316 rustfritt stal
Serie 727 kuleventil

Serie 728 FireLock™ kuleventil

e VICTAULIC KULEVENTILER ER IKKE KONSTRUERT TIL A BRUKES
SOM STRUPEREGULERING.

e \ed installasjon av en Victaulic kuleventil i et rgrsystem, fglg instruksjonene for den
aktuelle koblingen i denne hadndboken. For gjengede ventiler, fglg standard praksis
for riktig installasjon.

e |KKE bruk en Victaulic kuleventil som stgtte for rgrsystemet.

e Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en Victaulic kuleventil, skal det kun brukes
et gjenget endelokk med en kuleventil som kan apnes for & bekrefte av systemet
er trykkavlastet. Hvis Victaulic kuleventilen &pnes og deretter lukkes ved et uhell mens
endelokket sitter pa, vil rommet mellom kulen og endelokket fylles og trykksettes.
Det kan bli et plutselig utslipp av energi hvis endelokket fiernes mens rommet pa baksiden
er trykksatt. TRYKK SKAL SLIPPES UT GJENNOM ENDELOKKETS KULEVENTIL
F@R DET GJBRES FORS@K PA A TA AV LOKKET.

AFARE

o Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en
Victaulic kuleventil, skal det kun brukes et gjenget
endelokk med en kuleventil som kan apnes for
& bekrefte av systemet er trykkavlastet.

¢ Trykk skal slippes ut gjennom endelokkets kuleventil
for det gjgres forsgk pa a ta av lokket.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre

til at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade

pa eiendom.

Handtering
e Ventilen skal sta i "APEN" stilling under handtering.

o Sjekk at riktig Igfteutstyr er tilgjengelig for handtering av store, tyngre ventilstgrrelser.
Ventilen Igftes ved a legge stropper rundt legemet. Ventilen ma IKKE Igftes eller henges
etter handtaksplaten, laseplaten eller handtaket.

Lagring

e Victaulic anbefaler pa det sterkeste at ventilen lagres innendgrs. Hvis det er ngdvendig
a lagre ventilen utendgrs, ma den lagres i sin originale emballasje og deretter dekkes helt
med en veerbestandig presenning.

o Ventilen skal sta i "APEN" stilling under lagring. Ventilen skal ikke sta i delvis dpen stilling
under lagring.

o Ventilen skal lagres med spindelen i den vertikale "OPP" stillingen (handrattet vendt
oppover).
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PLUGGVENTILER

Serie 365 Vic-Plug AWWA pluggventil

¢ Se handboken for bruk og vedlikehold som fglger med serie 365 pluggventilen for detaljert
informasjon om installasjon av ventil, installasjon av tilbehgr og krav til vedlikehold.

e En serie 316 skal IKKE brukes som stgtte for rgrsystemet.
Serie 377 Vic-Plug balanseventil

e Serie 377 Vic-Plug balanseventilen er en eksentrisk pluggventil med rillet ende
som er konstruert spesielt for struping.

e Se handboken for bruk og vedlikehold som fglger med serie 377 Vic-Plug balanseventilen
for detaljert informasjon om installasjon av ventil, installasjon av tilbehgr og krav
til vedlikehold.

e Victaulic stil 307 overgangskoblingen er tilgjengelig for 3 — 12-inch/DN80 — DN300
stgrrelsene for direkte kobling av serie 377 pa stélrgr med rillede ender og andre NPS-rgr.
For & installere Vic-Plug ventiler i disse stgrrelsene i et rgrsystem, fglg instruksjonene som
er gitt for stil 307 overgangskoblingen i 1-300 feltinstallasjonshandboken, som kan lastes
ned fra victaulic.com.

STROMNING
¢ ENDE RETNING

Vic-Plug Pumpe
Balanseventil

|

Serie 377 Vic-Plug balanseventiler skal installeres
med setet oppstrgms (nermest pumpeavigpet)

e En serie 377 skal IKKE brukes som stgtte for rgrsystemet.

e Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en Victaulic pluggventil, skal det kun brukes
et gjenget endelokk med en kuleventil som kan apnes for & bekrefte av systemet er
trykkavlastet. Hvis pluggventilen dpnes og deretter lukkes ved et uhell mens endelokket
sitter pa, vil rommet mellom spjeldet og endelokket fylles og trykksettes. Det kan bli et
plutselig utslipp av energi hvis endelokket fiernes mens rommet pa baksiden er trykksatt.
TRYKK SKAL SLIPPES UT GJENNOM ENDELOKKETS KULEVENTIL F@R DET
GJPRES FORS@K PA A TA AV LOKKET.

AFARE

o Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en
Victaulic pluggventil, skal det kun brukes et gjenget
endelokk med en kuleventil som kan apnes for
& bekrefte av systemet er trykkavlastet.

¢ Trykk skal slippes ut gjennom endelokkets kuleventil
far det gjgres forsgk pa a ta av lokket.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre

til at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade

pa eiendom.

\A:taulic‘
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SLUSEVENTILER

Serie 371 sluseventil med apen spindel og ak (OS&Y)
Serie 372 sluseventil med ikke-stigende spindel (NRS)
Serie 771 OS&Y sluseventiler

Serie 772 NRS sluseventiler
Serie W371 AGS OS&Y sluseventil
Serie W372 AGS NRS sluseventil

e VICTAULIC SLUSEVENTILER ER IKKE KONSTRUERT TIL A BRUKES
SOM STRUPEREGULERING.

e Sjekk at det er tilstrekkelig klaring rundt ventilen for drift og vedlikeholdsarbeid.

e Ventilen kan monteres i vertikale og horisontale linjer. For horisontale rgr, skal ventilen
installeres med spindelen i den vertikale "OPP" stillingen (handrattet vender oppover).

o Sjekk at rgrene har tilstrekkelig stgtte for & unngé belastning pa ventilen. Rgrene skal
legges ut slik at ventillegemet ikke er utsatt for belastninger slik som stgt eller bgyning
under driften.

e |KKE bruk en Victaulic sluseventil som stgtte for rgrsystemet.

o Sjekk at rgrene er riktig innrettet og stgttet for det gjgres forsgk pé & installere ventilen.

o Nar et rgrsystem lakkeres, ma det IKKE komme lakk pa spindelen og bolter/muttere.

o |KKE sta pa eller stgtt deg pa handrattet.

e IKKE stram handrattet for hardt for & tvinge ventilen i "APEN" eller "STENGT" stilling.
Se tabellen "Begrensninger for strammemoment" pé neste side.

e Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en Victaulic sluseventil, skal det kun brukes
et gjenget endelokk med en kuleventil som kan apnes for & bekrefte av systemet er
trykkavlastet. Hvis spjeldventilen &pnes og deretter lukkes ved et uhell mens endelokket
sitter pa, vil rommet mellom slusen og endelokket fylles og trykksettes. Det kan bli et
plutselig utslipp av energi hvis endelokket fiernes mens rommet pa baksiden er trykksatt.
TRYKK SKAL SLIPPES UT GJENNOM ENDELOKKETS KULEVENTIL F@R DET
GJPRES FORS@K PA A TA AV LOKKET.

AFARE

o Nar et Victaulic endelokk kobles direkte pa en
Victaulic sluseventil, skal det kun brukes et gjenget
endelokk med en kuleventil som kan apnes for
a bekrefte av systemet er trykkavlastet.

o Trykk skal slippes ut gjennom endelokkets kuleventil
far det gjgres forsgk pa a ta av lokket.

Hvis ikke disse instruksjonene overholdes, kan det fgre

til at noen blir drept eller alvorlig skadet, og til skade

pa eiendom.

Handtering

e \Ventilen skal st& i "STENGT" stilling under handtering.

e For & unngd skade pa ventillegemets seter og tetningsflater, skal beskyttelseshettene
av plast sitte pa plass helt til ventilen installeres.

o Sjekk at riktig Igfteutstyr er tilgjengelig for handtering av store, tyngre ventilstgrrelser.
Ventilen Igftes ved & legge stropper rundt legemet. Ventilen skal IKKE henges eller
Igftes etter handrattet.

Lagring

o Victaulic anbefaler pa det sterkeste at ventilen lagres innendgrs. Hvis det er ngdvendig
a lagre ventilen utendgrs, ma den lagres i sin originale emballasje og deretter dekkes
helt med en veerbestandig presenning.

* Beskyttelseshettene skal sitte pa plass for & unngé at det kommer partikler
inn i ventillegemet under lagring.

o \Ventilen skal st& i "STENGT" stilling under lagring.

\A:taulic‘
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SLUSEVENTILER (FORTSATT)

Installasjon

MERKNAD

¢ For a hindre at en Victaulic sluseventil roterer i systemet, anbefaler Victaulic at
ventilen installeres med minst en Victaulic fast kobling. Hvis det brukes to Victaulic
fleksible koblinger, kan det vaere ngdvendig med ekstra stgtte for & unnga at ventilen
roterer.

1. Sjekk ventilen for eventuelle skader fgr den monteres. Ventilen mé IKKE brukes hvis
den har skader.

2.  Fjern beskyttelseshettene av plast fra ventillegemet. IKKE bruk skarpe instrumenter
til & fierne beskyttelseshettene for & unngé at ventillegemets tetningsflater skades.

3. Sjekk at ventilen star i "STENGT" stilling.

4. Fglg instruksjonene som gjelder for den aktuelle koblingen i denne handboken.

5.  Systemet settes i drift nar alle krav til installasjonen er fullfgrt.

1.  Ventilen betjenes ved & dreie handrattet i retning mot urviseren (gverste bilde)
til "APEN" stilling, og deretter ved & dreie handrattet i retning med urviseren
(gverste bilde) til “STENGT" stilling. Gjenta denne prosedyren flere ganger for & sjekke
at funksjonen er korrekt. MERK: Né&r ventilen er helt "APEN", dreies handrattet en kvart
omdreining i urviserens retning for 8 unnga at spindelen/gjengene skjeerer seg som
resultat av termisk ekspansjon.

Begrensninger for strammemoment

Nominell Faktisk ytre Maks. strammemoment for
rgrstgrrelse rgrdiameter & oppna helt "APEN" stilling
inches/DN inches/mm eller helt "STENGT" stilling

2% 2.875 38 ft-lbs
73,0 52 Nem
3.000 38 ft-lbs
DN65 76,1 52 Nem
3 3.500 38 ft-lbs
DN80 88,9 52 Nem
4 4.500 65 ft-lbs
DN100 114,3 88 Nem
5.500 106 ft-lbs
DN125 139,7 144 Nem
6.500 106 ft-lbs
165,1 144 Nem
6 6.625 106 ft-lbs
DN150 168,3 144 Nem
8 8.625 180 ft-lbs
DN200 219,1 244 Nem
10-12 10.750 - 12.750 300 ft-lbs
DN250 - DN300 273,0 - 3239 407 N-m
14-16 14.000 - 16.000 400 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 545 Nem

Inspeksjon

Ventilen skal inspiseres med en hyppighet som forlanges av bygningens eier eller eierens

representant.

1.  Sjekk at det ikke er lekkasje fra pakkboksen. Stram mutrene pa pakkboksens flens
jevnt ved & bytte side, hvis det er ngdvendig. Mutrene skal KUN strammes nok til
& stanse lekkasjen. Overstramming av pakningen fgre til vanskeligheter med a bruke

ventilen.

2. Hvis handrattet blir Igst, dpne ventilen ved a dreie handrattet en eller to omdreininger
mot urviserens retning, og stram deretter handrattets mutter.

\A:taulic‘
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Testmaler for
sprinklerpumpe

Installasjonsinstruksjoner
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SERIE 735 TESTMALER FOR SPRINKLERPUMPE

Victaulic serie 735 testmalere for sprinklerpumper er konstruert spesielt for testing

av sprinklerpumper, i samsvar med retningslinjene i NFPA 20 og 25. Serie 735 har rillede
ender for installasjon med Victaulic koblinger som er FM-godkjente. Maksimum arbeidstrykk
for modell “L” serie 735 testmalere for sprinklerpumper er 175 psi/1200 kPa, og modell “S”
er klassifisert til 500 psi/3450 kPa.

For & sikre riktig installasjon og ngyaktige stremningsavlesninger, har alle stgrrelsene
av serie 735 testmalere et minimumskrav pa fem diametere med rette rgr oppstrgms
og to diametere nedstrgms fra alle ventiler og tilkoblingsdeler (se tegningen nedenfor).
MERK: Serie 735 kan installeres enten horisontalt eller vertikalt.

Victaulic testmaler for sprinklerpumper

Reguleringsventil "C" Omlgpsventil '8"
N

\ ———
Til reservoar = Luftventil Strgmning
elleraviap @

Valgfitt il i I—— ) —'II_IL— (5)—I

pumpeinnlop ———— Min. rerdiametere fra ventil
: Ventil Ventil"A"
Tilfersel fra Q \ 5_~
kommunens {>T<} tremning

hovedrerledning
eller reservoar

Tilanlegg

Sprinklerpumpe

Bruksanvisning for Victaulic serie 735 testmalere for sprinklerpumper
1. Steng systemventil "A"
2. Apne omligpsventil "B" og strupeventil "C"

3. Driv luft ut av maleren som er plassert pa serie 735 testmaleren for sprinklerpumper
pa fglgende mate:
Apne stengeventilene (nedenfor maleren) og lufteventilene (ovenfor méaleren).
Nar det renner en jevn strgm med vann gjennom hver av plastslangene, er luften
drevet ut av maleren. Steng alle ventiler etter at luften er drevet ut.

4. Start sprinklerpumpen og les av méleren i gpm (m3/t).

5. Se kravene til gpm for pumpen og regulere strupeventilen for & oppné ulike
strgmningsavlesninger. Notere gpm, sugetrykk og utlgpstrykk, osv., i samsvar
med NFPA 20 og 25 retningslinjer og krav fra lokale myndigheter.

6. Etter at testen er fullfgrt, apne systemventil “A” og steng deretter omlgpsventil “B”
og strupeventil “C.”

\A:taulic‘
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Kilder

Engelsk og metrisk omregningstabtell

Omregning av Imperial (USA) til metrisk

Omregning av metrisk til Imperial (USA)

254 % |r?ch millimeter % 0,03937
(in) (mm)
feet meter
0.3048 X (ft) (m) X 3,281
pound mass kilogram
0.4536 X = X 2,205
(Ib) (kg)
2835  x ounce N gram x  0,03527
(02) (@)
pound per square kilopascal
6.894 X inch (psi) = (kPa) X 0,145
069 % pour)d persquare Bar y 14,5
inch (psi) (bar)
pound force newton
4.45 X (Ibf) =4 (N) X 0,2248
pound-foot Newton-meter
1356 x (Ibf-F0) < (Nem) x 0738
Fahrenheit Celsius
F-32)+18 o =3 o C+1778)%x 1,8
(F-32 CR) Q) ( :
Horsepower Watt E
745.7 X = X 1,341 x 103
(hp) (W)
Gal. per min Liter pr. min.
3.785 X (GPM) (=4 (L/min) X 0,2642
Gal. per min Kubikkmeter pr.
00038 x (GPM) < min. (m¥/min) 264,2
Minutter omregnet til desimaler av en grad
Minutter| Grader Minutter| Grader Minutter| Grader Minutter| Grader
1 .0166 16 .2666 26 4333 36 .6000
2 .0333 17 2833 27 4500 37 6166
3 .0500 18 .3000 28 4666 38 6333
4 .0666 19 3166 29 4833 39 .6500
5 .0833 20 3333 30 .5000 40 6666
6 .1000 21 .3500 41 6833 51 .8500
7 .1166 22 .3666 42 .7000 52 .8666
8 1333 23 3833 43 7166 53 .8833
9 .1500 24 4000 44 7333 54 .9000
10 .1666 25 4166 45 .7500 55 9166
11 .1833 31 5166 46 .7666 56 9333
12 .2000 32 5333 47 7833 57 .9500
13 2166 33 .5500 48 .8000 58 9666
14 2333 34 5666 49 8166 59 9833
15 .2500 35 .5833 50 .8333 60 1.0000
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Omregning av brgkdeler til desimaltall

Tilsvarende | Tilsvarende Tilsvarende | Tilsvarende

Brgkdel | desimaltall | desimaltall Brgkdel | desimaltall | desimaltall

i inches inches millimeter i inches inches millimeter
Yea 0.016 0,397 364 0.516 13,097
Y52 0.031 0,794 752 0.531 13,494
Y64 0.047 1,191 3%4 0.547 13,891
Yie 0.063 1,588 %e 0.563 14,288
Y64 0.781 1,984 /s 0.578 14,684
352 0.094 2,381 1952 0.594 15,081
Ve 0.109 2,778 3%a4 0.609 15,478
Ve 0.125 3,175 % 0.625 15,875
Yo4 0.141 3,572 Wea 0.641 16,272
%2 0.156 3,969 E) 0.656 16,669
Wea 0.172 4,366 4364 0.672 17,066
e 0.188 4,763 e 0.688 17,463
364 0.203 5,159 464 0.703 17,859
732 0.219 5,556 234 0.719 18,256
%64 0.234 5,953 ea 0.734 18,653
Ya 0.250 6,350 3% 0.750 19,050
ea 0.266 6,747 4% 0.766 19,447
%52 0.281 7,144 2% 0.781 19,844
Yea 0.297 7,541 5Yea 0.797 20,241
%e 0.313 7,938 36 0.813 20,638
Yea 0.328 8,334 5%4 0.828 21,034
) 0.333 8,467 75 0.844 21,431
a2 0.344 8,731 5%a4 0.859 21,828
2364 0.359 9,128 78 0.875 22,225
% 0.375 9,525 R/ 0.891 22,622
264 0.391 9,922 2943 0.906 23,019
134, 0.406 10,319 Y64 0.922 23,416
27/ea 0.422 10,716 %6 0.938 23,813
7he 0.438 11,113 Vea 0.953 24,209
%4 0.453 11,509 3V 0.969 24,606
%42 0.469 11,906 %364 0.984 25,003
2 0.500 12,700 1 1.000 25,400

e
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Trykk til vannets fallhgyde i feet

Pund pr. Pund pr.
kvadrattomme | Fallhgyde i feet kvadrattomme | Fallhgyde i feet
1 2.31 100 230.90
2 4.62 110 253.93
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 115.45 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
920 207.81 1000 2309.00
Vannets fallhgyde i feet til trykk
Pund pr. Pund pr.
Fallhgyde i feet | kvadrattomme Fallhgyde i feet | kvadrattomme

1 043 100 43.31
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 3.46 170 73.63
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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Trykk til vannsgyle i meter

Meter Meter
kPa vannsgyle kPa vannsgyle
10 1,02 180 18,36
15 1,53 190 19,38
20 2,04 200 20,40
25 2,55 250 25,50
30 3,06 300 30,60
40 4,08 400 40,80
50 5,10 500 51,00
60 6,12 600 61,20
70 714 700 71,40
80 8,16 800 81,60
90 9,18 900 91,80
100 10,20 1000 102,00
110 11,22 1500 153,00
120 12,24 2000 204,00
130 13,26 2500 255,00
140 14,28 3000 306,00
150 15,30 4000 408,00
160 16,32 5000 510,00
170 17,34 6000 612,00
180 18,36 7000 714,00

Meter vannsgyle til trykk
Meter Meter
vannsgyle kPa vannsgyle kPa
1 9,8 45 441,0
2 19,6 50 490,0
3 294 55 539,0
4 39,2 60 588,0
5 49,0 70 686,0
6 58,8 80 784,0
7 68,6 90 882,0
8 78,4 100 980,0
9 88,2 150 1470,0
10 98,0 200 1960,0
n 108,0 250 2450,0
12 118,0 300 2940,0
13 127,0 350 3430,0
14 137,0 400 3920,0
15 147,0 450 4410,0
20 196,0 500 4900,0
25 245,0 550 5390,0
30 194,0 600 5880,0
35 343,0 650 6370,0
40 392,0 700 6860,0
\A:taulic‘
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Hvor du finner installasjonsinstruksjoner for tilleggsprodukter

Victaulic-forhandlere).

Tabellen som fglger viser en generell liste med produkter og deres
respektive installasjonsinstruksjoner. Skann QR-koden til venstre for
a sgke etter og laste ned instruksjonene for det aktuelle produktet.
MERK: Hvis to kilder med instruksjoner er angitt pa denne listen,
anbefaler Victaulic at begge brukes for & sikre korrekt montering

av produktet. Kontakt Victaulic angdende eventuelle spgrsmal om
denne listen (skann QR-koden pa baksiden av permen for & finne

Hvor du finner instruksjoner

Produkt pa victaulic.com
Victaulic® endelokk Sgk I-ENDCAP
VicFlex™ produkter Sgk I-VICFLEX

Aquamine™ splinekoblinger

Sgk I-Aquamine

Victaulic®spennhylsekoblinger med bolt

Instruksjoner som fulgte med koblingen
(eller sgk etter den spesifikke koblingen)

FireLock® automatiske sprinklerprodukter

Sgk 1-40

FireLock™ sprinklerventiler og tilbehgr

Handboken fglger med ventilen eller
tilbehgret (eller sgk etter den spesifikke
ventilen eller det spesifikke tilbehgret)

Verktgy for klargjgring av rar

Handboken og delelisten for reparasjon
falger med verktgyet (eller sgk etter det
spesifikke verktgyet)

Vic-Press tabell 10S produkter Sgk 1-P500
Serie 76G automatisk balanseventil Sgk 1-76G
Serie 76B/7§K/768/76T/76V automatiske Sgk 1767
balanseventiler

Instruksjoner for installasjon av serie 121,

122, 124 og E125 Installation-Ready™ Sgk 1-120
spjeldventiler og konvertering av operatgr.

Serie 247 FireLock stigergrmodul-enhet

for boligsonekontroll Sak 1-247
Serie 317 AWWA tilbakeslagsventil Sgk 1-317

Serie 365 AWWA Vic-Plug® ventil
(3 = 12-inch/88.9 — 323.9-mm stgrrelsene)

Sgk 1-365sm og 1-300

Serie 377 Vic-plug balanseventil

Sgk 1-365sm og |-100

Serie 608N spjeldventil
med kobbertilkobling

Sgk 1-600

Serie 700 spjeldventil

Sgk 1-100

Serie 705 FireLock™ spjeldventil

Sgk 1-765-705, I-BFV_KIT og I-100

Serie 707C FireLock™ spjeldventil
med styrte lukkede brytere

Sgk 1-766_707C, I-BFV_KIT og I-100

Serie 712/712S Swinger® tilbakeslagsventil  Sgk 1-100
Serie 713 Swinger tilbakeslagsventil Sgk 1-100
Serie W715 AGS™ dobbeltspjeld

Vic-Check venti Sek 1-W100
Serie 716H/716 tilbakeslagsventiler Sgk 1-100
Serie 717H/717 FireLock™ tilbakeslagsventiler ~ Sgk 1-100

\A:taulic‘

1-100-NOB_310

RESSURSER REV_F



Hvor du finner instruksjoner

Produkt pa victaulic.com
Serie 717HR/717R FireLock™
tilbakeslagsventiler Sek 1-100
Serie 722 kuleventil i messing Sgk 1-100
Serie 723/723S kuleventil med avleder Sgk 1-100
Serie 726/726S kuleventil Sgk 1-100

Serie 728 FireLock™ kuleventil

Sgk 1-728 og 1-100

Serie 730 Vic-Strainer T-type

Sgk 1-730_732AGS

Serie W730 AGS™ Vic-Strainer T-type

Sgk 1-730_732AGS

Serie 731-D sugespreder

Sgk 1-731-D_W731-D

Serie W731-D AGS™ sugespreder

Sgk 1-731-D_W731-D

Serie 732 Vic-Strainer Y-type

Sgk 1-730_732AGS

Serie W732 AGS Vic-Strainer Y-type

Sgk 1-730_732AGS

Serie 733 venturi-indikator

Sgk 1-100

Serie 747M FireLock™ stigergrmodul-enhet
for boligsonekontroll

Search |-747M

Serie 761 Vic-300 MasterSeal™ spjeldventil

Sgk 1-VIC300MS og I-100

Serie W761 AGS™ Vic-300 spjeldventil

Search [-AGS.GO og I-W100

Serie 765 FireLock™ spjeldventil

Search 1-765-705 og 1-100

Serie 766 FireLock™ spjeldventil med styrte
lukkede brytere

Sgk 1-766_707C, I-BFV_KIT og I-100

Serie 779 venturi tilbakeslagsventil
og strgmningsmaler-sett

Sgk 1-100

TA-serien ventiler og malere

Instruksjonene fglger med ventilen
eller maleren

Serie 795 sluseventil

Sgk 1-795 og 1-900

Serie 871 sluseventil Sgk 1-871
Serie 906 sluseventil Sgk 1-795 og 1-900
Stil 005 FireLock™ fast kobling Sgk 1-100
Stil 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™

fast kobling Spk 1100
Stil 07 Zero-Flex® fast kobling

(1 - 12-inch/33.7 - 323.9-mm stgrrelsene) 2 1100
Stil 07 Zero-Flex fast kobling

(14 - 24-inch/355.6 — 610-mm stgrrelsene) Sek 1-100
Stil WO7 AGS™ fast kobling Sgk 1-W100
Stil W77/W77B/W77N AGS™ fleksible Sak 1-W100
koblinger

Stil 22, 26, 28, 31, 41 og 44 koblinger

for Vic-Ring bruksomrader og rgr med Sgk 1-6000
flenset ende.

Stil 31 kobling for AWWA rillet Sgk 1-300

rgr i stgpejern

RESSURSER REV_F
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Hvor du finner instruksjoner

Produkt pa victaulic.com
Stil 71 komposittkobling for rgr i PVC og Sgk 1-100
rustfritt stal (kun regional tilgjengelighet)
Stil 72 utlgpskobling Sgk 1-100
Stil 75 Fleksibel kobling Sgk 1-100
Modell 77/77A/77S fleksibel kobling Sgk 1-100
Stil 77DX fleksibel kobling i duplex rustfritt stdl ~ Sgk 1-100
Stil 78/78A Snap-Joint™ kobling Sgk 1-100
Stil 89 fast kobling for rustfritt stal Sgk 1-100
Stil W89 AGS™ fas} kobling for rgr i rustfritt Sgk 1-W100
stal eller karbonstal
Stil 99 Roust-A-Bout kobling for stélrgr
med glatt ende Sek 1-100
Nr. 101 (90° rgrbend) FireLock™
Installation-Ready™ tilkoblingsdel Sek 1-100
Nr. 103 (45° rgrbend) FireLock™
Installation-Ready™ tilkoblingsdel Sak |-100
Nr. 102 rett T-rgr FireLock™ Installation-
Ready" tilkoblingsdel Sek 1-100
Nr. 104 bullhead T-rgr
FireLock™Installation-Ready™ Sgk 1-100
tilkoblingsdel
Stil 107N QuickVic™ Installation-Ready™ fast
kobling for stalrgr Sak 1-100
Stil 108 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™
fast kobling Sk 1-100
Stil 109 FireLock™ Installation-Ready™ fast Sgk 1-100
kobling
Stil 115 FireLock EZ™ Installation-Ready Sgk 1-100

reduksjonskobling

Nr. 142 sveiset utlgp

Sk 1-142 og 1-100

Nr. 142F sveiset utlgp

Sgk 1-142F og 1-100

Stil 150 Mover ekspansjonskjgt Sgk 09.06
Style 152A ekspansjonskjgtkobling Sgk 1-152A
Stil 155 ekspansjonskjat Sgk 09.06
Stil W155 AGS™ ekspansjonskjgt Sgk 09.06
Serie 159 fleksibel loop Sgk 1-159
Eg#]lp7olsilt?séillliantéon—Ready fleksibel Sek 1-100
Stil 177N QuickVic™fleksibel kobling Sgk 1-100
Stil 307 AWWA overgangskobling Sgk 1-300
Stil 341 Vic-Flange adapter Sgk 1-300
Stil 441 Vic-Flange adapter Sgk 1-100
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Hvor du finner instruksjoner

Produkt pa victaulic.com
Stil 475 lett, fleksibel kobling i rustfritt stal Sgk 1-100
rSJ!t?th?lzgrleksibel kobling i duplex Sgk 1-100
Stil 489 fast kobling for rgr i rustfritt stal Sgk 1-100
Stil 489DX fast kobling i duplex rustfritt stal ~ Sgk 1-100
fS(;[;I EO%%—eErlr\lg?g 606-AS fast kobling Sgk 1-600
fs(;[:rl Eofbt?r%crkvm fast kobling Sgk 1-600
fSch Eo2b2t)g;ihan/ca/-T boltet grenutlgp Sak 1-600
Stil 641 Vic-Flange adapter for kobberrgr Sgk 1-600
Stil 707-1J NPS-til-JIS overgangskobling Sgk 1-100
Stil 720 TestMaster™ Il alarmtestmodul Sgk 1-720
med mighet fo tydkvizstnng 59k 1720PR
Stil 735 testmaler for sprinklerpumpe Sgk 1-100
Stil 741 Vic-Flange adapter Sgk 1-100
Stil W741 AGS™ Vic-Flange adapter Sgk 1-W100
Stil 743 Vic-Flange adapter Sgk 1-100
Stil 744 FireLock™ flensadapter Sgk 1-100
Modell 750 reduksjonskopling Sgk 1-100
Stil 791 Vic-Boltless kobling Sgk 1-100
Stil 808 hgytrykkskobling Sgk 1-808
Stil 870 High-Performance fast kobling Sgk 1-870
Stil 904 flensadapter for HDPE-til- Sgk 1-900
flenset rgr
Stil 905 kobling for HDPE-rgr med Sgk 1-900
glatt ende
Stil 907 overgangskobling for HDPE Sgk 1-900
til stélrgr
Stil 908 kobling for dobbeltrillet HDPE-rgr Sgk 1-900
Sgligilir'}r?llzgﬁkregig\gar{ﬁgjfngelighet) Sek 1-100
Stil 920 og 920N Mechanical-T utlgp Sgk 1-100
Stil 922 FireLock™ utlgps-T Sgk 1-100
Stil 923 stroppelgst utlgp Sgk 1-100
Stil 924 stroppelgst termometerutlgp Sgk 1-100
Stil 926 Mechanical-Tkran-enhet Sgk 1-100
Stil 994 Vic-Flange adapter for HDPE-rgr Sgk 1-900

RESSURSER REV_F
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Hvor du finner instruksjoner

Produkt pa victaulic.com
Stil 995N kobling for HDPE-rgr med Sgk 1-900
glatt ende
Stil 997 overgangskobling for HDPE-rgr
med glatt ende til stélrgr med rillet ende Sek 1-900
Stil 2970 Aquamine™ rgrkobling med Sgk IT-2970
glatt ende
Stil 2971 Aquamine™ overgangskobling for
PVC-rgr med glatt ende til HDPE-rgr med Sgk 1T-2971
glatt ende
Stil 2972 Aquamine™ overgangskobling for
PVC-rgr med glatt ende til stalrgr med rillet ~ Sgk IT-2972
ende.
Stil HP-70 fast kobling Sgk 1-100
Stil HP-70ES fast kobling
med EndSeal® pakning Spk 1100
Stil XL77 fleksibel kobling for
sammenskjgting av “XL” rgrbender Sgk IT-XL77
og NPS-karbonstalrgr
Stil XL79 fleksibel kobling for sammenskjgting Sgk IT-XL79

av “XL" rgrbender og “XL" rgrbender
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Produktdata

MERKNAD

e Dette avsnittet med "Produktdata" inneholder senter-til-ende-, ende-til-ende-,
uttaksdimensjoner, og liknende totale dimensjoner for utvalgte Victaulic-
produkter.

o Dette avsnittet er ikke en komplett liste med alle produkter/dimensjoner,
og er kun ment som en generell referanse. Se alltid den sist tilgjengelige
Victaulic-publikasjonen for a sjekke den sist oppdaterte informasjonen
om dimensjoner; for a finne informasjon om dimensjoner for produkter
som ikke er opplistet i dette avsnittet; og for viktige merknader angaende
bruksomrader, trykkgrenser, driftstemperaturer osv. Produkt-publikasjoner
kan lastes ned fra victaulic.com.

Skann QR koden for lister med tilkoblingsdel-
publikasjoner pa victaulic.com.

e

ictaulic



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 10 — 90° rgrbend
Nr. 11 - 45° rgrbend
Nr. 12 - 22 ¥° rgrbend
Nr. 13 - 11 Y%° rgrbend

Citil £y ) £ L
€ Ctil CtlE
@ f@ !

ré 4
C
tilE
I

NR. 10 NR. 11 NR. 12 NR. 13
Nr. 10 Nr. 11 Nr. 12 Nr. 13
Nominell |Faktisk ytre
stgrrelse |rgrdiameter| Ctil E CtilE CtilE CtilE
inches/DN [inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
3% 1.050 2.25 1.50 1.63 1.38
DN20 26,9 57 38 41 35
1 1315 2.25 1.75 3.25 1.38
DN25 33,7 57 44 83 35
1% 1.660 2.75 1.75 1.75 1.38
DN32 42,4 70 44 44 35
1% 1.900 2.75 1.75 1.75 1.38
DN40 48,3 70 44 44 35
2 2.375 3.25 2.00 1.88 1.38
DN50 60,3 83 51 48 35
2% 2.875 3.75 2.25 4.00 1.50
73,0 95 57 102 38
3.000 3.75 2.25 2.25 1.50
DN65 76,1 95 57 57 38
3 3.500 4.25 2.50 4.50 1.50
DN80 88,9 108 64 114 38
3% 4,000 4.50 2.75 2.50 1.75
DN90 101,6 114 70 64 44
4250 5.00 3.00 . .
108,0 127 76
4 4.500 5.00 3.00 2.88 1.75
DN100 114,3 127 76 73 44
4% 5.000 5.25 3.13 3.50 1.88
127,0 133 79 89 48
5.250 5.50 3.25 . .
133,0 140 83
5.500 5.50 3.25 2.88 2.00
DN125 139,7 140 83 73 51
5 5.563 5.50 3.25 2.88 2.00
141,3 140 83 73 51
6.250 6.50 3.50 . .
159,0 165 89
6.500 6.50 3.50 3.13 2.00
165,1 165 89 79 51
6 6.625 6.50 3.50 6.25 2.00
DN150 168,3 165 89 159 51
8 8.625 7.75 4.25 7.75 2.00
DN200 2191 197 108 197 51

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 10 - 90° rgrbend
Nr. 11 - 45° rgrbend

Nr. 12 - 22 ¥° rgrbend
Nr. 13 - 11 Y%° rgrbend

CuEd CHlE Y ( )
e \<\ CtilE Ctl|?
NS N
‘Iﬁ
NR. 10 NR. 11 NR. 12 NR. 13
Nr. 10 Nr. 11 Nr. 12 Nr. 13
Nominell |Faktisk ytre
stgrrelse |rgrdiameter| Ctil E CtilE CtilE CtilE
inches/DN |inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
10 10.750 9.00 4.75 4.38 2.13
DN250 273,0 229 121 111 54
12 12.750 10.00 5.25 4.88 2.25
DN300 323,9 254 133 124 57
141 14.000 14.00 5.75 5.00 3.50
DN350 355,6 356 146 127 89
14.843 14.84 6.13 _ .
377,0 377 156
16" 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00
DN400 406,4 406 168 127 102
16.772 16.75 7.00 o .
426,0 425 178
187 18.000 18.00 7.50 5.50 4.50
DN450 457,2 457 190 140 144
18.898 18.88 7.83 o .
480,0 480 200
20 20.000 20.00 8.25 6.00 5.00
DN500 508,0 508 210 152 127
20.866 20.88 8.63 - -
530,0 530 219
241 24.000 24.00 10.00 7.00 6.00
DN600 609,6 610 254 178 152
24.803 24.80 10.25 _ o
630,0 630 261

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 100/L100 - 90° rgrbend med lang radius
Nr. 110/L110 - 45° rgrbend med lang radius
Nr. L20-T

y-—cmsj A

[~ CHilE~

N

NR. 100/L100 NR. 110/L110 NR. L20

EXN

Nr. 100 | Nr. L100 | Nr. 110 | Nr. L110 | Nr.L20
Nominell [Faktisk ytre| Ctil E CtilE CtilE CtilE CtilE
stgrrelse |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
inches/DN|inches/mm mm mm mm mm mm
% 1.050 2.50 _ 1.88 B _
DN20 26,9 64 48
1 1315 2.88 _ 2.25 o _
DN25 33,7 73 57
1% 1.660 3.25 _ 238 - -
DN32 42,4 83 60
1% 1.900 3.63 3.63 2.50 2.50 2.75
DN40 48,3 92 92 64 64 70
2 2.375 4.38 4.38 2.75 2.75 3.25
DN50 60,3 111 111 70 70 83
2% 2.875 5.13 5.13 3.00 3.00 3.75
73,0 130 130 76 76 95
3 3.500 5.88 5.88 3.38 3.38 4.25
DN80 88,9 149 149 86 86 108
4 4.500 7.50 7.50 4.00 4.00 5.00
DN100 114,3 191 191 102 102 127
s 5.563 9.25 _ 4.88 _ _
141,3 235 124
6.500 10.75 _ 5.50 . _
165,1 273 140
6 6.625 10.75 10.75 5.50 5.50 6.50
DN150 168,3 273 273 140 140 165
8 8.625 14.25 14.25 7.25 7.25 7.75
DN200 219,1 362 362 184 184 197
10 10.750 15.00 17.5 6.25 8.50 10.75
DN250 273,0 381 445 159 216 273
12 12.750 18.00 20.5 7.50 10.0 12.5
DN300 3239 457 521 191 254 318
141 14.000 21.00 B 8.75 B _
DN350 355,6 533 222
16 16.000 24.00 B 10.00 o .
DN400 406,4 610 254
18" 18.000 27.00 B 11.25 o .
DN450 457,2 686 286
20" 20.000 30.00 B 12.50 o .
DN500 508,0 762 318
24! 24.000 36.00 B 15.00 o .
DN600 609,6 914 381

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 100-3D - 90° rgrbend med lang radius Nr. 15-3D - 45° rgrbend
Nr. 14-3D - 60° rgrbend Nr. 12-3D - 22 2° rgrbend
Nr. 110-3D - 45° rgrbend med lang radius Nr. 13-3D - 11 Y4° rgrbend

‘A/C‘IIEX\ CU\E/\
\ V4
NR. 100-3D NR. 14-3D NR. 110-3D
?"{\ Ctif@
¥
NR. 15-3D NR. 12-3D NR. 13-3D
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
Nomi 100-3D| 14-3D | 110-3D| 15-3D | 12-3D | 13-3D
ominell
stgrrelse | Faktisk ytre| CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtIE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN inches/mm | mm mm mm mm mm mm
2 2.375 10.00 7.50 6.50 5.75 5.25 4.50
DN50 60,3 60,3 191 165 146 133 114
2% 2.875 11.50 8.25 7.25 6.00 5.50 4.75
73,0 292 210 184 152 140 121
3 3.500 13.00 9.25 7.75 6.50 5.75 5.00
DN80 88,9 330 235 197 165 146 127
3% 4.000 14.50 10.00 8.50 6.75 6.00 5.00
DN90 101,6 368 254 216 172 152 127
4 4.500 16.00 11.00 9.00 7.25 6.50 5.25
DN100 114,3 407 279 229 184 165 133
4% 5.000 18.00 12.25 10.00 8.25 7.25 5.75
127,0 457 311 254 210 184 146
5 5.563 20.00 13.75 11.25 9.00 8.00 6.50
141,3 508 349 286 229 203 165
6 6.625 24.00 16.50 13.50 10.75 9.50 7.75
DN150 168,3 610 419 343 273 241 197
8 8.625 32.00 22.00 18.00 14.50 12.75 10.50
DN200 219,1 813 559 457 368 324 267
10 10.750 40.00 27.25 22.50 18.00 16.00 13.00
DN250 273,0 1016 692 572 457 406 330
12 12.750 48.00 32.75 27.00 21.75 19.25 15.50
DN300 323,9 1219 832 286 553 489 394
14 14.000 56.00 38.25 31.50 25.25 22.50 18.25
DN350 355,6 1422 972 800 641 572 464
15 15.000 60.00 41.00 33.75 27.00 24.00 19.50
DN375 381,0 1524 1041 857 656 610 495
16 16.000 64.00 43.75 36.00 29.00 25.50 20.75
DN400 406,4 1626 1111 914 737 648 527
18 18.000 72.00 49.25 40.50 32.50 28.75 23.25
DN450 457,2 1829 1251 1029 826 730 591

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 100-3D - 90° rgrbend med lang radius Nr. 15-3D - 45° rgrbend
Nr. 14-3D - 60° rgrbend Nr. 12-3D - 22 2° rgrbend
Nr. 110-3D - 45° rgrbend med lang radius Nr. 13-3D - 11 Y4° rgrbend

/\
CtilE
'
\,
NR. 100-3D NR. 14-3D NR. 110-3D
CHIE ~
( CHilE
| ! C“E
¥
NR. 15-3D NR. 12-3D NR. 13-3D
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.

Nominell 100-3D| 14-3D | 110-3D| 15-3D | 12-3D | 13-3D

stgrrelse | Faktisk ytre| CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtilE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/

DN inches/mm | mm mm mm mm mm mm
20 20.000 80.00 5475 45.00 36.00 32.00 26.00
DN500 508,0 2032 1391 1143 914 813 660
22 22.000 88.00 60.25 49.25 39.75 35.25 28.50
DN550 558,8 2235 1530 1251 1010 895 724
24 24.000 96.00 65.50 53.75 43.25 38.25 31.00

DN600 609,6 2438 1664 1365 1099 972 787

MERKNAD FOR C-TIL-E TOLERANSER:

2 - 6inch/DN50 — DN150 + % inch/3,2 mm
8- 15 inch/DN250 — DN375 + % inch/6,4 mm
16 — 24 inch/DN400 — DN600 + %s inch/9,5 mm

Nr. R-10G - Riller x riller reduksjonsstgttebend
Nr. R-10F - Riller x flens reduksjonsstgttebend

B CHil E -
Nominell stgrrelse CtilE H Diameter (
inches/DN inches/mm | inches/mm | inches/mm

6 4 9.00 1.25 1.50 |} A

DN150 x DN100 229 32 38 <

% 5 9.00 1.50 1.50 B diam.

229 38 38 NR. R-10G
8 « 6 10.50 2.13 1.50
DN200 DN150 267 24 38
10 « 8 12.00 2.40 1.50
DN250 DN200 305 61 38

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic“




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 100-5D — 90° rgrbend med lang radius Nr. 15-5D - 45° rgrbend
Nr. 14-5D - 60° rgrbend Nr. 12-5D - 22 2° rgrbend
Nr. 110-5D - 45° rgrbend med lang radius Nr. 13-5D - 11 Y4° rgrbend

‘;l“E \ CUIEX\
\‘ /
NR. 100-5D NR. 14-5D NR. 110-5D
CtilE
5 :mz\ "~
NR. 15-5D NR. 12-5D NR. 13-5D
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
Nominell 100-5D| 14-5D |110-5D| 15-5D | 12-5D | 13-5D
stgrrelse |Faktisk ytre| CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtilE | CtlE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN inches/mm| mm mm mm mm mm mm
2 2.375 14.00 9.75 8.25 6.75 6.00 5.00
DN50 60,3 356 248 210 172 152 127
2% 2.875 16.50 11.25 9.25 7.50 6.50 5.25
73,0 419 286 235 191 165 133
3 3.500 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50
DN80 88,9 488 324 260 203 178 140
3% 4.000 21.50 14.25 11.25 8.75 7.50 5.75
DN90 101,6 546 362 286 222 191 146
4 4.500 24.00 15.50 12.50 9.50 8.00 6.00
DN100 114,3 610 394 318 241 203 152
4% 5.000 27.00 17.50 13.75 10.50 9.00 6.75
127,0 686 445 349 267 229 172
5 5.563 30.00 19.50 15.50 11.75 10.00 7.50
141,3 762 495 394 299 254 191
6 6.625 36.00 23.25 18.50 14.00 12.00 9.00
DN150 168,3 914 591 470 356 305 229
8 8.625 48.00 31.00 24.50 18.75 16.00 12.00
DN200 219,1 1219 787 622 476 406 305
10 10.750 60.00 39.00 30.75 23.50 20.00 15.00
DN250 273,0 1524 991 781 597 508 381
12 12.750 72.00 46.75 37.00 28.00 24.00 18.00
DN300 323,9 1829 1188 940 711 610 457

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_321




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 100-5D — 90° rgrbend med lang radius Nr. 15-5D - 45° rgrbend
Nr. 14-5D - 60° rgrbend Nr. 12-5D - 22 2° rgrbend
Nr. 110-5D - 45° rgrbend med lang radius Nr. 13-5D - 11 Y4° rgrbend

CliIE/\
£
NR. 100-5D NR. 14-5D NR. 110-5D
CtilE —~
s e
TS s
¥,
NR. 15-5D NR. 12-5D NR. 13-5D
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
Nominell 100-5D| 14-5D | 110-5D | 15-5D | 12-5D | 13-5D
stgrrelse |Faktisk ytre| CtilE | CtilE | CtIIE | CtilE | CtIlE | Ctl E
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN inches/mm| mm mm mm mm mm mm
14 14.000 84.00 54.50 43.00 32.75 28.00 21.00
DN350 355,6 2134 1384 1092 832 711 533
15 15.000 90.00 58.25 46.00 35.25 30.00 22.50
DN375 381,0 2286 1498 1168 895 762 572
16 16.000 96.00 62.25 49.25 37.50 32.00 24.00
DN400 406,4 2438 1581 1251 953 813 610
18 18.000 108.00 | 70.00 55.25 42.25 36.00 27.00
DN450 457,2 2743 1778 1403 1073 914 686
20 20.000 120.00 | 77.75 61.50 46.75 40.00 30.00
DN500 508,0 3048 1975 1562 1188 1016 762
22 22.000 132.00 | 85.50 67.50 51.50 44.00 32.75
DN550 558,8 3353 2172 1715 1308 1118 832
24 24.000 144,00 | 93.25 73.75 56.25 48.00 35.75
DN600 609,6 3658 2369 1873 1429 1219 908

MERKNAD FOR C-TIL-E TOLERANSER:

2 - 6inch/DN50 — DN150 + % inch/3,2 mm
8 — 15 inch/DN250 — DN375 + % inch/6,4 mm
16 — 24 inch/DN400 — DN600 + ¥s inch/9,5 mm

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 100-6D - 90° rgrbend med lang radius Nr. 15-6D — 45° rgrbend
Nr. 14-6D - 60° rgrbend Nr. 12-6D - 22 ¥2° rgrbend
Nr. 110-6D - 45° rgrbend med lang radius Nr. 13-6D - 11 %° rgrbend

\\“/CUIE \ f/mE/)\
NR. 14-6D NR. 110-6D
C/(iIE ~
L'g g
NR. 15-6D NR. 12-6D NR. 13-6D
Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
Nominell 100-6D| 14-6D | 110-6D | 15-6D | 12-6D | 13-6D
stgrrelse |Faktisk ytre| CtilE | CHIE | CHIE | CtilE | CHIE | CtIlE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN inches/mm| mm mm mm mm mm mm
2 2.375 16.00 11.00 9.00 7.25 6.50 5.25
DN50 60,3 406 279 229 184 165 133
2% 2.875 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50
73,0 483 324 260 203 178 140
3 3.500 22.00 14.50 11.50 8.75 7.50 5.75
DN80 88,9 559 368 292 222 191 146
3% 4.000 25.00 16.25 12.75 9.75 8.25 6.00
DN90 101,6 635 413 324 248 210 152
4 4.500 28.00 18.00 14.00 10.50 8.75 6.50
DN100 114,3 711 457 356 267 222 165
4% 5.000 31.50 20.00 15.75 11.75 10.00 7.25
127,0 800 508 400 299 254 184
5 5.563 35.00 22.25 17.50 13.00 11.00 8.00
141,3 889 565 445 330 279 203
6 6.625 42.00 26.75 21.00 15.75 13.25 9.50
DN150 168,3 1067 680 533 400 337 241
8 8.625 56.00 35.75 28.00 21.00 17.50 12.75
DN200 219,1 1422 908 711 533 445 324
10 10.750 70.00 44,75 35.00 26.00 22.00 16.00
DN250 273,0 1778 1137 889 660 559 406
12 12.750 84.00 53.50 41.75 31.25 26.25 19.00
DN300 323,9 2134 1359 1061 794 667 483

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_323




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 18 — 90° adapter rgrbend
Nr. 19 — 45° adapter rgrbend

NR. 19
Nominell | Faktisk ytre Nr. 18 Nr. 19
stgrrelse | rgrdiameter | C til GE Ctil TE C til GE Ctil TE
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
Ya 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50
DN20 26,9 57 57 38 38
1 1.315 2.25 2.25
DN25 33,7 57 57 B B
1% 1.660 275 275 _ -
DN32 42,4 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 1.75 1.75
DN40 48,3 70 70 44 44
2 2.375 3.25 425 . B
DN50 60,3 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 2.25 2.25
73,0 95 95 57 57
3 3.500 4.25 6.00 2.50 4.25
DN80 88,9 108 152 64 108
3% 4.000 4.50 6.25 5.25 5.25
DN90 101,6 114 159 133 133
6 6.625 6.50 6.50 3.50 3.50
DN150 168,3 165 165 89 89

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_324 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 20 - T-rgr Nr. 33 - Sant Y-rgr
Nr. 35 — Kryss Nr. 29M - T-rgr med gjenget gren
[« CHIE~| Ct\\L/g\
< e
LN ]
3 cqrE |
NR. 20 NR. 29M
. Nr. 20 | Nr. 35 Nr. 33 Nr. 29M
Nominell
stgrrelse [Faktisk ytre| C til E | C til E | C til LE | C til SE|C til GE| C til TE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
DN inches/mm| mm mm mm mm mm mm
% 1.050 2.25 2.25 2.25 2.00 2.25 2.25
DN20 26,9 57 57 57 51 57 57
1 1.315 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25
DN25 33,7 57 57 57 57 57 57
1% 1.660 2.75 2.75 2.75 2.50 2.75 2.75
DN32 42,4 70 70 70 64 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75
DN40 48,3 70 70 70 70 70 70
2 2.375 3.25 3.25 3.25 2.75 3.25 4.25
DN50 60,3 83 83 83 70 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 3.75 3.00 3.75 3.75
73,0 95 95 95 76 95 95
3.000 375 _ _ _ 375 | 375
DN65 76,1 95 95 95
3 3.500 4.25 4.25 4.25 3.25 4.25 6.00
DN80 88,9 108 108 108 83 108 152
3% 4.000 4.50 4.50 4.50 3.50 4.50 4.50
DN90 101,6 114 114 114 89 114 114
4.250 5.00 _ _ _ 500 | 5.00
108,0 127 127 127
4 4.500 5.00 5.00 5.00 3.75 5.00 7.25
DN100 114,3 127 127 127 95 127 184
4, 5.000 525 | 5.25 . _ 5.25 5.25
127,0 133 133 133 133
5.250 5.50 . _ . 5.50 5.50
133,0 140 140 140
5.500 5.50 . _ . 5.50 5.50
DN125 139,7 140 140 140
5 5.563 5.50 5.50 5.50 4.00 5.50 5.50
141,3 140 140 140 102 140 140
6.250 6.50 _ _ _ 650 | 650
159,0 165 165 165
6.500 6.50 | 6.50 _ _ 650 | 650
165,1 165 165 165 165
6 6.625 6.50 6.50 6.50 4.50 6.50 6.50
DN150 168,3 165 165 165 114 165 165
8 8.625 7.75 7.75 7.75 6.00 7.75 7.75
DN200 219,1 197 197 197 152 197 197

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_325




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 20 - T-rgr Nr. 33 - Sant Y-rgr
Nr. 35 - Kryss Nr. 29M - T-rgr med gjenget gren
- CHilE CtilL/g\
,,,,,,,, . y I et
g
R v
NR. 20 NR. 29M
Nr. 20 | Nr. 35 Nr. 33 Nr. 29M

Nominell| Faktisk
stgrrelse ytre CtilE | CtilE |CtilLE |Ctil SE|Ctil GE| Ctil TE
inches/ |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/

DN inches/mm| mm mm mm mm mm mm
10 10.750 9.00 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
DN150 273,0 229 229 229 155 229 229
12 12.750 10.00 | 10.00 10.00 7.00 10.00 10.00
DN300 3239 254 254 254 178 254 254
14! 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50

DN350 3556 279 279 279 191 — _

14.843 11.50
377,0 292

16" 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00
DN400 4064 305 305 305 203
16.772 13.00

426,0 330
187 18000 | 1550 | 1550 | 1550 | 850 _ _
DN450 | 457, 394 | 394 | 394 | 216
18898 | 1463 | - - - -
480,0 372
20 20000 | 1725 | 1725 | 1725 | 9.00

DN500 508,0 438 438 438 229
20.866 15.38
530,0 391

24" 24.000 20.00 | 20.00 | 20.00 | 10.00
DN600 609,6 508 508 508 254
24.803 17.38

630,0 441

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din neermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_326 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren

Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

« CHilE~

=« CtilE»

_ i
NR. 25
Nr. 25
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm

1 % 1 % 3% 2.25 2.25
DN25 DN25 DN20 57 57
1V « 1Y « 1 2.75 2.75
DN32 DN32 DN25 70 70
1% % 1% % EZ7 2.75 2.75
DN40 DN40 DN20 70 70
1 2.75 2.75

DN25 70 70

1Y 2.75 2.75

DN32 70 70

2 % 2 % 3% 3.25 3.25
DN50 DN50 DN20 83 83
1 3.25 3.25

DN25 83 83

1% 3.25 3.25

DN32 83 83

1% 3.25 3.25

DN40 83 83
2% 2% % 3% 3.75 3.75
DN20 95 95
1 3.75 3.75

DN25 95 95
1V 3.75 3.75

DN32 95 95
1% 3.75 3.75

DN40 95 95
2 3.75 3.75

DN50 95 95
3 % 3 % 3% 4.25 4.25
DN80 DN80 DN20 108 108
1 4.25 4.25

DN25 108 108
1V 4.25 4.25

DN32 108 108
1% 4.25 4.25

DN40 108 108
2 4.25 4.25

DN50 108 108
2% 4.25 4.25

108 108

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic“

1-100-NOB_327



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren

Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

« CtilE~

=« CtilE~

_ &
NR. 25 NR. 29T
Nr. 25 Nr. 29T
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
4 y 4 . 5.00 5.00
DN100 DN100 DN20 127 127
1 5.00 5.00
DN25 127 127
1% 5.00 5.00
DN32 127 127
1% 5.00 5.00
DN40 127 127
2 5.00 5.00
DN50 127 127
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN80 127 127
5 5 1 5.50 5.50
x X DN25 140 140
1% 5.50 5.50
DN40 140 140
2 5.50 5.50
DN50 140 140
2% 5.50 5.50
140 140
3 5.50 5.50
DN80 140 140
4 5.50 5.50
DN100 140 140
6 6 1 6.50 6.50
DN150 X DN150 * DN25 165 165
1% 6.50 6.50
DN40 165 165
2 6.50 6.50
DN50 165 165
2% 6.50 6.50
165 165
3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
5 6.50 6.50
165 165

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_328

PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren
Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

f CHilE~ e CHilE

_ 4
NR. 25
Nr. 25
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
6% < 6% < 3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
8 < 8 < 1% 7.75 7.75
DN200 DN200 DN40 197 197
2 7.75 7.75
DN50 197 197
2% 7.75 7.75
197 197
3 7.75 7.75
DN80 197 197
4 7.75 7.75
DN100 197 197
5 7.75 7.75
197 197
6 7.75 7.75
DN150 197 197
7.75 7.75
165.1T1mm 197 197
10 % 10 % 1% 9.00 9.00
DN250 DN250 DN40 229 229
2 9.00 9.00
DN50 229 229
2% 9.00 9.00
229 229
3 9.00 9.00
DN80 229 229
4 9.00 9.00
DN100 229 229
5 9.00 9.00
229 229
6 9.00 9.00
DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_329




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren

Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

« CtilE~

=« CtilE~

_ 4
NR. 25 NR. 29T
Nr. 25 Nr. 29T
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
12 < 12 < 1 10.00 10.00
DN300 DN300 DN25 254 254
2 10.00 10.00
DN50 254 254
21 10.00 10.00
254 254
3 10.00 10.00
DN80 254 254
4 10.00 10.00
DN100 254 254
5 10.00 10.00
254 254
6 10.00 10.00
DN150 254 254
8 10.00 10.00
DN200 254 254
10 10.00 10.00
DN250 254 254
147 « 14 « 4 11.00 11.00
DN350 DN350 DN100 279 279
6 11.00 11.00
DN150 279 279
8 11.00 11.00
DN200 279 279
10 11.00 11.00
DN250 279 279
12 11.00 11.00
DN300 279 279
16" « 16 « 4 12.00 12.00
DN400 DN400 DN100 305 305
6 12.00 12.00
DN150 305 305
8 12.00 12.00
DN200 305 305
10 12.00 12.00
DN250 305 305
12 12.00 12.00
DN300 305 305
14 12.00 .
DN350 305

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_330

PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren
Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

f CHilE~ e CHilE

_ 4
NR. 25
Nr. 25
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
18 18 4 15.50 15.50
DN450 DN450 DN100 394 394
6 15.50 15.50
DN150 394 394
8 15.50 15.50
DN200 394 394
10 15.50 15.50
DN250 394 394
12 15.50 15.50
DN300 394 394
14 15.50 .
DN350 394
16 15.50 .
DN400 394
20" « 20 « 6 17.25 17.25
DN500 DN500 DN150 438 438
8 17.25 17.25
DN200 438 438
10 17.25 17.25
DN250 438 438
12 17.25 17.25
DN300 438 438
14 17.25 B
DN350 438
16 17.25 B
DN400 438
18 17.25 B
DN450 438

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_331




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 25 - Reduksjons-T med rillet gren

Nr. 29T - Reduksjons-T med gjenget gren

« Ctil E~+ « CHlE »
f
ige
til
_ 4
NR. 25 NR. 29T
Nr. 25 Nr. 29T
Nominell stgrrelse CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
24" 24 8 20.00 20.00
DN600 DN600 DN200 508 508
10 20.00 20.00
DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 B
DN350 508
16 20.00 B
DN400 508
18 20.00 B
DN450 508
20 20.00 B
DN500 508

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser

og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_332

PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. L25 reduksjons-T

« CHilE~

¥
C
il

E

nl

_ 1
NR. L25
Nominell stgrrelse C til E (Igp) C til E (gren)
inches/DN inches/mm inches/mm
2 % 2 « 1% 3.25 3.00
DN50 DN50 DN40 83 76
3 % 3 % ] Ya 4.25 4,00
DN80 DN80 DN40 108 102
2 4.25 4.00
DN50 108 102
4 N 4 % ] Ya 5.00 4,00
DN100 DN100 DN40 127 102
2 5.00 4,00
DN50 127 102
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN80 127 127
6 % 6 % 2 6.50 5.50
DN150 DN150 DN50 165 140
3 6.50 6.00
DN80 165 152
4 6.50 6.00
DN100 165 152
8 % 8 % 2 7.75 6.50
DN200 DN200 DN50 197 165
2% 7.75 7.25
197 184
3 7.75 7.25
DN80 197 184
4 7.75 7.25
DN100 197 184
6 7.75 7.50
DN150 197 191
10 % 10 % 6 9.00 9.00
DN250 DN250 DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229
12 % 12 % 8 125 11.25
DN300 DN300 DN200 318 286
10 125 11.75
DN250 318 298

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic“

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_333




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 61 — Rgrplugg

[— EtiE a‘
NR. 61
Faktisk ytre
Nominell stgrrelse rgrdiameter EtlE
inches/DN inches/mm inches/mm
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 5.00
73,0 127
3 3.500 6.00
DN80 88,9 152
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
DN150 168,3 254

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_334

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 30 — 45° lateralt

=0
m

A=

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter C til LE C til SE
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm
Y4 1.050 4.50 2.00
DN20 26,9 114 51
1 1.315 5.00 2.25
DN25 33,7 127 57
1% 1.660 5.75 2.50
DN32 42,4 146 64
1% 1.900 6.25 2.75
DN40 48,3 159 70
2 2.375 7.00 2.75
DN50 60,3 178 70
2% 2.875 7.75 3.00
73,0 197 76
3.000 8.50 3.25
DN65 76,1 216 83
3 3.500 8.50 3.25
DN80 88,9 216 83
3% 4.000 10.00 3.50
DN90 101,6 254 89
4 4.500 10.50 3.75
DN100 114,3 267 95
5 5.563 12.50 4.00
141,3 318 102
6.500 14.00 4.50
165,1 356 114
6 6.625 14.00 4.50
DN150 168,3 356 114
8 8.625 18.00 6.00
DN200 219,1 457 152
10 10.750 20.50 6.50
DN250 273,0 521 165
12 12.750 23.00 7.00
DN300 3239 584 178
14 14.000 26.50 7.50
DN350 355,6 673 191
16 16.000 29.00 8.00
DN400 406,4 737 203
18’ 18.000 32.00 8.50
DN450 457,2 813 216
207 20.000 35.00 9.00
DN500 508,0 889 229
247 24.000 40.00 10.00
DN600 609,6 1016 254

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_335



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 30-R - 45° reduksjon lateralt

Nominell stgrrelse CtilLE C til SE
inches/DN inches/mm |inches/mm

3 . 3 2 8.50 3.25
DN80 DN80 X DN50 216 83
2% 8.50 3.25

216 83

4 4 2 10.50 3.75
DN100 * DN100 * DN50 267 95
2% 10.50 3.75

267 95

3 10.50 3.75

DN80 267 95

5, 5 0, 2 12.50 4.00
DN50 318 102

3 12.50 4.00

DN80 318 102

4 12.50 4.00

DN100 318 102

6 . 6 3 14.00 450
DN150 * DN150 * DN8O 356 114
4 14.00 450

DN100 356 114

5 14.00 450

356 114

8 8 4 18.00 6.00
DN200 * DN200 * DN100 457 152
5 18.00 6.00

457 152

6 18.00 6.00

DN150 457 152

10 10 4 20.50 6.50
DN250 X DN250 * DN100 521 165
5 20.50 6.50

521 165

6 20.50 6.50

DN150 521 165

8 20.50 6.50

DN200 521 165

12 12 5 23.00 7.00
DN300 * DN300 * 584 178
6 23.00 7.00

DN150 584 178

8 23.00 7.00

DN200 584 178

10 23.00 7.00

DN250 584 178

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_336 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 30-R - 45° reduksjon lateralt

Nominell stgrrelse CtilLE C til SE
inches/DN inches/mm |inches/mm

141 X 14 X 4 26.50 7.50
DN350 DN350 DN100 673 191
6 26.50 7.50

DN150 673 191

8 26.50 7.50

DN200 673 191

10 26.50 7.50

DN250 673 191

12 26.50 7.50

DN300 673 191

16" X 16 X 6 29.00 8.00
DN400 DN400 DN150 737 203
8 29.00 8.00

DN200 737 203

10 29.00 8.00

DN250 737 203

12 29.00 8.00

DN300 737 203

14 29.00 8.00

DN350 737 203

18" X 18 X 6 32.00 8.50
DN450 DN450 DN150 813 216
8 32.00 8.50

DN200 813 216

12 32.00 8.50

DN300 813 216

14 32.00 8.50

DN350 813 216

16 32.00 8.50

DN400 813 216

20" X 20 X 12 35.00 9.00
DN500 DN500 DN300 889 229
14 35.00 9.00

DN350 889 229

16 35.00 10.00

DN400 889 229

24 X 24 X 16 40.00 10.00
DN600 DN600 DN400 1016 254
20 40.00 10.00

DN500 1016 254

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser

og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_337



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R
Nr. 32 — T-Y-rgr

G H E! E2
Nominell stgrrelse inches/ | inches/ | inches/ |inches/
inches/DN mm mm mm mm
2 2 2 275 | 7.00 | 9.00 | 463
DN50 * DN50 * DNs0| 70 178 | 229 | 118

2% % 2% % 2% 3.00 7.75 10.50 | 5.75
76 197 267 146

3 3 3 3.25 8.50 11.50 | 6.50

DN80 * DN8o * DNso| 83 216 | 292 | 165
3% . 3% . 3% | 350 | 1000 [ 13.00 | 775
DN90 * DN90 * DN9o| 89 254 | 330 | 197
4 4 4 | 375 | 1050 | 1363 | 813

DN100 * DN100 * DN100| 95 267 346 | 207

5 x 5 X 5 4.00 1250 | 16.13 | 10.00
102 318 410 254

6 6 6 | 450 | 1400 | 1825 | 1150
DN150 * DN150 * DN150| 114 | 356 | 464 | 292
8 8 8 | 600 | 1800 | 2325 | 1525
DN200 * DN200 * DN200| 152 | 457 591 | 387
10 10 10 | 650 | 2050 | 27.25 | 18.00
DN250 * DN250 * DN250| 165 521 692 | 457
12 12 12 | 7.00 | 23.00 | 31.00 | 20.50

DN300 * DN300 * DN300| 178 584 787 | 521

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_338 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 40 - Rillet x gjenget adapternippel

Nr. 42 - Rillet x faset adapternippel
Nr. 43 - Rillet x rillet adapternippel

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm

¥ 1.050 3.00

DN20 26,9 76
1 1.315 3.00

DN25 33,7 76
1% 1.660 4.00
DN32 42,4 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
73,0 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
3% 4,000 4.00
DN90 101,6 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 2191 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203

— Etil E —

NR. 40

fe— EtiIEA‘

NR. 42

t— EtilE —

NR. 43

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_339



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 60/L60 — Lokk

Nominell Faktisk ytre Nr. 60 Nr. L60
stgrrelse rgrdiameter Tykkelse Tykkelse
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm
% 1.050 0.88 -
DN20 26,9 22,4
1 1315 0.88 -
DN25 33,7 22,4
1V 1.660 0.88 -
DN32 42,4 22,4
1% 1.900 0.88 0.82
DN40 48,3 22,4 20,8
2 2.375 0.88 0.88
DN50 60,3 22,4 224
2% 2.875 0.88 .
73,0 22,4
3.000 0.88 _
DN65 76,1 22,4
3 3.500 0.88 0.88
DN80 88,9 22,4 224
3% 4.000 0.88 -
DN90 101,6 22,4
4250 1.00 -
108,0 25
4 4.500 1.00 1.00
DN100 114,3 25 254
5.250 1.00 .
133,0 25
5.500 1.00 .
DN125 139,7 25
5 5.563 1.00 -
141,3 25
6.250 1.00 .
159,0 25
6.500 1.00 .
165,1 25
6 6.625 1.00 1.00
DN150 168,3 25 254
8 8.625 1.19 1.13
DN200 2191 30 28,7
10 10.750 1.25 1.06
DN250 273,0 32 26,9
12 12.750 1.25 1.25
DN300 323,9 32 31,8
147 14.000 9.50 o
DN350 355,6 241
16 16.000 10.00
DN400 406,4 254 -
18" 18.000 11.00 -
DN450 457,2 279
20" 20.000 12.00 -
DN500 508,0 305
247 24.000 13.50 _
DN600 609,6 343

—| |«T

NR. 60/L60

! For 14-inch/DN350
og stgrre systemer
med valsede riller, tilbyr
Victaulic Advanced
Groove System

(AGS). Se publikasjon
20.05. Kontakt din
neermeste Victaulic
salgsrepresentant for
priser og tilgjengelighet
for tilkoblingsdeler med
kuttede riller i denne
stgrrelsen.

MERK: Endelokk

er tilgjengelige med

en NPT- eller BSPT-
gjenget port Kontakt
Victaulic for & f& mer
informasjon.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-NOB_340

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 41 — ANSI klasse 125 adapternippel med flens

Nr. 45F — ANSI klasse 150 adapternippel med flens og flat ytterside

Nr. 45R — ANSI klasse 150 adapternippel med flens og opphgyet ytterside
Nr. L45R - Flensadapternippel 150# — Opphgyet ytterside

Nr. 46F — ANSI klasse 300 adapternippel med flens og flat ytterside

Nr. 46R — ANSI klasse 300 adapternippel med flens og opphgyet ytterside
Nr. L46R - Flensadapternippel 300# — Opphgyet ytterside

Nr. 45RE - PN10/PN16 adapternippel med flens og opphgyet ytterside

|« EtIE — ‘H EtiIE»‘

Nr. 41, 45F, Nr. 45R, L45R, 46R,

46F L46R, 45RE
Nr. 45F, Nr. 46F,
Nominell |Faktisk ytre Nr. 41 45R, L45R | 46R, L46R | Nr. 45RE
stgrrelse |rgrdiameter| E til E EtilE EtilE EtilE
inches/DN |inches/mm| inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
3% 1.050 3.00 3.00 3.00 o
DN20 26,9 76 76 76
1 1.315 3.00 3.00 3.00 o
DN25 33,7 76 76 76
1% 1.660 4.00 4.00 4.00 _
DN32 424 102 102 102
1% 1.900 4.00 4.00 4.00 _
DN40 48,3 102 102 102
2 2.375 4.00 4.00 4.00 2.50
DN50 60,3 102 102 102 64
2% 2.875 4.00 4.00 4.00 _
73,0 102 102 102
3.000 . . . 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 4.00 4.00 4.00 2.50
DN80 88,9 102 102 102 64
3% 4.000 4.00 4.00 4.00 _
DN90 101,6 102 102 102
4 4.500 6.00 6.00 6.00 2.75
DN100 114,3 152 152 152 70
5 5.563 6.00 6.00 6.00 2.75
141,3 152 152 152 70
6 6.625 6.00 6.00 6.00 2.75
DN150 168,3 152 152 152 70
8 8.625 6.00 6.00 6.00 _
DN200 219,1 152 152 152
10 10.750 8.00 8.00 8.00 _
DN250 273,0 203 203 203
12 12.750 8.00 8.00 8.00 _
DN300 3239 203 203 203
147 14.000 8.00 8.00 8.00 _
DN350 355,6 203 203 203

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

- EtiIE»‘

41 - ANSI klasse 125 adapternippel med flens
45F — ANSI klasse 150 adapternippel med flens og flat ytterside

45R - ANSI klasse 150 adapternippel med flens og opphgyet ytterside
L45R - Flensadapternippel 150# — Opphgyet ytterside
46F — ANSI klasse 300 adapternippel med flens og flat ytterside

46R - ANSI klasse 300 adapternippel med flens og opphgyet ytterside
L46R - Flensadapternippel 300# — Opphgyet ytterside
45RE - PN10/PN16 adapternippel med flens og opphgyet ytterside

‘«— EtiIE»‘

Nr. 41, 45F, Nr. 45R, L45R, 46R,
46F L46R, 45RE
Nr. 45F, Nr. 46F,
Nominell |Faktisk ytre Nr. 41 45R, L45R | 46R, L46R | Nr. 45RE
stgrrelse |rgrdiameter| E til E EtilE Etil E EtilE
inches/DN | inches/mm| inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
16 16.000 8.00 8.00 8.00 _
DN400 406,4 203 203 203
18" 18.000 8.00 8.00 8.00 _
DN450 457,2 203 203 203
20" 20.000 8.00 8.00 8.00 _
DN500 508,0 203 203 203
24" 24.000 8.00 8.00 8.00 _
DN600 609,6 203 203 203

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din naermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic“




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 53 — Rillet x rillet reduksjonsnippel
Nr. 54 — Rillet x gjenget reduksjonsnippel
Nr. 55 — Gjenget x rillet reduksjonsnippel

Nominell stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm
2 1 6.50
DN50 X DN25 165
1% 6.50
DN32 165
1% 6.50
DN40 165
2% % 1 7.00
DN25 178
1Y 7.00
DN32 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 X 1 8.00
DN80 DN25 203
1Y 8.00
DN32 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
2% 8.00
203
3% < 3 8.00
DN90 DN80 203
4 1 9.00
DN100 X DN25 229
1V 9.00
DN32 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 % 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

| EtIlE

\J

NR. 53

\%EtilEj

NR. 54

{«— EtIE

!J

NR. 55

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_343



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 53 - Rillet x rillet reduksjonsnippel
Nr. 54 — Rillet x gjenget reduksjonsnippel
Nr. 55 — Gjenget x rillet reduksjonsnippels

Nr. 80 — adapter med hunngjenger

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
¥ 1.050 2.00
DN20 26,9 51
1 1.315 2.06
DN25 33,7 52
1% 1.660 2.31(sw)
DN32 42,4 59
1% 1.900 2.31(sw)
DN40 48,3 59
2 2.375 2.50
DN50 60,3 64
2% 2.875 2.75
73,0 70
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
4 4.500 3.25
DN100 114,3 83

Nominell stgrrelse Etil E
inches/DN inches/mm
6 1 12.00 :
DN150 X DN25 305 e EE
% 12.00 [H}[I
DN32 305
1% 12.00
DN40 305 NR. 53
2 12.00 )
DN50 305 p_EdlE 7
2% 12.00 Hm
305
3 12.00
DN80 305 NR. 54
3% 12.00
DN90 305 — EtlE ﬂ
4 12.00 HH
DN100 305
4% 12.00
305 NR. 55
5 12.00
305

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_344

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 48 - Slangenippel

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter E til E
inches/DN inches/mm inches/mm
¥a 1.050 3.12
DN20 26,9 79
1 1315 3.38
DN25 337 86
1% 1.660 3.88
DN32 42,4 98
1% 1.900 3.88
DN40 48,3 98
2 2.375 4.50
DN50 60,3 114
2% 2.875 538
73,0 137
3 3.500 5.75
DN80 88,9 146
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.75
141,3 222
6 6.625 10.13
DN150 168,3 257
8 8.625 11.88
DN200 219,1 302
10 10.750 12.50
DN250 273,0 318
12 12.750 14.50
DN300 3239 368

o EilE—

Il

NR. 48

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_345



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 50 — Konsentrisk overgangsdel
Nr. 51 — Eksentrisk overgangsdel

Nominell Nr. 50 Nr. 51
stgrrelse Etil E EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1 2.50 8.50 .
DN40 DN25 64 216 il Ej
1% 2.50 -
DN32 64
2 % 2.50 9.00
DN50 * DN20 64 229
1 2.50 9.00
DN25 64 229 NR. 50
1% 2.50 9.00
DN32 64 229 < EtilE
1% 2.50 3.50 T
DN40 64 89 [Dm
2% 1 2.50 9.50
DN25 64 241
1% 3.50 3.50 NR. 51
DN32 89 89
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
3 1 2.50 9.50
DN8O X DN25 64 241
1% 2.50 .
DN32 64
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
2% 2.50 3.50
64 89
2.50
DN65 64 -
3% 3 2.50 9.50
DN90 * DN8O 64 241
4 1 3.00 13.00
DN100 * DN25 76 330
1% 3.00 10.00
DN40 76 254
2 3.00 4.00
DN50 76 102
21 3.00 4.00
76 102
3 3.00 4.00
DN80 76 102
3% 3.00 10.00
DN90 76 254

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_346

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 50 — Konsentrisk overgangsdel
Nr. 51 — Eksentrisk overgangsdel

Nominell Nr. 50 Nr. 51
stgrrelse Etil E EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
5, 2 11.00 11.00 .
DN50 279 279 il 7]
2% 4.00 11.00
102 279
3 4.00 11.00
DN80 102 279
4 3.50 5.00
DN100 89 127 NR. 50
6 1 4.00 11.50
DN150 X _DN25 102 292 < EtilE
2 4.00 11.50 T
DN50 102 292 [D[D
2% 4.00 11.50
102 292
3 4.00 5.50 NR. 51
DN80 102 140
4 4.00 5.50
DN100 102 140
5 4,00 5.50
102 140
8 2% 16.00 12.00
DN200 * 406 305
3 5.00 12.00
DN80 127 305
4 5.00 12.00
DN100 127 305
5 5.00 12.00
127 305
6 5.00 6.00
DN150 127 152
10 4 6.00 13.00
DN250 * DN100 152 330
6 6.00 13.00
DN150 152 330
8 6.00 7.00
DN200 152 178
6 7.00 14.00
DN150 178 356
8 7.00 14.00
DN200 178 356
10 7.00 14.00
DN250 178 356

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_347

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET RGR

Nr. 50 — Konsentrisk overgangsdel
Nr. 51 — Eksentrisk overgangsdel

Nominell Nr. 50 Nr. 51
stgrrelse EtilE EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm

141 6 13.00 13.00
DN350 * DN150 330 330
8 13.00 13.00

DN200 330 330

10 13.00 13.00

DN250 330 330

12 13.00 13.00

DN300 330 330

16" % 8 14.00 14.00
DN400 DN200 356 355
10 14.00 14.00

DN250 356 355

12 14.00 14.00

DN300 356 355

14 14.00 14.00

DN350 356 355

181 10 15.00 15.00
DN450 * DN250 381 381
12 15.00 15.00

DN300 381 381

14 15.00 15.00

DN350 381 381

16 15.00 15.00

DN400 381 381

20" 10 20.00 20.00
DN500 * DN250 508 508
12 20.00 20.00

DN300 508 508

14 20.00 20.00

DN350 508 508

16 20.00 20.00

DN400 508 508

18 20.00 20.00

DN450 508 508

2417 10 20.00 20.00
DN600 X DN250 508 508
12 20.00 20.00

DN300 508 508

14 20.00 20.00

DN350 508 508

16 20.00 20.00

DN400 508 508

18 20.00 20.00

DN450 508 508

20 20.00 20.00

DN500 508 508

E
il E

¥

NR. 50
r— EtilE T

NR. 51

./

! For 14-inch/DN350 og stgrre systemer med valsede riller, tilbyr Victaulic Advanced Groove
System (AGS). Se publikasjon 20.05. Kontakt din neermeste Victaulic salgsrepresentant for priser
og tilgjengelighet for tilkoblingsdeler med kuttede riller i denne stgrrelsen.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_348

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 52 — konsentrisk overgangsdel med gjenget ende

Nr. 52F - konsentrisk overgangsdel med BSPT hunngjenget ende

Nominell Nr. 52 Nr. 52F
stgrrelse Etil E EtilE
inches/DN inches/mm | inches/mm
1% 1 2.50 E
DN40 * DN25 64 - [« til E~|
1% 2.50 .
DN32 64
2 3% 2.50
DN50 *  DN20 64 -
1 2.50 NR. 52
DN25 64 _
1V 2.50 E
DN32 64 B [« til Ej
1% 2.50 _
DN40 64
2% 250 -
DN25 64
1% 2.50 _ NR. 52F
DN32 64
1% 2.50 _
DN40 64
2 250 -
DN50 64
% 1% 2.50 2.50
DN65 DN40 64 64
2 _ 250
DN50 64
3 250 -
DN80 DN25 64
1% 2.50 -
DN32 64
1% 2.50 o
DN40 64
2 2.50 _
DN50 64
2% 2.50 .
64
2.50 2.50
88.9mm x 424 mm 64 64
2.50 2.50
48,3 mm 64 64
2.50
60 mm — 64

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_349

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. 52 — konsentrisk overgangsdel med gjenget ende

Nr. 52F - konsentrisk overgangsdel med BSPT hunngjenget ende

Nominell Nr. 52 Nr. 52F
stgrrelse EtilE EtilE
inches/DN inches/mm | inches/mm
4 1 3.00 .
DN100 DN25 76
1% 3.00 .
DN40 76
2 3.00 .
DN50 76
2% 3.00 .
76
3 3.00 _
DN80 76
3.00 3.00
1084 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00
60 mm — 76
3.00 3.00
1143 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00 3.00
60 mm 76 76
450
133,0mm x 60 mm — 114
450
139,0mm x 60 mm — 114
6 1 4.00 .
DN150 DN25 102
2 4.00 .
DN50 102
2% 4.00 _
102
3 4.00 _
DN80 102
4.50 4.50
159,0 mm x 42,2 mm 114 114
4.50 4.50
48,3 mm 114 114
4.50
60 mm — 114
4,00 4,00
1653 mm x 42,4 mm 102 102
4,00 4.00
483 mm 102 102
4.00
60 mm — 102
8 2 16.00
DN200 *  DN50 406 -
2% 16.00 4.50
406 114

E
[« til E*‘

NR. 52

E
< til E*‘

NR. 52F

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_350

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. L50 — Konsentrisk overgangsdel

Nominell

stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm

2 1% 3.00
DN50 X DN40 76
3 1% 3.50
DN80 X DN40 89
2 3.50

DN50 89

4 1% 4.00
DN100 X __ DN40 102
2 4.00

DN50 102

2% 4.00

102

3 4.00

DN80 102

6 2 5.50
DN150 X __ DN50 140
3 5.50

DN80 140

4 5.50

DN100 140

8 4 6.00
DN200 X __DN100 152
6 6.00

DN150 152

10 4 7.00
DN250 X __DN100 178
6 7.00

DN150 178

8 7.00

DN200 178

12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00

DN250 203

j«— Etil E >

NR. L50

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_351



TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@R

Nr. L51 - Eksentrisk overgangsdel

Nominell stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm
2 1% 3.00 f— Etil E
DN50 X DN40 76 W
3 1% 3.50
DN8O % DN40 89
2 3.50
DN50 89 NR. L51
4 1% 4,00
DN100 X DN40 102
2 4.00
DN50 102
27 4.00
102
3 4.00
DN80 102
6 2 5.50
DN150 X DN50 140
3 5.50
DN80 140
4 5.50
DN100 140
8 4 6.00
DN200 X DN100 152
6 6.00
DN150 152
10 4 7.00
DN250 X DN100 178
6 7.00
DN150 178
8 7.00
DN200 178
12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00
DN250 203

Nr. L52 - Gjenget overgangsdel (hunngjenger - NPT)

Nominell stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm
1% % 2.50 «—EtIE
DN40 X DN20 64 T
1 2.50
DN25 63.5
2 R 2.50
DN50 X DN20 64 NR. L52
1 2.50
DN25 64
1% 2.50
DN40 64

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_352 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER FOR OGS-RILLET R@GR

Nr. 445F/445R - Flensadapternippel

Nr. 441N (PN10/PN16) - ISO flensadapternippel

Nominell Faktisk
stgrrelse ytre rgrdiameter Etil E
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1.660 4.00 ‘F EtIE *‘
DN32 42,2 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102 NR. 445F/445R
2% 2.875 4.00
73,0 102
3.000 4.00
DN65 76,1 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 2191 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
DN/inches mm/inches mm/inches
DN50 60,3 64 r EHIE ~

2 2.375 2.50
73,0 64

2% 2.875 2.50
DN65 76,1 64

3.000 2.50 NR. 441N

DN80 88,9 64
3 3.500 2.50
DN100 1143 76
4 4.500 3.00
DN150 168,3 89
6 6.625 3.50
DN200 2191 102
8 8.625 4.00
DN250 273,0 127
10 10.750 5.00
DN300 323,9 152
12 12.750 5.98

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_353

PRODUKTDATA REV_F



ENDSEAL™ EKSTRA TUNGE “ES”
TILKOBLINGSDELER

Nr. 62-ES - 90° rgrbend
Nr. 63-ES - 45° rgrdel
Nr. 64-ES - T-rgr

Nr. 35-ES - Kryss

Nr. 60-ES - Endelokk

< CtilE
TCtiIE*‘ K-’\ < CHil E>| ' "
/] ot
dhgal’
ti E
I i e N
NR. 62-ES NR. 63-ES NR. 64-ES NR. 35-ES NR. 60-ES
Nr. 62-ES|Nr. 63-ES|Nr. 64-ES|Nr. 35-ES|Nr. 60-ES
wpn
Nominell | Faktisk ytre| C til E CtilE CtilE CtilE | tykkelse
stgrrelse |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
inches/DN| inches/mm mm mm mm mm mm
2 2.375 3.25 2.00 3.25 3.38 0.59
DN50 60,3 83 51 83 86 15
2% 2.875 3.75 2.25 3.75 3.88 0.59
73,0 95 57 95 99 15
3 3.500 4.25 2.50 4.25 438 0.59
DN80 88,9 108 64 108 111 15
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00 0.64
DN100 114,3 127 76 127 127 16
6 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50 0.64
DN150 168,3 165 89 165 165 16
8 8.625 o o 9.25 o 0.84
DN200 219,1 235 21
10 10.750 o o o o 0.84
DN250 273,0 21
12 10.750 o o o o 0.86
DN300 3239 22

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_354 PRODUKTDATA REV_F




FIRELOCK™ TILKOBLINGSDELER

NR. 001 - 90° rgrbend
Nr. 003 - 45° rgrbend
Nr. 002 - Rett T-rgr

Nr. 006 — Lokk
- CHilE T
A i
C é 7
tilE & -
4
NR. 001 NR. 006
Nr. 001 Nr. 003 Nr. 002 Nr. 006
Nominell | Faktisk ytre "™
stgrrelse | rgrdiameter CtilE CtilE CtilE tykkelse
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1% 1.660 B B B 0.82
DN32 42,4 21
1% 1.900 _ _ _ 0.82
DN40 48,3 21
2 2.375 2.75 2.00 2.75 0.88
DN50 60,3 70 51 70 22
2% 2.875 3.00 2.25 3.00 0.88
73,0 76 57 76 22
3.000 3.00 2.25 3.00 o
DN65 76,1 76 57 76
3 3.500 3.38 2.50 3.38 0.88
DN80 88,9 86 64 86 22
4.250 4.00 3.00 4.00 o
108,0 102 76 102
4 4.500 4.00 3.00 4.00 1.00
DN100 114,3 102 76 102 25
5.500 4.88 3.25 4.88 o
DN125 139,7 124 83 124
5 5.563 4.88 3.25 4.88 1.00
141,3 124 82,6 124 25
6.250 5.50 3.50 5.50 _
159,0 140 89 140
6 6.625 5.50 3.50 5.50 1.00
DN150 168,3 140 89 140 25
6.500 543 3.50 5.50 -
165,1 140 89 140
8 8.625 6.81 4.25 6.94 1.13
DN200 219,1 173 108 176 29
8515 6.81 . 6.94 o
216,3 173 176

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_355




FIRELOCK™ TILKOBLINGSDELER

Nr. 10-DR - dreneringsbend

Nominell | Faktisk ytre | Ctil E H P
stgrrelse | rgrdiameter | inches/ | inches/ | inches/
inches/DN | inches/mm mm mm mm
2% 2.875 3.75 2.75 1.68
73,0 95 70 43
3 3.500 4.25 2.75 2.10
DN80 88,9 108 70 53
4 4.500 5.00 2.75 2.60
DN100 114,3 127 70 66 »‘ CHIE
6 6.625 6.50 2.75 3.65
DN150 168,3 165 70 93 NR. 10-DR

Nr. 67 Vic®-End Il ende-av-lgp tilkoblingsdel

Nominell stgrrelse C til GE Ctil TE
inches/DN inches/mm inches/mm
1% % Y2 1.875 1.380
DN32 DN15 48 35
3 1.875 1.380
DN20 48 35
1 2.000 1.750
DN25 51 44
1% % Y2 1.875 1.500
DN40 DN15 48 38
EZ7 1.875 1.500
DN20 48 38
1 2.000 1.625
DN25 51 41
2 « Y2 1.875 1.750
DN50 DN15 48 44
EZ) 1.875 1.750
DN20 48 44
1 2.000 1.750
DN25 51 44
2 % Y2 1.875 2.000
DN15 48 51
EZ) 1.875 2.000
DN20 48 51
1 2.000 2.000
DN25 51 51
3 < R 2.000 2.375
DN80 DN20 51 60
1 2.000 2.375
DN25 51 60

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_356 PRODUKTDATA REV_F




FIRELOCK™ TILKOBLINGSDELER

Nr. 101 Installation-Ready™ 90° rgrbend

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter Uttak B Forhdndsmontert
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm inches/mm

1% 1.660 1.50 4.75 3.19

DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50

DN40 48,3 40 127 89

2 2.375 1.88 5.63 4.19
DN50 60,3 48 143 106
2% 2.875 2.13 6.13 4.63
73,0 54 156 118

3.000 2.19 6.19 475

DN65 76,1 56 157 121

Nr. 102 Installation-Ready™ T-rgr
B
@ @ Ferdigmontert
NR. 102
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter Uttak B Forhdndsmontert
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm inches/mm

1% 1.660 1.50 475 3.19
DN32 424 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2.375 1.88 5.50 4.19
DN50 60,3 48 140 106
2% 2.875 2.13 6.00 4.63
73,0 54 152 118
3.000 2.19 6.19 475

DN65 76,1 56 157 121

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_357



FIRELOCK™ TILKOBLINGSDELER

Nr. 103 Installation-Ready™ 45° rgrbend

Ferdigmontert

NR. 103
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter Uttak B Forhdndsmontert
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm inches/mm
1% 1.660 0.81 4.69 3.19
DN32 42,4 21 119 81
1% 1.900 0.94 481 3.44
DN40 48,3 24 122 87
2 2.375 1.00 5.44 4.19
DN50 60,3 25 138 106
2% 2.875 1.13 5.94 4,63
73,0 29 151 117
3.000 1.13 6.13 4,75
DN65 76,1 29 156 121
Nr. 104 Installation-Ready™ bullhead-T
© ©
B
s
Ferdigmontert
NR. 104
Ut Forh.
Faktisk ytre tak B mont.
Nominell stgrrelse rgrdiameter inches/ | inches/ | inches/
inches/DN inches/mm mm mm mm
1%x1%x2 1.900 x 1.900 x 2.375 1.88 5.38 413
DN40 x DN40 x DN50 48,3 x 48,3 x60,3 48 137 105
2x2x2% 2.375x2.375x 2.875 2.13 5.88 4.63
DN50 x DN50 x 73,0 mm 60,3x60,3x73,0 54 149 117
2%x2%x3 2.875 x 2.875 x 3.500 2.38 6.50 5.25
73,0 mm x 73,0 mm x DN80 73,0x73,0x 88,9 60 165 133

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_358

PRODUKTDATA REV_F




FIRELOCK™ TILKOBLINGSDELER

Nr. 143 - Lukkenippel (tilkoblingsdel-til-tilkoblingsdel)

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1.660 2.37
DN32 42,4 60
1% 1.900 2.37
DN40 48,3 60
2 2.375 2.37
DN50 60,3 60
2% 2.875 2.37
73,0 60
3.000 2.37
DN65 76,1 60

E til E —>

NR. 143

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_359



INNOVATIVE GROOVE SYSTEM

I6S" TILKOBLINGSDELER

Nr. 65 OGS x IGS™ rillet ende-av-Igp tilkoblingsdel

e CHilE

Faktisk ytre
Nominell stgrrelse rgrdiameter CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1.660 1.88
DN32 42,4 48
1% 1.900 2.00
DN40 48,3 51
2 2.375 2.25
DN50 N 1 60,3 N 1.315 57
2% DN25| 2.875 33,7 2.50
73,0 64
3.000 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70

Nr. 101 Installation-Ready™ 90° rgrbend

Nominell |Faktisk ytre Forhands-
stgrrelse | rgrdiameter B montert
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1 1.315 4.25 2.75
DN25 33,7 108 70
Nr. 102 Installation-Ready™ T-rgr
Nominell |Faktisk ytre Forhands-
stgrrelse | rgrdiameter B montert
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1 1.315 413 2.75
DN25 33,7 105 70

Nr. 111 IGS™ rgrbend med rillet ende

Nominell |Faktisk ytre

stgrrelse |rgrdiameter| C til LE C til SE
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1 1.315 2.70 1.50
DN25 33,7 69 38

Ferdigmontert

NR. 102

e CHtil LE
/]

—

NR. 111

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



INNOVATIVE GROOVE SYSTEM
I6S" TILKOBLINGSDELER

Nr. 113 OGS x IGS™ x IGS™ reduksjon--pa-lgpet og utlgps-T

CtilE |[CtilE2| CtilB

Nominell stgrrelse inches | inches | inches
inches/DN mm mm mm
1% X 1 X 1 3.05 2.75 1.90
DN32 ~ DN25 DN25 77 70 48
1% 1 1 3.05 2.75 2.03
DN40 DN25 DN25 77 70 52

Nr. 114 IGS™ x IGS™ x IGS™ rillet T-rgr

Nominell | Faktisk ytre
stgrrelse | rgrdiameter CtilE CtilB
inches/DN | inches/mm | inches/ mm | inches/mm
1 1.315 2.70 1.50
DN25 33,7 69 38
Nr. 117 IGS™ 45° rgrbend
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter C til E inches
inches/DN inches/mm mm
1 1.315 1.55
DN25 33,7 39
Nr. 140 hanngjenget x rillet adapter
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
1 1.315 2.50
DN25 33,7 63,5

NR. 113

Ctil E——>

NR. 114

CtilE

CtilE

NR. 117

Ff EtilE —>

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



INNOVATIVE GROOVE SYSTEM

168" T)LKOBLI

NGSDELER

Nr. 141 hanngjenget x rillet adapter

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm
1 1.315 2.00
DN25 33,7 50,8
Nr. 142 sveiset utlgp
Faktisk ytre
Nominell stgrrelse rgrdiameter Etil E
inches/DN inches/mm inches/mm
1% -1% 1.660 - 1.900 1.00
DN32 - DN40 42,4-48,3 254
1% -2 1.900 - 2.375 1.00
DN40 - DN50 48,3 -60,3 254
2-2% X 1 2.375-2.875 X 1.315 1.00
DN50-73,0 DN25| 60,3-73,0 33,7 254
2%-3 2.875-3.500 1.00
73.0 - DN80 73,0-88,9 25,4
3-4 3.500-4.500 1.00
DN80 - DN100 88,9-114,3 25,4
Nr. 143 lukkenippel
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter EtlE
inches/DN inches/mm inches/mm
1.5
38
2
51
2.5
64
3
1 1.315 76
DN25 33,7 3.5
89
4
102
4.5
114
5
127

<— EtilE —>

NR. 141

EtilE

NR. 143

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_362

PRODUKTDATA REV_F



INNOVATIVE GROOVE SYSTEM
IES" TILKOBLINGSDELER

Nr. 144 OGS x IGS™ rillet konsentrisk overgangsdel

«—Etil E
Nominell Faktisk ytre
stgrrelse Rillet |rgrdiameter Rillet EtilE
inches/DN utlgp | inches/mm utlgp inches/mm NR. 144
1% 1.660 3.00
DN32 1 42,4 1.315 76
1% DN25 1.900 33,7 3.00
DN40 48,3 76
Nr. 145 hunngjenget x rillet rgrbend
j«C til TE>
Nominell Faktisk ytre C-TE | C-GE | | |
stgrrelse Rillet |rgrdiameter  Rillet |inches/ |inches/ ||
inches/DN  utlgp | inches/mm utlgp mm mm
Y2 0.840 1.45 1.60 NR. 145
DN15 21,3 36,8 40,6
R/ X 1 1.050 1.315 1.45 1.60
DN20 DN25 26,9 33,7 36,8 40,6
1 1.315 1.50 1.60
DN25 33,7 38,1 40,6
Nr. 146 lokk
T
Faktisk ytre
Nominell stgrrelse rgrdiameter T
inches/DN inches/mm inches/mm
1 1.315 0.55 Nr. 146
DN25 33,7 14,0
Nr. 147 motkobling sprinkler T-rgr
NR. 147
Faktisk ytre
Nominell stgrrelse rgrdiameter Ctil TE C til GE
inches/DN inches/mm inches/mm | inches/mm
1 X Y2 X 1 1.315 0.840 1.315 1.75 1.60
DN25 DN15 DN25 | 33,7 21,3 33,7 44,5 40,6

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



INNOVATIVE GROOVE SYSTEM
I6S" TILKOBLINGSDELER

Nr. 148 sprinkler reduksjonskobling

Lengde Gjenget utlgp
stgrrelse
Nominell |Faktisk ytre| E til E
stgrrelse |rgrdiameter| inches/ inches/ inches/
inches/DN | inches/mm mm DN DN
3 Y2 4 L S
76 DN15 DN20
35 Y2 34
89 DN15 DN20 .
4 v, % !
102 DN15 DN20 O
4.5 Y2 4
114 DN15 DN20
5 Y2 34
127 DN15 DN20 NR. 148
1 1.315 5.5 Y2 ¥4
DN25 337 140 DN15 DN20
6 Y2 34
152 DN15 DN20
12 Y2 34
305 DN15 DN20
18 Y2 34
457 DN15 DN20
24 Y2 34
610 DN15 DN20
30 Y2 34
762 DN15 DN20
WB-1 sveisestokk-konus
e— D2—»
EtilE
Etil E D1 D2
inches/mm inches/mm inches/mm o
3.75 1.63 2.00 WB-1
95,3 41,3 50,8
NAP-1 sveisestokk-konus
j«— D2 —>
EtTiIE
Etil E D1 D2
inches/mm inches/mm inches/mm k— p1—>
1.75 1.88 1.50 NAP-1
44,5 47,6 38,0

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_364

PRODUKTDATA REV_F



TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 10P - 90° rgrbend
Nr. 11P - 45° rgrbend

Nr. 20P - T-rgr
Nr. 30P - 45° lateralt
i«cmEj cn|€\ ) rcmq
| N
N Ctil
N LE
Ctilm =
SE
NR. 10P NR. 11P NR. 20P
Nr. 10P | Nr. 11P | Nr. 20P Nr. 30P
Nominell |Faktisk ytre| CtilE | Ctil E CtilE CtilLE | Ctil SE
stgrrelse |rgrdiameter| inches/ | inches/ | inches/ | inches/ | inches/
inches/DN| inches/mm mm mm mm mm mm
1 1.315 2.25 1.75 2.25 5.00 2.25
DN25 33,7 57 44 57 127 57
1% 1.900 4.00 2.88 2.75 6.25 2.75
DN40 48,3 102 73 70 159 70
2 2.375 4.75 3.13 3.25 7.25 2.75
DN50 60,3 121 80 83 184 70
2% 2.875 5.50 3.50 3.75 7.75 3.00
73,0 140 89 95 197 76
3 3.500 6.25 3.75 4.25 8.75 3.25
DN80 88,9 159 95 108 222 83
3% 4,000 7.00 4.00 5.50 10.00 3.50
DN90 101,6 178 102 140 254 89
4 4.500 7.75 4.25 5.00 10.75 3.75
DN100 114,3 197 108 127 263 95
5 5.563 9.50 5.13 6.88 12.75 4.00
141,3 241 130 175 324 102
6 6.625 6.50 3.50 6.50 14.00 4.50
DN150 168,3 165 89 165 356 114
8 8.625 10.00 6.00 10.00 18.00 6.00
DN200 219,1 254 152 254 457 152
10 10.750 11.50 6.50 11.50 20.75 6.50
DN250 273,0 292 165 292 527 165
12 12.750 13.50 7.00 13.50 24.50 7.00
DN300 3239 343 178 343 622 178

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_365




TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 25P Reduksjons-T

CHIE
Nominell inches/DN inches/mm
1% X 1% % 1 4.00 i«CtilEﬂ
DN40 DN40 DN25 102 ‘
2 2 1 425
DN50 X DN50 X DN25 108
8 425
DN200 108
3 3 1 513
DN8o * DNso X DN25 130 NR. 257
1% 513
DN40 130
2 513
DN50 130
4 4 1 5.88
DN100 X DN100 *  DN25 149
1% 5.88
DN40 149
2 5.88
DN50 149
27 5.88
149
3 5.88
DN80 149
6 x 6 X 2 7.63
DN150 DN150 DN50 194
3 7.63
DN80 194
4 7.63
DN100 194
8 « 8 2 7.63
DN200 DN200 DN50 194
3 10.00
DN80 254
4 10.00
DN100 254
5 10.00
254
6 10.00
DN150 254
10 10 4 1150
DN250 DN250 DN100 292
6 1150
DN150 292
8 1150
DN200 292
12 12 6 1350
DN300 X DN300 *  DN150 343
8 1350
DN200 343
10 1350
DN250 343

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_366 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 33P - 90° Y-rgr
Nr. 35P — Kryss
Nr. 61P - rgrplugg

—> CtilE |«—
SN < EtIE>
( )
Nr. 35P Nr. 61P
Nr. 33P Nr. 35P Nr. 61P
Nominell | Faktisk ytre
stgrrelse | rgrdiameter | C til LE C til SE CtilE EtilE
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1 1.315 3.25 2.25 3.25 3.00
DN25 33,7 83 57 83 76
1% 1.900 4.00 2.75 4.00 3.50
DN40 48,3 102 70 102 89
2 2.375 4.25 2.75 4.25 4.00
DN50 60,3 108 70 108 102
2% 2.875 4.75 3.00 4.75 5.00
73,0 121 76 121 127
3 3.500 5.13 3.25 5.13 6.00
DN80 88,9 130 83 130 152
3% 4.000 5.50 3.50 5.50 6.50
DN90 101,6 140 89 140 165
4 4.500 5.88 3.75 5.88 7.00
DN100 114,3 149 95 149 178
5 5.563 6.88 4.00 6.88 8.50
141,3 175 102 175 216
6 6.625 7.63 4.50 7.63 10.00
DN150 168,3 194 114 194 254
8 8.625 10.00 6.00 10.00 11.0
DN200 219,1 254 152 254 279
10 10.750 11.50 6.50 11.50 13.00
DN250 273,0 292 165 292 330
12 12.750 13.50 7.00 13.50 14.00
DN300 323,9 343 178 343 356

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_367




TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 53P - Reduksjonsnippel

Nominell stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm
1% X 1 450 f— EtilE T
DN40 DN25 114
2 « 1 6.50 }|
DN50 DN25 165
1% 6.50 NR. 53P
DN40 165
2% X 1 7.00
DN25 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 X 1 8.00
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
3% X 3 8.00
DN90 DN80 203
4 X 1 9.00
DN100 DN25 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 X 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_368 PRODUKTDATA REV_F




TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 53P - Reduksjonsnippel

Nominell stgrrelse EtilE
inches/DN inches/mm
6 1 12.00 EtilE
DN150 X DN2s5 305 - T
1% 12.00 )
DN40 305
2 12.00 NR. 53P
DN50 305
2% 12.00
305
3 12.00
DN80 305
3% 12.00
DN90 305
4 12.00
DN100 305
5 12.00
305
8 X 3 13.00
DN200 DN80 330
4 13.00
DN100 330
5 13.00
330
6 13.00
DN150 330
10 X 3 15.00
DN250 DN80 381
4 15.00
DN100 381
6 15.00
DN150 381
8 15.00
DN200 381
12 X 6 16.00
DN300 DN150 406
8 16.00
DN200 406
10 16.00
DN250 406

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_369




TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 40P - Adapternippel
Nr. 42P- Adapternippel
Nr. 43P - Adapternippel

Faktisk ytre < BHIE >
Nominell stgrrelse| rgrdiameter EtilE
inches/DN inches/mm inches/mm ‘
1 1.315 3.00
DN25 33,7 76 NR. 40P
1% 1.900 4.00 j< E til E >
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
73,0 105 NR. 42P
3 3.500 4.00 < EIE >
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
6 6.625 6.00 NR. 43P
DN150 168,3 152

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘



TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 10P - 90° rgrbend
Nr. 11P - 45° rgrbend

N e

=

—»‘m

Nominell | Faktisk ytre Nr. 10P Nr. 11P
stgrrelse | rgrdiameter CtilE CtilE
inches/DN | inches/mm | inches/mm | inches/mm
1 1.315 3.25 2.63
DN25 33,7 83 67
1% 1.900 4.00 2.88
DN40 48,3 102 67
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
3% 4.000 7.00 4.00
DN90 101,6 178 102
4 4.500 7.75 4.25
DN100 114,3 197 108
5 5.563 9.50 5.13
141,3 241 130
6 6.625 11.00 5.75
DN150 168,3 279 146
8 8.625 10.00 6.00
DN200 219,1 254 152
10 10.750 11.50 6.50
DN250 273,0 292 159
12 12.750 13.50 7.00
DN300 3239 343 178

NR. 10P

AN
CHtilE |
I

NR. 11P

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_371



TILKOBLINGSDELER MED GLATT ENDE

Nr. 100P - 90° rgrbend med lang radius
Nr. 110P - 45° rgrbend med lang radius

i«— Ctil E —>|

} cHlE
‘ ¥
| AN
I N
Nr. 100P Nr. 110P
Faktisk ytre Nr. 100P Nr. 110P
Nominell stgrrelse rgrdiameter CtilE CtilE
inches/DN inches/mm inches/mm inches/mm
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
4 4.500 8.00 4.50
DN100 114,3 203 114
6 6.625 11.13 5.88
DN150 168,3 283 149
8 8.625 14.13 7.13
DN200 219,1 359 181
10 10.750 17.13 8.38
DN250 273,0 435 213
12 12.750 20.13 9.63
DN300 3239 511 245

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_372 PRODUKTDATA REV_F




INSTALLATION-READY™ KOBLINGER
FOR ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™ fast kobling
Stil 107N/807N - QuickVic™ Installation-Ready™ fast kobling
Stil 109 - FireLock EZ™ Installation-Ready™ fast kobling

Stil 177N/877N - QuickVic™ linstallation-Ready™ fleksibel kobling

Y

M Y

STIL 009N STIL 107N/807N STIL 109 STIL 177N/877N
Dimensjoner — inches/mm
Nominell . . R R
. Stil Stil Stil Stil
storrelse | Faktisk ytre | g\ |107n/807N] 109 177N/877N
inches/ | rgrdiameter
DN inches/mm Y Y YL YB Y
1% 1.660 5.00 _ 197 | 249 _
DN32 42,4 127 50 63
1% 1.900 5.13 _ 213 | 260 _
DN40 48,3 130 54 66
2 2.375 5.63 6.13 232 | 285 6.25
DN50 60,3 143 156 59 72 159
2% 2.875 6.13 6.75 2.63 | 3.09 6.88
73,0 156 171 67 78 175
3.000 6.00 6.88 2.68 322 6.88
DN65 76,1 152 175 68 82 175
3 3.500 6.75 7.38 293 | 353 7.38
DN80 88,9 171 187 74 920 187
4.250 7.38 8.50 - . 9.13
108,0 187 216 232
4 4.500 7.88 8.75 347 | 4.01 9.38
DN100 114,3 200 222 88 102 238
5.250 9.00 10.00 o _ 11.00
133,0 229 254 279
5,500 9.25 10.25 11.00
DN125 139,7 235 260 - | — 279
5 5.563 9.25 10.25 o _ 11.03
141,3 235 260 280
6.250 10.00 11.00 o _ 11.88
159,0 254 279 302
6.500 10.25 11.25 | 1213
165,1 260 286 308
6 6.625 10.38 11.38 I 12.38
DN150 168,3 264 289 314
8.500 13.25 _ | - _
216,0 337
8.515 14.25
216,3 B 362 — — —
8 8.625 13.38 14.37 o _ 15.13
DN200 2191 340 365 384

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_373




INSTALLATION-READY™ KOBLINGER
FOR ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™ fast kobling

Stil 107N/807N - QuickVic™ Installation-Ready™ fast kobling

Stil 109 - FireLock EZ™ Installation-Ready™ fast kobling

Stil 177N/877N - QuickVic™ linstallation-Ready™ fleksibel kobling

Y

Y

STIL 009N STIL 107N/807N STIL 109 STIL 177N/877N
Dimensjoner — inches/mm
Nominell . . R .
. Stil Stil Stil Stil
storrelse | Faktisk ytre | 59N |107n/807N] 109 177N/877N
inches/ | rgrdiameter
DN inches/mm Y Y YL YB Y
10.528 . 16.75 .
2674 425 _ _
10 10.750 17.00 17.00 .
DN250 273,0 432 432 _ _
12539 _ 18.63 - _
3185 473
12 12.750 19.00 19.00 o
DN300 323,9 483 483 _ _

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic“



STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 005H - FireLock™ fast kobling

Stil 07 — Zero-Flex™ fast kobling

Stil LO7 - fast kobling

Stil HP-70 og HP-70ES - faste koblinger

~a [\
STIL 005H STIL 07 STIL LO7 STIL HP-70/ STIL HP-70
HP-70ES 14-INCH/DN350
12-INCH/DN300  OG ST@RRE
0G MINDRE ST@RRELSER
ST@RRELSER
Dimensjon Y — inches/mm
Nominell | Faktisk ytre Stil
stgrrelse | rgrdiameter HP-70 og
inches/DN | inches/mm | Stil 005H | Stil 07 ! Stil LO7 | HP-70ES 2
1 1315 422 _
DN25 33,7 _ 107 -
1% 1.660 4.50 4.62 - _
DN32 42,4 114 117
1% 1.900 4.75 5.81 5.81 o
DN40 48,3 121 148 148
2 2.375 5.25 5.78 5.78 6.68
DN50 60,3 133 147 147 168
2% 2.875 5.75 6.38 6.38 7.38
73,0 146 162 162 187
3.000 5.75 6.61 _ o
DN65 76,1 146 168
3 3.500 6.13 6.81 6.81 7.75
DN80 88,9 156 173 173 197
4.250 7.25 7.98 .
108,0 184 203 _
4 4.500 7.25 8.21 8.21 9.63
DN100 114,3 184 209 209 245
5.250 9.00 9.60 o o
133,0 229 244
5.500 9.00 9.82 _
DN125 139,7 229 249 _
5 5.563 9.00 9.89 - _
141,3 229 251

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_375




STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 005H - FireLock™ fast kobling

Stil 07 — Zero-Flex™ fast kobling

Stil LO7 - fast kobling

Stil HP-70 og HP-70ES - faste koblinger

~a [\
STIL 005H STIL 07 STIL LO7 STIL HP-70/ STIL HP-70
HP-70ES 14-INCH/DN350
12-INCH/DN300  OG ST@RRE
0G MINDRE ST@RRELSER
ST@RRELSER
Dimensjon Y — inches/mm
Nominell | Faktisk ytre Stil
stgrrelse | rgrdiameter HP-70 og
inches/DN | inches/mm | Stil 005H | Stil 07 ! Stil LO7 | HP-70ES 2
6.250 10.00 10.54 _
159,0 254 268 _
6.500 10.00 10.84 o _
165,1 254 275
6 6.625 10.00 10.83 10.83 12.68
DN150 168,3 254 275 275 321
8 8.625 13.14 13.74 13.74 15.00
DN200 219,1 334 349 349 381
10 10.750 o 16.98 16.98 17.25
DN250 273,0 431 431 438
12 12.750 _ 18.88 18.88 19.13
DN300 3239 480 480 486
14 14.000 . . . 22.00
DN350 355,6 559
16 16.000 . . . 2413
DN400 406,4 613

! For 14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser, tilbyr Victaulic Advanced Groove System (AGS).
Se publikasjon 20.02 for informasjon om stil WO7 AGS fast kobling.
2 Stil HP-70ES koblingene er ikke tilgjengelige i 14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_376 PRODUKTDATA REV_F




STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 72 - Utlgpskobling

Lgp x reduksjonsutlgp
nominell stgrrelse v Y
inches/DN inches/mm inches/mm
1% « Y2 2.63 4.50 D —
DN40 DN15 67 114 !
% 2.63 4.50 Y
DN20 67 114
1 2.63 450
DN25 67 114
2 « Y2 3.03 5.00 STIL 72
DN50 DN15 77 127
R 3.03 5.00
DN20 77 127
1 3.03 5.00
DN25 77 127
2% < Y2 3.13 6.00
DN15 79 152
% 3.13 6.00
DN20 79 152
1 3.13 6.00
DN25 79 152
1% 3.69 6.88
DN32 94 175
1% 3.69 6.88
DN40 94 175
3 < EZ7 3.31 7.00
DN80 DN20 84 178
1 475 8.00
DN25 121 203
1% 475 8.00
DN32 121 203
1% 4.25 8.00
DN40 108 203
4 < R 3.81 8.38
DN100 DN20 97 213
1 3.81 8.38
DN25 97 213
1% 459 9.00
DN40 117 229
2 459 9.00
DN50 117 229
6 % 1 6.88 12.00
DN150 DN25 175 305
1% 6.88 12.00
DN40 175 305
2 6.06 12.00
DN50 154 305

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_377




STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 75 — Kobling

Stil 77 - Standard fleksibel kobling

Stil L77 - fleksibel kobling

Stil 77A - Fleksibel kobling i aluminium

Stil 77S og 77DX - Fleksible koblinger i rustfritt stal

S

el mal meal | A
FREDIEA( )
7

STIL 75 STIL 77 STIL L77 STIL 77A STIL 778 STIL 77DX

Dimensjon Y — inches/mm
Nominell |Faktisk ytre
stgrrelse (rgrdiameter| Stil Stil Stil Stil Stil Stil
inches/DN |inches/mm| 75 77! L77 77A 77S 77DX
% 1.050 | 400 | _ | 400 | 389
DN20 26,9 102 102 929
1 1.315 4.27 412 4.25 4.50 4.50
DN25 33,7 108 105 - 108 114 114
1% 1.660 4.61 5.00 - 5.04 4.88 4.79
DN32 424 117 127 128 124 122
1% 1.900 4.82 5.38 5.38 5.36 4.88 4.80
DN40 48,3 122 137 137 136 124 122
2 2375 5.22 5.88 5.88 5.90 5.38 533
DN50 60,3 133 149 149 150 136 135
2.664 _ 5.73 _ _ _ _
57,0 146
2Y2 2.875 5.68 6.50 6.50 6.51 5.88 5.79
73,0 144 165 165 165 149 147
3.000 590 | 663 _ _ _ _
DN65 76,1 150 168
3 3.500 7.00 7.13 7.13 7.79 7.00 6.99
DN80 88,9 178 181 181 182 178 178
31 4.000 750 | 825 _ _ — _
DN90 101,6 191 210
4.250 779 | 863 _ _ _ _
108,0 198 219
4 4.500 8.03 8.88 8.88 8.91 8.25 9.00
DN100 1143 204 226 226 226 210 229
4y 5.000 9.43 - . _ _ _
127,0 240
5.250 937 | 1038 | _ _ _ _
133,0 238 264
5500 959 | 1065 | _ _ _ _
DN125 139,7 244 270
5 5563 | 10.07 _ | 1060 | _
141,3 256 269
6000 | 1048 | _ _ _ _
152,4 266
6250 | 1049 | 1150 [ __ _ _ _
159,0 266 292

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_378 PRODUKTDATA REV_F




STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 75 — Kobling

Stil 77 — Standard fleksibel kobling

Stil L77 - fleksibel kobling

Stil 77A - Fleksibel kobling i aluminium

Stil 77S og 77DX - Fleksible koblinger i rustfritt stal

STIL 75 STIL 77 STIL L77 STIL 77A STIL 778 STIL 77DX

Dimensjon Y — inches/mm
Nominell |Faktisk ytre
stgrrelse |rgrdiameter| Stil Stil Stil Stil Stil Stil
inches/DN |inches/mm| 75 77! L77 77A 77S 77DX
6.500 | 10.66 | 11.63 - - -
165,1 271 295
6 6.625 11.07 11.88 11.88 11.90 11.13 11.06
DN150 168,3 281 302 302 302 283 281
8.515 13.75
216,3 350 _ — — — _
8 8.625 13.97 14.75 14.75 14.86 14.75 o
DN200 2191 355 375 375 377 375
10 10.750 17.13 17.13 17.38
DN250 273,0 _ 435 435 — 441 —
12 12.750 19.25 19.25 19.28 19.25
DN300 3239 _ 489 489 489 489 —
14 14.000 2025 | 2050 |
DN350 355,6 514 521
14.843 | 209 | - - -
377,0 531
16 16.000 | 2225 ] | 2263 |
DN400 406,4 565 575
16.772 | 22902 | - - -
426,0 581
18 18.000 | 2500 | | 2463 |
DN450 457,2 635 626
18.898 | 2586 | - - -
480,0 655
20 20.000 2700 | - . -
DN500 508,0 686
20.866 | 2780 | - - -
530,0 704
22 22.000 2003 | - - -
DN550 558,8 740
22.835 | 3001 | - - -
580,0 762
24 24.000 3100 | - - o
DN600 609,6 787
24.803 | 3216 | - - -
630,0 817

! For 14-inch/DN350 og stgrre stgrrelser, tilbyr Victaulic Advanced Groove System (AGS).
Se publikasjon 20.03 for informasjon om stil W77 AGS fleksibel kobling.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

PRODUKTDATA REV_F 1-100-NOB_379




STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 171 - Fleksibel komposittkobling

Faktisk ytre
Nominell stgrrelsel  rgrdiameter Y
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1.900 5.24
DN40 48,3 133
2 2.375 6.09
DN50 60,3 155
2% 2.875 6.50
73,0 165
3 3.500 7.58
DN8O 88,9 193
4 4.500 8.78
DN100 114,3 223

Stil 78 - Snap-Joint™ kobling
Stil 78A - Snap-Joint™ kobling i aluminium

STIL 171

Dimensjon Y — inches/mm
Nominell | Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter
inches/DN | inches/mm Stil 78 Stil 78A
1 1.315 3.25 .
DN25 33,7 83
1% 1.660 3.75 .
DN32 42,4 95
1% 1.900 4.50 .
DN40 48,3 114
2 . X X
DN50 26?),735 ‘1127 15 ‘:gf STIL 78 0G 78A
2% 2.875 5.88 .
73,0 149
3 3.500 6.25 .
DN80 88,9 159
4 4.500 7.75 .
DN100 114,3 197
5 5.563 9.50 .
141,3 241
6 6.625 10.63 .
DN150 168,3 270
8 8.625 13.00 .
DN200 219,1 330
10 10.750 o 15.60
DN250 273,0 396

MERK: Se installasjonsinstruksjonene i denne handboken for eksakte mal pa klaring for lasehandtak.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-NOB_380

PRODUKTDATA REV_F



STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 791 - Vic-Boltless kobling

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter Dimensjon Y
inches/DN inches/mm inches/mm
2 2.375 4.71
DN50 60,3 120
2% 2.875 5.48
73,0 139
3 3.500 6.15
DN80 88,9 156
4 4.500 7.62
DN100 114,3 194
6 6.625 10.18
DN150 168,3 259
8 8.625 12.50
DN200 219,1 318

STIL 791

MERK: Se installasjonsinstruksjonene i denne handboken for eksakte mal pa klaring for stil 792

monteringsverktgyet.

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F

\A:taulic‘

1-100-NOB_381



STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 89/889 - Faste koblinger for rgr i rustfritt stal
Stil 475 og 475DX - Fleksible koblinger i rustfritt stal
Stil 489 og 489DX — Faste koblinger i rustfritt stal

(01 O3 O B B

STIL STIL STIL 489 STIL 489 STIL
89/889 475/475DX 1% — 4-INCH/ 6 — 12-INCH/ 489DX
DN40 - DN100  DN150 - DN300
STORRELSER STORRELSER

Dimensjon Y — inches/mm
Nominell | Faktisk ytre
stgrrelse | rgrdiameter Stil Stil Stil Stil Stil
inches/DN | inches/mm | 89/889 475 475DX 489 489DX
1 1315 - 3.98 3.98 . .
DN25 33,7 101 101
1% 1.660 - 445 445 - -
DN32 42,4 113 113
1% 1.900 o 452 4.52 4.42 .
DN40 48,3 115 115 118
2 2.375 6.68 5.03 5.03 5.19 6.18
DN50 60,3 168 128 128 132 157
2% 2.875 713 5.59 5.59 5.62 7.22
73,0 181 142 142 143 183
3.000 7.25 5.73 5.73 5.72 7.42
DN65 76,1 184 146 146 145 189
3 3.500 7.75 6.67 6.67 6.78 7.84
DN80 88,9 197 169 169 172 199
4 4.500 9.63 7.96 7.96 7.90 9.68
DN100 114,3 245 202 202 201 246
5.500 10.63 8.97 o 11.13 10.94
DN125 139,7 270 228 283 278
5 5.563 10.63 - - 10.63 .
141,3 270 270
6.500 12.38 10.53 o 12.68 12.70
165,1 314 268 321 323
6 6.625 12.68 o o 12.68 12.70
DN150 168,3 321 321 323
8.515 15.25 - - 15.00 -
216,3 387 381
8 8.625 15.25 o o 15.00 15.04
DN200 219,1 387 381 382
10.528 17.00 - - 17.25 -
2674 432 438
10 10.750 17.25 o o 17.25 17.29
DN250 273,0 438 438 439
12.539 19.63 - - 19.13 o
318,5 499 486
12 12.750 19.63 o o 19.13 19.13
DN300 323,9 499 486 486

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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STANDARD KOBLINGER FOR
ROR MED OGS-RILLET ENDE

Stil 750/875 — Reduksjonskobling

Nominell stgrrelse Dimensjon Y
inches/DN inches/mm

2 1 528
DN50 * DN25 134
1% 528
DN40 134
2% 2 5.93
DNS50 151

X 2 6.63 STIL 750/875
DN65 DN50 168
3 2 7.3
DN8O * DN50 181
2V 7.3
181
7.3
DN65 181
4 2 8.90
DN100 X DN50 226
27, 8.90
226
3 8.90
DN8O 226
8.90
DN65 226
5, 4 10.70
DN100 272
6 4 11.90
DN150 X DN100 302
5 11.90
302
x 4 11.90
165.1mm ™ pNq00 302
8 6 14.88
DN200 X DN150 378
14.88
165,1 mm 378
10 8 17.26
DN250 * DN200 438

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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KOBLINGER FOR /68" RgR MED RILLET ENDE

Stil 108 Installation-Ready™ fast kobling

Dimensjoner

(forhandsmontert)

Nominell | Faktisk ytre YL YB z
stgrrelse | rgrdiameter | inches/ | inches/ | inches/
inches/DN| inches/mm mm mm mm
1 1.315 1.66 217 2.58
DN25 33,7 42,2 55,2 65,5

Nr. 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™
reduksjonskobling (OGS x IGS™)

Dimensjoner
Nominell Faktisk ytre |_(forhandsmontert)
stgrrelse rgrdiameter Y
inches/DN inches/mm inches/mm
1% 1.660 4.75
DN32 y 1 424 %1315 121
1% DN25| 1.900 33,7 4.88
DN40 483 124

STIL 108

NR. 115

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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KOBLINGER FOR R@R MED GLATT ENDE

Stil 99 - Roust-A-Bout kobling

Nominell Faktisk ytre
stgrrelse rgrdiameter Dimensjon Y
inches/DN | inches/mm inches/mm
1 1.315 4.25
DN25 33,7 108
1% 1.900 5.50
DN40 48,3 140
2 2.375 6.75
DN50 60,3 171
2% 2.875 7.13
73,0 181
3.000 6.25
DN65 76,1 159
3 3.500 8.50
DN80 88,9 216
3% 4.000 9.25
DN90 101,6 235
4 4.500 10.00
DN100 114,3 254
5.500 10.75
DN125 139,7 260
5 5.563 11.38
141,3 289
6 6.625 13.38
DN150 168,3 340
6.500 13.25
165,1 337
8 8.625 14.38
DN200 2191 365
10 10.750 16.38
DN250 273,0 416
12 12.750 19.63
DN300 3239 499
14 14.000 20.75
DN350 355,6 527
16 16.000 22.63
DN400 406,4 575
18 18.000 23.50
DN450 457,2 597

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

e Y >|

STIL 99
1 - 10-INCH/
DN25 - DN150

STIL 99
8 — 12-INCH/
DN200 - DN300

STIL 99
14 — 18-INCH/
DN350 - DN450

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F
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VIC-FLANGE ADAPTERE FOR R@R
MED OGS-RILLET ENDE
Stil 441 - Vic-Flange adapter i rustfritt stal

Stil 741 - Vic-Flange adapter
Stil 743 - Vic-Flange adapter

Stil 744 - FireLock™ flensadapter
j ]

STIL 441 STIL 741 STIL 741 STIL 743 STIL 744
2 - 12-INCH/ 14 - 24-INCH/
DN50 - DN300 DN350 - DN600

=
=

Dimensjon W — inches/mm
Nominell | Faktisk ytre
stgrrelse | rgrdiameter
inches/DN | inches/mm | Stil 441 Stil 741 Stil 743 Stil 744
2 2.375 6.84 6.75 7.75 6.75
DN50 60,3 174 172 197 172
2% 2.875 7.72 7.88 8.63 7.88
73,0 196 200 219 200
3 3.500 8.22 8.50 9.50 8.44
DN80 88,9 209 216 241 214
4 4.500 9.72 10.00 11.38 9.94
DN100 114,3 247 254 289 252
5 5.563 . 11.00 12.38 11.00
141,3 279 314 279
6 6.625 11.78 12.00 13.88 12.00
DN150 168,3 299 305 352 305
8 8.625 o 14.75 16.75 14.63
DN200 219,1 375 425 372
10 10.750 o 17.25 19.25 -
DN250 273,0 438 489
12 12.750 . 20.25 22.25 .
DN300 3239 514 565
14 14.000 . 2450 - -
DN350 355,6 622
16 16.000 . 27.13 - -
DN400 406,4 689
18 18.000 . 29.00 - -
DN450 457,2 737
20 20.000 . 3150 - -
DN500 508,0 800
24 24.000 . 36.00 o -
DN600 609,6 914

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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STANDARD VIC-FLANGE ADAPTERE
FOR ROR MED RILLET ENDE

Stil 741 - Vic-Flange adapter (PN10 og PN16 flenser)
Stil 741 - Vic-Flange adapter (australsk standard tabell “E”)
Stil 741 - Vic-Flange adapter (kinesisk standard tabell "E")

L
Bl

STIL 741
Dimensjon W — mm/inches
Stil 741 Stil 741
Nominell Faktisk ytre australsk kinesisk
stgrrelse rgrdiameter | Stil 741 PN10 standard standard
DN/inches mm/inches og PN16 tabell “E” tabell “E”
DN50 60,3 178 165 172
2 2.375 7.00 6.50 6.75
DN65 76,1 210 210
3.000 8.25 — 8.25
DN80 88,9 219 200 213
3 3.500 8.63 7.88 8.38
108,0 . - 248
4.250 9.75
DN100 114,3 251 251 251
4 4.500 9.88 9.88 9.88
133,0 - . 276
5.250 10.88
DN125 139,7 276 - 276
5.500 10.88 10.88
159,0 3,14 o 314
6.250 12.38 12.38
165,1 305 305
6.500 12.00 _ 12.00
DN150 168,3 302 286 .
6 6.625 11.88 11.25
DN200 219,1 368" 368 368
8 8.625 14.50 14.50 14.50
DN250 273,0 4382 . _
10 10.750 17.25
DN300 323,9 4793 . _
12 12.750 18.88

1 PN16 dimensjoner (mm/inches): W = 360/14.17
2 PN16 dimensjoner (mm/inches): W = 438/17.24
3 PN16 dimensjoner (mm/inches): W = 478/18.82

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.

PRODUKTDATA REV_F
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ANBORINGS PRODUKTER

Stil 912 - FireLock™ sprinkler-T med lav profil (kun Europa)

Nominell stgrrelse inches/DN Dimensjon Y
Lgp x gren FPT inches/mm
1 x Y2 3.72
DN25 DN15 95
1% X 2 412
DN32 DN15 105
1% « % 432
DN40 DN15 110 STIL 912
Stil 922 - FireLock™utlgps-T
Nominell stgrrelse
inches/DN Dimensjoner — inches/mm
Lgp x forgrening Vv Y
1% Y2 1.83 3.87
DN32 * DNI5 47 98
Ya 1.83 3.87
DN20 47 98
1 2.18 3.87
DriZ5 22 58 STIL 922 MED
1168 1.98 413
DN2 165 o 105 GJENGET UTL@P
1% X Y2 1.95 4.08 v
DN40 DN15 50 104 ]
% 1.95 408 i
DN20 50 104 v
1 2.30 408 ) |
DN25 58 104
1168 2.11 4.25
DN25 5 54 108 STIL 922 MED
2 x 2.19 4.60 [65 RILLET UTLOP
DN50 DN15 56 117
% 2.19 4.60
DN20 56 117
1 2.54 460
DN25 65 117
1168 2.34 4.75
DN25 f65° 59 121
2% x Y2 244 5.40
DN15 62 137
% 244 5.40
DN20 62 137
1 2.79 5.40
DN25 71 137
1168 2.67 5.50
DN25 /65 68 140
x Y2 244 5.50
DN65 DN15 62 140
¥ 244 5.50
DN20 62 140
1 2.79 5.50
DN25 71 140
1168 2.75 5.52
DN25 85 70 140

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER

StIL 923 - Stroppelgst utlgp (NPT og BSPT modellene)

Nominell stgrrelse

Dimensjoner

inches/DN inches/mm

Lgp x forgrening X Y
4-8 X Y 3.00 3.09

DN100 - DN200 DN15 76 78
Ya 3.00 3.09

DN20 76 78
10 og starre x Y 3.00 3.00

DN250 og starre DN15 76 76
Ya 3.00 3.00

DN20 76 76

Stil 923 - Stroppelgst utlgp (BSPP modellene)

Nominell stgrrelse

Dimensjoner

inches/DN inches/mm

Lgp x forgrening X, X, Y
4-8 X Y 4.50 3.00 3.09

DN100 - DN200 DN15 114 76 78
¥ 4.50 3.00 3.09

DN20 | 114 76 78
10 og starre x % 4.50 3.00 3.00

DN250 og starre DN15 | 114 76 76
¥ 4.50 3.00 3.00

DN20 | 114 76 76

Stil 924 - Stroppelgst termometerutigp

==

STIL 923 (NPT/BSPT)
4 - 8-INCH/DN100 - DN200
ST@RRELSER

aya

STIL 923 (NPT/BSPT)
10-INCH/DN250
OG ST@ORRE STORRELSER

STIL 923 (BSPP)
4 - 8-INCH/DN100 - DN200
ST@RRELSER

STIL 923 (BSPP)
10-INCH/DN250
OG ST@RRE STORRELSER

Nominell stgrrelse

Dimensjoner

inches/DN inches/mm
Lgp X Y
4-8
DN100 - DN200 7.09 3.09
for 6-inch/152-mm nominell 180 78
spindellengde
10 og starre
DN250 og starre 7.09 3.09
for 6-inch/152-mm nominell 180 78
spindellengde

]

STIL 924

|
|

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER
Stil 920 og 920N — Mechanical-T utlgp

Stil 920 og 920N med Stil 920 og 920N med
rillet utlgp hunngjenget utlgp
Non_1in<:lll sltg;\;else I:_)iml?nsljoner
inches inches/mm
Gjenget Rillet
Lgp x Forgrening| Stil T ) ) Y
S ) e
ongo_ | 92N | o — 5
onps | 920N | P o — 5
Nz | PN | | 5 | B | e
onio | 2N | 5| 56 | 59 | T
T o o | [~ [
ougo_ | 92N | %P 2 — o
S ) I A I
v oo | 0 [ | e
vy oo | B [ | | e
761mm x  plhs | 92N | %2 5 - S5
ongo_ | 9N | %¢ 25 — Sea
s | oo | | - ]
SO I I
SR I I
onso X pwis | 92N | % g — %ot
ougo_ | 92N | ¥ A — S8
S I
onzss | PN | — | — | % | G
ons2 | PN | e | W | % | Sse
owao | 9N | 5P | % | e | s
onso | 2N | 50 | % | % | 7

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER

Stil 920 og 920N

med rillet utlgp

Stil 920 og 920N med
hunngjenget utlgp

Nominell stgrrelse Dimensjoner
inches/DN inches/mm
Gjenget Rillet
Lgp x Forgrening| Stil T \ \ Y
3% 2 3.00 3.75 672
DN90 DNso | 920N | g - 95 171
4 i 3.03 356 7.01
DN100 X DNis | PN | 7 90 - 178
% 3.00 3.56 7.01
pn2o | 920N | g 90 - 178
1 288 3.56 7.01
DN25s | 920N | I3 90 - 178
1885 362 7.35
DN2s s | 920N | — — 92 187
% 3.08 378 4.00 7.01
DN32 | PN | g 9% 102 178
% 328 4.00 4.00 7.01
DNao | 220N | g3 102 102 178
2 325 4.00 4.00 7.01
DNso | 920N | g3 102 102 178
2% 00 | 288 4.00 400 734
73 102 102 186
288 400 734
76.1mm 920 73 — 102 186
3 00 | 331 450 412 7.73
DN80 84 114 105 196
7 3.08 378 7.64
1080mm x pn3p | 920N | g 9% - 194
1% 328 4.00 7.64
pnao | 920N | Tgg 102 - 194
2 3.5 400 7.64
DNso | 220N | g3 102 - 194
288 400 400 7.64
76.1mm | 920 73 102 102 194
3 00 | 331 4550 450 7.63
DN80 84 114 114 194
5, 1k 00 | 403 475 475 9.70
DN40 102 121 121 246
2 00 | 400 475 475 9.70
DN50 102 121 121 246
2% 00 | 363 475 475 9.70
92 121 121 246
3.75 475 9.70
761mm | 920 95 - 121 246
3 00 | 381 5.00 463 9.70
DN80 97 127 118 246
2 3.75 450 8.00
1330mm x pusg | 920N | g5 114 — 203
3 00 | 381 5.00 — 9.46
DN80 97 127 240

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER

Stil 920 og 920N Stil 920 og 920N med
med rillet utlgp hunngjenget utlgp
Nominell stgrrelse Dimensjoner
inches/DN inches/mm
Gjenget Rillet
Lgp  x Forgrening| Stil T \ \ Y
% 378 450 823
1397mm X pnge | 920N | Tge 114 - 209
2 375 450 823
DNso | 220N | o5 114 - 209
6 % 443 513 513 9.15
DN1so X DN32 | 22N | 43 130 130 232
% 4.40 513 513 9.15
pngo | 2N | ) 130 130 232
2 438 513 513 9.15
DNso | P2ON | 4T 130 130 232
2% 00 | 401 513 512 1051
110 130 130 267
415 521 1051
761 mm | 920 105 - 132 267
3 00 | 431 5.50 513 1051
DN8O 110 140 130 267
4 00 | 381 5.75 538 1051
DN100 97 146 137 267
% 441 513 9.40
1590mm X pngo | 920N |47 130 - 239
2 438 513 9.40
pNso | P2ON | 130 - 239
438 5.50 513 9.40
761mm | 920 111 140 130 239
3 00 | 431 5.50 513 9.40
DN8O 110 140 130 239
445 538 9.40
108,0mm 920 113 — 137 239
4 381 5.75 9.40
pnioo | 920 97 146 - 239
1 388 456 934
1651mm X pnps | 920N | “gg 116 — 237
% 443 513 934
DN32 | 92N | 43 130 - 237
% 441 513 513 934
pngo | 2N | 4 130 130 237
2 438 513 513 934
pnso | 22N | T 130 130 237
401 513 5.21 1051
/6dmm | 920 | 4o, 130 132 267
3 00 | 431 5.50 513 1051
DN8O 110 140 130 267
4 90 | 381 5.75 538 1051
DN100 97 146 137 267

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER

Stil 920 og 920N

med rillet utlgp

Stil 920 og 920N med
hunngjenget utlgp

Nominell stgrrelse Dimensjoner
inches/DN inches/mm
Gjenget Rillet
Lgp x Forgrening| Stil T \ \ Y
8 X 2 920 5.44 6.19 6.25 12.42
DN200 DN50 138 157 159 316
2% 920 5.07 6.19 6.19 12.42
129 157 157 316
5.25 6.25 12.42
761mm | 920 | 533 — 159 316
3 920 5.31 6.50 6.50 12.42
DN80 135 165 165 316
4 920 4.81 6.75 6.38 12.42
DN100 122 172 162 316

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende

Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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ANBORINGS PRODUKTER

Stil L920N Mechanical-T utlgp (hunn — NPT)

Nominell stgrrelse inches/DN | Dimensjoner inches/mm
Lgp x Forgrening T ) Y
2 % Y2 1.97 2.53 5.35
DN50 DN15 50 64 136
Ya 1.97 2.53 5.35
DN20 50 64 136
1% 1.85 2.53 5.35
DN40 47 64 136 STIL L920N
3 « Ya 2.49 3.05 6.15
DN80 DN20 63 78 156
1% 2.38 3.06 6.15
DN40 61 78 156
4 « Y2 3.03 3.56 7.01
DN100 DN15 77 90 178
Y 3.00 3.56 7.01
DN20 76 90 178
1% 2.88 3.56 7.01
DN40 73 90 178
6 % Y 3.73 4.64 9.15
DN150 DN20 95 118 232
1% 4.40 5.13 9.15
DN40 112 130 232
1 4.38 5.13 9.15
DN50 111 130 232
8 % Y4 5.01 5.69 12.42
DN200 DN20 127 145 316
1 5.44 6.19 12.42
DN25 138 157 316
10 % Y4 6.01 6.69 14.67
DN250 DN20 153 170 373
1% 6.01 6.69 14.67
DN40 153 170 373
12 % Ya 7.13 7.81 17.38
DN300 DN20 181 198 442
1% 7.13 7.81 17.38
DN40 181 198 442
14 % Ya 7.75 8.43 17.95
DN350 DN20 197 214 456
1% 7.75 8.43 17.95
DN40 197 214 456
16 % Ya 8.75 9.43 19.74
DN400 DN20 222 240 501

Se alltid den siste oppdateringen av informasjon angdende dimensjoner i den gjeldende
Victaulic produktpublikasjonen, som kan lastes ned fra victaulic.com.
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E EE Hovedkontor for USA/globalt | EMEAI Asia - Stillehavsomradet

F 4901 Kesslersville Road = Prijkelstraat 36 Unit 808, Building B
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Shanghai, Kina 200235
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