PRODUKTDATABLAD

POWER COAT RUSTHINDRENDE MONJE

BRUKSOMRADE

® Rustbeskyttelse for konstruksjoner av stél og jern, i alle miliger
inklusive teffe marine og industrielle

® P& maskiner og faste installasjoner, bade for nykonstruksjoner og ved

vedlikehold

® |deell for manuell pafering
® \Velegnet for p&fering ogsé pd manuelt rengjorte jern- og stélflater

BESKRIVELSE

e Kraftig enkomponenf blyfri grunner

*  Meget gode rustbeskyttende egenskaper
e Penefrerende

FORDELER
® FEkstremt god dekkevne pga. heyt terrstoffinnhold
®  Gode fyllegenskaper og god kantdekk
e Inneholder IKKE bly, sink, kromater, isocyanider, xylene, har redusert lasemiddelinnhold
® Kan overmales med de aller fleste malingstyper
* Kan péfgres fra -10°C fil +30°
® Pé&feres med pensel, rulle eller malesprayte
® Tarker raskt
TEKNISKE DATA
Terrstoffinnhold 56%
Egenvekt 1,5 kg/lir
Viskositet 200 sek./DIN 4 mm
Anbefalt TFT 60 pm
Teoretisk forbruk for anbefalt TFT 9,3 m2/lir
Praktisk forbruk ca. 0,15 ltr/m2
Emballasje 0,75 lir | 5 lir
Farge orange, matt
Bergringsterr ~ : 30 min.
Torketi Overmalbar ~ : Q0 min.
ved 20°C og 65% R.H. Handteringsterr 2 timer

Fullstendig terr 24 timer

Tarketiden vil yeere avhengig av filmtykkelse, ventilasion, temperatur, etc. Angitt terketid er basert p& TFT 60 — 80
pm. Forsert torketid me hg@f/;temperg;ur anbelales Ko, Slipir?g for overméingg er ikke n@dvendeig P
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POWER COAT RUSTHINDRENDE MONJE

OVERFLATEBEHANDLING

Fiemn fett og annen forurensning. Alle flater mé vaere rengjorte og terre.

Jern- og stéloverflater: Fiern las rust, rusiflak, gledeskall og les maling med skrape eller stélbarste fil minimum ST 2.
P& starre overflater anbefales blaserensing eller Ulira haytrykksrensing.

Power Coat Rusthindrende Manje har utmerket vedheft p& eksisterende belegg.

PAFORING
MALINGEN MA RGRES GODT OM F@R BRUK!

Paferes med pensel, rulle eller malesprayte. Med pensel eller rulle direkte fra spannet, tynnes sparsomt bare hvis det
er ngdvendig.

Med luftforstevningsspreyte: 22 — 35 sek. 1,2-1,8 mm dysedpning 4 —5 bar Tynner 8 — 10%
Med haytrykkssprayte: 60 — 80 sek. @min. 180 bar 0,012"~0,022" dysedpning vinkel 30 — 60° Tynner 3 - 5%

Passende tynner:
Power Coat Kombitynner (kort tarketid)
Power Coat Spesialtynner (forsinker terkeprosessen

NB: White spirit er IKKE egnet som tynner.

Rengjering:

Bruk Power Coat Kombitynner. Ideell péferingstemperatur: +18°C il +25°C. Mulig péferingstemperatur er -10°C il
+30°C. Relafiv fuktighet m& vaere under 85%.

OVERMALING

Nedsliping fer overmaling er IKKE ngdvendig.
Power Coat Rusthindrende Manje kan overmales etter 30 minutter med Power Coat "3 in 1" eller Power Coat Robust

Lack.
Etter minimum 1 — 2 timer: Kan overmales med vanlige enkomponent mellomstrak eller toppstrak.
Etter minimum 1 dag: Kan overmales med vanlige tokomponent mellomstrak eller toppstrek.

LAGRING

Lagringstid er minimum 24 mdneder i udpnet spann. Md& lagres tert i ventilert rom, ikke i direkte sollys. S& lenge
produkfet kan rares il en homogen masse, kan det péferes uten problemer.

SIKKERHETSDATA

Yrkeshygieniske data, vernetiltak, merking—, brann— og eksplosjonsdata finnes i produktets Sikkerhetsdatablad, som du
finner p& www.jsc.no, www.ecoonline.no, www.nobb.no og www.cobuilder.no.
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