Monteringsanvisningar | LK PressPex

Monteringsanvisning for LK PressPex och PressPex ECO

ALLMANT

Samtliga vattenberdrda delar i LK PressPex ar till-
verkade av avzinkningshdrdig méssing.

OBS!

Vid ingjutning i radiatorsystem ska kopplingar
skyddas mot direkt kontakt med betong.
Detta p.g.a. de ammoniakrester som kan fin-

nas i betongen. Anvand darfor LK Kopplings-
skydd eller liknande.

Typgodkannandet for LK PressPex och PressPex
ECO giller endast for fogning av LK PE-X och
LK PAL Universalror.

LK PressPex-kopplingar ar @ven typgodkanda for
PEM-10r i dimensioner 16, 20, 25 och 32 mm med
rordimensioner enligt tabell nedan. Kopplingarna
ska ej forldggas i mark. I detta sortiment ingar bade
PressPex-kopplingar for universal (grd plast ring)
och PV (réd plast ring) som motsvarar PEM-rorets
dimension.

Beteckning | Avser koppling | Firg plastring
for rordim. pa koppling

16 16 x2,0 Gra

20 20x 2,0 Rod

25 25x2,3 Rod

32 32x3,0 Gra

LK PressPex dr avsett for anvdandning i tappvatten-,
varme- och kylsystem. Kopplingen skall inte smor-
jas. Installationen skall utforas enligt Branschregler
Séker Vatteninstallation.

Tryck- och temperaturomrade:

LK Presskopplingar, dr godkidnda fér samma tryck-
och temperaturomrdden som Universalroren, d.v.s.
1,0 MPa vid +95 °C.

Vid anvdndning av PressPex koppling med slat-
dnde av méssing (EN 12164, CW602N) skall denna
dnde fogas enligt respektive kopplingsleverantors
anvisning.

For LK >B<Press och LK Conex finns tydliga anvis-
ningar under respektive produktgrupps monte-
ringsanvisning.

PLACERING AV FOGAR

Fogar for tappvatten ska monteras i LK Fordelar-
skap UNI med ldckageindikering mot utrymme
med vattentétt golv.

Fogar ska placeras i rum med vattentétt golv, sa
att de &r utbytbara och att eventuellt utlickande
vatten enkelt kan upptéackas

I de fall LK Fordelarskdp UNI inte kan anvdndas
skall utrymmen for rérkopplingar i inbyggnader,
installationsschakt eller kopplingsskdp ha vatten-
tat botten (h6jd min 50 mm) och vara férsedda med
lackageindikering med tillracklig kapacitet, minst
20 mm invandig diameter. Lackageindikering ska
mynna i rum med vattentdtt golv. Utloppet fran
lackageindikeringen ska inte placeras narmre dn 60
mm frdn golvets eller intilliggande vaggs tatskikt.
Installationsschakt med utrymme fér kopplingar
eller kopplingsskdp ska ha servicedppning som ar
tillrdckligt stor for reparation eller byte av samtliga
fogar. I rum med tatskikt pa vagg ska LK Fordelar-
skap kompletteras med LK Vatzonslucka preseal
som ansluts till vaggens tatskikt. Servicedppning
(vatzonslucka) ska inte placeras i plats for bad el-
ler dusch. Fér mer information, se separat pro-
duktsortiment och monteringsanvisning for LK
Vatzonslucka preseal.

LK PE-X ror-i-ror-system, med ingdende kompo-
nenter enligt Installationslésningar NT VVS 129,
ar provat och godkant enligt NT VVS 129 samt
Sintef Testmetod for skyddsror. Las mer har:
www.lksystems.se (support/dokumentation,

LK Universal/monteringsanvisningar)
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LACKAGEINDIKERING PRESSKOPPLINGAR

Fran 1 juli 2012 stéller branschregler Saker
Vatteninstallation krav pd att presskopplingar ska
ha lackageindikering. En opressad koppling ska
lacka vid tdathetskontroll. Enligt branschreglerna
ska presskopplingar provas enligt foljande:

Radialpresskoppling med in- eller utvandig
tatning ska vara konstruerad sd att opressad
koppling lacker vid tdathetskontroll. Kravet géller
alla dimensioner pa radialpresskopplingar med
in- eller utvandig tatning.

Dimensioner upp till och med dim 75 ska vara pro-
vade och godkédnda av ett ackrediterat provnings-
organ enligt DVGW Arbeitsblatt 534 pkt 12.14.

LK Systems samtliga presskopplingar fran dimen-
sion 16 mm upp till 75 mm &r godkdnda och upp-
fyller ovan ndmnda krav. Se vidare under avsnitt
Téithetsprovning.

Presskopplingar/-system som uppfyller krav-
stdllda egenskapskrav finns redovisade pa
www.sakervatten.se

For pressning av kopplingar far endast pressma-
skiner med presskrafter som anges i avsnitt Press-
verktyg anvandas.

Olika fabrikat av pressbackar kan anvandas
under forutsittning att backarna dr avsedda for
LK PressPex-kopplingen. Detta framgar av den
bokstavs-/sifferkombination som dr angiven pa
pressbackarna.
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A. | Kopplingshus av avzinkningshardig massing.

B. | Gra plastring som sakerstaller att aluminiumskik-

tet i LK PAL Universalrdr inte kommer i kontakt

med méassingsmaterialet i kopplingen. Aven urtag i
plastringen for visuell kontroll av att réranden skjutits
helt ner i kopplingens botten.

C. | Presshylsa av rostfritt stal.

o

O-ring 1, placerad under forsta pressparet.

E. | O-ring 2, placerad mellan forsta och andra pressparet.

MARKNING OCH MATERIAL

* Samtliga PressPex-kopplingar passar for
bade LK PE-X och LK PAL Universalror och
ar forsedda med presshylsa av rostfritt stal
med gré plastring.

¢ PressPex-kopplingarnas kopplingskropp
ar tillverkad av fornicklad avzinknings-
bestandig massing upp till dimension 32.
Kopplingsdimensioner med nagon anslut-
ning storre dn 32 mm dr tillverkad av avzink-
ningsbestdndig médssing i gult utférande.

* Kopplingens stodhylsa har o-ringar som ar
av materialet EPDM.

Pa kopplingskroppen, alt. presshylsan, dr den
rordimension som kopplingen dr avsedd for in-
prédglad, t.ex. LK 25. Denna é&r foljd av en kod
for tillverkningsar samt batchnummer, avsett for
sparbarhet.

Mdrkning av PressPex-kopplingar.

Pa forpackningar dr dimensionsbeteckningen an-
given, t.ex. AX25, vilket innebédr att kopplingen
ar avsedd for LK PE-X eller LK PAL Universalror
med dimensionen 25 x 3,5.
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SORTIMENT

LK PressPex dr ett komplett kopplingssystem
for LK PE-X och LK PAL Universalror. Syste-
met innehaller T-rér, bojar, skarvkopplingar, for-
minskningar, kopplingar for 6vergdng till andra
rormaterial m.m. Hela PressPex-sortimentet finns
redovisat i LK Universal produktsortiment, 1as
mer har. www.lksystems.se (Produkter/LK Uni-
versal/produktsortiment/presskopplingar)

PRESSVERKTYG

For fogning av presskopplingar kravs alltid press-
maskin med tillhdrande pressbackar. Pressmaski-
ner finns med batteridrift alternativt natadapter.

LK:s pressmaskiner dr alla hydrauliska med en
presskraft av 32 till max. 40 kN under hela press-
processen. LK Minipress dr dock konstruerad
speciellt for att ha 1dg vikt, och har darfoér endast
15 respektive 19 kN axiell kraft och till de anpas-
sade minibackar med storsta dimension 32 mm
respektive 40 mm.

Alla batterier dr av miljovanlig Li-ion typ.

Ratt presskraft dr ett absolut krav for fullgod press-
ning. Aven andra fabrikat av pressmaskiner med
garanterad presskraft pa 32-40 kN och kompatibla
med pressbackarna far anvdndas. Se kompabili-
tetstabell i separat avsnitt Pressverktyg, Teknisk
beskrivning.

Pressmaskinen ska utsta en tuff arbetsmiljo. Det dr
darfor viktigt att service och underhall skots enligt
anvisningarna i dess manual. I var serviceverkstad
kontrolleras alltid maskinens prestanda. Separat
kalibrering med protokoll kan ocksa bestillas.

OBS!

« Folj alltid anvisningarna fran maskin- och
pressbacksfabrikanten.
 Folj alltid den arbetsordning som ar

angiven i denna monteringsanvisning.

Pressmaskiner i olika utféranden.

PRESSBACKAR

Till LK PressPex kopplingar skall pressbackar
med avsedd kontur anvindas. Flera fabrikat
finns, ritt typ framgar av markning pa pressback-
en enligt tillverkarens anvisning. Vid osdkerhet
rekommenderar vi LK:s pressbackar mérkta LK
eller profil TH.

Kontroll av pressbackar

Pressbackarna ska som alla verktyg underhallas
och kontrolleras regelbundet. De bor forvaras
torrt och rorliga delar ska vara smorda.

Vid fullt slutna pressbackar fdir inget luftgap finnas mellan
backarna. Lufigap tyder pa slitage i backarnas rorliga
delar och backarna mdste dd bytas.

Sakerhetsanvisningar

For sakerhetsanvisningar och for vriga anvandar-
anvisningar hdnvisas till den dokumentation som
ar upprattad for den aktuella pressmaskinen.
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MONTERINGSANVISNING

Fogning av LK PE-X och PAL Universalror ska
utforas enligt f6ljande arbetsordning.

Steg 1

Roret ska kapas vinkelrédtt. LK PE-X Universalror
samt LK PAL Universalror i mindre dimensioner
kapas enklast med rorsax. LK PAL Universalror i
storre dimensioner ska kapas med réravskédrare
utrustad med skértrissa for plastror eller rorsax.
Sagverktyg far inte anvandas for kapning. Se LK:s
produktsortiment for lampliga verktyg. www.
lksystems.se (Produkter/LK Universal/produkt-
sortiment/verktyg/kapverktyg)

D

Steg 2

For bade LK PE-X och PAL Universalror giller att
roren ska gradas invandigt for att inte o-ringarna
i kopplingen ska skadas eller skjutas ur sitt lage,
vilket ofelbart leder till lackage i kopplingen. Ren-
gor roren fran eventuella span efter gradningen.

LK PE-X Universalrér kan gradas med samma typ av
rorfrds som anvinds for gradning av kopparror.
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LK PAL Universalrér ska kalibreras och gradas med
LK PressPex Kalibreringsverktyg F9.

Steg 3
Kontrollera att kopplingen é&r fri frdn smuts och
att o-ringarna sitter pa plats.

Steg 4

Den gradade rordanden skjuts in i kopplingen mot
forsta o-ringen och dédrefter, under litt vridning,
in till botten i kopplingen. Kontrollera genom sikt-
halen i den gra plastringen att roret ar helt inskjutet
i kopplingen. I de fall dar kopplingen istalleras pa
ett ror som varit i drift ska réret reng6rs invandigt.

OBS!

Gradningen av rérénden i Steg 2 och vrid-
ningen av kopplingen i Steg 4 ar tvd mycket
viktiga moment for att o-ringarna inte ska

flyttas ur sina lagen och darmed foérorsaka
lackage i kopplingen.
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Steg 5

Markera insticksdjupet. Detta ska goras for att
enkelt kunna kontrollera att roret inte glidit ur
kopplingen innan pressningen gors.

Steg 6

Kontrollera att pressbackarna &r rengjorda och
att lasbulten ar helt inskjuten i maskinens faste.
Pressverktyget sétts pa plats och den automatis-
ka pressningen kan startas.

OBS!
Pressbackarna maste vara riktade vinkelratt
mot kopplingen under pressmomentet for att

en ratt utférd fog ska erhallas.

Steg 7

For maskiner med manuell atergadng ska kontrol-
leras att pressbackarna dr helt sammanpressade
innan atergdngen startas. En 6ppning i framkant
pa backarna kan bero pa att nagot fraimmande f6-
remdl hamnat mellan backarna och hindrat sam-
manpressningen.

For maskiner med automatisk atergang &r det
extra viktigt att, innan pressningen startas, kon-
trollera att inget frimmande foremal finns mellan
backarna, eftersom backarna automatiskt atergar
ndr full presskraft uppnatts. Detta kombinerat
med en okuldr kontroll av den fardiga fogen in-
dikerar om pressningen utforts korrekt.

OBS!

Kontroll av att pressfogar pressats ska
utféras genom att avsyna att alla kopplingar
ar signerade. Implementera detta i egenprov-
ningssystemet.
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TATHETSPROVNING

Tathetskontroll av presskopplingar

For att kontrollera att en presskoppling dr pressad
ska en tathetskontroll utféras innan den slutgiltiga
tryckkontrollen utfors. Trycksatt rorledningen till
ett kontrolltryck av 3 bar under minst 30 minuter.
Samtliga fogar ska avsynas. Trycket far inte sjunka
under kontrolltiden.

OBS! Denna tathetskontroll ersitter inte den obli-
gatoriska tryck- och tathetskontrollen enligt nedan.

Tappvatten- och varmeledningar

Vid tryck- och tithetskontroll av rérledningar med
vatten ska rorledningen vatten fyllas langsamt upp
till kontrolltrycket. Ledningarna ska vara helt vat-
tenfyllda och luftade. For att underldtta luftning
bor ledningen fyllas fran sin lagsta punkt. Tappvat-
tensystemet ska provas med vatten av dricksvat-
tenkvalitet. Temperaturskillnaden mellan aktuell
rumstemperatur och vattentemperaturen far inte
Overstiga 10 °C.

Efter tryck- och tiathetskontroll av tappvattensys-
tem med vatten ska detta tas i drift senast inom sju
dagar eller helt tommas pa vatten for att minska
risken for bakterietillvaxt

Vigledning

Vid tathetskontroll bor samtliga fogar synas med
avseende pd “smygldckage”. Denna kontroll &r
viktig eftersom sddana lickage inte alltid kan avla-
sas pa tryckutrustningens manometer.

Tryck- och tathetskontroll av plastrérssystem och
blandade plast- och metallrérsystem

Fas1

Trycksétt rorledningssystemet till ett kontrolltryck
av 1,43 x berdakningstrycket under minst 30 minu-
ter. Kontrolltrycket ska vara 14,3 bar for tappvat-
tensystem och 8,6 bar for virmesystem. Provnings-
trycket ska upprétthallas i 30 min.
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Fas 2

Efter 30 minuter sdanks kontrolltrycket snabbt till
7,5 bar for tappvattensystem och 4,5 bar for vér-
mesystem. Detta tryck ska bibehallas under minst
90 minuter. Trycket ska normalt 6ka nagot under
kontrolltiden. Rorledningssystemet ska avsynas i
sin helhet.

Tryck- och tathetskontroll med luft

Tryck- och téthetskontroll med luft eller annan gas
ska utforas av Swedac ackrediterat foretag enligt
krav i AFS 2006.

Tathetskontroll med Iuft, 3ga tryck
-en metod framtagen av VVS Foretagen och Séker Vatten AB

Om det finns risk for frysning eller bakterievaxt
innan ett rorsystem ska tas i drift &r det opraktiskt
att utfora tathetskontrollen med vatten. Bransch-
regler Sdker Vatteninstallation visar pa sin hem-
sida www.sakervatten.se hur en forenklad tithets-
kontroll med luft kan ga till.

OBS! Denna metod far under inga omstandigheter
utféras med ett hogre provningstryck @n 1,1 bar och
ersatter INTE den obligatoriska tathetskontrollen.

LK Universalsystem, med typgodkéanda produkter,
gar utmdrkt att anvandas till detta férfarande. LK:s
Typgodkidnnanden kan anvidndas som certifikat
vilka visar att de dr provade avseende hallfasthet.
Aven LK Golvvarmeror (6 alt. 10 bar) kan anvan-
das for denna metod tillsammans med LK Golv-
varmefordelare da de ar tillverkade for ett tryck
av 6 bar. Tillverkarcertifikat kan rekvireras fran
LK Systems AB.

Folj noggrant Sdker Vatteninstallations dokument
“Forenklad tathetskontroll med luft f6r vissa ror-
system”. Anvand Provningsprotokoll som finns
att ladda ner pa www.sakervatten.se.

OBS! Efter avslutad tathetsprovning ska systemet
omedelbart goras trycklost.
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Befintligt tappvatten- och varmesystem
Vigledning

Befintliga tappvattensystem bor tryck och tathets-
kontrolleras med tappvattensystemets befintliga
vattentryck. Befintliga varmesystem bor tryck- och
tathetskontrolleras med varmesystemets befintliga
drifttryck.

¢ Utse en sakkunnig person som ska leda
arbetet och uppratta provningsprotokoll.

e Sikerstall att installationen och alla fastdon,
fixeringar, stod m.m. tal belastningarna vid
kontrollen.

* Se till att frysrisk inte foreligger.
e Se till att alla fogar ar synliga och torra.
¢ Se till att métutrustningen fungerar korrekt.

OVERBLIVET MATERIAL / ATERVINNING

LK atertar inte emballagematerial och inte heller
overblivet material med undantag av material i
obrutna och oskadade forpackningar.

Inga detaljer i LK Universalsystem dr klassat som
farligt avfall.

Restmaterial fran LK PE-X Universalror och
LK PAL Universalror betraktas som brannbart
avfall.

LK Systems AB, Box 66, 161 26 Bromma | www.lksystems.se
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